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Amerikabdl jottem...,
avagy egy szakmai ut tapasztalatai

Bevezetés, rovid bemutatkozas

Ertekes Andras vagyok,
30 éves okleveles papiripari
mérndk. Immaron 6todik éve
az SCA Packaging Hungary
Kft. nagykatai hullamtermék-
gyaraban dolgozom, jelenleg
fémeérndkként. Koézel mas-
fél évvel ezelétt, az SCA Packaging és a
Weyerhaeuser kozotti kooperacionak kdszon-
hetéen az Egyesiilt Allamokban elvégeztem
egy hullamlemezgépi nedves-szakasz trénin-
get, amelynek néhany érdekes tapasztalatat
a Papir- és Nyomdaipari Miszaki Egyesiilet
berkein belll, két el6adas alkalmaval a hallga-
tosagommal megosztottam. Orémmel veszem,
hogy az el6adasok anyaga nyomtatott forma-
ban is megjelenhet.

Weyerhaeuser Company

A Weyerhaeuser jelenleg a vilag egyik leg-
nagyobb erd6gazdasagi, fafeldolgozé és papir-
ipari vallalata. A vallalatorias 18 orszagban van
jelen, tevékenységik leginkabb az amerikai
kontinensre koncentralédik. A minden izében
.-amerikai” vallalatot az eredetileg német szar-
mazasu Frederick Weyerhaeuser alapitotta 15
tarsaval, 1900-ban. Napjainkban 350 egységé-
ben 55 ezer alkalmazottat foglalkoztat.

A Weyerhaeuser tevékenységének 3 6
terulete:

e Erdégazdalkodas
o Fafeldolgozas, leginkabb épitéanyagok
e Papiripar

A papiripari divizi6 az alabbi teruleteket
fedi le:

o Kombinalt csomagoldéanyagok
o Uzleti és feldolgozott papirok
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Csomagoldpapirok
Hullampapirlemez csomagolasok
Papirzsakok

Ujsagpapirok

Nyomdai papirok

Cellulézgyartas

Recycling

A Weyerhaeuser profiliaba 1949-ben
kerult bele a hullamalappapirok gyartasa és
1957-ben a hullamtermékgyartas. Jelenleg 13
hullamalappapir- és 97 hullamtermékgyarban
folytatnak termel6 tevékenységet az Egyesult
Allamokban, Kanadaban és Mexikdban.
Hullamalappapir-gyartas kapacitasa 6.5 millié
tonna/év. A Weyerhaeuser éves szinten 10 milli-
ard m? hullampapirlemez gyartdsahoz elegendé
kapacitassal rendelkezik.

Technical Education Center, Bowling
Green

A Weyerhaeuser Packaging divizéjanak a
Kentucky allamban lév6 Bowling Green-ben
van a Miszaki Oktatasi Kdzpontja (Technical
Education Center). A kézpont egy 6nallé egy-
ség, amely egy hullamtermékgyarral egy telep-
helyen helyezkedik el.

Az oktatasi kbzpont szervezi és bonyolitja le
a Weyerhaeuser szamara a tréningeket, ame-
lyek kozll jelentésebbek: a hulldmlemezgépi




nedves-, szdrazszakasz, inline gép, kimetszés,
kazan és nyomtatas témakorében szervezett
oktatdsok. A képzési programokon gyakorla-
tilag barmelyik Weyerhaeuser dolgozé részt
vehet.

A kulon épiletben elhelyezkedd kdzpont-
ban minden szikséges feltétel biztositott az
eredményes és sikeres oktatashoz: el6adé-
terem az elméleti képzéshez, tdébbségében
mikoddképes(!) gépek a gyakorlati fogasok
elsajatitasahoz.

»Képzés a jovéért”

) Technical Education

‘u

Mig a vallalatok egy része felesleges-
nek, vagy jobb esetben koltségesnek tart-
ja, hogy munkatarsait folyamatosan képezze,
a gyorsan valtozé vilaghoz igazodva, addig
a Weyerhaeuser tudja, hogy a sikeres jové
érdekében ez talan az egyik legfontosabb fel-
adat; mottéjuk: ,Education for the future” azaz
Képzés a jovéeért”.

A tréninegeket, ennek értelmében, a lehetd
legkomolyabban veszik, mind az oktaték, mind
a hallgatok és természetesen a hallgatok veze-
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téi is. Egy tréning program nem ér véget akkor,
amikor a hallgato elvégezte az adott kurzust és
utana sikeres vizsgat — sok eseteben elméletit
és gyakorlatit egyarant — tett. Mindenkinek,
aki részt vesz egy Weyerhaeuser tréningen,
ki kell tiznie egy 6mmaga elé egy célt, amit
otthon a sajat terlletén szeretne elérni, és a
megvaldsitas modjardl a tréning utolsd napjan
a hallgatétarsai és az oktatdk elétt beszamol.
Természetes, hogy a kitlizott célrél a munka-
helyi vezeté6t is informaljak, igy biztositott, hogy
a kurzuson hallottak, tanultak a gyakorlatban
hasznosulnak.

Az oktatdsok tartalma, tematikaja ugy épul
fel, hogy a lehetd legnagyobb hasznot hozza.
Az elméleti képzés nem 6ncélu, nem valik el
a gyakorlattdl, mindenki szamara tisztan ért-
hetd, hogy a tanultaknak hol van jelentésége
a napi uzemi életeben. Nem bonyolult teéria-
kat, hanem alapvet6 fogasokat tanitanak, ugy
hogy azt a hallgaté biztosan meg is tudja majd
valositani a sajat korulményei kdzott. Konkrét
esettanulmanyokkal érzékeltetik, hogy egyes
problémaknak milyen hatéasai lehetnek, illetve
minden probléma kovetkezményét ,forintosit-
jak”. igy a hallgaté sokkal jobban érzékeli, hogy
hogyan lehet versenyel6nyt szerezni a gyartas
hatékonysaganak novelésével.

Hullamtermékgyar, Bowling Green

Tekintettel arra, hogy az oktatasi kdzpont
egy telephelyen helyezkedik el a bowling green-i
hulldmtermékgyarral, igy a szakmai Ut masik
nagy élménye volt latni, azt, hogy hogyan is
mikoédik egy Weyerhaeuser-gyar. Az eurdpai kol-
légak szamos szokatlan ,dologgal” talalkoztak.

Az els6 ,meglepetés” az volt, hogy a gyartas
teruletére egyéni védbeszkozok (fildugo, veds-
szemuveg) hasznalata nélkil nem lehet belép-
ni, illetve munkavédelmi cipd viselete nélkil a
latogatok szamara kijeldlt kézlekedési utvona-
lakat elhagyni sem szabad, senkinek. Csak az
elsd nap tnt idegesitének és feleslegesnek a
kilépés; belépés (,check-out”; ,check-in") folya-
mata, naponta tobbszor is, az épulletek kozotti
atjarasok alkamaval, késébb mar a tréningen
résztvevd eurdpaiak is rutinszerlien csinaltak.
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Természetesen hamar kiderdilt a latogaté sza-
mara, hogy a Weyerhaeuser — mint ahogy az
az Allamokban szokads — valéban komolyan
gondolja a biztonsagi és munkavédelmi progra-
mokat és eléirasokat, valamint azok betartasat.
Rendszerlk, amelyet folyamatosan fejleszte-
nek, komplex; a munkavédelmen tul kiterjed
a hétkdznapi élet egyéb terlleteire is: az els6
hazi feladat, amit kaptunk az volt, hogy minden
hallgaténak meg kellett ,tanulnia” a szallodaja-
ban a menekulési utvonalakat. Minden alkalmat
megragadnak, hogy a biztonsagos munkavég-
zésre felhivjak a kollégaik figyelmét. Erre talan
az egyik legjobb példa a férfi WC-ben elhelye-
zett tikor, amelyen a kovetkezd felirat olvasha-
té: ,Akin a biztonsagi programunk mulik:”

A gyarat végigjarva, rendkivil meglepd
(még a német kolléga is elcsodalkozott) volt
az az uzemi rend, amellyel a talalkoztunk. Elég
nehéz szavakba Onteni, azt a tudatossagot,
alapossagot, amely a teljes gyartasi folyamatot
és teruletet jellemezte, remélhetdleg az alabbi
képek hlen tikrézik. Az viszont elgondolkodta-
t6, hogy a gyar minden nap ugyanugy nézett ki,
és kiildondsebb eréfeszitést senki nem tett a csil-
logo padléért, a rendezett kimetsz&szerszam
tarolasért stb.
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Miszaki ember szamara minding nagy 6rom
jol apolt és karbantartott gépeket termelni latni,
és erre a Weyerhaeuser ugyancsak j6 példa.
Karbantartas és Uzemfenntartas teriletén igen
jol kialakitott és fejlett rendszerrel rendelkez-
nek. Gépparkjuk finoman szélva sem a leg-
Ujabb, technoldgia terén nem tartanak ott, mint
egy fejlett eurdpai gyar, de a termelékenységiik
kézel azonos. (Erre talan a legjobb példa, hogy
a tréningen kérdésként hangzott el, hogy ki
lizemeltet villas hullamosito-gépet...).

Technoldgiai hianyossagaikat az tizemfenn-
tartas terlletén végzett alapos munkaval potol-
jak, amelynek alapjat minden esetben komoly
regisztracié és analizis képezi. ime egy példa:
Kdvetelmény, hogy egy tekercsvaltd a maxima-
lis gépsebesség 90%-an 98%-os biztonsaggal
valtson, egyébként a gép hibas, meg kell javi-
tani. Sokszor gyerekesnek tlinhet, de példaul
a tekercsvalto esetében minden tekercsvaltast
regisztralnak, akar elektronikus mdédon is: ki



volt a gépkezel6, milyen sebességgel valtott,
automatan vagy manualisan, a sikertelen val-
tdsnak mi volt az oka. A regisztraciéo soran
nyert adatokat analizaljak, igy feketén-fehé-
ren kiderll, hogy az adott tekercsvaltdé milyen
hiba(k)tol szenved, amelyeket el kell haritani.
Modszereik altaldanossagban véve is viszonylag
egyszerliek és koltséghatékonyak.

Osszegzés
A Weyerhaeuser-nél eltoltétt szakmai ut

soran (ismét) kiderilt, hogy Amerikatdl ter-
mészetesen tovabbra sem kell ,hasra esni’,
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de néhany teruleten rendkivil jol mdkodd
rendszer(eke)t Uzemeltetnek, amelyek kdnnyen
megtanulhatok.

A munkatarsaik képzésébe fektetett ido,
pénz és energia busasan megtéral, a jo
értelemben vett egyszerliséguk, céltudatossa-
guk hatékony, a folyamatokban valé gondol-
kodasmaodjuk pedig korszerl. llyen alapokkal
mikddtetnek egy prosperald gyarat. Ezuton
is szeretném koszonetemet kifejezni az SCA
Packaging Hungary Kft. menedzsmentjének,
hogy lehetbvé tették szamomra, hogy egy igen
hasznos tapasztalattal gazdagabb lettem.

Ertekes Andras

Fiatal Diplomasok Féruma
2004. november 23.

A hagyomanyoknak megfeleléen a MTESZ
Papir-és Nyomdaipari Egyestletének Kutatasi és
Oktatasi Bizottsaga kdz0s szervezésében 2004-
ben is megrendezésre kertlt a fiatal nyomdaipari-,
papiripari- és csomagolastechnologus mérnokok
szakmai bemutatkozé eléadasa. Az eléadok kdzul
hatan a Budapesti Miiszaki F6iskolan megvédett
szakdolgozatuk eredményeirél szamoltak be, egy
el6éadoé a Nyugat-Magyarorszagi Egyetem kiege-
szité képzésének keretében elkészitett és megve-
dett diplomamunkajat ismertette, egy el6ado pedig
ugyanezen egyetem doktori iskolajanak hallgato-
jaként kutatasi tervét vazolta fel. A forum szakmai
témait egy 2003-ban végzett papiripari mérnodk
Neumann Janosrol tartott eléadasa szinesitette.

e Tassy Zsofia: Miianyagkartya-gyartas
(Szakdolgozat, BMF Nyomdaipari Tanszék)

A milanyagkartya a XXI. szazad legigérete-
sebb biztonsagi eszkdze. Ez az eszkdz alkalmas
a leginkabb arra, hogy az élet minél tébb teruletén
szolgalja személyek, Uzletek, adatok és a pénz
biztonsagos kezelését. Konnyd, kicsi, hajlékony
és id6tallo, gyorsan és biztonsagosan kozvetiti
az adatokat, nehezen hamisithatd és adatvédel-
mi szempontbdl is megbizhat6. Mindezen tulaj-
donsagai mellett ez a nyomdatermék esztétikai

értéket képvisel, hiszen a rajta talalhaté grafika
egyedi, és csak egyetlen nyomtatvany szama-
ra készilt. Ezért egyben védelmi elemként is
funkcional, megneheziti a reprodukalast, szines
masolast. Allandé reklamhordozoként jelen van
mindennapi életiinkben, nap mint nap szemre-
vételezzik, tehat a mianyagkartya egyszerre
nyomdatechnikai, informacié-hordozé és bizton-
sagi eszkOz. A gyartas két alapveté allomasa a
kartyatestgyartas és a megszemélyesités.

A szakdolgozat célja az Allami Nyomda Rt.
altal gyartott mianyagkartyak vizsgalata, mindsi-
tése és a gyartasuk soran felmeriilé nehézségek
elemzése volt.

A vizsgalatok elsé felében az el6add a
mianyagkartyak méretének és vastagsaganak
mérésével foglalkozott. Ezeket a paramétereket
az ISO/IEC 7810 nemzetkdzi szabvany irja eld,
a gyartoknak mindenhol a vilagon kotelessége
betartani ezeket az eldirasokat és a kartyagyar-
tds soran a megengedett mérettlirésen belil
maradni. Megallapitotta, hogy az Allami Nyomda
Rt. altal gyartott kartyak megfeleinek a szab-
vany el6irasainak. A nyomatmin8ségi vizsgala-
tok soran a mianyag nyomathordozén talalhatéd
négyszin-nyomat laminalas elétti és utani szin-
tani eltéréseit vizsgalta. A magas hémérséklet, a
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nyomas és a viztiszta fedéfdliaval valé laminalas
egyarant szineltolédast okozhatnak. A nyomda
altal hasznalt tlirési értéket alapul véve, tobbféle
mianyaghordozo6 szineltolodasi értékét hatarozta
meg, és az eredmény az esetek meghatarozo
részében kielégitd volt, vagyis a tlrési értéken
belul maradva, az emberi szem szamara észre-
vehetetlen szineltolodast szenvedett a termék
a laminalas soran. A harmadik tipusu vizsgalat
szintén a nyomatminéségre vonatkozik. A Color
Management System alkalmazéasanak Iényeges
szerepét mutatia be a mianyagkartya grafikai
el6keészitése és nyomdai eldallitasa soran. Szines
proofok segitségével szemléltette a kulénb6zd
eszk0zok Osszehangolasanak sziikségességeét,
hogy a valds eredményt lathassuk a monitoron, a
proofkészités és a majdani gépnyomtatas soran.

Osszefoglalva megallapithato, hogy a mi-
anyagkartya a hagyomanyos nyomdatermé-
kektdl sokban kulonbdzd termék, rengeteg uj
lehet&séget rejt magaban, de emellett szamos
Uj technoldgiai probléma is felmeril a gyar-
tas soran, melyekkel eddig még nem talalkoz-
hattunk. Kiklszobolésuk, és a gyartasi tech-
nologia tokéletesitése bizonyara hosszu id6t
vesz majd igénybe, de azt kétségtelen, hogy
a muianyagkartya napjaink egyik meghatérozé
hasznalati eszkdze, és valdszinlleg a jovében
egyre elterjedtebbé valik majd.

e Gadspar Tamas: Interaktiv oktatasi anyag
készitése a ,,Vizualis kommunikacié” témakor-
ében (Szakdolgozat, BMF Nyomdaipari Tanszék)

Rohamléptekkel fejlédé vilagunkban a digitalis
modszerek egyre inkabb atveszik az évszazadok
altal mar megszokott és elfogadott modszerek
szerepét. Joszerivel mar ki sem kell mozdulnunk
lakasunkbodl ahhoz, hogy tartani tudjuk a kap-
csolatot szeretteinkkel, intézhessik pénzigyein-
ket bankunkon keresztil, hogy ételt rendeljiink,
hogy informalddjunk a vilag folyasardl, hogy sza-
badidénket szamos mddon eltlthessiik. Egyre-
masra jelennek meg az Ujabb és Ujabb eszkdzok,
modszerek, amelyekkel igyekeznek kdnnyebbé
és praktikusabba tenni az életinket. Fejlédik a
kommunikacio, az informaciéaramlas, a miszaki
és technikai feltételek, melyek kihatnak életlinkre,
éppugy akar a szabadidénk eltltésére, mint az
oktatas kiilénb6zd formaira is.
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A szakdolgozatban a ,Vizudlis kommuni-
kacio — szinek a grafikai iparban” cimi tan-
targyhoz tartalmazoé tankdnyv (mely régebben
,Szinelmélet, szinmérés a nyomdaiparban”
nev( targy tananyagat tartalmazta) készilt el
digitalis formaban. A cél tehat az volt, hogy
fejlédé vilagunkkal lépést tartva, a korunknak
megfelel6 formaba Ontsik a tananyagot olyan
szinten, hogy a késdbbiekben a féiskolan ezt
oktatasi célra fel tudjak hasznalni, ezzel teljes
mértékben kivaltva a hagyomanyos, nyomtatott
tananyagot. Az elkészitett anyag a tankényv
tartalman kivil magaban foglal egy tesztkészit
programot is. Ennek célja az volt, hogy — kihasz-
nalva a digitalis vilag lehet8ségeinek téredéket
— kicsit ,élvezhet6bbé” tegye a tananyagot.
A hallgatok a ,tankényvben” szerepld részek
elolvasasa utan lemérhetik tudasukat, ellenérzé
kérdéseket valaszolhatnak meg. Jelenleg ez az
oktatasi anyag a szakdolgozat CD-mellékletén
talalhato meg, de tovabbi fejlesztések utan,
a megfeleld technikai hattér megteremtésével
telies mértékben felhasznalhaté lesz interneten
valo kdzzeétételre is. Ugyan a kezdetekben nem
lehet majd teljes mértékben és azonnal kivaltani
a mar jol megszokott oktatasi format, de minden-
képp segitséget nyujt ahhoz, kiegésziti azt.

Osszefoglalva tehat elmondhaté, hogy a
szakdolgozat mellékletét képezd interaktiv okta-
téanyag kell6 kiindulasi pont lehet majd a féiskola
szamara abban, hogy megkonnyitse és élvezete-
sebbé tegye mind a diakok, mind a tanarok dol-
gat. Ez igy egy olyan alap, ami kisebb-nagyobb
fejlesztésekkel a jov8ben sokkal kényelmesebbé
és gordulékenyebbé teheti az oktatast.

 Jantner Agnes: A szennyviztisztitasnal
felhasznalt vegyszerek adagolasanak opti-
malis bedllitdsa az elfolyé vizek paramé-
tereinek fiiggvényében (Szakdolgozat, BMF
Csomagolas-és Papirtechnolégiai Tanszék)

A papiriparban, kilonésképpen azon papir-
gyarak esetében, ahol a papirhulladék-felhasz-
nalas részaranya magas, megné a kibocsatott
szennyvizek terhelése. A papirgyarak természe-
tes torekvése, hogy ez a kibocsatott viz minél
tisztabb legyen, ne terhelje a befogadd termé-
szetes vizeket, de erre a gyarakat egyre szigoro-
do hatosagi el6irasok is kényszeritik.



A szakdolgozatban az eléadd a papiripar
egyik legaktualisabb kérdésével, a kornyezetvé-
delemmel foglalkozott. A munka célja az elfolyd
papiripari szennyvizek kornyezetterhelésének
csOkkentése volt.

A dolgozat elméleti részében a hulladékpa-
pir felhasznalas kdrnyezetvédelmi vonatkozasait
elemzi, kuloénésen nagy hangsulyt fektetve a
szennyviztisztitas kérdéseire, a felhasznalt vegyi
segédanyagok fajtaira, tulajdonsagaira, alkalma-
zasi el6irasaira és mikodésuk hatasmechaniz-
musara.

A gyakorlati részben a kilonféle viztisztitas-
ra alkalmazott vegyszerek hatasat hasonlitotta
0ssze miszaki és gazdasagossagi szempon-
tok figyelembevételével. Az eredmények alapjan
javaslatot tett az adott cél eléréséhez legjobban
megfeleld viztisztitd segédanyag kivalasztasara
és alkalmazasanak kortlményeire.

Osszefoglalva az eléadd ismertette az elér-
het6 eredményeket és reményét fejezte ki arra
vonatkozolag, hogy munkaja — ha kismértékben
is — hozzajarul majd a papiripari szennyvizek
kornyezetterhelésének csokkentésére iranyuld
tevékenységek eredményessé valasahoz.

e Andédy Istvan: Kiilonb6z6é tipusu
konyvtablakészité gépeken készitett félkész
termékek minéségének osszehasonlité vizs-
galata a Diirer nyomdaban (Szakdolgozat, BMF
Nyomdaipari Tanszék)

A szakdolgozat célja minéségi 6sszehason-
litas elvégzése volt a hagyomanyos kemeény-
tabla kotéssel készitett kdnyvtabla és az Uj
Lalkeménytablas” (flexibilis) hamisbetablazott
kotéssel készitett konyvtabla kozott. Az eléado
bemutatott két konyvtabla-készitési médot, majd
vizsgalta a felhasznalt anyagokat, és vegul 6ssze-
hasonlitotta a két technoldgiaval készitett kdnyv-
tablat. A SAB 100 -as tablakészité gépen flexibilis
kényvtablak, fedelek készulnek. A kdnyvtablaké-
szitd gép a flexibilis tablakat kartonbdl késziti el,
és Hot-Melt ragasztoval allitja dssze.

Az elvégzett vizsgalatok célja, a kényvtablaké-
szitéskor a felhasznalt alapanyagok tulajdonsaga-
inak meghatarozésa és e tulajdonsagok részletes
vizsgalata volt a kétészeti miveletekre. Vizsgalta
a konyvkoétdlemezeket és a boritéanyagokat, és
kényvkotélemezeknél az egyenletes vastagsa-
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got, a hamutartalmat, fellileti szivoképességet, a
hajlitd- és torési merevséget, a boritbanyagoknal
az egyenletes vastagsagot, hajlit6 merevséget,
fellleti szivoképességet, dorzsallésagot, szakitd
szilardsagot, fényallésagot és végil a kényvko-
télemezt és a boritdbanyagot egyulttesen vizsgalta
a vetemedésvizsgalattal. A szakdolgozatban a
vizsgalati eredményeket a kitészeti feldolgozas, a
gyakorlati alkalmazas tikrében értékelte.
Osszefoglalva megallapitotta, hogy a féliazott
boritépapiroknak és kartonoknak a legnagyobb a
hajtogatasi szilardsaga és a hajlit6 merevsége,
ami az anyag nagyobb négyzetmétertdmegere
utal. A flexibilis konyvtablaknal ez a gerincbigelés
mentén, mig a keménykdtési kdnyvtablak esetén
a nyilasnal van fontos szerepe, ezért a konyvtab-
la ki- és becsukasakor a boritéanyag hajtogatasi
szilardsaganak nagynak kell lennie.

e Gyorffy Balazs: A Dunapack Rt. Csepeli
Papirgyaraban a hullamvonal miikodésének
optimalizalasa a keletkez6 rostanyag magas
mindésége érdekében (Szakdolgozat, BMF
Csomagolas- és Papirtechnolégiai Tanszék)

A szakdolgozat célja az volt, hogy a Csepeli
Papirgyarban keletkezd rostanyag mindségeé-
nek javitasa érdekében vizsgalja a hullamvonal
muikddeési paramétereit, folyamatait.

A dolgozat elméleti részében Gydrffy Balazs
részletesen ismertette a papirhulladékok kulén-
b6z8 szempontok szerinti csoportositasat,
az egyes csoportok jellemzdit. Bemutatta az
anyageldkészités folyamatat altalaban és részle-
tesen a vizsgalt esetben. Ismertette a helyi saja-
tossagokat, ujdonsagokat (Combisorter), a kor-
szer( hullamalappapir-gyartas anyagel6készité

A gyakorlati részben laboratoriumi mérésekkel
ellendrizte a tdérmelékrostok hatasat a gyartott
papirok minéségére. A Budapesti Miiszaki Féiskola
Csomagolas- és Papirtechnoldgiai Tanszékének
papirtechnoldgiai laboratériumaban  végzett
mechanikai papirvizsgalatokat, melyek kozil a
legfontosabbak a szakitészilardsag, a nyulas, a
Cobb, a cseppfelszivas és a repesztészilardsag
meghatérozasa volt. Az eredményekbdl azt a
végkovetkeztetést vonta le, hogy a natronhul-
ladék oldasabdl szarmazé tdérmelékrostok kis-
mértékben ugyan, de egyértelmien javitjdk a
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hullamalappapirok minéségi paramétereit, elsé-
sorban a cseppfelszivas sebessége nétt meg.

Osszefoglalva megallapitotta, hogy a madd-
szer alkalmas az el6allitott rostanyag min&sé-
gének javitasara iranyuld kisérletek megvalosi-
tasaban, azonban a fejlesztéshez még szamos
tovabbi vizsgalat elvégzésére és eredményeinek
értékelésére van szukség.

e Boros Péter: Dobozgyartas folyama-
ta a CLB Packaging Kft-nél a tervezés és
elékészités folyamatanak kihangsulyoza-
saval (Szakdolgozat, BMF Csomagolas-és
Papirtechnolégiai Tanszék)

A szakdolgozat célja az volt, hogy attekintést
adjon a CLB Packaging Kft-nél foly6é kartondo-
boz-gyartas folyamatanak lépéseirdl, részlete-
sen ismertetve a korszerli doboztervezéssel
kapcsolatos tevékenységuket.

A folyamat f6 Iépései a kdvetkezdk:

Gyartas-el6készités: a kartondobozgyartas
az el6készitésnél kezdédik, mely a szedésbdl,
montirozasbdél, nyomoforma-készitésbdl és a
szerszamrajz elkészitésébdl all. Ezeket a mun-
kafolyamatokat az el6készit6 végzi. Ezzel parhu-
zamosan a szerszam is gyartasra kertdil.

Gyartas: a heti termelési programot a ren-
delésallomany alapjan a dobozgyar-vezetd, az
értékesiték, a termelésiranyitd, az elékészitd és
az anyaggazdalkodo késziti el hetente. A prog-
ram gépenkénti bontasban készil, figyelembe
véve a kért hataridét, a gyartasi technoldgiat és
a rendelkezésre all6 létszamot.

Mindéségellenérzés: a gyartand6 terméket
gyartaskozi és végtermék-ellenérzésnek is ala
kell vetni.

Bigelés: csucsmindségl terméket csak toke-
letes bigeléssel hozhatunk létre. A mai vilagban
a csomagolasnak két fontos feladata van: a
klasszikus csomagoléanyag a benne talalhato
termék védelmét szolgalja, ezeken tulmenden
a csomagolasnak van egy tovabbi feladata: a
termékek reklamozasa. A csomagolas funkci-
onalitasat és optikai nézetét a bigelés tokéle-
tes kivitelezése adja meg, mivel csak tokéletes
bigelés biztosithatja, hogy a modern tolt6- és
csomagoldgépeken a csomagolas fennakadas
nélkil elvégezhet6 legyen. A gyartasnal csak a
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min&ségi bigelés tudja garantalni, hogy hajto-
gataskor, illetve csomagolaskor a csomagolas
optikailag tokéletes legyen. JO min6ségl stan-
colast csak abban az esetben érhetlink el, ha a
felhasznalt stancforma és az ellennyomdforma
megfeleld, miszakilag Osszeillenek. Manapsag
kész bigcsatorna-rendszerekkel dolgozunk. A
legelterjedtebbek a kiilonb6zé csikformaban kap-
hato rendszerek, melyeknek kénny( a felhaszna-
lasa, és nagy pontossagot lehet vellk elérni.

Szamitégéppel vezérelt lézerrel kivagas:
ezzel a géppel, nagy pontossaggal készitenek
sikagyas és rotacios szerszamokat.

A legmodernebb, szamitdgéppel vezérelt lézer-
rel kivagd berendezés jelenleg a legkorszeriibb
technikai szinvonalat képviseli a kimetsz6 szer-
szamok elkészitése terlletén. Ez a berendezés
eltéréen az el6z6t6l, nem vonalakat, hanem apré
lyukakat éget egymas mellé a kivagasok helyére.

Szamitégépes doboztervezés: a dobozterve-
z6 rendszerek olyan fejlett modszerek, amelyek
magukba foglaljak nemcsak a CAD, hanem a CAM
funkcidit is. Ez biztositja, hogy a megvaldsitasban
érintettek tehermentesilienek a rutinfeladatoktdl,
és kepességeiket, szakismeretiiket, kreativitasukat
jobban hasznosithassak. Masik fontos cél, hogy a
termékfejlesztés és kivitelezés ideje lerdvidiljon; a
tervezéshez kapcsolddo informaciok feldolgozasa-
nak minésége javuljon, a tervezési informaciokhoz
kdzvetlenil hozzaférdk kore kiszélesedjen. N&jon
az azonos raforditassal, ugyanannyi id6 alatt
kidolgozhato és kiértékelhet megoldasvaltozatok
szama és javuljon a tervek miszaki szinvonala. A
CorelDraw program alkalmas kiilonb6zd objektu-
mok rajzolasara, szinezésére, képek, széveges
allomanyok fogadasara. Az elkészlilt grafika CDR
formatumban, tehat a Corel sajat formatumaban
tarolhatd, de exportalhaté egyéb, mas tervezo-
rendszerek altal ismert formatumba is, példaul a
DXF semleges adatformatumba.

Uj kartondoboz gyartdsanak el6készitése:
a megrendelével torténd egyeztetés alapjan,
kéziminta doboz készitése, a terméknek legmeg-
felel6bb kartonlemezbdl. Miutan a mintat a meg-
rendeld elfogadta, meg kell rajzolni a szerszam-
rajzot, melynek alapjan elkésziil a stancszerszam.
Ezzel egyttt a grafikus elklldi a doboz grafikajat,
amibdl filmeket, majd nyomolemezt készit az el6-
készitd. Ezek utan kezd6édhet a dobozgyartas.



» Jankelovics Péter: Kiegészitések a
Szamitégépek a papiriparban — a Neumann-
év kapcsan cimii cikkéhez

2004. junius 24-én a Papiripar cim( folyoirat
2004/3-as szamaban jelent meg a Szamitégépek
a papiriparban —a Neumann-év kapcsan c. cikk és
ezen a rendezvényen ehhez az irashoz flizétt sza-
mos tudomany- és technikatorténeti érdekesseéget.

Az el6adas elsdé fejezetében ismertette
Neumann Janos életének eddig nem nagyon
publikalt részeit. Kitért széleskor(i szakmai mun-
kassagara és kozéleti aktivitasara.

A tovabbiakban elemezte a papiripar és a
szamitdgépek kapcsolatat. A papiriparra is jel-
lemz6 min6ségi, gazdasagossagi és kornyezet-
védelmi kdvetelmények csak a korszer( szami-
tégépi berendezésekkel érheték el. Ravilagitott
arra a tényre, hogy a Neumann-elvként elhiresuilt
elmélet mind a mai napig érvényes, csak az
alkalmazott mlszaki megoldasok valtoztak.

Az el6adas zard részében megemlékezett a
szamitastechnika két meghatarozé magyar tudo-
sarol is: a Kozma Laszl6 mlegyetemi professzor
altal vezetett csoport tervezte és épitette meg
Magyarorszag els6 szamitogépét, Janosi Marcell
mérndk talalta fel az extrudert és a mindennapi
életlinkben meghatarozé szerepet jatszo floppy-
lemezt.

lllusztracioként bemutatott szamos korabeli
fényképet és a kortarsak visszaemlékezése-
it. Ezek részben Marx Gydrgy: Voice of the
Martians cimi kotetébdl szarmaznak, mig masok
az el6adé tulajdonat képezik.

* Koltai Laszlo: Csomagoloipari papi-
rok rostanyaganak osszehasonlité fajlagos
feliilet- és mechanikaitulajdonsag-vizsgalata
(Diplomamunka Nyugat-Magyarorszagi Egyetem,
Cellul6z-és Papirtechnolégiai Tanszék)

Altalanossagban a szilardsag és a rugalmas-
sag azok a legfontosabb meghatarozé ténye-
z8k, amelyek minden csomagolopapirra vonat-
koznak, természetesen eltér6 mértékben. Ezen
tulajdonsagokat nagymértékben a csomagolo-
papirok rostanyag-osszetétele és az egyes cel-
lulézok fizikai, kémiai jellemzéi hatarozzak meg.
A csomagolasi célu papirok egyik legfontosabb
alapanyaga a lucfeny6bdl elallitott fehéritett és
fehéritetlen szulfat- és szulfitcelluloz. A szilardsagi
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paraméterek miatt nagy szikség van az Orlés,
illetve a szuszpendalas soran bekdvetkez6 val-
tozasok, (rostrovidilés, fibrillacid), mértékének
egzakt fizikai-kémiai médszerekkel torténé vizs-
galatara, valamint az optimalis &rlési kérilmények
meghatarozasara. A permeabilitas szempontjabol
is rendkivlli fontossagu a felhasznalasra kertld
cellulézok rostszerkezetének ismerete.

A vizsgalatok célja eltér6 szarmazasu, viztar-
talmu cellulozrostok kolloid szerkezetének vizs-
galata volt metilénkék-adszorpciés mddszerrel.

Munkéja soran az el6ado kulénbdzé mértekben
6rolt, eltér6 modon feltart lucfenyd cellulézros-
tok kiilonb6zé rendi fellleteinek meghatarozasat
végezte folyadék kdzegben végbemendé moleku-
laris metilénkék-adszorpciés modszer alkalmaza-
saval. Megallapitotta, hogy az 6&rlési fok ndveke-
désével nd a metilénkék-adszorpcidjaval jelzett
fajlagos felllet nagysaga. A ,metilénkék-fellilet”
névekedésében mind az amorf helyeken bekd-
vetkez6 rostszakadasnak, mind a rostokat felépit®
fibrillakétegek fellazuldsanak szerepe van, mert
novelik a metilénkék molekulak szamara a fellletek
hozzaférhetéségeét. A ,metilénkék-felllet” a vizsgalt
lucfeny6 celluldézoknal kdzepes 6rlési fok (55 SR°)
esetén 20-60 m’g”’. A vizsgalt cellulozok esetén
az orlésfok novekedésével aranyosan valtozik a
fajlagos felllet és ennek megfeleléen a mechanikai
paraméterek is. JOl lathatd, hogy a gorbék kezdeti
szakaszan a névekedés mértéke eltér a 30-40 SR°
fok feletti ndvekedési Utemtél. Ennek oka lehet az
6riés soran lejatszédé igen Gsszetett és bonyolult
folyamatok eltérd mértéke. Valdszinisithetd, hogy
kezdetben a bels fibrillacid és a primer sejtfal
felszakadasa nagyobb mértékben hozzaférhetd
feluletet ad a kis méret( metilénkék molekulak sza-
mara, mint a lapszerkezet kialakitdsahoz szuksé-
ges, H-kotések kialakulasahoz.

Az eredményeket bemutaté goérbék — a
Microcal Origin szamitdégépes program segitsé-
gével — a mért értékek abrazolasa utan masod,
készlltek. Az igy meghatarozott Y=f(x) figgvé-
nyek lehetéséget adnak az drlés soran bekdvet-
kezd fellleti és szilardsagi paraméter valtozasok
kozotti egzakt kapcsolat vagy korrelacio megha-
tarozasara. A viszony pontosabb meghataroza-
sat tovabbi mérések és az ezekbdl kapott reg-
resszids figgvények vizsgalata hozhatja meg.
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« Ertekes Andrés: A feliilet és a ragasz-
té kolcsonhatasa hullamtermék-gyartasa-
ban (PhD értekezés elméleti része, Nyugat-
Magyarorszagi Egyetem)

A doktorandusz hallgatd nehéz kutatasi
téma megvaldsitasara vallalkozott. A felllet és
a ragasztd kolcsdnhatasanak kérdéseivel kap-
csolatosan a szakirodalomban sok ellentmon-
dast talalt, kiilonb6z6 szerz8k sokféle, eltérd
mechanizmust feltételeznek. A hulldmtermékek
gyartasaban azonban igen fontos a ragasztasnal
lejatsz6dd folyamatok ismerete, ennek szamos
gyakorlati vonatkozasa is van.

Az irodalomban talalt hazai és kilfoldi publi-
kaciok rovid 6sszefoglalasa és kritikai elemzése
utan a jeldlt ismertette kutatési tervét, felsorolva
a tervezett vizsgalatokat és az azokhoz hasz-
nalandé anyagokat, eszkoézoket. Vizsgalatait

természetesen a hullamtermékek ragasztasara
vonatkoztatva tervezte meg, ezek elvégzése
hézagpétld munka elkészitését tenné lehetéve,
mely nemcsak elméleti jelent6ségi de a gyakor-
lati alkalmazasok terén is fontos.

A kutatasi, oktatasi és ipari szakemberekb&l
allé Biralobizottsag értékelte az eldadasokat,
harom dijazasi kategoriaba sorolva azokat.

A MTESZ Papir-és Nyomdaipari Egyesu-
letének Kutatasi és Oktatasi Bizottsaga nevé-
ben ezuton is készondm az el6addék és a
Biralobizottsag munkajat, tovabbi szakmai teve-
kenységukho6z sok sikert kivanok.

Borbély Endréné Dr.
Budapesti Miiszaki F8iskola
Csomagolas-és Papirtechnolégiai Tanszék

szak indul tavoktatdsi formaban is.

mindennapi gyakorlatban.

Tavoktatas a BMF Konnyuipari Karan

A BMF Rejtd Sandor Konny(ipari Mérnéki Karan 2005/06. tanévében ,, Konnyiipari mérniki” f6iskolai szint

A MAB altal engedélyezett oktatasi formaban Bér-Textil és Ruhatechnologiai, Mindségirdnyitdsi, valamint
Csomagolds és Papirtechnoldgiai integralt szakiranyok kertilnek inditésra.

A tévoktatasi képzés elénye az, hogy a hallgatéknak nem kell gyakran megszakitaniuk munkahelyi tevékenysé-
geiket ahhoz, hogy részt vehessenek a tanérakon. Ez az oktatdsi forma csaknem teljes szabadsdgot biztosit a tanulék
szamadra a tanulds titeme, helye és idébeosztasa tekintetében. Az elsajatitott ismeretek azonnal hasznosithatdk a

A tévoktatasi anyagok a felhasznaldsi igényekhez igazodva késziilnek, tartalmuk megegyezik a levelezé tagoza-
ton oktatottakkal.A tavoktatds alapkovetelménye az oktatott tananyag folyamatos minéségellendrzése, mely mind

az elkészitésben, mind az 6nallé tanuldsban, mind a tanulmanyokat lezaré vizsgdkon érvényesiil.
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tiSZitas jovsje

Szennyezddésmentesités viz, vegyszerek és bosszUsag nélkul

lgen, egy forradedlimi fisztitdsl eljdrds ahal
nem keril alkalmazasra viz vagy vegyszerl

esak az egylor szennyerécdés
szilkséges elhelyezni

Termelékenyegnavekades
Koltségesokkengs

Sérllés, kopds nelkull fiszhitas
Komyezetkiméld

Ceakkend hullgdékszdllitas

Biztonsdgasabb munkaksrllmények

CoolClean Ipari Tiszlitasi Kt

WWW.COOLCLEAN.HU

infofcoalclean.hu

rel: 06 (23) 371-184
|Mobit: 06 (703 111012

2030, Erel
Tiske u. 3.

www.coolclean.hu

& CoalClean Kit. megjelenik oz idei CHEMEXPD &5 MACH-TECH kialltason,
Aprllls 19.-22, kézét o HUNGEXPO terllatén o D pavilan 501,/C1 stand]dn.
mMeghivek korfalozolt szamban igvényelheték.

& kldllitds alkalmdbal kilénleges konstrukelbkioal varjuk oz érdekldddkel




' Papostioeld

Directury affie P iy

e LTI T2 (T0F P AT v

www.paper-world.com

Mt

In cler B3, Felizaq wvon Sickras 2005 - Do w hong Fax-Bestellung: (0 400 85 30 83 81

Fapoiar O Tocler Sie e 25000 F-menorst e Wit basztellz 1 Birkner Internationa | PaperfWord 2005 = A1
gus ik Lowdert Haazzlicr urad Verasheimar, e S

Us 5 = ;. | B Rk B i T ok
Crewaarisrogisten dor | ziste ler ura Verstheizsr, Koraba © e S8 Bacs ) CD SO . il
Pearkered e chins, Handel o0 S3ecagsguelbar - (R | Tl T = SR 51 B o5 ZEG.O0
warFaicani=, Sul ater ndustos ool Soesagirisrog Kon-hi 3 Bual | SRk A AN
st vrrbanne i Institirinner, Bk Al : i

Atz fir rrarae=Mar=abank pooa E1E.00
CTI-RR 18200

1 Brgbausoate FE30

IR HUL S AR T

[eimm, v e

ﬁ' Birkner e R

FLE It ard:

TelemoniFas
[ 1 Smchroig [ ] CLIROHZS S
[ 1 aMWCTK [ 1 ¥isa_ hitte ka-enpriingmer agebss:

v hirknerde

Cartenaur T e s Karten rhabern

BL L L TR LT L

Dol L DE-E A
noad oz o8 el zom

R T ULV Y ORIt AT N S Fard rppe B ikay dobat o bs b

it lrvar sehr






