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A nemzetkozi kozjog szerint kizdrolag az eredeti ENSZ-EGB szovegnek van joghatdsa. Ennek az el6irdsnak az dllapota és hatdlybalépésének
id6pontja az ENSZ-EGB TRANS/WP.29/343 sz. stitusdokumentumdnak legutobbi véltozatiban ellendrizhets a kovetkezd weboldalon:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.
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Az Egyesiilt Nemzetek Szervezete Eurdpai Gazdasigi Bizottsdginak (ENSZ-EGB) 110. sz. elGirdsa —
egységes elGirdsok a kovetkezdk jovahagydsihoz:

I. Nagynyomdsd foldgdzzal (CNG) iizemel meghajt6 rendszerrel felszerelt jirmiivek kiilonleges
alkatrészeinek jévahagydsdrol

II. Nagynyomdsi foldgazzal (CNG) iizemel§ meghajt6 rendszerrel felszerelt jirmiivek jévihagydsa-
rél, jovahagyott tipusd kiilonleges alkatrészek beszerelése tekintetében

109. szdmi kiegészités: 110. szdmii elSirds

Amely a kovetkezdket foglalja magiban:

minden érvényes szoveget az elGirds eredeti valtozatdnak 6. kiegészitéséig — Hatdlybalépés id6pontja: 2007.
junius 18.

TARTALOM

ELOIRAS
1. Hatdly
2. Az alkatrészek fogalommeghatarozdsa és osztélyozasa

I RESZ
J6vahagyasi kérelem
4. Jelolések
5. Joévahagyas
6. A CNG alkatrészekre vonatkozé miszaki eldirdsok
7. CNG alkatrésztipus médositdsai és a jovahagyds kiterjesztése
8. (Nem alkalmazandd)
9. A gyirtds megfelelGsége
10. Szankcidk a gyartds nem megfelelGsége esetén
11. (Nem alkalmazandd)
12. Véglegesen megsziintetett gydrtds

13. A jovahagyasi vizsgélatok végrehajtasaért felel6s mtiszaki szolgdlatok és a kozigazgatasi szervezeti egy-
ségek neve és cime

1. RESZ

14. Fogalommeghatdrozasok

15. Jovahagyasi kérelem

16. Joévahagyds

17. A jarmd meghajté rendszerének nagynyomdsu foldgazzal vald tizemeltetéséhez sziikséges kiilonleges
alkatrészek beszerelésére vonatkozé kovetelmények

18. A gyartds megfelelGsége

19. Szankcidk a gydrtds nem megfelelGsége esetén

20. Jarmdtipus modositdsa és a jovahagyas kiterjesztése

21. Véglegesen megsziintetett gyartas

22. A j6véhagyasi vizsgalatok végrehajtasaért felelGs mdszaki szolgdlatok és a kozigazgatdsi szervezeti egy-
ségek neve és cime

MELLEKLETEK

1A. melléklet — A CNG alkatrész alapvetd jellemzéi
1B. melléklet — A jarmd, a motor és a CNG tizemd meghajté rendszer alapvetd jellemzdi
2A. melléklet — A CNG alkatrész tipus-jévahagyasi jelének elrendezése
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2B. melléklet — Kozlemény a CNG tizemd alkatrésztipus jovahagydsardl, a jévahagyas kiterjesztésérdl, eluta-
sitasarol vagy visszavondsardl, illetve gydrtdsinak végleges megsziintetésérdl a 110. el6irds
szerint
Kiegészités — A CNG iizemd alkatrésztipus jovahagyasdra vonatkozo kiegészitG adatok a 110.

szamu el6irds értelmében

2C. melléklet — A jévahagyisi jelek elrendezése

2D. melléklet — Kozlemény egy adott jarmdtipus jévahagydsarol, a jévahagyds kiterjesztésérdl, elutasitdsarol
vagy visszavondsardl, illetve gyartdsdnak végleges megsziintetésérsl a CNG rendszer beszere-
1ése tekintetében, a 110. elGiras szerint

3. melléklet — Gdzpalackok — Nagynyomdst gazpalackok a jarmivek tizemanyagaként hasznélt {5ldgaz
fedélzeti tarolasdhoz
A. fiiggelék — Vizsgalati modszerek
B. fiiggelék — (Nem alkalmazando)
C. fiiggelék — (Nem alkalmazando)
D. fiiggelék — Jelentés-formanyomtatvanyok
E. fiiggelék — Fesziiltségaranyok hitelesitése nydldsmérdk hasznalataval
F. fiiggelék — Torésvizsgilati modszerek
G. fiiggelék — A tartdly gydrtdjanak utasitdsai a palackok kezelésére, hasznalatdra és ellendr-

zésére vonatkozdan

H. fiiggelék — Kornyezeti hatdsok vizsgdlata

4A. melléklet — Az onm(ikods szelep, a visszacsapd szelep, a nyomdshatdrolé szelep, a nyomadshatérol6
késziilék és a talfolyoszelep jovahagydsdra vonatkozo rendelkezések

4B. melléklet — A hajlékony tizemanyag-vezetékek vagy -tomldk jévihagydsdra vonatkozé rendelkezések

4C. melléklet — A CNG sziird jovahagydsdra vonatkoz6 rendelkezések

4D. melléklet — A nyomdsszabalyoz6 jovahagydsara vonatkozé rendelkezések

4E. melléklet — A nyomads- és hémérséklet-érzékel jovdhagydsara vonatkozo rendelkezések

4F. melléklet — A toltGegység jovihagydsdra vonatkozo rendelkezések

4G. melléklet — A gdzaramlds-szabdlyoz6 és a gdz-levegd keverd vagy befecskendezd jévdhagydsara vonat-
koz6 rendelkezések

4H. melléklet — Az elektronikus vezérlGegység jovahagydsdra vonatkozo rendelkezések

5. melléklet —  Vizsgélati eljardsok

5A. melléklet — Nyomdsvizsgalat (szildrdsdgi vizsgélat)

5B. melléklet — Kiils§ szivargds vizsgalat

5C. melléklet — Bels§ szivargds vizsgélat

5D. melléklet — CNG-vel val6 6sszeférhetSség vizsgalata

5E. melléklet — Korréziodllosagi vizsgdlat

5F. melléklet — Szdraz hével szembeni ellenallé képesség

5G. melléklet — Oregedés 6zon hatdsira

5H. melléklet — H6mérsékletciklus vizsgdlat

51. melléklet — Csak palackokra alkalmazhaté ciklikus nyomadsvizsgalat (lasd a 3. mellékletet)

5]. melléklet — (Nem alkalmazando)

5K. melléklet — (Nem alkalmazando)

5L. melléklet — Tartéssdgi vizsgdlat (folyamatos mikodtetéssel)

5M. melléklet — Csak palackokra alkalmazhaté felszakitdsi/roncsoldsos vizsgdlat (ldsd a 3. mellékletet)

5N. melléklet — Rezgéssel szembeni ellenall6 képesség vizsgalata

50. melléklet — Uzemi hémérsékletek

6. melléklet —  Személyszdllit6 jarmtivek CNG azonositd jelére vonatkozo rendelkezések

1. HATALY

Ez az elirds a kovetkez8kre vonatkozik:

11, Lrész:  Nagynyomast foldgdzzal (CNG) tizemel6 M és N (') kateg6ridjii jarmiivek kiilonleges alkat-
részei;
1.2. Il részz  Nagynyomdst foldgdzzal izemel6 M és N (1) kategéridjii jarmtvek jévdhagyott tipusi

kiilonleges alkatrészek beszerelése tekintetében.

() A motoros jarmiivekre vonatkoz6 Egységesitett allisfoglalds (R.E.3) 7. mellékletének meghatdrozdsa szerint, (a legutol-

jéra a 4. modositdssal médositott TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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2.

2.2.

AZ ALKATRESZEK FOGALOMMEGHATAROZASA ES OSZTALYOZASA

A jarmtvekben haszndlhaté CNG alkatrészeket tizemi nyomdsuk és funkci6juk szerint osztdlyozzak
az 1-1. dbra szerint.

0. osztdly Nagynyomadst alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t tar-
talmaznak 3 MPa és 26 MPa kozotti nyomdstartomdnyban.

1. osztély Kozepes nyomdst alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t
tartalmaznak 450 kPa és 3 000 kPa (3 MPa) kozotti nyomdastartomdnyban.

2. osztaly Kisnyomdsu alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t tartal-
maznak 20 kPa és 450 kPa kozotti nyomdstartomanyban.

3. osztaly Kozepes nyomadsu alkatrészek, példaul biztonsagi szelepek vagy biztonsdgi szeleppel
védett alkatrészek, beleértve a csoveket és szerelvényeket, amelyek CNG-t tartalmaz-
nak 450 kPa és 3 000 kPa (3 MPa) kozotti nyomdstartomanyban.

4. osztaly 20 kPa-nal kisebb nyomdst gazzal érintkezésben 1év§ alkatrészek

Egy alkatrész tobb részbdl is dllhat, melyek mindegyikét maximdlis iizemi nyomédsa és funkcioja alap-
jan a sajat osztdlyaba kell sorolni.

,Nyomds”: egyéb el6irds hidnyaban a légkori nyomadshoz viszonyitott nyomads.
,Kiszolgdldsi nyomds” a 15 °C egységes gdzh6mérsékleten dllandésult nyomds.
,Probanyomds™ a jévahagydsi vizsgdlat sordn az alkatrészre haté nyomds.

,Uzemi nyomds”: az a maximalis nyomds, amelyre az alkatrészt tervezték, és amelynek alapjén a szi-
lardsdgat meghatdrozzdk.

,Uzemi hémérséklet”: a h6mérséklettartomany maximalis értéke (Idsd az 50. mellékletet), amelynél az
alkatrész biztonsdgos és j6 miikodése biztositva van, illetve amelyre az alkatrészt tervezték és
jovahagytak.

,Kiilonleges alkatrészek” a kovetkezdk:

S

) tartaly (vagy palack),

b) a tartdlyra szerelt tartozékok,

¢) nyomdsszabélyozo,

d) onmiikods szelep,

e) kézi szelep,

f) gdzellat6 késziilék,

g) gazaramlds-szabdlyozd,

h) hajlékony iizemanyag-vezeték,

i) merev izemanyag-vezeték,

j)  toltGegység vagy toltGesonk,

k) visszacsapo szelep vagy egyirdnyu szelep
) nyomdshatdrold szelep (nyomdsfiiggd nyitdst),

m) nyomdshatdrold késziilék (h6mérsékletfiiggd nyitdsa),
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2.2.1.

oo

Szuro,

nyomds- vagy hémérséklet-érzékel§/-jelzd,

ttlfolydszelep,
munkaszelep,
elektronikus vezérlGegység,

gazbiztos kopeny,
szerelvény,

szellztetd tomlG.

1-1. dbra

A CNG alkatrészek osztdlyozdsinak folyamatdbrija

START

Szdmos fent emlitett alkatrész Osszeépithetd vagy Osszeszerelhetd ,tobbfunkcids alkatrésszé”.

Nem
Gazzal érintkezik
Igen
Igen Nem
P, >3 000kPa > P, > 26 000kPa >
450 < P, < 3000kPa Biztonsagi szelep
Igen
20 <P, <450 kPa
Nem
Y Y Y \

4. osztaly 2. osztaly 3. osztaly 1. osztaly 0. osztaly Nem targya

’ ' ' ’ ezen el6irasnak

STOP
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2.3.

2.4.

2.5.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

1-2. dbra

Az egyes alkatrészosztilyokra alkalmazandé vizsgdlatok (a palackok kivételével)

Tartdssdgi

Nyomésvizs- P o s A . CNG-vel Rezgéssel | Szdraz hdvel
P p : Szivargds Szivargds vizsgdlat Py Oregedés p B ;
Teljesitmény- | gdlat (szi- R e Korrézidal- | : valé szembeni szembeni
vizsgélat lardsagi vizsgaat vizsgalat | (folyamatos 1654, dzon hatd- | o) eferhe ellendllé ellendllo
8 ardsag] (kiils®) (belso) mukodtetés- S séra Pt p p PR
vizsgalat) sel) tGség képesség képesség

SA. mellék- | 5B. mellék- | 5C. mellék- | 5L. mellék- | SE. mellék- | 5G. mellék- | 5D. mellék- | 5N. mellék- | SF. mellék-

let let let let let let let let let

0 osztaly X X A A X X X X
1. osztaly X X A A X X X X X
osztaly X X A A X A X X A
osztaly X X A A X X X X X
osztaly (0] (6] (6] (6] X A X (0] A

= Nem alkalmazhat6

2.
3.
4.
X = Alkalmazandé
(¢}
A = Indokolt esetben alkalmazhatd

,Tartaly” (vagy palack): nagynyomadsu foldgdz befogadasara alkalmas nyomdstarté edény;

A tartaly lehet:
CNG-1: fém;

CNG-2: fémbélésti és hengeres részén gyantdval impregnélt folytonos szalerdsitéssel rendelkezd (ab-
roncs bevonatt);

CNG-3: fémbélési és teljes feliiletén gyantdval impregnalt folytonos szalerdsitéssel rendelkezd (teljes
bevonat);

s ooz

CNG-4: nemfém bélésti és gyantdval impregndlt folytonos szdlerdsitést (teljesen Osszetett szerke-
zetd).

,Tartdlytipus” olyan tartdlyok, amelyek nem kiilonboznek egymadstdl a 3. mellékletben meghatarozott
méretek és anyagjellemzdk tekintetében.

LA tartdlyra felszerelt tartozékok”: tobbek kozott a kovetkezd, kilondlléan vagy sszeépitve a tartdlyra
szerelt alkatrészek:

Kézi szelep;

Nyomadsérzékel§/-mér6;

Nyomadshatdrold szelep (nyomdsfiiggd nyitdst);

Nyoméshatdrol6 késziilék (hémérsékletfiiggs nyitdsay);

Onmik6dé palackszelep;

Talfolyészelep;

Gazbiztos kopeny.

,Szelep™ az a késziilék, amellyel a folyadék dramldsa szabalyozhaté.
,Onmiikods szelep”: kézzel nem mtikodtethetd szelep.

,Onm(ikods palackszelep”: szildrdan a palackhoz rogzitett automatikus szelep, amely vezérli a gaz

dramldsat az izemanyag ellaté rendszerbe. Az 6nmiik6d§ palackszelepet tavvezérlést tapszelepnek is
nevezik.

,Visszacsapd szelep” olyan 6nmikodd szelep, amely a gdz dtdramldsat csak egy irdnyban teszi
lehetdvé.

,Tulfolydszelep” (talfolydst megakadalyozo szerkezet): olyan szelep, amely automatikusan lezdrja vagy
korldtozza a gdzdramldst, amikor az dramlds sebessége meghaladja a tervezési alapértéket.
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2.13.

2.14.

2.16.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.1.

2.17.2.

2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

3.1.

,Kézi szelep”: szildrdan a palackhoz rogzitett kézi miikodtetésd szelep.

,Nyomdshatdrol6 szelep (nyomasfiiggd nyitdst)”: olyan eszkoz, amely megakadalyozza, hogy a nyo-
mas tdllépje a tdpoldali nyomds el6re meghatdrozott értékét.

,Munkaszelep”: levélasztoszelep, amelyet akkor zdrnak le, amikor a jarmd szervizelése folyik.
,Sziir6”: védéracs, amely a gazdrambdl eltdvolitja az idegen szilard anyagokat.

,Szerelvény”: a cs6rendszerben, csévezetékben vagy tomlGrendszerben hasznalt csatlakozot jelenti.
Uzemanyag-vezetékek

,Hajlékony tizemanyag-vezeték™ olyan rugalmas csévezeték vagy tomls, amelyen foldgdz dramlik
keresztiil.

,Merev tizemanyag-vezeték”: olyan cs6vezeték, amelyet tigy terveztek, hogy normal tizemeltetés sordn
nem hajlik el, és amelyen foldgdz dramlik keresztiil.

,Gazellat6 késziilék™: olyan késziilék, amely gdz halmazallapotii iizemanyagot vezet a motor szivocso-
vébe (karburdtor vagy injektor).

,Gaz-levegd kevers™: olyan késziilék, amely Gsszekeveri a gdz halmazadllapoti iizemanyagot és a beszi-
vott leveg6t a motor szdmara.

,Gazbefecskendezd”: olyan késziilék, amely gdz halmazéllapotii tizemanyagot vezet a motorba vagy a
hozzicsatlakoz6 szivérendszerbe.

,Gazaramlas-szabalyozd”: a gazdramlds keresztmetszetét sz(ikitd késziilék, amelyet a nyomdsszabd-
lyoz6 kiomlési oldaldra szerelnek a motorba tdplélt gdzmennyiség szabdlyozdsara.

,Gazbiztos kopeny”: a szivargd gazt a jarmivon kiviilre vezeti, és magéban foglalja a szell6ztetd tom-
16t is.

,Nyomdsmérs”: nyomas alatt allo késziilék, amely kijelzi a gdznyomast.

,Nyomdsszabalyoz6”: olyan késziilék, amely a motorba dramlé gdz halmazallapott iizemanyag tép-
nyomdsanak vezérlésére szolgal.

,Nyomadshatarol6 késziilék (h6mérsékletfiiggd nyitdst)”: a hémérséklet- és/vagy nyomdshatdr tallé-
pése esetén kiengedi a gdzt a palack felhasadds elleni védelme érdekében.

,ToltGegység vagy toltGcsonk™ a jarmdire kiviilrdl vagy beliilrdl (a motortérhez) felszerelt eszkoz, amely
a toltGallomdson a tartdly feltoltésére szolgal.

,Elektronikus vezérlGegység (CNG tizemanyaghoz)”: olyan késziilék, amely szabalyozza a motor gdz-
sziikségletét és egyéb motorparamétereket, és automatikusan elzarja az 6nmiikods szelepet, ha erre
biztonsdgi okokbdl sziikség van.

JAlkatrésztipus™ a 2.6.-2.23. pontjak meghatdrozdsa szerint olyan alkatrészeket jelent, amelyek f6bb
vonatkozdsaikban, vagyis anyaguk, izemi nyomdsuk és tizemi hémérsékletiik tekintetében, nem
kiilonboznek egymastol.

Az elektronikus vezérlGegység tipusa”: a 2.24. pont meghatdrozdsa szerint olyan alkatrészeket jelent,

amelyek az alapveté mdikodési elvek szempontjabdl nem kiilonboznek egymadstol, a kismértékd val-
toztatdsoktol eltekintve.

I. RESZ

NAGYNYOMASU FOLDGAZZAL (CNG) UZEMELO MEGHAJTO RENDSZERREL FELSZERELT JARMUVEK
KULONLEGES ALKATRESZEINEK JOVAHAGYASA

JOVAHAGYASI KERELEM

A kiilonleges alkatrészre vagy tobbfunkcids alkatrészre vonatkozé jévahagydsi kérelmet a kereske-
delmi név vagy védjegy tulajdonosdnak vagy az dltala hivatalosan megbizott képviselGjének kell
benytjtania.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

5.3.

A kérelemhez hdrom példdnyban csatolni kell az aldbbiakban felsorolt dokumentumokat, melyek-
nek tartalmaznia kell a kovetkezd adatokat:

a jarmd leirdsa, amely tartalmazza az el6irds 1A. mellékletében szereplé vonatkozé adatokat,
a kiilonleges alkatrész tipusdnak részletes leirasa,

a kiilonleges alkatrész kell@en részletezett és megfelel méretardny rajza,

az elGirds 6. pontjdban rogzitett miszaki adatokkal valé megegyezés igazoldsa.

A jovahagyasi vizsgalatok elvégzéséért felelgs miiszaki szolgdlat kérésére a kiilonleges alkatrész min-
tadarabjait rendelkezésre kell bocsdtani. A miiszaki szolgdlat tovabbi mintadarabokat is kérhet (leg-
feljebb 3 darabot).

A tartdlyok kisérleti gyartdsa sordn [n] () minden 50 darab legyartott tartalybol mintadarabokat

/////

JELOLESEK

A jovahagydsra benyujtott kiilonleges alkatrész mintadarabjdn szerepelnie kell a gydrtd kereske-
delmi nevének vagy védjegyének, valamint az alkatrész tipusdnak, beleértve az tizemi hmérsék-
letre vonatkozd jel6lést (az adott esettdl fiiggden ,M” vagy ,C” — kdzepes vagy hideg héfok), tovabba
a hajlékony tomlékon fel kell tiintetni a gydrtdsi évet és honapot; ezeknek a jeloléseknek jol olvas-
haténak és eltavolithatatlannak kell lenniiik.

Minden alkatrészen megfelel§ helyet kell biztositani a jovdhagydsi jelnek; ezt a helyet fel kell tiin-
tetni a 3.2.3 pontban emlitett rajzokon.

Minden tartalyra fel kell erGsiteni egy adattablat, amelyen j6l olvashatdan és eltdvolithatatlan médon
fel kell tiintetni a kovetkezd adatokat:

S

) gyari szdm;

b) drtartalom literben;

¢ a,CNG”jelolés;

d) iizemi nyomds/prébanyomds [MPa];

e) tomeg (kg);

f) ajovahagyds éve és honapja (pl. 96/01);
g) az 5.4. pont szerinti jovahagyasi jel.
JOVAHAGYAS

Amennyiben a jovdhagydsra benyujtott alkatrészmintdk megfelelnek az el6irds 6.1.-6.11. pontjai-
ban meghatdrozott kovetelményeknek, az alkatrésztipusra vonatkozé jovdhagydst meg kell adni.

Minden jovéhagyott alkatrésztipushoz vagy tobbfunkcids alkatrésztipushoz jévihagydsi szamot kell
rendelni. Ennek elsg két szdmjegye (jelenleg az el8irds eredeti formdjara vonatkozdan 00) a jova-
hagyds kiaddsdnak idSpontjdban az elSirdsban utoljara elvégzett fontosabb mszaki valtoztatdso-
kat magdban foglaldé modositdscsomagot jelzi. A szerz6d8 fél nem rendelheti ugyanazt az
alfanumerikus kddot egy masik alkatrésztipushoz.

Az el6irds értelmében a CNG alkatrésztipusra vonatkoz6 jovahagyas megaddsardl, kiterjesztésérdl
vagy elutasitdsarol értesitik az elSirdst alkalmazd megdllapoddsban résztvevd feleket az elSirds 2B.
mellékletében taldlhaté minta szerinti formanyomtatvanyon.

() Kés6bb meghatdrozandd.
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5.4, Az el6irds szerint jovdhagyott tipusnak megfelel§ valamennyi alkatrészre, a 4.1. és a 4.3. pontban
elirt jelzések mellett, jol lathatban és a 4.2. pontban meghatarozott helyen, fel kell erdsiteni a nem-
zetkozi jovahagydsi jelet, amely a kovetkezdket tartalmazza:

5.4.1. Egy korben elhelyezett ,E” betd, mely utdn a jévdhagydst megad6 orszdg azonositoszama all (2);

5.4.2. Az 5.4.1. pontban leirt kor jobb oldaldn az el8irds szdma, utdna pedig az ,R” betd, egy kotdjel és a
jovahagyds szama 4ll. Ez a jévdhagydsi szdm tartalmazza az alkatrésztipus jovahagydsi szamat,
amely az adott tipusra kiallitott tandsitvanyon szerepel (ldsd az 5.2. pontot és a 2B. mellékletet),
amely el6tt az el6irds legijabb médositdscsomagjanak kétjegy(i sorozatszdma lathatd.

5.5. A jovéhagyasi jelnek jol olvashatonak és eltdvolithatatlannak kell lennie.

5.6. Az el6irds 2A. melléklete példdkat mutat be a fent emlitett jovdhagydsi jel elrendezésére
vonatkozdan.

6. A CNG ALKATRESZEKRE VONATKOZO MUSZAKI ELOIRASOK

6.1. Altaldnos rendelkezések

6.1.1 A meghajté rendszeriikben CNG-t alkalmazd jarmtivek kiilonleges alkatrészeinek az el8irds szerint
megfeleld és biztonsagos mddon kell mtikddniiik.

Az alkatrészek CNG-vel érintkezésbe keriil6 anyagainak azzal osszeegyeztethetdnek kell lennitik
(ldsd az 5D. mellékletet).

Azokat a részegységeket, amelyek helyes és biztonsdgos miikodését befolydsolhatja a CNG, a nagy
nyomds vagy a rezgések, az el8irds mellékleteiben leirt vizsgdlati eljarasoknak kell alavetni. Kiilo-
nosen be kell tartani a 6.2.-6.11. pontjak rendelkezéseit.

A meghajté rendszeritkben CNG-t alkalmaz6 jarmtivek kiilonleges alkatrészeinek meg kell felel-
nitik a 10. szamu el8irds 02. moédositiscsomagjaban (vagy azzal egyenértékd dokumentumban)
meghatarozott elektromagneses dsszeegyeztethetdségi (EMC) kovetelményeknek.

6.2. A tartilyokra vonatkoz6 rendelkezések

6.2.1. A CNG tartalyokat tipus-jévahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az el8irds 3. mellékletében rogzitett
rendelkezések szerint.

6.3. A tartilyra szerelt alkatrészekre vonatkozé rendelkezések

6.3.1. A tartdlyokat legaldbb a kovetkezd alkatrészekkel kell felszerelni, amelyek kilonalloak vagy egy-
beépitettek lehetnek:

6.3.1.1.  kézi szelep,

() Németorszdg: 1, Franciaorszdg: 2, Olaszorszdg: 3, Hollandia: 4, Svédorszdg: 5, Belgium: 6, Magyarorszdg: 7, Cseh Koz-

tdrsasdg: 8, Spanyolorszag: 9, Szerbia: 10, Egyesiilt Kirdlysdg: 11, Ausztria: 12, Luxemburg: 13 és Svédjc: 14, 15 (szabad),
Norvégia: 16, Finnorszdg: 17, Dénia: 18, Romédnia: 19, Lengyelorszdg: 20, Portugélia: 21, Orosz Foderdcio: 22, Gorog-
orszag: 23, frorszég: 24, Horviétorszdg: 25, Szlovénia: 26, Szlovakia: 27, Fehéroroszorszag: 28, l:]sztorszeig: 29, 30 (sza-
bad), Bosznia és Hercegovina: 31, Lettorszdg: 32, 33 (szabad), Bulgdria 34, Litvdnia: 36, Torokorszdg: 37, 38 (szabad),
Azerbajdzsan: 39, Macedénia Volt Jugoszldv Koztdrsasdg: 40, 41 (szabad), Eurdpai Uni6: 42 (a jovdhagydst a tagilla-
mok adjdk vonatkoz6 ECE jelzések alkalmazdsdval), Japdn: 43, 44 (szabad), Ausztrdlia: 45, Ukrajna: 46, Dél-Afrika:
47, Uj—Zéland: 48, Ciprus: 49, Malta: 50, Koreai Koztdrsasdg: 51, Malajzia: 52, Thaifold: 53, 54 és 55 (szabad), Monte-
negro: 56. A tobbi szdmot a kerekes jarmtivek, berendezések, és a kerekes jarmtivekre szerelhetd és/vagy azokon hasz-
nalhaté alkatrészek egységes miszaki elSirdsainak elfogaddsardl, és az el6irdsok alapjan megadott jovdhagydsok
kolesonos elismerésének feltételeirsl sz616 megéllapodds ratifikdldsanak vagy a megéllapoddshoz vald csatlakozdsdnak
id6rendi sorrendjében kell hozzarendelni az orszdgokhoz, és az igy kiosztott szdmokrol az Egyesiilt Nemzetek Fétitkdra
tdjékoztatja a megdllapodasban résztvevs szerz8dg feleket.
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6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.4-6.11.

7.1.

7.1.1.

7.2.

7.3.

9.1.

onmiikodd palackszelep,

nyomédshatarol6 késziilék,

tulfolydszelep.

Sziikség esetén a tartdly felszerelhetd gazbiztos kopennyel is.

A 6.3.1.-6.3.2. pontokban felsorolt alkatrészeket tipus-jovahagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az el6-
irds 4. mellékletében rogzitett rendelkezéseknek megfelelGen.

Egyéb alkatrészekre vonatkoz6 rendelkezések

A benytjtott alkatrészeket tipus-jovahagyési vizsgdlatnak kell aldvetni az aldbbi tdbldzat sze-
rinti mellékletekben rogzitett rendelkezéseknek megfelelGen.

Pont Alkatrész Melléklet

6.4. Onmikods szelep 4A

Visszacsap6 szelep vagy egyirdnyu szelep

Nyomadshatdrolé szelep

Nyoméshatdrol6 késziilék

Talfoly6szelep
6.5. Hajlékony tizemanyag-vezeték/-tomls 4B
6.6. CNG sz(ir§ 4C
6.7. Nyomdsszabalyozd 4D
6.8. Nyomds- és hémérsékletérzékelSk 4E
6.9. ToltGegység vagy toltéesonk 4F
6.10. Gazdramlds-szabilyozo és géz-levegs keverd vagy befecskendezd 4G
6.11. Elektronikus vezérlGegység 4H

A CNG ALKATRESZ TIPUSANAK MODOSITASA ES A JOVAHAGYAS KITERJESZTESE

A CNG alkatrész tipusanak barmilyen médositdsarol értesiteni kell tipusjévahagydst megadé admi-
nisztrativ szervezeti egységet. A szervezeti egység a kovetkezdket teheti:

Megallapithatja, hogy a végrehajtott médositdsok valdszindleg nem fejtenek ki jelentés mértékd
kdros hatdst, és hogy az alkatrész {gy is megfelel a kovetelményeknek; vagy

Elrendelheti, hogy az illetékes hat6sdg ajbdl részleges vagy teljes vizsgalatot végezzen el.

A j6évéhagyds megerdsitésérél vagy elutasitdsardl, a modositasok részletes leirdsaval egyiitt, a fenti
5.3. pontban rogzitett eljardsnak megfelelGen kell tdjékoztatni az el8irds alkalmaz6, megallapodas-
ban résztvevd feleket.

A jovahagyis kiterjesztésének engedélyezésére illetékes hatdsdg sorszamot rendel a kiterjesztésrdl
készitett kozlemény-formanyomtatvanyokhoz.

(Nem alkalmazandd)

A GYARTAS MEGFELELOSEGE

A gyértasi eljardsoknak meg kell felelnitk a megdllapodds 2. fiiggelékében (E/ECE[324-
E/ECE/TRANS/505/2. vltozat) eldirt feltételeknek és az aldbbi kovetelményeknek:

Minden tartdlyt legaldbb az tizemi nyomds masfélszeresének megfelel§ nyomdsprobanak kell ald-
vetni az el6irds 3. mellékletében foglalt elSirdsoknak megfelelGen.
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9.2.

9.3.

10.

10.1.

10.2.

11.

12.

13.

14.

14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

A 3. melléklet 3.2. pontjdban leirtak szerint hidraulikus nyomds alatt felszakitdsi vizsgalatot kell
elvégezni minden olyan, maximum 200 tartalyt tartalmaz6 tételen, amelyeket ugyanabbdl a nyer-
sanyagbol gyartottak.

Minden olyan hajlékony iizemanyag-vezeték szerelvényt, amely az elSirds 2. pontjdban leirt osztd-
lyozds szerint nagy, illetve kozepes nyomdsnak (0. és 1. osztdly) van kitéve, az izemi nyomds
kétszeresének megfelel6 nyomason kell vizsgalni.

SZANKCIOK A GYARTAS NEM MEGFELELOSEGE ESETEN

Az el6irdsban foglaltak alapjdn egy alkatrésztipus jovahagydsa visszavonhat6, ha nem teljesiilnek a
9. pontban rogzitett kovetelmények.

Ha az el@irast alkalmaz6 megéllapoddsban szerepld szerz8d§ fél visszavonja a korabban megadott
jovahagyast, errdl késedelem nélkiil koteles értesiteni az el8irdst alkalmazo tobbi szerz8d§ felet az
el6irds 2B. mellékletében taldlhaté minta szerinti kozlemény-formanyomtatvinyon.

(Nem alkalmazandd)

VEGLEGESEN MEGSZUNTETETT GYARTAS

Amennyiben a jévdhagyds jogosultja véglegesen megsziinteti az el8irds szerint jovahagyott alkat-
résztipus gyartdsat, errdl tdjékoztatnia kell a jovahagyast megadd hatdsagot. Az erre vonatkozd
kozlemény kézhezvételét kovetSen a hatdsdg tdjékoztatja az elSirast alkalmazé megdllapodas-
ban résztvevd tobbi felet az el6irds 2B. mellékletében szerepld minta szerinti
kozlemény-formanyomtatvanyon.

A JOVAHAGYASI VIZSGALATOK LEFOLYTATASAERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES AZ ADMI-
NISZTRATIV SZERVEZETI EGYSEGEK NEVE ES CIME

Az el6irast alkalmazé megéllapoddsban résztvevd szerz8d6 feleknek el kell kiildeniiik az Egyesiilt
Nemzetek titkdrsdgdra a jovahagydsi vizsgalatok elvégzéséért felel@s miiszaki szolgdlatoknak, vala-
mint azoknak az adminisztrativ szervezeti egységeknek a nevét és cimét, amelyek a jévahagyast
megadjak, és amelyekhez be kell nytjtani a mds orszdgokban kibocsatott, a jovahagydst vagy kiter-
jesztést, illetve a jovdhagyds elutasitdsdt vagy visszavondsdt igazolé formanyomtatvanyokat.

IL. RESZ

NAGYNYOMASU FOLDGAZZAL (CNG) UZEMELO MEGHAJTO RENDSZERREL FELSZERELT JARMUVEK
JOVAHAGYASA JOVAHAGYOTT TIPUSU KULONLEGES ALKATRESZEK BESZERELESE TEKINTETEBEN

FOGALOMMEGHATAROZASOK
Az el6iras I1. részének alkalmazdsdban:

,Jarm( jovdhagydsa™: az M és az N kategoridjii jarmtipus jévahagydsa CNG rendszerének, mint ere-
deti berendezésnek, a meghajté rendszerben valé hasznalata szempontjabdl;

,Jarmtipus™: a meghajté rendszerilk CNG-vel valé tizemeltetéséhez sziikséges kiilonleges alkatré-
szekkel felszerelt jarmiivek, amelyek az aldbbi feltételek szempontjdb6l nem kiilonboznek egymastol:

a gyarto;

a gyart6 dltal megadott tipusmegnevezés;
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14.1.2.3. atervezés és a megépités lényeges szempontjai;
14.1.2.3.1. alvdz/padldlemez (nyilvanvald és alapvetd kiilonbségek);
14.1.2.3.2.a CNG berendezés beszerelése (nyilvanvalo és alapvetd kiilonbségek).

14.13. ,CNG rendszer”: alkatrészekbd! (tartdly(ok) vagy palack(ok), szelepek, hajlékony iizemanyag-
vezetékek stb.) és csatlakozd elemekbdl (merev tizemanyag-vezetékek, cs@szerelvények stb.) 4ll6 sze-
relvény, amelyet a meghajt6 rendszeritkben CNG-t haszndlé jarmdvekbe szerelnek.

15. JOVAHAGYASI KERELEM
15.1. A jarmftipusra vonatkoz6 jovdhagydsi kérelmet a jarmd meghajt6 rendszerének nagynyomasu fold-

gdzzal val6 tizemeltetéséhez szitkséges kiilonleges alkatrészek beszerelése tekintetében a jarmd gyar-
tojanak vagy az altala hivatalosan megbizott képviseljének kell benydjtania.

15.2. A kérelemhez hdrom példanyban csatolni kell az aldbbiakban felsorolt dokumentumokat: a jarmd
leirdsa, amely tartalmazza az elSirds 1B. mellékletében szerepl lényeges adatokat.

15.3. A jovahagyando tipust reprezentdl6 jarmvet a jovdhagyasi vizsgdlatokat végz8 miiszaki szolgélat
rendelkezésére kell bocsdtani.

16. JOVAHAGYAS

16.1. Amennyiben az el8irds értelmében jovdhagydsra benydjtott jarmd fel van szerelve az sszes olyan
kiilonleges alkatrésszel, amelyek a meghajt6 rendszer nagynyomadst foldgdzzal valé tizemeltetéséhez
sziikségesek és megfelel az aldbbi 17. pont kovetelményeinek, az adott jarmtitipusra vonatkoz6 jova-
hagyast meg kell adni.

16.2. Mindegyik jovahagyott jarmtipushoz jovahagyasi szamot kell rendelni. Ennek elsg két szamjegye a
jovahagyds kiaddsdnak id6pontjaban az el6irdsban utoljara elvégzett fontosabb miiszaki valtoztata-
sokat magaban foglalé médositdscsomagot jelzi.

16.3. Az el6iras értelmében a CNG jarmiitipusra vonatkozo jovdhagyds megaddsarol, kiterjesztésérdl vagy
elutasitdsardl értesitik az el6irdst alkalmazé megéllapoddsban résztvevd feleket az el8irds 2D. mel-
lékletében taldlhaté minta szerinti formanyomtatvanyon.

16.4. Az el6irds szerint jévdhagyott jarmdtipusokra, a jovahagydsi formanyomtatvinyban (lisd a
16.2. pontot) meghatdrozott szembetling és konnyen hozzaférhetd helyen, fel kell erdsiteni a nem-
zetkozi jovahagydsi jelet, amely a kovetkezdket tartalmazza:

16.4.1.  Egy korben elhelyezett ,E” betd, mely utdn a jévdhagydst megadé orszdg azonositoszama all (3);

16.4.2. A 16.4.1 pontban leirt kor jobb oldaldn az el8irds szdma, utdna pedig az ,R” bet(i, egy kotdjel és a
jovahagyds szdma all.

() Németorszdg: 1, Franciaorszdg: 2, Olaszorszag: 3, Hollandia: 4, Svédorszdg: 5, Belgium: 6, Magyarorszdg: 7, Cseh Koz-
tdrsasdg: 8, Spanyolorszag: 9, Szerbia: 10, Egyesiilt Kirdlysag: 11, Ausztria: 12, Luxemburg: 13 és Svdjc: 14, 15 (szabad),
Norvégia: 16, Finnorszdg: 17, Dania: 18, Romadnia: 19, Lengyelorszdg: 20, Portugdlia: 21, Orosz Foderdcio: 22, Gorog-
orszag: 23, frorszég: 24, Horvétorszag: 25, Szlovénia: 26, Szlovakia: 27, Fehéroroszorszag: 28, Esztorszég: 29, 30 (sza-
bad), Bosznia és Hercegovina: 31, Lettorszdg: 32, 33 (szabad), Bulgdria 34, Litvdnia: 36, Torokorszdg: 37, 38 (szabad),
Azerbajdzsdn: 39, Macedénia Volt Jugoszlav Koztdrsasdg: 40, 41 (szabad), Eurdpai Unid: 42 (a jovéhagydst a taglla-
mok adjdk vonatkoz6 ECE jelzések alkalmazdsdval), Japdn: 43, 44 (szabad), Ausztrdlia: 45, Ukrajna: 46, Dél-Afrika:
47, Uj—Zéland: 48, Ciprus: 49, Mélta: 50, Koreai Koztdrsasdg: 51, Malajzia: 52, Thaifold: 53, 54 és 55 (szabad), Monte-
negrd: 56. A tobbi szdmot a kerekes jarmtivek, berendezések, és a kerekes jarmtvekre szerelhet§ és/vagy azokon hasz-
nélhaté alkatrészek egységes miszaki elSirdsainak elfogaddsdrdl, és az elSirdsok alapjan megadott jovdhagydsok
kolesonos elismerésének feltételeirdl sz616 megéllapodds ratifikdldsanak vagy a megéllapoddshoz valé csatlakozdsdnak
id6rendi sorrendjében kell hozzérendelni az orszdgokhoz, és az gy kiosztott szdmokrol az Egyesiilt Nemzetek Fétitkdra
tdjékoztatja a megallapoddsban résztvevs szerz8d6 feleket.



L 72124

Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja

2008.3.14.

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

17.1.4.

17.1.5.

17.1.6.

17.1.7.

17.1.7.1.

17.1.7.2.

17.1.8.

17.1.8.1.

17.1.8.2.

17.2.1.

Ha a jarm{ a megéllapodashoz mellékelt egy vagy tobb, az el8irds értelmében jovdhagydst megadé
orszagban érvényes egyéb elGirds szerint jovahagyott jarmiinek felel meg, a 16.4.1 pontban el8irt
jelet nem kell megismételni; ilyen esetben az el6irds és a jovdhagyds szamat, valamint az el6irds sze-
rinti jévdhagydst megadé orszdgban érvényes elSirdsokban szerepld jeleket fiigg6leges oszlopokban
kell feltiintetni a 16.4.1 pontban eldirt jel jobb oldalan.

A jovahagyasi jelnek jol olvashaténak és eltavolithatatlannak kell lennie.
A jovahagyasi jelet a jarm adattdbldjan vagy annak kozelében kell elhelyezni.

Az el6irds 2C. melléklete példdkat mutat be a fent emlitett jovdhagydsi jel elrendezésére vonatkozdan.

JARMU MEGHAJTO RENDSZEREBEN NAGYNYOMASU FOLDGAZ HASZNALATA CELJABOL BEEPITETT
KULONLEGES ALKATRESZEK BESZERELESERE VONATKOZO KOVETELMENYEK

Altaldnos

A jarm( CNG rendszerének megfelelGen és biztonsagosan kell mitkddnie azon az tizemi nyomdson
és tizemi hémérsékleten, amelyre tervezték és jovahagytak.

A rendszer minden egyes alkatrészét tipus-jovdhagydsi vizsgdlatnak kell aldvetni az el8irds 1. része
értelmében.

A rendszerben felhasznalt anyagoknak alkalmasaknak kell lennitik a CNG hasznalatara.
A rendszer minden alkatrészét megfelelGen rogziteni kell.

A CNG rendszerben nem fordulhat el6 szivargds, vagyis 3 percen keresztiil buborékmentesnek kell
lennie.

A CNG rendszert oly médon kell beszerelni, hogy a lehetd legjobban védve legyen a sériilések ellen,
amelyeket példaul a mozgé jarmdalkatrészek, titkozés, szennyez8dés, a csomagok be- vagy kirako-
désa, illetve elmozduldsa okozhat.

Csak olyan berendezéseket szabad a CNG rendszerhez csatlakoztatni, amelyekre feltétleniil szitkség
van a jarm{ motorjanak megfelel6 mikodéséhez.

A 17.1.7. pont rendelkezéseitdl eltérve a jarmiivek felszerelhet6k olyan fhitérendszerrel, amely fiiti a
CNG rendszerhez csatlakozé utasteret és/vagy csomagteret.

A 17.1.7.1. pontban hivatkozott ftit6rendszer akkor engedélyezhetd, ha a tipusjévahagydsért fele-
18s miszaki szolgdlat véleménye szerint a fiitGrendszer megfelelGen védve van és tizemeltetése nem
befolydsolja a CNG rendszer normal mikodését.

A CNG-vel tizemeltetett M2 és M3 kategéridju jarmivek azonositdsa (*).

A CNG rendszerrel felszerelt M2 és M3 kategéridju jarmtivekre fel kell szerelni a 6. mellékletben el6-
irt adattablat.

Az adattablat az M2 vagy M3 kategéridji jarmd elején vagy hdtuljdn, a jobb oldali ajtok kiilsé felii-
letére kell felerdsiteni.

Tovabbi kovetelmények:

A CNG rendszerhez tartozé egyik alkatrész sem nyulhat tdl a jarmd korvonalain, beleértve az alkat-
részekhez tartoz6 védGanyagokat, a t6ltSegység kivételével, ha a tilnytilds mértéke nem haladja meg
a 10 mm-t a rogzitési pontjat6l mérve.

() A motoros jirmtvekre vonatkozé Egységesitett Alldsfoglalis (R.E.3) 7. mellékletének meghatirozdsa szerint

(TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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17.2.2.

17.3.

17.3.1.

17.3.1.1.

17.3.1.2.

17.3.1.3.

17.3.1.4.

17.3.1.5.

17.3.1.6.

17.3.1.7.

17.3.1.8.

17.3.1.9.

17.3.1.10.

17.3.1.11.

17.3.1.12.

17.3.1.13.

17.3.1.14.

17.3.1.15.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.3.

17.4.1.

17.4.2.

A CNG rendszer egyik alkatrésze sem helyezkedhet el 100 mm-nél kozelebb a kipufogdces6hoz vagy
mads héforrashoz, kivéve, ha ezek az alkatrészek megfelel§ h6védelemmel vannak ellatva.

A CNG rendszer

A CNG rendszernek legaldbb a kovetkezd alkatrészeket kell tartalmaznia:
Tartaly(ok) vagy palack(ok);

Nyomdsmérd vagy tizemanyagszint jelzs;
Nyoméshatdrol6 késziilék (hémérsékletfiigg nyitdsu);
Onmiikodé palackszelep;

Kézi szelep;

Nyomadsszabalyozd;

Gdzaramlds-szabalyozo;

Tulfolydszelep;

Gazellaté késziilék;

ToltSegység vagy toltGesonk;

Hajlékony iizemanyag-vezeték;

Merev {izemanyag-vezeték;

Elektronikus vezérlGegység;

Szerelvények;

Gdzbiztos kopeny a csomagtér és az utastér belsejébe szerelt alkatrészekhez. Ttz esetén a gdzbiztos
kopeny megvédheti a nyomadshatérol6 késziiléket.

A CNG rendszer az aldbbi alkatrészeket is tartalmazhatja:

Visszacsapé szelep vagy egyirdnyu szelep;

Nyomadshatdrol6 szelep;

CNG sziir6;

Nyomds- és[vagy hémérsékletérzékeld;

Uzemanyag kivélaszté rendszer és elektromos rendszer.

Egy tovdbbi 6nmiikodd szelep, amely 6sszeépithetd a nyomdsszabélyozdval.

A tartdly beszerelése

A tartdlyt tartésan be kell szerelni a jarmiibe, és nem szabad a motortérben elhelyezni.

A tartdlyt agy kell beépiteni, hogy a fém részek ne érintkezzen fémmel. Ez aldl kivételt jelenthetnek
a tartdly(ok) rogzitési pontjai.
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17.4.3.

17.4.3.1.

17.4.4.

17.5.1.

17.5.1.1.

17.5.1.2.

17.5.2.

17.5.2.1.

17.5.3.

17.5.3.1.

17.5.4.

17.5.4.1.

17.5.5.

17.5.5.1.

Amikor a jarm{ hasznélatra kész, az tizemanyagtartdly legaldbb 200 mm-rel az ut feliilete felett
legyen.

A 17.4.3. pont rendelkezései nem alkalmazandok, ha a tartdly eleje és oldala megfelelGen védve van,
és a tartdly egyik része sem helyezkedik el alacsonyabban, mint a véd@szerkezet.

Az tizemanyagtartalyokat vagy palackokat ugy kell felszerelni és rogziteni, hogy feltoltott allapot-
ban a tartlyok (sériilés nélkiil) ellendlljanak az aldbbi gyorsulasi értékeknek:

M1 és N1 kateg6ridjt jarmtvek:

a) 20 g menetirinyban

b) 8 g vizszintes sikban a menetirdnyra merélegesen
M2 és N2 kategéridja jarmdivek:

a) 10 g menetiranyban

b) 5 g vizszintes sikban a menetirdnyra merglegesen
M3 és N3 kategéridju jarmdvek:

a) 6,6 g menetirdnyban

b) 5 g vizszintes sikban a menetirdnyra merélegesen

A gyakorlati vizsgdlatok végrehajtsa helyett szdmitdsi modszer alkalmazhato, ha a jovdhagyds kérel-
mezdGje a miszaki szolgdlat szdmara hitelt érdemlGen igazolni tudja annak egyenértékiiségét.

A tartdlyokra vagy palackokra szerelt tartozékok
Onmiik6dé szelep
Az 6nmiikod§ palackszelepet kozvetlentl a tartalyra kell szerelni.

Az 6nmiik6dé palackszelepnek tgy kell mtikodnie, hogy a motor ledllitdsakor az tizemanyag elldto
rendszer a gytjtaskapcsold helyzetétdl figgetleniil elzdrddjon, és mindaddig zdrva maradjon, amig
a motort be nem inditjdk. Diagnosztikai vizsgilat végrehajtdsira 2 mdsodperces késleltetés
megengedett.

Nyomadshatdrold késziilék

A nyomdshatdrolé késziiléket (amely hdmérsékletfiiggd nyitdst) tigy kell felszerelni az tizema-
nyagtartalyokra, hogy képesek legyenek a gdzt a gazbiztos kopenyen beliilre elvezetni, amennyiben
a gazbiztos kopeny teljesiti a 17.5.5. pont kévetelményeit.

A tartdlyon 1év§ tiilfoly6szelep
A tilfolydszelepet az tizemanyagtartdlyon beliil az 6nmiikod6 palackszelepre kell felszerelni.
Kézi szelep

A kézi szelepet szilirdan a palackra kell erdsiteni, amely Osszeépithet§ az 6nmikods
palackszeleppel.

A tartdlyon 1év gdzbiztos kopeny

A tartdly szerelvényeit beburkolé ésa 17.5.5.2.-17.5.5.5. pontjak kovetelményeinek megfelel§ gaz-

biztos kopenyt kell felszerelni az izemanyagtartdlyra, kivéve, ha a tartdlyt a jarmdvon kivil helye-
zik el.
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17.5.5.2.

17.5.5.3.

17.5.5.4.

17.5.5.5.

17.5.5.6.

17.5.5.7.

17.6.1.

17.6.2.

17.6.3.

17.6.4.

17.6.5.

17.6.6.

17.6.7.

17.6.8.

17.7.1.

17.7.2.

17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.

A gézbiztos kopenynek dllandé osszekottetésben kell lennie a kornyezeti levegével, ha szitkséges, a
CNG-nek ellendllé anyagbdl késziilt csatlakoz6tomlén és dtvezet§ csovon keresztiil.

A gézbiztos kopeny szell6z8nyildsa nem vezethet a kerékdobba vagy valamilyen héforrds, példdul a
kipufogdesd, felé.

A gdzbiztos kopeny szellztetésére szolgdld és az alvaz aljdhoz vezetd csatlakozotomlSknek és dtve-
zetd csdveknek legaldbb 450 mm?-es szabad nyildssal kell rendelkezniiik.

A tartdly(ok) szerelvényeit burkolé kopenynek és a csatlakozotomlSknek 10 kPa nyomdson gézbiz-
tosnak kell lennie, tartés alakvaltozdsok nélkiil. llyen koriilmények kozott 100 cm® per 6rat nem
meghaladé szivargas elfogadhatd.

A csatlakozotomlét bilincsekkel vagy egyéb eszkozzel a gazbiztos kopenyhez és az dtvezetd szerel-
vényekhez kell rogziteni a gdzbiztos csatlakoztatds érdekében.

A gazbiztos kopenynek magdban kell foglalnia a csomagtér és az utastér belsejébe szerelt valamen-
nyi alkatrészt.

Merev és hajlékony iizemanyag-vezetékek

A merev lizemanyag-vezetékeket varratmentes anyagokbol kell elkésziteni: rozsdamentes acélbél
vagy korr6zi6all6 bevonattal elldtott acélbol.

A merev tizemanyag-vezeték helyett hasznalhat6 hajlékony tizemanyag-vezeték, ha 0., 1., vagy 2.
osztalyba sorolt felhaszndldsi teriileten haszndljdk.

A hajlékony tizemanyag-vezetéknek meg kell felelnie az el6irds 4B. mellékletében rogzitett
kovetelményeknek.

A merev tizemanyag-vezetékeket gy kell rogziteni, hogy ne legyenek kitéve rezgésnek vagy
fesziilésnek.

A hajlékony iizemanyag-vezetékeket tigy kell rogziteni, hogy ne legyenek kitéve rezgésnek vagy
fesziilésnek.

A rogzitési pontokban mind a merev, mind a hajlékony tizemanyag-vezetékeket tigy kell felszerelni,
hogy fém a fémmel ne érintkezzen.

A merev és a hajlékony iizemanyag-vezetékeket nem szabad a jarmd emelési pontjaiban elhelyezni.
Az dtvezetéseknél az tizemanyag-vezetékeket védGanyaggal kell elldtni.

Az alkatrészek kozotti szerelvény- vagy csGcsatlakozdsok

Forrasztott és beakasztds tipust préselt csatlakozasok nem hasznélhatdk.

A rozsdamentes acél csoveket csak rozsdamentes acélbol késziilt szerelvényekkel szabad
csatlakoztatni.

Az eloszté idomoknak korrézi6dllé anyagbdl kell késziilniiik.

A merev iizemanyag-vezetékek csatlakozasait megfelel§ idomokkal alakitsak ki, pl. kétrészes rop-
pantdgyiris csatlakok az acélesoveken és a vezeték mindkét oldaldn kipos csatlakozok.

A kotések szamdt minimalisra kell korldtozni.
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17.7.6.

17.7.7.

17.7.7.1.

17.9.1.

17.9.2.

17.10.

17.10.1.

17.10.2.

17.10.3.

18.

20.

20.1.

20.1.1.

Minden kotés olyan helyen legyen kialakitva, ahol ellenérzés céljabol hozzaférhet6.

Az utastérben vagy a zdrt csomagtartoban taldlhat6 iizemanyag-vezetékek nem lehetnek hosszab-
bak, mint amit az ésszertiség megkivan, és minden esetben gézbiztos kopennyel kell védeni ket.

A 17.7.7. pont rendelkezéseit nem kell alkalmazni az M2 vagy M3 kategoridjii jarmtveknél, ahol az
tizemanyag-vezetékek és a csatlakozdsok CNG-dllé burkolattal vannak elldtva, amely nyitott csatla-
kozéssal rendelkezik a kiilsg légtérbe.

Onmiik6dé szelep

Az tizemanyag-vezetékbe egy kiegészitd onmiikodd szelepet lehet beszerelni, a nyomasszabalyozo-
hoz a lehet6 legkozelebb.

Toltdegység vagy toltGesonk
A toltéegységet biztositani kell elfordulds és védeni kell a szennyezSdések és a viz ellen.

Ha a CNG tartdlyt az utastérben vagy a zdrt csomagtérben szerelik fel, akkor a toltSegységet a jar-
mivon kiviil vagy a motortérben kell elhelyezni.

Uzemanyag kivélaszt6 rendszer és elektromos berendezések
A CNG rendszer elektromos alkatrészeit védeni kell tilterhelés ellen.

Az egynél tobb tizemanyag ellité rendszerrel felszerelt jarmtiveknek olyan tizemanyag kivélasztd
rendszerrel kell rendelkezniiik, amely biztositja, hogy 5 masodpercet meghalado ideig egyszerre csak
egy fajta tizemanyagot tdpldljanak be a motorba. ,Kettds iizemanyaggal” tapldlt jairmtvek haszna-
lata, amelyeknél gdzolajat haszndlnak elsGdleges iizemanyagként a levegd-gdz keverék meggyuijtd-
sahoz, csak akkor megengedett, ha az ilyen motorok és jarmtivek megfelelnek a kotelez8 emisszios
szabvanyoknak.

A gdzbiztos kopenyen beliil felszerelt elektromos csatlakozasokat és alkatrészeket tigy kell kialaki-
tani, hogy az megakadélyozza a szikraképz&dést.

A GYARTAS MEGFELELOSEGE

A gyértasi eljdrdsoknak meg kell felelniik a megdllapodds 2. fiiggelékében (E[ECE[324-
E/ECE/TRANS/505/2. véltozat) eldirt feltételeknek.

SZANKCIOK A GYARTAS NEM MEGFELELOSEGE ESETEN

Az el6irasban foglaltak alapjan egy jarmdtipus jévdhagydsa visszavonhatd, ha nem teljesiilnek a
18. pontban hivatkozott kévetelmények.

Ha az el6irdst alkalmazé megdllapoddsban szerepld szerz8d§ fél visszavonja a kordbban megadott
jovahagyast, errdl késedelem nélkiil koteles értesiteni az elSirdst alkalmazd t6bbi szerz8dd felet az
el6iras 2D. mellékletében talalhaté minta szerinti kozlemény-formanyomtatvanyon.

A JARMUTIPUS JOVAHAGYASANAK MODOSITASA ES KITERJESZTESE

A jarm{ meghajté rendszerének nagynyomadsti foldgdzzal valé iizemeltetéséhez sziikséges kiilonle-
ges alkatrészek beszerelésénél végrehajtott barmilyen modositdsrdl értesiteni kell a jarm(itipust jova-
hagy6 kozigazgatisi szervezeti egységet. A szervezeti egység a kovetkezdket teheti:

Megillapithatja, hogy a végrehajtott médositasok valdszintileg nem fejtenek ki jelentds mértékd
kéros hatast, és a jarm( igy is megfelel a kovetelményeknek; vagy
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20.1.2.

20.2.

20.3.

21.

22.

Tovabbi vizsgalati jelentést kér a vizsgalatok lefolytatdsaért felel6s mdiszaki szolgalattol.

A modositdsra vonatkoz6 jovahagyas megerdsitésérsl vagy elutasitdsardl értesiteni kell az el6irdst
alkalmaz6 megéllapoddsban résztvevd feleket az elSirds 2D. mellékletében taldlhaté mintdnak meg-
felel6 formanyomtatvanyon.

A jovahagyis kiterjesztését engedélyezd illetékes hatdsag sorszamot rendel a kiterjesztéshez, és errél
tdjékoztatja az elSirdst alkalmazé 1958. évi megallapoddsban résztvevd tobbi felet az el6irds 2D.
mellékletében szerepld minta szerinti kozlemény-formanyomtatvanyon.

VEGLEGESEN MEGSZUNTETETT GYARTAS

Amennyiben a jovdhagyds jogosultja véglegesen megsziinteti az el6irds értelmében jovahagyott jar-
mitipus gydrtdsat, errdl tdjékoztatnia kell a jovdhagydst megadd hatdsdgot. Az erre vonatkozd
kozlemény kézhezvételét kovetGen a hatdsdg tdjékoztatja az eldirdst alkalmazé megéllapodds-
ban résztvevé tobbi felet az elGirds 2D. mellékletében szerepl6 minta szerinti
kozlemény-formanyomtatvanyon.

A JOVAHAGYASI VIZSGALATOK LEFOLYTATASAERT FELELOS MUSZAKI SZOLGALATOK ES AZ ADMI-
NISZTRATIV SZERVEZETI EGYSEGEK NEVE ES CIME

Az el6irast alkalmazé megéllapodasban résztvevd szerz6d6 feleknek el kell kiildeniiik az Egyesiilt
Nemzetek titkdrsdgdra a jovahagydsi vizsgdlatok elvégzéséért felel6s miiszaki szolgdlatoknak, vala-
mint azoknak az adminisztrativ szervezeti egységeknek a nevét és cimét, amelyek a jévahagydst meg-
adjdk, és amelyekhez be kell nydjtani a mds orszdgokban kibocsdtott, a jovahagydst vagy kiterjesztést,
illetve a jovadhagyds elutasitdsat vagy visszavondsat igazold formanyomtatvanyokat.
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1.
1.2.4.5.1.
1.24.5.2.
1.24.5.21.
1.24.5.2.2.
1.2.45.2.5.
1.2.45.2.6.
1.245.2.7.
1.2.4.5.2.8.
1.2.4.5.2.9.

1.2.4.5.2.10.
1.2.4.5.2.11.
1.2.4.5.2.12.
1.2.4.5.2.13.

1.2.4.5.3.

1.2.4.5.3.1.
1.245.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.2.4.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.24.5.3.7.
1.2.4.5.3.8.
1.24.5.4.

1.24541.
1.245.4.2.
1.24.54.3.
1.24.54.4.
1.24.5.4.5.
1.2.45.4.6.
1.24.54.7.
1.2.4.5.4.8.
1.24.5.5.

1.2.45.5.1.
1.24.55.2.
1.2.4.5.5.3.
1.24.5.5.4.
1.24.5.5.5.

1A. MELLEKLET

A CNG ALKATRESZ ALAPVETO JELLEMZOI
(Nem alkalmazandd)
ReNASZOr 18TIASA: v ows cvmmusmsmwunen ivs svvwanssens 5w v o3y ey 575 533 amS3FEr¥8 530 593 SFRVENEER ¥ 675 593 SURRERRERTE 630453 SHTBETS
Nyomasszabalyozé(k): van/nincs ()
L= T 10 g E= 101V (o 1 ST
B I 10T (0] TS TP ST P U RS ROPTPS PR
REJZOK: . et e e e e e e s
FG beszabalyozasi PONTOK SZAMA: .....cciiiieiiiie et s ere e e
F6 beszabalyozasi pontokon keresztl torténd beallitas alapelvének leirasa: .........cccceeeennee
Alapjarati beszabalyozasi pontok SZAMA: .........cccceiiiiiiiiiii s
Alapjarati beszabalyozasi pontokon keresztil térténd beallitas alapelvének leirasa: .............
Egyéb beallitasi lehetdségek (ha vannak) jellemzdi (leirds és rajzok): ........cocoeeeeveeiieecceennnn.
UZEMi NYOMAS(OK) (2): +evrvevrereeereeeeeeeeteesteteseesessessesesessesesesssssesssssesssssessssnsenssanenssessesnas kPa
=T 0= )77 o PSSR
Uzemi NOMEMSEKIBIEK (2): ..vvvvivveviiieeveseteteseisesesesete e sses s s eb s sses st s ssnsssnsnens °C
Gaz-leveg6 kever6: van/nincs (')
DarabhSZAM: ... e e
L= T 10 E= 101V (o] 3 ST
THPUSIOKY;: : coumsummenmess som sonmamesnss s svmesumesns x5 £ o5esenss 50 5% EFSSREHS £58 5% E95RRRNANS S5 559 SSORVARSHAH S5 65 EXW0AIES
RAJZOK: 5w sommmomessonss s cvsmasmansansn ovs 65755005 575 655 53 SF VS 575 £33 S¥AFSNEE 06 630 693 EFRNHEER ¥ 645 593 SURR RN 6V 455 SR IBENS
Beallitasi IEetBSEEK: ... . e e e e
UzemMi NYOMEAS(OK) (2): wveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteseseseasstesessstesessetesessssesssseseessseesasssessessesssesessseesens kPa
ALGDANYAG: ... e e se e se e a e sn e nan e
Uzemi NOMEMSEKIBIEK (2): ..vvvvivveviiieeveseteteseisesesesete e sses s s eb s sses st s ssnsssnsnens °C
Gazaramlas-szabalyozé: van/nincs ()
DarabhSZAM: ... e e
L= T 10 E= 101V (o] 3 ST
THPUSIOKY;: : coumsummenmess som sonmamesnss s svmesumesns x5 £ o5esenss 50 5% EFSSREHS £58 5% E95RRRNANS S5 559 SSORVARSHAH S5 65 EXW0AIES
RAJZOK: 5w sommmomessonss s cvsmasmansansn ovs 65755005 575 655 53 SF VS 575 £33 S¥AFSNEE 06 630 693 EFRNHEER ¥ 645 593 SURR RN 6V 455 SR IBENS
Beallitasi IehetBSEGEK (IIMAS): ...eeuie ittt et e
UzemMi NYOMEAS(OK) (2): wveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteseseseasstesessstesessetesessssesssseseessseesasssessessesssesessseesens kPa
ALGDANYAG: ... e e se e se e a e sn e nan e
Uzemi NOMEISEKIBIEK (2): ovevevevivereriseietetetstessee sttt se et be s st sese s seb s s s st s sesas s °C
Gazbefecskendezé(k): van/nincs ()
L= T 10 E= 101V (o] 3 ST
THPUSIOKY;: : coumsummenmess som sonmamesnss s svmesumesns x5 £ o5esenss 50 5% EFSSREHS £58 5% E95RRRNANS S5 559 SSORVARSHAH S5 65 EXW0AIES
AZONOSTEASE srrsmssmns s svnsmmmussonys 5 s53mumees 530 575 5755 HEE8S 555 §55 SHERESE £30 595 §EAEERHNHHS 9% 657 SVNEMERAIS 445 £33 SN
UZEMi NYOMAS(OK) (2): 1evrvreeeeeeriieiieseseiesesesssesse s sssesetesss st sssesesesesesessssnsesssesesesssssnsesssesesnns kPa

BESZEIEIESI MAJZOK: ...t e e e naee e
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1.24.5.5.6. F Y E=T = 0172 Uo R P R TSPR PRSI
1.2.4.5.5.7. Uzemi NBMEISEKIBIEK (2): eeuveveeeireeeeiiteeseeteeesteteeeseeesee st ee s sreseseseestetesessesesssteseesasensessrnnans °C
1.2.4.5.6. Elektronikus vezérléegység (CNG lizemanyaghoz): van/nincs (')
1.2.4.5.6.1. GYAMMANY(OK): .o e e e e e e e e e e e e e e e e sme e e e e s ne e s e e neeneeeaas
1.24.5.6.2. THDUS(OK): vttt ettt ettt ettt bbbt bbb et e b e s et b ek e b e bt bt et b e et et
1.2.4.5.6.3. Beallitasi IENEIBSEGEK: ....neeeeeeiiie et e e e e e e e eeeeaaan
1.2.4.5.6.4. Alapvetd MUKOAEST BIVEK: ... .ot e e eee e e e e
1.2.4.5.6.5. UzZemi hOMEISEKIBTEK (2): w.v.vivviiririeieereteisisiiscesses st sas st ese bbb bt et enes °C
1.24.5.7. CNG tartaly(ok) vagy palack(ok): van/nincs (")
1.24.5.7.1. (€372 L g E= 10}V (] TSP P TP
1.2.4.5.7.2. IO T (oL I (1740 (€= 1IN =T | 1
1.2.4.5.7.3. BefogadGKEPESSEH:  suwasumsumesmas s rwswamernss sxs sus v sess s 655 H5Ewaseass (75 553 7358 30040 04 4303 SERRTRRARES F9RE¥E S liter
1.2.4.5.7.4. Atartaly beszerelési rajzai: ...
1.24.5.7.5. Yo = (=PTSRS
1.2.4.5.7.6. =T 0= 1177 o S
1.2.4.5.8. CNG tartaly tart0ZEKaI ........cooiiiiiieeie e e s
1.2.4.5.8.1. Nyomasméré: van/nincs (')
1.2.4.5.8.1.1. GYAMMANY(OK): .veuiitiiteieeiert ettt sttt sttt b e bbb et et e et b bt et eb e sb et e nae see e e e e
1:24:5:8:1:2.  TUPUSIOK: « sunetonsmusmuss s somomsonsumsns 505 svaemensss £53 158 S5Rusaesaes £53 55 55595433 58 535 S350 R0EK 558 540 S¥RNHARHAES £53 £4% SV
1.2.4.5.8.1.3. MUkddési elv: uszds/egyéb (') (leirdssal vagy rajzokkal egyltt) .........ccoeocverrieneieniiennnenenne
1.2.4.5.8.1.4.  UZeMi NYOMAS(OK) (2): cvrvevrererrrereresieessiiesesesesesseessessesesesesssessssssesesesesssassssssssesasessssssnsesnss MPa
A R Ty TR T =T o =1 01 = Lo PP PRSP PSRRIt
1.24.5.8.1.6.  UzZemi NEMEISEKIBIEK (2): ..vvvivevererieeerieseieteteise st sesesetete e ssesssssesetesstesss s sssesssessessssssnsesnsesases °C
1.2.4.5.8.2. Nyomashatarol6 szelep (nyomasfiiggé nyitasu): van/nincs (')

12458210, GYAMMANY(OK): ooveoeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo e e eeeeeee e ee s eee e eeeeee e eeseeaseeseeeee s
1.2.4.5.8.2.2.  TIPUS(OK): eeueeiiieieee ettt e st e s et e e s ee e e e e e e e e s eae s s e e e n e ne e saeeemeeseeeenreeeneenees
1.2.4.5.8.2.3.  UzZeMi NYOMAS(OK) (2): wovvererrerererieeteseseseseseesesssesssesesssesessssssesssesssssesssessssssssasssssssssesessnnns MPa
1245824, AlAPANYAQ: s s mrsmarmmmes o Srmssss oo (55 FaRsme 195 {55 Saurssmiis 50 5 [ammeumss 15 135 SSsmRamies o5 o7 Haxmae
1.2.4.5.8.25.  Uzemi NOMEISEKIEIEK (2): ...veviveriiiieieiieteieieteeetie s ettt ettt s eses s s s ss s sesanas °C
1.2.4.5.8.3. Onmiik6d6 palackszelep:

1.2.4.5.8.3.1.  GYAMMANY(OK): .veiitiiteieeierteriee et ste st et sttt sb e et eb bbb eb e e e se b bt et b sh et et eae she e e e e
1.2.4.5.8.3.2. THPUS(OK): 1eueiuitintiiitistei et ettt sttt et bt ee b ettt e et bRttt eb e nh et et ebe e e e
1.2.4.5.8.3.3.  UzEMi NYOMEAS(OK) (2): wvruererirerineiirieiiieteseiesietes et tesesessses s ses s s sesesesesns s anssesessesesennns Mpa
1.2.4.5.8.3.4.  AlGPANYAQG: ..ot e e e
1.2.4.5.8.3.5.  Uzemi NEMEISEKIGTEK (2): ...vevevevieeeeeieeeeeteeeteteecteseeeseseeteeeteaesesses s e s sesetesessaesessensssanaseessneens °C
1.2.4.5.8.4. Tulfoly6szelep: van/nincs ()

TR T o I € T {0 =017 (0 PSSP
1.24.5.8.4.2.  TIDUS(OK) «rverveeeeeeeeeeeee oo eeeeeeeeeeeeee e eeeees e ee e e e e ee s ee e eene e e eeeaseeseeeee s
1.2.4.5.8.4.3.  UZEMi NYOMAS(OK) (2): cvrvevrererirerererieessiiesesesesesseessesssesesesesssessssssesesesesssassssssssesasesssssansesnsns MPa
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1.24.5.84.4.
1.24.5.84.5.
1.2.4.5.8.5.
1.2.4.5.8.5.1.
1.24.5.85.2.
1.24.5.85.3.
1.2.45.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.24.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.94.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.9.6.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.24.5.104.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.10.6.
1.2.4.5.11.
1.24.5.111.
1.24.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.2.4.5.11.4.
1.24.5.11.5.
1.2.4.5.11.6.
1.24.5.12.
1.2.45.12.1.
1.2.4.5.12.2.

F Y E= o T 0177 T USSP RPN
Uzemi hBMETSEKIBIEK (2): vuviveeeeieeeeeeeeeeeteaesteeesestese st ete s sssteesssesasssesesstesensetesessesesesserenas °C
Gazbiztos kdpeny: van/nincs (')

(€3 L1 F= 10}V (0] g OO UR PPN
LI 1V E= (0] 1§ USSP URPRPPRPTPT
UZEMI NYOMEAS(OK) (2): +evveveeeireeeeeseeeeeeeeeeeteeeseseseetesesssesssseseesesssssssssessssssssssssneassresensaresens MPa
AlGDANYAG: .. e e e e e e
UzZEmi NBMEISEKIBLEK (2): ..vvvririeerereeiteiiesesetetete st bbb et b b s s s s sesebebes s s snse st °C
Kézi szelep: van/nincs (")

(€372 14100 F= 10}V (o] 4 TSR PP R PPRR TP PR
I 0T E= 0 - S
RAJZOK: wosss s swswmssmmwenss s swswmsssns w8 s i3580 F58 6% 5350055 03 038 4% 54 5003503 F38 4 9450 0RE S 493 43 64 0 MRRTRVS S8 P RO HRT
UZEMi NYOMAS(OK) (2): wrrvevrerreririreeseestessesesssesssesssessasssssssesesssessssssssssesesssssssssssssssssssessans MPa
F Y E= o T 0177 o PSPPSR URPTRT
Uzemi hBMETSEKIBIEK (2): veuvveeerieeeeeceeeeeteeeseeesestese st e te e sesteesssesassteseasstesessetensstesesentasenas °c
Nyomashatarolé készllék (hémérsékletfliggd nyitasu): van/nincs (')

(€ Lt T 10}V (0] g OO O RO PR TP UROR
LI 10 E= (o] 1§ TSR PP ST URR T PRPTPT
LETraSs €S rAJZOK: sesumsss s ssmmmmmmmes 1 os vmsmmsmes s 0 wsmssanss 095 55 SR 1048 65 S5 S5 ESRaanta s 555 SNTAEH RR 508 SRS
Bekapesolasi NOMETSEKIG (2): « cvsass sssvassuses svs svs swrsunsvns svs s svsvessianss 155 63 66535545 % 658 453 60 wawwawvs a5 455 °C
AlGPANYAQ: ..o e s
UZeMi NBMEISEKIBIEK (2): w..veeeeveeeeeeeee e eeee e te et es e ee e e ettt e s enas e aes e e seaeaesnnanaeans °C
Toltbegység vagy toltdcsonk: van/nincs (1)

(12 T 10T 10377 (o] 3 S SR
LI 61U T (08 A TSROSO PP PRSP PPORR
UZEMi NYOMAS(OK) (2): wrrvevverrirerireeseessessesesesesesesssessasesssesssesssessssssssesssssssessssssssesssssssesnns MPa
LEITAS €S FQJZOK: . ..eeiieeiieiieie ettt ettt ettt e e st e e e se e e eae e e e sae e e e nee s enbeeesae e e eaneesennee e e
AlADANYATS i sresmmsmmamees s sumsmsmes 0o 550 ivssmssss 145 595 S35 FRRe: 19 555 IF5ST0RRTHS 255 57 S50 TRRTHSR 565 £57 SIS SARIe e 5468 ST
Uzemi REMEISEKIEIEK (2): ...vveivieeeteie sttt ettt s sees °C
Hajlékony Gzemanyag-vezetékek: van/nincs (')

[€37= T4 a0 F= 10}V (o] 4 USSR UP TP URPRPPRPTTT
I 0T E= (0 -
[T = PO PO TO PP SOP PR UUPPOPRROON
UZEMi NYOMAS(OK) (2): vrrvrvverirerireeseessessasssesesesssssessssssssssssssesesesssessssssssesesesssssnssassesesasanns kPa
F Y E= o T 0177 T PSPPSR
UzZemi NBMEISEKIBIEK (2): ...oeeeeeeeeeceeee e eeee ettt ee e e ee ettt eae s e s enss e seeseeseeseansesnnenaeans °C
Nyomas- és hémérsékletérzékeld(k): van/nincs ()

GYArtMANY(OK):  secamses s sumssmenes rvs s awmenssauss 108 595 5VESAHEEHS F2 878 FT6HRENES £18 833 5 RVTRETHTS 946 F47 FNHEAREARES 05 TATES
LI 01U T (o 8 OO RO PPN
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1.24.5.12.3. [T (= E PSPPSR PPPRPRPT
1.24.5.12.4.  UZmMi NYOMAS(OK) (2): wevererereereeeeeeteeeseeiseeesesssesssssesssesessstesessssesessssesessssensssssensssssnasssesens kPa
124.5:12:5:  AlQPANYaQ: csuse swsanssseensunes sws rsssseenssnes i 0555 Samaes 5 G556 HE0RE5 35 S5 55THERRE 546 935 SHSTHERRER 546 933 HHFSTHERRER 545
1.2.4.5.12.6. UzZemMi NBMEISEKIBIEK (2): w.veveeeveeeeeeeecteeee ettt eee e see e tea et e s enee s e s s s s snanse s enneans °C
1.2.4.5.13. CNG sz(irg(k): van/nincs ()

1245131, GYAMMANY(OK): .vereeeeeeeeee e seeeeeseeseeseeeeeseeseeeeeeesesseseesseseesseseesseseseseesseseeteeseetseteseessesseseeesserenes
1.2.4.5.13.2.  TIPUS(OK): eeteeieietee ettt ettt ettt e b e et e e et e e e e b e e nae e een e et e e e e e re s seeeneas
1.2.4.5.13.3. Y= E TR TPV PP RUPURPRPO
1.24.513.4.  UzeMi NYOMAS(OK) (2): cererrereeerereeeteseieseeseeetesesssesesesssssseesssesesssesessssssassesssssesssssssesnsnasananas kPa
L T B R T\ E- T o =T 0177 o PRSPPI
1.2.4.5.13.6. Uzemi NBMEISEKIBIEK (2): ...viveveeiveeeeeteee e eee e eeeteae et e st et s eeeteseeseseenesses e seseaseteessenes °C
1.2.4.5.14. Visszacsapo szelep(ek) vagy egyiranyu szelep(ek): van/nincs (%)

1245141, GYAMMANY(OK): ©.rvvoreeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeseeseseseesesseessesessesssesssessssssssessssesessessseeesssssenssesssersaees
1245142, TIPUS(OK): «.veeereeeeeeeeeee e eeee e eee e ee e eee e ee e eeeseeeeee e ees s ee e eeeeeeeeeeseeeseeeeeseeee s seee s
1.2.4.5.14 3. [T E PP ORPUPPTORIN
1.2.4.514.4.  UzZemi NYOMAS(OK) (2): cvrvrverirererereiriseiseesesesesssssssessesssessssssssssssesssessssssssssesssesssssnsssnses kPa
1.2.4.5.14.5.  AlGDANYAG: . .oiiiiiiiieeie e e e s r e e e e re s see e e nee e s e ee s
1.2.4.5.14.6. UZeMi NEMEISEKIBIEK (2): ..e.veeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ees e teesaete et s s seeseeetesessensssssnaseessaneans °C
1.2.4.5.15. Flt6érendszer csatlakozéja a CNG rendszerhez: van/nincs (')

1:2:4.5:15:1:  GYARMBEANY(OK): arssres svs aws svsmumsmmes s ovs svsesmanes o7 555 3880 195 05 1075 TRENFS 5 595 SYFSRRGNEES 08 5980 ROAREAE TS 4 VTS
1.28.5.15.2.  THPUS(OK): «eveeereeeeeeeeeeeeeeeeee e see s seeeeeeeeeeee e e eeseeseeeseeeeee s eeeeeeeeeseenesesseeeseseeee s seee e seeeene
1.2.4.5.15.3. Leiras €S DeSzZerelési rajZok: ........coi i e e
1.2.5. Hlt6érendszer: (folyadék/levegd) (")

1.2.5.1. Rendszer leirdsa/rajzai a CNG rendszer tekintetében: .......cooocveiviie e

(") Anem kivant térlendé.

(3) Adja meg a tlirés értékét.
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1B. MELLEKLET

A JARMU, A MOTOR ES A CNG UZEMU MEGHAJTO RENDSZER ALAPVETO JELLEMZGI

0.1.
0.2.
0.3.
0.4.

1.1.1.

1.2

1.2.3.
1.2.4.5.1.
1.24.5.2.
1.24.5.21.
1.24.5.2.2.
1.24.5.2.3.
1.24.5.2.4.
1.24.5.2.5.
1.2.4.53.
1.2.4.5.3.1.
1.24.5.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.2.4.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.24.5.4.
1.24.5.41.
1.24.54.2.
1.24.54.3.
1.24.5.4.4.
1.24.5.4.5.
1.2.4.5.4.6.
1.2.4.55.
1.2.4.5.5.1.
1.24.5.5.2.
1.2.4.55.3.
1.24.55.4.
1.2.4.5.5.5.
1.2.4.5.6.

A JARMU (JARMUVEK) LEIRASA

Y AITIMANY:: s sonmsnmesss sas svsvmos mens a5s 53088300135 £315 505 EH TR RS £97 SV ENR R EAISA0 £ S5 WERE A3 0 ¥R RS S5 SRR
TIPUS(OK): s cxs sxmmuvmunus sus avsmmmmuvmmens ous avsmmmmsy messs o3 5w sy 5030 633 30w 53 ¥4 693 303 KW 403 63 FR N FEHS G0 R
A GYArt0 NEVE €S CIIME: ..oiiiiiieiieieeeeiiie e s eeieeee e e s s e e e e st e e e e steeae e et reeeeseseaeee e ssneeeeannnsnnesennnnnes
Motortipus(ok) €s jOVAhagYaSi SZAM(OK): ...ueeiiieerieieiiieeiieeseeeseieeee e s e eeeeeeeessneeeseneeeneee
A MOTOR(OK) LEIRASA

(7= 14 (o LT USSP PSP PRSP
Gyarté motorkddja(i) (a motoron feltlintetett kddszam vagy egyéb azonositasi jel): ..............
Bels6égési motor

(Nem alkalmazando)

(Nem alkalmazando)

Nyomasszabalyozd(k):

L= (a0 E= 10V (o 1 TSP
B I 10 L] (0] PSPPSRI
UZEMIi NYOMAS(OK) (2): wvrverrrveriisiieesesessessssssssesssssssessssssssssssssssesssssssssssssesesessssssssssseseseses kPa
F N E= T o2 0177 (o TSP U PP UPRPTRURIN
UzZemMi REMEISEKIBIEK (2): oeveeeeeeeeeeeeeeet ettt st e et teae s easen e s e teesaetessnasenananees °C
Gaz-leveg6 kever6: van/nincs (')

DarabSZAMN: «: sesssswssns cus ssssnussmmsss ous sosmsssaeess o5 59555 E5003 657 543000 SAR TSR 240 S¥EARENRATERES S50 S5 EURER ST S5 RS
GYArtMANY(OKY): cveerss cussvmwsnswmenss su svmmsnswwwnss su avmwswewsenss 23 55505 550073 298 579503 5690 FH3 40 040 ERRSHHHWS 00 N
I 01U T () SRS
UzZeMi NYOMEAS(OK) (2): wevrvereerereeeteteeeeteteeeeteeeeeeteeseeeeseseessesessneseassseeeasatesesestesesessesessasennans kPa
L E= T 022 01772 o OSSP URTPPRPTRUPRPTORRTN
UZEmi hEMEISEKIBLEK (2): v.vuvviririvereteiie ettt st bbb bbb s bbb s s s s s °C
Gazaramlas-szabalyozé: van/nincs ()

DarabSZAM: ... .o e e
L= L 10 g B 10}V (o 3 ST
TTPUS(OK Y 5 s ssmsscms s svmesmmssmoness a5 vsssmssnss a0 505w s 557 550008 3064 4978 653 HENRATH 4 645 65'E03 KRS S0 VRS
UZEMi NYOMAS(OK) (2): cvrvreeerereereereeereaeeseeseeetessesteassessssessesssesssssesesesessasasseessessansessnssenanas kPa
=T 0= 1 )77= o PR
Uzemi NBMEISEKIBIEK (2): ...vviveeeiveeeeeeteee e eteee e et e e s e s eteaesteses s teaesteteeesssteeneseeesessnnerennnnas °C
Gazbefecskendezé(k): van/nincs (')

GYAMMANY(OK): ettt et e e e e s e e e e saee e enbe e e saee e e saeesenee e enreeeanneeenneas
I 01U T () PSRN
UzZEMi NYOMEAS(OK) (2): cevrvereerereeeteteeeteteeeeteeeeeeteeseee e eseeesesesssesesssseeessstesessstesesessessssesennns kPa
=T 0= 1177 o PSSR
UZemi hEMEISEKIBLEK (2): w.vvvireieeretetie ettt et sttt bbb ss e st b s s s s °C

Elektronikus vezérl6egység CNG lizemanyaghoz: van/nincs (')
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1.2.4.5.6.1. (Y= L 1aE= T2 V7 ()
124582, TIDUS(OK) «vverveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeees e ee e e ee s ene e eeee e eeeeeasreseeeee s
1.2.4.5.6.3. Alapvetd MUKOAEST RIVEK: ... .ot e e e nanees
1.24.5.6.4. UzZemi NEMEISEKIBTEK (2): ...veeeeeeeeetee e ettt eteeeteee e eee et seaseras e ees e tessassnsn s s eeennneee °C
1.24.5.7. CNG tartaly(ok) vagy palack(ok): van/nincs (')
1.24.5.71. GYAMMANY(OK): ettt ettt et et e e b et e e et e e ene e b e st e e e e st e re e nae e
1.24.5.7.2. BT 10T (o OO U PR URUROt
1.2.4.5.7.3. STt foTo = To (0] (T oToT X T o [ RO ROPP PR liter
1.2.4.5.7.4. JOVANAQYASISZEIMS : s comrmmmssnmon: i svammme 50 075 Drasraumess 158 7% SFEVFSETIN 58 555 (FRRFENERRS 0% {75 SFERRNFIIs: 55 %5 IHanRals
1.24.5.7.5. MBIELEK: sus sosumsunmonuss svs svmmmanmmsanss ivs ivswasvanss 668 695 VSUaURNYS 63 95 SFHFTRRVEYS F¥b 95 EVSURRFREYS £V 633 EVORURRRNSS H¥5 9% dFanaans
1.2.4.5.7.6. AlADANYBY: wsuswansunes susswsswmwansunss s ovssauwanss 653 5 5955 039745 658 053 5955 T39S £5% 053 59 F VAR £48 958 S8 H NN 698 98 SHRROH
1.2.4.5.8. CNG tartaly tartozékai:
1.2.4.5.8.1. Nyomasméré:

L R T e I € T 0 =017 (0] PSSP
1.24.5.8.1.2. TIPUS(OK) «rvovereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee oo e eeee e e e se s ee e e eeeeee e eeeeeaseesee e s
1.2.4.5.8.1.3.  UZEMi NYOMAS(OK) (2): cvvevrrrerirereresieesseesseesesesssessesesesesesesssessssesesesesesssessnsssssasesessssssnsesnsasas Mpa
A R Ty B S =T o =1 01V Lo TP UR PSRRI
1.2.4.5.8.1.5. Uzemi NOMEISEKIEIEK (2): ...veueeereeeeeeteeeteteeesteteseeteseeestessssseesesseeasetessasesessstetesestatesenesseseneens °C
1.2.4.5.8.2. Nyomashatarold szelep (nyomasfliggé nyitasu): van/nincs (")

1.2.4.5.8.2.1.  GYAMANY(OK): oo e e e e e e e e e e e e ne e se e n e see e e e e ereenes
1.28.5.8.2.2. TIPUS(OK): «.rveveeeeeeeeeeee e eeeeeeeeeese e sseeeeeeeeeesesee s ee e eeeee e se s seeeeseeeeeeseseesseeseseeeeseeeeeseeseea
1.2.4.5.8.2.3.  UZEMIi NYOMES (2 woreeeerireeeeteeeeeeteeeeeeteetesesessesessstesessesessstesessstesessssensasssssassassssesesatessseates Mpa
TR T S =T - 1 0 7Z- (o S
1.2.4.5.8.2.5.  Uzemi NOMEISEKIGTEK (2): .veivieiiiieieieiiicietitieeesi ettt st b st e e s s seseseenanseas °C
1.2.4.5.8.3. Onmikodé szelep(ek):

1.24.5.8.3.1.  GYAMMANY(OK): cvevereeeeeeeeeseeeeeeeeeeese e eseeeeeeeeeeseseeesese e eeeee e se s seeee s seeess e sseeeeseeeeseeeeeseseeen
1.2.8.5.8.3.2. THPUS(OK): +.rvevereeeeeeeeeeeeseesseseeessesesseeeeeseesseseesseessesseeeseeseesessaesesseeseseeseeeseseeessesesesseseseeseesseseens
1.2.4.5.8.3.3.  Uz&Mi NYOMEAS(OK) (2): wvverereirineeirieieieieseiesieesietse s s sesessssses s sss s sesasesss s ses s sesesesens MPa
1.2.4.5.8.3.4.  AlGPANYAQG: ..o e
1.2.4.5.8.3.5.  Uzemi NOMEISEKIGTEK (2): vveureeeeeeeeeeeeeeceeteeeeeaeeeeeeteteseaes s esstesesetesesessess s ensessssseseseenananas °C
1.2.4.5.8.4. Tulfolyészelep: van/nincs ()

12458410, GYAMMANY(OK): voveoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeee e se e ee e seeeee e e e eeseeeee s
1.2.4.5.8.4.2.  TIPUS(OK): eeeueeieieiee et ee et e e e e e e s ee e s e e e e e s eae s s eeemeere e saeesmeeseeeenee e eneenees
1.2.4.5.8.4.3.  UzZeMi NYOMAS(OK) (2): wveverrrerererereseereeetesesesesesessesssesesssesssesesessssssssssasssssesssssessasssnsansseeanns MPa
1245844, AlAPANYAQ: s s svsmammmsmess o srmsssms o (55 (Fs7aRmme 195 (35 Saarssmiiss 56 5 (ammemss 15 155 SSrmRame 55 575 Hasmam
1.2.4.5.8.4.5.  Uzemi NOMEISEKIEIEK (2): ...veeoeereeeeeeteeeeteteseeteteseeteseeestesseseeesesseesesessasesessseesesestateseneeseseneens °C
1.2.4.5.8.5. Gazbiztos kdpeny: van/nincs (')

1.2.4.5.8.5.1.  GYAMANY(OK): -ooneeiiiieiie e e e e ee s eae s s ee e een e s e e m e see e e e e e sreenees
1.24.5.8.5.2.  TIPUS(OK): «.vveveeeeeeeeeeeeeseeseeeeeeeeeeese e sseeeeeeeeeesesees e ee e eeeee e se s seeeesesseeeseseeeseeeeesseeeseeeeeseesseee
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1.2.4.5.8.5.3.
1.24.5.854.
1.24.5.85.5.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.2.4.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.91.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.9.4.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.24.5.104.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.11.
1.2.4.5.11.1.
1.24.5.11.2.
1.24.5.11.3.
1.2.4.5.11.4.
1.2.4.5.11.5.
1.24.5.12.
1.24.5.12.1.
1.2.45.12.2.
1.2.4.5.12.3.
1.24.5.124.
1.24.5.125.
1.2.4.5.13.
1.2.4.5.13.1.
1.2.4.5.13.2.
1.24.5.13.3.
1.24.5.134.
1.2.45.13.5.

UZEMi NYOMAS(OK) (2): wrrvevreriererireesesssessesesssesesesssessesssssssesesssessssssssssssssssessssssesessssssessans MPa
F Y E= o T 0177 T PSP RU SR
UzZemi NBMETSEKIBIEK (2): vvvveeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeete e et eseasseesesestesesesteeesssteasessseaeste s e eeeensens °C

Kézi szelep:

(€3 L1 T 10}V (0] g OSSOSO PPN
LI 01U E= (0] 1§ AU TUPRP VSRR PR
UZEMi NYOMEAS(OK) (2): +rvveveeeiteereeseeeeeeeeeeeteseessseseeeetessseasssesessssssssssssessssssesssssneessresenssresens MPa
AlGDANYAG: .. e e e e e
UzZEmi NEMEISEKIBLEK (2): ..vviriieereretiteiieseieietete st bt se et b b s e s s sesebebes e s s st °C
Nyomashatarol6 készilék (hdmérsékletfliggs nyitasu): van/nincs ()

[€37= T4 10 0F= 10}V (o] 4 TSSO PP R PURT TP
I 0T E= 0 - S
Bekapesolasi hEMErsEKIEt (2)3 « s uwswrsamsmmes s vus svsmamesmes sv aws veseasssnss o v s60eausaes 575 595 ssensens svs s °C
AlGPANYAQ: ... e e e e s
UZeMi NBMEISEKIBIEK (2): w..oeeeeeeeeeeeee e et ettt ee e e ee et eae b e s enas e aes e e seaeaesnn s aeans °C
Tolt6egység vagy téltéesonk: van/nincs (')

(€3 Lt E= 10}V (0] g O TSSO U SRR P PR
LIS 1U T (o OO U RO PR TP TR
UZEMi NYOMAS(OK) (2): ceereeeeeeeeteeeieteeeeeeeaeeeeeeseteesteteseseseasenens e s seasaessesssenenseesessesesesnanans MPa
AlADANYATE o siesvmsmmamees avs summmesmes 0o 55 ovsaamssss 145 175 58 FRRaR 135 555 IF5ST0RRTHS 255 57 S TRRTISR 565 £57 SIS SARIe el S8 SRS
UzZemi REMEISEKIEIEK (2): ...eveveiicteie e sttt ettt et st °C
Hajlékony Gzemanyag-vezetékek: van/nincs (')

(€3 L1 T 10}V (0] g OSSOSO PPN
LI 01U E= (0] 1§ AU TUPRP VSRR PR
UzZEMi NYOMEAS(OK) (2): c.vveveeeereeeeeeeeeeeeeeeeteseeeetessseeteseseessseseesesssesssessnsssaseassseseessaeseasseenenes kPa
AlGDANYAG: .. e e e e e
UzZEmi NEMEISEKIBLEK (2): ..vviriieereretiteiieseieietete st bt se et b b s e s s sesebebes e s s st °C
Nyomas- és hémérsékletérzékeld(k): van/nincs ()

(172 T 10T 10377 (o] S
TIPUS(OK): s« vs sxsmsmmewommes s sumesmeswes vs s ameossnues 108 35 SYRRAHENESS F8 655 FHTGHRRNES F1% 843 RUERIHS £ 947 AEAREARS 0% ORAARES
UZEMi NYOMAS(OK) (2): vrrvrvrerrirerireeseessessssssisssesssssessssssssssssssesesssssessssssssesesessssssssssesesasanns kPa
F Y E= o T 0177 T PP RTRP IR
Uzemi hBMETSEKIBIEK (2): veuvveeeeeieeeeeeeeeeeseaesetesestese st ste e sesteesssesessteseasstesensetensstesesenterenas °c
CNG sziir6: van/nincs (")

(€ L1 T 10}V (0] g OO TP TR
LIS 1U T (o OO U RO PR TP TR
UZEMi NYOMAS(OK) (2): ceereeieeeeeteeeicteeeeeseeeeeses e tssaeae e easeeens e s sesesessesssananseessesesesenanan s kPa
AlADANYATE o siesvmsmmamees avs summmesmes 0o 55 ovsaamssss 145 175 58 FRRaR 135 555 IF5ST0RRTHS 255 57 S TRRTISR 565 £57 SIS SARIe el S8 SRS

Uzemi REMEISEKIEIEK (2): ...oviviieeteee e sttt ettt ees e st °C
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1.2.4.5.14.

1.24.5.14.1.
1.2.4.5.14.2.
1.2.4.5.14.3.
1.24.5.14 4.
1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.24.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.
1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.
1.2.4.5.16.4.
1.2.4.5.16.5.

1.2.5.

Visszacsap6 szelep(ek) vagy egyiranyu szelep(ek): van/nincs (')

(Y2110 F= 10) (0], €) SRRSO —
LT 10T (o8 O SO PPR TSRS UPRUROE
UZEMi NYOMAS(OK) (2): wrrvvverererieiisesisesesesssssssssessesssesssssssssssssesesssssssssnsssesessesassssssssessns kPa
F Y E=T 2= 01772 [o TR PR PP P URRRTRTN
Uzemi NBMEISEKIBIEK (2): ev.veveeeiveeeereteeeseeteee st et e steeeee st eeessteesteseasstetesessesessstesessssesassrenans °C
Ftérendszer csatlakozoja a CNG rendszerhez: van/nincs (')

GYEEMANYIOI): xsmines s e sesmsizsnes s s surasussnos o i 585850 S S HbiRSiEes i S S e 5 B A S G
THPLSIOK): s 5o semummesams ses s semmomesans ses s seuomessivs s s Semsiessios s S s ss s £ e mcessss S AeSTs S S
Leiras €s beszerelési rajzoks e i smsmerm s s cnmssemarss avs s semmammenm: 275 5mressiossn o7 SR amesT v 23k 2o
Tovabbi dOKUMENIACIO: w: csxssmmsses svs s susvamwenss svs e cvsmennans svs 657 257063595 v8 593 657 63 93OS S4 5 55 (3 SO ARFRER 13 638 S5 005
A CNG rendszer leirasa

Rendszer telepitési rajza (elektromos csatlakozasok, vakuumcsatlakozasok kiegyenlit6tdmIGi
L] {2

Sy 4] o Yo [U a4 o1l =1 = S
Beszabaly0zasi adatoK: .........coooiiiiiii e e
A jarmi jovahagyasi tanusitvanya benzin izemre (ha mar megadtak): ........cccccoeevveeicennineenne

Hitérendszer: (folyadék/levegd) (")

() Anem kivant térlendé.

(3) Adja meg a tiirés értékét.
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2A. MELLEKLET
A CNG ALKATRESZ TIPUSJOVAHAGYASI JELENEK ELRENDEZESE

(Ldsd az el6irds 5.2 pontjat.)

TN

I% 110 R— 002439

i=

\ 4 a=8mm

A CNG alkatrészre erdsitett, fenti jovdhagydsi jel azt mutatja, hogy az alkatrészt Olaszorszagban (E3), a 110. szdmd el6irds
értelmében a 002439 jévahagydsi szdm alatt hagytak jova. A jovahagyasi szam két els6 szamjegye azt jelzi, hogy a jovdha-
gyast a 110. szdmu el6irds eredeti verzidjaban rogzitett kovetelményekkel 6sszhangban adtédk ki.
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2B. MELLEKLET

KOZLEMENY

[maximalis formatum: A4 (210 x 297 mm)]

Kibocsatotta: Adminisztrativ szervezet neve:

melynek targya CNG JOVAHAGYAS MEGADASA
alkatrésztipusra JOVAHAGYAS KITERJESZTESE
vonatkozo (°): JOVAHAGYAS ELUTASITASA

JOVAHAGYAS VISSZAVONASA
VEGLEGESEN MEGSZUNTETETT GYARTAS

a 110. szamu elbiras értelmében

1. Avizsgalt CNG alkatrész:
Tartaly(ok) vagy palack(ok) (?)
Nyomasméré (?)

Nyomashatarolé szelep (?)
Onmiikdds szelep(ek) ()
Tulfolydszelep (?)

Gazbiztos kdpeny (?)
Nyomasszabalyoz6(k) (?)
Visszacsapo szelep(ek) (%)
Nyomashatarol6 készilék (?)

Kézi szelep (%)

Hajlékony lizemanyag-vezetékek (%)
Tolt6egység vagy toltéecsonk (?)
Gazbefecskendezé(k) (2)
Gazaramlas-szabalyozo (%)
Gaz-leveg6 keverd6 (?)

Elektronikus vezéribegység (?)
Nyomas- és hémérsékletérzékel6(k) (?)
CNG sziré(k) (?)

Kereskedelmi NV vagy VEAJEOY: ... e e e e

L= L (0T L= oY =Y o 4= SR
A gyartd képviselGjenek (ha van) NEVE €S CIME: ......cciiiiiiieie et s see e

Jovahagyas benyUitasAnalk ATUMEE e oo s sommmmmesss s s ssnmmmmss s so s 655 S saaes 65 A sasioaes 568 Sumasmamss

2R

A jovahagyasi vizsgalatok elvégzéséért felel6s miiszaki SZolgalat: .......ccccccceeevieiecie e v e
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10.
1.
12.
13.
14.

(

~

A szolgalat altal kiadott jelentés datuma: ...
A szolgalat altal Kiadott Jelentés SZAMA: ..o e e
Megadott/elutasitott/kiterjesztett/visszavont JOVANAGYAS (3): .vvcvereerirrerieeiiniseee s
Ajovahagyas Kiterjesztésének (ha van) OKa(i): .....ooceeiriiiiie e e
HEIY: cosvussmnes sonssvsmmmuns sus s svvwmmns ovs vy Svvwamn e £7% 3 359903 08§43 3 55 ¥W9EHY ¥4 3 P33 F5 VRSN ¥R S P U FRVEHEN VR R PR SRR VR4S B
DALUMG cuuvonsn vus sssmmsminss rvs 5vs ssvnummss s 5 655 59 0FFESS 595 55 P TFRTRNSFS £V 555 5¥ TV URGRT#S £V 055 S6VHURR RS §5% £33 SHRRRNT VS OFF S5O SRVENARS 698 F e
AVATTAS: wusenss s suvsmwnses sy o3 swrvumsses 555 s 5653473 555 735 £ SHRFFHT 94§73 653 SOVVRNURV £ 15 FSSHNHHEYE H95 §43 FVIRHNS ¥ 658 VSR VERVEES £9 £ RS

Kilén kérésre a jovahagyas kérelmezésével vagy kiterjesztésével kapcsolatban tarolt dokumentumok
beszerezhetdk.

Ajévahagyast megadd/kiterjeszté/elutasité/visszavond orszag azonositészama (lasd az eldirasban rogzitett jovahagyasi
rendelkezéseket).
A nem kivant térlendd.
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Kiegészités

1. A CNG lizem( alkatrésztipus jovahagyasara vonatkozé kiegészité adatok a 110. szamu elGiras

értelmében
1.1. Tartaly(ok) vagy palack(ok)
S R O (1= 1= =Y ST TRP PSP PPSTTOPRIOE
L B Y =T o= 101 = Vo oSO RPO PSPPSRIt
1.2. Nyomasmérg
1.2.1. UZEMi NYOMAS(OK) (D) cvoveeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeteaesteaeaestese st etesss st es st asesestessasstessaseseseetatesestaseesstessesssesassennnans
2 N =T o ¥ |- 1o TSRS
1.3. Nyomashatarol6 szelep (nyomasfliiggé nyitasu)
13,1, UZEMI NYOMEAS(OK) (2): wuevirererereiiieesisesesetessesessseesesese st sse s s s s s s s ss s st s s s s s s ns e st et sess s nsensesssesnsns
LR T - T o T - Lo OO PO

1.4. Onmiksds szelep(ek)

141, UZEMi NYOMAS(OK) (2): curverereeeeeeeeeeteeeuetceeesseesesesetesesesessseesssasesssssesesesssnssnseessasesesesssesssssssanssessessesesesnanses
S N = o = )7 Lo S

1.5. Tulfolyészelep

1.5.1.  UZEMi NYOMAS(OK) (2): cvoveerivieeereeeeeeeteeeeetessstesesestesessstesessssensssasesesteseasstesensasessssatesestasesssseseesssesssesnnans
BT N =T o T |- o PSRN

1.6. Gazbiztos képeny

1.68.1. UZEMI NYOMAS(OK) (2): wueverererereiieieiisisesesetessesesssesssesesesssssssssssssesses s s ssessse s s st sssssnses e senssnssnsetsesnses
18:2.  AlAPANYAYE wrousens s srsnmvnunenmens ros crsnssunessens fos (759506 65 795 GFENPRERS NS 658 758 SFEN BRSNS 65 T8 EFENPEERSNS 655 88 EFENPRERSHS 645 T8 EFENPRER
1.7. Nyomasszabalyozo6(k)

L A T U 7 2o T oYy 1Y (o) N ST
A o = 1 o

1.8. Visszacsapo szelep(ek) vagy egyiranyu szelep(ek)

1.8.1.  UZEMi NYOMAS(OK) (2): curvirereereeeeeeeteeeeetceeeeseseeesetesessssseseesssasesssssesesessssssasenssasssesesssesssnssesanssesanssesesesnansns
LS =T o= 101 = Vo AT RP SO PRP PRSPPIt
1.9. Nyomashatarol6 készulék (hdmérsékletfigg6 nyitasu)

1,91, UZEMi NYOMES(OK) (2 cvoveeeeeeteeeeeeeeeteaeeeteaeetetesestese st stesss st es st aseasstessasstessasetesessatesestateesstessesssesssesnnans
RS IO N =T o T |- T ST

1.10. Kézi szelep
1101, UZEMI NYOMAS(OK) (2): wurverererereieiiesisesesesessesessseesesssessssssssssssessses s s s ssss s st s st ssnseasess s esssnssnsesssasassns
L LI N =T o =101 = Vo RSP URP SO TR UPPTTORROt

1.11. Hajlékony Uzemanyag-vezetékek
1111, UZEMi NYOMAS(OK) (2): cvrvererreeeeeeeeeteecuetcteeeseseeeseteseseseseseesssaseessssesesesssnsenseessesseesesssesssssssanssesaessesesesnanses

R T N =T o = )Y o S
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1.12. Toltbegység vagy téltécsonk

RN

2.1, UZEMi NYOMES(OK) (D) cveveeireeeieteeeeeeeeeeteeseteseaetes s teteeesteteessteesessseas s sesssessnsatesesessesentaseanseeseannssenanans

RN

B 1 - o = 10}V T S

1.13.  Gazbefecskendez6(k)
1131, UZEMI NYOMEAS(OK) (2): wevreriverereiieeiiesisesesesesseessisesesesese st et sssssssseses s e sesssseseseses s esassssesesesesasassassnsnsesnsnans
11B:2:  AlQDANYAT: wrsssoss ovs svs sunsssnosss oo s sunssswessns 135 663 Sx86s EES45 135 £63 S¥36S EESFF 3 653 50848 EEEHHF 3 630 R WS EUEHF 3% ERNNR NS ENEHHF S EVRNNR

1.14.  Gazaramlas-szabalyozé
1141, UZEMi NYOMAS(OK) (2): wvrerrverererieeesesesesesesessesssssssssesssesssessssssesssesessssssssssesesasessssssssssssssesessssssssssssesesesssnes
L N =T o= 01 - Vo AP UP PP P T PRROPPOE

1.15. Gaz-leveg6 keverd
1.15.1. UZEMi NYOMAS(OK) (2): crrvrreeeeeeeeeeteeeceeseeseeesesesetesesessssseesssssesssssesesessasssessessesesesssesssnasssssanssesesssssssesnnnans
R T N =T o = ) T SN

1.16.  Elektronikus vezériéegység (CNG lizemanyaghoz)

1.16.1.  AlapVetd MUKOAES] EIVEK: .....oeiie e e e e e e e e e e e eas e e asaraaesaeeaeeaaesaeeeeneannnnas

1.17. Nyomas- és h6mérsékletérzékels(k)
1171, UZEMI NYOMEAS(OK) (2): wevverieeriririeeeiisiiesesesesseessisssesesesesss et sssssssse st s s s sese s s et et es s sesese st sssanassnsssesesnans
LI T o = ) Vo OO

1.18.  CNG sz(iré(k)

8.1, UZEMi NYOMAS(OK) (2): +vuvrvreririseeiseeeseesssssssesesssessssssssssesssssesesssssssssssssssssssasssssssssssasesesessssssssesasesasesssnnns

RN

L T N =T o= 01 - Vo o TP ETP PP P T PRROPPTOE

() Anem kivant térlendé.
(?) Adja meg a tiirés értékét.
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2C. MELLEKLET

A JOVAHAGYASI JELEK ELRENDEZESE

A. MINTA

(Lasd az el6irds 16.2 pontjat.)

110 R— 002439

r|

15

o
[ D20 |

|‘

az28mm

A jarmtre er6sitett, fenti jovdhagydsi jel azt mutatja, hogy a jarmdvet a meghajté rendszere nagynyomdsu foldgazzal valo
tzemeltetéséhez szitkséges CNG rendszer beszerelése tekintetében Olaszorszdgban (E3) hagytdk jovd, a 110. szdmu el6irds
értelmében a 002439 jévahagyasi szdm alatt hagytdk jova. A jévahagydsi szdm két elsS szamjegye azt jelzi, hogy a jévaha-
gydst a 110. szdmu elirds eredeti verzidjdban rogzitett kovetelményekkel 6sszhangban adtdk ki.

B. MINTA

(Ldsd az el6irds 16.2 pontjat.)

A
@“ o ' 110 002439
al 2 v 3 83 041628
A AN
y a=8mm

A jérmtre erGsitett, fenti jovdhagyasi jel azt mutatja, hogy a jarmivet a meghajté rendszere nagynyomdsu foldgazzal vald
tizemeltetéséhez sziikséges CNG rendszer beszerelése tekintetében Olaszorszagban (E3) hagytdk jovd, a 110. szdmu elSirds
értelmében a 002439 jévahagyasi szdm alatt hagytdk jovd. A jévahagydsi szdm két els6 szamjegye azt jelzi, hogy a jévaha-
gydst az adott napon a 110. szdmu elGirds eredeti verzidjaban rogzitett kovetelményekkel osszhangban adtdk ki, és a
83. szdmu el6irds magdban foglalja a 04. mddositdscsomagot.
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2D. MELLEKLET

KOZLEMENY

[maximalis formatum: A4 (210 x 297 mm)]

Kibocsatotta: Adminisztrativ szervezet neve:

melynek targya jarmitipusra JOVAHAGYAS MEGADASA
vonatkoz6 (2): JOVAHAGYAS KITERJESZTESE

JOVAHAGYAS ELUTASITASA
JOVAHAGYAS VISSZAVONASA
VEGLEGESEN MEGSZUNTETETT GYARTAS

a CNG rendszer beszerelése tekintetében, a 110. szamu eldiras szerint.

Jovahagyas Sz.: ... Kiterjesztés sz.: .......ccovviviiiincne
1. A jarmU kereskedelmi Neve vagy VEAIEGYE: ...coovviiiiiiiieciie ettt sre e e s e
2. JArMU TPUSAE cvrss cr s cwmommsons v sy smwsmeseu vos v seswmesys 23 S0 o592 0EE 3 0 998 958 S0 FSERHF T8 2908 52 S0 M08 S0 SRR SRR 9 oA
3. N E L Ol e (= Te (o] - = TP PUPSPPPPRP
4. (= L (T a1 V=T TR o1 0 T USSR
5 A gyartd képviseljének (ha van) NEVE €S CIME: ......oiiiiii ittt s
6. Jarm{ leirasa, rajzok sth. (részletes adatokkal): .......ccoooiiiriiiiiiie e
7. Vizsgalati €redmMEBNYEK: ... et n e
8. Ajarmivet jovahagyasra DenyUjtottak: .........ccooriiiiiiiii e
9. A joévahagyasi vizsgalatok elvégzéséért felel6s miszaki szolgalat: .........cooeeiiiiiiiiiiieenee e,
10. A szolgalat altal kiadott jelentes dAtuma: ........ooooiiiiiii e
1. CNG rendszer

1.1 Alkatrészek kereskedelmi neve vagy védjegye, és jovahagyasi SZamuk: .........cccevvvevriireniieenineennne
1 O =T =77 (1 0 TV Z= TV o= 1= Uod (< S
11.1.2.  stb. (18Sd az elBiras 2.2. 2.2. PONEAL): .eeiiiiiieiiiii et e sre e ene e
12. A szolgalat altal kiadott Jelentes SZAMA: .......ceei i
13. Megadott/elutasitott/kiterjesztett/visszavont JOVANAGYAS (2): ..occvervveeireiiieiieiee e
14. A jovahagyas Kiterjesztésének (ha van) OKa(i): ...ooceoeeererneeii e e s
15. T N et g et e e e e e et e e e e O e e
16. ) 0 U USSP S  S
17. AIRTTESE s sxs consunmress vos s sonamuneass o 134 SSEaaEssavs f3 £ ¥RERHSE¥E R5% 595 S¥HERRRRRSH 45 £ FoR U RESYR 5% VRSV ERARR A 407 FESERRRR R RS 4 FoAm
18. Kuldn kérésre a jovahagyas kérelmezésével vagy kiterjesztésével kapcsolatban tarolt alébbi

dokumentumok szerezhetbk be.

Az alkatrészekre és a CNG berendezés beszerelésére vonatkozé olyan rajzok, diagramok és
tervrajzok, amelyek az elGiras targyanak szempontjabol jelentéséggel birnak;

A kildnb6z6 berendezésekre és azok jarmlben valo elhelyezkedésére vonatkozé rajzok (adott

(") Ajovahagyast megadd/kiterjeszté/elutasitd/visszavond orszag azonositdszama (lasd az elbirasban rogzitett jovahagyasi
rendelkezéseket).
() Anem kivant torlendd.
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3. MELLEKLET

GAZPALACKOK NAGYNYOMASU PALACKOK GEPJARMUVEK UZEMANYAGAKENT HASZNALHATO

FOLDGAZ JARMUVON BELULI TAROLASARA

HATALY

A melléklet rogziti a kis stlya djratolthets gazpalackokra vonatkozdé minimdlis kovetelményeket. A gdzpalacko-
kat csak abban a jarmtiben szabad nagynyomadst foldgz tizemanyagként valé tdroldsdra haszndlni, amelybe be
vannak szerelve. A palackok késziilhetnek barmilyen fajta acélbél, aluminiumbél vagy nemfém anyagokbdl, olyan
kialakitdsi és gydrtdsi modszerrel, amely alkalmassd teszi ket az adott tizemi koriilményeknek valé megfelelésre.
Ez a melléklet nem vonatkozik a fém béléssel elldtott, rozsdamentes acélbdl vagy hegesztett gyartdsi eljardssal
késziilt palackokra. A melléklet, az el6irds 2. pontjdban meghatérozottak szerint, a 0. osztalyba sorolt aldbbi palac-
kokra vonatkozik:

CNG-1 Fém

CNG-2 Fémbélésti és hengeres részén gyantdval impregndlt folytonos szdlerdsitéssel rendelkezd (abroncs
bevonatti)

CNG-3 Fémbélési és hengeres részén gyantdval impregndlt folytonos szdlerdsitéssel rendelkezd (teljes bevo-
natti)

CNG-4 Nemfém bélési és gyantdval impregndlt folytonos szdlerdsitési (teljesen Gsszetett szerkezetd)

A palackok felhaszndldsi teriiletén érvényes iizemi feltételek részletes leirdsa a 4. pontban olvashat6. A melléklet
az tizemanyagként alkalmazott foldgdz 20 Mpa nagysdgt {izemi nyomdsdt veszi alapul, 15 °C hémérsékleten,
26 Mpa maximélis toltési nyomds mellett. Egyéb iizeminyomaés-értékek is elfogadhatok, ha mddositjdk a nyomadst
a megfelel§ tényezével (nyomdsviszony). Példaul egy 25 MPa {izemi nyomdsti rendszer vizsgélati nyomdsat 1,25-
tel kell megszorozni.

A palack €lettartamdt a gyartd hatdrozza meg, ez azonban az tizemi koriilményektdl fiiggéen véltozhat. Az élet-
tartam meghatdrozasdnak alapja évi 1 000 palacktoltés és legaldbb 15 000 feltoltés. A maximalis élettartam 20 év.

Fém és fémbélést palackok esetében a palack élettartama a kifdradds okozta repedés novekedési sebességén alapul.
Minden palackon ultrahangos vagy ezzel egyenértékd vizsgdlatot kell elvégezni, hogy megallapithassdk a legna-
gyobb megengedhetd méretnél nagyobb repedések jelenlétét. Ez a megkozelitési mod lehet6vé teszi a foldgdz
tzemd jarm{ szdmdra konnyd palackok optimalis tervezését és gyartdsat.

Teljesen osszetett szerkezet(, nemfém, terheletlen bélésti palackok ,biztonsdgos élettartama” megallapithaté meg-
felel§ tervezési modszerekkel, kialakitdsmindsitési vizsgdlatokkal és gydrtdsellendrzéssel
HIVATKOZASOK

A kovetkezd szabvanyok olyan rendelkezéseket tartalmaznak, amelyek a szévegben taldlhaté hivatkozdsokon
keresztiil, a melléklet rendelkezéseit alkotjdk (mindaddig, amig egyenértékdi EGB el6irdsok nem dallnak
rendelkezésre).

ASTM szabvdnyok (*)

ASTM B117-90 S6s permet (kod) vizsgalat modszere

ASTM B154-92 Higany nitrdt préba réz és rézotvozetekre

ASTM D522-92 Hajlité tiiske préba szerves bevonatokra

ASTM D1308-87 Haztartdsi vegyszerek hatdsa tiszta és festett szerves felileteken

ASTM D2344-84 Parhuzamos rost sszetételek rétegek kozotti nyirdszilardsag vizsgélati eljardsa rovid
nyaldb modszerrel

ASTM D2794-92 Gyors alakvdltozdsi hatdsokkal (iités) szembeni ellendll6 képesség vizsgilata szerves
bevonatokon

ASTM D3170-87 Bevonatok letoredezéssel szembeni ellendllé képessége

ASTM D3418-83 Polimerek dtalakuldsi hmérsékletének vizsgalati modszere termikus elemzéssel

(1) Vizsgalatok és Anyagok Amerikai Szabvanytigyi Intézete
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ASTM E647-93

ASTM E813-89
ASTM G53-93

BSI szabvdnyok (2)

BS 5045

BS 7448-91

ISO szabvdnyok (3)

ISO 148-1983
ISO 306-1987
ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79

ISO 2808-91
ISO 3628-78
ISO 4624-78
ISO 6982-84
ISO 6506-1981
ISO 6508-1986

ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994
ISO 9002:1994
ISO/DIS 12737

ISO/IEC Guide 25-1990

ISO/IEC Guide 48-1986

ISO/DIS 9809

NACE szabvdnyok (4)

NACE TM0177-90

Szabvanyos vizsgalat, kifiradds okozat repedés novekedési sebességének mérési
modszere

Jic vizsgdlati mddszer a torési keménység mérésére

Szabvényos eljards iizemi fényt és vizet kibocsitd berendezés (fluoreszkdld
ultraibolya-kondenziciés tipus) haszndlatira nemfém anyagok igénybevételének
vizsgdlata céljabol

1. rész (1982) Szillithaté gaztartdlyok — 0,5 liter feletti (irtartamd varratmentes
géztartdlyokra vonatkozé mdszaki el6irds

Torésmechanikai keménységvizsgalatok L. rész — A BS PD6493-1991 K| kritikus
COD és kritikus | értékek meghatdrozdsdra szolgdldé modszer. Irdnyelvek és
modszerek az Omleszté  hegesztéssel késziilt szerkezetek ,A” hasaddsdnak
elfogaddsara vonatkoz6 becslésekhez; fém anyagok

Acél — Charpy-féle 1itdproba (iitShajlité vizsgdlat V horonnyal)

Miianyag — hére ligyulé mifanyag — Vicat ligyuldsi h6mérséklet meghatdrozdsa
Mtianyag — nyildsi jellemzék meghatdrozdsa — 1. rész: Altalinos alapelvek

Acél - edzhet8ségi vizsgdlat végedzéssel (Joming proba)

Festékek és lakkok — rétegvastagsdg megallapitdsa

Uvegszél-erGsitésti anyagok — nytlasi jellemzSk meghatdrozdsa

Mtanyagok és lakkok — lehdnté vizsgdlat tapadds megéllapitdsdra

Fém anyagok — hajlitoszildrdsdgi vizsgdlat

Fém anyagok — keménységvizsgalat — Brinell-féle vizsgdlat

Fém anyagok - keménységvizsgdlat — Rockwell-féle vizsgilat (fokozatok,
ABCDEFGHK)

Gazpalackok figyelmeztet§ feliratai

Ujratolthetd, szllithaté, varratmentes aluminium 6tvozet palackok vildgszerte
haszndlatos kialakitdsa, gydrtdsa és elfogaddsa

MinGségbiztositas a tervezetés/fejlesztés, gyartds, beszerelés és szervizelés teriiletén
MinGségbiztositis a gydrtds és beszerelés teriiletén
Fém anyagok — sikbeli nytlds miatti toréssel szembeni ellendllosdg meghatdrozdsa

A vizsgdlatokat végzS laboratériumok mdszaki kompetencidjinak dltalinos
kovetelményei

Irdnyelv harmadik fél értékelésére és a szdllitd mindségellenSrzési rendszerének
nyilvantartdsa

Szallithaté varratmentes acél gdzpalack tervezése, felépitése és vizsgalata — 1. rész:
Edzett és hékezelt acél palackok < 1 100 MPa szakitdszildrdsdggal

Fémek laboratériumi vizsgélata, szulfid toréssel szembeni ellendllds megéllapitdsra
H,S kornyezetben

FOGALOMMEGHATAROZASOK

Ezen melléklet alkalmazdsdban a kovetkez$ meghatdrozdsok érvényesek:

(Nem alkalmazandd)

(?) Brit Szabvanyiigyi Hivatal
(3) Szabvdnyositds Nemzetkozi Szervezete
(4) Korrézios Szakmérnokok Nemzeti Egyesiilete



2008.3.14.

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja

L 72147

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.19.

3.20.

3.21.

Autofrettdzs: A fémbéléssel elldtott osszetett szerkezetii palackok gydrtdsa sordn haszndlt nyomadst alkalmazé elja-
rds: a bélést a rugalmassdgi hatdrdt meghalad6 igénybevétellel terhelik, amely tartds alakvaltozast okoz, és ennek
hatdsdra a bélésben nyomofesziiltség, a szdlakban pedig hiizéfesziiltség keletkezik nulla belsé nyomasnal

Autofrettdzs nyomds: A kortiltekercseléssel burkolt palackban keletkez8 nyomds, amelynél létrejon a sziikséges
fesziiltségeloszlds a bélés és a burkolat kozott.

Osszetett szerkezetti palackok gydrtdsi tétele: A ,gyartasi tétel” a mindsitett bélések felhaszndldsdval egymds utén, soro-
zatszer(ien gydrtott palackok csoportja, amelyek mérete, kialakitdsa és szerkezeti anyagai, valamint gydrtasi elja-
rdsa azonos.

Fém palackok és bélések gydrtdsi tétele: A ,gydrtasi tétel” az egymads utdn, sorozatszertien gyartott fém palackok vagy
bélések csoportja, amelyek névleges dtmérdje, falvastagsdga, kialakitdsa, szerkezeti anyagai, gyartasi eljdrdsa, a gyar-
tdsukhoz hasznalt berendezések, hékezelésiik, és ennek idStartama, hémérséklete és tervezési nyomdsa azonos.

Nemfém bélések gydrtdsi tétele: A ,gyértasi tétel” az egymds utdn, sorozatszertien gyartott nemfém bélések csoportja,
amelyek névleges dtmérdje, falvastagsdga, kialakitdsa és szerkezeti anyagai, valamint gydrtasi eljardsa azonos.

A gydrtdsi tétel hatdrértékei: A készre gydrtott palackok vagy bélések ,gyartdsi tétele” semmilyen esetben sem halad-
hatja meg a 200 darabos sorozatot (kivéve a roncsoldsos vizsgélat ald vetett palackok vagy bélések mennyiségét),
vagy az egymds utdn, egy miiszak alatt gydrtott mennyiséget; a két érték koziil a nagyobbat kell figyelembe venni.

Osszetett szerkezetil palack: Fém vagy nemfém bélésti és gyantdval impregnalt folytonos szalerdsitést tekercseléssel
elltott palack. A nemfém bélésti Gsszetett szerkezetdi palackot teljesen Gsszetett szerkezetd palacknak nevezik.

Ellendrzitt igénybevételif tekercselés: A fém bélésti, abroncs bevonatt dsszetett szerkezet( palackok gyartdsandl alkal-
mazott modszer, melynek sordn az erdsitd szdlakat jelentds mértékd feszitéssel ratekercselik a bélésre, és ennek
hatéséra a bélésben nyomofesziiltség, a koriiltekercselésben pedig hizofesziiltség 1ép fel nulla belsé nyomads mellett.

Toltési nyomds: A palackban, kozvetlenil a toltés befejezésekor uralkod6 gaznyomds.

Készre gydrtott palackok: Olyan palackok, amelyek a normdl gyértasi folyamatokra jellemz$ médon el8 vannak
készitve haszndlatra, és azonositdsi jelekkel, illetve kiilsé bevonattal vannak elldtva, beleértve a gyart6 dltal megha-
tarozott belsé szigetelést, de nincsenek felszerelve kiilsé szigeteléssel vagy védelemmel.

Teljes burkold tekercselés: A palack keriileti és tengelyirdnyban végtelenszal-erdsitéssel torténd koriiltekercselése.
Gdz hémérséklete: A palackban 1év6 gz hémérséklete.

Abroncsbevonat készitése: Végtelenszal-erSsitésti betekercselés a palack keriiletén, amely a bélés hengeres szakaszdn
helyezkedik el dgy, hogy a szdlak nem vesznek fel 1ényeges terhelést a palack hossztengelyével parhuzamos
irdnyban.

Bélés: Gazbiztos belsé kopenyként haszndlt tartdly, amely erdsitésképpen végtelen szalbol kiképzett tekercseléssel
van elldtva, hogy a szitkséges szildrdsdgot elérje. Ez a szabvany kétféle tipusti bélés leirdsdt tartalmazza: fémbélés,
amelyet gy terveztek, hogy a terhelés elosztédjon a bélés és a megerdsit6 tekercselés kozot, illetve nemfém bélés,
amely nem vesz részt a terhelés viselésében.

Gydrtd: A palackok tervezéséért, gyartdsaért és vizsgalataért felelGs személy vagy szervezet.

Legnagyobb toltetnyomds: Allandésult nyomds, amely a palackban levd gdzban keletkezik, miutan feltoltotték tizemi
nyomdsra és elérte a legnagyobb tizemi hémérsékletet.

Burkold tekercselés: A bélésen alkalmazott, végtelen szalbol és gyantdbol kialakitott megerdsits rendszer.
Eldfeszités: Autofrettdzst alkalmazo vagy ellendrzott igénybevételd betekercselési eljards.

Elettartam: Evekben szamitott élettartam, melynek sordn a palackok biztonsdgosan haszndlhaték a szabvényos
tizemi feltételek kozott.

Allanddsult nyomds: Adott dllandésult hémérséklet elérésével létrejove gaznyomds.
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3.22.

3.23.

3.24.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

Allandésult hémérséklet: Olyan allandésult gazhdmérséklet, amelynél a toltés dltal okozott barmilyen hémérséklet-
véltozds mar kiegyenlitGdott.

Prébanyomds: Az a nyomds, amelyen a palack hidrosztatikus vizsgélatat végzik.

Uzemi nyomds: A 15 °C egyenletes h6mérsékleten kialakulé 20 MPa 4llandésult nyomdst jelenti.

UZEMI FELTETELEK

Altaldnos
Szabvanyos tizemi feltételek

A jelen fejezetben meghatdrozott szabvanyos tizemi feltételek alapul szolgalnak a jarmdvekre tartsan felszerelt és
a jarmdvek tizemanyagaként hasznélt foldgdz kornyezeti hémérsékleten torténd taroldsara szolgald palackok terve-
zéséhez, gyartdséhoz, ellendrzéséhez, vizsgalatdhoz és jovihagydsdhoz.

Palackok hasznélata

Az itt leirt iizemi feltételek egyben tdjékoztatdsul is szolgdlnak az el8irds szerint gyartott palackok biztonsdgos
haszndlataval kapcsolatban

(a) a palackok gyartoi;

(b) a palackok tulajdonosai;

(c) a palackok tervezdi, illetve a beszerelésiikért felelds véllalkozok;

(d) ajirmibe szerelt palackok djratoltésére haszndlt berendezések tervezdi vagy tulajdonosai;

() a foldgdz-szolgaltatok; valamint

(f) a palackok haszndlatdval kapcsolatban illetékességgel rendelkezd szabdlyozé hatdsdgok szdmara.
Elettartam

Az élettartamot, amelynek sordn a palackok biztonsdgosan haszndlhatdk, a palack tervezdje hatarozza meg az itt
meghatarozott iizemi feltételeknek megfelel§ hasznalat alapjan. A maximalis élettartam 20 év.

Periodikus Gjramindsités

Az {izemi élettartam sordn szemrevételezés vagy vizsgdlatok atjan torténd periodikus Gjramindsitésre a palack gyar-
toja tesz ajanldsokat az itt meghatdrozott tizemi feltételeknek megfeleld hasznélat alapjan. Minden palackot a jdr-
mivon valé forgalomba helyezése (lasd a jarmi forgalmi engedélye) utdn legaldbb 48 havonta, illetve minden tjb6li
telepités alkalmaval szemrevételezéssel ellendrizni kell kiils6 sériilések és elhaszndlodds szempontjabdl, beleértve a
tartohevederek alatti szerkezeti részeket is. A szemrevételezést a szabdlyozd hatésdg altal elismert vagy jovdha-
gyott illetékes szervezetnek kell végrehajtania a gyarté elGirdsainak megfelelGen. A kotelezs informdciokat tartal-
maz6 cimke nélkiili, vagy olvashatatlan cimkével elltott palackokat ki kell vonni a hasznalatbol. Ha a palack
egyértelmien azonosithaté gyartdja és gyari szdma alapjan, akkor 4j cimke felerdsitésével a palack tizemben
tarthato.

Osszeiitkdzésben résztvevd palackok A jarmiivek dsszeiitkdzésében résztvevé palackokat ismételten meg kell vizs-
galtatni a gyart6 dltal meghatalmazott szervezettel, kivéve,

ha az illetékes hatdsdg masként rendelkezik. Azok a palackok, amelyeken nem tapasztalhaté semmilyen, az {itko-
zés dltal okozott sériilés, Gjbol tizembe allithatok. A sériilt palackokat vissza kell kiildeni vizsgélatra a gyartohoz.

Ttizesetben résztvevs palackok A tliz hatdsdnak kitett palackokat ismételten meg kell vizsgéltatni

a gyart6 dltal meghatalmazott szervezettel, vagy le kell selejtezni és ki kell vonni a forgalombdl.
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4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

Maximilis nyomdsértékek
A palack nyomdsdra érvényes hatarértékek:
(@) 15 °C egyenletes hdmérsékleten kialakul 20 MPa édllanddsult nyomds;

(b) kozvetlenil toltés utdn 26 MPa nyomds, fiiggetleniil a h6mérséklettsl.

Toltési ciklusok maximailis szima

A palackokat dgy kell tervezni, hogy évente 1 000 alkalommal 15 °C dllanddsult gdzhémérséklet mellett 20 MPa
dllandésult nyomédsra lehessen dket feltolteni.

HGémérsékleti tartomany

Allandésult gdzhdmérséklet

A palackokban 1év6 gz dlland6sult hémérséklete — 40 °C minimadlis érték és 65 °C maximadlis érték kozott
valtozhat;

Palack hémérséklete
A palack anyagdnak hdmérséklete — 40 °C minimdlis érték és + 82 °C maximadlis érték kozott véltozhat;

A hémérséklet csak lokélisan vagy olyan rovid ideig haladhatja meg a + 65 °C feletti h6mérsékletet, hogy a palack-
ban 1év$ gaz hdmérséklete ne 1épje tdl a + 65 °C-ot, kivéve a 4.4.3 pontban leirt koriilmények esetén;

Atmeneti hdmérsékletek

A t6ltés és uirités kozben kialakulé gdzhdmérsékletek meghaladhatjdk a 4.4.1. pontban el6irt hatarértékeket;

A giz osszetétele

A foldgazhoz tilos szandékosan metanolt és/vagy glikolt adagolni. A palack tervezésénél figyelembe kell venni,
hogy foldgazzal val6 feltoltéskor meg kell felelnie az aldbbi harom feltétel egyikének:

() SAEJ1616
(b) Szdraz gaz

A vizg§z-tartalmat dltaldban 32 mg/m? érték ald kell csokkenteni, ami 20 MPa nyomdson — 9 °C harmatpon-
tot jelent. A szdraz gdznak csak az aldbbi dsszetevéire vonatkoznak korldtozdsok:

—  Hidrogén szulfid és méas oldhatd szulfidok: ...............evuiiiiiiiiiiiieeiiiieiiieieee 23 mg/m?
= OXIZEME et 1 térfogatszdzalék

A hidrogéntartalmat 2 térfogatszazalékra kell csokkenteni, ha a palackokat 950 MPa értéket meghaladé maxi-
mélis szakitoszildrdsdggal rendelkezd acélbol gyartjak

(c) Nedves gz

A (b) pontban megillapitott értéknél magasabb viztartalommal rendelkezd gdz dsszetevéire vonatkozdan az
alabbi hatdrértékeket kell betartani:

—  Hidrogén szulfid és mds oldhatd szulfidok: ... 23 mg/m’
— OXIZEIL e 1 térfogatszazalék
= SZENIOXIA: ooiniii e 4 térfogatszazalék
= HIATOEN: it 0,1 térfogatszazalék

Nedves gdz alkalmazdsakor 1 kg gdzhoz legaldbb 1 mg kompresszorolajra van szitkség a fém palackok és
bélések védelme érdekében.
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4.6.

4.7.

5.1.

5.2.

Kiils§ feliiletek

A palackokat nem kell folyamatos mechanikai vagy vegyi hatdsokkal szembeni ellenélldsra, vagyis a jarmiveken
széllitott drubdl szivargé folyadékok vagy az ttviszonyok miatti stilyos kopdsi sériilések elviselésére, tervezni, de
meg kell felelniiik az elfogadott beszerelési szabvanyok kovetelményeinek. A palackok kiilsé feliiletei azonban
véletlen események kovetkeztében ki lehetnek téve az aldbbi hatdsoknak:

(a) viz, akdr idGszakos bemeriilés vagy felfreccsenés kovetkeztében;

(b)  s6, az 6cedn kozelében vagy sézott utakon kozlekedd jarmd esetében;
(c) anapsugarbdl eredd ultraibolya sugdrzds;

(d) kavics felver6dése;

(e) oldoszerek, savak és ligok, miitragydk, valamint

(f) autéban haszndlt folyadékok, beleértve benzin, hidraulikafolyadékok, glikol és olajok.

Gazatszivargds vagy szivargas

Lehetévé kell tenni, hogy a palackokat hosszi idGtartamra zért térben helyezhessék el. A tervezés sordn figye-
lembe kell venni a palack faldn a gézdtszivargds, illetve a végcsatlakozok és a bélés kozotti szivargds lehetGségét.

TERV JOVAHAGYASA

Altaldnos elGirdsok

A palack tervez8jének a jovahagydsi kérelemmel egyiitt az aldbbi adatokat kell beterjesztenie az illetékes
hat6séghoz:

(a) tzemeltetési Gtmutatd (5.2. pont)

(b) tervezési adatok (5.3. pont)

(c) gyartasi adatok (5.4. pont)

(d) mindségbiztositdsi rendszer (5.5. pont)

() torési viselkedés és NDE (Non Destructive Examination — roncsoldsmentes vizsgélat) hibaméret (5.6. pont);
(f)  specifikdcios lap (5.7. pont)

(g) kiegészits adatok (5.8. pont)

Az 180 9809 szerint tervezett palackok esetében az 5.3.2. pontban el8irt szildrdsagi vizsgdlatrol sz616 jelentés vagy
az 5.6. pont szerinti adatok beterjesztésére nincs sziikség.

Uzemeltetési ttmutatd

Az tizemeltetési utmutatd célja, hogy segitséget nydjtson a palackok felhasznaldi és beszerelSi szamadra, valamint
tdjékoztassa a jovdhagyd illetékes hatdsdgot vagy kijelolt képviselGjét. Az tizemeltetési itmutatonak tartalmaznia

kell:

(a) nyilatkozat arra vonatkozdan, hogy a palack kialakitdsa alkalmas a 4. pontban meghatarozott tizemi feltéte-
lek kozotti haszndlatra a palack élettartama alatt;

(b)  élettartam;
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(c) minimalis tizemkozi vizsgdlati ésvagy feliilvizsgdlati kovetelmények;

(d) a szikséges nyomdshatarolé késziilékek és/vagy szigetelés;

() a szikséges, de nem biztositott rogzitési modszerek, védSbevonatok stb.;
(f) a palack kialakitdsdnak lefrdsa;

(@) a palack biztonsdgos haszndlatinak és feliilvizsgalatdnak biztositdsahoz sziikséges egyéb informéciok.

Tervezési adatok
Rajzok
A rajzoknak legaldbb a kovetkezd adatokat kell tartalmazniuk:

(@) Cim, hivatkozdsi szam, kiadds ddtuma, illetve a feliilvizsgalati szdmok a kiadds ddtumadval egyiitt (adott
esetben);

(b) Hivatkozds a jelen elGirdsra és a palack tipusa;

() Osszes méret, a tiirésekkel egyiitt, beleértve a végleges kiilsé format a minimdlis falvastagsdgok és a nyildsok
részleteivel;

(d) A palackok tomege, a tlirésekkel egyiitt;

() Anyagok miszaki adatai a minimdlis mechanikai és vegyi tulajdonsdgokkal vagy tiiréshatdrokkal egyiitt, és
fém palackokra vagy fém bélésekre vonatkozdan az elSirt keménységi tartomany megaddsa;

(f) Egyéb adatok, mint példdul az autofrettdzs nyomdstartomanya, a minimdlis prébanyomds, a tizvédelmi rend-
szer és a kiils6 védSbevonat részletes lefrdsa.

Szildrdsdgi vizsgalati jelentés

Be kell nytjtani egy véges elem szildrdsdgi vizsgdlat vagy mds szildrdsagi vizsgdlat eredményét.
A jelentésben szerepelnie kell a szamitott igénybevételek tdblazatos dsszefoglaldsdnak.
Anyagvizsgélati adatok

Rendelkezésre kell bocsdtani a kialakitdshoz felhaszndlt anyagok részletes leirdsdt és az anyagjellemzdk tiréseit.
Az anyagoknak a 4. pontban meghatirozott feltételek kozotti tizemeltetésre vald alkalmassdgdt és mechanikai
tulajdonsagait jellemzd vizsgélati adatokat szintén be kell mutatni.

KialakitdsminGsitési vizsgdlat adatai

A palack anyagédnak, tervezésének, gydrtdsanak és vizsgdlatinak meg kell felelnie a tervezett iizemi feltételeknek,
és teljesitenie kell az adott palack tervezésére el6irt vizsgélati kovetelményeket a melléklethez csatolt A. fiiggelék-
ben leirt mddszerek szerinti vizsgalat sordn.

A vizsgdlati adatoknak tartalmazniuk kell a vizsgdlt palackok méreteit, falvastagsagat és sulyat.
Ttizvédelem

Be kell nydjtani a nyomdshatdrol6 késziilékek elhelyezésére vonatkozé adatokat, melyek tiiz esetén (az A.15. pont-
ban leirt korilmények kozott) megvédik a palackot a hirtelen felhasaddstol. A vizsgalati adatoknak ald kell tdmasz-
taniuk az eldirt ttizvédelmi rendszer hatékonysagat.

Palackrogzits szerkezetek

A palackrogzitd szerkezetek miiszaki adatait, illetve a rogzitékre vonatkozé kovetelményeket a 6.11. pont ren-
delkezései szerint kell ismertetni.
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5.4.

5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.7.

5.8.

5.9.

5.9.1.

5.9.2.

5.9.3.

Gyirtési adatok

Ismertetni kell az dsszes gydrtasi folyamat, a roncsoldsmentes vizsgalatok, a gydrtdskozi vizsgdlatok és a tételvizs-
gélatok részleteit. A benyujtott adatoknak tartalmazniuk kell az 6sszes gyartdsi folyamat, igy a hékezelés, nyak-
formdzds, gyantakeverési ardny, szdltekercselési fesziiltség és sebesség, hékezelési idStartamok és hémérsékletek,
és az autofrettdzs folyamatok, tiiréseit. Szintén meg kell adni a feliiletkiképzésre és a menetekre vonatkozé ada-
tokat, az ultrahangos vizsgalat (vagy azzal egyenértékd eljdrds) elfogadasi feltételeit, valamint a tételvizsgdlatok
maximalis darabszdmait.

(Nem alkalmazandd)

Torési viselkedés és roncsoldsmentes vizsgdlati (NDE) hibaméret

Torési viselkedés

A gyartonak igazolnia kell a 6.7. pontban leirt kivitel torés el6tti szivargdsanak mértékét.

Roncsoldsmentes vizsgalati (NDE) hibaméret

A 6.15.2. pontban leirt megkozelitést alkalmazva a gyartonak meg kell dllapitania a roncsoldsmentes vizsgalat
maximdlis hibaméretét, ami még megakadalyozza, hogy a palack élettartama alatt meghibdsodjon az anyag kifé-
raddsa vagy a palack felhasaddsa miatt.

Specifikicios lap

Minden egyes palackkialakitdshoz specifikdcios lapot kell csatolni, amelyen felsoroljdk az 5.1. pontban el8irt ada-
tokat tartalmaz6 dokumentumokat. Fel kell tiintetni minden dokumentum eredeti és mddositott kiadasdnak cimét,
hivatkozasi szamadt, feliilvizsgdlati szamat és ddtumat. Minden dokumentumot el kell ldtni a kibocsdté aléirdsdval
vagy kézjegyével. A specifikdci6s lapon fel kell tiintetni a palackkialakitds azonositdsdra szolgdl6 sorszdmot, illetve
sziikség esetén a feluilvizsgdlati szdmokat, tovabba el kell ldtni a kialakitdsért felel6s mérnok aldirdsaval. A speci-
fikdcios lapon helyet kell biztositani a terv nyilvantartdsba vételét jelz8 pecsét szdmdra.

Kiegészit6 adatok

Indokolt esetben csatolni kell a felhasznaldsra val6 alkalmassdgot aldtdmaszté kiegészit adatokat, mint példéul a
felhasznaland6 anyag felhasznaldsi el6zményeinek, vagy egy meghatdrozott palackkialakitds mds iizemi feltételek
kozotti hasznélatdnak lefrdsat.

Jévahagyds és hitelesités

Ellendrzés és vizsgdlat

A megfelelGségi értékelést az el6irds 9. pontjdban rogzitett rendelkezések szerint kell elvégezni.

Annak biztositdsa érdekében, hogy a palackok megfelelnek a nemzetkozi elGirdsnak, az illetékes hatésdgnak el kell
végeznie a palackokon a 6.13. és a 6.14. pont szerinti ellendrzést.

Vizsgélati tanusitvany

Ha a 6.13. pont szerinti prototipus vizsgélat eredményei kielégitSk, akkor az illetékes hatésdgnak vizsgélati tand-
sitvanyt kell kibocsdtania. A vizsgdlati tantisitvany mintdjat a melléklethez csatolt D. fiiggelék tartalmazza.

Tételelfogadasi tantsitvany

Az illetékes hatdsdg elkésziti a melléklethez csatolt D. fiiggelékben bemutatott elfogadasi tandsitvanyt.
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6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

MINDEN PALACKTIPUSRA ALKALMAZANDO KOVETELMENYEK

P

Altalénos el8irdsok

Az aldbbi kovetelmények altalanosan alkalmazanddk a 7-10. pontban meghatdrozott palacktipusokra. A palac-
kok kialakitdsdnak minden olyan szempontbél megfelelének kell lennie, amely sziikséges ahhoz, hogy a terv sze-
rint gydrtott palack alkalmas legyen rendeltetési céljdra az el6irt élettartamon beliil. Az ISO 9809 szerint gydrtott,
és az ott leirt kovetelményeknek megfelels, CNG-1 tipusti acélpalackoknak csak a 6.3.2.4. és a 6.9.-6.13. pontban
rogzitett kovetelményeket kell teljesiteniiik.

Kialakitds

Az el6irds nem tartalmaz tervezési képleteket vagy megengedett fesziiltségi vagy alakvaltozdsi értékeket, azonban
kotelezGvé teszi, hogy a kialakitds alkalmassdgat megfeleld szamitdsokkal tdmasszdk ald és bizonyitsak azéltal, hogy

vizsgdlatokon. Minden palackkialakitdshoz ,torés el6tti szivargds” meghibdsoddsi médot kell biztositani a nyomds
alatt 4116 alkatrészek normal tizem sordn bekovetkezd lehetséges értékesokkenése szerint. Ha a fém palackokndl
vagy fém béléseknél szivargds fordul el6, annak meg kell felelnie a kifiradds okozta repedés novekedési
sebességének.

Anyagok

A felhaszndland6 anyagoknak alkalmasnak kell lenniiik a 4. pontban el6irt tizemi feltételek kozotti hasznalatra. A
kialakitott szerkezetben csak osszeférhet§ anyagok keriilhetnek érintkezésbe egymadssal. Az anyagokra vonatkozo
kialakitdsmindsitési vizsgdlatok osszefoglaldsat a 6.1. tdbldzat tartalmazza.

Acél

Osszetétel

Az alkalmazott acélfajtdknak aluminium- ésfvagy sziliciummentesnek kell lenniiik, és eléllitisuk dontSen
finomszemcse-eljdrassal torténjék. Az acélfajtak kémiai osszetételét legaldbb az aldbbi adatokkal kell igazolni és
meghatdrozni:

(@) szén-, mangdn-, aluminium- és sziliciumtartalom minden esetben;

(b) nikkel-, krom-, molibdén-, bor- és vanddiumtartalom, és minden egyéb szandékosan hozzdadagolt
6tvozSelem.

Az ontvény elemzése sordn a kovetkezd hatdrértékek nem 1éphetdk tal:

Szakitészilardsag <950 MPa > 950 MPa
Kén 0,020 % 0,010 %
Foszfor 0,020 % 0,020 %
Kén és foszfor 0,030 % 0,025 %

Szén-bor acél alkalmazdsa esetén az ISO 642 szerinti edzhetGségi vizsgélatot kell elvégezni minden adag acél elsé
és utolsé Ontésén vagy lemeztuskéjan. A hiitott végtsl 7,9 mm tdvolsagban mért keménységnek 33-53 HRC vagy
327-560 HV tartomdnyban kell lennie, amelyet az anyag gydrt6janak kell igazolnia.

Nytildsi tulajdonsdgok

A kész palack vagy bélés acél anyagdnak mechanikai tulajdonsdgait az A.1. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban kell
meghatdrozni. Az acél megnyuldsa legaldbb 14 szazalék legyen.
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6.3.2.3.

6.3.2.4.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.3.4.

6.3.4.1.

6.3.4.2.

6.3.4.3.

Utési tulajdonségok

A kész palack vagy bélés acél anyagdnak {itési tulajdonsdgait az A.2. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban kell meg-
hatdrozni. Az titési értékek nem lehetnek kisebbek, mint a melléklet 6.2. tdblazatdban feltiintetett értékek.

Szulfidos fesziiltségi repedéssel szembeni ellenallds

Ha az acélhoz el8irt szakit6szildrdsdg fels6 hatdra meghaladja a 950 MPa értéket, a készre munkalt palack acéljan
szulfidos fesziiltségi repedéssel szembeni ellendll6 képességi vizsgalatot kell elvégezni a melléklet A. fiiggelékének
A.3. pontja szerint, és meg kell felelnie az ott felsorolt kovetelményeknek

Aluminium
Osszetétel

Az aluminiumétvozeteknek 6sszhangban kell lennitik az Aluminium Térsulds adott 6tvozetrendszerre vonatkozé
gyakorlatdval. Az aluminiumétvozetekben az 6lom- és a bizmutszennyezettség hatdrértéke nem haladhatja meg a
0,003 szazalékot.

Korrézidvizsgalatok

Az aluminiumétvozeteknek meg kell felelniiik az A.4. pont (A. fuggelék) szerint elvégzett korrdzidvizsgdlatok
kovetelményeinek.

Tartds terheléses repedés

Az aluminiumétvozeteknek meg kell felelniiik az A.5. pont (A. fiiggelék) szerint elvégzett tartés terheléses repe-
dési vizsgalatok kovetelményeinek.

Nytildsi tulajdonsdgok

A kész palack aluminiumétvozetének mechanikai tulajdonsdgait az A.1. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban kell
meghatdrozni. Az aluminium megnytldsa legaldbb 12 szdzalék legyen.

Gyantdk
Altalinos eléirdsok

Az impregnaldsra alkalmazott anyag lehet h6re keményedd vagy hére lagyulé gyanta. Alkalmas térhdlésod6 anyag
példaul az epoxi, a mddositott epoxi, a poliészter és vinilészter hére keményed§ mtianyagok, valamint a polietilén
és a poliamid hdre lagyul6 anyagok.

Nyirészilardsag

A gyantaanyagokat az A.26. pont (A. fliggelék) szerint kell vizsgilni, és meg kell felelniiik az ott meghatdrozott
kovetelményeknek.

Kikeményedési hdmérséklet
A gyantaanyag kikeményedési hémérsékletét az ASTM D 3418 szabvanynak megfelelGen kell meghatdrozni.
Rostanyagok

A szerkezeti erdsitést adé szdlanyag tipusa tivegszal, aramidszél vagy szénszdl lehet. Ha szénszdlas erdsitést alkal-
maznak, akkor a kialakitott szerkezetnek olyan megoldast kell magéban foglalnia, ami megakadalyozza a palack
kezeti anyagokra vonatkozdan kozzétett elGirdsokat, az anyag gyart6janak ajanldsait a tdroldsi koriilményekre és a
tarolhat6sdg idGtartamdra vonatkozdlag, illetve az anyag gyartdjanak tandsitvanydt arrdl, hogy minden szdllit-
mény megfelel az el6irdsokban szerepl$ kovetelményeknek A rostanyag gydrtéjanak igazolnia kell, hogy a rosta-
nyag tulajdonsdgai osszhangban vannak a termék gyartdjanak elGirdsaival.
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6.3.6.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Mtanyag bélés

A folyési hatdrt és a kritikus nytldst az A.22. ponttal (A. fiiggelék) osszhangban kell meghatdrozni. Vizsgélatokkal
kell igazolni a méianyag bélés anyagdnak — 50 °C-on vagy anndl alacsonyabb hémérsékleteken mért képlékenységi
tulajdonsdgait a gydrt6 dltal el8irt értékek betartdsa mellett. A polimer anyagnak 6sszeférhetének kell lennie a mel-
1éklet 4. pontjdban eldirt tizemi feltételekkel. Az A.23. pontban (A. fiiggelék) leirt médszerrel 6sszhangban a lgyu-
ldsi hémérséklet legaldbb 90 °C, az olvaddsi hémérséklet pedig legaldbb 100 °C legyen.

Prébanyomads

A gydrtds sordn alkalmazott minimélis probanyomds 30 MPa legyen.

Felszakitdsi nyomds és szilfesziiltség-arinyok

Az 6sszes palacktipus esetén a minimdlis tényleges felszakitdsi nyomds nem lehet kisebb, mint a melléklet 6.3.
tabldzatdban megadott értékek. CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipusti palackkialakitds esetén az dsszetett burkold teker-
cselést nagy megbizhatdsdggal kell tervezni tartds és ciklikus terhelési dllapotokra. A megbizhat6sdg biztositdsd-
hoz a megerGsitd tekercselésnek el kell érnie vagy meg kell haladnia a melléklet 6.3. tdbldzatiban szerepls
fesziiltségarany-értékeket. A fesziiltségardnyt az elSirt minimdlis felszakitdsi nyomds hatdsara, illetve az tizemi nyo-
més hatdsdra a szdlban keletkez§ fesziiltségértékek hdnyadosa adja. A felszakitdsi ardnyt a palackban uralkod6 tény-
leges felszakitdsi nyomds és az tizemi nyomds hdnyadosa hatdrozza meg. CNG-4 tipusd kialakitdsok esetén a
fesziiltségardny megegyezik a felszakitdsi ardannyal; CNG-2 és CNG-3 tipusu kialakitdsokndl (fémbélés, osszetett
szerkezet(i burkolé tekercselés) a fesziiltségardny-szdmitdsoknak a kovetkezdket kell tartalmazniuk:

(a) Elemzési médszer, amely kiterjesztheté nemlinedris anyagokra (meghatérozott rendeltetésti szamitogépprog-
ram vagy végeselem-elemzési programy);

(b) Meg kell hatdrozni, és megfeleléen modellezni kell a linedris anyagok rugalmas-képlékeny fesziiltség-
alakviltozdsi gorbéjét;

(c) Megfeleléen modellezni kell az sszetett anyagok mechanikai tulajdonsagait;

(d) Akovetkezd szamitdsokat kell elvégezni: autofrettdzs, autofrettdzst kovets nulla igénybevétel, tizemi és mini-
malis felszakitdsi nyomdsok;

() Az elemzésben meg kell indokolni a tekercselésbdl szdrmazé el6fesziiltség értékét;

(f) A minimalis felszakitdsi nyomdst tgy kell kivélasztani, hogy a minimalis felszakitdsi nyomdson szdmitott
fesziiltség és az tizemi nyomdson szamitott fesziiltség hdnyadosdnak meg kell felelnie az alkalmazott rosta-
nyag fesziiltségardnydra vonatkozé kovetelményeknek;

(g) Hibrid erdsitésti (két vagy tobb kiilonbozd rosttipus) palackok elemzésekor figyelembe kell venni a terhelés-
nek a kiilonbozd rosttipusok kozotti megoszldsdt a rostok kiilonbozd rugalmassdgi modulusai alapjén. Az
egyes rosttipusokra vonatkoz6 fesziiltségardny-kovetelményeknek meg kell felelniiik a melléklet 6.3. tabla-
zatdban szerepl értékeknek. A fesziiltségaranyok hitelesitése nytldsmérék haszndlatdval is elvégezhets. A
melléklet tdjékoztatd jellegti E. fiiggeléke egy clfogadhaté médszer leirdsat tartalmazza.

Szildrdsagi vizsgdlat

A tervezett minimélis falvastagsdg igazoldsdra szilardsagi vizsgalatot kell végezni. Tartalmaznia kell a bélésekben
és az Osszetett szerkezetd rostokban fellépé fesziiltségek meghatdrozdsat is.

Torés eldtti szivargds (LBB) becslése
Be kell mutatni a CNG-1, CNG-2 és CNG-3 tipusu palackok

torés el6tti szivargasi (LBB) tulajdonsdgat. Az LBB tulajdonsdg vizsgdlatit az A.6. ponttal (A. fuggelék) 6sszhang-
ban kell elvégezni. Az olyan palackkialakitdsok LBB tulajdonsdgait nem kell igazolni, amelyeknél 45 000 nyomés-
véltozdsi ciklust meghalad6 kifdraddsi élettartam mutathaté ki az A.13. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban
végrehajtott vizsgdlaton. Téjékoztatdsul a melléklet F. fiiggelékében kétféle LBB becslési modszer leirdsa olvashato.
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6.8.

6.9.

6.10.1.

EllenGrzés és vizsgalat

A gydrtési ellenGrzés sordn programokat és eljardsokat kell meghatdrozni a kovetkezékhoz:

(a) gyartdsi ellendrzés: vizsgélatok és elfogaddsi feltételek, valamint

(b) periodikus tizemi ellenérzés: vizsgélatok és elfogadasi feltételek. A palackok kiilsé feliiletein végzendd szem-
revételezéses ismételt ellendrzések idGszakait a melléklet 4.1.4. pontja szerint kell meghatdrozni, kivéve, ha
az illetékes hatosdg masként rendelkezik. A gydrtonak kell meghatdrozni a szemrevételezéses ismételt ellen-
Grzés visszautasitasi feltételeit a repedéseket tartalmazé palackokon elvégzett nyomadsciklus-vizsgalatok ered-
ményei alapjan. A gydrt6 kezelési, haszndlati és ellenérzési utasitdsaira vonatkozé Gtmutaté a melléklet G.
fiiggelékében olvashato.

Tiizvédelem

Valamennyi palackot nyomdshatdrol6 késziilékkel védeni kell tiiz ellen. A palackot, szerkezeti anyagait, nyomads-
hatdrol6 késziilékeit és a kiegészitésiil alkalmazott szigetelést vagy védGanyagot egytittesen agy kell tervezni, hogy
megfelel§ biztonsdgot nytjtsanak az A.15. pontban (A. fiiggelék) el6irt vizsgalat sordn elidézett tiiz ellen.

A nyomdshatarolé késziilékeket az A.24. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban kell vizsgdlni.

Nyildsok

Altalinos eléirasok

Nyilds csak a palack nyakdn alakithaté ki. A nyildsok kozépvonaldnak egybe kell esnie a palack hossztengelyével.
A kialakitott menetek legyenek ép profilaak, egyenletesek, felileti megszakitdsok nélkiil, és legyenek alkalmasak
idomszeres ellendrzésre.

Palackrogzitd szerkezetek

A gydrt6 hatdrozza meg azokat az eszkozoket, amelyek segitségével rogziteni lehet a palackokat a jarmtibe tor-
téné beszereléshez. A gyartonak szerelési utasitdst is mellékelnie kell a r6gzits szerkezethez, amelyben megadja a
szoritéerd és nyomaték nagysagat, amellyel létrehozhaté a rogzitéshez sziikséges erd anélkiil, hogy elfogadhatatlan
fesziiltség alakuljon ki a palackban, illetve sériilés keletkezzen a palack feliiletén.

Kornyezeti hatdsokkal szembeni védelem

A palackok kiilsg felilletének meg kell felelnie az A.14. pontban (A. fuiggelék) elSirt kornyezeti hatdsok vizsgélata
kovetelményeinek. A kiils6 feliilet védelme az aldbbi eszk6zok valamelyikének haszndlataval biztosithaté:

(a) felileti bevonat, amely megfelel§ védelmet nydjt (pl. fémszérds aluminiumon, eloxalds); vagy

(b) megfeleld rost és bedgyazdanyag hasznalata (pl. szénszdl gyantdban); vagy

(c) véddbevonat (pl. szerves bevonat, festék), amely kielégiti az A.9. pont (A. fiiggelék) kovetelményeit.

A palackok feliiletén alkalmazott bevonatnak olyannak kell lennie, hogy a felhorddsi folyamat ne befolyédsolja hdt-
ranyosan a palack mechanikai tulajdonségait. A bevonatot tigy kell kialakitani, hogy el@segitse a kés6bbi iizem koz-
beni ellendrzést, és a gyartonak Gtmutatdst kell adnia a bevonat kezelésével kapcsolatban, hogy az ellendrzés sordn
ne sériiljon meg a palack feliilete.

A gyartok tdjékoztatdsdra a melléklet informativ jellegt H. fiiggeléke olyan, kornyezeti hatdsokra vonatkozé vizs-
gélatot ir le, amely a bevonat alkalmassdganak kiértékelésére szolgdl.
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6.13.

6.14.

6.15.

6.15.1.

6.15.2.

Kialakitdsmindsitési vizsgdlatok

A palacktipusok jovihagydsdhoz az anyagnak, a kialakitdsnak, a gyartdsnak és az ellendrzésnek bizonyitottan alkal-
masnak kell lennie a tervezett iizemi feltételek kozotti haszndlatra. A palacktipusnak meg kell felelnie a melléklet
palackmindsitési vizsgalatok kovetelményeinek, mikozben a vizsgalatokat a melléklet A. mellékletében leirt vonat-
koz6 vizsgalati mddszerrel hajtjak végre. Az illetékes hatdsdg valasztja ki a palackokat vagy béléseket a vizsgéla-
tokhoz, és a vizsgdlatok végrehajtdsat is a hat6sdg tanisitja. Ha tobb palackon vagy bélésen végeznek vizsgdlatokat,
mint amennyi a mellékletben el8 van frva, az dsszes eredményt dokumentélni kell.

Tételvizsgalatok

A mellékletben el6irt tételvizsgalatokat minden palacktipusra el kell végezni a készre gyartott palackok vagy bélé-
sek valamennyi tételébdl kivdlasztott palackokon vagy béléseken. Olyan hékezelt mintdk is hasznalhatok, ame-
lyekrd] kimutathatd, hogy megegyeznek a készre gyartott palackokkal vagy bélésekkel. A palacktipusokra el6irt
tételvizsgalatok leirdsat a melléklet 6.5. tdbldzata tartalmazza.

Gyirtdskozi vizsgilatok

Altaldnos eléirasok

A gyértaskozi vizsgalatokat az egy tételként gydrtott valamennyi palackon el kell végezni. A palackokat gyartds
kozben, illetve a gydrtast kovetSen az aldbbi eszkozokkel kell megvizsgalni:

(a) fémpalackok és -bélések ultrahangos letapogatdsa (vagy azzal bizonyitottan egyenértékd vizsgélata) a BS
5045, 1. rész, B. fiiggeléke szerint, vagy olyan bizonyitottan egyenértékd méodszer szerint, amely megerdsiti,
hogy a maximalis hibaméret kisebb, mint a tervezett méret;

(b) annak igazoldsa, hogy a készre gydrtott palack és barmely bélés vagy burkold tekercselés kritikus méretei és
tomege a tervezési tliréshatdrokon beliil vannak;

(¢) az eldirt feliletkezelésnek valdé megfelelés igazoldsa, kiilonos tekintettel a mélyhizott feliiletekre, illetve a
koviacsolt vagy sajtolt kopenyfenéken vagy a nyakon, illetve véllon kialakul6 rancokra vagy gytir6désekre;

(d) jelolések hitelesitése;

() a fémpalackokon és -béléseken keménységvizsglatot kell végezni, az A.8. pont (A. fiiggelék) értelmében, a
végsé hékezelés utdn, és az igy meghatdrozott értékeknek a kialakitdshoz el6irt tartoményon beliilre kell
esnitik;

(f) hidrosztatikus nyomdsvizsgalat az A.11. pont (A. fiiggelék) értelmében;

Az 6sszes palackon végrehajtandé fontos gyartaskozi ellendrzés kovetelményeit a melléklet 6.6. tdbldzata foglalja
Ossze.

Maximaélis hibaméret

A CNG-1, CNG-2 és CNG-3 tipusti palackkialakitds esetén meg kell hatdrozni azt a legnagyobb méretd, a fémko-
penyen vagy fémbélésen barhol elhelyezkedd hibdt, amely nem fog kritikus méret(ivé néni az el6irt élettartam
soran. A kritikus hibaméret olyan, a (palack vagy bélés) faldn 4thatolé meghibdsodds, amely lehet6vé teszi a tarolt
géz kiszivdrgdsat a palack felhasaddsa nélkiil. Az ultrahangos letapogatds vagy ezzel egyenértéki vizsgélat visszau-
tasitési feltételeiben meghatdrozott hibaméretek nem lehetnek nagyobbak, mint a megengedett legnagyobb hiba-
méretek. A CNG-2 és CNG-3 tipusti palackkialakitdsnal feltételezik, hogy id6fiiggd mechanizmusok kovetkeztében
nem alakul ki sériilés az osszetett falban. Megfelel6 modszerrel meg kell hatdrozni a megengedhet$ hibaméretet a
roncsoldsmentes vizsgdlathoz (NDE). A melléklet tdjékoztatd jellegti F. fiiggeléke két ilyen mddszer leirdsat
tartalmazza.
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Vizsgilati kovetelmények teljesitésének sikertelensége

Ha a mintadarab nem felel meg a vizsgélati kovetelményeknek, ismételt vizsgédlatot vagy ismételt hkezelési eljd-
rst és ismételt vizsgalatot kell elvégezni az aldbbiak szerint:

(a) Ha bizonyiték van arra, hogy a vizsgdlat végrehajtdsa vagy a mérés sordn kovettek el hibat, egy Gjabb vizs-
gélatot kell végrehajtani. Amennyiben ennek a vizsgédlatnak az eredménye kielégits, az elsG vizsglat ered-
ményét figyelmen kiviil lehet hagyni;

(b) Ha a vizsgalatot megfelel6 modon hajtottdk végre, meg kell dllapitani a vizsgélat sikertelenségének okat.

Ha a hiba oka az alkalmazott hékezelésben dllapithaté meg, akkor a gydrté a tételhez tartozé sszes palackon tjabb
hékezelést hajthat végre.

Ha a hibdt nem az alkalmazott hékezelés okozta, akkor az osszes hibdsnak mindsitett palackot vissza kell utasi-
tani, vagy egy jovahagyott modszerrel meg kell javitani. Ezutdn a nem visszautasitott palackokat j tételként kell
figyelembe venni.

Mindkét esetben az 4j tételt ismételten meg kell vizsgdlni. Ismételten el kell végezni az Gsszes vonatkozd prototi-
pus vagy tétel vizsgdlatait az 1j tétel elfogadhatdsdganak igazoldsa érdekében. Ha egy vagy tobb vizsgdlat, akdr rész-
legesen is, sikertelenséget mutat, a tételhez tartozé Osszes palack visszautasitando.

A kialakitds modositdsa

A kialakitds modositdsanak mindsiil a felhaszndlt szerkezeti anyagok kivélasztdsdban vagy a méretekben bekovet-
kez§ valtozds, amely nem esik a normal gyartdsi tiiréstartomanyba.

A kisebb kialakitdsi méodositdsok mindsitése egyszersitett vizsgalati program keretében is elvégezhetd. A 6.7. tdb-

lazatban meghatdrozott véltoztatdsok a tdblazatban el6irt kialakitdsmindsitési vizsgdlatok végrehajtdsat teszik
sziikségessé.

6.1. tdbldzat

Anyagok kialakitismindsitési vizsgilata

A melléklet vonatkozé pontja

Acél Aluminium Gyantdk Rostanyagok Mdanyag bélések

Nytildsi tulajdonsdgok 6.3.2.2 6.3.3.4 6.3.5 6.3.6

Szulfidos fesziiltségi 6.3.2.4
repedéssel szembeni
ellenallds

Utési tulajdonsdgok 6.3.2.3

Tartos terheléses repe- 6.3.3.3
déssel szembeni ellenal-
las

Fesziiltségkorrdzids 6.3.3.2
repedés

Nyirészilardsdg 6.3.4.2

Kikeményedési hmér- 6.3.4.3
séklet

Lagyuldsifolvadasi 6.3.6
hdémérséklet

Torésmechanika () 6.7 6.7

() Nem sziikséges, ha repesztéses palackvizsgélatot alkalmaznak az A.7. pont (A. fiiggelék) értelmében.
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6.2. tdbldzat

Az iitdvizsgilat elfogadhat6 értékei

Palackdtmérs, D, mm > 140 < 140
Vizsgdlat irdnya keresztiranyt hossziranyt
Prébadarab szélessége, mm 3-5 > 5-7,5 > 7,5-10 3-5
Vizsgdlati h6mérséklet, °C -50 -50
3 minta kozépértéke 30 35 40 60
Utési szilardsag, J/cm?
Egyedi minta 24 28 32 48
6.3. tdbldzat
Minimdlis tényleges felszakitdsi értékek és fesziiltségardnyok
"l"celﬁgs_elll CNG-2 CNG-3 CNG-4
fém Abroncsbevonattal elldtott Teljesen betekercselt Teljesen Osszetett
Felszakitdsi | Fesziiltség | Felszakitdsi | Fesziiltség | Felszakitdsi | Fesziiltség | Felszakitdsi
nyomds ardny nyomads ardny nyomds ardny nyomds
[MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
Teljesen fém 45
Uveg 2,75 50 1) 3,65 70 1) 3,65 73
Aramid 2,35 47 3,10 60 1) 3,1 62
Szén 2,35 47 2,35 47 2,35 47
Hibrid 2) 2) 2)

1. megjegyzés:

2. megjegyzés:

Minimélis tényleges felszakitdsi nyomds. Ezen kiviil a melléklet 6.5. pontjdban leirt szdmitdsok elvégzésével iga-

zolni kell, hogy a mintadarab a minimélis fesziiltségaranyra vonatkozé kovetelményeket szintén teljesiti.

6.4. tdbldzat

Palackok kialakitismindsitési vizsgélatai

A fesziiltségardnyokat és a felszakitdsi nyomasokat a melléklet 6.5. pontja szerint kell kiszdmitani.

Palacktipus
Vizsgdlat- és melléklethivatkozas
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A12 Repesztés X () X X

Al3 Kornyezeti hémérs.[ciklus X () X X X
Al4 Savas kornyezeti vizsgdlat X X X
Al5 Ttizpréba X X X
Al6 Athatolas X X X
A17 Repedésttirés X X X
A18 Magas hémérsékletd kiszds X X X
A19 Tart6s igénybevételd felszakitds X X X
A20 EjtSpréba X X
A21 Atszivargas X
A24 Nyomdshatdrol6 (PRD) teljesitménye X X X X
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Palacktipus
Vizsgilat- és melléklethivatkozas
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A25 Szerelvény-elforgatdsi vizsgalat X
A27 Ciklikus foldgdznyomds vizsgalat X
A.6 LBB vizsgélat X X X

A7 Sz€ls6 hémérséklet/ciklus X X X

X = el6irt

() =AzISO 9809 szerint kialakitott palackokra nincs el6irva (az ISO 9809 szabvany mar rendelkezik ezekrdl a vizsgdlatokrol).

6.5 tdbldzat

Tételvizsgilatok
Palacktipus
Vizsgdlat- és melléklethivatkozds
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A2 Repesztés X X X X
Al3 Kornyezeti ciklus X X X X
Al Szakitopréba X X () X ("
A2 Utépréba (acél) X X (1) X (1)
A9.2 Bevonat (*) X X X X
X = el6irt
() = kivéve, ahol nem alkalmaznak védébevonatot
(") = bélésanyagon végzendd vizsgalatok
6.6 tdbldzat
Fontos gyirtiskozi ellendrzés kovetelményei
Tipus CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

Ellendrzési kovetelmény
F6bb méretek X X X X
Feliiletkezelés X X X X
Repedések (ultrahangos vagy azzal X X X
egyenértékd)
Fémpalackok és -bélések keménysége X X X
Hidrosztatikus nyomadsvizsgalat X X X X
Szivargdsvizsgalat X
Jelolések X X X X

X = eldirt
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6.7 tdbldzat

A kialakitds mddositisa

Vizsglat tipusa
Tartés
igle . };]jle;’e: Szerelvény-
ke,; eAslag elforgatds | Nyomasha-
Felszakitdsi | Kornyezeti | Kornyezeti Téizoroba | Repedéstd- | Athatols IMS ’ CA25 térold
Kialakitis mddositdsa | hidroszta- ciklus hatdsok tzproba | Repecestu- atofas | - Viagas Atszivar- | (PRD) telje-
. A.15 rés A.17 A.16 hémérsék- . P
tikus A.12 Al3 Al4 o s | gdsA21 sitmény
letdi kiszds CNG cik- A4
AIBEG- | o a7 ‘
préba ’
A.20
Rost gydrtéja X X X () X (")
Fémpalack vagy X X X () X X () X X ()
-bélés anyaga
Mdanyag bélés X X X (")
anyaga
Rost anyaga X X X X X X X X ()
Gyanta anyaga X X X X
Atméréviltozds X X
<20%
Atmérévaltozs X X X X () X
>20%
Hosszvéltozds X X (%)
<50%
Hosszvéltozds X X X (%)
>50%
Uzemi nyomds vélto- X X
zdsa < 20 % @
Domborulat alakja X X X (")
Nyilds mérete X X
Bevonat véltozdsa X
Lezdré szerelvény X (N
kialakitdsa
Viltozds a gyartds- X X
ban
Nyomdshatdrol6 X X
késziilék
X = el6irt

() = nem sziikséges fémszerkezet kialakitdsa esetén (CNG-1)

() = nem sziikséges Osszetett szerkezet kialakitdsa esetén (CNG-4)

(*) = csak hosszlisignovelés esetén szikséges

@ = csak akkor végrehajtandd, ha a vastagsig valtozik az dtmér8hoz viszonyitva ésfvagy nyomdsvéltozds esetén
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7.

7.1.

7.2.

7.3.

7.4.

CNG-1 TIPUSU FEMPALACKOK

Altaldnos el8irdsok

A tervben meg kell hatdrozni a megengedhetd hiba maximalis méretét az tizemi nyomdson tizemeltetett palack
barmely pontjin, amely nem novekszik a kritikus méretre az el8irt ismételt vizsgalatig terjedd id§ alatt, vagy az
élettartam sordn, ha a vizsgdlat megismétlése nincs elSirva. A torés el6tti szivargdsi (LBB) tulajdonsdgot az
A.6. pontban (A. fiiggelék) meghatdrozott vonatkozé eljardsoknak megfelelen kell megallapitani. A megenged-
het§ hibaméretet a fenti 6.15.2. ponttal dsszhangban kell meghatdrozni.

Az ISO 9809 szabvény szerint kialakitott palackok esetében, amelyek az el6irt 6sszes kovetelménynek megfelel-
nek, csak a fenti 6.3.2.4. pont anyagvizsgdlati kovetelményeit és a 7.5. pont (a 7.5.2. és a 7.5.3. pont kivételével)
kialakitdsmindsitési vizsgdlati kovetelményeit kell teljesiteni.

Szildrdsagi vizsgdlat

A palackban fellépé fesziiltségeket 2 MPa, 20 MPa, probanyomds és a tervezett felszakitdsi nyomds alapjan kell
kiszdmitani. A szdmitdsokhoz alkalmazni kell a vékonykéreg elméletet haszndlé megfelel§ elemzési modszereket,
amelyek a palack nyakdnal, dtmeneti alakd helyein és hengeres szakaszdn kialakul6 fesziiltségeloszldsok megalla-
pitdsdhoz szdmitdsba veszik a kopeny sikon kiviili hajlitdsat.

Gyirtaskozi és termékvizsgdlati kovetelmények
Altaldnos el&irdsok

Az aluminiumpalackok végeit nem szabad sajtoldsi eljdrdssal lezarni. A sajtoldsi eljdrdssal lezart fenekd acélpalac-
kokat, az ISO 9809 szabvannyal 6sszhangban kialakitott palackok kivételével, roncsoldsmentes (NDE) vagy azzal
egyenértéki vizsgdlatnak kell aldvetni. A palack végéhez nem szabad fémet toldani a lezdrsi folyamat sordn. Mind-
egyik palackon falvastagsdgi és felilletkezelési ellenrzést kell végezni a véglezdrasi miiveletek eldtt.

A véglezdrast kovetGen hdkezelést kell végezni a palackokon a kialakitashoz el8irt keménységi tartomdny elérése
érdekében. Korldtozott feliileten alkalmazott hékezelés nem végezhetd.

Ha a palack el van ldtva nyakgyftrivel, talpgytrtivel vagy tartészerkezethez erdsits szerelvényekkel, ezeknek a
palack anyagdval dsszeférhetd anyagbdl kell késziilnie, és a biztonsagos felerdsitésiikhoz alkalmazott modszer nem
lehet hegesztés, lagy- vagy keményforrasztds.

Roncsoldsmentes vizsgalat
A fémpalackokon az aldbbi vizsgdlatokat kell végrehajtani:
(a) Keménységvizsgilat az A.8 pont (A. fuggelék) értelmében,

(b) Ultrahangos vizsgdlat a BS 5045, 1. rész, I. melléklet vagy azzal bizonyitottan egyenértékdi NDT médszer sze-
rint annak biztositdsdra, hogy a maximalis hibaméret nem haladja meg a kialakitdshoz el6irt méretet, a
6.15.2. pont értelmében.

Hidrosztatikus nyomadsvizsgalat

Minden készre gyartott palackon hidrosztatikus nyomdsvizsgélatot kell végezni az A.11. ponttal (A. fiiggelék)
dsszhangban.

Palacktétel vizsgdlatok

Tételvizsgdlatot kell végezni azokon a készre gyartott palackokon, amelyek jellemz8ek a normdl gyartasi folya-
matra, és el vannak ldtva azonositdsi jelekkel. Mindegyik tételbdl véletlenszertien ki kell vélasztani két palackot. Ha
t6bb palackon végzik el a vizsgdlatokat, mint amennyi a mellékletben el6 van irva, az dsszes eredményt dokumen-
tdlni kell. Minimalis kovetelményként az aldbbi vizsgdlatokat kell elvégezni:

(a) Tételen végzett anyagvizsgalatok Egy palackon, vagy egy készre gyartott palackra jellemz6 hékezelést tand-
sité mintdn el kell végezni a kovetkezd vizsgalatokat:

(i) Kritikus méretek osszevetése a tervvel;
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7.5.

7.5.1.

(i) Egy szakitopréba az A.1 pont (A. fiiggelék) értelmében, és a kialakitdsra vonatkozé kovetelmények
teljesitése;

(i) Acélpalackokra hdrom titGpréba az A.2 pont (A. fiiggelék) értelmében, és a 6.3.2.3. pontban leirt kove-
telmények teljesitése;

(iv) Ha a kialakitdsndl védSbevonatot alkalmaznak, a beonatot az A.9.2. pont (A. fiiggelék) szerint kell
megvizsgalni;

Ha egy tételvizsgdlat sordn nem sikeriil teljesiteni az el6irt kovetelményeket, a tételhez tartozé osszes palac-
kon el kell végezni a 6.16. pontban eldirt eljardsokat.

Ha a bevonat nem elégiti ki az A9.2. pont (A. figgelék) kovetelményeit, a tétel 100 szdzalékat ellendrizni kell,
és el kell tdvolitani a hasonl6 hibdval rendelkezd palackokat. A bevonatot minden hibds palackrél el lehet
tévolitani, és a palackokat tij bevonattal lehet elldtni. Ilyen esetben a bevonatra vonatkozé tételvizsgalatot meg
kell ismételni.

Tételen végzett felszakitdsi vizsgdlat Egy palackot felhasaddsig hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni az
A.12. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban.

Ha a felszakitdsi nyomds kisebb, mint a minimdlisan szdmitott felszakitdsi nyomds, a 6.16. pontban el6irt eljd-
rasokat kell kovetni.

Periodikus ciklikus nyomdsvizsgalat A készre gydrtott palackokat ciklikus nyomds ald kell helyezni az
A.13. pont (A. fiiggelék) értelmében, az aldbbi vizsgélati gyakorisdggal:

(i) Mindegyik tételbdl egy palackot ciklikus nyomds ald kell helyezni az években meghatarozott élettartam
1 000-szeres szorzatabol szdmitott ciklusszdmnak megfelelGen, legaldbb 15 000 ciklus végrehajtdsdval;

(i) Amennyiben 10 egymést kovetSen legydrtott azonos csalddhoz tartozé (vagyis azonos anyagokbdl, azo-
nos eljardssal késziilt) tételen végrehajtott vizsgélat sordn az (i) pont szerint ciklikus nyomds ald helye-
zett palackokon szivargds vagy felhasadds nélkiil végrehajthatd legaldbb az években meghatdrozott
élettartam 1 500-szoros szorzatdbdl szémitott ciklusszdm (minimum 22 500 ciklus), akkor a ciklikus
nyomdsvizsgalat minden 5. legyartott tételbdl 1 palackra korldtozhato;

(iii) Amennyiben 10 egymadst koveten legyartott azonos csalidhoz tartozé tételen végrehajtott vizsgalat
sordn az (i) pont szerint ciklikus nyomds ald helyezett palackokon szivargds vagy felhasadds nélkil vég-
rehajthaté legaldbb az években meghatdrozott élettartam 2 000-szeres szorzatab6l szamitott ciklusszdm
(minimum 30 000 ciklus), akkor a ciklikus nyomdasvizsgdlat minden 10. legyértott tételbdl 1 palackra
korlatozhato;

(iv) Ha tobb mint 6 hénap eltelt az utolsé tétel gyartdsa ota, akkor a kovetkezd gyartdsi tételbdl egy palac-
kot ald kell vetni ciklikus nyomads ald helyezéses vizsgalatnak, annak érdekében, hogy fenntarthat6 legyen
a tételvizsgdlatokra az (ii) vagy (iii) pontban el6irt csokkentett gyakorisdg.

(v) Ha az (ii) vagy (iii) pont értelmében csokkentett gyakorisdggal végrehajtott ciklikus nyomdssal megvizs-
gdlt barmelyik palack nem felel meg az el6irt szama ciklusban (minimum 22 500, illetve 30 000 cikli-
kus nyomds), akkor a vizsgalatot a ciklikus tételnyomds vizsgdlathoz elirt gyakorisaggal ((i) pont)
legaldbb 10 gyartdsi tételen meg kell ismételni, hogy Gjbél alkalmazhaté legyen az (ii) vagy (iii) pontban
a ciklikus tételnyomds vizsgdlathoz el6irt csokkentett gyakorisdg.

(vi) Ha bdrmelyik palack az (i), (i) vagy (iii) pont szerinti vizsgdlatok sordn nem teljesiti az években megha-
tarozott élettartam 1 000-szeres szorzatabdl szamitott (legaldbb 15 000 ciklus) minimalis ciklusélettar-
tamra vonatkozo kovetelményt, akkor meg kell llapitani a vizsgélat sikertelenségének okat, és meg kell
sziintetni azt a 6.16. pontban leirt eljardst kovetve. Ezt kovetGen a ciklikus nyomdsvizsgalatot a vizsgalt
tételbdl vett tovabbi hdrom palackon meg kell ismételni. Amennyiben a hirom palack koziil valamelyik
nem teljesiti az években meghatdrozott élettartam 1 000-szeres szorzatabol szamitott minimalis cikli-
kus nyomds ald helyezésre vonatkozé kdvetelményt, a tételt vissza kell utasitani.

P

Palackokra vonatkoz6 kialakitdsmindsitési vizsgilatok

Altaldnos elirasok

folyamatra, és el vannak létva azonositdsi jelekkel. Az eredmények kivalasztdsat, tantsitdst és dokumentaldsdt a
6.13. pont szerint kell elvégezni.

Hidrosztatikus nyomds alatti felszakitdsi vizsgalat

Hérom reprezentativ palackot hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni felhasaddsig az A.12. pont (a melléklet A.
fuggeléke) értelmében. A palack felszakitdsi nyomdsdnak meg kell haladnia a fesziiltségelemzéssel az adott kiala-
kitashoz kiszdmitott minimdlis felszakitdsi nyomadst, és el kell érnie legaldbb a 45 MPa értéket.
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8.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

Kornyezeti hémérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgalat

Két készre gyartott palackot kornyezeti hdmérsékleten ciklikus nyomds ald kell helyezni az A.13. pont (A. fiigge-
1€k) értelmében, amig meg nem hibdsodik, vagy legaldbb 45 000 cikluson keresztiil. A palackoknak nem szabad
meghibdsodniuk, amig el nem érik az években kifejezett élettartam 1 000-szeres szorzatdbdl szdmitott ciklusszd-
mot. Az években meghatdrozott élettartam 1 000-szeres szorzatdbdl szamitott ciklusidét tillépd palackok szivar-
gds, és nem pedig felhasadds kovetkeztében hibdsodhatnak meg. A 45 000 ciklus végrehajtdsa utdn is épen maradt
palackokat tovabbi hasznélatra alkalmatlannd kell tenni a ciklikus nyomds ald helyezés folytatdsdval, amig a palack
meg nem hibdsodik, vagy hidrosztatikus nyomds ald helyezéssel, amig a palack fel nem hasad. A meghibdsoddsig
elviselt ciklusok szdmdt és a hiba bekovetkezésének helyét fel jegyz6konyvezni kell.

Tdzpréba

A vizsgdlatokat az A.15. pont (A. fuggelék) szerint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell
teljesiteni.

Athatoldsi vizsgdlat

A vizsgélatokat az A.16. pont (A. fiiggelék) szerint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell
teljesiteni.

LBB (torés el6tti szivargds) tulajdonsag

Azokon a palackkialakitdsokon, amelyek a 7.5.3. pont szerinti vizsgalat alatt nem Iépik tdl a 45 000 ciklust, LBB
tulajdonsdgra vonatkoz vizsgélatokat kell végezni az A.6 pont értelmében, és az abban leirt kovetelményeket kell
teljesiteni.

CNG-2 TIPUSU ABRONCSBEVONATTAL ELLATOTT PALACKOK

Altaldnos eléirdsok

A nyomds ald helyezési folyamat sordn ennek a palacktipusnak a viselkedésére az jellemzd, hogy az Gsszetett bur-
kolé tekercselés és a fémbélés elmozduldsai linedrisan 0sszeadddnak. A gyartds sordn alkalmazott kiillonboz8 tech-
noldgidk miatt ez a melléklet nem ir el meghatdrozott médszert a kialakitdshoz.

A torés eldtti szivrgdsi (LBB) tulajdonsdgot az A.6. pontban (A. fiiggelék) meghatdrozott vonatkoz6 eljdrasoknak
megfelelden kell megdllapitani. A megengedhet6 hibaméretet a fenti 6.15.2. ponttal 6sszhangban kell
meghatdrozni.

Tervezési kovetelmények

Fémbélés

A fémbélés tényleges felszakitdsi nyomdsdnak el kell érnie legaldbb a 26 MPa értéket.

Osszetett burkolé tekercselés

A szalakban kialakulé hiazéfesziltségnek meg kell felelnie a 6.5. pontban leirt kovetelményeknek.
Szildrdsdgi vizsgalat

Ki kell szdmitani az 9sszetett burkolatban és a bélésben el6feszités utdn kialakul6 fesziiltségeket. Ezeket a szami-
tasokat nulla, 2 MPa, 20 MPa nyomds, probanyomds és a tervezett felszakitdsi nyomds alapjan kell kiszdmitani. A
szamitdsokhoz alkalmazni kell a vékonykéreg elméletet haszndlé megfelel elemzési modszereket, amelyek a
palack nyakandl, dtmeneti alaki helyein és a bélés hengeres szakaszan kialakul6 fesziiltségeloszldsok megdllapitd-
sahoz szdmitdsba veszik a bélés sikon kiviili hajlitdsdt.

Az elbfeszités biztositdsahoz autofrettdzst alkalmazé kialakitdsoknal ki kell szdmitani, hogy az 6nabroncsozési
nyomds milyen hatdrértékek kozé essen.

Az elbfeszités biztositdsahoz ellendrzott igénybevételd tekercseléssel kialakitott szerkezetek esetében ki kell szd-
mitani az eljards sordn alkalmazott hdmérsékletet, az Osszetett szerkezet minden rétegében igényelt fesziiltséget és
a bélésben az el6feszitést kovetden kialakuld fesziiltséget.
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8.3.

8.3.3.

8.3.3.1.

8.4.

8.4.1.

Gyairtasi kovetelmények
Altaldnos el6irdsok

Az osszetett szerkezetd palackokat folytonos szélbdl kialakitott tekercselésti bélésbdl gyartjak A széltekercselési
mtiveleteket szamitdgéppel vagy mechanikus tton kell vezérelni. A tekercselés sordn a szdlak felvitele vezérelt feszi-
téssel torténjen. A tekercselés végrehajtdsa utdn a hére keményedd gyantét hdkezelésnek kell aldvetni egy el6re
meghatdrozott és vezérelt id6-hémérséklet gorbe alapjan.

Bélés

A fémbélés gydrtdsinak meg kell felelnie a megfelel§ tipusi bélésszerkezethez a 7.3. pontban eldirt
kovetelményeknek.

Burkold tekercselés

A palackokat egy szdltekercseld gépen kell gyartani. Tekercselés kozben a 1ényeges véltozokat folyamatosan ellen-
Grizni kell, hogy az el6irt tiiréshatdrokon beliil maradjanak, és a tekercselési jegyzSkonyvben dokumentdlni kell.
Ilyen véltozok lehetnek példdul a kovetkezdk:

(a) rosttipus, beleértve a méretet;

(b) impregnalds modja;

(c) tekercselési feszités;

(d) tekercselési sebesség;

(e) el6fonatok szdma;

(f) sdvszélesség;

(g) gyanta tipusa és Osszetétele;

(h) gyanta hémérséklete;

(i) bélés hdmérséklete.

A hére keményed§ gyantdk kikeményitése

Ha hére keményedd gyantdt alkalmaznak, a gyantét a széltekercselés utdn ki kell keményiteni. A kikeményedés
alatt a keményitési ciklust (vagyis az id6-hSmérséklet osszefiiggéseket) dokumentalni kell.

A kikeményitési hémérsékletet szabdlyozni kell, és nem befolydsolhatja hdtrdnyosan a bélés anyagdnak tulajdon-
sagait. Az aluminiumbéléssel kialakitott palackok maximalis kikeményitési h6mérséklete 177 °C.

Autofrettdzs

Ha autofrettdzs eljdrdst alkalmaznak, annak meg kell el6znie a hidrosztatikus nyomdsvizsgélatot. Az autofrettdzs
nyomédsnak a 8.2.3. pontban megallapitott hatdrértékeken beliil kell maradnia, és a gydrtonak meg kell hatdroznia
a megfelel6 nyomds hitelesitésének modszerét.

Termékvizsgilati kovetelmények
Roncsoldsmentes vizsgalat

A roncsoldsmentes vizsgélatokat az elfogadott ISO vagy azzal egyenértékd szabvany szerint kell végrehajtani. A
fémbéléseken az aldbbi vizsgilatokat kell végrehajtani:

(a) Keménységvizsgdlat az A.8 pont (A. fuggelék) értelmében,

(b) Ultrahangos vizsgdlat a BS 5045, 1. rész, 1B. melléklet vagy azzal bizonyitottan egyenértékd NDT modszer
szerint annak biztositdsdra, hogy a maximalis hibaméret nem haladja meg a kialakitdshoz el&irt méretet.
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8.4.2.

8.5.

8.6.

8.6.1.

8.6.2.

Hidrosztatikus nyomdsvizsgélat

Minden készre gydrtott palackon hidrosztatikus nyomdsvizsgélatot kell végezni az A.11. ponttal (A. fiiggelék) ossz-
hangban. A gyart6 hatdrozza meg a tartds térfogat-taguldsi hatdrokat az alkalmazott prébanyomdsra, de a tartds
tagulds semmi esetre sem haladhatja meg a teljes térfogati tagulds értékének 5 %-at probanyomdson. Azokat a
palackokat, amelyek a megallapitott visszautasitdsi hatdrértéken kiviilre esnek, vissza kell utasitani, és meg kell sem-
misiteni vagy a tétel maradékaként kell felhaszndlni.

Palacktétel vizsgdlatok
Altaldnos el6irdsok

Tételvizsgélatot kell végezni azokon a készre gyartott palackokon, amelyek jellemzdek a normdl gyartdsi folya-
matra, és el vannak ldtva azonositési jelekkel. Mindegyik tételbdl véletlenszertien ki kell vélasztani két palackot
vagy, sziikség szerint, egy palackot és egy bélést. Ha tobb palackon végzik el a vizsgélatokat, mint amennyi a mel-
1ékletben el6 van frva, az sszes eredményt dokumentélni kell. Minimaélis kovetelményként az aldbbi vizsgélatokat
kell elvégezni:

Amennyiben az autofrettdzs vagy a hidrosztatikus nyomdsvizsgdlat el6tt a burkol6 tekercselésben hibak észlelhe-
t6k, a burkolo tekercselés eltavolithato és kicserélhetd

(a) Tételen végzett anyagvizsgalatok Egy palackon, vagy egy bélésen, vagy egy készre gyartott palackra jellemzé
hékezelést tandsité mintdn el kell végezni a kovetkezd vizsgdlatokat:

(i) Méretek Osszevetése a tervvel;

(i) Egy szakitopréba az A.1 pont (A. fiiggelék) értelmében, és a kialakitdsra vonatkozé kovetelmények
teljesitése;

(iii) Acélbélésekre harom iitGproba az A.2 pont (A. fiiggelék) értelmében, és a kialakitdsra vonatkozé kove-
telmények teljesitése;

(iv) Ha a kialakitdsndl védébevonatot alkalmaznak, a bevonatot az A.9.2. pont (A. fiiggelék) szerint kell meg-
vizsgalni, és meg kell felelnie az ott el6irt kovetelményeknek. Ha egy tételvizsgélat sordn nem sikeriil tel-
jesiteni az el8irt kovetelményeket, a tételhez tartozé osszes palackon vagy bélésen el kell végezni a
6.16. pontban eldirt eljdrdsokat.

Ha a bevonat nem elégiti ki az A9.2. pont (A. fiiggelék) kovetelményeit, a tétel 100 szazalékat ellendrizni kell,
és el kell tavolitani a hasonld hibdval rendelkezd palackokat. A hibds palackok bevonatét el lehet tdvolitani
olyan médszerrel, amely nem veszélyezteti az Osszetett szerkezet( tekercselés épségét, és ismételten be lehet
vonni a palackokat. Ilyen esetben a bevonatra vonatkozd tételvizsgalatot meg kell ismételni.

(b) Tételen végzett felszakitdsi vizsgalat A vizsgdlatot egy palackon kell elvégezni a 7.4(b). pont kévetelményei-
vel osszhangban.

(c) Periodikus ciklikus nyomdsvizsgdlat A 7.4(c). pont kovetelményeinek megfelelGen kell elvégezni.

s

Palackokra vonatkoz6 kialakitdsmindsitési vizsgdlatok
Altalénos el6irdsok

Mindsitési vizsgdlatot kell végezni azokon a palackokon, amelyek jellemzdek a normal gyartdsi folyamatra, és el
vannak ldtva azonositdsi jelekkel. Az eredmények kivalasztdsat, tandsitdsat és dokumentdldsat a 6.13. pont szerint
kell elvégezni.

Hidrosztatikus nyomas alatti felszakitdsi vizsgalat

(a) Egy bélést felhasadasig hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni az A.12. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhangban. A
felszakitdsi nyomdsnak meg kell haladnia a béléskialakitdshoz el8irt minimélis felszakitdsi nyomast.

(b) Hérom palackot felhasaddsig hidrosztatikus nyomds ald kell helyezni az A.12. ponttal (A. fiiggelék) 6sszhang-
ban. A palack felszakitdsi nyomdsdnak meg kell haladnia az el8irt minimdlis felszakitdsi nyomdst, amelyet a
kialakitdson elvégzett fesziiltségelemzés sordn allapitottak meg a 6.3. tdbldzatban foglaltak értelmében, és
semmilyen esetben sem lehet kisebb, mint az az érték, amely a 6.5. pontban el6irt fesziiltségardny-
kovetelményeik teljesitéséhez sziikséges.
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8.6.3.

8.6.10.

8.6.11.

9.1.

Kornyezeti hémérsékleten végzett ciklikus nyomdasvizsgalat

Két készre gyartott palackot kornyezeti hémérsékleten ciklikus nyomds ald kell helyezni az A.13. pont (A. fugge-
1ék) értelmében, amig meg nem hibasodik, vagy legaldbb 45 000 cikluson keresztiil. A palackoknak nem szabad
meghibdsodniuk, amig el nem érik az években kifejezett élettartam 1 000-szeres szorzatibdl szdmitott ciklussza-
mot. Az években meghatdrozott élettartam 1 000-szeres szorzatdbél szamitott ciklusidét talléps palackok szivar-
gés, és nem pedig felhasadds kovetkeztében hibdsodhatnak meg. A 45 000 ciklus végrehajtdsa utdn is épen maradt
palackokat tovabbi hasznélatra alkalmatlannd kell tenni a ciklikus nyomds ald helyezés folytatdsaval, amig a palack
meg nem hibasodik, vagy hidrosztatikus nyomds ald helyezéssel, amig a palack fel nem hasad. A 45 000 ciklust
tullépd palackok felhasadds kovetkeztében hibasodhatnak meg. A meghibdsodasig elviselt ciklusok szdmdt és a hiba
bekovetkezésének helyét jegyzékonyvezni kell.

Savas kornyezeti vizsgalat

A vizsgélatot egy palackon kell elvégezni az A.14. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghatdrozott kovetelmé-
nyeket kell teljesiteni. A melléklet tdjékoztatd jellegti H. mellékletében egy vélaszthat6, kornyezeti hatdsokra vonat-
koz6 vizsgilat lefrdsa olvashato.

Tiizproba

A készre gyartott palackokat az A.15. pont (A. fiiggelék) szerint kell megvizsgdlni, és az ott meghatdrozott kove-
telményeket kell teljesiteni.

Athatoldsi vizsgalat

A vizsgdlatot egy palackon kell elvégezni az A.16. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghatdrozott kovetelmé-
nyeket kell teljesiteni.

Repedéstiirési vizsgdlatok

A vizsgdlatot egy készre gyartott palackon kell elvégezni az A.17. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghatdro-
zott kovetelményeket kell teljesiteni.

Magas hémérsékletti kiszasvizsgalat

Olyan kialakitdsokndl, ahol a gyanta kikeményedési h6mérséklete nem haladja meg a kialakitdshoz haszndlt anyag
maximdlis hémérsékletét, legaldbb a 20 °C-ot, egy palackot kell megvizsgdlni az A18. ponttal (A. figgelék) ossz-
hangban, és teljesiteni kell a benne foglalt kovetelményeket.

Tartds igénybevételd felszakitdsi vizsgdlat

A vizsgdlatot egy készre gyartott palackon kell elvégezni az A.19. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghatdro-
zott kovetelményeket kell teljesiteni.

LBB (torés el6tti szivargds) tulajdonsdg

Azokon a palackkialakitdsokon, amelyek a 8.6.3. pont szerinti vizsgélat alatt nem lépik tdl a 45 000 ciklust, LBB
tulajdonsdgra vonatkozé vizsgdlatokat kell végezni az A.6 pont értelmében, és az abban leirt kovetelményeket kell
teljesiteni.

SzélsGséges hémérsékleten végzett ciklikus nyomadsvizsgalat

A vizsgélatot egy készre gydrtott palackon kell elvégezni az A.7. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghatdro-
zott kovetelményeket kell teljesiteni.

CNG-3 TIPUSU TELJESEN BETEKERCSELT PALACKOK

17

Altaldnos el§irdsok

A nyomds ald helyezési folyamat sordn ennek a palacktipusnak a viselkedésére az jellemzd, hogy az osszetett bur-
kol6 tekercselés és a fémbélés elmozduldsai 6sszeadddnak. A gydrtds sordn alkalmazott kiilonb6z6 technoldgiak
miatt ez a melléklet nem ir el§ meghatdrozott médszert a kialakitdshoz. A torés eltti szivargasi (LBB) tulajdon-
sdgot az A.6. pontban (A. fiiggelék) meghatdrozott vonatkoz6 eljardsoknak megfelelGen kell megéllapitani. A meg-
engedhet$ hibaméretet a fenti 6.15.2. ponttal osszhangban kell meghatdrozni.
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9.2.

9.2.1.

9.2.2.

9.2.3.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.6.1.

10.

10.1.

10.2.

Tervezési kovetelmények
Fémbélés

A nulla nyomédsndl és 15 °C hémérsékleten 1étrejovs nyomofesziiltség hatdsara a bélés nem hajolhat be, illetve nem
gytiré6dhet meg.

Osszetett burkolé tekercselés
A szélakban kialakul6 hazoéfesziiltségnek meg kell felelnie a 6.5. pontban leirt kovetelményeknek.
Szildrdsdgi vizsgalat

Ki kell szamitani az sszetett burkolatban és a bélésben nyomads utdn kialakul6 fesziiltségeket a palack érintGje és
hossza irdnydban. Ezeket a szamitdsokat nulla nyomds, izemi nyomads, izemi nyomds 10 %-a, prébanyomds és a
tervezett felszakitdsi nyomds alapjan kell kiszamitani. Ki kell szdmitani az autofrettdzs nyomds hatdrértékeit. A
szamitdsokhoz alkalmazni kell a vékonykéreg elméletet haszndlé megfeleld elemzési médszereket, amelyek a
palack nyakanadl, dtmeneti alakt helyein és a bélés hengeres szakaszdn kialakul6 fesziiltségeloszlasok megallapita-
sahoz szamitdsba veszik a bélés sikon kiviili hajlitasat.

Gyirtasi kovetelmények

A gyartasi kovetelményeket a 8.3. ponttal osszhangban kell meghatdrozni, azzal a kivétellel, hogy a burkolé teker-
cselés spiralis tekercselésii szalakat is magdban foglal.

Termékvizsgdlati kovetelmények

A termékvizsgalati kovetelményeknek meg kell felelniiik a 8.4. pontban rogzitett kovetelményekkel.

Palacktétel vizsgilatok

A tételvizsgdlatokat a 8.5. pontban rogzitett kovetelményekkel 6sszhangban kell elvégezni.

s

Palackokra vonatkoz6 kialakitdsmindsitési vizsgdlatok

nyeivel, azzal a kivétellel, hogy a 8.6. pontban rogzitett bélésfelszakitasi eljards nem kovetelmény.
Ejt6préba

Egy vagy tobb készre gyartott palackon ejtSprobat kell végezni az A.30. ponttal (A. fiiggelék) osszhangban.

CNG-4 TIPUSU TELJESEN OSSZETETT PALACKOK

Altalénos el6irdsok

A melléklet nem ir el6 meghatdrozott médszert a polimer bélési palackok kialakitdsdhoz, mivel killonb6z8 palack-
kialakitdsi véltozatok lehetségesek.

Tervezési kovetelmények

A tervezési szdmitdsokat fel kell haszndlni a kialakitds megfelelGségének igazoldsdra. A szdlakban kialakulé hiizé-
fesziiltségnek meg kell felelnie a 6.5. pontban leirt kovetelményeknek.

A 6.10.2. vagy a 6.10.3. pont szerint kiipos és hengeres meneteket kell alkalmazni a fém lezdré szerelvényeken.

A menetes nyildssal rendelkezé fém lezdré szerelvényeknek ellen kell dllniuk 500 Nm nyomatékerének a nemfém
béléshez val6 csatlakozds megsériilése nélkiil. A nemfém béléshez csatlakoz6 fém lezdré szerelvényeket a mellék-
let 4. pontjdban el8irt izemi feltételeknek megfelel6 anyagbdl kell késziteni.
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10.3.

10.4.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

10.6.

10.6.1.

Szildrdsagi vizsgdlat

Ki kell szdmitani az sszetett burkolatban és a bélésben kialakuld fesziiltségeket a palack érintdje és hossza ird-
nyéban. Ezeket a szamitdsokat nulla nyomds, tizemi nyomds, prébanyomds és a tervezett felszakitdsi nyomas alap-
jan kell kiszdmitani. A szdmitdsokhoz megfelel§ elemzési médszereket kell haszndlni a palackban kialakuld
fesziiltség eloszldsanak meghatdrozasara.

Gyirtisi kovetelmények

A gyartasi kovetelményeknek osszhangban kell lenniiik a fenti 8.3. ponttal, kivéve, ha a hére keményedd gyanta
kikeményedési hémérséklete legaldbb 10 °C-kal alacsonyabb, mint a mifanyag bélés lagyuldsi hmérséklete.
Termékvizsgilati kovetelmények

Hidrosztatikus nyomadsvizsgélat

Minden készre gydrtott palackon hidrosztatikus nyomadsvizsgélatot kell végezni az A.11. ponttal (A. fiiggelék) dssz-
hangban. A gyart6 hatdrozza meg a rugalmas tdgulds megengedhetd hatdrértékét az alkalmazott prébanyomdsra,
de barmely palack rugalmas tdguldsa nem haladhatja meg 10 %-nal nagyobb mértékben az atlagos tételértéket.
Azokat a palackokat, amelyek a megéllapitott visszautasitasi hatdrértéken kiviilre esnek, vissza kell utasitani, és meg
kell semmisiteni vagy a tétel maradékaként kell felhaszndlni.

Szivargdsvizsgalat

Minden készre gyartott palackon szivdrgdsvizsgdlatot kell végezni az A.10. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott
meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiten.

Palacktétel vizsgalatok

Altaldnos el&irdsok

Tételvizsgdlatot kell végezni azokon a készre gyartott palackokon, amelyek jellemzdek a normal gyartasi folya-
matra, és el vannak ldtva azonositdsi jelekkel. Mindegyik tételbél véletlenszertien ki kell valasztani egy palackot.
Ha tobb palackon végzik el a vizsgdlatokat, mint amennyi a mellékletben el6 van irva, az osszes eredményt doku-
mentdlni kell. Minimdlis kovetelményként az aldbbi vizsgalatokat kell elvégezni:

(a) Tételen végzett anyagvizsgalat

Egy palackon, vagy egy bélésen, vagy egy bélést tandsité mintdn, amely jellemz6 a készre gydrtott palackra, el
kell végezni a kovetkezd vizsgalatokat:

(i) Méretek osszevetése a tervvel;

(i) A mdanyag bélésen végzett szakitopréba az A.22 pont (A. fiiggelék) értelmében, és a kialakitdsra vonat-
koz6 kovetelmények teljesitése;

(iii) A mdanyag bélés lagyuldsi hémérsékletének vizsgdlata az A.23 pont (A. fuggelék) szerint, és a kialaki-
tdsra vonatkozo6 kovetelmények teljesitése;

(iv) Ha akialakitdsnal védébevonatot alkalmaznak, a bevonatot az A.9.2. pont (A. fiiggelék) szerint kell meg-
vizsgdlni. Ha a bevonat nem elégiti ki az A9.2. pont (A. fiiggelék) kovetelményeit, a tétel 100 szdzalékat
ellendrizni kell, és el kell tdvolitani a hasonl6 hibéval rendelkezd palackokat. A hibds palackok bevona-
tat el lehet tévolitani olyan mddszerrel, amely nem veszélyezteti az Osszetett szerkezet( tekercselés épsé-
gét, és ismételten be lehet vonni a palackokat. llyen esetben a bevonatra vonatkoz6 tételvizsgélatot meg
kell ismételni.

(b) Tételen végzett felszakitdsi vizsgalat
A vizsgélatot egy palackon kell elvégezni a 7.4(b). pont kovetelményeivel dsszhangban.
(c) Periodikus ciklikus nyomdsvizsgalat

Egy palack lezaré szerelvényét 500 NM nyomatékerével el kell forditani az A.25. pontban (A. fiiggelék) leirt vizs-
gélati mddszer szerint. Ezt kovetGen a palackot ciklikus nyomads ald kell helyezni a 7.4(c). pontban leirt eljdrasok-
nak megfelelGen.

Az el6irt ciklikus nyomds ald helyezést kovetSen a palackon szivargdsvizsgalatot kell végezni az A.10. pontban (A.
fuggelék) leirt mddszer szerint, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.
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10.7.

10.7.1.

10.7.2.

10.7.3.

10.7.4.

11.

Palackokra vonatkoz¢ kialakitdsmindsitési vizsgdlatok

Altalanos elirasok

10.7.4. pontjanak kovetelményeivel, azzal a kivétellel, hogy a 8.6.10. pontban régzitett LBB tulajdonsag vizsgdlata
nem kévetelmény.

Szerelvény-elforgatdsi vizsgalat
Egy palackot kell megvizsgdlni az A.25. ponttal (A. fiiggelék) osszhangban.
Atszivargasi vizsgdlat

Az dtszivargési vizsgalatot egy palackon kell elvégezni az A.21. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghatdrozott
kovetelményeket kell teljesiteni.

Ciklikus foldgdznyomads vizsgélat
A vizsgalatot egy készre gyartott palackon kell elvégezni az A.27. pont (A. fiiggelék) szerint, és az ott meghataro-

zott kovetelményeket kell teljesiteni.

JELOLES

Jelolés feltiintetése

A gyéarténak minden egyes palackot legaldbb 6 mm magas, olvashatd, tartds jelolésekkel kell elldtnia. A jelolés
feltiintethetd a gyantabevonatba bedgyazott cimkén, ragasztoval rogzitett cimkén, a CNG-1 és CNG-2 tipusi kia-
lakitdsok megvastagitott nyakdn alacsony igénybevételd beiitott jelzés formdjéban, illetve a fentiek barmely
kombindci6javal. A tapadécimkéknek és alkalmazdsuknak meg kell felelnie az ISO 7225 vagy azzal egyenértéki
szabvany el6irdsainak. Tobb cimke haszndlata is megengedett, és ezeket gy kell elhelyezni, hogy a tartékengyelek
ne takarjak el 6ket. A melléklet elGirdsainak megfelel§ palackokat a kovetkezSképpen kell jel6lni:

(a) Kotelezd adatok:
@) ,CSAK CNG’;
(i) ,FELHASZNALHATO XX/XXXX-IG”, ahol XX/XXXX a lejarat honapjit és évét mutatja (5);
(iii) Gydrtd azonositdsa;
(iv) Palack azonositdsa (minden egyes palackhoz egyedi alkatrészszdm és gyartdsi szdm tartozik);
(v)  Uzemi nyomds és hémérséklet;
(vi) ECE el6irds szdma, a palacktipus és a tanusitvany nyilvantartdsi szimanak megaddsaval;

(vii) A nyoméshatdrol6 késziilékek és/vagy szelepek adatai, amelyek a palackkal val6 haszndlatra szolgédlo
mindsitéssel rendelkeznek, illetve azok a forrasok, ahol informdciot lehet szerezni a mindsitett t(izvé-
delmi rendszerekrél;

(viii) Cimkék hasznélata esetén minden palackot egyedi azonosité szdmmal kell elldtni, amelyet a fémfeliilet-
re, egy feltding helyen, kell beiitni annak érdekében, hogy a palack a cimke megsemmisiilése esetén is
azonosithaté legyen;

(b) Nem kotelezd adatok:
Kiilon cimkén (cimkéken) az aldbbi nem kotelezd adatok tiintethetdk fel:

(i) Géz hémérséklettartomdnya, pl. — 40— 65 °C;

(5) A lejdrati ditum nem lehet késdbbi, mint az el6irt élettartam ddtuma. A lejdrati ddtum a kiszéllitds id6pontjdban is feltiintethetd a palac-
kokon, ha azokat szdraz helyen, bels6 nyomads nélkil taroltdk.
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(ii) A palack névleges tirtartalma két jellemzd helyértékig pontositva, pl. 120 liter;
(i) Az eredeti nyomdsproba idépontja (hénap és év).

A jeloléseket a felsorolds sorrendjében kell feltiintetni, azonban az elrendezés mddosulhat a rendelkezésre all6
feliilettd] fiiggSen. A kotelezd adatok elfogadhaté mintdja:

CSAK CNG

FELHASZNALHATO ..[...-IG

Gydrtd/Alkatrészszdm/Gydri szdm

20 MPa/15 °C

ECE R 110 CNG-2 (nyilvantartasi szam)

,Csak a gydrté dltal jovdhagyott nyomadshatdrol6 késziilékkel hasznalhat6”

12. ELOKESZITES KISZALLITASRA

A gyart6é mihelyébdl valé kiszallitas el6tt minden palack belsejét ki kell tisztitani és meg kell szaritani. A szeleppel
nem elzdrhatd, és adott esetben biztonsagi késziilékkel felszerelt palackok valamennyi nyildsat dugéval kell ellatni,
ami megakadalyozza a nedvesség behatoldsat és védi a meneteket. Kiszdllitds el6tt korroziégatlo szert (pl. olajtar-
talmu anyagot) kell bepermetezni az acélpalackok és bélések belsejébe.

A vevének at kell adni a gydrté tizemeltetési dtmutatdjat, valamint a palack megfelel§ kezeléséhez, hasznalatdhoz
és tizem kozbeni ellendrzéséhez szitkséges utasitdsokat. Az utasitdsoknak meg kell felelniitk a melléklet D. mel-
lékletében szerepld elGirdsoknak.
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Al

A2

A3.

A4

A5,

A.6.

A. fiiggelék

VIZSGALATI MODSZEREK

Szakitéprobdk acélra és aluminiumra

A kész palack hengeres szakaszabol kivdgott anyagmintdn szakitoprobat kell végrehajtani, téglalap alakd proba-
darab hasznalatdval, az ISO 9809 szabvany acélhoz el8irt és az ISO 7866 szabvany aluminiumhoz el8irt méd-
szere szerint. A probadarab két oldala, amelyek a palack belsd, illetve kiils6 feliiletét reprezentdljak, ne legyenek
megmunkadlva. A szakitoprobat az 1SO 6892 szabvany szerint kell elvégezni.

Megjegyzés: Az ISO 6892 szabvanyban leirt nytldsmérési modszert kell figyelembe venni, kiilonésen olyan ese-
tekben, amikor a szakitoproba probadarabja elvékonyodik, és ennek kovetkeztében torési pont ala-
kul ki a miszer kozepétd] tavol.

Acélpalackok és acélbélések iitGprobija

Az 1it6probat a kész palack hengeres részébdl kivagott hdrom prébadarabon kell elvégezni az ISO 148 szabvannyal
osszhangban. A iitésprobdhoz a prébadarabokat a 3. melléklet 6.2. tabldzatdban eldirt irdnyban kell kivagni a
palack faldbol. A bemetszésnek merdlegesnek kell lennie a palack falfeliiletére. Hosszirdnyu vizsgdlat esetében a
probadarabot teljes feliiletti megmunkéldsnak kell aldvetni (hat feliileten). Ha a falvastagsdg nem teszi lehetévé
10 mm széles végsG probadarab kivadgdsat, akkor a szélességet tigy kell meghatdrozni, hogy a lehetd legkozelebb
essen a palack faldnak névleges vastagsigdhoz. Az 4tl6s irdnyban kivdgott probadarabokat csak négy feliileten kell
megmunkalni, a palack faldnak bels6 és kiilsé feliiletét megmunkalatlanul kell hagyni.

Szulfidos fesziiltségi repedés vizsgdlata acélra

Az alabbi el6irdsok kivételével a vizsgalatot a TMO177-96 NACE szabvany A mddszer — NACE szakitoproba cimii
részében leirt eljardsok szerint kell elvégezni. A vizsgdlatokat legaldbb hdrom 3,81 mm (0,150 inches) kaliberdt-
mérdjii probadarabon kell végrehajtani, amelyet a készre gydrtott palack falabol vagy bélésébdl vagnak ki. A min-
tdkat az acél el6irt folydsi hatdrértéke 60 szdzalékdval egyenld dllandd huzéterhelésnek kell kitenni, desztillalt viz
és 0,5 % (tomegrész) natriumacetat-trihidrat vegyiilet oldatdba kell meriteni, és ecetsav segitségével a kezdeti 4,0
pH értéket kell bedllitani.

Az oldatot — szobahdmérsékleten és 0,414 kPa (0,06 psia) nyomdson — folyamatosan teliteni kell hidrogénszul-
fiddal (nitrogén egyensuly). A vizsgalt mintadaraboknak nem szabad meghibdsodniuk a 144 6rds vizsgdlati id6-
tartam alatt.

Korroéziévizsgilatok aluminiumra

Aluminiumétvozeteken a korrézidvizsgélatokat az ISO/DIS 7866 szabvany A. melléklete szerint kell elvégezni, és
az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni.

Tart6s terheléses repedés vizsgilatai aluminiumra

A tartés terheléses repedéssel szembeni ellendllé képesség vizsgdlatat az ISO[DIS 7866 szabvany D. melléklete sze-
rint kell elvégezni, és az ott meghatdrozott kvetelményeket kell teljesiten.

Torés eldtti szivargdsi (LBB) tulajdonsdg vizsgilata

Hérom kész palackot kell ciklikus nyomds ald helyezni 2 MPa-ndl nem nagyobb és 30 MPa-ndl nem kisebb nyo-
mashatdrok kozott, percenként 10 ciklust nem meghaladé gyakorisaggal.

Mindegyik palacknak szivarognia kell.
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A7.

A8.

A9.

A9.1.

SzélsGséges hGmérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgilat

A ciklikus nyomadsvizsgalatot Gsszetett tekercseléssel ellatott, védébevonat nélkiili kész palackokon kell elvégezni,
anélkiil, hogy felhasadds, szivargds vagy rosttekercs-kibomlds kovetkezne be, az aldbbiak szerint

a)

48 6rén 4t nulla nyomadst, 65 °C vagy anndl magasabb hémérsékletet és legaldbb 95 szdzalékos relativ para-
tartalmat kell biztositani. Ez a kovetelmény egy 65 °C hémérsékleten bedllitott kamrdban finom permettel
vagy vizpéra 1étrehozdsdval teljesithets;

Hidrosztatikus nyomds ald helyezés az években kifejezett élettartam 500-szoros szorzata alapjan szdmitott
ciklusid§ alatt legfeljebb 2 MPa nyomadsr6l legaldbb 26 MPa nyomdsig, 65 °C vagy anndl magasabb hémér-
sékleten és 95 szdzalékos relativ paratartalom mellett;

Stabilizdlds nulla nyomdson és kornyezeti h6mérsékleten;

Ezutdn nyomds ald helyezés az években kifejezett élettartam 500-szoros szorzatdbol szamitott ciklusidg alatt
legfeljebb 2 MPa nyomdsrdl legaldbb 20 MPa nyomadsig, — 40 °C vagy anndl alacsonyabb hémérsékleten;

A b) pont szerinti ciklikus nyomds ald helyezés nem haladhatja meg a percenként 10 ciklus gyakorisagot. A
d) pont szerinti ciklikus nyomds ald helyezés nem haladhatja meg a percenként 3 ciklus gyakorisagot, kivéve,
ha nyomésatalakitot szerelnek kozvetleniil a palackba. Megfelel$ adatrogzitd eszkozzel biztositani kell, hogy
az alacsony hémérsékleti ciklikus nyomds ald helyezés sordn a folyadék hémérséklete a minimdlis értéken
maradjon.

A sz€ls6séges hémérsékleten torténd ciklikus nyomds ald helyezést kovetSen a palackokat hidrosztatikus nyo-
més ald kell helyezni meghibdsoddsig, a hidrosztatikus felszakitdsi vizsgalat kovetelményeinek megfelelGen,
és a felszakitdsi nyomdsnak el kell érnie legaldbb a tervezett minimalis felszakitdsi nyomds 85 szdzalékat.
CNG-4 tipust kialakitdsok esetében a hidrosztatikus felszakitdsi vizsgdlat el6tt a palackon szivargdsvizsgala-
tot kell végezni az A10. ponttal dsszhangban.

Brinell-féle keménységvizsgalat

A keménységvizsgalatot minden palack vagy bélés hengeres kozépsé szakaszan és dombort végén el kell végezni az
ISO 6506 szabvanynak megfelelGen. A vizsgdlatot a végsS hékezelés utdn kell végrehajtani, és az igy meghatdro-
zott keménységértékeknek a kialakitdshoz meghatdrozott tartomédnyon beliilre kell esnitik.

Bevonatvizsgilatok (a 3. melléklet 6.12c). pontjiban foglaltak esetén kotelezd)

Bevonat tulajdonsdgainak vizsgalatai

A bevonatokat a kovetkez§ vizsgalati modszerek alkalmazdsaval vagy az azzal egyenértékd Nemzeti Szabvanyok
figyelembevételével kell értékelni:

ii.

iii.

iv.

Tapaddsvizsgalat az SO 4624 szabvany ,A” vagy ,B” mddszerének a koriilményektdl fiiggs alkalmazdsdval.
A bevonatnak 4A vagy 4B mindsitést tapaddssal kell rendelkeznie, a felhasznaldsi koriilményektdl fuggGen.

Hajlékonysagi vizsgélat az ASTM D522 szabvény Szerves bevonatok tiiske koriili hajlitdsi vizsgdlata cimd
része szerint, a B vizsgdlati modszert alkalmazva, 12,7 mm-es (0,5 in) tiiskével és az elirt vastagsdggal
—20 °C-on.

A hajlékonysdgi vizsgalathoz vett mintdkat az ASTM D522 szabvény szerint kell el6késziteni. A mintdkon
nem lehet szemmel ldthaté repedés.

Utéssel szembeni ellendllé képesség vizsgalata az ASTM D2794 szabvany Szerves bevonatok gyors alakvél-
tozds (iités) hatdsdval szembeni ellendllé képességének vizsgalati modszere cimii része szerint. A bevonatnak
szobahémérsékleten el kell viselnie a 18 J (160 in-Ibs) elSre irdnyuld iitGprobat.

Vegyszerekkel szembeni ellendllé képesség dltalanos vizsgdlata az ASTM D1308 szabvany Haztartdsi vegy-
szerek hatdsa tiszta és festett feliiletekre cimd része szerint. A vizsgdlatokat a ,szabad folt” vizsgalati méd-
szerrel kell elvégezni 100 6rdn 4t tartd 30 szdzalékos kénsavoldattal (akkumuldtorsav 1,219 fajstllyal) és 24
6ran 4t polialkdl-glikolt (pl. fékfolyadék) alkalmazva. A bevonat nem valhat le, nem hélyagosodhat fel, illetve
nem ldgyulhat meg. A tapaddsnak el kell érnie a 3-as minGsitést az ASTM D3359 szabvdny szerint végrehaj-
tott vizsgdlat sordn.
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v.  Legaldbb 1 000 6rds igénybevétel az ASTM G53 szabvany Szabvényos eljdrds tizemi fényt és vizet kibocsato
berendezés (fluoreszkdl6 ultraibolya-kondenzaciés tipus) haszndlatira nemfém anyagok igénybevételének
vizsgalata céljabol cim része szerint. Nem kovetkezhet be felhdlyagosodds, és a tapaddsnak el kell érnie a 3-as
mindsitést az ISO 4624 szabvény szerint. A fényesség csokkenése legfeljebb 20 szdzalék lehet.

vi. Legaldbb 500 6rds igénybevétel az ASTM B117 szabvany Sos permet (kdd) vizsgdlat modszere cimdi része sze-
rint. Az aldmarddés mértéke nem haladhatja meg a 3 mm-t a bejolésnél, a bevonat nem hélyagosodhat fel, és
a tapadds mértékének el kell érnie a 3-as minGsitést az ASTM D3359 szabvany szerinti vizsgélat sordn.

vii. A szobahémérsékleten torténd letoredezéssel szembeni ellendllé képesség vizsgdlata az ASTM D3170 szab-
vany Bevonatok letoredezéssel szembeni ellendll képessége cimii része szerint. A bevonatnak el kell érnie a
7A vagy anndl magasabb mindsitést, és a hordozofeliileten nem Iéphet fel igénybevétel.

Bevonat tételvizsgélatai
i.  Bevonat vastagsdga

A bevonat vastagsigdnak teljesitenie kell a tervezési kovetelményeket az ISO 2808 szabvdny szerinti vizsgélat
soran.

ii. Bevonat tapaddsa

A bevonat tapadasi szilardsdgat az ISO 4624 szerint kell mérni, és a kortilményektdl fuggden, akdr az ,A”, akdr a
,B” vizsgalati modszert alkalmazva, el kell érnie legaldbb a 4-es mindsitést.

Szivirgasvizsgalat

A CNG-4 tipusti kialakitdsokon szivargdsvizsgalatot kell végezni az aldbbi eljirds (vagy egy elfogadhat6 mésik méod-
szer) hasznélatdval:

a) A palackokat gondosan ki kell szdritani, és tizemi nyomds ald kell helyezni szdraz levegGvel vagy nitrogénnel,
amely kimutathat6 gaztartalommal (pl. hélium) rendelkezik.

b) Ha a palack barmely pontjén a normél 0,004 cm?/6ra értéket meghaladé szivargds mérhetd, a palackot vis-
sza kell utasitani.

Hidraulikus vizsgalat
Az aldbbi két lehetdség koziil lehet valasztani:
1. lehetdiség: Vizkapeny vizsgdlat

a) A palackot hidrosztatikus tton legaldbb az tizemi nyomds 1,5-szeresének megfeleld nyomds ald kell helyez-
ni. A probanyomds nem haladhatja meg az autofrettdzs nyomast.

b) A nyomdst elegend§ ideig fenn kell tartani (legaldbb 30 mdsodpercig), hogy a teljes tdgulds bekovetkezhes-
sen. Az autofrettdzs utdni, illetve a hidrosztatikus nyomdsproba el6tti bels6 nyomds értéke nem haladhatja
meg a hidrosztatikus probanyomads értékének 90 szdzalékdt. Ha a probanyomds a probaberendezés meghi-
bdsoddsa miatt nem tarthaté fenn, a vizsgélat megismételhet$ 700 kPa-lal megnévelt nyomdson. Ilyen okbdl
a vizsgélat legfeljebb kétszer ismételhets meg.

¢) A gydrté hatdrozza meg a tartés térfogat-tiguldsi hatdrokat az alkalmazott probanyomdsra, de a tartds tagu-
lds semmi esetre sem haladhatja meg a teljes térfogati tagulds értékének 5 %-dt probanyomdson. CNG-4 tipusi
kialakitdsok esetén a rugalmas tagulds értékét a gyartonak kell megéllapitania. Azokat a palackokat, amelyek
a megdllapitott visszautasitdsi hatdrértéken kiviilre esnek, vissza kell utasitani, és meg kell semmisiteni vagy a
tétel maradékaként kell felhaszndlni.

2. lehetdség: Szilardsagi nyomdsvizsgalat

A palackban a hidrosztatikus nyomdst fokozatosan és egyenletesen kell novelni a probanyomads eléréséig, amely
az izemi nyomds legaldbb 1,5-szerese. A palackban a probanyomadst elegendd ideig fenn kell tartani (legaldbb 30
mésodpercig) annak megdllapitdsa érdekében, hogy nincs nyomdscsokkenésre utald jel és a tomitettség biztositott.
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Hidrosztatikus nyomds alatti felszakitdsi vizsgalat

a) A nyomds ald helyezés sebessége nem haladhatja meg az 1,4 MPajmdsodperc (200 psi/second) értéket a ter-
vezett felszakitdsi nyomds 80 szdzalékdndl nagyobb nyomdsokon Ha a nyomds ald helyezés sebessége a ter-
vezett felszakitdsi nyomds 80 szdzalékdt meghaladé nyomds esetén nagyobb, mint 350 kPa/mp (50
psifsecond), akkor a palackot el kell helyezni a nyomdsforrds és a nyomdsmér$ késziilék kozott, vagy 5
mésodpercig fenn kell tartani a tervezett minimdlis felszakitdsi nyomds értékének megfelel6 nyomast.

b) A minimélisan el6irt (kiszdmitott) felszakitdsi nyomdsnak legaldbb 45 MPa-nak kell lennie, és nem lehet
kisebb, mint a fesziiltségardnyra vonatkozo kovetelmények teljesitéséhez sziikséges érték. A tényleges felsza-
kitdsi nyomds értékét fel kell jegyezni. A felhasadds bekovetkezhet a palack hengeres vagy dombort részén.

Koérnyezeti hGmérsékleten végzett ciklikus nyomdsvizsgdlat

A ciklikus nyomds ald helyezést a kovetkezg eljdrasnak megfelelGen kell elvégezni:

a) A vizsgdland6 palackot fel kell tolteni korr6ziddllo folyadékkal, példaul olajjal, lagyitott vizzel vagy glikollal.

b)  Ciklikusan véltoztatni kell a nyomdst a palackban 2 MPa-ndl nem nagyobb és 26 MPa-nal nem kisebb nyo-
méshatdrok kozott, percenként 10 ciklust nem meghalad6 gyakorisdggal.

A meghibdsodasig elviselt ciklusok szamadt, valamint a hiba bekovetkezésének helyét és a hiba leirdsat fel kell tiin-
tetni a vizsgélati jelentésben.

Savas kornyezeti vizsgalat

Egy készre gydrtott palackon a kovetkezd vizsgilati eljardst kell elvégezni:

i. A palackfelilet 150 mm &tmérgjd teriiletét 100 6rdn dt 30 szdzalékos kénsavoldat (akkumuldtor sav
1,219 fajsullyal) hatdsanak kell kitenni, mikdzben a palackban a nyomdst 26 MPa-on tartjdk.

ii.  Ezutdn a palackot fel kell szakitani az A.12. pontban leirt eljirdssal, melynek sordn a tervezett minimdlis fel-
szakitdsi nyomds 85 szdzalékdt meghalad6 felszakitdsi nyomadst kell elérni.

Tiizproba
Altaldnos elirdsok

A tlizprobak célja annak igazoldsa, hogy a tervezett ttizvédelmi rendszerrel (palackszelep, nyomdashatérolé készii-
1ék ésfvagy beépitett hészigetelés) elldtott kész palackok nem fognak felhasadni a vizsgélat sordn, el6irds szerint
okozott tiiz hatdsdra. Killonleges Gvatossaggal kell eljarni a ttizpréba sordn, a palack felhasaddsa esetén.

Palack elhelyezése

A palackokat vizszintesen kell elhelyezni gy, hogy a palackok alsé része mintegy 100 mm-rel a téizforrds folott
legyen.

A ldng palackszelepeket, szerelvényeket és/vagy nyomdshatérolé késziilékeket érint6 kozvetlen hatdsinak mega-
kadélyozasdra fémédrnyékoldst kell haszndlni. A fémarnyékoldsnak nem szabad kozvetleniil érintkeznie az el6irt
tlizvédelmi rendszerrel (nyomdshatarold késziilékek vagy palackszelepek). Amennyiben a vizsgilat alatt meghibd-
sodik egy olyan szelep, szerelvény vagy csGvezeték, amely nem része a kialakitdshoz tervezett védelmi rendszer-
nek, érvényteleniti az eredményt

Tdzforrds

Egy 1,65 m hosszi egyenletes tlizforrdssal kozvetlen langhatast kell biztositani a palack teljes feliiletén.
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Barmilyen tiizelGanyagot haszndl¢ ttizforrds alkalmazhato, feltéve, hogy elegendd és egyenletes hét szolgdltat az
eldirt vizsgdlati h6mérsékletek fenntartdsahoz a palack szell6ztetése kozben. A tiizelGanyag kivalasztdsanal figye-
lembe kell venni a légszennyezési szempontokat. A tizforras elrendezését megfeleld részletességgel fel kell jegy-
ezni, hogy a palackmelegités megismételhetd legyen. A téizforrds bdrmilyen meghibdsoddsa vagy
osszeférhetetlensége érvényteleniti a vizsgélati eredményt.

Hémérséklet- és nyomdsmérések

A feliileti h6mérsékletet legaldbb harom héelemmel kell ellendrizni, amelyeket a palack aljan, egymdst6l legfeljebb
0,75 m tavolsdgban helyeznek el. A hSelemek kozvetlen linggal valé érintkezésének megakaddlyozdsdra fémar-
nyékolast kell haszndlni. A termoelemek elhelyezhetsk fémtombokben is, amelyek 25 mm?-nél kisebb méretdiek.

A vizsgdlat sordn a hGelemek hémérsékletét és a palacknyomadst 30 méasodpercenként rogziteni kell.
Altaldnos vizsgdlati kovetelmények

A palackokat foldgaznyomds ald kell helyezni, és vizszintes helyzetben meg kell vizsgalni

a)  {izemi nyomdson;

b) az lizemi nyomds 25 szdzalékdnak megfelel6 nyomdason.

Kozvetleniil a begytjtds utdn az 1,65 m hosszi ttizforrdsnak kozvetlen linghatdst kell biztositania kérben, a palack
teljes feliilete mentén. 5 perccel a begyujtds utdn legalabb egy hGelemnek minimum 590 °C hémérsékletet kell jelez-
nie. Ezt a minimdlis h6mérsékletet fenn kell tartani a vizsgélat hétralevs id6tartama alatt.

1,65 m hosszt vagy anndl révidebb palackok
A palack kozéppontjét a tiizforrds kozéppontja f6l€é kell helyezni.
1,65 méternél hosszabb palackok

Ha a palack az egyik végén nyomadshatdrol6 késziilékkel van felszerelve, a tizforrasnak a palack mdsik végénél kell
kezdGdnie. Ha a palack mindkét végén nyomashatdrold késziilék van felszerelve, vagy tobb helyen a palack hossza
mentén, akkor a tiizforrds kozepét az egymdstol legnagyobb vizszintes tdvolsdgra 1év nyomdshatdrolé késziilé-
kek kozé kell igazitani.

Ha a palackot kiegészitésként hészigeteléssel védik, akkor iizemi nyomdson két tlizprobat kell végrehajtani, ame-
lyek koziil az egyiknél a ttizforrds kozepe a palack hosszdnak felénél helyezkedjen el, a masikndl pedig a tliz a
palack egyik végénél kezdGdjon.

Elfogadhat6 eredmények

A palacknak egy nyomadshatdrol6 késziiléken keresztiil kell kiengednie a gdzt.

Athatolisi vizsgdlatok

Nagynyomdsti gazzal 20 MPa + 1 MPa nyomds ald helyezett palack faldn 4t kell hatolnia egy legaldbb 7,62 mm
atmérdji pancéltord 1ovedéknek. A 16vedéknek teljesen dt kell hatolnia legaldbb a palack egyik oldalfalin. CNG-2,
CNG-3 és CNG-4 tipusti kialakitdsok esetén a lovedék koriilbeliil 45°-os szogben csapddjon az oldalfalba. A palac-
kon nem mutatkozhatnak szilinkosoddsra utal6 jelek. Ha 45 grammnal kisebb slyd, kis méret(i anyagdarabok
vélnak le, az nem jelenti a vizsgilat sikertelenségét. A belépd és kilépd nyildsok hozzavetSleges méretét és elhe-
lyezkedését fel kell jegyezni.

Osszetett szerkezet repedéstfirési vizsgalatai

Kizdrélag CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipusti kialakitdsok esetén, egy védSbevonattal rendelkezd kész palackon, hos-
szirdnyban bevagdsokat kell késziteni, amelyek behatolnak az Gsszetett szerkezetbe. A bevagdsoknak nagyobbak-
nak kell lennitik, mint a gydrt6 dltal a szemrevételezéses ellenérzéshez eldirt hatdrértékek.
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A bemetszett palackot ezutdn kornyezeti hdmérsékleten 2 MPa-ndl nem nagyobb és 26 MPa-nal nem kisebb nyo-
mds ald kell helyezni 3 000 cikluson keresztiil, ezutdn pedig Gjabb 12 000 ciklust kell végrehajtani. A palack nem
szivaroghat vagy nem hasadhat fel az elsé 3 000 ciklus alatt, de az utolsé 12 000 ciklus alatt szivargas léphet fel.
A vizsgdlatnak aldvetett palackokat meg kell semmisiteni.

Magas hémérsékletii kiszisvizsgdlat

Ezt a vizsgdlatot minden CNG-4 tipusu kialakitdson és minden olyan CNG-2 és CNG-3 tipusu kialakitdson végre
kell hajtani, amelyekben a gyanta térhdlésodott szerkezetének kikeményedési hdmérséklete nem haladja meg leg-
aldbb 20 °C-kal a 3. melléklet 4.4.2. pontjdban megadott maximalis tervezési anyaghmérsékletet.

A vizsgdlatot egy kész palackon kell elvégezni a kovetkezé mddon:
a) A palackot 26 MPa nyomds ald kell helyezni, és legaldbb 200 6rdn dt 100 °C hémérsékleten kell tartani.

b) A vizsgdlatot kovetSen a palacknak teljesitenie kell az A.11. hidrosztatikus tdguldsi vizsgélat, az A.10. szi-
vérgdsvizsgalat és a fenti A.12. felszakitdsi vizsgdlat kovetelményeit.

Tart6s igénybevételii felszakitasi vizsgalat

Kizdrélag CNG-2, CNG-3 és CNG-4 tipusi kialakitdsok esetében egy kiilsé védSbevonat nélkiili palackot hidrosz-
tatikus tton 26 MPa nyomds ald kell helyezni, mikozben 65 °C hémérséklet(i vizbe meritik. A palackot ezen a nyo-
méson és hdmérsékleten kell tartani 1 000 6ran keresztiil. Ezutdn a palack nyomadsat felhasaddsig novelni kell az
A.12. pontban leirt eljdrdsnak megfelelGen, azzal kivétellel, hogy a felszakitdsi nyomdsnak meg kell haladnia a ter-
vezett minimdlis felszakitdsi nyomds 85 szdzalékat.

Ejt6préba

Egy vagy tobb készre gydrtott palackon ejtprébat kell végezni kornyezeti h6mérsékleten bels nyomds ald helye-
zés és felszerelt szelepek nélkiil. Az a felillet, amelyre a palackokat ejtik, legyen sima, vizszintes betonlap vagy
-padlé. Egy palackot le kell ejteni vizszintes helyzetben olyan magassigbdl, hogy az alja 1,8 m-re legyen attél a
felilettsl, amelyre leejtik. Egy palackot fiiggSleges helyzetben le kell ejteni tigy, hogy mindkét vége megfelels
magassdgban legyen a padlotdl vagy laptél ahhoz, hogy a potencidlis energidja 488 ] legyen, de a palack als6 végé-
nek magassdga semmi esetre sem haladhatja meg az 1,8 métert. Egy palackot 45° szogben le kell ejteni egy kupola
alakd feliiletre olyan magassagbol, hogy a palack stlypontja 1,8 m magassagban legyen; ha azonban a palack also
vége 0,6 m-nél kozelebb lenne a talajszinthez, az ejtési szoget tigy kell médositani, hogy a minimélis magassag
0,6 m, a stlypont pedig 1,8 m magassdgban legyen.

Az ejtdvizsgdlatot kovetSen a palackokat legfeljebb 2 MPa nyomdsrol legaldbb 26 MPa nyomdsig ciklikus nyomads
ald kell helyezni az években kifejezett élettartam 1 000-szeres szorzatdbol szdmitott ciklusidén keresztiil. A cik-
lusidé alatt a palackok szivdroghatnak, de nem hasadhatnak fel. A ciklusvizsgalatnak aldvetett palackokat meg kell
semmisiteni.

Atszivdrgisi vizsgilat

Ezt a vizsgdlatot csak a CNG-4 tipust kialakitdsokon kotelezd végrehajtani. Egy kész palackot fel kell tolteni nagy-
nyomdsu foldgazzal vagy 90 szdzalék nitrogént és 10 szdzalék kdliumot tartalmazé gazkeverékkel tizemi nyo-
mdsra, egy zdrt, tomitett kamraba kell helyezni kornyezeti hémérsékleten, és ellendrizni kell a szivargas
szempontjabol elegendd ideig ahhoz, hogy meg lehessen hatdrozni az dllanddsult dllapott dtszivargdsi sebességet.
Az dtszivargdsi sebességnek nagynyomdsu foldgaz esetén 0,25 ml-nél vagy a hélium/6ra/palack dGrtartalma liter-
ben képlettel szdmitott értéknél kisebbnek kell lennie.

Miianyagok nyiildsi tulajdonsdgai

Meg kell hatdrozni a mtianyag bélés folyasi hatdrat és kritikus nyildsat — 50 °C-on az ISO 3628 szabvény szerint,
amelynek meg kell felelnie a 3. melléklet 6.3.6. pontjdban leirt kovetelményeknek.

Miianyagok olvaddsi hdmérséklete

Kész bélésekbdl vett polimerizdlt anyagmintdkat meg kell vizsgdlni az ISO 306. szabvanyban leirt mddszer sze-
rint, amelyeknek teljesiteniiik kell a 3. melléklet 6.3.6. pontjdnak kovetelményeit.
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Nyomdshatérol6 késziilékre vonatkozo6 kovetelmények

A gyarté altal el6irt nyomadshatdrol6 késziilékeknek alkalmasnak kell bizonyulniuk a 3. melléklet 4. pontjdban fel-

a)  Egy mintadarabot legaldbb 95 °C ellendrzétt hémérsékleten és legaldbb a probanyomdssal egyezd nyomdson
kell tartani (30 MPa) 24 6rdn at. A vizsgalat végén a palack nem szivdroghat, illetve nem mutatkozhatnak a
kialakitdsban haszndlt olvaszthaté fém kisajtoléddsanak jelei.

b) Egy mintadarabot fdrasztdsos vizsgdlatnak kell aldvetni percenként 4 ciklust nem meghaladé nyomds ald
helyezési gyakorisdggal, a kovetkezdk szerint:

i. 82 °C hdmérsékleten, 10 000 ciklust végrehajtva 2 MPa és 26 MPa nyomadshatdrok kozott;
ii. —40°C hémérsékleten, 10 000 ciklust végrehajtva 2 MPa és 20 MPa nyomadshatdrok kozott.

A vizsgélat végén a palack nem szivdroghat, illetve nem mutatkozhatnak a kialakitdsban hasznélt olvaszthatd
fém kisajtoloddsanak jelei.

¢) A nyomdshatdrol6 késziilékek kiilsG sargaréz nyomadstarté szerelvényeinek el kell viselniiik az ASTM B154
szabvanyban leirt higany-nitratos vizsgalatot, fesziiltségkorrozios repedések nélkiil A nyomadshatdrold készii-
1éket 30 percig higany-nitrdt vizes oldatdba kell meriteni, amely oldat literenként 10 g higany-nitrdtot és 10 ml
salétromsavat tartalmaz. A bemeritést kovetSen szivargdsvizsgdlatot kell végezni a nyomashatdrol6 késziilé-
ken 1 percig 26 MPa aerosztatikus nyomdst alkalmazva, mik6zben az alkatrészen ellendrizni kell a szivdr-
gdst. A tapasztalt szivargds nem lépheti tdl a 200 cm?[6ra értéket.

d) A nyomadshatdrolé késziilékek kiilsé rozsdamentes acél nyomadstart6 szerelvényeit olyan 6tvozettipusbol kell
késziteni, amely ellendll a klorid 4ltal okozott fesziiltségkorrézids repedéseknek.

Szerelvény-elforgatdsi vizsgdlat

A palacktestet elfordulds ellen biztositani kell, és a palack végeire szerelt lezaré szerelvényre 500 Nm nyomatékot

meghtizdsi irdnyaba.

Gyanta nyirészilirdsiga

A gyantaanyagok vizsgdlatdt az osszetett szerkezet(d burkold tekercselésre jellemz$ mintdn kell végrehajtani az
ASTM D2344 szabvany vagy azzal egyenértékd Nemzeti Szabvdny el6irdsai szerint. Az Osszetett szerkezet mini-
malis nyirészilirdsaga 24 6rds forrd vizbe meritést kovetSen 13,8 MPa legyen.

Ciklikus f6ldgdznyomds vizsgdlat

Egy készre gyartott palackot nagynyomdsi foldgdzzal ciklikus nyomds ald kell helyezni 2 MPa-nal kisebb nyomds-
16l az tizemi nyomdsig terjedd tartomanyban, 300 cikluson keresztiil. A ciklusok hossza, beleértve a palack fel-
toltését és kiiiritését, nem haladhatja meg az 1 6rdt. A palackon szivdrgdsvizsgélatot kell végezni az A.10. pont
szerint, és az ott meghatdrozott kovetelményeket kell teljesiteni. A ciklikus foldgdznyomds ald helyezési vizsgdlat
befejeztével a palackot szét kell vagni, és a bélés|lezdro szerelvény feliiletét meg kell vizsgdlni, hogy nincsenek-e
bérmilyen sériilésre, példdul kifiradds okozat repedésre vagy elektrosztatikus kisiilésre, utalé jelek.

Megjegyzés: A vizsgdlat végrehajtdsa sordn kiilonosen tigyelni kell a biztonsdgra. A vizsgalat végrehajtdsa eltt az
ilyen kialakitdsti palackoknak médr meg kellett felelniiik az A.12. pontban leirt vizsgdlat (hidrosztati-
kus felszakitdsi vizsgélat), a 3. melléklet 8.6.3. pontja szerinti kornyezeti h6mérsékleten végzett cik-
likus nyomds ald helyezési vizsgdlat, valamint a fenti A21. pontban leirt dtszivargdsi vizsgélat
kovetelményeinek. Tovébbd a vizsgélat elvégzése el6tt a palackoknak teljesiteniiik kell az A.10. pont
(szivargdsvizsgdlat) kovetelményeit is.

Kézi szelepre vonatkozé kovetelmények

Egy mintadarabot firasztdsos vizsgélatnak kell aldvetni percenként 4 ciklust nem meghalad6 nyomads ald helyezési
gyakorisdggal, a kovetkez8k szerint:

i. 20 °C hémérsékleten, 2 000 ciklust végrehajtva 2 MPa és 26 MPa nyomdshatdrok kozott.
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B. fiiggelék

(Nem alkalmazandd)

C. fiiggelék

(Nem alkalmazandd)
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D. fiiggelék

]ELENTI::S-FORMANYOMTATVANYOK

Megjegyzés:  Ez a melléklet nem képezi a melléklet kotelezen végrehajtandé részét. Az aldbbi formanyomtatvanyokat kell

1)

)

haszndlni:

Gyartasi jelentés és megfelelGségi tanusitvany — vildgos és olvashato legyen, és az 1. formanyomtatvany formatumdban
késziiljon.

Fémpalackok, -bélések vagy lezdré szerelvények anyagdnak vegyi elemzésérdl késziilt jelentés (') — tartalmazza a sziik-
séges adatokat, azonositdsi jeleket stb.

A fémpalackok és -bélések anyagdnak mechanikai tulajdonsagait tartalmazo jelentés (') — az el6irdsban meghatdrozott
Osszes vizsgalat lefrdsat tartalmazza.

A nemfém bélések anyagdnak fizikai és mechanikai tulajdonsdgait tartalmazé jelentés (') — az el8irdsban meghatdro-
zott Osszes vizsgélat leirdsdt és az el8irt adatokat tartalmazza.

Osszetett szerkezet elemzésérél sz616 jelentés (1) — az el6irdsban meghatdrozott dsszes vizsgalat lefrdsat és az el6irt ada-
tokat tartalmazza.

Hidrosztatikus vizsgalatokrdl, periodikus ciklikus nyomdsvizsgéalatokrol és felszakitasi vizsgalatokrdl szol6 jelentés —

az el6irdsban meghatdrozott vizsgélatok leirdsdt és az el6irt adatokat tartalmazza.

A 2-6. jelentés-formanyomtatvanyokat a gydrtonak kell elkészitenie gy, hogy azok részletesen tartalmazzék a palackok azonositdsahoz

szitkséges adatokat és a rdjuk vonatkozo kovetelményeket. Az illetékes hatdsdgnak és gydrtonak mindent jelentést ald kell irnia.



2008.3.14. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L72/181

1. Formanyomtatvany

GYARTASI JELENTES ES MEGFELELOSEGI TANUSITVANY

L= (0] 1 €= SO

BET1= o] o= Y= SO OO PO U RO P U PP PROTTTRPPUR
Szabalyozd hatdsag NyilVANTArtASE SZAMA: .....ooviiieeeee e e e
GYArO JEIE BS SZAMA: . .eieeiiiieieie ettt ettt h et e bt bt et b et e et et eer e et e nre e ete e e n e nne e
GyYari SZAM: ...cocoooviiieeee s AOL -ig (a kezd6 és a zaro értéket is beleértve)

Palack leirasa: ......

Méret: .....cccovieeeeeeeeee, KUISO AtMErs: ..., mMM; HOSSZUSAQ: «.vvveveeeeeveiieee e mm;
A palack vallrészére vagy a cimkékre pecsételt jelek:
8) WCSAK CNG”! ettt ettt et b ettt bk et b e et e e e et R Rttt eb e e r et eae e n s
D) JFELHASZNALHATO: ..ottt ettt st st s st bbbt
C) 'GYAIG JEIOY s sus swvmeamsommons s svnasumsnmons 15 semssmunss s 58 Se3ymEnsns o205 £ EFRHHREHASS £53 6% VS HPAEFAAS £33 $X8 ENHHVHENS £ 647 EFRERANHARE
d) ‘Gyari 68 AlKatrESZSZAMS cus cusususseunsss sus svurmusmens sus 555 sxwmarssss 553 % £vxasaTsaRs 53 95 93 ISERE 453 55 SEEHERERS 0105 37 EFRHHREHATS
)
1 =6 ST [o] - U ———
Q) TUzvEdelem tIPUSA: «rveses o sesmavsmssmsrs svs svumamvasss svs vvs sovmuumanys svs £33 Feva3aREYE £73 595 FFRTSRUSYE £33 493 SUTPRRRNRES £¥0 % FOVRRVRRATS
h) Eredeti vizegalat idBpontja (NONAP €S EV): s v wssvrsusmsnes svs vss svswmvsnses svs sws revssvssvs sv% 653 Soamvmasss 495 663 Feansanss

(
(
(
(
(€) Uzemi NYOMAS MPE-DAN: .....cveiiviiiieiceietete ettt et ettt et e ena bbb s
(
(
(
(i) Ures palack ONSUIYA (KG-DAN): .. ...ttt ettt se e e eesne e e e eeeeeeaean
(j) Hatosagi testilet vagy felliIVIZSGAIOK JEIE: ...ooiuii et e
LU L3 T=T3 =Y o] o =Y
(I) ProbanyOmMAS MPa-DaN: .........oeiuiiiiiiiiiiieseie et ieesteeesie e esae e saeaeeste e asaeeesseeeesseaesseeesnseeesseeesaseeeanneeene
(M) KUIONIEGES ULASTTASOK: ..vveeiueeeeieiieetiiesite et e et e e st ee e see e esee e saeeeeste e eaeeesseeeessnaeeseeesnseeessneeenseeennneennee

Minden palack a ... szamu ECE el6iras kdvetelményeinek megfeleléen, a fenti leiras szerint készlilt.
A szlkséges vizsgalati eredményeket tartalmazo jelentések mellékelve.

Ezenneligazolom, hogy a vizsgalati eredmények minden szempontbol kielégitének bizonyultak, és megfelelnek
a fenti palacktipusra vonatkozd kEvetelMENYEKNEK ..........ooiiiiiiiiie e

0120 1= 0 Y7741 = SRS
112 0= o T g F= 10T T= T SRS
Lo LU AV sTa = Lo = =1 =T SRS
GYArtO DIATTEASA: sesusmesss s s svwssuusass sx sws vasmassass o5 6558 SESHHSEIERS £33 043 53 EPRRHAS 453 EFEHERSHPAYS 50 EFSRHENAHHRS 55 EVS RN REPASIEANS £33 ESRER S

Hely, AEUMS 2w svsmmmmsms o5 s snmummness i s ivssmmmses 55 i GEESHEHS 55 95 DFRERSHEES 55 65395 HENRRREYS {43 SSAFHERAETANS I55 (V5 SHAEEERNS I SR
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E. fiiggelék

FESZULTSEGARANYOK HITELESITESE NYULASMERGK HASZNALATAVAL

. A fesziiltség-alakvéltozds Osszefiiggése rostok esetében mindig rugalmas, ezért a fesziiltségardnyok és az alakvaltozasi

ardnyok megegyeznek.

. Nagyfoki nyulds mérésére alkalmas nydldsmérdkre van sziikség.

. A nyuldsméréket azon rostok irdnyaban kell elhelyezni, amelyekre fel vannak szerelve (vagyis a palack kiilsé feliiletén az

abroncsrostok vizsgélatahoz a nytlidsméréket az abroncsszélak irdnyaban kell felerdsiteni).

1. médszer (olyan palackokhoz, amelyek nem nagy hizéfesziiltségi tekercseléssel késziiltek)

Az autofrettazs el6tt fel kell helyezni a nytldsmérdket, és kalibralni kell Sket.

Meg kell mérni az alakviltozdst autofrettdzs nyomdson, autofrettdzst kvetd nulla nyomdson, tizemi és minimélis
felszakitdsi nyomdson.

Igazolni kell, hogy a felszakitdsi nyomdsnal fellép6 nyulds és az tizemi nyomdson mérhetd nyulds hdnyadosa meg-
felel a fesziiltségardnyra vonatkozo6 kovetelményeknek. Hibrid szerkezet esetén az tizemi nyomdson létrejové nyi-
last 0ssze kell vetni az egyetlen tipust rosttekercseléssel erdsitett palackok felszakitdsi nytldsaval

. 2. médszer (minden palackra érvényes)

Tekercselés és autofrettdzs utdn, nulla nyomdson kell felhelyezni a nydldsmérdket, és kalibrdlni kell Sket.
Meg kell mérni az alakvéltozdst nulla, iizemi és minimalis felszakitdsi nyomdson.

Miutdn elvégezték a nytldsmérést tizemi és minimalis felszakitdsi nyomdson, a nytldsmérék folyamatos ellendr-
zése mellett nulla nyomdson szét kell vigni a palackot tgy, hogy a nytldsmérét tartalmazoé rész kb. 5 hiivelyk
hosszisagt legyen. Ezutdn el kell tévolitani a bélést az Gsszetett szerkezet megsértése nélkiil, és ismét meg kell mérni
a nyuldst.

A nulla nyomdson, tizemi nyomdson és minimalis felszakitdsi nyomdson leolvasott nydldsértékeket a béléssel vagy
bélés nélkiil nulla nyomdson mért nytlas értékéhez kell igazitani.

Igazolni kell, hogy a felszakitdsi nyomdsnal fellép6 nytlds és az iizemi nyomdson mérhetd nydlds hinyadosa meg-
felel a fesziiltségardnyra vonatkoz6 kovetelményeknek. Hibrid szerkezet esetén az tizemi nyomdson 1étrejévé nyu-
ldst ossze kell vetni az egyetlen tipust rosttekercseléssel erdsitett palackok felszakitdsi nytildséval
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F. fiiggelék

TORESVIZSGALATI MODSZEREK

F.1.  Kifdraddsra érzékeny szerkezeti részek meghatdrozisa

A készre gyartott palackokon megfelel§ fesziiltségelemzéssel vagy teljes 1éptékii faraddsprobaval meg kell dllapitani

,,,,,

rint. Ha véges elemd szilardsagi vizsgdlatot alkalmaznak, a kifdraddsra érzékeny szerkezeti részeket a palack faldban
vagy bélésében iizemi nyomdson fellépé maximalis nyaldsa 8 fesziiltségkoncentracié elhelyezkedése és tdjoldsa alap-
jan kell meghatdrozni.

F.2.  Torés eldtti szivargdsi (LBB) tulajdonsig

F.2.1. Ez az eljards miszaki kritikai elemzés.

Célja annak megallapitdsa, hogy a kész palack szivdrogni fog-e abban az esetben, ha a palack vagy a bélés hibdja falon
athatol6 repedéssé novekszik A torés el6tti szivargds becslését a palack oldalfaldn kell elvégezni. Ha a kifdraddsra érzé-
keny szakasz az oldalfalon kiviilre esik, a torés el6tti szivdrgdsi tulajdonsdg becslését akkor is el kell végezni ezen a
teriileten a BS PD6493 szabvanyban felvazolt II. szintti megkozelitést alkalmazva. A becslésnek a kovetkezd 1épése-
ket kell magédban foglalnia:

a)

o

)

Meg kell mérni az eredményiil kapott, falon dthatolé repedés maximalis hosszat (vagyis a f6tengelyét, mivel
rendszerint ellipszis alaki) az Osszes tipusra érvényes kialakitdsminGsitési vizsgdlatok keretében (A. melléklet,
A.13. és A.14. pont) ciklikus nyomds ald helyezett hirom palackon. Az elemzésben a hdrom palackon észlelt
repedések koziil a leghosszabbat kell vizsgdlni. El kell késziteni egy félellipszis alakd, falon dthatold repedés
modelljét, amelynek f6tengelye a mért leghosszabb f6tengely kétszerese, mig kistengelyének hossza a falvas-
tagsdg 0,9-szerese. A félellipszis alakd repedést az ,F” melléklet F.1. pontban meghatdrozott helyeken kell
modellezni. A repedést ugy kell tdjolni, mintha a legnagyobb nytilds f6fesziiltsége hozta volna létre.

A 3. melléklet 6.6. pontban leirt szildrdsagi vizsgdlat alapjén a falban és a bélésben 26 MPa nyomdson létrejové
fesziiltségszinteket kell alkalmazni a becsléshez. A repedést 1étrehozé erdket a BS PD6493 szabvany 9.2. vagy
9.3. fejezete szerint kell kiszdmitani.

A kész palack vagy a kész palackbol kivett bélés toréssel szembeni szivossagat aluminium esetén szobahémér-
sékleten, acél esetén pedig — 40 °C hdmérsékleten, szabvanyos eljards (vagy ISO/DIS 12737 vagy ASTM 813-89
vagy BS 7448) segitségével kell megéllapitani a BS PD6493 szabviny 8.4. és 8.5. fejezetével 6sszhangban

A mtanyag hajldsi viszonydt a BS PD6493-91 szabvany 9.4. fejezetének megfelelen kell kiszdmitani.

A modellezett repedésnek meg kell felelnie a BS PD6493-91 szabvany 11.2. fejezetében leirtaknak.

F.2.2. LBB a mesterségesen repesztett palack felszakitdsa sordn

Torésvizsgalatot kell végezni a palack oldalfalin. Ha az F.1. pontban (F. fuggelék) meghatdrozott kifdraddsra érzé-
keny teriiletek az oldalfalon kiviilre esnek, akkor ezeken a részeken torésvizsgdlatot is el kell végezni. A vizsgélati
eljaras a kovetkezd:

a)

Torés el6tti szivargdst okozé repedés hosszdnak meghatdrozdsa

A kifdraddsra érzékeny teriileten a torés el6tti szivargdst okozd repedés hosszdnak meg kell egyeznie a falon
athatold repedés legnagyobb hosszisdganak kétszeresével, amelyet az 6sszes tipusra érvényes kialakitdsming-
sitési vizsgalatokon meghibdsodasig ciklikus nyomads ald helyezett hirom palack mérési eredményeib6l allapi-
tanak meg.

Repedések kialakitdsa a palackokon

Ha a CNG-1 tipusti kialakitdsok kifdraddsra érzékeny teriiletei a hengeres szakaszon tengely irdnyban helyez-
kednek el, a kiilsé repedéseket hosszirdnyban kell kialakitani koriilbeliil a palack hengeres szakaszanak kozep-
én. A repedéseknek a kozépsd szakasz legkisebb falvastagsdganal kell elhelyezkedniiik, amelyet a palack keriilete
mentén négy ponton végzett vastagsigmérésre alapozva dllapitanak meg. Ha a CNG-1 tipusti kialakitdsok kifa-
raddsra érzékeny teriilete a hengeres szakaszon kiviilre esik, az LBB repedést a palack belsé feliiletén, a kiféra-
désra érzékeny teriilet irdnydban kell kialakitani. CNG-2 és CNG-3 tipust kialakitds esetén az LBB repedést a
fém bélésen kell kialakitani.
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Az dlland6 nyomds mellett vizsgélt repedések kialakitdsahoz a kivdgd szerszdm koriilbeliil 12,5 mm vastag,
45° nyildsszogt, a hegyének sugara pedig legfeljebb 0,25 mm legyen. A kivdgo szerszdm dtmérdje legyen
50 mm a 140 mm-nél kisebb kiilsé dtmérdvel rendelkezé palackok esetében, és 65-80 mm a 140 mm-nél
nagyobb kiils dtmérdji palackokndl (szabvanyos CVN kivdgd szerszdm haszndlata ajanlott).

Megjegyzés: A kivagé szerszdmot rendszeresen meg kell élesiteni, hogy a hegyének sugara megfeleljen az el6irt
értéknek. A repedés mélysége éllithatd, amennyiben a hidrosztatikus nyomds folyamatos novelé-
sével szeretnének szivargast el6idézni. A repedés nem haladhatja meg10 szézaléknal nagyobb mér-
tékben a kiils6 feliileten mért mesterséges repedés nagysagat.

Vizsgélati eljérds

A vizsgélatot monoton nyomdsnoveléssel vagy ciklikus nyomds ald helyezéssel kell végrehajtani az aldbbiak
szerint:

i.  Felszakaddsig végzett monoton nyomdsnovelés

A palackban addig kell novelni a hidrosztatikus nyomdst, amig a palack a repedésen keresztiil mentesiil a
nyomds al6l. A nyomds ald helyezést az A.12. pontban (A. fiiggelék) leirtak szerint kell elvégezni.

iil.  Ciklikus nyomads

A vizsgdlati eljdrdsnak meg kell felelnie az A. melléklet A.13. pontjiban rogzitett kovetelményeknek.
A repedéssel elltott palack vizsgélatira vonatkozo elfogadisi feltételek
A palack vizsgdlata akkor tekinthetd sikeresnek, ha az aldbbi feltételek teljesiilnek:

i.  Monoton nyomds ald helyezéses felszakitasi vizsgdlatndl a meghibdsoddst okozé nyomds legaldbb 26 MPa
legyen.

Monoton nyomds ald helyezéses felszakitdsi vizsgdlat esetén a kiils feliileten mért teljes repedés hossza az
eredeti kivagott hosszisdg 1,1-szerese lehet.

ii. Ciklikus nyomds ald helyezéssel vizsgélt palackok esetében a kifdradds okozta repedés meghaladhatja az
eredetileg kivdgott repedés hossziisdgdt. A palack meghibdsoddsdt azonban kizdrélag szivdrgds okozhatja.
Kifdradds kovetkeztében a repedésnek az eredeti kivdgott repedés hosszdnak legaldbb 90 szdzalékdt meg-
halad6 mértékben kell tovabbterjednie.

Megjegyzés: Ha ezek a kovetelmények nem teljesiilnek (a meghibdsodds 36 MPa nyomds alatt kovetkezik
be, még akkor is, ha az szivargds formdjéban jelentkezik), 1j vizsgdlatot lehet végrehajtani egy
kevésbé mélyre alakitott repedéssel. Abban az esetben is Gj vizsgélatra keriilhet sor mélyebb
repedéssel, ha felhasadds tipusi meghibdsodds kovetkezik be 26 MPa-ndl nagyobb nyomé-
son, kis repedésmélységgel.

Hibaméret roncsoldsmentes vizsgilat esetében (NDE)

. NDE hibaméret meghatdrozdsa miszaki kritikai becsléssel

A szdmitdsokat a (BS) PD6493 brit szabvany 3. fejezetével 6sszhangban kell végrehajtani az aldbbi 1épéseket kovetve:

(S

)

A féraddsos repedéscket a falban/bélésben levé nagy igénybevételd helyeken sikbeli repedésekként kell
modellezni.

A kifdraddsra érzékeny teriiletre 2 MPa és 20 MPa kozotti nyomds esetén hato fesziiltségtartomdnyt az F. mel-
léklet F.1. pontjdban leirt szilardsagi vizsgdlat alapjan kell megéllapitani.

A hajlitdsi fesziiltség- és a héj-fesziiltségosszetevs kiilon alkalmazhat6.

A nyomds ald helyezési ciklusok minimalis szdma 15 000.
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¢) A kifdradds okozta repedés terjedési adatait levegd esetén az ASTM E647 szabvény szerint kell meghatdrozni.
A repedés sikjanak tdjoldsa a C-L irdnyba kell, hogy essen (azaz a repedés sikja meréleges a palack keriiletére és
a tengelye mentén halad el), az ASTM E399 szabvanyban bemutatott médon. A terjedési sebességet 3 minta-
darabon végzett vizsgalat dtlagaként kell meghatdrozni. Ahol az anyagra és az tizemi feltételekre fajlagos, kifa-
radds okozta repedésre vonatkozo terjedési adatok dllnak rendelkezésre, ott ezek haszndlhatdk a becslésben.

f) A nyomdsciklusonkénti repedésnovekedés mértékét a falvastagsdg irdnydban és hosszirdnyban a BS
PD 6493-91 szabvany 14.2. fejezetében leirt lépések szerint kell meghatdrozni, figyelembe véve a kifaradds
okozta repedés terjedési sebessége (az e) pontban megéllapitottak szerint) és az alkalmazott nyomdsciklusnak
megfelel§ repedésnovel§ erd tartomanya kozotti osszefiiggést.

g) A fenti 1épések végrehajtasaval ki kell szamitani azt a megengedett legnagyobb hibamélységet és hibahosszi-
sagot, amely nem okoz kifdraddsi vagy felszakaddsi hibat a palackban a tervezett élettartama sordn. A roncso-
lasmentes vizsgélat hibamérete legfeljebb a kialakitishoz megengedett legnagyobb hibamérettel lehet egyenld.

. NDE hibamérett, repedéssel elltott palack ciklikus vizsgalata

CNG-1, CNG-2 és CNG-3 tipust kialakitdsok esetén a 3. melléklet 6.15. pontjaban el8irt roncsoldsmentes vizsgalati
médszerrel 1étrehozott hibahosszt és hibamélységet meghaladé mesterségesen elddllitott hibdval rendelkez8 hdrom
palackot ciklikus nyomads ald kell helyezni meghibdsodasig, az A. melléklet A13. pontjdban leirt vizsgdlati méodszer-
rel. Azokndl a CNG-1 tipust kialakitdsokndl, amelyeknél a kifdraddsra érzékeny teriilet a hengeres szakaszra esik, a
kiilsé repedéseket az oldalfalon kell kialakitani. Azokndl a CNG-1 tipust kialakitdsoknal, amelyek kifdraddsra érzé-
keny teriilete az oldalfalon kiviilre esik, illetve a CNG-2 és CNG-3 tipust kialakitdsok esetén bels6 repedéseket kell
létrehozni. A bels§ repedéseket a hékezelés és a palack végének lezdrdsa eldtt kell kialakitani.

A palackok 15 000 ciklus végrehajtdsa el6tt nem szivaroghatnak és nem hasadhatnak fel. A roncsoldsmentes vizs-
gélathoz megengedhetd hibaméret legfeljebb az azon a helyen mesterségesen eldallitott repedés méretével egyezhet
meg.
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G.1.

G.2.

G.3.

G.4.

G.5.

G.6.

G. figgelék

A TARTALYGYARTO UTASITASAI A PALACKOK KEZELESERE, HASZNALATARA
ES ELLENORZESERE VONATKOZOAN

P

Altaldnos el6irdsok

A melléklet elsédleges célja, hogy Gtmutatdst adjon a palack vevéinek, értékesitinek, felszerelGinek és felhasznalo-
inak a palack biztonsdgos haszndlatdra vonatkozdan a teljes tervezett élettartam sordn.

A gydrt6 utasitdsainak kozzététele

A gydrtonak tdjékoztatnia kell a vevét, hogy az utasitdsokat dt kell adni minden olyan félnek, aki részt vesz a palackok
elosztdsdban, kezelésében, beszerelésében és felhaszndlasaban. A dokumentum sokszorosithato, hogy erre a célra ele-
gend§ példany dlljon rendelkezésre, azonban meg kell jelolni, hogy a szdllitand6 palackokra vonatkozé informdcid
azonosithato legyen.

s srr 2777

Hivatkozds érvényben 1évdi szabélyzatokra, szabvinyokra és elGiirdsokra

A kiilonleges utasitdsokat a nemzeti vagy elfogadott szabalyzatokra, szabvanyokra és eléirdsokra vonatkozo hivatko-
zassal egyiitt kell kozolni.

A palack kezelése

Kezelési eljarasokat kell biztositani annak érdekében, hogy a palackok ne sériiljenek meg, illetve ne szennyezédjenek
be elfogadhatatlan mértékben a kezelés sordn.

Felszerelés

Szerelési utasitdsokat kell rendelkezésre bocsdtani annak érdekében, hogy a palackok ne sériiljenek meg elfogadha-
tatlan mértékben a beszerelés és a tervezett élettartam sordn.

Amennyiben a beszerelést a gyarté hatdrozza meg, az utasitdsoknak, indokolt esetben, tartalmazniuk kell a szerelés
kialakitdsdra, a rugalmas tomitGanyagok hasznalatdra, a helyes meghtizdsi nyomatékra és a palack kozvetlen vegyi és
mechanikai érintkezések dltal okozott igénybevételének elkertilésére vonatkozo eldirdsokat.

Ahol a beszerelést nem a gyart6 hatdrozza meg, a gyart6 hivja fel a vevé figyelmét a jarmibe torténd beszerelésbdl
szdrmaz6 hosszi tava tit6hatdsokra, amelyeket példdul a jarmiikarosszéria elmozduldsai vagy a palack tizemi nyomds
és homérséklet hatdsdra torténd taguldsa/osszehizoddsa okozhat.

Ha sziikséges, fel kell hivni a vevé figyelmét olyan szerelvények alkalmazdsara, amelyek megakaddlyozzdk, hogy a
folyadékok vagy szilard anyagok felhalmozddjanak és roncsoljdk a palack anyagat.

Meg kell hatdrozni a felszerelend nyomadshatdrol6 késziilék tipusat.

A Palackok haszndlata

A gyartonak fel kell hivnia a vevd figyelmét az elSirdsban meghatdrozott tervezett izemi feltételekre, kiilonos tekin-
tettel a palack nyomds ald helyezési ciklusainak megengedett szamara, években kifejezett €lettartamdra, a gz mind-
ségére vonatkoz6 hatdrértékekre és a megengedett legnagyobb nyomadsértékekre.
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G.7. Uzem kozbeni ellendrzés

A gyartonak vildgosan meg kell dllapitania a felhaszndlé felelGsségét arra vonatkozdan, hogy betartsa az eldirt palac-
kellendrzési kovetelményeket, példdul a felhatalmazott személyzet dltal végzett ismételt ellendrzések idSkozeit. Ezek-
nek az adatoknak osszhangban kell lenniiik a kialakitdsra vonatkoz6 jovdhagyds kovetelményeivel.
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H.1.

H.2.

H.3.

H. fiiggelék

KORNYEZETI HATASOK VIZSGALATA

Hatdly

A kornyezeti hatdsok vizsgalatdnak célja annak kimutatdsa, hogy a foldgazpalackok képesek ellendllni a jarmd alsé
részét érintd kornyezeti hatdsoknak és esetenként a més folyadékokkal okozott igénybevételeknek. Ezt a vizsgalatot
az Egyesiilt Allamok autéipara szdmara fejlesztették ki az Osszetett szerkezeti tekercselés fesziiltségkorrézios repe-
dése dltal okozott palackhibdk megallapitdsara.

A vizsgélati médszer osszefoglalisa

A palackot el8szor el6kondiciondljak ingds iit6gép és kavicsszords kombindcidjéval az autd alsé részét érint6 kortilmé-
nyek szimulaldsa érdekében. Majd a palackot egymds utdn koziti sézdst[savas es6t szimuldl6 oldatba meritik, egyéb
folyadékok hatdsainak teszik ki, ciklikus nyomds ald helyezik és magas, illetve alacsony hmérsékleti hatdsoknak teszik
ki. A vizsgélatsorozat befejezéseképpen a palackot hidraulikus nyomds ald helyezik roncsolodasig. A palack maradék
felszakitdsi szildrdsiga nem lehet kisebb, mint a tervezett minimalis felszakitdsi szildrdsdg 85 szdzaléka.

Palack 6sszeszerelése és elGkészitése

A palackot olyan koriilmények kozott kell vizsgdlni, amelyek — a felszerelés geometridjét illetGen, beleértve a bevo-
natot (ha van), a konzolokat és tomitéseket, a nyomds ald helyezett szerelvényeket, amelyek ugyanolyan tomitést (azaz
O gyfirtiket) hasznélnak — jellemz8ek az tizemi feltételekre. A konzolokat a bemeritési vizsgalathoz valé felszerelésiik
el6tt be lehet festeni vagy bevonattal lehet elltni, ha a jarmibe vald beszerelés el6tt is befestik vagy bevonattal 1atjak
el Sket.

A palackokat vizszintes helyzetben kell vizsgélni, és a vizszintes felez6sik mentén névlegesen fel kell osztani , felsé” és
,als6” szakaszra. A palack alsé szakaszdt, felvaltva, koziti s6s[savas es6s oldatba meritik, majd hitott vagy fiitott leve-
g6vel kezelik.

A fels6 szakaszt 5 killonbozd vizsgdlati teriiletre osztjak, és kijelolik el6kondiciondldsra és folyadékbehatds vizsgala-
téra. A teriiletek névleges dtmérgjének 100 mm-nek kell lennie. A teriiletek nem fedhetik dt egymast. A vizsgalat meg-
konnyitése érdekében a teriileteknek nem kell feltétleniil egy egyenes mentén elhelyezkedniiik, de nem szabad
atfedniiik a palack bemeritett részét.

Bdr az el6kondiciondlds és a folyadékbehatds vizsgalata a palack hengeres szakaszdn torténik, palack egész feliileté-
nek, beleértve a dombort szakaszokat is, ugyanolyan mértékben ellendllénak kell lennie a kornyezeti hatdsokkal szem-
ben, mint a ténylegesen kitett feliileteknek.

H.1. dbra

Palack tdjoldsa és az igénybevett teriiletek elrendezése

Egyéb folyadék hatasanak kitett fellletek

Bemeritési terllet (als6 harmad)
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H.4. FEl8kondiciondl6 berendezés

A kovetkezd berendezésre van sziikség a vizsgalat ald helyezendd palack ingés iitGgéppel és kavicsszérdssal torténd
elékondiciondldsédhoz:

(@)

Ingds it6gép

Az it6gép teste acélbol késziiljon, és négyzet alapu gila alakja legyen egyenld oldali haromszoget alkoté oldal-
lapokkal, amelyek oldalélei és csticsa 3 mm-es sugdrnak megfelelen le van kerekitve. Az inga titésének kozép-
pontja essen egybe a gula stlypontjaval; ennek tdvolsdga az inga forgdsi tengelyétdl 1 m legyen. Az inga teljes
tomege az iités kozéppontjdra vonatkoztatva 15 kg legyen. Az inga energidja az iités pillanatdban nem lehet keve-
sebb, mint 30 Nm, és a lehetd legjobban meg kell kozelitenie ezt az értéket.

Az inga ttése alatt a palackot rogzitett helyzetben kell tartani a lezdr6 szerelvények vagy a tervezett tartoken-
gyelek segitségével.

Kavicsszoras

Az eljarast a kialakitds mdszaki adatainak megfelel§ és a H.2. dbrdn bemutatott géppel kell elvégezni. A beren-
dezést az ASTM D 3170 szabvany Bevonatok letéredezéssel szembeni ellendll képességének szabvanyos vizs-
gélati mddszere cimi részében leirtak szerint kell iizemeltetni, azzal a kivétellel, hogy a palack kornyezeti
hémérsékleten lehet a kavicsszords alatt.

Kavics

Folyami hordalékbdl szdrmazé utépitési kavics, amely dtjut a 16 mm-es rostdn, de fennmarad a 9,5 mm-esen.
Minden eljirdshoz 550 ml osztdlyozott kavicsot (kb. 250-300 db kavics) is fel kell felhasznalni.

H.2. dbra

Kavicsszérdsos vizsgdlat

levegbBbevezetés

Uzemanyagtartaly

Kémény

osztalyoz6 rosta

[ A szekrény kb. 500mm széles

_—

H.5. Kornyezeti behatdsok

(@)

Bemeriilés

A vizsgilatsorozat meghatdrozott szakaszdban (1. tablézat) a palackot vizszintesen kell bedllitani, és az dtmérGje
als6 harmadaig kozuti s6zdst/savas es6t szimulalo vizes oldatba kell meriteni. Az oldat a kovetkezd dsszeteviket
tartalmazza:

Toncserélt viz

Naétrium-klorid: 2,5 sulyszdzalék £ 0,1 szdzalék

Kalcium-klorid: 2,5 stlyszézalék + 0,1 szdzalék

Kénsav: 4,0 £ 0,2 pH értékd oldathoz elegendd mennyiségben
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Az oldatkoncentrdci6t és a pH értéket minden olyan vizsgalati 1épés el6tt be kell dllitani, amelyben ezt a folya-
dékot hasznaljdk.

A fiird6 hémérséklete 21 + 5 °C legyen. Bemerités alatt a palack nem bemeritett részét kornyezeti levegdnek kell
koriilvennie.

Egyéb folyadék behatdsa

A vizsgélatsorozat meghatdrozott szakaszaban (1. tdbldzat) a megjeldlt teriileteket az 5 oldat valamelyikével kell
kezelni 30 percen keresztiil. A vizsgalat folyamdn ugyanazt a kezelést kell alkalmazni mindegyik kijelolt felile-
ten. A kovetkezd oldatok haszndlhatok:

Kénsav: 19 %-o0s oldat, vizben oldott térfogat
Natrium-hidroxid: 25 %-os oldat, vizben oldott tomeg
Metanol/benzin: 30/70 %-os koncentréci6
AmmOnium-nitrat: 28 %, vizben oldott tomeg
Ablakmosé folyadék

A vizsgélathoz a mintdt tgy kell elhelyezni, hogy a behatdsnak kitett rész feliil legyen. A behatdsnak kitett fel-
tiletre tiveggyapotbol készitett, egy réteg vastagsagii (koriilbeliil 0,5 mm) és megfelel6 méretre szabott parnat kell
helyezni. Pipetta segitségével 5 ml vizsgélati folyadékot kell csepegtetni a vizsgdlati teriiletre. A palackot 30 per-
cig nyomds ald kell helyezni, majd el kell tavolitani a parnat.

H.6. Vizsgilati feltételek

@)

Ciklikus nyomads ald helyezés

A vizsgdlatsorozatban meghatdrozottak szerint a palackot legfeljebb 2 MPa és legaldbb 26 MPa kozotti ciklikus
hidraulikus nyomds ald kell helyezni. A teljes ciklus nem lehet rovidebb 66 mdsodpercnél és legalibb 60 mésod-
percig 26 MPa nyomdson kell tartani. A névleges ciklust a kovetkezSképpen kell végrehajtani:

Nyomdsnovelés < 2 MPa és > 26 MPa kozott

Nyomds megtartdsa > 26 MPa értéken legaldbb 60 mésodpercig
Nyomdscsokkentés > 26 MPa és < 2 MPa kozott

A teljes ciklusid6 legaldbb 66 mdsodperc.

Egy¢b folyadék behatdsdnak vizsgdlata alatti nyomds

Az egyéb folyadékok alkalmazdsat kovetGen a palackot legaldbb 26 MPa nyomds ald kell helyezni minimum 30
percig.

Magas és alacsony hémérsékleti hatdsok

A vizsgélatsorozatban meghatdrozottak szerint a palack teljes kiilsG feliiletét magas vagy alacsony hémérsékletd
levegd dltali igénybevételnek kell kitenni. Az alacsony hémérsékleti levegs legyen — 40 °C vagy annél hidegebb,
mig a magas hémérsékletd levegd legyen 82 °C + 5 °C. Az alacsony hémérsékletdi igénybevétel sordn a CNG-1
tipust palackok folyadékhdmérsékletét a palack belsejébe szerelt hdelemmel folyamatosan ellendrizni kell, hogy
a hémérsékletet — 40 °C vagy anndl alacsonyabb értéken lehessen tartani.

H.7. Vizsgalati eljiras

(@)

A palack el6kondiciondldsa

Az egyéb folyadék behatdsanak vizsgalatara kijel6lt ot teriilet mindegyikét és a palack fels6 részét el§ kell kezelni
tgy, hogy az ingds 1it6gép cstcsaval egyszer megiitik a geometriai kozéppontjukat. Az titést kovetSen az ot kije-
161t tertiletet tovabb kell kondiciondlni kavicsszérds alkalmazdsaval

A palack als6 részének kozépsé szakaszat, amelyet be fognak meriteni, el8 kell kezelni gy, hogy az ingés fit6-
2ép cstcsaval egymadstol kb. 150 mm tavolsdgban 1év6 hdrom helyen megiitik.

Az iitést kovetSen kavicsszordssal tovabb kell kondiciondlni azt a kozéps6 szakaszt, amelyet az iit6ingdval
kezeltek.

Az el6kondiciondlds sordn mentesiteni kell a palackot a nyomds aldl.
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H.8.

(b) A vizsgdlat sorrendje és ciklusai
A kornyezeti behatdsok, a nyomdsciklusok és az alkalmazandé hémérséklet sorrend;jét az 1. tablazat tartalmazza.

A vizsgdlati szakaszok kozott nem szabad lemosni vagy letorolni a palack feliiletét.

Elfogadhat6 eredmények

A fenti vizsgélatsorozat végrehajtdsit kovetSen a palackot hidraulikus nyomds ald kell helyezni roncsol6désig, az
A12. pontban leirt eljdrdsnak megfelelGen. A palack felszakitdsi nyomdsa nem lehet kisebb, mint a tervezett minimé-
lis felszakitdsi nyomds.

H.1. tdbldzat

Vizsgilati feltételek és sorrend

Viasgllat Kornyezeti behatdsok Nyomésciklusok Homérscklet

épései szdma
1 Egyéb folyadékok — Kérnyezeti
2 Bemerités 1875 Kornyezeti
3 Levegd 1875 Magas
4 Egyéb folyadékok — Kornyezeti
5 Bemerités 1875 Kérnyezeti
6 Levegd 3750 Alacsony
7 Egyéb folyadékok — Kornyezeti
8 Bemerités 1875 Kornyezeti
9 Levegd 1875 Magas
10 Egyéb folyadékok — Kornyezeti
11 Bemerités 1875 Kornyezeti
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2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.5.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

4A. MELLEKLET

AZ ONMUKODO SZELEP, A VISSZACSAPO SZELEP, A NYOMASHATAROLO SZELEP,
A NYOMASHATAROLO KESZULEK ES A TULFOLYOSZELEP ]OVAHAGYASARA
VONATKOZO RENDELKEZESEK

A melléklet célja az 6nmikods szelep, a visszacsapo szelep, a nyomdshatdrolo szelep, a nyomdshatarold késziilék és
a talfolydszelep jovahagydsdra vonatkozé rendelkezések meghatdrozdsa.

ONMUKODO SZELEP

Az 6nmiikodé szelep tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetének kell lenniiik a vizsga-
lati CNG-vel. Az 6sszeférhetdség igazoldsira az 5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

Uzemeltetési elirdsok

Az 6nmiikods szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az {izemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfeleld nyo-
mds szivdrgds és alakvéltozds nélkili elviselésére.

Az 6nmikods szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyo-
mds szivargdsmentes elviselésére (ldsd az 5B. mellékletet).

Az 6nmiikod§ szelepet, a gyarté dltal elSirt normal tizemi helyzetben, 20 000 alkalommal miikodtetik, majd kikap-
csoljdk. Az 6nmiikods szelepnek az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomadson szivargasmentesnek
kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

Az 6nmUikodd szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hdmérsékleteken vald
uzemeltetésre.

Az elektromos rendszert (ha van) el kell szigetelni a szeleptesttdl. A szigetelési ellendllds > 10 MQ legyen.

Az elektromos drammal mtikodtetett 5nmiikods szelepnek ,zdrt” helyzetben kell lennie, amikor tdpfesziiltség ki van
kapcsolva.

Az 6nmikods szelepnek meg kell felelnie az el8irds 2. pontjdban szerepl$ 1-1. dbra szerint az alkatrészosztalyra
meghatdrozott vizsgélati eljdrdsok kovetelményeinek.

VISSZACSAPO SZELEP

A visszacsap6 szelep tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetének kell lenniiik a vizsga-
lati CNG-vel. Az 6sszeférhetdség igazoldsira az 5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

Uzemeltetési elGirasok

A visszacsap szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel8 nyo-
mds szivdrgds és alakvéltozds nélkili elviselésére.

A visszacsap szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az {izemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyo-
més szivargdsmentes elviselésére (ldsd az 5B. mellékletet).

A visszacsap szelepet, a gydrté altal el6irt normdl izemi helyzetben, 20 000 alkalommal mdkodtetik, majd kikap-
csoljak. A visszacsap6 szelepnek az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyomdson szivargdsmentesnek
kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet).

A visszacsapé szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hémérsékleteken vald
tizemeltetésre.

A visszacsapé szelepnek meg kell felelnie az el6irds 2. pontjdban szerepl§ 1-1. dbra szerint az alkatrészosztdlyra
meghatdrozott vizsgdlati eljarasok kovetelményeinek.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

NYOMASHATAROLO SZELEP ES NYOMASHATAROLO KESZULEK
A nyomdshatarol6 szelep és a nyomdshatdrolé késziilék iizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak

osszeférhetSnek kell lenniiik a vizsgdlati CNG-vel. Az OsszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljdrast
kell alkalmazni.

P

Uzemeltetési el6irdsok

A 0. osztdlyba sorolt nyomadshatdrolé szelep és nyomashatarold késziilék kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az
izemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel6 nyomds elviselésére.

Az 1. osztdlyba sorolt nyomdshatdrold szelep és nyomdashatérol6 késziilék kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az
izemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyomds szivargdsmentes elviselésére, lezdrt kivezetd nyilds mellett
(ldsd az 5B. mellékletet).

Az 1.ésa 2. osztélyba sorolt nyomdshatdrol6 szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds kétsze-
resének megfeleld nyomds szivdrgdsmentes elviselésére, lezart kivezet$ nyildsok mellett.

A nyomdshatdrol6 késziilék kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie a biztositék 110 + 10 °C-on torténd kinyitdsdra.

A 0. osztdlyba sorolt nyomdshatdrol6 szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie — 40 °C és 85 °C kozotti h6mér-
sékleten valé tizemelésre.

A nyomdshatarolé szelepnek és a nyomdshatérol6 késziiléknek meg kell felelnie az el6irds 2. pontjaban szereplé 1-1.
dbra szerint az alkatrészosztalyra meghatdrozott vizsgélati eljardsok kovetelményeinek.

TULFOLYOSZELEP

A talfolydszelep tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetdnek kell lenniiik a vizsgalati
CNG-vel. Az osszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

e

Uzemeltetési el6irasok

A tdlfolydszelep kialakitdsdnak, ha az nincs beépitve a palackba, alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds (MPa)
1,5-szeresének megfeleld nyomads elviselésére.

A tilfolyészelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ nyomds
szivargdsmentes elviselésére.

A tadlfolyészelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hSmérsékleteken vald
tizemeltetésre.

A tilfolyészelepet a tartdlyon beliilre kell felszerelni.
A tilfolyészelepet tigy kell megtervezni, hogy a két oldalin nyomdskiegyenlitést tegyen lehetdvé.
A tilfolyészelepnek a két oldal kozott kialakulé 650 kPa nyomadskiilonbségnél le kell zarnia.

Amikor a tilfoly6szelep lezart helyzetben van, a szelepet megkeriil§ szakaszon az dramldsi sebesség nem haladhatja
meg a 0,05 normdl m>[perc értéket 10 000 kPa nyomdskiilonbségnél.

A tilfolydszelepnek meg kell felelnie az elirds 2. pontjaban szerepld 1-1. dbra szerint az alkatrészosztdlyra megha-

tarozott vizsgalati eljardsok kovetelményeinek, kivéve a tilnyomds, a kiilsg szivargds, a szdraz hdvel szembeni ellen-
all6 képesség és az 6zon hatdsara bekovetkezd oregedés vizsgdlatdt.

KEZI SZELEP

A 0. osztdlyba sorolt kézi szelep kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az iizemi nyomds 1,5-szeresének megfelel§
nyomas elviselésére.

A 0. osztilyba sorolt kézi szelep kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie — 40 °C és 85 °C kozotti h6mérsékleten valo
tizemeltetésre.
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4B. MELLEKLET

A HAJLEKONY UZEMANYAG-VEZETEKEK VAGY ~-TOMLOK JOVAHAGYASARA VONATKOZO
RENDELKEZESEK

HATALY

A melléklet célja a CNG tizemben alkalmazott hajlékony t6mlSk jovdhagydsdra vonatkozé rendelkezések meghatdrozésa.
A melléklet haromféle tipusti hajlékony tomldre alkalmazhato:

(i) Nagynyomdsu tomlk (0. osztdly)

(i) Kozepes nyomdsti tomldk (1. osztaly)

(i) Kisnyomdsu toml6k (2. osztaly)

1. 0. OSZTALYBA SOROLT NAGYNYOMASU TOMLOK
1.1. Altaldnos el6irasok

1.1.1. A toml6 kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az {izemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ maximalis tizemi
nyomas elviselésére.

1.1.2. A toml§ kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hdmérsékletek elviselésére.

1.1.3. A toml6 belsS dtmérGjét az ISO 1307 szabvany 1. tabldzatanak megfelelGen kell meghatdrozni.

1.2 A tomld felépitése

1.2.1. A tomlSnek egy sima belsd feliiletti cs6bdl és egy megfelel§ szintetikus anyagbdl késziilt, egy vagy tobb kozbensd
réteggel megerdsitett burkolatbdl kell dllnia.

1.2.2. A meger6sitS kozbensd réteget (rétegeket) korréziévéds burkolattal kell elldtni.

Amennyiben megerésitd rétegként korr6ziddllé anyagot alkalmaznak (vagyis rozsdamentes acélt), a védéburko-
latra nincs sziikség.

1.2.3. A béléscsé és a burkolat legyen sima, porusoktdl, lyukaktdl és idegen anyagokt6l mentes.
A burkolaton szdndékosan kialakitott dtlyukasztds nem tekintendd hibdnak.
1.2.4. A buborékképzddés elkeriilése érdekében a burkolatot lyukakkal kell elldtni.

1.2.5.  Ha a burkolat dt van lyukasztva, és a megerdsit§ réteg nem korr6ziddllé anyagbdl késziilt, a megerdsits réteget
korrézi6 elleni védelemmel kell elldtni.

1.3. A béléscsére vonatkozo elSirdsok és vizsgalatok
1.3.1.  Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszildrdsdga és nytldsa

1.3.1.1. A szakitoszilardsagot és szakadasi nydldst az ISO 37 szabvény szerint kell megallapitani. A szakitészildrdsag legyen
legaldbb 20 MPa, a szakaddsi nyulds pedig legaldbb 250 szdzalék.

1.3.1.2. N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-pentdn
(i) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint)

(iii) bemeritési idGtartam: 72 dra
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1.3.1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.2.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozds: 20 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 25 szdzalék
(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 30 szdzalék

48 oran keresztiil 40 °C hémérsékletdi levegén torténd térolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest nem csok-
kenhet 5 szdzalékndl nagyobb mértékben.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgdlati h6mérséklet = maximalis tizemi hémérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 ora.

A mintak oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk az 1.3.1.1. pont szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitészildrdsig-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn dt Oregitett anyag szaki-
toszilardsigdhoz viszonyitva

(ii) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 oOra Oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rdn 4t Oregitett anyag szaka-
dési nytldsdhoz viszonyitva

A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nyuldsa

Szakitészilardsdg és szakaddsi nyilds az ISO 527-2 szabvany szerint, az alabbi feltételek mellett:
(i) mintatipus: 1 BA.

(ii) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgélat el6tt.

Kovetelmények:

(i) legaldbb 20 Mpa szakitoszilardsdg.

(ii) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nyulds.

N-pentannal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-pentdn

(i) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint)
(iii) bemeritési idGtartam: 72 6ra

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozas: 2 szdzalék

(i) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 10 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 10 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest legfeljebb 5
szdzalékkal csokkenhet.
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1.3.2.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.1.3.

1.4.2.

1.4.2.1.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgalati hémérséklet = maximalis tizemi hdmérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 Ora.

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik az 1.3.2.1. pont szerint a szakitdszilardsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn at oregitett anyag szaki-
toszilardsdgahoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakadasinytlds-véltozds: 336 6ra oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rdn at oregitett anyag szaka-
dési nydlasdhoz viszonyitva

A burkolatra vonatkozé elGirdsok és vizsgélati médszer
Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakit6szilardsdga és nytldsa

A szakitoszildrdsagot és szakaddsi nytldst az ISO 37 szabvany szerint kell megéllapitani. A szakitoszilardsag legyen
legaldbb 10 MPa, a szakaddsi nydlds pedig legaldabb 250 szdzalék.

N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-hexdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvény szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatviltozds: 30 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 35 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 35 szdzalék

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) hémérséklet: 115 °C (vizsgdlati hdmérséklet = maximalis izemi hémérséklet: minusz 10 °C)

(i) behatds ideje: 24 és 336 Ora.

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik az 1.4.1.1. pont szerint a szakitdszilardsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszildrdsdg-valtozds: 336 dra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4t oregitett anyag szaki-
toszildrdsdgdhoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 érdn 4t Oregitett anyag szaka-
dési nyuldsdhoz viszonyitva

A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nyudldsa
Szakitészildrdsdg és szakaddsi nyulds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
() mintatipus: 1 BA.

(ii) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.
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1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

1.4.3.1.

1.4.3.2.

1.4.3.3.

1.5.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:

(i) legaldbb 20 Mpa szakitoszildrdsdg.

(ii) legaldbb 100 szézalékos szakaddsi nyulds.

N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-hexdn

(i) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészilirdsag-valtozds: 10 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyilds-véltozds: 10 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletdi levegén torténd térolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest nem csok-
kenhet 5 szdzalékndl nagyobb mértékben.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgilati h6mérséklet = maximélis tizemi hémérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 ora.

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezzik az 1.4.2.1. pont szerint a szakitdszilardsdgi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitészildrdsig-valtozds: 336 6ra Gregités utdn 20 szdzalék a 24 6rdn dt Oregitett anyag szaki-
toszildrdsagdhoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinyilds-véltozds: 336 oOra Oregités utdn 50 szdzalék a 24 érén 4t oregitett anyag szaka-
dési nyuldsdhoz viszonyitva

Ozonnal szembeni ellendllé képesség

A vizsgdlatot az 1SO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

sz

hatdsanak kell kitenni 120 érdn keresztiil.

A prébadarabok nem repedhetnek meg.

Csatlakoz6 nélkiili témlGre vonatkozé elGirdsok
Gdzbiztossag (ateresztSképesség)

1 m szabad hosszisagu tomlét kell csatlakoztatni folyadék halmazéllapott propdnt tartalmazd tartdlyhoz, amely-
nek hémérséklete 23 + 2 °C.

A vizsgélatot az ISO 4080 szabvdnyban leirt méodszernek megfelelSen kell elvégezni.

A tdml6 faldn 4thatol szivdrgds 24 éra alatt nem haladhatja meg témléméterenként a 95 cm’-t.
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1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.3.1.

1.5.3.2.

1.5.3.3.

Alacsony hémérséklettel szembeni ellendllé képesség
A vizsgdlatot az ISO 4672-1978 szabvany B mddszere szerint kell elvégezni.

Vizsgélati hdmérséklet: ~ —40°C + 3°C
vagy —20°C £ 3 °C (indokolt esetben)

Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.
Hajlitdsi vizsgalat

Egy koriilbeliil 3,5 m hossza iires tomlének szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt vélta-
kozé irdnyt hajlitdsi vizsgdlatot. A vizsgalat utdn a tomlének el kell viselnie az 1.5.4.2. pontban leirt nyomadsvizs-
gélatot. A vizsgdlatot 4j tomldn és oregitett tomlén is el kell végezni az ISO 188 szabvanynak megfelelGen az
1.4.2.3. pontban leirtak szerint, majd az ISO 1817 szabvdnynak megfelel6en az 1.4.2.2. pontban leirtak szerint.

1. dbra

(csak példa)

témeg

meghajtomechanizmus

o Kozéppontok kozotti tavolsdg [mm)]
Toml6 belss dtmérdje Ha)h[t;srlns]ugar (1. dbra)
(mm] (1. dbra) Fiigg6leges Vizszintes
b a
max. 13 102 241 102
13-16 153 356 153
16-20 178 419 178

A vizsgaloberendezésnek (1. dbra) magdban kell foglalnia egy acélkeretet, amely két kb. 130 mm széles fakerékkel
van felszerelve.

A kerekek keriilete hornyolt kialakitdsti legyen a toml6 vezetése céljabol.
A horony aljdn mért keréksugdrnak meg kell felelnie az 1.5.3.2. pontban megadott értéknek.

A két kerék hosszanti kozépsikjanak ugyanabba a fiigg8leges sikba kell esnie, mig a kerekek kozéppontjai kozotti
tavolsdgnak meg kell egyeznie az 1.5.3.2. pontban megadott értékkel.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajté szerkezet percenként négy teljes fordulat megtételéhez sziikséges sebességgel hiizza a toml6t a kerekek
koriil.
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1.5.3.4.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

1.5.4.3.

1.6.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.

1.7.3.1.

1.8.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd az 1. dbrat).

A fels keréken korbetekert tomlé végére megfelels tomegti testet kell figgeszteni, hogy a tomlg tokéletesen simul-
jon a kerekek hornyolt felilletére. Az alsé kerék koriil vezetett toml@szakasznak csatlakoznia kell a meghajt6
mechanizmushoz.

A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a toml6 mindkét irdnyban 1,2 m tdvolsdgot legyen képes haladni.
Hidraulikus probanyomds és a minimdlis felszakitdsi nyomds megéllapitsa
A vizsgdlatot az ISO 1402 szabvanyban leirt modszernek megfelelGen kell elvégezni.

Az {izemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§ probanyomdst kell alkalmazni 10 percen keresztiil, szivargds
bekovetkezése nélkiil.

A felszakitdsi nyomds nem lehet kisebb, mint 45 MPa.

Csatlakozok

A csatlakozoknak acélbol vagy sdrgarézbdl kell késziilniiik, és a feliiletiik legyen korrézioallo.
A csatlakozok hullimosra préselt tipustiak legyenek.

A hollandianydt UNF menettel kell elldtni.

A hollandianya tipust tomitd kap 45°-os félcsticsszoggel rendelkezzen.

A csatlakozok hollandianya tipustiak vagy gyorskapcsolé tipustiak lehetnek.

A gyorskapcsolé tipustiakat konkrét mdveletek vagy specidlis szerszimok haszndlata nélkil ne lehessen
szétkapcsolni.

A t6mld és a csatlakozok felszerelése

A csatlakozok szerkezete olyan legyen, hogy ne kelljen visszabontani a tdml6 burkolatdt, kivéve, ha a tomlé meg-
erdsitését korrdziéalld anyagbdl alakitottdk ki.

A t6ml§ szerelvényt 16kGvizsgdlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.

A vizsgélatot 93 °C hémérsékletdi keringtetett olajjal kell végrehajtani 26 MPa minimdlis nyomdson.
A t6mlét 150 000 impulzusnak kell kitenni.

A 16kévizsgdlat utdn a tomldnek el kell viselnie az 1.5.4.2. pontban leirt nyomdsvizsgalatot.
Gdzbiztossdg

A tomld szerelvénynek (toml6 a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil el kell viselnie az tizemi nyomds (MPa)
1,5-szeresének megfeleld gdznyomast, szivargds nélkiil.

Jelolések

Minden toml6n fel kell tiintetni, legfeljebb 0,5 méterenként, a kovetkezd, bettiket, szimokat vagy szimbdélumokat
tartalmazo, vildgosan olvashaté és kitorolhetetlen azonosité jeloléseket.

A gyart6 kereskedelmi neve vagy jele.
A gyartds éve és honapja.
A méret és a tipusjel6lés.
A ,CNG 0. osztily” azonosité jelolés.

Minden csatlakozon fel kell tiintetni az sszeszerel$ gydrtd cég kereskedelmi nevét vagy jelét.
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.3.1.1.

23.1.2.

2.3.1.3.

1. OSZTALYBA SOROLT KOZEPES NYOMASU TOMLOK

P

Altaldnos eléirdsok
A tomld kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a 3 MPa maximalis {izemi nyomds elviselésére.
A tomlG kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben elSirt hdmérsékletek elviselésére.

A t6ml6 belsd dtmérgjét az ISO 1307 szabvany 1. tdbldzatdnak megfelelGen kell meghatdrozni.

A tomld felépitése

A tomlének egy sima belsd feliiletli cs6bél és egy megfeleld szintetikus anyagbdl késziilt, egy vagy tobb kozbensd
réteggel megerGsitett burkolatbdl kell allnia.

A megerdsité kozbensd réteget (rétegeket) korrdziovéds burkolattal kell elldtni.

Amennyiben megerdsitd rétegként korr6ziddllé anyagot alkalmaznak (vagyis rozsdamentes acélt), a védéburko-
latra nincs sziikség.

A béléscs és a burkolat legyen sima, porusoktol, lyukaktél és idegen anyagokt6l mentes.

A burkolaton szandékosan kialakitott dtlyukasztds nem tekintendd hibanak.

P

A béléscsére vonatkozo elGirdsok és vizsgilatok
Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitészilardsdga és nytldsa

A szakitdszilardsdgot és szakaddsi nytldst az ISO 37 szabvany szerint kell megéllapitani. A szakitoszilardsag legyen
legaldbb 10 MPa, a szakaddsi nydlds pedig legaldbb 250 szdzalék.

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-pentdn

(i) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint)

(iii) bemeritési idGtartam: 72 dra

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatviltozds: 20 szzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 25 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-vltozds: 30 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletd levegén torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest nem csok-
kenhet 5 szdzalékndl nagyobb mértékben.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgalati hémérséklet = maximalis tizemi hmérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 dra

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik a 2.3.1.1. pont szerint a szakitdszilardsagi tesztet.
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2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakit6szilrdsdg-valtozds: 336 6ra oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn dt dregitett anyag szaki-
toszildrdsdgédhoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinytlds-valtozds: 336 dra Oregités utdn 30 szdzalék és 25 szdzalék a 24 ordn 4t oregitett
anyag szakaddsi nytldsdhoz viszonyitva

A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nyuldsa

Szakit6szildrdsdg és szakaddsi nyulds az 1ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
(i) mintatipus: 1 BA.

(ii) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:

(i) legaldbb 20 Mpa szakitoszildrdsdg.

(ii) legaldbb 100 szazalékos szakaddsi nytlds

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-pentdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvény szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék

(i) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 10 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 10 szdzalék

48 6rdn keresztiil 40 °C hémérséklet(i leveg6n torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest legfeljebb
5 szdzalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) hémérséklet: 115 °C (vizsgdlati h6mérséklet = maximalis iizemi hdmérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 ora

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk a 2.3.2.1. pont szerint a szakitoszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszildrdsdg-valtozas: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4t oregitett anyag szaki-
toszildrdsdgdhoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinyilds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rén 4t oregitett anyag szaka-
dési nytlasdhoz viszonyitva.
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2.4,

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

pe

A burkolatra vonatkozé elGirdsok és vizsgélati modszer
Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitoszilardsdga és szakaddsi nytldsa

A szakitdszilardsdgot és szakaddsi nytldst az ISO 37 szabvany szerint kell megéllapitani. A szakitoszilardsag legyen
legaldbb 10 MPa, a szakaddsi nydlds pedig legaldbb 250 szdzalék.

N-hexdnnal szembeni ellenall6 képesség az ISO 1817 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-hexdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvény szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatviltozds: 30 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 35 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 35 szdzalék

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgalati hémérséklet = maximalis tizemi h6mérséklet: minusz 10 °C)

(i) behatds ideje: 24 és 336 6ra

A mintédk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ pdratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezziik a 2.4.1.1. pont szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn at oregitett anyag szaki-
toszilardsdgahoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 érdn 4t Oregitett anyag szaka-
dési nyuldsdhoz viszonyitva.

A termoplasztikus anyagok szakitészilirdsaga és nytldsa

Szakitészilardsag és szakaddsi nyulds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
(i) mintatipus: 1 BA.

(ii) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:

(i) legaldbb 20 Mpa szakit6szildrdsdg.

(ii) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nyulds.

N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-hexdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az SO 1817 szabvany szerint)

(iii) bemeritési idGtartam: 72 dra
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2.4.2.3.

2.4.3.

2.4.3.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

2.5.

2.5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.1.3.

2.5.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.3.1.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatviltozds: 2 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészilirdsag-valtozds: 10 szdzalék
(i) legnagyobb szakaddsinyilds-véltozds: 10 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletd levegén torténd tarolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest legfeljebb
5 szdzalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) hoémérséklet: 115 °C (vizsgdlati h6mérséklet = maximalis tizemi hémérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatés ideje: 24 és 336 Ora

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk a 2.4.2.1. pont szerint a szakitoszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszildrdsig-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 20 szdzalék a 24 6rdn at Oregitett anyag szaki-
toszildrdsagdhoz viszonyitva

(ii) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 Ora oregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn dt Oregitett anyag szaka-
dési nydldsdhoz viszonyitva.

Ozonnal szembeni ellenall képesség
A vizsgdlatot az ISO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

A 20 szdzalékkal megnytjtott probadarabokat 40 °C hémérsékletti 50 rész/100 millié 6zonkoncentraciéji leveg
hatdsdnak kell kitenni 120 6rdn keresztiil.

A prébadarabok nem repedhetnek meg.

P

Csatlakoz6 nélkiili témlSre vonatkozé elSirdsok
Gazbiztossag (ateresztGképesség)

1 m szabad hosszisagu tomlét kell csatlakoztatni folyadék halmazéllapott propant tartalmazd tartdlyhoz, amely-
nek hémérséklete 23 + 2 °C.

A vizsgélatot az ISO 4080 szabvanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.

A tdml6 faldn 4thatol szivdrgds 24 éra alatt nem haladhatja meg témléméterenként a 95 cm’-t.
Alacsony hémérséklettel szembeni ellenall6 képesség

A vizsgalatot az ISO 4672-1978 szabvany B mddszere szerint kell elvégezni.

Vizsgdlati h6mérséklet: ~ —40°C £ 3°C
vagy —20°C 3 °C (indokolt esetben)

Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.
Hajlitdsi vizsgalat

Egy kortilbelul 3,5 m hossza iires toml6nek szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt valta-
koz6 irdnyt hajlitdsi vizsgdlatot. A vizsgdlat utdn a tomlSnek el kell viselnie a 2.5.4.2. pontban leirt nyomdsvizs-
gélatot. A vizsgdlatot 0j tomlén és Oregitett tomldn is el kell végezni az ISO 188 szabvanynak megfelelGen a
2.4.2.3. pontban leirtak szerint, majd az ISO 1817 szabvanynak megfelelGen az 2.4.2.2. pontban leirtak szerint.
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2.5.3.2. 2. dbra
(csak példa)

témeg

Eam

rﬁeghajtémechaﬁizmus

= A

Kozéppontok kozotti tavolsdg [mm]
Toml6 belsd dtmérdje Ha]h[tr:;srlns]ugar (2. dbra)
(mm] (2. dbra) Fiiggéleges Vizszintes
b a
max. 13 102 241 102
13-16 153 356 153
16-20 178 419 178

2.5.3.3. A vizsgéloberendezésnek (2. dbra) magdban kell foglalnia egy acélkeretet, amely két kb. 130 mm széles fakerékkel
van felszerelve.

A kerekek keriilete hornyolt kialakitdsti legyen a toml6 vezetése érdekében.
A horony aljan mért keréksugdrnak meg kell felelnie a 2.5.3.2. pontban megadott értéknek.

A két kerék hosszanti kozépsikjanak ugyanabba a fiiggSleges sikba kell esnie, mig a kerekek kozéppontjai kozotti
tavolsagnak meg kell egyeznie a 2.5.3.2. pontban megadott értékkel.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgdspontja koriil.

A meghajt6 szerkezet percenként négy teljes fordulat megtételéhez szitkséges sebességgel hiizza a toml6t a kerekek
koriil.

2.5.3.4. A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd az 2. dbrat).

A fels keréken korbetekert toml6 végére megfelels tomegt testet kell fiiggeszteni, hogy a toml tokéletesen simul-
jon a kerekek hornyolt felilletére. Az alsé kerék koriil vezetett toml@szakasznak csatlakoznia kell a meghajtd
mechanizmushoz.

A szerkezetet tigy kell bedllitani, hogy a toml6 mindkét irdnyban 1,2 m tdvolsdgot legyen képes haladni.
2.5.4.  Hidraulikus prébanyomads
2.5.4.1. A vizsgilatot az ISO 1402 szabvanyban leirt médszernek megfelelGen kell elvégezni.

2.5.4.2. 3 MPa prébanyomast kell alkalmazni 10 percen keresztill, szivargds bekovetkezése nélkiil.
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2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.2.3.

2.7.3.

2.7.3.1.

2.8.

2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

Csatlakozok

Ha a csatlakoz6 a toml6re van szerelve, az aldbbi feltételeknek kell teljesiilniiik:

A csatlakozéknak acélbél vagy sdrgarézbdl kell késziilniiik, és a feliiletiik legyen korr6zi6allo.
A csatlakozok hullimosra préselt tipustiak legyenek.

A csatlakozok hollandianya tipustiak vagy gyorskapcsolé tipustiak lehetnek.

A gyorskapcsolé tipustiakat konkrét mdveletek vagy specidlis szerszimok haszndlata nélkiil ne lehessen
szétkapcsolni.

A to6ml§ és a csatlakozok felszerelése

A csatlakozok szerkezete olyan legyen, hogy ne kelljen visszabontani a tomlé burkolatét, kivéve, ha a tomlé meg-
erdsitését korr6ziddllé anyagbdl alakitottdk ki.

A t6ml§ szerelvényt 16kGvizsgdlatnak kell aldvetni az ISO 1436 szabvanynak megfelelGen.

A vizsgélatot 93 °C hémérsékletdi keringtetett olajjal kell végrehajtani legaldbb a maximélis tizemi nyomds
1,5-szeresének megfeleld nyomdson.

A t6mlét 150 000 impulzusnak kell kitenni.
A 1okdvizsgdlat utdn a tomlSnek el kell viselnie a 2.5.4.2. pontban leirt nyomdsvizsgalatot.
Gdzbiztossdg

A t6ml§ szerelvénynek (toml6 a csatlakozokkal egyiitt) 5 percen keresztiil el kell viselnie 3 MPa gdznyomést, szi-
vérgds nélkiil.

Jelolések

Minden t6mldn fel kell tiintetni, legfeljebb 0,5 méterenként, a kovetkezd, bettiket, szimokat vagy szimbolumokat
tartalmaz, vildgosan olvashaté és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket.

A gyart6 kereskedelmi neve vagy jele.
A gyartds éve és honapja.
A méret és a tipusjelolés.
A ,CNG 1. osztély” azonosité jelolés.

Minden csatlakozon fel kell tiintetni az sszeszerel$ gydrtd cég kereskedelmi nevét vagy jelét.

2. OSZTALYBA SOROLT KISNYOMASU TOMLOK

P

Altaldnos eléirasok

A t6ml6 kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a 450 kPa maximalis iizemi nyomds elviselésére.

A t6ml6 kialakitdsinak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben eldirt hémérsékletek elviselésére.
A t6ml6 bels6 dtmérgjét az ISO 1307 szabvany 1. tabldzatdnak megfelelGen kell meghatdrozni.

(Nem alkalmazando)
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3.3.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

3.3.1.3.

3.3.2.1.

A béléscsbre vonatkozo elGirdsok és vizsgalatok

Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilardsaga és nytldsa

A szakitészildrdsdgot és szakaddsi nyildst az ISO 37 szabvany szerint kell megallapitani.

A szakit6szildrdsig legyen legaldbb 10 MPa, a szakaddsi nytlds pedig legaldbb 250 szdzalék.
N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-pentdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvény szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozas: 20 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 25 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 30 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletd levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest nem csok-
kenhet 5 szazalékndl nagyobb mértékben.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgalati hémérséklet = maximalis tizemi hdmérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 6ra

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szazalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik a 2.4.2.1. pont szerint a szakitoszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszilardsdg-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4t oregitett anyag szaki-
toszildrdsdgdhoz viszonyitva

(ii) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rdn 4t oregitett anyag szaka-
dési nyuldséhoz viszonyitva

A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nyudldsa

Szakitészildrdsag és szakadasi nyulds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
(i) mintatipus: 1 BA.

(ii) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:
(i) legaldbb 20 Mpa szakitoszildrdsag.

(ii) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nyulds.



2008.3.14. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja

L 72/207

3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

N-pentdnnal szembeni ellenall6 képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkez feltételek mellett:
(i) kozeg: N-pentdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint)

(iii) bemeritési idGtartam: 72 6ra

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozas: 2 szdzalék

(i) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 10 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 10 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletdi levegén torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest legfeljebb
5 szazalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgdlati h6mérséklet = maximélis tizemi hémérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 Ora

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell Sket, miel6tt elvégezzitk a 3.3.2.1. pont szerint a szakitészildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszildrdsdg-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4t oregitett anyag szaki-
toszildrdsdgéhoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinyilds-véltozds: 336 Ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rén 4t oregitett anyag szaka-
dési nytlasdhoz viszonyitva.

A burkolatra vonatkozé el8irdsok és vizsgdlati médszer

Gumik és termoplasztikus elasztomerek (TPE) szakitdszilirdsdga és nytildsa

A szakitoszildrdsdgot és szakaddsi nyuldst az ISO 37 szabvany szerint kell megéllapitani.

A szakit6szildrdsdg legyen legaldbb 10 MPa, a szakaddsi nyulds pedig legaldbb 250 szazalék.
N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvdny szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-hexdn

(i) hémérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvany szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatviltozas: 30 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsdg-valtozds: 35 szdzalék

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 35 szdzalék
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3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

Oregedéssel szembeni ellendllé képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) hoémérséklet: 115 °C (vizsgélati hdmérséklet = maximdlis izemi hémérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 6ra

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik a 3.4.1.1. pont szerint a szakitdszildrdsagi tesztet.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszildrdsdg-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 35 szdzalék a 24 6rdn 4t oregitett anyag szaki-
toszildrdsdgdhoz viszonyitva

(i) legnagyobb szakaddsinyulds-véltozds: 336 ora Oregités utdn 25 szdzalék a 24 6rdn dt oregitett anyag szaka-
dési nytldséhoz viszonyitva

A termoplasztikus anyagok szakitoszildrdsdga és nytldsa

Szakitoszildrdsdg és szakaddsi nydlds az ISO 527-2 szabvany szerint, az aldbbi feltételek mellett:
(i) mintatipus: 1 BA.

(ii) szakitdsi sebesség: 20 mm/min.

Az anyagot legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondiciondlni kell a
vizsgdlat el6tt.

Kovetelmények:

(i) legaldbb 20 Mpa szakitszilardsdg.

(i) legaldbb 100 szdzalékos szakaddsi nyulds.

N-hexdnnal szembeni ellendll6 képesség az ISO 1817 szabvény szerint, a kovetkezd feltételek mellett:
(i) kozeg: N-hexdn

(i) homérséklet: 23 °C (tlirés az ISO 1817 szabvény szerint)

Kovetelmények:

(i) legnagyobb térfogatvaltozds: 2 szdzalék

(ii) legnagyobb szakitészildrdsag-valtozds: 10 szazalék

(i) legnagyobb szakaddsinydlds-véltozds: 10 szdzalék

48 6ran keresztiil 40 °C hémérsékletdi levegén torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest legfeljebb
5 szazalékkal csokkenhet.

Oregedéssel szembeni ellendll6 képesség az ISO 188 szabvany szerint, a kovetkez§ feltételek mellett:
(i) homérséklet: 115 °C (vizsgalati hémérséklet = maximalis tizemi hdmérséklet: minusz 10 °C)
(i) behatds ideje: 24 és 336 6ra

A mintdk oregitése utdn legaldbb 21 napon keresztiil 23 °C-on, 50 szdzalék relativ paratartalom mellett kondici-
ondlni kell 6ket, miel6tt elvégezziik a 3.4.2.1. pont szerint a szakitdszilardsagi tesztet.
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3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.5.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

3.5.3.1.

3.5.3.2.

3.5.3.3.

3.5.4.1.

Kovetelmények:

(i) legnagyobb szakitoszildrdsdg-valtozds: 336 6ra Oregités utdn 20 szdzalék a 24 6rdn at oregitett anyag szaki-
t6szildrdsdgédhoz viszonyitva

(ii) legnagyobb szakaddsinyilds-véltozas: 336 Ora Oregités utdn 50 szdzalék a 24 Ordn 4t Oregitett anyag szaka-
dési nytldsdhoz viszonyitva.

Ozonnal szembeni ellendll képesség
A vizsgdlatot az 1SO 1431/1 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni.

A 20 szdzalékkal megnydjtott probadarabokat 40 °C hémérséklett, 50 % * 10 % relativ pdratartalma és

A probadarabok nem repedhetnek meg.

P

Csatlakoz6 nélkiili témlGre vonatkozé elSirdsok
Gdzbiztossig (iteresztSképesség)

1 m szabad hosszisagu tomlét kell csatlakoztatni folyadék halmazéllapott propant tartalmazd tartdlyhoz, amely-
nek hémérséklete 23 + 2 °C.

A vizsgdlatot az 1SO 4080 szabvanyban leirt modszernek megfelelGen kell elvégezni.

A téml6 faldn 4thatol6 szivdrgds 24 6ra alatt nem haladhatja meg témléméterenként a 95 cm>-t.
Ellendll6 képesség alacsony hémérséklettel szemben

A vizsgdlatot az ISO 4672 szabvany B médszere szerint kell elvégezni.

Vizsgélati h6mérséklet: ~ —40°C £ 3°C
vagy —20°C # 3 °C (indokolt esetben)

Nem kovetkezhet be repedés vagy felhasadds.
Ellendll6 képesség magas hdmérséklettel szemben

Egy legaldbb 0,5 m hosszi tomlGdarabot, 450 kPa nyomads ald helyezve, 120 + 2 °C hdmérséklett kemencébe kell
helyezni 24 6rdra. A vizsgalatot 4j toml6n és oregitett tomldn is el kell végezni az ISO 188 szabvanynak megfe-
lelden a 3.4.2.3. pontban leirtak szerint, majd az ISO 1817 szabvdnynak megfelelSen a 3.4.2.2. pontban leirtak
szerint.

A tdml6 faldn 4thatol6 szivdrgds 24 6ra alatt nem haladhatja meg témléméterenként a 95 cm’-t.

A vizsgialatot kovetGen a tomlének 10 percig el kell viselnie az 50 kPa prébanyomadst. A toml§ faldn dthatol6 szi-
vérgds 24 6ra alatt nem haladhatja meg tdmléméterenként a 95 cm’-t.

Hajlitdsi vizsgalat

Egy kortilbelul 3,5 m hossza iires toml6nek szakadds nélkiil el kell viselnie 3 000-szer az aldbbiakban leirt valta-
kozé irdnyt hajlitasi vizsgalatot.
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3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.6.

3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

3.6.1.3.

3.6.1.4.

3.6.2.

3. dbra

(csak példa)

témeg

meghajté mechanizmus

(a=102mm; b = 241 mm)
A vizsgaloberendezésnek (3. dbra) magaban kell foglalnia egy acélkeretet, amely két kb. 130 mm széles fakerékkel
van felszerelve.
A kerekek keriilete hornyolt kialakitdsti legyen a toml6 vezetése érdekében.
A horony aljdn mért keréksugdrnak 102 mm-nek kell lennie.

A két kerék hosszanti kozépsikjanak ugyanabba a fiiggéleges sikba kell esnie. A kerekek kozéppontjai kozotti tavol-
sdg fiiggbleges irdnyban 241 mm, vizszintes irdnyban pedig 102 mm legyen.

Mindegyik keréknek szabadon kell forognia a forgaspontja koriil.

A meghajt6 szerkezet percenként négy teljes fordulat megtételéhez szitkséges sebességgel hiizza a toml6t a kerekek
koril.

A toml6t S alakban kell a kerekekre helyezni (ldsd a 3. dbrét).

A felsd keréken korbetekert toml6 végére megfelel tomegt testet kell fiiggeszteni, hogy a toml6 tokéletesen simul-
jon a kerekek hornyolt feliiletére. Az als6 kerék koriil vezetett tomlGszakasznak csatlakoznia kell a meghajtd
mechanizmushoz.

A szerkezetet gy kell bedllitani, hogy a toml8 mindkét irdnyban 1,2 m tdvolsdgot legyen képes haladni.

Jelolések

Minden tomlén fel kell tiintetni, legfeljebb 0,5 méterenként, a kovetkezd, bettiket, szimokat vagy szimbdolumokat
tartalmaz, vildgosan olvashatd és kitorolhetetlen azonositd jeloléseket.

A gyirt6 kereskedelmi neve vagy jele.
A gydrtds éve és honapja.
A méret és a tipusjelolés.
A ,CNG 2. osztdly” azonosité jelolés.

Minden csatlakozon fel kell tiintetni az Osszeszereld gyartd cég kereskedelmi nevét vagy jelét.
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4C. MELLEKLET
A CNG SZURG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK
1. A melléklet célja a CNG sziird jévahagydsdra vonatkozo rendelkezések meghatdrozasa.
2. Uzemi feltételek
2.1. A CNG sziir§ kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hdmérsékleteken valé tizemeltetésre.
2.2. A CNG sziir6 a maximalis tizemi nyomdsa alapjén sorolhaté be (ldsd az el6irds 2. pontjat) az aldbbiak szerint:

2.2.1. 0. osztdly: A CNG sziir6 kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfelel§
nyomas elviselésére.

2.2.2. 1.és 2. osztdly: A CNG sz(ir6 kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds kétszeresének megfelelS nyo-
mds elviselésére.

2.2.3. 3. osztdly: A CNG sziir§ kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie a nyomadshatdrold szelep lefavési nyomaésa kétsze-
resének megfelel6 nyomds elviselésére.

2.3. A CNG sztir6ben felhaszndlt és izem kozben a CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagoknak osszeférhetSnek kell len-
niiik ezzel a gézzal (ldsd az 5D. mellékletet).

2.4, Asziir6nek meg kell felelnie az el6irds 2. pontjaban szerepld 1-1. dbra szerint az alkatrészosztalyra meghatdrozott
vizsgalati eljdrdsok kovetelményeinek.
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4D. MELLEKLET

A NYOMASSZABALYOZO JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK
1. A melléklet célja a nyomdsszabalyozé jovédhagydsdra vonatkozoé rendelkezések meghatdrozdsa.

2. NYOMASSZABALYOZO

2.1. A nyomdsszabdlyozé tizem kozben nagynyomadsu foldgézzal érintkezésbe keriil§ anyagainak osszeférhetSnek kell
lenniiik a vizsgalati CNG-vel. Az 6sszeférhet6ség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljdrast kell alkalmazni.

2.2. A nyomdsszabilyoz6 tizem kozben hécseréls kozeggel érintkezésbe keriil§ anyagainak dsszeférhetének kell len-
nitik az adott folyadékkal.

2.3. Az alkatrésznek meg kell felelnie 0. osztalyba sorolds esetén a nagy nyomadsnak kitett késziilékekre el8irt vizsgdlati
eljarasoknak, az 1., a 2., a 3., és a 4. osztdlyba sorolds esetén pedig a kozepes és kis nyomadsnak kitett késziilékekre
eldirt vizsgdlatok kovetelményeinek.

3. OSZTALYOZAS ES PROBANYOMASOK
3.1. A nyomdsszabdlyoz6 azon részét, amely a tartdly nyomdsa alatt dll, a 0. osztalyba kell sorolni.

3.1.1. A nyomdsszabalyozé 0. osztilyba sorolt részének szivargdsmentesnek kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet) az
tizemi nyomds (MPa) legfeljebb 1,5-szeresének megfelel§ nyomdson tigy, hogy kozben az adott részen levé kivezetd
nyilds(ok) zdrva van(nak).

3.1.2. A nyomésszabilyoz6 0. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie az iizemi nyomds (MPa) legfeljebb 1,5-
szeresének megfelel6 nyomds elviselésére.

3.1.3. A nyomdsszabdlyoz6 1. és 2. osztilyba sorolt részének szivirgdsmentesnek kell maradnia (ldsd az 5B. mellékletet) az
tizemi nyomds legfeljebb kétszeresének megfelel6 nyomdson.

3.1.4. A nyomdsszabdlyoz6 1. és 2. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomas legfeljebb kétsze-
resének megfelel6 nyomds elviselésére.

3.1.5. A nyomdsszabdlyoz6 3. osztilyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a nyomashatarolé szelep lefavési nyo-
mésa legfeljebb kétszeresének megfeleld nyomds elviselésére.

3.2. A nyomdsszabélyozé kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hémérsékleteken vald
tizemeltetésre.
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2.2,

3.1.

3.1.1.

3.2

3.3.

4E. MELLEKLET

A NYOMAS- £ES HOMERSEKLETERZEKELOK JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

A melléklet célja a nyomds- és hdmérsékletérzékeldk jovahagydsara vonatkozo rendelkezések meghatdrozasa.

NYOMAS- £ES HOMERSEKLETERZEKELOK

A nyomds- és hdmérsékletérzékelk tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyaganak osszeférhetének kell len-
nie a vizsgalati CNG-vel. Az 6sszeférhetdség igazoldsira az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

A nyomds- és hémérsékletérzékelSk az elSirds 2. pontjiban taldlhaté 1-1. séma szerint vannak osztilyba sorolva.

OSZTALYOZAS ES PROBANYOMASOK
A nyomds- és hémérsékletérzékelSk azon részét, amely a tartdly nyomdsa alatt dll, a 0. osztdlyba kell sorolni.

A nyomds- és hdmérsékletérzékelSk 0. osztlyba sorolt részének szivargdsmentesnek kell maradnia az tizemi nyo-
mds legfeljebb 1,5-szeresének megfelel6 nyomdson (ldsd az 5B. mellékletet).

. A nyomds- és hémérsékletérzékelSk 0. osztilyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomds (MPa)

legfeljebb 1,5-szeresének megfelel nyomds elviselésére.

. A nyomds- és hémérsékletérzékelSk 1. és 2. osztalyba sorolt részének szivargdsmentesnek kell maradnia az tizemi

nyomds legfeljebb kétszeresének megfelel nyomason (ldsd az 5B. mellékletet).

. A nyomds- és hémérsékletérzékeldk 1. és 2. osztilyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie az tizemi nyomés leg-

feljebb kétszeresének megfelel§ nyomds elviselésére.

. A nyomds- és h6mérsékletérzékelSk 3. osztdlyba sorolt részének alkalmasnak kell lennie a nyomadshatérold szelep

lefivdsi nyomdsa legfeljebb kétszeresének megfelel6 nyomds elviselésére.

A nyomds- és hémérsékletérzékelSk kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el8irt hdmérsékle-
teken val6 tizemeltetésre.

Az elektromos rendszert (ha van) el kell szigetelni a nyomds- és hémérsékletérzékelSktdl. A szigetelési ellenallds
> 10 MQ legyen.
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4F. MELLEKLET

A TOLTOEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

1. HATALY

A melléklet célja a toltSegység jovihagydsdra vonatkozd rendelkezések meghatdrozdsa.

2. TOLTOEGYSEG

2.1. A tolt6egység tizem kozben CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagdnak osszeférhetSnek kell lennie a CNG-vel. Az
Gsszeférhet8ség igazoldsira az 5D. mellékletben leirt eljdrdst kell alkalmazni.

2.2, A toltGegységnek meg kell felelnie a 0. osztdlyba sorolt alkatrészekre vonatkozé kovetelményeknek.

3. PROBANYOMASOK
3.1. A toltSegység 0. osztalyba sorolt alkatrésznek tekintendd.

3.1.1. A toltGegységnek az tizemi nyomds (MPa) 1,5-szeresének megfeleld nyomdson szivargdsmentesnek kell maradnia
(ldsd az 5B. mellékletet).

3.1.2. A toltSegységnek el kell viselnie a 33 MPa nyomdst.

3.2, Atoltdegység kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt h6mérsékleteken valé iizemeltetésre.



2008.3.14.

Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja

2.1.

2.2,

2.3.
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2.4,

3.1.
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4G. MELLEKLET

A GAZARAMLAS-SZABALYOZO ES A GAZ-LEVEGO KEVERO VAGY GAZBEFECSKENDEZO
JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK

A melléklet célja a gdzdramlds-szabdlyozo és a gdz-levegé keverd vagy gézbefecskendezd jovahagydsdra vonat-
koz6 rendelkezések meghatdrozasa.

GAZ-LEVEGO KEVERO VAGY GAZBEFECSKENDEZO

A gdz-levegG kever6 vagy gézbefecskendezd CNG-vel érintkezésbe keriil6 anyagénak 6sszeférhetdnek kell lennie a
CNG-vel. Az osszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljarast kell alkalmazni.

A gdz-levegl keverdnek vagy gdzbefecskendezének, besoroldsuk szerint, meg kell felelniiik az 1. vagy a 2. osz-
talyba sorolt alkatrészekre vonatkozé kovetelményeknek.

Prébanyomasok

A 2. osztdlyba sorolt gdz-levegs keverének vagy gazbefecskendezdnek el kell viselnie az tizemi nyomds kétszere-
sének megfelel6 nyomdst.

A 2. osztélyba sorolt gaz-leveg6 keverdnek vagy gézbefecskendezének szivargdsmentesnek kell maradnia az iizemi
nyomds kétszeresének megfelel§ nyomdson.

Az 1. és a 2. osztalyba sorolt gdz-levegS keverd vagy gazbefecskendezd kialakitdsanak alkalmasnak kell lennie az
50. mellékletben elirt hémérsékleteken valé iizemeltetésre.

A CNG-t tartalmaz6 elektromos alkatrészeknek teljesiteniiik kell az aldbbi kovetelményeket:
i Kiilon foldels csatlakozoval kell rendelkezniiik.
ii. Az alkatrész elektromos rendszerét el kell szigetelni az alkatrésztesttdl.

iii. A gdzbefecskendezdnek zdrt helyzetben kell lennie, amikor a tdpfesziiltség ki van kapcsolva.

GAZARAMLAS-SZABALYOZO

A gazdramlds-szabdlyoz6 CNG-vel érintkezésbe keriil§ anyagdnak osszeférhetének kell lennie a CNG-vel. Az
osszeférhetGség igazoldsdra az 5D. mellékletben leirt eljardst kell alkalmazni.

A gézdramlds-szabilyozonak, besoroldsa szerint, meg kell felelnie az 1. vagy a 2. osztilyba sorolt alkatrészekre
vonatkozé kovetelményeknek.

Prébanyomadsok
A 2. osztélyba sorolt gdzdramlds-szabélyozonak el kell viselnie az izemi nyomds kétszeresének megfelel§ nyomast.

A 2. osztdlyba sorolt gdzdramlds-szabalyozonak szivargdsmentesnek kell maradnia az tizemi nyomds kétszeresé-
nek megfelel nyomason.

Az 1. és a 2. osztalyba sorolt gazdramlds-szabdlyozé kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben
el6irt hémérsékleteken valé iizemeltetésre.

A CNG-t tartalmaz6 elektromos alkatrészeknek teljesiteniiik kell az aldbbi kovetelményeket:
i.  Kiilon foldeld csatlakozéval kell rendelkeznitik

ii. Az alkatrész elektromos rendszerét el kell szigetelni az alkatrésztesttdl.
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

4H. MELLEKLET

AZ ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEG JOVAHAGYASARA VONATKOZO RENDELKEZESEK
A melléklet célja az elektronikus vezérlGegység jovahagydsara vonatkozé rendelkezések meghatdrozdsa.

ELEKTRONIKUS VEZERLOEGYSEG

Az elektronikus vezérlGegység olyan késziilék, amely szabalyozza a motor CNG szitkségletét, és elzdrja az onmikods
szelepet torott tizemanyages, a motor ledlldsa vagy itkozés esetén.

Az 6nmiik6ds szelep kikapesoldsi késleltetése a motor ledlldsdt kovetSen nem lehet 5 mdsodpercnél t6bb.

A késziiléket fel lehet szerelni 6nmiikodd elégyujtas-szabdlyozdval, beépitve az elektronikus vezérlGegységbe vagy
kiilon beszerelve.

A késziilékbe beépithetk az injektorokat helyettesit§ szerkezetek, amelyek biztositjdk a benzin tizemd elektronikus
vezérlGegység helyes miikodését CNG-vel val6 tizemeltetés kozben.

Az elektronikus vezérlGegység kialakitdsdnak alkalmasnak kell lennie az 50. mellékletben el6irt hdmérsékleteken vald
tizemeltetésre.
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5. MELLEKLET

VIZSGALATI ELJARASOK

1. BESOROLAS

1.1. A jarmdvekben haszndlhaté CNG alkatrészek maximdlis iizemi nyomdasuk és funkcijuk szerint sorolhatdk be az el6-
irds 2. pontja értelmében.

1.2. Az alkatrészek osztilyozdsa hatdrozza meg, hogy milyen vizsgalatokat kell elvégezni az alkatrészek vagy az alkatré-
szek bizonyos elemeinek tipusjévihagyédsa érdekében.

2. ALKALMAZANDO VIZSGALATI ELJARASOK
Az aldbbi 5.1. tdbldzat az osztdlyozdstdl fiiggd vizsgilati eljdrdsokat foglalja dssze.

5.1. tdbldzat

Vizsgélat 0. osztdly | 1.osztdly | 2.osztdly | 3. osztaly | 4. osztily Pont
Tialnyomds vagy szildrdsdg X X X X 0] 5A
Kiils§ szivargds X X X X ¢} 5B
Bels§ szivargds A A A A (0] 5C
Tartdssdgi vizsgélatok A A A A (0] 5L
CNG-vel val6 osszeférhetSség A A A A A 5D
Korr6zi6allosdg X X X X X 5E
Szdraz hével szembeni ellendllé képesség A A A A A 5F
Oregedés 6zon hatdsira A A A A A 5G
Felszakitdsi/roncsoldsos vizsgdlatok X ) (0] (o) 0] 5M
Hémérsékletciklus A A A A (0] 5H
Nyomasciklus X () (0] (o) (0] 51
Rezgéssel szembeni ellendllé képesség A A A A (0] 5N
Uzemi hémérsékletek X X X X X 50

X = Alkalmazandd
O = Nem alkalmazhaté
A = Indokolt esetben alkalmazhatd

Megjegyzések:

a)  belsd szivargds: akkor alkalmazandd, ha az alkatrész olyan osztilyba tartozik, melynél a belsé fészekszelepek a
motor kikapcsolt dlldsa mellett dltaldban zdrva vannak

b) tartdssdgi vizsgélat: akkor alkalmazand6, ha az alkatrész olyan osztélyba tartozik, melynek szerves részei a motor
tzemeltetése kozben folyamatos mozgdsban vannak

¢)  CNG-vel valé osszeférhetSség, korr6ziddllosag, szdraz hvel szembeni ellendllé képesség: akkor alkalmazando,
ha az alkatrész olyan osztdlyba tartozik, melynek szintetikus/nemfém részei vannak

d)  hdémérsékletciklus: akkor alkalmazandd, ha az alkatrész olyan osztdlyba tartozik, melynek szintetikus/nemfém
részei vannak

e) rezgéssel szembeni ellendllé képesség vizsgalata: akkor alkalmazando, ha az alkatrész olyan osztdlyba tartozik,
melynek szerves részei a motor iizemeltetése kozben folyamatos mozgasban vannak

Az alkatrészekhez haszndlt anyagoknak olyan miiszaki leirdsokkal kell rendelkezniiik, amelyek megfelelnek a mellék-
letben rogzitett (vizsgdlati) kovetelményeknek, vagy til is mutatnak azokon, az aldbbi paraméterekre vonatkozdan:

i.  hémérséklet
iil. nyomds
iii. CNG-vel val6 6sszeférhetdség

iv. tartdssdg
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3. ALTALANOS KOVETELMENYEK

3.1. Az alkatrészeken szivdrgdsvizsgdlatokat kell végezni, nyomds ald helyezett levegdvel vagy nitrogénnel feltoltve.

3.2. A hidrosztatikus szildrdsdgi vizsgdlatndl a kivant nyomds eléréséhez vizet vagy mds folyadékot kell haszndlni.

3.3. A szivargds- és a hidrosztatikus szildrdsagi vizsgdlatok idGtartama legaldbb 3 perc legyen.



2008.3.14.

Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 72/219

5A. MELLEKLET
NYOMASVIZSGALAT (SZILARDSAGI VIZSGALAT)

1. A CNG-t tartalmazo alkatrésznek, felhasadds vagy tartés alakvaltozds lathaté bizonyitéka nélkiil, legalabb 3 percig el kell
viselnie a maximalis tizemi nyomds 1,5-2-szeresét szobahémérsékleten tigy, hogy kozben a nagynyomadsti rész kivezetd
nyildsa dugéval le van zdrva. Prébakozegként viz vagy barmilyen mds alkalmas hidraulikus folyadék hasznalhaté.

2. Az el6z6leg az 5L. mellékletben leirt tartossdgi vizsgdlatnak aldvetett mintdkat hidrosztatikus nyomast elééllitd beren-

dezéshez kell csatlakoztatni. A hidrosztatikus nyomadst biztosité csévezetékre fel kell szerelni egy elzdrdszelepet és egy
nyomdsmérét, amelynek nyomadshatdra legaldbb a prébanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a probanyomads
kétszeresét.

3. Az aldbbi 5.2. tdbldzat mutatja azokat az tizemi nyomds ¢és felszakitdsi probanyomds értékeket, amelyeket az el6irds
2. pontja szerinti osztdlyozdsnak megfelelGen alkalmazni kell.

5.2. tdbldzat

Alkatrész besoroldsa Uzemi nyomds [kPa] Prébanyomds [kPa]
0. osztaly 3000 < nyomds < 26 000 | az {izemi nyomds 1,5-szerese
1. osztaly 450 < nyomds < 3 000 az iizemi nyomds 1,5-szerese
2. osztaly 20 < nyomds < 450 az {izemi nyomds 2-szerese
3. osztély 450 < nyomds < 3 000 a leftvdsi nyomds 2-szerese
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5B. MELLEKLET

KULSO SZIVARGAS VIZSGALAT

. Az alkatrésznek szivargdsmentesnek kell lennie a forgatd orsokndl, a test tomitéseinél, illetve egyéb kotéseknél, és nem

mutatkozhatnak az 6ntvény lyukacsossdgara utald jelek, a melléklet 2. és 3. pontja szerint végzett vizsgdlat sordn, bar-
milyen, a 0 és az 5.2. tdblazatban szerepld érték kozotti 1égkori nyomdson.

. A vizsgdlatot a kovetkez§ feltételek szerint kell elvégezni:

(i) szobahSmérsékleten
(i) minimdlis tizemi h6mérsékleten

(iii) maximélis izemi hdmérsékleten

A maximdlis és a minimadlis tizemi h6mérséklet értéke az 50. mellékletben van megadva.

. Avizsgélat végrehajtdsa sordn a vizsgalt berendezést (EUT) légkori nyomadst biztositd forrdshoz kell csatlakoztatni. A nyo-

mast biztosité csGvezetékre fel kell szerelni egy 6nmikods szelepet és egy nyomdsmérdt, amelynek nyomashatéra leg-
alabb a probanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a probanyomds kétszeresét. A nyomdsmérdt az onmiakodd szelep
és a vizsgalt mintadarab kozé kell felszerelni. Mikozben a minta az alkalmazott probanyomds alatt 4ll, viz ald kell meri-
teni vagy mds ezzel egyenértékd modszert kell haszndlni (dramldsi sebesség mérése vagy nyomdsesés mérése) a szivargds
megallapitdsa érdekében.

. A kiils§ szivargdsnak kisebbnek kell lenni, mint a mellékletekben megallapitott kovetelményszintek, vagy amennyiben

nincs ilyen el6irds, a kiils§ szivargds mértékének kisebbnek kell lennie, mint 15 cm?[éra.

. Magas hémérsékletti vizsgélat

A CNG-t tartalmazé alkatrész nem szivdroghat 15 cm?®[6ra értéket meghaladé mértékben, amikor a kivezets nyildsa
dugéval van lezdrva és a maximdlis tizemi nyomadssal megegyezd gaznyomds ald helyezik az 50. mellékletben eldirt
maximalis tizemi h6mérsékleten. Az alkatrészt legaldbb 8 éran keresztiil kondiciondlni kell ezen a hémérsékleten.

. Alacsony hémérsékleti vizsgdlat

A CNG-t tartalmazé alkatrész nem szivdroghat 15 cm?[éra értéket meghaladé mértékben, amikor a kivezet§ nyildsa
dugéval van lezdrva és a gydrté édltal megadott maximdlis izemi nyomdssal megegyez$ gdznyomds ald helyezik mini-
mialis izemi hémérsékleten. Az alkatrészt legaldbb 8 6rdn keresztiil kondiciondlni kell ezen a hémérsékleten.
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5C. MELLEKLET

BELSO SZIVARGAS VIZSGALAT

. A kovetkezd vizsgélatokat olyan szelepmintdkon vagy toltGegységeken kell végrehajtani, amelyeket el6z6leg az 5B. mel-

léklet szerint kiils§ szivargdsi vizsgdlatnak vetettek ald.

. A szelepiiléseknek zdrt helyzetben szivargdsmentesnek kell maradniuk 0 és az tizemi nyomds (kPa) 1,5-szerese kozotti

légkori nyomdson.

. A rugalmas szelepiiléssel elltott visszacsapo szelepnek zdrt helyzetben szivargdsmentesnek kell maradnia 0 és az tizemi

nyomds (kPa) 1,5-szerese kozotti légkori nyomdson.

. A fém-fém szelepiiléssel elldtott visszacsapé szelep zdrt helyzetben nem szivdroghat 0,47 dm?/mp-nél nagyobb sebes-

séggel, amikor a légkori nyomds és 138 kPa tényleges nyomds kiilonbségének megfelel6 nyomds ald helyezik.

. A felsd visszacsap6 szelep toltSegység szerelvényben haszndlt szelepiilésének zdrt helyzetben szivdrgdsmentesnek kell

maradnia 0 és az izemi nyomds (kPa) 1,5-szerese kozotti 1égkori nyomadson.

. A bels6 szivargdsra vonatkoz vizsgalatok kozben a mintadarab bedmlé nyildsat egy levegényomast szolgaltato forrds-

hoz kell csatlakoztatni, a szelepnek zdrt helyzetben, a kioml6 nyildsnak pedig nyitott helyzetben kell lennie. A nyomadst
biztosité csGvezetékre fel kell szerelni egy onmikods szelepet és egy nyomdsmérdt, amelynek nyomadshatara legalabb a
probanyomds 1,5-szerese, de nem haladja meg a prébanyomds kétszeresét. A nyomdsmérét az 6nmikods szelep és a
vizsgélt mintadarab kozé kell felszerelni. A probanyomads alkalmazdsa kozben — egyéb rendelkezés hidnyaban — a nyi-
tott kioml6 nyildst viz ald kell meriteni a szivargds ellendrzése érdekében.

. A 2-5. pont el8irdsainak valé megfelelGséget a szelep kivezetd nyildsahoz csatlakoztatott csGvezeték segitségével kell

megallapitani. Ennek a kivezetd cs6nek a nyitott végét egy forditott méréhengerbe kell helyezni, amely cm?-beosztéssal
van elldtva. A forditott mérShengert vizzaré tomitéssel kell lezdrni. A berendezést gy kell bedllitani, hogy

1. akivezetd cs6 vége koriilbelill 13 mm-rel a forditott mérépalackban levé vizszint felett legyen, és

2. avizszint a mérépalackon beliil és kiviil megegyezzen. A bedllitdsok elvégzése utdn fel kell jegyezni a mérGpalack-
ban lev§ vizszintet. A normél mtikodésnek megfelel6en a szelepet zért helyzetbe kell dllitani, és levegdt vagy nit-
rogént kell adagolni a szelep bedmlé nyildsdba az el8irt probanyomdson, legaldbb 2 percig. Ez alatt az id§ alatt, ha
szitkséges, a mérGpalackot fiiggdleges helyzetbe kell igazitani, hogy a vizszint ugyanaz maradjon a palackon beliil
és kiviil.

A vizsgilati id6 végén, mikozben a vizszint azonos a mérépalackon beliil és kiviil, ismét fel kell jegyezni a viz tényleges
szintjét. A mérGpalackon beliili térfogatvaltozasbol ki kell szdmitani a szivdrgdsi sebességet az aldbbi képlet hasznalatdval:

60 (273 P
Do T 1016
ahol:
V, = szivrgisi sebesség, 6rankénti leveg6- vagy nitrogénmennyiség kobcentiméterben
V, = avizsgélat alatt bekovetkezd térfogat-novekedés a mérépalackon beliil
t = vizsgdlati idg, percben
= 1égkori nyomds a vizsgalat alatt, kPa-ban
T = kornyezeti h6mérséklet a vizsgdlat alatt, K-ban

. A fent leirt modszer helyett a szivargds dramldsmérd segitségével is megmérhetd, amelyet a vizsgdlatnak aldvetett szelep

bevezetd nyilds fel6li oldaldra szerelnek fel. Az dramldsmérének pontosan ki kell jeleznie az alkalmazott vizsgélati folya-
dék megengedett legnagyobb szivargdsi dramlasi sebességét.



L 72/222 Az Eurdpai Uni6 Hivatalos Lapja 2008.3.14.

5D. MELLEKLET
CNG-VEL VALO OSSZEFERHETGOSEG VIZSGALATA

1. Azok a szintetikus alkatrészek, amelyek CNG-vel érintkezésbe keriilnek, nem mutathatnak tiilzott térfogatvaltozdst vagy
stlyvesztést.

N-pentdnnal szembeni ellendllé képesség az ISO 1817 szabvany szerint, a kovetkezd feltételek mellett:

(i) kozeg: N-pentdn
(i) hémérséklet: 23 °C (tdirés az ISO 1817 szabvany szerint)

(iii) bemeritési idGtartam: 72 6ra
2. Kovetelmények:
legnagyobb térfogatvaltozds: 20 szdzalék

48 6rdn keresztiil 40 °C hémérsékleti levegdn torténd tdrolds utdn a tomeg az eredeti értékhez képest nem csokken-
het 5 szdzaléknal nagyobb mértékben.
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5E. MELLEKLET

KORROZIOALLOSAGI VIZSGALAT

Vizsgdlati modszer

1. A nagynyomdst foldgdzt tartalmazé fém alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. és 5C. mellékletben eldirt szivargdsvizs-
gélatokon, miutdn lezdrt csatlakozdsok mellett 144 érdn keresztiil s6s permettel kezelik az ISO 15500-2 szabvdnyban
leirt médszer szerint.

2. A nagynyomdsu foldgdzt tartalmazé réz vagy sdrgaréz alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. és 5C. mellékletben el6irt
szivargdsvizsgalatokon, miutdn lezart csatlakozdsok mellett 24 6ran keresztiil ammonidba meritik az ISO CD 15500-2
szabvanynak megfelelGen.

5F. MELLEKLET
SZARAZ HOVEL SZEMBENI ELLENALLO KEPESSEG

1. A vizsgilatot az ISO 188 szabvanynak megfelelGen kell elvégezni. A prébadarabot a maximdlis tizemi hémérséklettel
azonos hémérsékletdi levegd hatdsanak kell kitenni 168 dérdn keresztiil.

2. A szakitészildrdsigban megengedhetd valtozds nem haladhatja meg a + 25 %-ot. A kritikus nytlds megengedhetd
véltozdsa nem haladhatja meg a kovetkezd értékeket:

Maximadlis novekedés: 10 szédzalék

Maximadlis csokkenés: 30 szédzalék

5G. MELLEKLET
OREGEDES OZON HATASARA
1. A vizsgilatot az ISO 1431/1 szabvdnynak megfelelGen kell elvégezni.

A 20 szézalékkal megnytjtott prébadarabot 40 °C hémérsékletii 50 rész/100 millié 6zonkoncentracidji levegd hatd-
sanak kell kitenni 72 6rdn keresztiil

2. A prébadarab nem repedhet meg.

5H. MELLEKLET
HOMERSEKLETCIKLUS VIZSGALAT

A CNG-t tartalmaz6 nemfém alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. és 5C. mellékletben el6irt szivargdsvizsgélatokon, miutdn
96 6ran keresztiil ciklikus hémérsékletvaltozds hatdsdnak tették ki a legkisebb tizemi hémérséklettél a legnagyobb tizemi
hémérsékletig terjedd tartomdnyban 120 perces ciklusid6vel, maximalis izemi nyomds ald helyezve.
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51. MELLEKLET

CSAK PALACKOKRA ALKALMAZHATO CIKLIKUS NYOMASVIZSGALAT (LASD A 3. MELLEKLETET)

5]. ES 5K. MELLEKLET

NEM ALKALMAZANDO

5L. MELLEKLET

TARTOSSAGI VIZSGALAT (FOLYAMATOS MUKODTETESSEL)

Vizsgdlati médszer

Az alkatrészt szdrazleveg6- vagy nitrogénnyomdst biztosité forrashoz kell csatlakoztatni megfelel§ szerelvények segitségé-
vel, és az adott alkatrészre eldirt szami cikluson keresztiil nyomds ald kell helyezni. A ciklus az alkatrész egy nyitdsét és egy
zdrdsét foglalja magdban legaldbb 10 * 2 mdsodperces idStartam alatt.

a)

Szobahdmérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az Osszes ciklus 96 szdzalékdban szobahdmérsékleten és tizemi nyomadson kell méikodtetni. A vizsgdla-
ton kiviili id6szakban a kiomlési oldal nyomadsat hagyni kell a probanyomds 50 %-ra lecsokkenni. Ezutdn az alkatrész-
eknek meg kell felelniiik az 5B. melléklet szerinti szivargdsvizsgalaton, szobahdmérsékleten. A vizsgélat ezen részét a
vizsgdlati id6 20 %-nak megfelel6 id6kozokre meg lehet szakitani a szivargdsvizsgdlat elvégzése céljabol.

Magas hémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az Gsszes ciklus 2 szdzalékdban az el6irt maximdlis hémérsékleten és tizemi nyomdson kell mikodtetni. A
magas hémérsékletd ciklusok végrehajtdsa utdn az alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. melléklet szerinti szivdrgds-
vizsgdlaton, az el8irt maximélis h6mérsékleten.

Alacsony hémérsékleten alkalmazott ciklikus nyomds ald helyezés

Az alkatrészt az Osszes ciklus 2 szdzalékdban az elSirt minimalis hdmérsékleten és iizemi nyomdson kell miikodtetni.
Az alacsony hémérsékletd ciklusok végrehajtdsa utdn az alkatrésznek meg kell felelnie az 5B. melléklet szerinti szivar-
gasvizsgdlaton, az el6irt minimdlis h6mérsékleten.

A ciklikus nyomds ald helyezést és az ismételt szivargdsvizsgdlatot kovetGen az alkatrésznek képesnek kell lennie a tel-
jes nyitdsra és zdrdsra, amikor a karra gyakorolt, és az 5.3. tdbldzatban meghatdrozott értéknél nem nagyobb nyoma-
tékkal teljesen kinyitjak vagy bezarjak

5.3. tdbldzat

Alkatrész bedmld nyildsinak mérete Max. nyomaték (Nm)
(mm)
6 1,7
8 vagy 10 2,3
12 2,8

A vizsgdlatot az elSirt maximadlis h6mérsékleten kell elvégezni, és — 40 °C-on meg kell ismételni.
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5M. MELLEKLET

CSAK PALACKOKRA ALKALMA,ZHAT(’) FELSZ’AKI’TASI/RONCSOLASOS VIZSGALAT
(LASD A 3. MELLEKLETET)

5N. MELLEKLET
REZGESSEL SZEMBENI ELLENALLO KEPESSEG VIZSGALATA

Az aldbbi médszerrel végrehajtott 6 6rds razdvizsgdlat utin minden mozgd részt tartalmazé alkatrésznek sériilésmentesnek
és mtikoddképesnek kell maradnia, tovdbbd meg kell felelnie az alkatrészre el6irt szivargasvizsgalatokon.

Vizsgdlati médszer

Az alkatrészt rogziteni kell egy megfeleld berendezésben, és 2 érdn keresztiil 17 Hz-en, 1,5 mm amplitddéval (0,06 in.)
rezegtetni kell hirom egymdsra merdleges irdnyban. A 6 6rds rezegtetés utdn az alkatrésznek meg kell felelnie az 5C. mel-
1éklet el6irdsainak.

50. MELLEKLET

UZEMI HOMERSEKLET

Motortér A motorra szerelve Fedélzeten

Mérsékelt -20°C = 105°C -20°C +120°C -20°C+85°C

Hideg -40°C = 105°C -40°C +120°C -40°C+85°C
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SZEMELYSZALLITO JARMUVEK CNG AZONOSITO JELERE VONATKOZO RENDELKEZESEK

A jelet id6jardsallo matricn kell feltiintetni.

A matrica szinére és méretére vonatkozoéan az aldbbi kovetelményeket kell teljesiteni:

Szinek:
Hattér:
Szegély:
Bettik:

Méretek
Szegély szélessége:

Karakter magassdga:
Karakter vastagsdga:

Matrica szélessége:
Matrica magassaga:

A ,CNG” kifejezést a matrica kozepén kell elhelyezni.

6. MELLEKLET

z6ld
fehér vagy fehér visszaverd

fehér vagy fehér visszaverd

4—-6 mm
> 25 mm
> 4 mm
110-150 mm
80-110 mm




