Kedves Olvasonk!

Folytatva a csaknem egy évtizede kezdett hagyomanyt, egy teljes sza-
mot a flexéterilet Gjdonséagaira szanunk. Eiler Emil és Szabé Szabolcs
a flexéterilet varhato fejl6dési irdnyait vazoljak olvaséink elé.

A hazai szakmai élet egyik fontos rendezvénye a PNYME flex6szim-
pbziuma, melynek beszamoléja és elhangzott el6adasainak kivonata
is olvashaté hasabjainkon. A iarigai tudomanyos konferencia el6ada-
saibdl is a flex6témahoz kapcsol6dé kutatasi eredményeket adjuk koz-
re. Két szakdolgozat is bemutatasra keriil a tudoményos kutatasi mun-
kak mellett ez évi elsé szamunkban. Grafika a Grafika rovatunkban
a MOME végzds tipografusainak vizsgamunkai mellett , Mivészet és
technolégia — kéz a kézben!” cimmel a BKF (j grafikai képzésérdl is
hirt adunk.

Fokozott varakozasok elézik meg a disseldorfi drupat. Lapunk
hasabjain is figyelemmel kisérhetik a szakma nagy vilagtalalkozéjan
bemutatasra keril6 Gjdonsadgokat. Nemzetkozi szakmai stdb gon-
doskodott arrél, hogy a legfontosabb informacidkat tarthassa kezé-
ben olvasénk. Sikeresen gazdara talalt a szaz tiszteletjegy is a drupara,
amit a Messe Dusseldorf a Magyar Grafika leggyorsabb olvaséinak
ingyenesen bocsatott rendelkezésére.

Lapunk jelen széma is a szakmai 0sszefogasra épdl. Boritonkat
a Typonova Nyomda Kft. nyomtatta és a Stanctechnik Kft. feliilet-
nemesitette. Beliveinket régi kedves partneriink, a nyiregyhazi Color
Pack Zrt. nyomtatta. A kotészeti munkalatok — hajtés, 6sszehordas,
PUR ragaszt6kotés — a Stanctechnik kivalé gardajanak koszonhetéen
gondosan, pontosan zajlottak. Mar folyamatban vannak a kasirozasi és
nyomtatasi tesztek a CNI Kft. OPP HG féligjaval és a Huber RESISTA® —
Label N 5080 festékével a Stanctechnikben, illetve a Typonova
Nyomdaban. (http://www.mgonline.hu/tesztnyomatok) Kévetkezd
szamunk — ami tartalmazza e tesztnyomatot is — a szinekkel kap-
csolatos tudnivaldkat jarja korbe, és persze ez a drupa el6tti meg-
jelenés tartalmazza a vasarra latogatdk széamara a legfontosabb
informacidkat. Gondoltunk azokra az olvasdinkra is, akik ebben az
évben nem jutnak el a nyomdaipar Mekkajaba, szamukra hazhoz
hozzuk az djdonsagok hirét.

Kivanok gyonyord tavaszt, és olyan munkakat és feladatokat, amin
élvezettel dolgoznak és siker koronazza tevékenységuket!

Tisztelettel: C}-:M VS

fészerkeszté
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Flexdprognozis: 2012-2018

KIEMELT KUTATASI IRANYOK: MARKA- ES KORNYEZETVEDELEM,

BIZTONSAG- ES MINOSEGJAVITAS

Osszedllitotta: Eiler Emil

A kiemelt figyelmet igénylé mdrka,

a cimke, a csomagolt termék és a fogyaszto
elleni tamaddsok alaptipusai és

a védekezés flexotechnolégiai eszkozei.

A globalizéci6 ,aldasaként” a védett markat, a cso-
magolt termékeket, a gyartot, a forgalmazot és
a fogyasztot ér6 tamadas életiink elvalaszthatat-
lan része lett. Ipari vonatkozasban a konkurens
fél lejaratasa, belfoldi és vilagpiaci ellehetetleni-
tése megszokott marketingfeladatta 1épett eld.
A gybgyszerhamisitassal okozott anyagi kar pél-
déaul bnmagaban kozeliti az évi 200 milliard eu-
rot, a halalos dldozatok szama pedig a szdzezret.
Az erkolcsi kar anyagilag kifejezhetetlen.
A cimke- és csomagoléanyag-gyart6 flexo
— a maga 40%-os vilagpiaci részesedésével — ko-
runk vezetd cimke- és csomagoléanyag-nyomta-
t6 technologiaja. E termékcsoportok elleni folya-
matos tdmaddasok mai alaptipusait a 6. oldalon
1évs els6 tonusos szovegben foglaltuk Ossze.
A valaszthat6 megel6zési és elharitasi eszkozok
korszertiek és szinte naprakészek (lasd 6. oldal
masodik tonusos szoveg). A valasztas a nyomda-
termék-tervezs, a megrendeld, az alap- és segéd-
anyag-beszerzd és a kivitelez6 nyomda kozos fel-
adata lett.

Kornyezetvédelem: spontan lebomlo
(biodegradacios), komposztalhato
nyomathordozok, festékek és mas

bevonatképzé anyagok

A természetet karosito, globalisan kozel évi 300
millié tonna kommunalis hulladék tobb mint
héromnegyede (I) - feleslegessé valt — lamindlo
és csomagolé mianyag! A vevs ezek arat, a ter-
meékaron kiviil — a cimke- és csomagoléanyag
elGallitasi, csomagolasi, a kornyezetterhelési,
kommunalis hulladék begyjtési, tarolasi, szal-
litasi és feldolgozasi dij formajaban — tobbszo-
rosen megfizeti. A hulladék-visszanyeréssel (re-
covery) és az ujrafelhaszndlassal (recycling) jaro

begyiijtés, tarolas, szallitas bonyolultsaga és kolt-
ségei miatt az eddigi modszer csak kis részben tud-
ta megoldani a sulyos kornyezetszennyezddés
gondjat. Ugy t(inik, a természetben spontan le-
boml6 (biodegradable) és komposztdlhat6é anya-
gokbol, ragasztokbol, nyomofestékekbdl létre-
jott csomagoloanyagok egyre szélesebb korben
torténd alkalmazasaval az eddigi probléma vég-
re megoldodik.

A lebomlast (decomposition) kivalté adalékok
mianyag folidk esetében — alapanyagtipustol
fliggéen — a kovetkezSk lehetnek: keményitd,
kukorica, cukorrépa, cukor, cellofan, kazein, ke-
meényits- és/vagy celluloztartalma szintetikus
polimerek. Az ilyen anyag, a kémiai Osszetétele
folytan, a hagyoméanyos nyomathordoz6kétol
eltéré nyomtathatosagi tulajdonsédgokkal is ren-
delkezhet, amit célszerd el6re tisztazni. Oxigén
és viz hatasara az egyszerd molekulak altal alko-
tott, mikroszkopikus méretti részecskék kémiai
szerkezete megvaltozik, a polcon 4116 vagy az ép-
pen kézben tartott csomagoléanyag, bevasarlo
hordtaska egy id6 utan egyszertibb molekulakra
bomolva vératlanul széthullik, és végiil egy fer-
mentacios folyamat soran mikroorganizmusok
(baktériumok, gombak) faljak fel!

Kémiai reakciokrdl 1évén szd, a lebomlasi fo-
lyamat sordn kellemetlen, a kornyezetre karos,
esetleg mérgezd melléktermék (pl. inzulin) is ke-
letkezhet. Oxigén nélkiili kortilmények kozott
pl. metdngaz is lehet a melléktermék. Az Gj ter-
meékcsoport altal megoldott kornyezetvédelmi
probléma helyébe a korabbitdl eltéré csomago-
lastechnikai és kornyezetvédelmi szempontok
léphetnek el6térbe. Célszer( esetenként elSre ta-
jékoz6dni, hogy azGj nyomathordoz6 anyag hol,
mikor, kinek milyen tipust és milyen hatasa
szennyezGdést idézhet eld, és hagy hatra a kovet-
kez6 generaciok részére, a flexdtechnolégia mely
fazisaban okozhat varatlan meglepetést a spon-
tan lebomlas kozben keletkez$ kémiai mellék-
termékeivel! Szerencsére az ilyen tipusd csoma-
goloanyagon ott 4ll a lebomlésra figyelmeztetd
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felirat — csak el kell olvasni! Az alkalmazéstech-
nolégiai tapasztalatok alapjan a spontan lebom-
last nyomathordoz6, laminal6-, lakk- és ragasz-
téanyagok nyomdai feldolgozésa sordn még a
kovetkezd szempontokra is célszert odafigyelni:
a nyomathordozo mikor késziilt, milyen hosszt
a tarolhatosagi ideje, mikor kezdédhet a lebom-
lasa. Az ilyen anyagok fizikai, kémiai, mechani-
kai és nyomtathat6sagi jellemz6i a végsd megsem-
misiilést megel0z0 idoszakban, a tarolas kozben is
folyamatosan valtozhatnak.

Nanotechnologia és nanoanyagok
alkalmazasa marka- és csomagolt
termék védelemre

A nano (n) az SI Nemzetkozi Mértékegység Rend-
szerben hasznalt elGtag (prefixum), amely a 10
mikron méretet, vagyis, a milliméter egy millio-
mod részét jeloli. A nanotechnologia olyan gyartasi
eljaras, amely kordbban nem ismert, an. nano-
anyagok el6allitasara, és/vagy az eddig hasznélt
anyagaink mikroszerkezetének (ezaltal mecha-
nikai, optikai, elektronikai, alkalmazastechni-
kai, hasznalati jellemz6inek) atomi méretekben
torténd megvaltoztatasara alkalmas. Gazdasagi
htzoagazatta valik, mert kovetkezményei a sza-
mitastechnika, a digitalizaci6 és a mobiltelefon
kordbbi megjelenéséhez hasonldoan atfogo je-
lentdségliek. Mar ma a hazai kereskedelemben
is alig akad olyan arucikk - a nyomdaipari alap-
és segédanyagokat, a ruhanemtket és élelmisze-
reket is beleértve —, amely ne tartalmazna nano
komponenseket! A nanotechnolégia és a nano-
anyagok alkalmazo6i még sokdig nehezen behoz-
hat6 versenyelényokhoz juthatnak.

A kovetkezSkben attekintjiik a jellegzetes na-
noanyag szerkezeteket, majd a nanoanyagok
nyomdaipari — kiemelten a flex6technoldgiai —
alkalmazasi lehetGségeit.

A nano-szén anyagok szerkezete. A nano
mérettartomanyba sorolhaté nanoanyagok fi-
zikai, kémiai és alkalmazastechnikai jellemzdi
alapvetden eltérnek az altalunk eddig ismert és
hasznalt anyagokétol. Mikroszerkezeti felépi-
tésiik kordbban elképzelhetetlen Gj lehetGsége-
ket nyujt a biztonsagtechnikai rendszerek, a pa-
pir- és nyomdaipar szamara, benne kiemelten a
marka-, a csomagolttermék-védelem terén foko-
zottan érintett flex6 nyomtatéeljaras szamara
is. A szénnek — mint kémiai elemnek — ugyan-
is hdromféle modosulata ismert; a 14gy grafit, a

P

kemény gyémdnt és a mindketténél sokkal ke-
ményebb nano fullerének. Mindharom szénato-
mokbdl épiil fel. A kiilénbségek oka a szénato-
mok kozotti kotés tipusabol szarmazik. A szén
fullerénben és a nanocsoben 1év6 atomok kozti ta-
volsagok kisebbek, mint a gyémantban, tehat
az atomi sikokon beliil sokkal er6sebb ¢sszetar-
t6 er6k mikodnek. A nanoanyagokat felépit
alkot6elemek mérete 1-100 nanométer kozotti
érték.

A nanomeéretii szerkezetek fontosabb
papir-, nyomdaipari, cimke- és csomago-
lastechnikai alkalmazasi teriiletei

Nanoszerkezetii nyomathordozok és cso-
magoloanyagok. A nanopapirt a rostanya-
gokbol késziilt nanofibrilldk alkalmazasaval, a
papirszilardsagnak a rostok kozotti szabalyoza-
saval allitjak el6. Keménysége az ontottvaséhoz
hasonl6. A rendkiviil magas tépési és szakitoszi-
lardsagu, kitling olajfelszivo-képességli nanopa-
pirok 4j piaci lehetGségeket biztositanak a papir-,
nyomda- és csomagolastechnikai iparok szdma-
ra. A Mondi Business Paper véllalat Neox elneve-
z¢&sli papirtipus gyartasara, 2007-ben, el6szor al-
kalmazott nanotechnolégiat. Az A4 formatumua
sima nanopapir, mindkét feliiletén nanorészecs-
kéket tartalmaz. A nanopapirok hasznalati jel-
lemz6it 14sd a Magyar Grafika—Papiripar 2007/7.
szaméban.

Nanoszerkezetii festékek, lakkok, egyéb
rétegképzoé anyagok és nyomatok. A festé-
kekbe juttatott, 5-10 mikron szemcseméretd,
nanoszerkezet(i részecskékkel, akar szinezék/
pigment nélkil (!) is, szines, gyongyhazfényd
nanofestékek és nanolakkok, nanotonerek, ra-
gasztok, laminal6é és mas bevonatképzé nano-
anyagok allathat6ak el6. A nanoméretli fém-
szemcséket tartalmazo, elektromosan vezetd
festékekkel, a flex6 gépteremben, tobbszinnyo-
mo eljarastechnikaval, kiilonféle vezetGképes,
szigetelS, egyenirdnyito stb. rétegek egymasra
nyomtatdsaval mikroelektronikai termékeket
(nyomtatott kondenzatort, indukcios tekercset,
villamos ellenalldst, tranzisztort, mikrochipet,
magneses tulajdonsagu vagy villamos vezetSkeé-
pességgel rendelkezé nyomatokat) készithetiink.

A Du Pont ecologycoating elnevezési, olddszer-
mentes, kornyezetbarat festéke — UV-sugarzas
hatdséara — vastag rétegben is harom maésodper-
cen beliil szildrdul meg a feliileten.
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A fokozott védelmet igénylo védett markak,
csomagolt termékek, dokumentumok és fel-
hasznalék ellen iranyulé tamadasok fobb
tipusai: felbontas; dézsmalas; rongalas; feltorés;
lopés; beltartalomrontés; dézsmalas; kicserélés; fél-
revezetd informacidadas; kaloztamadas; hitelrontas;
megtévesztés; megmasitds, hamisitas; adatcsere,
tartalomcsere; termékazonossagi, tarolasi, szallitasi
dokumentumok masolasa, kibernetikai tamadas; el-
tulajdonitasa, cseréje, hamisitasa; hozzaférésgatlas;
illetéktelen hasznalat.

Forradalom a nano feliiletkezeléssel.
A nanobevonat technikaval végzett feliiletneme-
sités korabban elképzelhetetlen esztétikus, deko-
rativ és nagy hasznalati értékd feliileti struktarak
kialakitasat teszi lehet6vé. Felhasznalhato karc-,
id6jaras- és kopasallosag-javitasra, atlatszova té-
telre, korréziévédelemre, nyomdatermék felii-
letek villamos vezetGképességének biztositasa-
ra, nyomathordozok szilardsaganak novelésére,
a rostok kozotti kotések szabdlyozdsaval a papir,
karton €s polimer anyagok szalerdsitésére, tapa-
dasgatlasra, spontan oOntisztulasi (vizlepergetés
és szennytaszitas) képesség biztositdsara, hidro-
fil/hidrofob feliiletelemek kialakitasara és bakté-
riumolé  (antibakterialis) €lelmiszer-csomagolo
anyagok gyartasara is.

Kiilonleges nanoalkalmazasok bizton-
sagtechnikai és HD mindségii nyomtatasi
célokra. A nanolitogrifia és mikrolitogrdfia segit-
ségével technikailag akar atomi felbontas is elér-
hetd. Az el6z6 10 nanométeres, utobbi pedig 100
mikrométeres mérettartomanyban nyujt irds-,
illetve képalkotasi lehetGséget. Az Encyclopaedia
Britannica hatalmas méret( kiadvany teljes tar-
talma példaul egyetlen gombosttifejen elfér. Az
atomi mérettartomanyd, szemmel nem, csak
megfelel§ eszkodz segitségével olvashatd szove-
gek, vonalkodok alkalmazésa a jovében a hami-
sitas ellen védend6 nyomdatermékek (cimkék,
csomagolasok, papirpénzek, részvények, Gtleve-
lek, személyazonosité és banktechnikai okma-
nyok stb.) szamara paratlan biztonsagtechnikai
védelmet nyujthat. Az iras elektron- vagy lézer-
sugar segitségével torténhet. Megtelel6 nyomat-
hordozo feliilet és alkalmas mechanikai, rugal-
massagi jellemz6kkel bird, nanoszerkezetii flexo
nyomoforma-alapanyag kozvetlen lézeres vagy
elektronsugaras megmunkaldsaval (sugarvésés-
sel) megoldhat6. Ez a jelenleginél nagyobb racs-

A fokozott védelmet igénylé marka- és ter-
mékazonossag, lejarat és az érvénytelenség
ellendrzés lehetoség globalis biztositasanak
flexé- (szita-, inkjet-) géptermi véddelem-
eszkozei:

Nyomathordozék: termal, beépitett biztonsagi,
markaazonosité rostokat tartalmazé; optikailag val-
toz6; hitelességet biztosito jelekkel, biztonsagi tollal
irt rajzokkal, kémiai véddréteggel ellatott; hidegen/
melegen lamindlt fellletd; raszteres felllettel ellatott
csomagol6anyagok, markaazonositd rejtett jeleket,
hidegen-melegen préselt vagy digitalis vizjeleket tar-
talmazo, biztonsagi véddrétegeket, szendvicsszerke-
zet( félvezetSket, mikrochipeket, RFID/OVID eleme-
kat, hologramokat, intagliokat, dombornyomatot,
nyomtatott mikrostruktirat; magneses jeleket/csiko-
kat, lézervésetet, |ézergravirozast; kodolt informacio-
kat tartalmaz6 digitalizalt mikroképeket, flexényom-
tatast mikroelektronikai aramkoroket tartalmazé Gn.
intelligens (smart) rejtett szovegeket, kriptogramokat
mindkét oldalon nyomtatott, illeszkedd karaktereket,
rajzokat, mikroperforalast, termo-transzfer/termo-
szublimaciés nyomatot, illetve a felsoroltakbél egy-
idejlileg tobbet tartalmazé nyomathordozok/tébb-
sz0ros rétegrendszerek.

Festékek, pigmentek, tonerek, szinezékek,
lakkok és védorétegek: optikailag valtozo (szin-
valtd); lathatatlan, eltling, transzparens, elhalvanyuld,
mélyen beszivddo, fotokrom, termokrom; csak |ézer,
radi6, réntgen, elektronsugarzasban, infravorés vagy
UV-fényben lathat6; kémiai reagenssel el6hivhato;
szelektiven oldészerérzékeny; lumineszkald, fluoresz-
kalo, foszforeszkald; s6tétben vilagitd; iranyfiiggé szi-
nd (kaméleon); metamer szinkeverék; nanofestékkel
nyomtatott, szinvalté (nulladrend); szikrazast imita-
16; masolhatatlan; fémrészecskéket tartalmazo; elekt-
ronikus (E-ink); fémhatasd, magneses; 1ézerrel/elekt-
ronsugarral kédolhat6; aramvezetd; dorzsérzékeny
(lekaparhatd), biometrikus (genetikai atorokit6 anyag
tartalmu); kémiailag reaktiv, folyékony radicfrekven-
cias (RFID) festékek; élelmiszerbe keverhetd/ehetd.

Kiillonleges karakterek, feliratok, cimkék:
mikrolitografiaval, nanolitografiaval, lézerrel irt mikro-
kédok, mikrocimkék (Micro Taggants).

Védett termék-/markaazonosité kédok: hi-
telesség-ellendrzd, ellatélancon belili nyomkovetés,
illetéktelen felhasznalast érzékels; termékdiagnoszti-
ka céljara; tavleolvaso késziilékkel ellenérzé kddok al-
kalmazasa, kédolt mikroadatok nyomtatéasa és afelso-
rolt lehet6ségek kombinalt alkalmazasa.
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stirtiségli és akar frekvenciamodulalt nyomo-
elem-elrendezés megteremtheti a valddi szuper
nagy felbontasa (HD), digitdlis flexo nyomtatds le-
hetGségét is.

Az alkalmazas elony-hatrany mérlege.
A nanotechnologia eszkdzeinek és anyagainak
hasznalata — a felsorolt példak tanutsaga szerint —
paratlan biztonsagtechnikai, mftiszaki, keres-
kedelmi és gazdasagi elényokkel jar. A kereske-
delemben (mdr nélunk is) alig akad élelmiszer,
textil, festék és egyéb arucikk, pl. nyomdaipari
alap- és segédanyag, amely ne tartalmazna nano
komponenseket. Széles kord elterjedtségiik el-
lenére alkalmazasuk egészségiigyi és kornyezet-
védelmi kockédzatainak felmérése még nem fe-
jez6dott be. Nem kellGen felderitett a spontan
leboml6 vagy valtozatlan formaban megmara-
do nanoszerkezett bomlastermékek hatasa a ter-

mészetre vagy példaul az érintés, lenyelés ese-
tén varhat6 kovetkezmény. Annyit mar tudni
lehet, hogy a levegébe juté anyag — hossza té-
von —tiid6karosodést okozhat. Ebben az esetben
is 1ényeges tehat a hasznalni kivant anyagok tu-
lajdonsagainak és a baleset-megel6zés modsze-
reinek az ismerete.

A hazai papir- és nyomdaipari, valamint biz-
tonsagtechnikai alkalmazas kutatasi-fejlesztési
eredményekrdl bévebben 1dsd még Nanostruc-
tures Laboratory MTA MFA Budapest; Products
of nanotechnology in the paper and printing in-
dustry www.nanopaprika.eu és az Allami Nyom-
da www.allaminyomda.hu weboldalait.

A 6. oldalon 1évé6 tonusos fogalmak részletes ér-
telmezését lasd a Magyar Grafika 2007/7. szam
9. oldalon , A biztonsagi nyomatok” c. cikkben.

Kocsardi Janosné 1945-2012

tarsrol, a kivalo szakemberr6l és baratrol.

munkabirasanak.

szaki életét is nagy lendiilettel iranyitotta.

Mi igy emlékeziink ra!

lomban.

Szomoru kotelezettségemnek teszek eleget, mikor megprobalom 0Ossze-
foglalni, sajnos ma mar csak, emlékeimet Kocsardi Martardl, a munka-

Harminc évvel ezel6tt kezd6dott kozos szakmai életiink, mikor O gyes-
6l visszatérve a Budacolor Festékgyar fejlesztési fémérnokeként kertilt
vissza ismét a szakmai kozéletbe. Sok éven keresztiil kozosen probaltunk
hozzatenni a magyar nyomdaipar fejl6déséhez a modern, a kor kihivasai-
nak megfelel ofszet, illusztraciés mélynyomtatas és az akkor kezd6d6 csomagolastechnikai cé-
lokat szolgalo flex6 nyomdafestékek tertiletén. Hire eljutott Egyiptomba, ahol Alexandridban az
ofszettechnolégiahoz kapcsol6dé nyomdafestékgyartas elinditasdban vallalt oroszlanrészt.

Akilencvenes évek eleje, a valtoz6 gazdasagi kihivasok egy tj kozos szakmai élettt elsé éveit jelen-
tették, amelynek eredményeként elindult Gtjara a JKM Pronat Kft. Emlékszem sokszor éjszakaba ny -
16 tervezgetéseinkre, az akkor még iires tizemcsarnokban, egy nagy asztal mellett terveztiik a jovot.

A tervekbdl az évek soran sikeres valdsag lett, ami nagyrészt koszonheté Marta nagyszerd el-
méleti felkésziiltségének, szakmai elkotelezettségének, szorgalmanak és lehetetlent nem ismer6

Az eltelt évtizedek sordn sokat tett a flexé nyomdafestékek fejlesztésén keresztiil a magyar cso-
magoloanyag-gyartasért, a kis és kozepes magyar flexonyomdak fejlédéséért. A nyomdasztarsa-
dalom mindig batran fordulhatott hozza szakmai kérdésekkel, szamithattak ra.

2010-t61 nemcsak a JKM Pronat Kft. szakmai iranyitasat végezte, de a Doneck Pronat Kft. m-

Ko6zosen terveztiik a szakmai jovét, stratégiat alkottunk arrdl, hogyan fejlessziik tovabb a JKM
Pronat Kft. UV-flexo profiljat. Marta halala az egyiittes megvalositast mar sajnos nem teszi leheto-
vé, de a kozosen eltervezett szakmai céljainkat a keze alatt felndtt Gj generacioval megvalositjuk.

AKkik szeretnének Martatél mélté6 médon bucsat venni és utolso Gtjara elkisérni, azokkal a ba-
ratokkal és kollégakkal talalkozunk 2012. marcius 9-én 12 6rakor a Nagykovacsi Katolikus Temp-

2~ 2

s 2z

dr. Juhasz Laszlo
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Flexotrendek a Labelexpo tikrében

Szabo Szabolcs

Bdr a nyomddszvildg mdr a kézelgé dru-
pdra késziil, azért mi flexésok nem mehe-
tiink el amellett, hogy ne szamoljunk be
a 2011-es Labelexpordl.

Be kell vallanom, nekem ez az egyik kedvenc ki-
allitdsom mind a hangulat, mind a résztvevék
és nem utolsosorban a koncentralt latvanyossa-
gok miatt.

Beszéljiink egy kicsit a szamokrol: 550 kidllito,
tobb mint 28 ezer latogato 118 orszagbdl, és ami
a legfontosabb 18,6%-kal tobben, mint 2009-
ben. Ez a magas érdekl6dés is mutatja, hogy a
cimkeipar tovabbra is fejlédik és van fejlédési
vagy a flexdipar résztvevdiben.

Az egyetlen negativum, hogy a névekvé lato-
gat6i érdekl6dés a hazai flexonyomdéakra nem
volt jellemzd. Pedig ha nem is késziil beruhazas-
ra, kétévente azért érdemes megnézni merre tart
a keskenypalyas vilag.

Egy-két éve még érdeklddéssel néztiik az 4j pa-
vilonban zakatol6 digitalis gépeket, mig most,
hogy stilusosan fogalmazzak, egy cimkét sem le-
hetett leejteni a digitalis bemutatok kortil. A szer-
vezOk idén egy tjdonsaggal késziiltek. A digitalis
technoldgia irant érdekl6déknek egy éles mun-
ka nyomtatasaval flszerezett versenybemutatot
szerveztek, ahol ugyanazt a terméket nyomtattak
a harom legnépszertibb digitalis technologiaval.

A tintasugaras technolégiat az EFI Jetrion rend-
szere képviselte a 4900 gépével, melyet in-line
lézerstanca opciéval kinaltak. Ujdonsag volt a
fehér feddfestékiik €s a gépekhez ajanlott work-
flow-rendszeriik. Allitasuk szerint az ipar legol-
csObb nyomtatasi koltségeit kindljak, koszonhe-
téen a hatalmas festékgyartasi kapacitasuknak,
nem beszélve a festékfeliiletek tartossagardl és
hogy igy nem igényelnek a nyomatok tovabbi fe-
lilletkezelést.

A HP Indigo, mint a folyékony téner nyom-
tatas képviselGje, most is lenyt(ig6zé géppark-
kal volt jelen. Egy 1épéssel a versenytarsak elStt
jarva, nem csak a nyomogépeken volt a {6 hang-

stly, hanem egyenesen a felhasznalasi teriiletek-
re iranyitottak a figyelmét az érdekl6dSknek a
digitalis szupermarketben. Itt, a hagyomanyos
cimkék mellett, a haztartasi, szépség- és gyogy-
szeripari termékeken kiviil, boros- és egyéb ital-
cimkéket mutattak be, és ezenfeliil még perszo-
nalizaltak is a termékeket az tugyfeleik altal
megkiildott képekkel és tizenetekkel, amit a cég
weboldalan keresztiil lehetett feltolteni.

Szamomra a legérdekesebb tjdonsag a WS6600-
as géptik volt, amivel egy menetben lehetett fe-
lilletkezelni a nyomtatas elStt az alapanyagot. Ez
kordbban csak kiilonallé gépen volt lehetséges.

Egyéb Gjdonsag a haromszines , klikk dij” ta-
karékos megoldas volt, ami kell6 tapasztalat mel-
lett, ha el tudjak donteni mely munkanal, mely
tigyfélnél alkalmazhat6, akkor igen el6nyos le-
het a felhasznal6knak.

Véleményem szerint, a legszélesebb nyomtata-
si palettat lathattuk naluk, cimke, hajlékonyfala
csomagoldanyag, zsugor, ROSO cimkék (mas né-
ven Sleeve-ek), és dobozt is nyomtattak partne-
reik, az ESKO prepress és az AB Graphic feldolgo-
z6 gépeinek tamogatasaval.

A Xeikon a széraz toner technologidjanak leg-
Gjabb fejlesztésti 3500 gépével volt jelen, digitalis-
ban igen meglepd, 508 mm széles gépével. Azon-
ban erre a szokatlan méretre rogton magyarazatot
is ad az 0j Varilane szoftveriik, ami a kiilonb6z6
méretti, gyartasra el6készitett termékeket a lehetd
legoptimalisabban osztja szét a palyan.

A DCoat500 kiegészités a dan GM céggel valo
kooperacioban késziilt, erds versenytarsaként az
AB Graphic Digiconjanak. In-line vagy off-line
hasznalhat6 UV-lakkozasra, laminalasra és félro-
tacios vagy rotacids stancolasra.

Erdekes volt még a hétranszfer cimkéjiik, me-
lyet az Inmould cimkékhez hasonléan hdvel
visznek fel a mtanyag palackokra, dobozokra.
Ami nagy kiilonbség, hogy mig az Inmouldnal
a froccsontd tizem viszi fel a cimkét, addig a Xeikon
egy partneriikkel kézosen dolgozik egy gépen,
ami a felhasznalonal viszi fel a hétranszfer cim-
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két. Igy lehetSség nyilik akar egy szupermarket-
ben a napi igényeknek, akcioknak megfelel6en
cimkézni a tarol6 dobozokat, kihasznalva a digi-
talis technologidban rejls tizleti lehetSségeket.

Az Gj PE és termoanyag nyomtatasara valo to-
neriikkel bovitették a nyomtathat6 alapanyagok
fajtajat. A kiallitas legfelkapottabb torténete pe-
dig az volt, amikor a cég egyik vezetGje az egyik
bemutatén él6ben prezentdlta az ehetS festék
egészségre artalmatlansagat.

Lathatévoltazélelmiszernyomtatasra alkalmas
festékek el6térbe Kkertiilése, hiszen szinte minden
festékgyarté mutatott be élelmiszer nyomtatasa-
ra alkalmas UV-flex¢ festéket.

E hédrom technolégiat megvizsgalva bizonyo-
san nehéz dontés a megfelel$ digitalis techno-
l6gia kivalasztdsa. Véleményem szerint, a mai
helyzetben elengedhetetlen, hogy a dontés el6tt
atgondoljuk, mire van igazabodl sziikségiink. Nem
art szamba venni a feldolgozand6 anyagok fajta-
it, mennyiségeit és ezt az elvart mindségigények-
kel 0sszevetni a puszta szamok tiikrében. Azaz,
mennyibe keriil nekem egy termék legyartasa.

A Xeikon még mindig alulmarad a HP-vel
szemben a feldolgozhat6 anyagok fajtait nézve.
Mig a nyomatok tartéssagdban elGbbre lépett.
Egy kisérlet soran ugyanazt a képet kinyomtat-
tak mind a harom technolégiival, és 800 o6ra
direkt napsugarzasnak tették ki, majd megvizs-
galtak az eredményeket. A nyomatokon mérhe-
t6 Delta E eltérés egyértelmiien a széraz téner
technol6gidnak kedvez. Ha valakinek a termékei
akar 90 napos kiiltéri felhasznalasra is kertilnek,
a szaraz toner technoldgia a legjobb vélasztas.

Mig az inkjet technologia mindsége ugyan
meég jo par évig nem fogja megkozeliteni a nagy
versenytarsakét, a rendszer mtikodési koltségei
igen alacsonyak. Arr6l nem is beszélve, hogy a
tobbi digitalis szolgaltatoval ellentétben nem
hasznalnak klikk dij rendszert. Ez is kecsegte-
t6 alternativa lehet, ha szemet tudunk hunyni
a gyengébb mindség felett. Igen, sajnos az ar is
lehet szempont.

Azt mar lathattuk, hogy a kis példanyszamu
termékek gazdasagos gyartasara igen nagy harc
alakult ki a piacon, am idén alulrdl is elkezdték a
kisebb gépek gyartoi tamadni a nagyokat.

A memijet vizes inkjet gépek koziil két gyartod
emelkedett ki a kiallitok koziil, azegyik a magyar
fejlesztésti Speedstar 3000-es gépe tekercsrdl te-
kercsre nyomtatassal és az ausztral Rapid cég X1
és X2 gépe. A Speedstar 3000-es teljesitménye és

felhasznalasi teriilete szinte pontosan megegye-
zik az X1-es modellel, mig az ausztral egy nagyon
érdekes megoldast mutatott be, ami egy kicsi ma-
sa anagyobb digitalis feldolgozo6 gépek félrotacios
stanca megoldasanak, amit egyébként egy angol
gyarto, a K2 szallit be a gyartonak.

A termékek nyomatmindsége elfogadhat6, bar
az ipari gyartasnak vannak még hatranyai. Pél-
daul a Rapidnal kétszer jartam, és nem tudtam
olyan id6pontot talalni, amikor ne kellett volna
a palya széttépésével az inkjet fejeket tisztitani.

Emellett a sok digitdlis ujdonsdag mellett
mar-mar azt gondolhatjuk, hogy a flex6 teriiletén
nem tortént semmi Gijdonséag, de megnyugtatasul
mondom, hogy a hagyomanyos flexégyartok is
felvették a keszty(t a digitalis kihivokkal szem-
ben.

Ami az els6 korbejarasomkor szembettint, hogy
egyre tobb gépgyarto dolgozik az ESCO-val és meg
is szerezte a cég igazolasat hozza. A HD Flexo 2.0
magasabb mingséget produkal elédeinél, kiilono-
sen a vildgos arnyalatok atmeneteinél, egészen a
nullaig. Stabil a kdzéparnyalatokndl, és magas den-
zitast igér a sotét drnyalatoknal is.

Akovetkez6kben a f6bb flex6gyartok ijdonsa-
gait mutatnam be, a teljesség igénye nélkiil.

Az Edale az Gj FL350-es szervovezérelt gépével
csatlakozott a digitdlis technika kihivoihoz, az
autoregiszter, a szinmenedzsment és a gyors at-
allas mind a hatékony kis példanyszama nyom-
tatas irdnyaba mutat.

A Gallusnal felismerték, hogy a mtianyag slee-
ve-ek igen koltségesek tudnak lenni az id6 eltel-
tével, ezért az Gj 430 EM S gépiiket aluminium
sleeve-ekkel szerelték fel, melyek élettartama
tobbszorose amtianyagnak. Ezt egyébként a Roto-
metrics is felismerte, 6k konny acél sleeve-hen-
gereket mutattak be a vasaron, ami még hosszabb
élettartamot biztosit a sleeve-felhasznéloknak.

Egy egészen meglepd fejlesztés a fagyasztott
stanca allomdsuk volt, amelyet az Avery Denis-
son céggel kozosen allitottak ki. Ezzel a delam-
relam megoldassal a stancolas soran nem érint-
jiik a hordoz6t, igy akar 12 my-os hordozéval is
tud dolgozni a gép. Arra a kérdésre nem kaptam
valaszt, hogy ez a bonyolult stancolasi megoldas
mennyire veti vissza a gyartasi sebességet.

A Nilpeter az FB-3300 S szervovezérlésti gépé-
vel debtitalt két kiemelendd fejlesztéssel.

Az egyik a Cleaninking rendszer, ami egy fé-
lig zart kamrarakeles rendszer. Azért félig zart,
mert alkalmas festékpumpds rendszerrel dolgoz-
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ni nagy példanyszamok esetén, de kis példany-
szamoknal festékpumpa nélkiil is hasznalhato.
A rendszer eltomithet és a benne 1évé festéket
késébbi nyomtatasnal is felhasznalhatjuk.

A masik fejlesztés a revolveres stanca allomas,
amit sajnos nem lattam miikodés kozben. De
annyit megtudtam réla, hogy amig egy munkat
stancolunk, addig a kovetkez6 méagneshengert
erre az egységre felhelyezhetjiik, és akar egy perc
alatt cserélhetjiik atallasnal.

Ezen a Labelexp6n sokszor elhangzott, hogy
mar nem a digitalis versenyzik a flexdval, hanem
forditva. Ebben van némiigazség, de én tigy gon-
dolom, hogy a megfelel6 nyomtatasi technolo-
gia kivalasztasa fligg a kiils6 kortilményektdl is
és a nyomda varhat6é megrendelési dlloméanyai-
tol is. Nem kell a flexétechnologiat félteni.

A korabbi Labelexpokon az volt a kérdés, hogy
van-e szervo a gépen vagy sem, mig most egyre
inkabb az a kérdés, hogy mire tudom hasznal-
ni a szervogépem, hogyan tudok profitalni vele.

A Mark Andy a mostani fejlesztéseit megelS-
zGen csinalt egy kutatast tigyfelei és potencidlis
ugyfelei korében, melyben azokat a legégetGbb
kérdéseket szerették volna megtudni, ami az tigy-
feleket foglalkoztatja..

Egy mindennapi felhaszndl6 jobb nyomtatasi
mindséget szeretne, aggddik a folyamatosan no-
vekv( alapanyagarak miatt, igyfelei nyomas alatt
tartjak az allando aralkukkal, mindemellett egyre
csokkennek a példanyszamok és nem utolsosor-
ban nagyon nehéz megfelelS gépkezel6t talalni.

Nagyon tanulsidgos volt latni, hogy a legtobb
problémara kozvetleniil nem jelentett megol-
dast a szervovezérelt gép. Gondolok itt a tapasz-
talt gépmesterek hianyara. A megoldas a révid-
palyas, gyors atallitasa gépekben rejlik, konnyen
tanulhato, egyszer kezel6feliilettel.

A kovetkezd gépek gyartéi mind a kis példany-
szamok gazdasdgos gyartasara mutattak lehetsé-
ges alternativdkat, mutatva, hogy ezen a teriileten
igazan é€les a verseny a legmagasabb nyereséggel
kecsegtetS fejlesztések kozott, legyen az flexd
vagy digitalis.

A kordbbi gyors atallast flower rendszeren
felil a Nouva Gidue egy 1j denzitométeres re-
giszter- és nyomtatas-ellendrz$ rendszert muta-
tott be a gyors és magas mindségi nyomatbealli-
tas elGsegitéséhez.

Egy nagyon 6tletes Gjdonsag a Snowball mat-
rix feltekercsel§ rendszer, ami a tekercs noveke-
désével a matrix tekercs tengelyét folyamatosan

arrébb viszi, mindig ugyanolyan szoget biztosit-
va anyomat és a matrix k6zott.

A Mark Andy a Performance csalad legtijabb tag-
jatmutatta be, amechanikus P3 gépet, amiamecha-
nikus hajtas ellenére a P5 és P7 szervos gépek szinte
minden el6nyét élvezi a kis példanyszamok gazda-
sagos nyomtatasa tertiletén, gondolok itt az extrém
rovid palyaraésagyors, szerszam nélkiiliatallasokra.
Ha az alapanyag vastagsaga nem valtozik, akkor
mindenfajta bedllitds nélkiil betehetjiik az Gj hen-
gereket, é&s nyomtathatjuk az Gj munkat azonnal, bi-
zonyitva hogy nem feltétlentil a szervo az tidvozité
megoldas minden esetben.

Astandon egy él6 bemutat6 soran egy szervove-
z€rlést PS5 gépet mutattak be, amire, a cimkenyo-
mo gépekkel ellentétben, nem szereltek fel stan-
caegységet. Ez a megoldas egy tjabb alternativa
a gazdaséagos kis példanyszam nyomtatéasra olyan
nyomdaknak, akik rendelkeznek ujra regiszteres
stanca géppel, legyen az egy kiil6nall6 stanca gép
vagy a meglévé HP kiegészitéseként hasznalt AB
Graphic Digicon cimkefeldolgozo gép.

Ezen a gépen egymads utan lehet nyomtatni a
munkakat gyors atallas mellett és minden tovab-
bi feldolgozést a Digicon gépen el lehet végezni.

Ez egy Gjabb szelet a kis példdnyszamu torta-
bdl. Hiszen van olyan teriilet, ami mar-mar di-
gitalis megoldést kivan, de a keskenyebb palya,
a kis kertileti nyomohenger Osszességében ol-
csObb gyartast tesz lehet6vé, mint a digitalis
nyomtatds. A vizvalaszt6 kb. 250-400 nyomott
méter, 150 mme-es palyaszélességnél, 140 mme-es
és 254 mm-es kertilet hengerek kozott.

Az OMET teljes X-széria bemutat6jabol a leg-
tjabb X4 gépet tudnam kiemelni, hasonlé meg-
oldasokkal, mint az el6bb bemutatott gépek,
agymint a rovid palya két nyomoémi kozott, kis
kertileti nyomohenger.

Ezenkiviil egy Gj megoldast mutattak be a re-
giszterbeallitdsra és nyomtatas kozbeni ellen-
Orzésre, a kordbbi egykameras rendszert, ami a
palya végén ellendrizte a nyomatot, tovabbfej-
lesztették. Az Gj Vision-2 rendszer kameras rend-
szert alkalmaz minden nyomémdvon.

A nyomtatés végén, legyen az digitalis vagy
flex6, jon a cimkefeldolgozas, ttekercselés. A ko-
rabbi évekhez képest rengeteg gyartonal lattam
digitélis piacra szant feldolgoz6 gépeket, bar a
nagy gyartok elég szorosan egytittmiikodnek az
angol AB Graphic-kal vagy a din GM-mel, 4gy
tlinik, mindenki 14t potencidlt ezen a specialis
technologiat igénylé feldolgozo teriileten.
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Sok helyen lehetett 14tni 1ézeres stanca megol-
dast. A rendszer sebessége, ha egy 1ézerfejjel ren-
delkezik, akkor elég lassti, 15-35 m/perc kozott
valtoztak. Par gyartonak volt kétfejes megoldasa
is, amit mar be lehet allitani a termelésbe, bar a
beruhazas ara meggondolandd, hiszen a festék
és a papir megégetését a széleken még mindig
nem tudtdk kikiiszobolni, igy szdmos munka-
ra alkalmatlanok a 1ézeres stanca gépek, még az
igen magas beruhazasi koltségek ellenére is.

A flexémunkak feldolgozasanal egy altalanos
trend volt megfigyelhetd, hogy szinte minden
attekercsel$ gyart6 mutatott be nyomatellenér-
z6 rendszert. Legyen az sajat fejlesztésti vagy egy
partner rendszere.

Szerintem, ez egy fontos jel szamunkra. Egy-
re tObb megrendeld kiélezett a hibatlan szallitas-
ra, és konyorteleniil reklamalnak, ha nem meg-
felel6 arut kapnak. A legolcsébb rendszerek mar
kevesebb mint 20 ezer eur6tdl elérhetSek, igy
érdemes nem beruhdazasként tekinteni az ilyen
kiegészitGkre, hanem egyfajta biztositasként.

Ha nyomdankban sok nagy értékd munka van,
és hiisba vago lehet egy nagyobb reklamacio, ak-
kor érdemes elgondolkozni egy ilyen rendszeren.

Osszefoglalasként azt mondhatom, hogy ez a
vasar érdekes kihivasokkal szembesitette a flexo-

Konyvajanlo

Kornyezetvédelmi termékdij a nyomdaiparban

Februar 20-at6l kaphat6 a nyomdaipar szamara készitett ter-
mékdijas kézikonyv ,Bartos Gyula-Borsanyi-Bognar Levente:
Kornyezetvédelmi termékdij a nyomdaiparban” cimmel.

A konyv igyekszik a cscomagoloanyagokra és reklamhordozo
papirokra vonatkozo6 termékdijas szabéalyozas gyakorlati alkal-
mazasa soran felmeriils kérdésekre valaszt adni. Megtalalhato
benne a hatalyos jogszabalyok szévege, valamint a bevallashoz
és nyilvantartashoz sziikséges fontosabb iratmintak.

A kényv dra:
tagoknak els6 példany INGYENES,

tagoknak tovabbi példanyok — 4250 Ft + 4fa/példany,

nem tagoknak — 7560 Ft + afa/példany.

nyomdakat. A magyar és kilfoldi tigyfelekkel
val6é beszélgetések soran ugy lattam, hogy a
meglévl technoldgidk kivaltasa egy tjabb, gaz-
dasagosabb technol6giaval mar-mar 1étkérdés
egy-egy cégnél.

A fejtorés, hogy melyik irdnyba menjen a cég,
pedig egy komolyabb pénziigyi el6készitést igé-
nyel. Sok kiilfoldi, f6ként orosz tigyfelet lattam
rohangalni a digitalis és a flex6s beszallitok ko-
z0tt, teljesen dontésképteleniil.

Ugy latom, hogy a digitalis és flex6s beszal-
litéknak szorosabban kellene egytittmiikodni-
iik, és nemcsak technolégiai kérdéseket, hanem
a beruhazas lehetséges megtériilését is alapo-
san at kellene beszélniiik a gyartando termékek
tilkrében, ezenfelil tigyfelink termékének si-
kerét is érdemes segiteni potencialis tizleti meg-
oldasokkal, hogy mindenképpen j6 dontést hoz-
zon az ligyfél. Hiszen, ha az tigyfél jo és sikeres
dontést hoz, akkor hamarabb lesz helye a korab-
bi tizletet esetleg elveszit6 technolédgia beszalli-
tojanak is. De ha nem hoz j6 dontést, akkor...

A Labelexpo vilagkoriili turnéjanak kovetkezd
eurdpai latogatasa 2013-ban lesz, remélem, Onok
sem fogjak kihagyni a szakma legfontosabb kial-
litasat.

&

Bireah Oyiila ~ Bor=iny - Bugnar Levenis

Akonyv kizarolag a Szovetség terjesztésében kaphat6. A példanyok megrendelheték az
office@fedprint.hu e-mail cimen. Megrendelés esetén személyesen atvehetd a Szovetség
irodajaban (1114 Budapest, Bartok Béla Gt 41. fszt. 6.), telefonon egyeztetett id6pontban,
vagy postai iton megkiildjiik a postakoltség felszamolasaval.
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drupa — Dusseldorf

Fokozott varakozdsok elézik meg

a diisseldorfi drupdt. A drupa 2012-ben
ismét elfoglalja a teljes rendelkezésre dllo
teriiletet. Rekordszamiu magyar kidllito
vesz részt az idei drupdn. A diisseldorfi
drupa 2012. mdjus 3-16. kézott 40 ezer
szakmai ldtogatot vonz az egész vildgrol.
Otven orszdg tobb mint 1800 kidllitéja
ad dttekintést a nyomda- és médiaipar
aktudlis trendjeirél.

Szemmel lathatéan fokozott varakozasok els-
zik meg az idei drupat. Eznem is csoda, hiszen a
gazdasagi szempontbol nehéz éveket kovetGen
ugy tlnik, hogy a nyomda- és médiaipar maga
mogott tudhatja a mélypontot, és elérhet6 ko-
zelségbe kertil a fellendiilés. Az 6vatos dertla-
tas altalanos varakozasokkal parosul. A drupa
tokéletes idSzitéssel pontosan a fellendiilés id6-
szakdban varja a szakembereket, hiszen sehol
mashol nem taldlunk olyan széles kord és szer-
tedgazo kindlatot, ilyen sok Gijdonsagot, mint a
diisseldorfi drupan.

DRUPA: AZ AGAZAT SZiVE-LELKE

A drupa nem csupan az agazat fejlédésének
és novekedésének 6sztonzdje, hanem sokkal
tobb ennél: a vildg nyomda- és médiaiparanak
szive-lelke. Ez a sziv pedig erGteljes és egész-
séges titemben dobog, és ez leolvashat6 a f6bb
mutatokbdl is.

Az 53 orszagbol érkezett kozel kétezer kiallito-
val és tobb mint 174 000 m?-rel — ennyit ért el az
el6z6, 2008-as seregszemle — a drupa nem csu-
pan a legnagyobb, hanem messze a legnagyobb
aranyu nemzetkozi részvételt felmutat6 szakva-
sara a nyomda- és médiaiparnak. A kiallitok 64
szézaléka, pontosan 1250 kiallité vallalat érke-
zik Németorszagon kiviilrél. A diisseldorfi drupa
avilag minden tdjan jelen 1évé vilagpiaci szerep-
16kt6] a kisebb és regiondlis vallalatokig, a piac-
vezet6ktdl a palyakezddkig minden vallalatnak
teret biztosit az tizletkotéshez.

A drupa a latogatokat tekintve is valédi vi-
lagvasar: a 2008-as drupa 6sszesen 390 000 14-
togatdja koziil 230 000-en - tehat 59%-ban - a
vilag 138 orszagabdl érkeztek, valamint ne feled-
kezziink meg a tovabbi 160 000 németorszagi
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szakemberrdl sem. Az dgazatnak nincs még egy
olyan szakvéasara a vilagon, amely hasonl6an
vonzana a latogatokat, mint a drupa.

A 2008-as drupa latogatdinak 78 szézaléka
dontésekért felelGs vezetd, aki a vallalat beruha-
zasait szabja meg. A drupa ezaltal az iparag leg-
fontosabb {izleti talalkozoja, ahol az 6tletekbdl
uzletkotés lesz, és ahol bemutatkozik a jov6 pia-
cait alkot6 innovacio.

DRUPA INNOVATION PARK:
A TECHNOLOGIAI FEJLODES
FENYPONTJAI

A drupa innovation park az agazatot foglalko-
zat6 legfontosabb aktudlis kérdéseit helyezi elS-
térbe, és a tartalom, a technikai megvalositds és
az lizleti modellek kozotti kapcesolatra helyezi a
hangsulyt.

A f6bejarat melletti kiilonbemutat6 kilenc ki-
nalati csoportra tagolodik. A bemutatott téma-
korok a legujabb szakmai kérdésekhez kapcso-
lédnak, és a nyomda- és médiaipar, valamint a
kapcsolodo agazatok fejlédéséhez igazodnak.

Ilyen kiemelt témak példaul:

A dinamikus megjelentetés parkja. Egyetlen forras
minden médiahoz: a tobbcsatornas megjelen-
tetés stratégiai és megolddsai. Nyomtatasi és
webes, web-to-print, print-to-web, print on
demand megoldasok.

A nyomdai termékek innovdcios parkja. Nyomdai
termékek, utbmunka- és biztonsagos nyomta-
tasi megoldasok.

Eszkidzgazddlkoddsi park. A digitalis tartalom és a
digitalis dokumentumok rendszerezett keze-
lése és haszndlata.

Nyomtatott elektronika/funkciondlis nyomtatds park-
ja. A nyomtatas nem csupan megjelentetés —a

DRUPACUBE: NEM;ETKOZ,I PROGRAM
A NYOMDAI TERMEKEK VASARLOINAK

A drupacube 2008-ban szemléletvaltast inditott
el: a puszta technologia hattérbe szorul az alkal-
mazassal szemben. Ennek koszonhetSen egyre
nagyobb vonzerdt gyakorol a drupa az Gj célcso-
portokra, igy példaul a nyomdai termékeket be-
szerzOKre is.

A konyvkiadok, ujsag- és folyoirat-kiadok, a
parbeszéd alapt marketing, a csomagoloipar cél-
csoportjait délel6ttonként el6adasok sorozata
varja. Ez a célcsoportra szabott program olyan
aktualis kérdések megvitatasaval egésziil ki,
mint a ,kornyezetkimél6 nyomtatas”, a ,funk-
cionalis nyomtatas” vagy a ,kozosségi média”.

DIGI:MEDIA @DRUPA

Tavaly aprilisban rendezte meg a Messe Diis-
seldorf nagy sikert aratva Diisseldorfban a digi:
media-t. A haromnapos szakvasar a nyomtatas-
sal, az elektronikus konyvek, az iPad, a Facebo-
ok alkalmazasaival foglalkozott. Idén a kiilon-
bemutat6k — drupacube, drupa innovation park

nyomtatds egyre fontosabb gyartastechnol6- - osszekapcsolasaval megvalosul a digi:media
giaként is. alapotlete: a workflow-ban érintett valamennyi

célcsoportot 6sszehozza.

DRUPA 2012: A TELJES VILAGPIACI KINALAT

Tobb mint 1800 kiallitoval és mintegy 170 000
m?-nyikiallitasi teriiletével a drupa 2012-ben is-
meét elfoglalja a teljes rendelkezésre allo teriiletet,
mind a 19 vasarcsarnokot.
Adrupa 2012 alappillérei a kovetkezk:
az l-es és 2-es csarnokban - a Heidelberger
Druckmaschinen AG az egytittm(ikodd part-
nereivel, mint péld4ul a Polar-Mohr céggel;

MAGYAR GRAFIKA 2012/1 13



a 3-as csarnokban — nyomtatas, valamint alap-
anyagok és szolgaltatasok (pl. Leonhard Kurz,
Sakurai);

4-5 csarnokban - a digitalis megoldasok;

4-5, 8a, 8b, 9-10. csarnokban - a nyomdai el6-
készités, a média-elGkészités az Agfa, a Canon,
az Epson, a Fujifilm, a Hewlett-Packard, a Ko-
nica Minolta, a Ricoh, a Screen és a Xerox rész-
vételével;

a6-os csarnokban - PrintCity amanroland-dal,
valamint tovabbi kiallitokkal (pl. Wohlen-
berg);

a 10-estdl 12-esig terjedd csarnokokban - a pa-
pirfeldolgozés és csomagoléanyag-gyartas (pl.
Bobst AG, Mitsubishi Paper, Comexi);

a 12-es, 13-as és 14-es csarnokban — nyomdai
tovabb-feldolgozas (pl. Horizon, Miiller Marti-
ni, CP Bourg);

a 15-0s, 16-0s €s 17-es csarnokban — nyomda-
gépek és nyomdai utébmunkak (pl. Cerrutti, Fe-
rag AG, Koenig & Bauer AG, Korber PaperLink,
Kolbus GmbH & Co. KG, Windméller & Hols-
cher KG).

REKORDSZAMU MAGYAR KIALLITO
A DRUPAN

Azidei drupan rekordszdmu magyar vallalat vesz
részt. Visszatér$ kiallitbnak szamit a FlexoTech
Kft., a Rig6 Kft., az U.M. Kft., valamint a Papir- és

Nyomdaipari Mdszaki Egyesiilet. Idén tobb ma-
gyar vallalkozas els6 alkalommal allit ki a nyom-
daipar vilagvasaran: a Paperfox, a Laminator Kft.
és a Lemmaco Kft. A PNYME standjan mutatko-
zik be az Allami Nyomda és a Varga-Flexo Kft.

EGERKATTINTASSAL A DRUPA 2012-RE

A drupa-latogatas el6készitésében fontos segitsé-
getjelent az internet. A www.drupa.com honlap
naprakész informaciokkal szolgal a kiallitokrol
és termékeikrdl.

Ujdonsag, hogy a drupa-belépé az interneten
vasarolhaté meg. A belépdjegy egy kétdimenzi-
6s vonalkodot tartalmaz, amelyet az Gj belépte-
t6 rendszer ellendriz. A kinyomtatott belépGjegy
tovabbra is érvényes kozlekedési jegy Diissel-
dorfban és kornyékén.

A drupa mobil alkalmazasok letolthetSk okos-
telefonokra vagy tablagépekre. A honlapon egyet-
len egérkattintassal lehet targyaldsi idépontot
egyeztetni a killitokkal, vagy akdar osszeallithat-
juk és okostelefonra tolthetjiik a sajat bejarasi at-
vonalunkat a standok kozott.
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Drupa és a vilagvalsag

TENYEK, STATISZTIKAK, ERDEKLODESI TERULETEK ES ELOZETES LATOGATOI ELVARASOK

Forditotta: Eiler Emil

2011 nyardn-é6szén megkérdeztiik a drupa
média-partnerek olvaséit, hogy miért
Idtogatjdk az ipar legbefolydsosabb kidl-
litdsdt, a drupdt és hogy mit szeretnének
megtudni réla. Alabbiakban a vilag min-

den tdjdarol begyiijtott ezer vdlasz
elemzését bocsdtjuk kozre.

Héarom olyan kiemelt ok, amely indokolja a drupa-
latogatast:
§j piaci lehet&ségek feltarasa,
a piaci trendek megismerése,
atfogo kép kialakitasa a halézatos lehetGségek-
6l

A latogatok a piaci trendeket, a foly6é kutatasok
irdnyait és a kiallitasra keriil6 berendezéseket
azért szeretnék megismerni, hogy tizleti tevé-
kenységiik fejlesztésére, értéknovelt termékek
gyartasara, bevételeik novelésére alkalmas 4j
eszkozoket talaljanak.

Es ha mar ott vannak a kiallitdson, a digitalis
eljarasok Gjdonsagait semmiképpen nem lehet
kihagyni.

A megkérdezetteknek az egyes témakorok
iranti érdeklédését — szazalékos megoszlasban —
az 1. abra foglalja 6ssze. A fokozottabb érdekls-
dést kivalto témakorok a kovetkezdk:

digitalis nyomtatas — 68,3%,
ofszetnyomtatés — 51,3%,
automatizalas/workflow — 32,7%,
kozvetlen nyomtatas halézatrol - 28,3%.

A kombinalt automatizalas/workflow, a halézat-
1ol torténd kozvetlen nyomtatds iranti érdekls-
dés fentiek alapjan osszesitett 60%-a értelmében
ez a témakor kozvetleniil a digitalis nyomtatds
utan kovetkezik.

Ez mutatja, milyen nagy fontossagot tulajdo-
nitanak a cégek a workflow-alapt automatizalas-
nak az anyagkoltségek csokkentése és a termékle-
szallitasi (megrendelés-teljesitési) id6k csokkentése
terén.
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1. abra. Jelenleg mi érdekli leginkdabb?

Mindannyian tudjuk, hogy az iparunknak
milyen kihivasokkal kell szembestilnie. Koziilitk
a legfontosabbak:

mozgasban tartani, el6re vinniazipart—63,5%,

keresni a bGvités lehetSségeit — 39,7%,
megtartani a vevloket — 24,8%.

Néhéanyrésztvevé mégaztiskijelentette, hogy 6k
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rencialas és a kiilonbozdség lehetdségeit. Sokan,
a kihivasoknak - ahol lehet — a termelékenység
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2. dabra. Melyik intézkedést hajtand végre
a kihivdsok ellen?
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fokozasaval, mas piaci teriiletekre attéréssel, Gj
befektetési lehetdségekkel probalnak megfelelni.
A kereskeddk is népszert kreativ megoldasokkal,
magasabb szintl automatizélassal igyekeznek
megfelelni az elvardsoknak. (2. dbra)

Ami az eszkOzbe torténd befektetéseket illeti,
ezek irant is széles kordi — az innovacios tren-
dek, az Gj piaci teriiletekre bejutas és a kinalat-
bévités igényei altal vezérelt — az érdekl6dés.
Jo hir viszont, hogy a kiallitaslatogatok kozel
77%-a képes azonnal hozzaférni a sziikséges
pénziigyi eszkdzokhoz — sokan bankkolcson
forméjaban.

KOZOSSEGI HALOZATOK HASZNALATA

Iparunk lelkesen érdekl6dik az olyan kozossé-
gi hélézatok irdnt, mint pl. a Facebook és a Linkedin,
amelyek szakmai és magancéli hasznalatanak
megoszlasi aranya 79%, illetve 46%. A Xing is
népszert kozosségi halozat, f6ként németorsza-
gi valaszadok kozott. A felhaszndlok szakmai
célokra elsGsorban a telefont, az e-mailt és csak
aztan a Facebookot, végiil a Twitter hasznalatat
részesitik elényben. Megjegyzendd, hogy az €16
személyes kapcsolat még mindig vezet a virtua-
lis kontaktussal szemben. (3. dbra)

[l Nem

B Igen, személyes célra

M Igen, szakmai célokra

B Igen, magén- és szakmai célra egyarant

3. dbra. Haszndl valamilyen kozosségi hdldzatot?

Felméréseink szerint az érdekl6dé drupa-
latogatok a megjelenésiiket a szoban forgd ko-
z6sségi halozatokat el6készité informacioszer-
zésre hasznaljak, az alabbi megoszlas szerint:

drupa weboldal - 67,4%,

ipari magazinok - 60,1%,

ipari weboldalak — 36,6%,

kozosségi halozatok — 28,5%.

Terveik szerint a drupa megnyitasa elGtti hona-
pokban heti egy alkalommal keresik fel a hal6za-
tokat. Legnépszer(ibb a Drupa Innovaciés Park
weboldala 95,1%-0s érdeklédéssel.

KI, MIRE HASZNALJA A HALOZATOKAT?

A drupa-latogatok tobbsége a nyomdaiparban
tevékenykedik konzultansként, tanarként, okta-
toként, tanuloként, és mind jelentds befolyéssal
rendelkeznek. A valaszadok 87,3%-a férfi, és élet-
kor szerinti megoszlasuk 35-45 év, 52,3%-uk ve-
zet6 beosztasban van.

Szakagazat szerinti megoszlasuk (4. dbra):

ofszetnyomtatas — 62,2%,

digitalis nyomtatas — 53,2%,

szolgaltatas — 38,2%,

prepress — 36,5%.

Szolgaltato tevékenységiikkel erdsitik a valtoza-
tossagra és a bévitésre irdnyuld ,egyszeri” iizleti
modell trendet.

A felmérés soran megkérdezettek Eur6pabdl,
Dél-Amerikabdl, Azsiabdl, Eszak-Amerikabol,
Afrikébodl, kozép-keletrdl és Oroszorszagbdl szar-
mazoak voltak. A felmérésben részt vevok or-
szagok szerinti megoszlasa: Brazilia, Torokorszag,
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4. dbra. Melyik piacokon tevékenykedik jelenleg?
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Gorogorszag, India, Egyesult Kirdlysag, Német-
orszag, Ausztralia és Olaszorszag.

Osszefoglalva azt lathatjuk, hogy mikézben
szamos kihivasnak kell megfelelniiik, a foldraj-
zi szarmazasi helyiiktdl fliggetleniil, minden
érintett keményen dolgozik annak érdekében,
hogy a sajat tizleti modelljének ma és a jovében
is megfelel6 megoldasokat talaljon.

A SZAKERTOK SZERINT...

Dr. Joe Webb, a Mit gondolnak, Gazdasdgi és Kuta-
to Kozpont igazgat6ja ramutatott, hogy az Egye-
stilt Allamokban szémos olyan tényezé létezik,
amely hozzdjarul a jelenlegi kihivasokat ger-
jeszt6 tényez6khoz. A GDP évek 6ta csokken —a
negyedik negyedben pl. 2,5%-16l 2%-ra. Azt is
megjegyezte, hogy bar a termelékenység (%-ban
kifejezve) nagyobb a GDP-nél, mégis érzékelhe-
t6 gazdasagi romlas. Mint mondja: ,egy ideje a
nyomtatds mar nem tart 1épést a gazdasaggal”.
»Az iparunk nyereségszinvonala 2005-h6z viszo-
nyitva nagyon visszaesett. A nyereség ugyan ng,
de az értékesités csokkend tendenciat mutat, ami
altalaban egy egészségesebb iizleti tevékenység-
re jellemz4 tiinet. Vallalataink fokozottabban
tigyelnek a hatékonysagra, mivel az biztosabb
elGrejelzést és gyorsabb téle megtériilést tesz le-
het6vé, mint az épiiletekbe, gépi berendezések-
be fektetett és csak hdrom-négy éven beliil profi-
talo béviilés. Amig ez a szellemi hozzaallas nem
valtozik meg, addig a folyamatok tovabbra is a
nem kivant irainyba mennek.”

William Mitting szerint, Eurépaban a nyomda-
ipar kilatasai sotétek, és tovabbi recesszio lehe-
t6ségét hordozzak magukban. , A kozos eurdpai
valuta esetleges szétztizasa esetén banki harcok
eszkaldlédnanak a fennmaradé tartozasok fo-
lyamatos leirasara, a t6kével és a megfogyatkozo
kolcsonnyujtasokkal Osszefiiggé Gj kovetelmé-
nyek meghatarozasara.”

»Az eurdpai Gjsaggyarto cégek részére egyetlen
fényes pont tlinhet el§ az alagat végén, ami nye-
reséghez juttathatja 6ket: ha az eur6z6nan kiviil
1év6 cégeknek értékesitenek. Ez azonban csak
akkor vélhat el6nnyé, ha ilyen iranyu jelentSs
helyi igények jelentkeznek. A felemelkedés foly-
tonossagat azonban csak az USA-beli kedvez6 fo-
lyamatok er6sodése biztosithatja, de alapvetSen
fontos, hogy az eurdt koriilvevs bizonytalansa-
got el6idézd recesszid is még az idén megsziin-
jon.”

Webb megjegyzi még: , A kérdés az, hogy re-
cesszioba esiink-e vagy nem? En azt remélem,
hogy ezek a kedvezGtlen folyamatok lassulnak.
A kockazat persze mindig fennall. Eur6paban a
monetaris és a tartozasi helyzet romlonak tlnik,
ami az ottani f6bb kereskedelmi partnereink ré-
vén kedvezétleniil befolyasolhatja a helyzetiin-
ket. Azsia és Kina nagy kereskedelmi partnerek,
ezért vilagméretl recessziot idézhetnek el, en-
nek a mértéke ma még nem tlinik nagynak. A je-
lenlegi helyzetben sok mas orszaghoz és gazda-
saghoz képest pillanatnyilag jobban allunk.”

Naresh Khanna indiai szerkeszt6 szerint, ugyan-
akkor az azsiai piac jol tartja magat. Mint mond-
ja: ,A fejlédd orszagok véleménye és a gorog
események miatti pesszimista eurdpai hirek el-
lenére fé16, hogy még tobb kedvezdétlen hir jon.”

Hozzéteszi még: , A kereskedelmi nyomtatva-
nyok piacdn 2012 elsé negyedében lassulo ten-
dencia tapasztalhato, és a csomagoloanyag-gyar-
tas terén is ez varhato. Ez szezonalis jelenség. Az
azsiai digitalis piacon nagyobb méretd és terme-
lékenyebb japan és ausztral gyartmanyu tekercs-
nyomoé inkjet nyomogépek beszerzésérSl hal-
lunk. Az egész azsiai piacon (Japan és Ausztralia
kivételével) a helyzet stabilnak t(inik, és a grafi-
kai berendezések gyart6i az azsiai, latin-ameri-
kai és afrikai piacok lehetdségei felé fordulnak.”

Dr. Webb 6sszefoglalasként még hozzateszi: , Az
el6z6 két évben az oktdberi nyomtatvanymennyi-
ség a szeptemberieknél kisebb volt. Nemrég még
oktoberben allitottak el6 az év legnagyobb nyo-
matmennyiségét. A kereskedelmi nyomtatvany
gyartas teriiletén a grafikai nyomtatvany terve-
z0Kk és hirdets tigynokségek novelik az alkalma-
zotti 1étszamot. A profitot biztosit6 hatékonysag
nd, de nem az alkalmazottak bérnovekedésének
aranyaban. A konszolidacié még folytatodik, és
én azt remélem, hogy a konszolidaciés nyomas
kivételesen nagy lesz majd.”

Utazzon veliink a drupara!

Naprakész informaciok egyesiiletiink,
a PNYME honlapjan:

www.drupa.pnyme.hu
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Uj korszak kiiszobén

COLOR PACK ZRT.

Faludi Viktoria

Régi ismerdsként nyitottam be a Color
Pack ajtajan. Peddns rend, tisztasdg,
zakatolo gépek mindig magdval ragadoé
Idtvdanya fogadott. Ldatszélag a megszo-
kott rutin folytatodik, de valéjaban nagy
vdltozdsok torténtek a tdrsasdg életében.
A tavaly iizembe helyezett iij nyomogép

a nyomda életében nem hozott akkora
vdltozdst, mint a belsé szervezeti struktii-
ra dtalakitdsa. Ez utobbi kapcsdn kérdez-
tiik a tdrsasdg vezérigazgatdjdt, ifjabb
Zsukk Ldszlot.

Az elmiilt esztenddre visszatekintve, mire
gondolsz vissza legszivesebben a Color Pack
életével kapcsolatban?

Legszivesebben a cég eredményeire, elsGsorban
az arbevételiinkre gondolok vissza: a netto arbe-
vételiink 20%-kal novekedett 2011-ben. Tavaly
lecseréltiik a B3-as 5+lakkos SM 52-es nyomogé-
ptinket egy XL75, 6+lakkos szintén Heidelberg-
berendezésre. Ez egy kornyezetvédelmi palya-
zattal tdmogatott projekt, amivel az egész tizem
izopropil-alkohol mentessé valt. Ezzel a beruha-
zassal n6tt a kapacitasunk.

Tavaly iinnepeltétek a Color Pack hiiszéves
jubileumadt. A két évtized a technologiai

fejlodésen tiil a termékstruktiiraban is
szamottevd valtozdsokat hozott?

A termékstruktiira szinte valtozatlan maradt,
a forgalom egészét tekintve 45—50% a cimke-
gyartas, és a bevételiink masik felét minden mas
- brosurak, kartonalt és keménytéablas konyvek,
dossziék és persze a szerviz — teszik ki. A kivalo
nyomtatdsi mindséget a nyomdak 90%-a évek
6ta tudja hozni, ez csak hozzaallas kérdése — épp
agy, ha az auténkat szervizbe vissziik, mind-
egyik szerviz képes a javitdsok elvégzésére, az
donti el hova megytink, hogy hol jobb a kiszol-
galas. Ez éppen igy igaz a nyomdaiparra is.

Volt-e a kozelmiiltban nagy kihivds vagy
vdltozds az életetekben?

2002-ben vasaroltuk az elsé Heidit, ami min-
dent megvaltoztatott az addigi élettinkben, mas
mindségi kategéridba emelte a nyomdankat. Ez
mar nem mondhat6é el a mostani beruhézas
kapcsan, annak ellenére, hogy a cég €letében ez
az egymilli6 eurds beruhazas a méasodik legna-
gyobb befektetés volt.

Divatos szofordulat, az ,elére menekiilni”. Nem
szeretem ezt a Kifejezést. Ugy gondolom, az élet-
ben maradas része az evolicio; ha valaki fejleszt,
azt azért csinalja, hogy jobb legyen neki, nem
pedig azért, mert fél és menekiil.
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A beruhdzasi dontésekben milyen
szempontokat vesztek figyelembe?

Sok fejlesztést nem a megtériilés fiiggvényében
valasztunk. Ha az embereinknek szigorta kovetel-
meények szerint kell helytallniuk a munkéban, a
legkevesebb, hogy a kényelmiiket és a hatékony-
sagukat szolgalé berendezések, mint példaul az
anyagmozgatashoz az ,elektromos béka”, a vago-
gépet kiegészit6 asztalemeld és rakatforditoé sem
marad le a nagyberuhazasok megvaldsitasakor.

A dolgozok létszama, a munkdk jellege
vagy a folyamat igényelte a szervezeti
valtozdst?

Még mindig kevesen vagyunk, bar a régi csala-
dias barati 1égkor egyre inkabb munkakapcsolat-
t4 alakult. Ujrastrukturdltuk a szervezeti felépi-
téstinket. Elértiink egy olyan volument, amit a
kezdetekben igen hatékony és eredményes szer-
kezeti rendszer mar nem tud olyan hathatésan
miikodtetni, mint szeretnénk. Egy kedves bara-
tomtdl idéznék: ,,Ha nem veszed észre a jeleket,
amik a véltozas sziikségességére utalnak, akkor
az €let fog helyetted valtozasokat hozni.”

Miben vannak tartalékaitok?

A legtobb hibat a kommunikacids és szervezé-
si doccendk okozhatjak, ezért ebben toreksziink
fejlédésre. A folyamat dramlasanak és gyorsasaga-
nak optimalizalasaval kivanjuk elérni, hogy egy
feladattal csak egy ember foglalkozzon, egyszer,
de gyorsan és pontosan végezziink az adott fel-
adattal, ugyanakkor tobb ellenérzési pontot ik-
tassunk be. Ugy kell hatékonyabbnak lenniink,
hogy nem veszitiink a rugalmassagunkbol. Hata-
rozottan latom, hogy ezt meg tudjuk valositani.

Uj munkakori leirdsokat készitettiink, amiben
mara mar senkinek nem a feladatai felsorolasa
végén a szokasos, barmit kérhetek és szamon kér-
hetek tartalma mondat: ... és amivel az igazga-
t6 megbizza. Az adott feladatot a feladat gazdaja-
nak kell elvégeznie, és ha nincs ilyen feladatkor,
akkor el kell gondolkodnunk az atszervezésen
vagy a garda bévitésén.

Az atszervezés eredményeként a jelenlegi gép-
parkkal, legfeljebb tiz f6 béviiléssel, a tavalyi tel-
jesitménytinket akar meg is duplazhatjuk.

Igy legyen!
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Kivalé eredmények nagyfelbontasu

flexbnyomtatassal

Korhan Kose (Inometa GmbH, & Co. Kg. Herford/D),

Péter Istvan (ISM Budapest Kft.)

Az lijgenerdcios raszterhengerekkel

olyan reprodukdlhaté nyomtatdsi eredmé-
nyek érhetdk el, amelyek konkurencidt
jelentenek a mélynyomdsnak és

az ofszetnyomdsnak.

A cimkegyartok, kiilonosen az UV-bazist nyom-
dafestékek alkalmazdsa soran, egyre szinerGsebb
termékeket képesek elballitani. Ehhez péarosul-
hatnak a nyomoélemezek nagyfelbontasu repro-
az EskoArtwork HD technologidja vagy a Kodak
NX technoldgia —, amelyek komoly konkuren-
ciat jelentenek a mélynyomtatoknak és az ofszet-
nyomtatoknak. Flexonyomtatok azonban csak
akkor érezhetik magukat technolégiai bizton-
sagban, ha nagyfelbontast technolégiaikhoz
egyedileg kialakitott raszterhengereket is hasz-
ndalnak - erdsiti meg Korhan Kose, az INOMETA
Flexo Systems (Inometa GmbH & Co. KG a Har-
per Corp. Of America eurOpai, kozép-keleti és af-
rikai licence partnere) kereskedelmi vezetGije. Az
optimalis eredmény eléréséhez a festékatadasi
folyamat mellett a raszterhenger specifikici6ja
is dontd szerepet jatszik.

Els6 1épésként meglepdnek ttinhet, hogy a
nyomtatasi eljarasok 0sszehasonlitasa soran azt
latjuk, a flex6 jelentds elényokkel bir. A gyakor-
latbdl ismert, hogy minél nagyobbak a nyom-
tatasi eredménnyel szembeni elvarasok, annal
inkdbb megsokszorozédnak azok a nehézségek,
amelyek a nem megfelelGen kialakitott és kiva-
lasztott raszterhengerek miatt adédnak. Flexo-
felhasznalok naponta tapasztaljak, hogy a rasz-
terhengerek eddigi generaciéi milyen sokrétd
problémat jelentettek, milyen nehézkes és meny-
nyire behatarolt volt ezek megsziintetése.

NAGYFELBONTASU FLEXONYOMTATAS ES
RASZTERHENGEREK - NEHEZ PROBLEMA?

Ennek sokféle oka van: az egyik ezek koziil az
elégtelen festékmennyiség. A jelenség ellensu-

A mindség-ellendrzés soran kideriil a rendszerkom-
ponensek 0sszjatékanak mindsége

lyozasara a nyomolemezt er6sebben nyomték a
raszterhengerhez. Ezaltal elcstisztak a nyomtatas
paraméterei, ami kevésbé kielégité nyomtatasi
végeredményhez vezetett. Ezenkiviil a raszter-
pontok erételjes quetschelése és a nyomolemez
elkopésa is hozzajarult a rossz végeredményhez.
A megoldast gyakran kiilonboz4é paraméterek
véltoztatasaval probéltdk megtaldlni. fgy pél-
daul valtoztattak a ragaszto tulajdonsagan vagy
tanacsot kértek a festékszallit6tol, hogy miként
lehetne a sziner6t megnovelni.

A nyomtatasi megszakitasok viszont csokken-
tik a nyomdai véllalkozés hatékonysagat. Ha-
sonl6 gazdasagi hatranyt jelent a raszterhenger
csészéinek betomd@dése, ami a denzitas hirtelen
visszaeséséhez vezet. Ezt a jelenséget csak a hen-
ger gyakori tisztitdsaval lehet megakadalyozni,
aminek negativ hatasai is vannak, mint pl. gép-
allasok és azzal egyiitt jaro koltségek.

MUSZAKI BEAVATKOZASOK VAGY
HENGERCSERE?

Masrészrdl viszont a henger magas csészevolu-
mene tal nagy festékatadasi mennyiséget ered-
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ményezhet. Tualzott méreti egyenetlen pont-
novekedés, valamint gyenge kontraszt az oka
altalaban annak, hogy a vart nyomtatasi ered-
meény (széles drnyalati terjedelem és finom rész-
letek) mar nem érhetdk el. Ha el6all ez a jelenség,
akkor gyakran csak a raszterhenger cseréje hoz-
hat megoldést. A megfelel6 henger viszont nem
mindig 41l azonnal rendelkezésre.

A cimkék és a csacsfények tisztatalan kinyo-
masa sok esetben a raszterhenger tl nagy csésze-
volumenére és a nem megfelelden illesztett rasz-
terhenger-racsstirtiség és nyomoforma-relaciora
vezethet§ vissza. Sok felhasznal6 a cstcsfények-
ben elvégzendd repro technikai médositdsokban
keresi a megoldast.

Ezekkel a megoldésokkal azonban sokszor el-
vész a finom részletek kinyomasanak a lehetdsé-
ge. A nagyfelbontasu képalkoto eljaras és az opti-
malisan kialakitott raszterhenger kozti megfelel$
osszhang tudja csak az arnyalati terjedelem be-
sziikiilését minimalizalni.

Végezetiilazan. ,festékkopés” (Ink Spitting) is
gondot okozhat a hagyomanyos raszterhengerek
alkalmazasa sordn. Ez a jelenség gyakran a festék
viszkozitasaval és egyéb tulajdonsagaival egytitt
jelentkezik, és a nyomatképen megjelend festék-
cseppek, spriccelések formajaban mutatkozik
meg. Megsziintetésére csak az erdsebb rikel és a
gépi paraméterek beallitdsdnak megvaltoztatasa
(mint pl. rakelszog, nyomtatasi sebesség) nyuijt-
hat megoldast.

JOVOBE MUTATO MEGOLDASOK
KERESESE

A flexbnyomtatasnal hasznélatos raszterhenge-
rek alkalmazasaval 6sszefliggd szamos és sokré-
ti probléma lattan az amerikai Harper cég spe-
cialistai feltették maguknak a kérdést: milyen
tényezdket kell egy optimalisan alkalmas rasz-
terhenger kifejlesztésénél figyelembe venni és
érvényre juttatni ahhoz, hogy a magas felbon-
tasa flexbnyomtatasndl a legtokéletesebb nyom-
tatasi eredménytlehessen elérni, amely raadasul
még reprodukalhat6 is? Ezzel egy id6ben ho-
gyan lehet a nyomtatasi folyamatot hatékonyab-
ba tenni?

Egy dolog a kezdetektdl fogva biztos volt: op-
timalis eredményt a High-End-teriileten, mint
amilyen a nagyfelbontést flexényomtatas, csak
akkor lehet elérni, ha abszolat fegyelmezett
0sszhang és legmagasabb szintd megbizhat6sag

Anilox henger lézeres gravirozdsa

biztositott a nyomtatdsi folyamatban részt ve-
v6 minden komponens részérdl. Ennek a kove-
telménynek a teljesitéséhez tobbre van sziikség,
mint megbizhaté munkatarsak tobb évtizedes
tapasztalatara. Minden komponensnek — a for-
makeészitéstSl az egyes rendszerparaméterekig —
egymadssal 6sszhangban és egymashoz illesztve
kell lennie. Ennek soran mindegy, hogy nyom-
dafestékrdl, festékadagolasrdl, raszterhengerrdl,
nyomoéformarodl, ragasztordl, illetve végteleni-
tett nyomoformardl vagy nyomathordozorol
van-e sz0. Ha sikertil ez az 6sszjaték, akkor el le-
het érni a mérhetd precizitas és megismételhets-
ség maximumat.

AZ OPTIMALIS fESTEKATADAS
KULCSTENYEZOJE

A magas felbontasua reprodukcios eljarasokkal el-
ért részletfinomsag megkoveteli a nyomoéforma-
ra torténd rendkiviil preciz festékatadast. Ezért
oriasi jelentésége van a raszterhenger kivalasz-
tasdnak — a henger kulcstényezd ebben a folya-
matban.

Az utobbi években rengeteget fejlodott a 1é-
zeres technoldgia. Ezaltal lehet6vé vélt, hogy a
raszterhengergyartok napjainkban a csészefor-
mak és vésetek tetszleges valtozatait készitsék el.
A mér-mér szinte egzotikusnak tlind csészefor-
maékhoz kiilonb6z4 tulajdonsagokat lehet hoz-
zarendelni. A felhasznalokban gyakran keltik
egyesek azt a reményt, hogy bizonyos alterna-
tiv csészeformék az eddig jol bevalt 60°-os méh-
sejtformat teljesen levaltjak. Ehhez parosul még
annak a benyomasnak a felkeltése is, hogy az Gj
forméaciokkal szélesebb volumentartomanyt le-
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Harper 60° XLT-HE raszterhenger

hetlefedni, és ezaltal a gé¢pmestereknek nem kell
kiilénboz6 raszterspecifikacidkkal veszédnitik.

Gyakran megfeledkeznek arrdl, hogy azok a
csészeformak, amelyek a 60°-os méhsejtforma-
tol eltérnek, hosszantilag torzitott vagy csator-
naformakhoz hasonlitanak. Ezek csak specialis
problémak megoldasara alkalmasak, amelyek pl.
designkombinéaciok soran 1épnek fel vagy nehéz
nyomathordozok kompromisszumos megolda-
sanak tekinthetSk (pl. higiéniai papirok vagy
hullamkartonok nyomtatasa). Semmi esetre sem
tudjak a 60°-o0s racsozas preciz festékleadasat el-
érni. ,A fizika torvényeit nem lehet atirni. Min-
denki, aki Gjbdl fel akarja taldlni a kereket, visz-
szatér a jol bevalt hexagonalis formahoz. A 60°-0s
racsozasi forma biztositja a nyomoforma legfi-
nomabb pontjai szamara is az optimalis felfek-
vést”, magyarazza Kose.

RASZTEI}HENGER,,VEKONY FALU
SLEEVE ES HABOSITOTT ADAPTER
ALKOTTA RENDSZER

Ebbdl a felismerésbdl kiindulva alakitotta ki a
Harper céga Harper 60° XLT-HE raszterhengerét.
A henger homogén csészeszerkezettel rendelke-
zik, a csészék cellafala sima, és a minimalisan
sziikséges térfogattal gyartjak azokat. Ez teszi le-
hetévé, hogy a festék maximalis atadassal, pre-
cizen optimalizalt mennyiségben keriiljon at
a nyomoforman keresztiil a nyomathordozora.
A HE flexbnyomtatds festékatadasanak opti-
malizélasa érdekében az Inometa cég a raszter-

hengereken kiviil végtelenitett nyomoéformakat
is kinal vékonyfalt sleeve-ek formajaban, ame-
lyeket habositott adapterekre lehet felhtzni.
A habositott adapterek pontosan a nyomofor-
mahoz vannak illesztve, és semmilyen lehet&sé-
get nem hagynak arra, hogy a siklemezes nyo-
moforma szerelésnél lehetséges illesztési hibak
megjelenjenek. Ezaltal az innovativ gyarto a re-
giszterpontossag mellett a kompresszibilis réteg
maximalis egyenletességét is garantalja.

A Harper XLT specialis feliileti technologiaja
megkonnyiti a hengerek tisztitasat is. Ebbdl két
elény is szarmazik: egyrészt kies6 id6 takarithat6
meg, amely noveli a gazdasdgossagot. Masrészt az
anyomda, amelyik ezt a hengert hasznalja, a hen-
gerek hosszabb élettartamara szamithat. A tiszti-
tas soran nincs sziikség annyi agressziv vegyszer-
re és eljarasra, a henger jobban kimélhetd.

EDDIG ELEF’{HE’TE,TLEN NYOMATMINGOSEG
PRECiZ BEALLITASSAL

Az az elképzelés, hogy eddig mélynyomtatassal
eléallitott termékeket ezutdn flexéval allitsunk
el6, elsésorban a markatermékek forgalmazoi-
nal valtott ki nagy tetszést. Gyakran modern gé-
pek és berendezések beruhdzasara is sor kertil.
Feltétlen vigyazni kell arra, hogy megfelel6en
specifikdljuk a géppel egytitt beszerzendd rasz-
terhengereket is. Csak igy biztosithat6 az, hogy a
nagyfelbontasa flexdbnyomtatds lehet&ségei tel-
jes mértékben ki legyenek haszndlva. Az Inome-
ta Flexo Systems raszterhengerei és vékony falt
sleeve rendszerei minden felhaszndlasi tertilet-
re precizen kialakithatok és beallithatok. Csak
igy érhetd el, hogy a nyomda az Gj technolégia
Osszes lehetGségét kihasznalja és élvezze. Repro-
technologiai és nyomdatechnoldgiai szakembe-
rekbdl all6 team egyezteti le a relevans adatokat
a gyartas-elGkészitGkkel és a tobbi beszallitoval,
akik a nyomdat festékkel, formaval, ragasztoval
stb. latjak el.

Els6 1épésként a sziikséges paramétereket az
eddig jol bevalt tapasztalati értékek alapjan hasz-
néljak fel. Masodik lépésben atfogod teszt vagy
tesztsorozat kovetkezik, amikor is savos henger
alkalmazasaval nyomtatasi jelleggdrbét lehet
felvenni annak érdekében, hogy a megcélzott
paramétereket a gyakorlatban ki lehessen pro-
balni. A kapott eredmények kiértékelése utan le-
het egy tovabbi 1épésben a raszterhenger specifi-
kacidjat meghatarozni.
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Tesztforma levonata — kitelezd referencia
a jovébeni nyomtatdsi folyamatokhoz

MINDEN PARAIV!ETER PONTOS
OSSZEHANGOLASA

Ezen procedura soran lehet 6sszehangolni és il-
leszteni a térfogatot, a racsstirtiséget és a raszter-
henger feliileti megmunkalasat a mindenkori
nyomasi paraméterekhez. Vegyiink két példat!
A cimkegyartas teriiletén a nyomoforma racssu-
riségétilletéen 70 vagy 80, sGt egészen 100 vonal/
cm folé is terjedhetnek az értékek. A cimkegyar-
tasnal hasznalatos nyomo6formaékat, tapasztala-
taink szerint, a Harper 60° XLT-HE raszterhen-
gerrel kombinaljdk, amelyek rendszerint 475-t61
550 vonal/cm-rel rendelkeznek. A csomagolo-
szer-gyartasnal viszont mds paraméterekre van
sziikség. Itt a 60-80 vonal/cm-es nyomoformat
a Harper 60° XLT-HE 360-450 vonal/cm-es rasz-
terhengerével hasznaljak.

A HARPER 60° XLT-HE KULONLEGESSEGE

A raszterozés térfogat-specifikdci6janak megha-
tarozasahoz kizardlag interferometrikus méré-
si eljarast hasznalnak. Tudomanyos kisérletek
soran ez a mérési eljaras bizonyult a legpreci-
zebbnek. Feliilmulja més optikai és folyadékos
modszer méréseinek pontossagat, és ezdltal ez
az egyetlen a High-End-Flexo szamara alkalmas
mérési modszer.

A Harper cég viszont nem ragadt le ennél az
egy lehetdségnél — Kifejlesztett egy tovabbi, ex-
kluziv eljarast is, amely szintén az interferomet-
rikus eljardson alapszik. Igy lehetéség van arra,
hogy a kotelezé interferometrikus csészetérfogat
méréssel egylitt a cellafal rdkelkéssel érintkezé
feliiletének mérése is megtorténjen. Ez eddig az
elvarhat6 pontossaggal nem volt lehetséges.

A cellafalak tamaszto feliiletének aranyat a
raszterhengergyartok eddig szokas szerint csak
felvételek alapjan saccoltak meg vagy elméleti
alapon szamitottak ki. Ha viszont ezeket a spe-
cifikaciokat nem tartjak be, mert vagy nem al-
kalmaznak egyaltalan semmiféle mérést, vagy a
mérési modszerek nem elég pontosak, akkor en-
nek kovetkezményei nyomtatasi probléméakként
jelennek meg, mint amilyen pl. a fentebb em-
litett ,, Ink Spitting”. Gyorsjarata gépeknél még
kodképzddés vagy ,visszarakelezési jelenség”,
visszahordas is felléphet.

A HARPER 60° XLT-HE TEgHNOLé}GIA
ALKALMAZASANAK HATEKONYSAGI
MERLEGE

Kiilonboz6 tertileteken tevékenykedd felhaszna-
16k tapasztalati visszajelzései azt bizonyitjak, hogy
a Harper 60° XLT-HE gyartmanyok a raszterhen-
gerrel szemben tamasztott kovetelményeknek a
legmesszebbmendkig megfelelnek, a felhasznalok
és azok partnerei a legteljesebb mértékben elége-
dettek, elvarasaik tokéletesen teljestilnek.

A Harper-hengereket szdimos helyen hasznal-
jak. Minden esetben bebizonyosodik, hogy igen
magas lineatura-szam esetén is alkalmasak a
legfinomabb részletek visszaaddsara is az elvart
szinerével. Mindezt pedig alland6 értékkel és
barmikor reprodukéalhaté médon, magas terme-
lékenységgel. Ezdltal a Harper 60° XLT-HE rasz-
terhengerei a magas felbontasa flexéonyomtatas
mindségi garanciaiva valtak, és maximalis fo-
lyamatstabilitast, megismételhetGséget eredmeé-
nyeznek. Ezt bizonyitja az Esko altal kiadott HD
tanasitvany is.

Azok a véllalkozasok, amelyek a Harper 60°
XLT-HE hengereket hasznaljdk, elényként el-
sGsorban a rovidebb gépallasi id6t, a henger-
tisztitdsoknal jelentkezd komfortosabb kezel-
hetdséget €s a hengerek hosszabb €lettartamat
tapasztalhatjak.

A teljes rendszert, amely a raszterhengereket
és a vékonyfala sleeve-rendszert foglalja maga-
ban, az Inometa Flexo Systems az ISM Budapest
Kft.-n mint magyarorszagi képvisel§jén keresz-
til kindlja. A megrendelSk személyre szabott ta-
néacsadasban részesiilnek, és olyan termékeket
kapnak, amelyek pontosan megfelelnek a meg-
adottigényeknek. Ez az Gj technoldgiageneracio
Uj perspektivakat nyit a High-End flexényomta-
tas szamara.

MAGYAR GRAFIKA 2012/1 25



Varga-Flexo Kft. — a magyar nyomdagépgyar

A novekvo piaci verseny egyre magasabb
minéségii hajlékonyfalii csomagoléanyag
elodllitasdt igényli. A Varga-Flexo
Kft.-nek az a célja, hogy ennek az igény-
nek megfeleléen a mindségi elédllitdshoz
alapvetéen sziikséges gépeket és berende-

zéseket tervezze és gydrtsa.

A Varga-Flexo Kft. 1993-ban
alakult. Alapitéja, Varga End- | ¢
re, aki ekkor mar tobb mint | *
tizenot éve foglalkozott flexd
nyomogépek tervezésével
és gyartasaval, azzal az el-
hatérozassal alapitotta meg
fiaval, Varga Dénessel a ko- Varga Endre

z0s vallalkozasat, hogy ma-

gyar gyartotodl Gj flexé6 nyomogépek, laminalok
és tekercsvagok joO mindségben, elérhetd aron
keriiljenek a piacra. Legf6bb tigyfélkore az élel-
miszer-csomagol6anyagot el6allito kis- és kozép-
vallalkozasok. A cég azokat az igényeket igyek-
szik kielégiteni, ahol a min&ség, a gyors atallas,
a gazdasagos tizemeltetés és a rovid id6n beliili
megtériilés a f6 szempontok. Eppen ezért a cég
f6 tevékenysége az eurdpai szinvonald, nyolc-
szines, oldalcserélds, sleeve-es rendszerd, szer-
vohajtassal m(ikodS flex6 nyomogépek, emel-
lett egyediildllé modon, kozos gépvazra épitett
kombindlt laminal6-tekercsvagogépek gyartasa.

Varga Dénes

A sleeve-es technolégidnak koszonhetéen mind
a flex6 nyomoégépen, mind a laminal6-tekercs-
vagogépen az atallasi id6 a toredékére csokken.
A Varga-Flexo Kft. gépeinek tervezésénél a {6
szempont a mindség mellett az erls vaz, az egy-
szerli kezelhetGség, a legkisebb tekercsvaltasi és
atallasi idok, valamint a gazdasagos miikodés és
gyors megtériilés. Folyamatosan figyelik és tesz-
telik a legajabb fejlesztéseket, hogy az tigyfeleik
a legmodernebb technikakkal rendelkezzenek.
Fontos szempont tovabba még a konnyt hozza-
férhetSség, emellett a kivalo ar-érték arany, kis
helyigény, alacsony tizemeltetési koltség és a 24
oran beliili garantalt szerviz teszik vonzéva a gé-
peket.

26

MAGYAR GRAFIKA 2012/1



A kft. kdzpontja és szervize Budapesten van és
itt talalhato még a hajtastechnika és elektronika
kisérleti mtihelye is, ahol a mérnokok a legtijabb
fejlesztéseket tesztelik a beépités el6tt.

A gépek gyartasa a cég lengyeltoti tizemében
torténik, ahol a kapacitas folyamatos bévitésével,
a gyartasi technologiaik alland6 modernizalasa-
val szolgalja ki a megrendelSik novekvé igényeit.

A vevdkkel a kapcsolat nem szakad meg a tele-
pités utan sem, hanem akkor kezddédik igazan:
szaktanacsadast, betanitast, azonnali szervizt,
alkatrész-utanpotlast és folyamatos fejlesztési ta-
mogatast nytjtanak megrendelGik részére.

A Varga-Flexo Kft. ISO 9001:2000 mindségira-
nyitassal és ISO 14001 kornyezetkdzponta iranyi-
tasi rendszerrel dolgozik és minden Gj gyartasa
gépe rendelkezik CE mindsitéssel és megfelelGsé-
ginyilatkozattal.

A jovébeli tervek kozott szerepel a lengyeltoti
tizemcsarnok és a kapacitas bévitése, dea kiemelt
terv a szolgaltatds és az tigyfelek kiszolgalasanak
még magasabb szintre emelése. A kollégak igye-
keznek minden megkeresésre azonnal reagalni,
az érajanlatokat pedig az igénylést6l szamitott
egy oran beliil elkésziteni. Internetes tavfeliigye-
leti rendszert épitenek ki a gépekhez ingyenesen
hasznalhaté Skype-telefonnal, ennek koszon-
het6en barmilyen hiba felmeriilése esetén bar-
honnan ra tudnak csatlakozni a meghibasodott
gépre, és megkezdhetik a probléma lokalizalasat.
Emellett pedig a cég folyamatosan fejleszti az in-
formatikai és vallalatiranyitasi rendszert.
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Flex6szimpdzium

LENGYELTOTI — BALATONSZEMES, 2012. FEBRUAR 2-3.

Faludi Viktoria

Az év elso nagyrendezvénye hagyomdnyosan a flexo
szakmai szimpozium, amit az el6zetes meghirdetésnek
megfeleléen, a Varga-Flexo meghivdsdra a lengyeltoti
nyomogépgydr megtekintésével rendezett egyesiiletiink,
135 résztvevovel, Balatonszemesen, a Szindbdad
Wellness Hotelban.

Azidei szimpoézium érdekessé-  eldadasokhoz, hanem a flex6
ge, hogy most nem nyomdald-  nyomoégépek és laminalok
togatéas kapcsolodik a szakmai ~ gyartasanak titkaival ismer-

LaszIlo Norbert Claudio Piredda,
Ferenczi Barna és Viola Robert

Pesti Sandor Nagy Miklos

kedhettiink a Varga-Flexo Kft.
nyilt napjan a lengyeltoti
nyomogépgyarban.

Schmidt Daniel rovid nyit6-
beszéde utan kezdetét vette
a szakmai el6adasok sora.

Els6 el6adoként a nyomda-
ipari szakosztaly titkara,
Szabo Szabolcs , Flexotrendek
a Labelexpo tiikrében” cim-
mel adott attekintést a flex6
tertiletét érintd legfrissebb Gj-
donsagokrol. A téma szerkesz-
tett valtozata jelen szamunk
8-11. oldalan talalhat6.

Ezt kovetSen Varga Dénes
ahazigazda Varga-Flexo Kft.
tevékenységét és berendezéseit
mutatta be.

,Leggyorsabban a montiro-
zastol a mindségi nyomtata-

Markus Koch,
Mehringer Akos

Reszegi Laszlo
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sig” cimmel elhangzo prezen-
taciot Markus Koch tartotta,

a Lohman Ausztria képvise-
letében, Mehringer Akos tol-
macsolasaban. Az el6adas
legfontosabb informécioit tar-
talmazo kivonat lapunk

31. oldalan olvashato.

Laszl6 Norbert, az Eumatex
GmbH szineiben, a ,Hogyan
tartsuk flexofestékiink viszko-
zitasat gyartas kozben stabilan”
cimmel beszélt a festék viszko-
zitasanak mérésérdl. Ennek
a témanak szerkesztett kivona-
talapunk 34-35. oldalan
olvashato.

A kovetkez6 el6adas az
olaszorszagi OMET nyomda-
gépgyartol Claudio Piredda
ar és cég hazai képviselGi:
Ferenczi Barna és Viola Robert
tolmdcsolasaban hangzott el
,,CimKkéK és flexibilis csoma-
golbéanyagok in-line feldolgo-
zasa” cimmel. A hazdnkban
nemrégiben tizembe helyezett
két OMET X berendezés kap-
csan a hazai forgalmazoval
késziilt osszeallitasunk lapunk
38-40. oldalan olvashato.

A tervezett el6adasokon tal
a Budaval Zrt. kereskedelmi
igazgatdja, ifjabb Reszegi Laszlo
piaci 6sszehasonlitas témaja
prezentacidjat hallgathattak
meg a résztvevok.

Ezt kovetSen Pesti Sandor,
egyestiletiink tigyvezetdje ra-
gadta magahoz a sz6t, a drupa-
val kapcsolatos tudnivalokat
ismertette a hallgatésaggal.
Ezzel kapcsolatban folyamato-
san frissiil6 informaciok érhe-
ték el a http://www.pnyme.
hu/esemenynaptar.php linken
adrupa-utazasokat valasztva.

A nap zaroakkordjaként a
CSAOSZ fétitkara, Nagy Miklos
tartott el6adast ,Az Gj termék-
dij térvény legfontosabb valto-
zasai flex6s szemmel” cimmel.
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Az el6adést kovetSen tobben
kérdéseikkel személyes kon-
zultaci6 formdjaban kaptak tt-
mutatast az el6adotol.
A témaval kapcsolatban szeret-
nénk felhivni a figyelmet az
NYPSZ altal kiadott szakiroda-
lomra, amirél részletesen la-
punk 11. oldalan olvashatnak.
A rendezvény masodik
napjan a résztvevok felkeres-
ték a Varga-Flexo gépgyarat
Lengyelt6tiban, ahol nyilt
nap keretében a Kajari és Fia
Kft. legtjabb beruhazasan te-
kinthették meg a rendezvény
résztvevoi a lamindlasi
és nyomtatasi bemutatOkat.
Ezaton is koszonetet mon-
dunk a Varga-Flexo Kft. és
a Kajari és Fia Kft. szives
egyuttm@ikodéséért!

r—
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Leggyorsabban a montirozastol a mindségi

nyomtatasig

<JLohmann ™
?

The Bonding Engineers.

A fenti cimen hangzott el el6adds Markus
Koch (Lohmann Austria) tolmdcsoldsdaban
az idei elsé flexdszimpéziumon.

Az elmult év fejlesztéseként a Lohmann 4j véds-
réteggel ellatott kliséragasztot kindl vevdinek.

Az alapvetl6 kiilonbséget a mellékelt dbrak
szemléltetik (1. és 2. abra).

Elényei:
a mindkét oldalon mélyebb prégelés jobb csa-
tornaképzddést tesz lehetdve,
konnyebb montirozas és jobb kezelhetGség
nagymérettd nyomoéformaknal,
jelentésen gyorsabb demontirozas kozepes és
hosszt nyomtatasi munkat kovetéen,
kiemelked§ teljesitmény automata montir-
padokon, buborékmentesség.

A folyamatos fejlesztéseknek koszonhetGen a
Lohmann az els6k kozott kapta meg az ESKO-
Artwork mindgsitett beszallit6 tanasitvanyat.

Fa o e WoaWe e Ol

1. dbra. Standard véddréteg

2. abra. Silk Liner véddréteg

Amennyiben felkeltettiik érdeklodésiiket
termékeink irant, varjuk Onoket

a teljes kliséragaszté palettankkal

az elérhetéségeinken (www.dupro.hu
vagy www.lohmann.hu).

DUPRO Kft.
Lohmann GmbH and Co KG ragasztészalag-divizié magyarorszagi képviselete
H-1188 Budapest, Szovet u. 15. Tel/fax: +36 1 290 8359
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Flint fejlesztés a flexofestékben

Vetési Viktor

A Flint Group a magas minéségii festéke-
ket dtgondolva egy iuijabb koncentrdtum-
és kotéanyagcsaldaddal jelentkezik a pia-
con. A megszokott minéséget alapvetéen
megtartva olyan dolgokon vdltoztattak,
ami a felhaszndlot segiti és kielégiti

a még magasabb minéségi kévetelménye-
ket is. Magyarorszdagon ezek a termékek
kizarolag a CNI Kft. forgalmazdsdban
elérhetéek.

Minden igényt kielégitGen sajat festékkeverd be-
rendezést tizemeltetve allunk a nyomdak ren-
delkezésére. A koncentratumrendszer elGnyei-
bél adbéddan a legmegfelel6bb festéksorozatot
tudjuk ajanlani, és ezt 24 6ran beliil prezentalni
tudjuk a kivant szineréségben.

Cégtink mindezeken felil kiilonbozs, a
nyomdaiparban hasznélatos oldoszerek (higitok,
lassitok, gyorsitok és mosdanyagok) gyartasat is
végzi, akar egyedi igények figyelembevételével.
Nyomdaipari célokra kizardlag viztelen, élelmi-

szer-ipari mindségu alkoholbdl allitjuk el6 a ter-
mékeinket. fgy megakadéalyozva, hogy az oldé-
szerben esetlegesen el6forduld egyéb anyagok
negativan befolyasoljak a becsomagolt termékek
mindségét.

A FLINT GROUP UJ FESTEKSOROZATA

Minden fejlesztés a piaci igények és a vevéi ész-
revételek. javaslatok figyelembevételével tortént,
melyek a kovetkezdk:

+ Elelmiszerbiztonsag. Migraciémentes anya-
gok haszndlata. Lagyitémentes festéksorozat,
mint példaul tipikus lagyit6 az észter-di kar-
bonsav. Ezeket mind kivették az alapanya-
gokbdl, hogy a megfeleljen az EU kovetelmé-
nyeinek.

+ Raszterhenger allagmegovas. Akdr szazezer
méter utan is konnyen letakarithat6 és tiszta
raszterhenger marad a nyomtatas utan. Nem
latszodnak az el6z6 munka kimeritési nyomai
a henger feliiletén.

Standard

Uj rendszer
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Nyomtathatosdg tovabbfejlesztése — standard

Nyomtathat6sag tovabbfejlesztése. Teljes ho-
mogén aproszazalékos raszterpontok nyomta-
tdsa nincs ,fank, gytrd effektus”.
Nyomtathatésag javitasa. Tovéabbfejlesztett
szinatvitel, szép lagy pontok nyomtatdsa érde-
kében.

ElGkészités segitése. KODAKNX ésa HD FLEXO
rendszerekkel valé kompatibilitas. Osszhang a
raszterhenger, nyomoforma és a nyomathor-
doz6 kozott. Pontosan beallithatd reologiai
tulajdonsag. Nagy sziner$ az alacsony raszter-

i_

3581 Tiszaujvaros,
Pf. 251.
Megrendelés,

W

Tel.: 06 49 522 318

Nyomtathatosdag tovabbfejlesztése — 1ij rendszer

pontokndl ugyantgy, mint a feliiletek nyom-

tatdsanal.
A Flint Group a koncentratumrendszerét atdol-
gozta, finomitotta annak érdekében, hogy ezek-
nek a kovetelményeknek a lehetd legjobban meg
tudjon felelni és igy még magasabb szinvonalra
emelje a termékeit és a festék oldalr6l minimali-
zalja a nyomtatasi problémakat.

Barmilyen felmeriilS kérdés esetén forduljon
hozzank bizalommal, 6rommel allunk rendel-
kezésére.

Honlap: www.cni.hu

4 E-mail: cni@cni.hu
[ 421
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A festékek viszkozitasarol

MILYEN LEHETOSEGEINK VANNAK, HA NYOMTATAS KOZBEN STABILAN AKARJUK

TARTANI?

Laszlo Norbert

A flexdnyomdak tilnyomo része oldoszeres vagy
vizbazisti nyomdafestéket haszndl, amelyek visz-
kozitasukat tekintve a higabb, kevésbé viszkozus
nyomdafestékek kozé tartoznak, szemben az UV-
festékekkel (de a legjobb ellenpéldanak termé-
szetesen az ofszetfesték hozhato fel). A festékek
Osszetevdi koziil a pigmentek (20-50%) és gyan-
tak (30-40%) mellett az oldbszerek (szerves ol-
doszerek vagy a viz) részaranya a legnagyobb,
akar 50 szézalék is lehet.

Nyomtatas kozben a kivant mindséghez egy
egyensulyi rendszert kell felépiteniink, amely-
ben barmely 6sszetevé megvaltozasa a mingség
romlasahoz vezet.

A nyomdafestéknél — a kiillonbozg, a gyartok
altal garantalt fizikai tulajdonsag és minéség mel-
lett — a stabil nyomatmindség, denzitas, szarada-
si tulajdonsagok érdekében igen fontos a festék
viszkozitasa, amelyet altaldban mésodpercben
hatarozunk meg, ami természetesen nem a visz-
kozitast, hanem a festék adott térfogatt edényen
torténd atfolydsat adja meg azért, hogy viszonyi-
tani tudjuk egymashoz a mérési eredményeket.

A F,ES,TE,K ,,VISZKOZI]’AS[\NAK” NYOMDAI
MERESERE TOBB MODSZER ISMERT

Az egyik legrégebben hasznalt modszer, amikor
egy specialisan kialakitott forméji mérépoha-
rat meritiink a festékbe, majd azt kiemelve egy
stopperéraval mérjik, hogy a festékiink meny-
nyi id6 alatt folyik ki a poharbdl. Ez a médszer
koltséghatékony, hasznalat utan az edény tiszti-
tasa konny(, ugyanakkor a mérés elvégzése, va-
lamint az eredmény is emberfiiggd — akar 10-15
perc is eltelhet két mérés kozott, és két ember ga-
rantaltan mast fog mérni.

A viszkozitasmérsk kovetkezs generacidja az
un. rotoros vagy forgo rendszer volt, amelynél
egy adott sebességgel forgo tengelyt vagy rotort
meritiink a festékiinkbe, amely a forgasara ne-
hezed§ ellenéllds szerint jeleniti meg a mérés
eredményét. A mérés automatikusan megy vég-

Tul ritkan haszndljuk — de ki mondja meg a helyes
eredményt?

be, valos idejti eredményt mutat, ugyanakkor ki-
fejezetten érzékeny berendezések, amelyek nagy
odafigyelést és karbantartast igényelnek a moz-
g6 alkatrészek, csapagyak miatt.

Hogy a forg6 tengely érzékenységét kilehessen
keriilni, megsziiletett a golyos vagy bypass rend-
szer(i viszkozitasmérs, amelyben sajnos nem
tudték elkeriilni, hogy ne épitsenek be egy moz-
g6 egységet: magat a golyot, ami mozgas, surlo-
das altal folyamatosan veszit az atmérgjébdl, és
igy amérés eredménye rossz lesz, akarcsak akkor,
ha valamilyen szennyezd&dés — pl. egy széraz fes-
tékdarab — meggatolja a golyo mozgasat. Pedig ez
arendszer kialakitasabol fakad6an alkalmas arra,
hogy in-line mosérendszerrel tisztitsuk.

Mikodését tekintve egy olyan eszkdzre van
sziikséglink, amely megbizhat6, automatikusan
és kell6képpen gyakran mér, automatikusan és
kell6 mértékben pétolja az elparolgott oldosze-
reket (illetve potolja a pH-t), nem befolyasolja a
meérési eredményeket semmilyen szennyez&dés
vagy alkatrészkopas, valamint figyelembe veszi
a hémérsékletet, mint a viszkozitast befolyaso-
16 tényez6t.

A MEGOLDAS - AZ ELEKTRONIKA

A kanadai InkSpec cég egy, a korabbiaktol elté-
16 viszkozitdsmérdt fejlesztett ki: kialakitasanal
azegyszer(iség és a tartossag domindlt, az egység
teljesen rozsdamentes acélbol késziilt, nincsenek

mozgo alkatrészei, mdsodpercenként 20-szor méri
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Nagyszerii, mert egyszerii — az igazi in-line
viszkozitdsmérd!

a rajta atfolyo folyadék viszkozitasat, és a mérés
soran figyelembe veszi a folyadék h6mérsékletét
is. Kialakitasdnak koszonhetéen nincsen sziik-
ség bypass atkotésre, kozvetleniil a felmend fes-
tékagban mér. Mkodési tolerancidja + 0,5 masod-
perc.

Az InkSpec altal elért eredményeket 2007-ben
az FTA (Flexographic Technical Association) a ,,Flex6-
nyomtatas miiszaki innovaci6ja” dijjal ismerte el.

A festék a berendezés belsejében egy rezonan-
ciaforrds el6tt elhalad, amellyel ellentétes olda-
lon egy érzékel6é méri, hogy a kibocsatott frek-
vencia a folyadékban megvaltozott-e, és ha igen,
akkor milyen mértékben. A mért érték és az ak-
tudalis h6mérséklet alapjan kiszamolja a viszkozi-
tast, amelyet centipoise-ben (cP) ad meg. A mé-
rés eredménye azonnal megjelenik a kijelzén és
sziikség esetén automatikusan megtorténik a
korrekci6 egy kozponti tartdlybol. A beadagolt
oldészer mennyisége beallithat6, menet kdzben

- a tapasztalatoknak megfelel6en — médosithato.
Abeadagolast kovetSen a festéktartaly méretétol
fliggs ideig keveredik a festék és az oldoszer (a
méretet, vagyis a festéktartaly térfogatat a gép-
kezeld allitja be), és csak a keveredés letelte utan
kovetkezhet egy esetleges tovabbi korrekcio.

A rendszer akar tiz festékallomas egyszerre tor-
ténd ellendrzését és viszkozitdsdnak szabalyoza-
sat tudja elvégezni. Utdlag felszerelhetd folia- és
hullamlemeznyomo, pre-print vagy mélynyo-
mo gépekre, hiszen sajat vezérléssel rendelkezik,
de anyomdagépgyartok integralt rendszerével is
hiba nélkiil mtikodik.

Az intelligens viszkozitdsmérd nem termel nye-
reséget, ezért altalaban nehéz a nyomdatulajdo-
nosokat meggy6zni a hasznukrél. Nyereséget
nem termel ugyan, de koltséget igenis csokkent.
Meégis, hogyan?

A stabil denzitas miatt csokken a vevdéi rekla-
maciok és az ebbdl fakadod Gjragyartdsok szama,

Utélagos beszerelés utian

ami tobb szazezres, akar millis koltséget jelent-
het!

A megfelel6 — nem tal gyors vagy nem tul las-
st —szdradas miatt a gyartas kozbeni megallasok
szama csOkken, a nyomoéformankat emiatt nem
kell megtisztitani—ha csak napi 15 perc allasidét
tudunk megspoérolni, éves szinten akkor is tobb-
napi extra munkaidét tudunk produktiv mun-
kéra forditani.

Ha az idealis viszkozitdshoz képest csak egy
masodperccel stiribb festékkel nyomtatunk, mi-
nimdlisan 6t szazalékkal n¢ a festékfogyasunk —
ha ezt nyomdéank éves festékfelhasznalasabol
meg tudnank takaritani, mennyivel kevesebb
lenne a szamlank?

Vizbazisa festékek hasznalatakor a habzas oka
az aminhidny (az amin hatdsara van a vizes fes-
téknek 9,5 koriili pH-ja), amely a nyomtatasi
problémékon kiviil is befolyasolja a festék élet-
tartamat: kozel semleges pH-érték esetén rakta-
rozéaskor szétesik, haszndlhatatlan és igen inten-
ziv ,illat(” lesz, melyre a megsemmisités var.

Beruhdzés esetén a megtériilés varhat6 idejé-
vel kapcsolatban nehéz pontos szamot mondani,
de figyelembe véve az 6sszes fenti kortilményt és
megtakaritast, nem irredlis akar egy év ROI-val
kalkulalni!

Tal szép, hogy igaz legyen? A puding probéja
azeves...
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Alapismeretek az UV-flexorol

ELSO RESZ

Németh Nikoletta

Az INK ACADEMY sorozat keretein beliil
még nem esett sz6 az UV-flexorol. Ezt sze-
retném most potolni olyan cikkel, mely
bevezetést ad e technolégia ismereteibe.

Az UV-flex6 nyomtatas a kilencvenes évek els6
felében jelent meg a piacon, s kezdett fejlédni
a keskenypalyas cimkenyomtatassal. Nyugat-
Européaban 15 év alatt e szegmens teriiletén at
is vette a vezet§ szerepet, visszaszoritva a ha-
gyomanyos flex6 cimkenyomtatést, olyannyira,
hogy mara a keskenypélyas cimkegyartas 80%-a
UV-flex6 eljarassal készil.

A korabbi tény, miszerint az UV-flexo festékek
erdsebb szaguiak hagyomanyos tarsaiknal, és al-
kotéik miatt lényegesen migracidképesebbek,
évekkel ezel6tt még nehezitette terjeszkedéstiket
az élelmiszer-csomagolasok terén. Viszont a fej-
lesztések hatdsara mara ez a problémakor is meg-
oldoédott az alacsony migracioju UV-flexo festé-
kek megjelenésével.

Napjainkban e technolégiaval szamos termék
késziil: papir, f6lia és 6ntapadds cimkék mellett
tobbek kozott zacskok, tasakok, , shrink-sleeve”-ek,
vagy akdr jegyek, példaul koncertbelépdk.

Népszertiseégének novekedésében nagy szere-
pet jatszik a magas nyomatmindség mellett az
a tulajdonsag, hogy a festék szaradasa, kikemé-
nyedése gyors, igy a munka in-line feldolgozha-
t6. Emellett e nyomatok sokkal nagyobb ellendl-
16sdgot mutatnak a behatasokkal szemben.

Ennek oka a hagyomanyos flexéfestékhez vi-
szonyitva az Osszetételiikben és a szdradas mod-
szerében val6 kiilonbség, amit az alabbiakban
egyszer( dbrakkal szemléltetek.

Oldoszeres és vizes flexo esetén a szaradas ma-
sodpercek alatt megy végbe, raadasul parolgas-
sal, ami miatt a felvitt festék nagyjabol 30%-a
marad rajta a nyomathordozén, sériilékeny
filmréteget eredményezve. Az UV-festékek nem
tartalmaznak illékony 6sszetevét, és idejiik sincs
beivodni az alapanyagba, igy UV-széritds utdn a
felvitt festékréteg valtozatlan vastagsagt marad,

INK ACADEMY

Viz- vagy olddszerbdzisd festék szdraddsi mechanizmusa

gyantak, higitok

parolgds

gyantak, higitok

=

szdraz festékfilm

UV-kikeményedésti festék szdraddsi mechanizmusa

UV-besugdrzds

oligomerek,
monomerek,

fotoiniciator

szdraz festékfilm

tehat mondhatjuk, hogy ez egy 100%-0s rend-
szer. UV- festék esetén a polimerizicion atesett,
megkeményedett film nagyobb ellenallésagu.
Ezenfeliil nem elhanyagolhat6 elény, hogy a
szaradas a masodperc toredéke alatt megy végbe.

UV-flex6 esetén a kikeményedés avagy a po-
limerizacio haromféle lehet, fiiggéen a kikemé-
nyedés mechanizmusatol: radikalis, kationos és
a kett6 kombinaci6jabol adodo hibrid.

A radikalis (szabad gyokos) UV-flexd festé-
kek olyan ingatag és reaktiv részecskékbdl all-
nak, amelyek egy maésik elektron utan kutatnak,
hogy 1j part hozzanak létre. Ezért nagy a reak-
ciokészségiik, igy gyors kotést biztositanak.

A kationos UV-festék kisebb reakcidkészségd,
de kritikusabb alapanyagokon jobban alkalmaz-
hato, jobb tapadasa miatt.

Osszehasonlitasukhoz segitséget a nydit a ko-
vetkezé oldalon 1évé téblazat.

Alapvetd kilonbség a két festék kozott az,
hogy a radikalis festékben a polimerizacio le-
all, amint az UV-fénytdl eltavolodik a nyomat,
mig a kationosé az UV-lampak elhagyésa utan
is folytatodik addig, mig be nem fejez6dik. Ez a
folyamat nagyjabol 24 6ra alatt megy végbe. Epp
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Kationos
Kikeményedés Lassu

Jellemzé nyomathordozé

Szag Gyorsan elparolog
Festékterhelés 3g/m2-ig
Viszkozitas Magasabb
Zsugorodas Nagyon kicsi
Festékréteg Rugalmas

ezért a lezart kotések miatt a kationos festékek
esetében kisebb a migraci6 esélye, illetve kisebb
a szaghatas, s e befejezett kémiai folyamat miatt
alkalmazhatok jobban erGsen zért feliiletd alap-
anyagokon is.

A kationos festék népszert alkalmazasi tertile-
te az élelmiszer-csomagolasok szegmense.

Afentiek mellett mindenképp oda kell figyelni
arra, hogy a ,savas” papir a radikalis rendszerek
szaradasi idejét, mig a ,ltgos” papir a kationos
kikeményedést festékek szdradasi idejét csok-
kenti, akar le is allithatja. Ezért abban az esetben,
ha azonos nyomogépen radikalis és kationos fes-
ték is hasznalatos, alapos legyen a festékcserekor
a gépmosas, mivel a radikalis festék ltgos dssze-
tevGket is tartalmaz! A két rendszer 6sszekeveré-
se, vegyitése egymassal természetesen tilos!

A fizikai és kémiai tulajdonsagok felsorakoz-
tatdsa mellett sajnos nem hanyagolhat6 el az a
tény, hogy a kationos rendszerek a specialis ké-
miai 6sszetevGk miatt dragabbak, mint az akri-
lat alapu radikalis festékek. fgy hidba sorakoz-
tatnam fel a tovabbi érvek kozott azt, hogy a
radikalis festékekhez képest a kationos rendszer
kevésbé irritdlja a bért, nem hiszem, hogy don-
té indok lenne. A donté érv a végtermeék, elvart
tulajdonsagai mellett, illetve a nyomogép fajtaja.
A radikalis festék kozponti hengeres gépen kiva-
l6an alkalmazhato.

Mianyagok, PA, Alu

Radikalis

Nagyon gyors
Filmek, papir, karton
Hosszan tart
5g/mz2-ig

Nagyon alacsony

Nagy
Torékeny

Az UV-flex6 napjaink leggyorsabban novekvé
nyomtatési technologidja. Bar egyre tobb a tuda-
tos fogyaszto, aki ha teheti csomagolas nélkiili
termékeket vasarol, aranyuk a teljes fogyasztoi
tarsadalomban egyelGre elenyészd. Lassan koz-
helynek szamit, de egyre helytallobb a kijelentés,
hogy egy terméket a csomagoldsa is el tud adni.
Igaz, csak egyszer, amennyiben a termék nem jo,
és ez is csak bizonyos piaci szegmensekre vonat-
kozik. Viszont egy vasarlés is tobb anndl, mint
amikor a j6 terméket a nem éppen tetszetGs cso-
magolas miatt nem lehet eladni, hisz a nem tal
bizalomgerjeszt6 megjelenés miatt esélyt sem
kap.

Bar az UV-flex¢6 el6fordulésa a leggyakoribb
a keskenypalyas szektorban, és ezen beliil is a
cimkenyomtatas teriiletén, e technoldgia egyre
népszerlibb az allateledelek flexibilis csomago-
lasa, a joghurtfedelek, tetrapackok esetében is.
Jelentds a novekedés a szélespalyas és a hajtott
doboz szektorban is, ahol az UV-flex6 nyomta-
tas egyre jobban atveszi az olddszeralapu flexo-
nyomtatas helyét, kiemelten az Gj befektetések
esetében.

Ennek okait, az érveket, ellenérveket, Ossze-
hasonlit6 tablazatokat az UV-flex6 technolégia
kontra hagyomanyos vizes és oldoszerbazisu flexo-
nyomtatds kozott egy masik alkalommal sora-
koztatom fel.

Olasz kornyezetbardt papirok forgalmazdsa.
Eifekvo, készleten Iévo ives és tekercses papirok felvdsdridsa.

4025 Debrecen, Salétrom u. 1/a

Tel./fax: 06 52 446 389, Mobil: 06 30 269 3207

www.tricolor-papir.hu, info@tricolor.hu

| RTRICOLOR

PAPIR Kft.
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Megnovelt szinterl nyomtatas
a flexdé csomagolasban

gDEBRECEN 20m

BUDAPEST,

CENTER FOR INK AND PRINTABILITY, WESTERN MICHIGAN UNIVERSITY, KALAMAZOO, USA

Alexandra Pekarovicova, Veronika Lovell és Paul D. Fleming
Forditotta: Keresztes Tamds. Lektordlta: dr. Novotny Erzsébet. Kapcsolat: a.pekarovicova@wmich.edu

A budapesti iarigai szimpoziumon elhang-
zott eléadds kivonata.

Kulcsszavak: megnovelt szintér (ECG), nyomdai
alapszinek, egy- és kétpigmentes festékek, nyom-
tatasi sorrend, flex6 csomagolas, lakk feliilnyo-
mas, feliileti foltosodas (mottle)

BEVEZETES

A multicolor flex6-nyomogépek sokkal élénkebb
képeket nyomtatnak, mint a kevesebb nyomo-
mivel rendelkez6 nyomoégépek. Megallapitast
nyert, hogy a szabvanyos négyszinnyomo fes-
tékekkel a Pantone® spot color skdla szineinek
mindossze 60%-at lehet reprodukalni [Thomp-
son, 2010]. Kiloénosen az ibolyakék, zold és na-
rancssarga szineket nehéz visszaadni. A flexo-
nyomtatdssal késziilt csomagoldsoknal egyre
sz€lesebb korben haszndlnak kiilonleges hatasa
és PMS festékeket a markajelzések és logok szin-
gazdag grafikaihoz, emiatt viszont ezeket a fes-
tékeket a nyomtatas helyszinén kell raktarozni.
A nyomdaknak kevesebb festéket kell készletez-
ni, ha a szintér novelése érdekében visszatérnek
a skalaszinekhez, beleértve a négyszingarnitua-
rat és a szinteret megnovels extra direkt szine-
ket [Moran 2010; Aberly, 2006], ezzel egytitt él-
vezhetik a gazdagabb, telitettebb szinek elényeit.
Ebben az esetben a beallitasi id6 is lerovidiil, mi-
vel minden munkdhoz ugyanaz a festékgarnita-
ra hasznalhato, és probanyomas sem sziikséges a
direkt szinekrdl. A flex6 szintér megndoveléséhez
a Munsell Book of Colors mddszerben a sarga, bi-
bor és cidnkék helyett a CMYK-val szomszédos
szineket, mint példaul egy- vagy kétpigmentes
narancssarga, zold és ibolya, alkalmaztak [Spit-
zinger, 2000]. Ilyen elven miikodik, a Hexachro-
me hat kiilonbo6z6 szin alkalmazasaval, a Panto-
ne Six Color szabadalmaztatott eljaras, vagy az
Opaltone® hét kiilonbozé szinnel (CMYK+RGB),
ciankék, bibor, sarga, fekete és az elsédleges vo-
10s, z01d és kék szinek [Buystedt, 2003; Osmond

and Buystedt, 2005; Buystedt (A), 2004; Buystedt
(B), 2004; Tolliver-Nigro (A), 2007]. Az Opal-
tone 2800 kiilonbozs szin reprodukalasara keé-
pes. Az FM six a frekvenciamodulalt racsozésnal
alkalmazott megkozelités, amelynek Osszetevéi
a CMYK garnitara és két kiegészits szin az igé-
nyek szerint a kék, narancssarga vagy zold szin-
készletbdl [Thompson, 2010]. A megndvelt szin-
térnek az az elénye, hogy jobban reprodukalja a
markaszineket, és ezzel egyiitt csokkenti a direkt
szinlG festékek raktarozdsanak sziikségességét
[Tolliver-Nigro (B), 2007; Ellis, 2010]. A dolgozat
célja az volt, hogy meghatarozzuk kilonbo-
z6 lakkozott vagy lakkozatlan, egy vagy két to-
vabbi festékkel nyomtatott nyomatok szinterét,
és megallapitsuk a szinterek kiilonbozdségét a
nyomtatdsi szinsorrend fiiggvényében, mint
példaul a CMYK OGV szinsorrend a YOMGCVK
szinsorrenddel szemben.

METODUSOK

Két nyomtatasi proba késziilt. Az elsé proba a
nyomathordozok kiilonbségére fokuszalt, mind
a lakkozott, mind a lakkozatlan valtozatban. Ki-
értékeltiik a nyomatmindgség eltéréseit. A ma-
sodik nyomtatasi proba az egypigmentes €s a
kétpigmentes kiegészits festékekkel késziilt nyo-
matok szinterének kiilonbozSségére dsszponto-
sitott, a nyomtatdsi szinsorrend megvaltoztata-
sanak fiiggvényében.

A nyomatok egy nyolcnyomoémtives, BST Pro
Mark regiszterszabalyoz6 rendszerrel és Power
Scope 3000 videokameréaval (Pro Mark Edition)
felszerelt AL20L3 Mark Andy 2200 flexo 10 inch
cimkenyom6 gépen késziiltek. A nyomtatasi se-
besség 200 fpm (kb. 70 m/perc) volt.

Harom kiilénb6z6 hordozora késziiltek a nyo-
matok: 54Ib félfényes Litho, PCS (proprietary
coated label stock = szabadalmaztatott bevona-
t cimkeanyag) és Fasson® 2,6 mil (kb. 0,05 mm)
vastagsagu gyongyfehér bevonata biaxidlisan
orientalt polipropilén (BOPP) film.
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1. abra. ECG tesztdbra hét szincsatorndval, CMYK+OVG

Két tesztabrat hasznaltunk: a szabvanyos 1798
szinmezG3s ECI 2002R CMYK abrét és egy specia-
lisan megtervezett tesztabrat, amely CMYK, na-
rancs, zold és ibolya (OGV) szinek telitobnus me-
z6ibdl, valamint egy, két, harom — egészen hétig

- szin egymasra nyomott racsmezGibdl allt, ma-
ximalisan 500% Osszkitoltési ardnnyal. A teszt-
abra 6sszesen 1560 mezd6t tartalmazott (1. dbra).

A szineket a kovetkez$ sorrendben nyomtat-
tuk: YMCK, YMCK+OVG két kiilonb6z6 OGV
festékgarnitGraval, valamint YOMGCVK két
kilonbozé OGV festékgarnitGraval lakk feliil-
nyomadssal (Ashland 9709 magastényd, nagy
kopasallosagu lakk). A CMYK festékek szineze-
te és CIELAB értékei megfeleltek a FIRST (Hers-
hey, 2010) és az ISO 12467-6 szabvanyok kéve-
telményeinek. A festékek transzparenciajat az
ISO 2846-5 nyomdaipari szabvany szerint érté-
keltiik ki. A két kilonboz6 kiegészits festékgar-
nitara egy- és kétpigmentes narancssarga, zold

és ibolya festékekbdl allt. A 067 DFQ flex6leme-
zek racsstirtsége 150 Ipi volt olyan racselforgata-
si szogekkel, amelyekkel el lehet keriilni a nem
meghatarozo szinek moiré hatasat.

Areflexios spektrumokat és a CIELAB értékeket
i1-i0 mérGasztalos spektrofotométerrel mértiik
meg 45°/0° mérési geometriaval. Az ICC nyomta-
toprofilokat ProfileMaker 5.0 Packaging verzioval
hoztuk létre minden egyes festék/hordozé kom-
binaci6hoz. A mért adatok és a kalkulalt ICC pro-
filok alapjan kiilonbozd szoftvereket hasznaltunk
a szintér terjedelmének kiszamitasahoz.

A lathat6 nyomatfoltosodds (print mottle)
meérése Prufbau Verity IA Mottle Analysis segit-
ségével tortént. A vizsgalt teriileteket (a CMYK
OGV szinek 100% kitoltésti mez6i) HP szkenner-
rel tapogattuk le. Minden egyes 32,4 mm? mé-
reti mez6t kielemeztiink. A mottling mértékét
az 0sszes hordozon, az 6sszes telitbnus mezén
meghataroztuk. A kilénb6z6 hordozékon az
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2. abra. Ot szdzalékkal megndvelt szintér a narancs-virés tartomdnyban a szinsorrend

megvdltoztatdsanak kivetkeztében

osszes 100%-os Kitoltési aranyi mezd Osszesitett
mottling értékét az egyes szinmezSk mottling
értékeinek 6sszegébdl szamitottuk ki.

KOVETKEZTETES

Megéllapithat6, hogy a probanyomtatds soran
hasznalt hordozok hatéssal voltak a festékdenzi-
tasra és az elérhetd szintér méretére. A sima, ma-
zolt hordoz6 4ltaldanosan jobb nyomtatasi ming-
séget eredményezett. A lakk a kiilonbozé tipusa
nyomathordozékon eltér6 mértékd hatast gya-
korolt. A lakk minden szinnél és minden hordo-
z6n altaldnosan csokkentette a nyomatfoltoso-
das mértékét. Egy atlagosan lakkozott nyomat
szintere nagyobb volt, mint a lakkozatlané. A
specidlis szinsorrend szintén hozzajarult a szin-
tér novekedéséhez. A 2. dbran lathat6 egy pél-
da a szintér novekedésére, amikor a hagyoma-
nyosan alkalmazott YMCKOGYV szinsorrendet
YOMGCVK szinsorrendre valtoztattuk.
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Statisztikai megkozelités
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BEVEZETES

Csomagolopapirok esetében gyakori probléma
a hianyos festékatadas. Munkankban regisztralt
papir-topografiai és a tomorségi adatkészleteket
hasznaltunk a nyomtatési reflexié modellezésé-
hez. A festékatadas bindris jelenség, tehat ki kel-
lett dolgozni egy modellezési eszkozt, amely le-
het6vé teszi a binaris célvéaltozo elSrejelzését. Az
itt bemutatott munka tGjitasa az, hogy a problé-
ma megoldasahoz egy dltaldnositott linedris mo-
dellt alkalmaztunk. Ez lehet6vé tette szamunkra,
hogy kiilonbdzo bemeneti valtozot haszndljunk a
festék lokalis fedGképességének eldrejelzéséhez.

A HELYI PAPIR TULAJDONSAGI TERKEP
ELKESZITESE

Tanulményunk az ipari flexényomtatassal nyom-
tatott papirzsakot vizsgalja. Minden ivbdl két min-
tat valasztottunk, mintanként 5 x 5 cm méretben.
Egy ilyen minta részletei lathatok az 1. dbrdn.
A nyomtatasi reflexiot és a feliileti topografiat egy-
idejtileg mértiik meg egy InfiniteFocus rendszerrel

(Wanske, Groffman & Scherer 2008) 12,8 pm per

pixel felbontassal. A nyomtatasi reflexios képet bi-
narizéltuk, hogy csak azt az informéciét hordozza

a megfigyelt teriiletrd], az sikeresen lett-e kinyom-
tatva, vagy sem. Ezt egy félautomatikus képelemzd

algoritmussal (Donoser, Bischof & Wiltsche, 2006)

értiik el, egy bindris térkép létrehozasaval, amely a

késdbbi statisztikai modell forrasaul szolgalt.

A papir két tulajdonsaga: a topografia és a to-
morség lathat6 a 2. dbrdn. Ezekre van sziikség,
mint irdnymutat6 valtozéra a statisztikai mo-
dellben. A lokdlis tomorséget béta-radiografia al-
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1. abra. Az eredeti szines kép és binarizadlt valto-
zata az egyik minta részleteivel. A binarizdlt képen
a fedetlen teriiletek feketén, a megnyomott részek
fehéren lathatok

kalmazasaval mértiik meg, 50 pm pixelenkénti
felbontassal.

Végiil minden egyes papirjellemzé térképet at-
meéreteztiink agy, hogy mindegyik felbontasa
15 pm legyen. Ezeket az atméretezett térképeket a
papirpélyan tdszarasokkal, mint illesztGjelekkel
rogzitettiik. Igy minden egyes megfigyelt (sz(irt)
domborzati és szerkezeti jellemz6rSl kaptunk egy
adathalmazt, az egyéb adatokat a rendelkezésre
allo papirtulajdonsagi térképekbdl és a sikeres fes-
tékatadas binaris reakci6jabol szamoltuk ki.

A papir topografidgjan és tomorségén kiviil
megvizsgaltuk a topografiai térkép els6- és ma-
sodrendd derivaltjait is. Ennek a megfigyelésnek
az az oka, hogy a lejt6k meredeksége és a dom-
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2. dabra. Két papirtulajdonsdg; a topogrdfia (fent)
és a tomorség (lent), amelyeket a statisztikai
modellben mint eldrejelzést haszndlunk.

A domborzati térképet egy dteresztd filterrel sziir-
tiik meg, amely torélte a 100 uym-ndl kisebb és

a 3200 uym-ndl nagyobb struktiirdkat

borzati szerkezet gorbiilete mas, fontos informa-
ciot is tartalmazhat. Az ugyanabbdl a részletbdl
szarmaz6 derivatumokat a 3. dbrdban lathat6 ké-
peken lehet megfigyelni.

STATISZTIKAI MODELLEZES

Célunk egy olyan statisztikai modell létrehozésa
volt, amellyel leirhat6 a nyomat fedetlen részei-
nek el6fordulésa. A jelenség binaris természete
miatt az altalanositott linearis modellt (generali-
zed linear model GLM) kell alkalmazni, amit el6-
szor Nelder & Wedderburn (1972) mutatott be.
A linedris regressziés modellel szemben a genera-
lizalt linearis modell lehet6vé teszi a nem norma-
lis eloszlasa reakciok figyelembevételét. Ha ilyen
modellt hasznalnak a szamitashoz, akkor meg le-
het hatdrozni az 0sszes vizsgalt kimeneti reakcio-
ra vonatkoz6 el6rejelzés eredményét. Tovabba
modell eredményei alapjan kiszamithatjuk min-
den egyes vizsgalat esetére a sikeres festékatvitel
varhat6 valOszin(iségét és a valtozok szamértékeit.

3. abra. A topogrifiai térkép elsd- és masodrendii
derivdltjai a lejtok meredekségével (fent) és a gorbii-
letekkel (lent)

A tanulmanyban szemléltetett modellek a val-
tozok kiilonbozs értelmezésének alkalmazasa
szempontjabdl kiilonboznek, kiilonodsen a tobb-
féle modon sziirt topografiai térképek esetében.
Ilyen a domborzat és a tomorség parhuzamos
vizsgalata, amit kordbban sohasem vizsgaltak a
festékatadassal kapcsolatban.

A MODELLEK OSSZEHASONLITASA

Egy sikeresen alkalmazott modellel lehet6vé va-
lik az egyes modell elrejelzések kiszamitasa,
mint példaul a megfigyelt nyomatlan teriiletek
valosagos, relativ szama.

Az a modell, amelyik csak a papir szerkezetét
hasznalja az elGrejelzéshez, egyaltalan nem al-
kalmas a valédi szituacié abrazolasara (4. dbra,
lent).

Az a modell, amely specidlisan szlirt topogra-
fiai térképet hasznal, mint értelmezhetd valtozo-
kat, sokkal jobban tiikrozi a valédi helyzetet.
A kapott diszkretizalt modell elGrejelzés egy
100 pm-t6l 3200 pm-ig terjed6 sdvban szfrt to-
pografian alapul (6. dbra, fent).
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4. dabra. A valodi szines kép binarizdlt térképe
(fent) és a diszkretizdlt modell becslése a tomorség
alapjdn (lent)

A fentebb ismertetett savszélesség a topografiai
térképek kiilonbozs savszélességl szliréseinek
alapjan késziilt diszkretizalt modellek el6rejelzé-
seinek 6sszehasonlitasabol szarmazik.

A kilonbdz6 modellek 6sszehasonlitdsdhoz
két jellemzé értéket hasznalunk: a pszeudo R?-et,
ami egy determindciés egyiitthat6, hasonlo,
mint a linearis regresszional hasznalt R?, és az
érzékenységet, ami a megfigyelt nyomatlan te-
riilet szazalékos értékét mutatja. Kiilonbozé mo-
dellek egy viszonylag keskeny savszélességen
alapul6 karakterisztikai értékeinek 6sszefoglald
grafikdjat mutatja az 5. dbra (fent). Mivel az 0sz-
szehasonlitasbol kideriil, hogy a kritikus struk-
tdra a nagyobb savszélességen beliil van, a mo-
dell mésodik Osszehasonlitasa eltérs, nagyobb
savszélességgel sztlirt topografidk alapjan késziilt.
Az eredmény az 5. dbrdn (lent) lathat6. Ezekbdl
a megfigyelésekbdl levezethetS, hogy azok a to-
pografian belili struktirak felelések leginkdbb
a nyomatlan feltiletek el6fordulasaért, amelyek
mérete 100 és 3200 pm kozott van.

A diszkretizalt modell el6rejelzése a 6. dbrdn
(lent) azt a helyzetet abrazolja, amikor a modell
mind a szdrt topografiai, mind a tdmorségi tér-

5. abra. A kiilonbozo modellek érzékenységi és
pszeudo R? karakterisztikai értékeinek 0sszehason-
litdsa. Mindegyik modell egy kiilonlegesen sziirt
topogrdfiai térképen alapszik; az alul ldthaté ka-
rakterisztikai értékpdrok mutatjdik az alkalmazott
sziird-savszélességet

kép feldolgozasara alkalmas. A csupan topogra-
fian alapulé modellhez képest a tomorség altal
nyujtott kiegészité informaciok javitjak az elére-
jelzés mindségét. Azok a nagyon kis méretd, nyo-
matlannak josolt, szétszértan elhelyezked$ pon-
tok, amelyek a valosagban végiil is nyomtatottak
lettek, most nem szerepelnek az elérejelzésben, és
ezéltal lehet6vé teszik a valosaghti dbrazolast.

A tovabbiakban olyan modelleken is gondol-
kodunk, amelyek nem csak a topogréafiai és to-
morségi térképeket hasznaljak eldrejelzésként,
hanem a topografiai térképek els6- és masodren-
dd derivaltjait is. A 7. dbra mutatja egy ilyen mo-
dell diszkretizalt elGrejelzését, 6sszehasonlitva
a fentebb bemutatott, egyszertibb pszeudo R? és
érzékenységi modellel. A modellek jellemzd ér-
tékei és diszkretizalt modell elGrejelzése alapjan
arra a kovetkeztetésre jutottunk, hogyha ezek a
modellek ketté helyett akar négy értelmezé val-
tozoéra épiilnének is, nem lehet jobb elSrejelzést
késziteni, mint az egyszert(ibb, csak kétvéltozos
szlrt topografiai és tomorségi térképekkel.
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6. dbra. Diszkretizalt modell elOrejelzés, amely
csak a sziirt topogrdfiai térkép alapjan késziilt
(fent, sziirési sdvszélesség 100-3200 pm) és egy
modell, amely ugyanezen a topogrdfiai térképen és
a struktiira térképen alapul (lent)

KOVETKEZTETES

Az altalanositott linedris modellek hatékony sta-
tisztikai eszkdzok az olyan binaris viselkedési
problémak vizsgalatara, mint példaul a festék-
atadas. A statisztikai modellek altalanos alkal-
massaga a kiilonbozé bemeneti valtozokbol ki-
indul6 modellek készitésére Gj lehetSséget nyit a
festékatadas tanulméanyozasara.

Az Osszehasonlitasok azt mutatjdk, hogy a
flexdeljardssal nyomtatott papirzsakkal kapcso-
latos problémank modellezésére leginkabb a
100-3200 pm savban sztirt topografiai térkép és
helyi tomorség inforrnécic’)ja alkalmas. Az ered-
ményil kapott szlirési savszélesség lehetévé te-
szi a kozvetlen értelmezést, mivel megmutatja,
hogy a nyomtatési szempontbdl fontos topogra-
fiai struktara 100 és 3200 pm kozott van. A to-
pografiai és tomorségi modell jobb elSrejelzést
ad, mint az a modell, amelyik csak a lokalis to-
pografiat hasznalja, mivel figyelembe veszi a he-
lyi tomeg hatdsat a nyomtatas eredményére. Az
els6- és masodrendd derivaltak kiegészits infor-

7. dbra. Diszkretizalt modell eldrejelzés a sziirt
topogrdfiai (100-3200 pm) és tomdirségi térképek,
valamint az elsd- és mdsodrendii deriviciok alap-

jan (fent), és ezek jellemzd értékeinek dsszehasonli-
tdasa a hdarom egyszeriibb modell egyikével

macioi egyik el6rejelzési modell mindségét sem
novelik.
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Képek digitalizalasa, kilonféle eszkozok
képalkotasi modszerének osszehasonlitasa

Varga Kldra

Obudai Egyetem, Rejté Sandor Konnyiiipari
és Kornyezetmérnoki Kar,
Médiatechnolégiai és Konnyiiipari Intézet,
Papirfeldolgozo szakirdny

Témavezeto: dr. Novotny Erzsébet

Napjainkban fontos probléma egy kinyomtatott
kép vagy szoveg digitalizalasa. A digitalizalassal
a képek konnyebben sokszorosithatoak, tarolha-
toak és atalakithatoak.

A szakdolgozat irodalmi részében a fényképe-
z6gépek képalkotasat, a képszerkeszt6 progra-
mokat, a szkennerek miikodését, a szkennerek
tipusait €s a szinkezelést ismertettiik. Megemli-
tettiik tovabba a fényképezdgépek és a szkenne-
rek kialakulasat, az OCR karakterfelismerést és a
fényképezdgépek tipusait.

A vizsgalatok sordn egy célszertien Osszeal-
litott tesztabrat készitettiink, amelyet harom
kilonféle fényképezSgéppel (Olympus C-370
ZOOM, Ricoh R10, Fujifilm FinePix S7000) le-
nyek kozott, azonos idSpontban és kiilonbodzé
beallitasok mellett. A tesztabra fényképezése so-
ran mind a harom fényképezGgép esetén auto-
mata tizemmaodot hasznéltunk, és az expozicios
értékeken valtoztattunk.

Ezutan a tesztabrat beszkenneltiik a szamito-
gépbe a szkennerek 4ltal felkindlt alapbedllita-
sokkal. A vizsgélatok elvégzéséhez négy kiilon-
b6z6 szkennert (HP Officejet 4110, HP Scanjet

G4050, HP Deskjet F370, Canon PIXMA MP560)
hasznaltunk fel.

A képeket vizudlisan Osszehasonlitottuk és
megallapitottuk, hogy milyen korrekciok sziik-
ségesek. Majd a képeket az Adobe Photoshop CS5
program segitségével atalakitottuk azért, hogy a
képek jobban hasonlitsanak az eredeti tesztab-
rahoz. A program altal moédositott képek val-
toztatasait tablazatokba foglaltuk. Ezek alapjan
megallapitottuk, hogy melyik képek esetén volt
alegnagyobb sziikség a képkorrekciora.

Az igy elkésziilt tesztabrakat kinyomtattuk, és
szinmér$ spektrofotométerrel lemértiik az L, a,
b értékeket a 40, 75 és 100%-o0s kitoltési aranyok-
ndl. Az eredeti tesztabrat Osszehasonlitottuk a
képkorrekci6 el6tti és a képkorrekcio utdni teszt-
abraval.

A mérések alapjan megallapithat6, hogy a 0,0,
-1,0 és a +1,0 expozicioval késziilt képek vilagos-
sagi értékei a kiilonféle fényképezigépek esetén
kiilonbodzéek. Példaul a Fujifilm FinePix S7000
fényképezégéppel készilt fotd vilagossagi érté-
kei jelentSsen eltérnek egymastol, mig az Olym-
pus C-370 ZOOM és a Ricoh R10 fényképezs-
géppel késziilt képek vildgossagi értékei kozott
hasonlosadgokat figyelhetiink meg. Az eredeti
tesztabra bal oldaldn talalhat6 virag sziromle-
velei j6l 1athatdan elkiiloniilnek. Ezzel szemben
az Olympus C-370 ZOOM 0,0 és -1,0 expozicids
felvételeken, illetve a Fujifilm FinePix S7000
fényképezdgéppel késziilt —1,0 expozicios képen
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egybeolvadnak. A Ricoh R10 fényképezdgéppel
késziilt képkorrekci6 elStti és utani képeken vi-
szont a virdg sziromlevelei lathatoak, de nem
annyira élesen. A képkorrekci6 el6tti képeken a
ktlonbodzé méretd betiik és a kiilonbozs vastag-
sagu vonalak széleinél az Olympus C-370 ZOOM
és a Fujifilm FinePix S7000 fényképezdgéppel
késziilt fotokon vildgosabb arnyalat figyelhetd
meg, amely az utobbi esetben csak nagyitéval
lathat6. A Ricoh R10-zel késziilt felvételeken vi-
szont nem lehet észrevenni ilyen drnyalatot még
nagyito segitségével sem.

Ezek utan videomikroszképos felvételeket
készitettiink. A méréseket a szinskalak azon ré-
szein végeztiik, ahol a nyomat megjelent, illetve
ahol becsukodast figyelhettiink meg. Ezek a me-
z6k minden szinnél mas kitoltési aranynal vol-
tak lathatéak. A Canon PIXMA MP560 szken-
ner esetén a képkorrekcio6 el6tti és a képkorrekcio
utdni képek kozott még a mikroszkopos felvéte-
leken is alig lathat6 kiilonbség. A Ricoh R10 fény-
képezdgép +0,7-es expozicioval késziilt képeknél
a valtozas szabad szemmel éppen észrevehe-
t6, de a mikroszkopos felvételeken mar jobban
megfigyelhetd. A legnagyobb valtozas az Olym-
pus C-370 ZOOM fényképezbgép —0,1-es expo-
zicioval késziilt képnél lathatd, amely mar sza-

bad szemmel is jelentésen érzékelhetd. Ez a kép
a képkorrekci6 el6tt sokkal sotétebb, mint kép-
korrekci6 utdn, ami a videomikroszképos felvé-
teleken egyértelmten latszik, hiszen a valtozta-
tas el6tti képen sokkal tobb fekete festék kertilt a
nyomathordozora.

A videomikroszkopos és spektrofotométeres
mérések utdn a szinkilonbségeket dsszehason-
litottuk és diagramokon abrazoltuk.

A tesztabrak koziil a HP Scanjet G4050 szken-
nerrel késziilt képen kellett a legnagyobb valtoz-
tatasokat végrehajtani. Ez a kép szemmel latha-
téan kevésbé élénk szint és vilagosabb az eredeti
tesztabranal. Ezzel szemben a HP Officejet 4110
szkennerrel beolvasott kép viszont telitettebb az
eredetinél. A HP Deskjet F370 és a Canon PIXMA
MP560 szkennerrel beolvasott képek alig igé-
nyeltek véaltoztatasokat.

A mérési eredményekbdl lathatd, hogy az
Olympus és a Fujifilm fényképezSgéppel készi-
cio6 eldtti képek szinkiilonbségei kiemelkedSen
magasak. Mind a hdrom fényképezdgép esetén
a sarga 100%-os Kitoltési ardnynal voltak a leg-
nagyobbak az eltérések.

A HP Scanjet G4050 szkennerrel beolvasott
tesztabran sarga 100%-os kitoltési ardnynal volt
a legmagasabb a szinkiilonbség, de ez az érték a
tobbi szkennerek esetén is nagyon magas volt. A
Canon PIXMAMP560, a HP Deskjet F370 ésa HP
Officejet 4110 szkennerek koziil a mérések alap-
jan megallapithatjuk, hogy a HP Officejet 4110
lapolvasé valtoztatas nélkiili eredményei lettek
a legjobbak.

A szinkiilonbség értékek kozott azért lehettek
nagy valtozasok, mert az eredeti tesztdbra ki-
nyomtatdsa fényes feliileti fotopapirra tortént,
mig a képkorrekcio el6tti és a képkorrekcio uta-
ni tesztabrdkat mazolatlan papirra nyomtattuk.

A vizsgalatok alapjan arra a kovetkeztetésre
jutottunk, hogy a szkennerrel digitalizalt teszt-
abrak sokkal jobb mindségiek lettek, mint a
fényképezdgéppel digitalizaltak. A beolvasas so-
rdn ugyanis egy fényforras vilagitja meg a beol-
vasand6 anyagot, amely egyenletes fényerGt és
szinhdmérsékletet biztosit. A fényképezdgéppel
készitett tesztabrak esetén viszont a kép mindsé-
gét jelentSsen befolyasoltdk az adott fényviszo-
nyok.

Ezek alapjan megallapithatjuk, hogy a szinke-
zel6 rendszer hasznalata elengedhetetlentil sziik-
séges a képek jo mindségi reprodukalasahoz.
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A szinek kozvetito szerepe és megjelenitésiik
korlatai a vizualis kommunikaciéban

Kéfarago Zsuzsa

Obudai Egyetem, Rejté Sandor Konnyiiipari
és Kornyezetmérnoki Kar,
Médiatechnolégiai és Konnyiiipari Intézet,
Nyomdaipari szakirdany

Intézeti témavezeté: dr. Novotny Erzsébet
nyomdamérnék, alkalmazott matematikus,

sr0

dr. Csdanyi Sandor foiskolai docens

Ezen téma valasztasanak az volt az oka, hogy sza-
munkra igen fontos szerepet jatszanak a szinek
mind a hétkéznapokban, mind a vizualis kom-
munikacio viligaban. Erdekelt minket, hogy mi
a helyes felhasznalasuk, hogy az iizenetiink a
kell6 hatést elérve érjen célt a befogaddban, il-
letve hogy miként hatnak valéban az emberekre,
és ez alapjan hogyan tarsitjak a szineket az egyes
cégprofilokkal.

1. dbra

A szinek a vizudlis kommunikaci6 nélkiiloz-
hetetlen eszkozéiil szolgalnak, hiszen bizonyi-
tottan hatassal vannak az emberekre. Az iro-
dalmi részben targyaljuk, hogy a kulénbozé
szinekhez tudatosan vagy tudat alatt kiilonb6z6
fogalmakat, hangulatokat, érzelmeket tarsitunk.
Ezek a szinasszociaciok tarsadalmanként, kul-
taranként, nem, illetve kor szerint is valtoznak,
valtozhatnak, de élettani hatasuk minden em-
ber szamara kozel azonos (1. dbra). Minden szin
masként hat a befogadora, lelki és fiziologiai lla-
potukra, igy a vizualis kommunikdci6 terén valoé
felhasznalasuk is valtozik.

A szinek betolthetnek csupan esztétikai, hasz-
nalati, illetve az altalunk vizsgalt kozvetitd sze-
repet. A szinek kozvetit6 szerepe altal képesek
vagyunk a figyelemfelkeltésre, hangulatterem-
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tésre, strukturalasra, tanitasra és informalasra
is. Ezért az altalunk tervezett hatas elérése érde-
kében — melyet a szin képes erdsiteni, ha jol, és
gyengiteni, amennyiben nem jol alkalmazzuk —
a nyomtatas soran jelentkezd sziningerkiilonb-
ségek és szinezeteltolédasuk irdnyanak megha-
tarozésa igen fontos. Amennyiben véltozik egy
szin, az altala elérhet6 hatés is modosul, ezért
tudnunk kell mar elére, mely irdnyba tol6dhat el
az altalunk kivalasztott szin szinezete. Arculat-
készitésnél is figyelembe kell venniink az egyes
szinek felhasznélasi teriileteit a befogadéra gya-
korolt optimalis hatés elérése érdekében, illetve
azt, hogy esetleg direkt szin alkalmazdasa nélkiil
is jol reprodukalhat6 szint valasszunk a kilon-
b6z6 médidkban valo szinhelyes megjelenés ér-
dekében.

A szamitégépek, monitorok és a kiilonbozé
képmegjelenit6 eszk6zok mas-mas szintérrel
rendelkeznek, masként kezelik a szineket, ez-
altal az altaluk reprodukélhat6 szinek color ga-
mutban elfoglalt teriilete is valtozik.

Egy kérddives vizsgalattal kiilonbodz6 szind,

2. dbra

de azonos forméaja emblémat (2. dbra) a felsorolt
cégprofilokhoz kotottek a megkérdezettek, asze-
rint, hogy melyik szint tudjak leginkébb az adott
cégprofilokhoz téarsitani. A kérddivre valaszolok
83%-a tarsitotta az almazold szint az okologiai,
természet- és kornyezetvédelmi szervezetek szi-
nének, és tobb mint 95%-a a kék-tiirkizkék-fehér
szini emblémat az élményfiirdGkkel. Az 6sszes
tarsitas diagramokon lathat6. A vizsgalat ered-
meénye igazolja, hogy legtobb cégprofilhoz egy-
értelmden tarsithato szin, melyet gydjtéssel ala
is tamasztottunk.

A cégszinek reprodukalhatésaganak vizsgéla-
tara tesztabrat készitettlink (3. dbra). A tesztabra
tartalmazza az RGB és CMYK szineket, az embe-
rekre leginkabb hat6, mint a voros, kék, sarga, il-

3. dbra

letve az el6zetes felmérés szerint legnehezebben
reprodukalhat6 szineket is, mint a bdrszinek,
almazold, égkék és lilak. Ezen tesztabra tiz kii-
16nbo6z6 tipusa digitalis nyomogéppel harom ti-
pust nyomathordozoéra lett kinyomtatva.
Vizudlis ellenérzés keretében hérom tipusta
monitoron hasonlitottuk 0ssze a nyomatokat,
hogy mely szin tér el leginkabb és legkevésbé, il-
letve hogy milyen szinezetbeli eltérés 1ép fel az
adott szineknél. A vizualis ellen6rzés utan ma-
szeres ellendrzéssel szamszertsitettiik az egyes
tesztmez6én mért AE sziningerkiilonbségek ér-
tékeit és ezen AH szinezeteltéréseknek iranyat.
A kiilonb6z6 nyomatokon 6sszehasonlitottuk,
hogy mely szin reprodukélhat6 a legkisebb szin-
ingerkiilonbséggel a vizsgalat soran alkalmazott
berendezéseken, illetve hogy a valasztott szinek
szinezete milyen irdnyban torzul el a nyomtatas
sordn. A vizsgalat eredményeként elmondhato,
hogy a négy szinnel nyomtatott fekete szint a
legkoénnyebb szinhelyesen reprodukalni, majd
a 100% sarga szint. Az RGB szineket a vizsgalat
soran alkalmazott digitalis nyomtatokon nem
lehetett reprodukalni, de 1étezik egy Gj Konica
Minolta P 2065 MC tipusu digitalis berendezés,
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mellyel képesek vagyunk az RGB szinekhez ha-
sonlo telitettségl szineket is 1étrehozni. A bérszi-
neket bar nehéz reprodukalni, a szinezeteltol6-
dasuk iranya viszont elGre jelezhetd, hiszen egy
iranyba toloddnak el. A lilakat a legnehezebb digi-
talis nyomtatas soran reprodukalni, mert szine-
zetiik a vorostdl a kékig valtozhat

Természetesen a haszndalt digitdlis nyomo-
gépek tipusa, kalibrdlasa és a hasznalt festékek,
tonerek mindsége is meghatarozo6 a helyes szin-
képzésben.

A vizsgalt berendezésekkel kapcsolatosan
érdekesnek talaltuk, hogy két azonos Konica
Minolta C5500 tipust digitdlis nyomégép nyo-
matain mért sziningerkiilonbség értékek és szi-
nezeteltolodas irdnyuk nagymeértékben eltér,
mely eltérd kalibralassal magyarazhato. Az eta-
lonhoz képest legkisebb AE értékeket produkald
nyomogép ezen Konica Minolta gépek egyike,
mely 600 dpi felbontast hasznal. A 24 tesztme-
z6bdl1 10 esetén az ezzel késziilt nyomatok érté-
kei feleltek meg leginkabb. Az etalonhoz képest

legnagyobb eltéréseket az Epson Stylus Pro 4000
tipust gép nyomatain mértiik. Ennek oka, hogy
ez a berendezés proof mindséget képes létrehoz-
ni, és azokban az esetekben, ahol kritikus érté-
ket kaptunk, ott 80 g/m? négyzetméter-tomegu
mazolatlan papiron mértik értékeinket, mig a
tobbi esetben magasabb négyzetméter-tomegf,
mazolt nyomathordozon.

Anégyszinnyomtatés alapszineit sem tudjuk a
vizsgalat soran alkalmazott digitdlis berendezé-
sekkel tokéletesen reprodukdlni, mint ahogy azt
a videomikroszkopos vizsgalat felvételein lat-
juk . Ennek oka az volt, hogy ezen nyomdai alap-
szinek is szinkeverés ttjan jonnek létre digitalis
nyomtatds soran, és példaul a 100% cién szind
mez6 mikroszkopos felvételein is latunk sarga,
illetve bibor vagy halvanybibor festékfoltokat.

A dolgozat teljes terjedelmében a Magyar Grafika
honlapjan a Szakmai tudéastarban elérhetd:
http://www.mgonline.hu/szakmai-tudastar.

A digitalis flexd nyomoformak 90%-a CDI-vel,
Cyrel Digital Imager-el készl (1.708 installacio).

A flexo el6készitbk 70%-a szoftvereinket hasznélja.

Az ArtPro a vilag legnépszeriibb csomagolas-
technikai el6készitd szoftvere (8.287 installacio).

Az ArtiosCAD a doboztervezdk leggyakoribb
valasztasa (35.503 installacio).

A HD Flexo a flexényomtatas (j mindségi szabvanya.

A partners Kft. az EskoArtwork kizarélagos magyarorszagi
disztribdtora. Kapcsolat: www.partners.hu, +36-1-221-5123




Az aktiv biologiai szlir6rendszer

SZEREPE A NYOMDAKBAN AZ ILLEKONY SZERVES VEGYULETEKKEL

SZENNYEZETT LEGARAMOKNAL

Horvdth Ddaniel

Az europai és egyéb nemzetkoézi kornye-
zetvédelmi szabdlyok miatt szamos hazai
vdllalkozdst kényszeritenek csovégi sziiré-
rendszerek telepitésére, ezek lehetnek
utdnégetok, aktiv szénsziirék, passziv
biofilterek vagy éppen egy aktiv biologiai
sziirorendszer.

Tobbek kozt jomagam — mint kdrnyezettudatos
ember - 6rommel fogadom e torekvéseket, de
mint szakmabeli tudom, hogy egy vallalkozés-
nak a kornyezetvédelmi rendszer kivalasztasa-
nél figyelmesen kell eljarnia, hiszen egy rossz
dontés eredménye akar megpecsételheti a sorsat.

Az illékony szerves vegytiletek (VOC) kibocsa-
tdsanak a csokkentésére biztositott technologiak
koziil a tokéletes megoldas kivalasztasa a vallala-
tok szamara rengeteg fejtorést okoz. Most szeret-
nék Onoknek bemutatni egy olyan megoldast,
ami a legfrissebb technologia, és garantaltan a
jovébeli kornyezetvédelmi elvarasoknak is ké-
pes lesz megfelelni. Tovabba alkalmazasa nem
r6 nehéz terhet tizemeltetGire.

Mindenekel6tt tekintsiik at a jelenlegi helyze-
teta cs6végi megsemmisitd rendszerek teriiletén,
leegyszertUsitve, a teljesség igénye nélkiil. Nap-
jaink sztenderdje a nyomdaiparban az illékony
szerves vegytiletekkel szennyezett ipari légara-
mok megtisztitasara az utanégetés. Ezen techno-
l6gidnal a szennyezett légdramot egy égetGbe ve-
zetik, és a benne talalhat6 szennyezddéseket ott
elégetik. Ez egy jO megoldés, ha magas a szallitott
levegémennyiség és a szennyezés koncentracio-
ja is eléri az 1500-3000 ppMv-t, hiszen ilyen-
kor az égetésnél kialakul az autotherm folyamat.
Azonban ha a koncentracié 300-1200 ppMv ko-
zott fluktudlo értéket mutat — mint egy atlagos
flexbnyomdanal —, akkor nem képes kialakulni
az autotherm folyamat, azaz a hig koncentraci6é
nem képes égni. Ilyenkor égheté tizemanyaggal
kell dasitanunk a légaramot — esetiinkben fold-
gazzal —, hogy létrej6jjon az égés. Sajnos a fold-
gazzal dusitott légaram égetésénél azonos vagy

talan még nagyobb kornyezeti terhelést hajtunk
végre, mintha a szennyezett légaramot kezelés
nélkiil engednénk kornyezetiinkbe. Igy masod-
lagos kibocsatast eredményeziink. Tehét a ter-
mal oxidacioés ,gydégymod” artalmasabb, minta
kezelendd kor!

Az aktiv biologiai szlirérendszer egy biomasz-
szas rendszer, mely a biotrickling eljarason alapul.

Egy aktiv biolégiai szlirérendszerben — mint a
VOCUS -alebontasért felel§s biomassza-populé-
ci6 egy tartalyban, manyag hordozéelemeken
helyezkedik el. Ezen elemek felszini struktiraja

P

lehet6vé teszi a biomassza hatékony kotdését és
el6segiti a szaporodasat, tovabba biztositja a le-
vegl és a viz szabad aramlasat a rendszerben. A tar-
talyban a biomasszat alland6 nedves kdzegben
tartjuk, melyet 6rankénti rendszeres esGztetéssel
tartunk fent. Az igy kialakitott biomasszat tartal-
mazo6 tartalyt bioreaktornak hivjuk. Fontos tud-
nunk, hogy a biomasszat alkot6 baktériumok
kizérélag a vizben oldott szerves vegyiileteket
képesek lebontani. Ezért a bioreaktorba beszel-
16ztetett illékony szerves vegyiiletekkel szennye-
zett 1égaramokbdl a szennyezGdést a paraban
kotjik meg, majd a biomassza a nedves kozeg-
bdl kivalasztja ezeket a vegyiileteket, és lebontja,
megemészti Sket. A biomassza-populécio fenn-
tartasahoz egy egyedi aktiv szabalyzorendszerre
és megfelel$ tapanyagoldatra van sziikségiink.
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A tapanyagokat a beporlasztott vizzel egyiitt jut-
tatjuk el a rendszerben 1évé biomasszahoz. Az
aktiv bioldgiai sz(ir6rendszer hatékonysaga a
szabalyzorendszerének kidolgozottsagatol fiigg.

Ezen a teriileten a holland Pure Air Solutions
egyediilallé eredménye, hogy a biomassza po-
pulacidjat szabélyozotta tette, igy meggatoltak
az alland6 karbantartasi igényt és vesz&dést,
amit az allando6 talszaporodas okozott a passziv
biolégiai szlir6rendszereknél, igy hatékony és
allando szirési hatast tudnak biztositani, és egy
teljesen automata, beavatkozas nélkiil tizemelS
rendszert hoztak létre.

Egy aktiv biologiai sztir6rendszer esetében rincs
madsodlagosan kibocsdtott szennyezés! Akad olyan ak-
tiv biologiai sztir6rendszer, mely visszaforgatott
vizet alkalmaz, ami jelentds tizemeltetési koltség
megtakaritassal jar. E rendszerekbdl kibocsétott
szennyviz mennyisége és mindsége azonos egy
atlagos csalad heti kommunalis szennyviz kibo-
csatasaval.

Osszefoglalva az altalanos helyzetet, a flexo- és
meélynyomtaté nyomdakra jellemzd, hogy az
aktiv biolégiai megsemmisités oridsi anyagi és

tizemeltetési elényt biztosit a jelen technologidk-
kal szemben.

Hiszen a nyomdak éltal kibocsatott VOC kon-
centracio relativ alacsony (<1500 ppMv), a ter-
melés nem allando, és ritkan tart 24 6ran keresz-
tiil, valamint gyakoriak a mintavaltasok, amik
nagy csucsokat és mélypontokat eredményez-
nek a kibocsatott VOC koncentraciéjiban. fgy
valik az aktiv biologiai szlirés megbizhat6, kolt-
séghatékony és a jovl és napjaink kornyezettu-
datos trendjeinek megfelel6 megoldéasava.

¢ HAJSZALPONTOSAN VAGUNK!
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AMIKOR AKAROD!
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Customer Service
Gemipap Kft.

M1 Uzleti Park ,B” épiilet 11
2071 Paty

Tel.: +36 (23) 696-802
customer.service@gemipap.hu

A pontosan levagott ivek konnyebben kezelhetSk a nyomtatés soran, lehetéséget teremtve
a gyors és mingségi gyartasra. Ha olyan céget keres, ami hajszalpontosan vagja le
a papiriveket, akkor ne keressen tovabb, megtalalta! Cégiink, a Gemipap pont ilyen!
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Billerud

JOL NYOMTATHATO, NAGY SZILARDSAGU, U) TIiPUSU NATRON CSOMAGOLOPAPIROK

Forditotta: Eiler Emil

™

X -

A csomagoléipar gyakran keriil olyan
dontési helyzetbe, hogy vdlasszon: mi
legyen a fontosabb, a csomagolopapir
erossége, tartossdga vagy a nyomtatha-
tosdga, mivel csak ez utobbi biztosithatja
a csomagolt termék igazdn vonzé megje-
lenését. A Billerud cég megoldotta a prob-
Iémdt, ezért a Swedish Kraftpaper mdr

iij tipusii, tartds, ugyanakkor kitiiné nyo-
matmindségii termékek gydrtdsdra alkal-
mas termékeivel jelenhet meg a piacon.

A Kraft natron csomagolopapirokat korabban
a szaz szazalékban primer rostokbdl gyartottak
akkor, ha a csomagoldanyag szilardsaga és tar-
tossaga f6 kovetelmény volt. Ezeket — a grafikai
iparban hasznalt minéségi nyomathordozoktol
eltéréen — hosszt rostokbol épitették fel, és csak
minimalis mennyiségi toltGanyagot hasznaltak
hozzdjuk. A csomagoldéanyag-nyomtato flexo-
sok szamara ez egy rémalom volt, mert koztu-
dott, hogy amindségi nyomatok el6éllitaséhoz a
rovid rostd, sok toltGanyagot tartalmazo papirok
felelnek meg leginkabb. A natronpapir felépitése,
tulajdonsaga ennek éppen az ellenkezdje!

»A natronpapirgyartok részére a nyomtathato-
sagjavitasa nagy kihivas, ezért kordbban képtele-
nek voltak a mingségi grafikai és natronpapirok
nyomtathat6sadganak a kérdésében eldrejutni.
A j6 minGségt grafikai papirok viszont nem elég
erdsek, tartosak a csomagolastechnikai célokra”

- mondta Mikael Larsson.

A Billerud késGbb — az MF papirgépgyartokkal
Osszefogva — a natronpapir-mindgség tovabbfejlesz-
tésére koncentralt. A k6z6s munka sikerrel jart.

»~Koncepciénk az volt, hogy gyartsunk kétré-
tegl papirt, olyat, amelynek egyik rétege (a cso-
magoland6 termékkel érintkezd, belsé feliilete,
a szilardsagot ado hosszu rostokkal) biztositja a
terméknek a megfelel6 tartéssagot, erés felépi-
tést. Azerre felvitt ellenkezé oldali (rovid rostok-
bol allo, gazdag toltelékd) réteg viszont biztositja
a kitind nyomtathatosagot. Ez a papirgépeink-

3 @100 gsm
m80 gsm

N

=

Mérvényossag a (70%-os fedettségd cian)
nyomatfeliileten

elétt utan

A Billerud dltal gydrtott ndtron csomagolopapiron
tapasztalhato nyomathibdk (mdrvdnyossdg)

a cikkben vdzolt fejlesztés eldtt és utdn gydrtott
terméken

kel megval6sithatd. Az eredmény: egyenletes
festékbeszivodas, feliileti fényességkiilonbségek-
t6l és apro foltoktol mentesen, marvanyossag
nélkil. A rovid rostokbol allo réteg sima feliiletd,
és jobb festékfedettséget biztosit. A végrehajtott
beruhazas meghozta a vart eredményt, felhasz-
néléink azt is igazoltak, hogy a modositott fel-
épitést papir feldolgozasa is konnyebbé, az ered-
mény jobba valt.”

»A Billerud-nak két termékcsaladja van: az
Axello és a Xpression. Mindkett6t az Gjabban mo-
dositott szerkezettel gyartjuk. Az Axello a kistasa-
kos bolti aruk (cukor, liszt, gabonafélék) csoma-
golasara szolgdl, az Xpression pedig a zsdkokban
szallitott és gy értékesitett termékekhez vald.”

Az elért eredmények Kiértékelésével a Bille-
rud Pack Lab anyagvizsgalo és elemzd labora-
torium foglalkozik.

»A Billerud az egész csomagoldlancra Kkiterje-
dGen - az alapanyag-kivalasztastol, a nyomtatas
és feldolgozas befejezd folyamataig és a csoma-
golt termék bolti megjelenéséig bezarolag —azon
is faradozik, hogy a nyomtatott szép csomagolo-
anyag vasarlasra csabitsa a vevéket. Az emlitett
laboratorium fejlesztési kozpontja vizsgalja még
azt is, hogy mely termékjellemzSk (nyomatmi-
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néség, tartéssag stb.) milyen moédon befolyasol-
jak a fenti célok megvalosulasat.”

»Szeretnénk segitséget nydjtani a markatulaj-
donosoknak és a csomagoloanyag-gyartoknak
abban, hogy az optimalizalt minGségu papirter-
mékeink hozzajaruljanak a bevételiik és a profit-
juk novekedéséhez.

Folytatjuk az elemz§ tevékenységet, hogy
minden ilyen nyomtatott natronpapirba csoma-
golt termék erds legyen, toltse be az elvart felada-
tat és a vasarlok tartsak nagyon vonzoénak, csabi-
tonak” - mondja Mikael Larsson.

Orémmel kéz6ljiik, hogy cégiink —a Billerud AB—szerz8dést kétott a UPM-Kymmenevallalat PM1 és PM7 papirgyar-
t6 gépének megvételére. Segitségtikkel 2012-t6l a globélis csomagoléanyag-gyarté ipar szamara a portfélionk altal
gyartott és kereskedelmi hal6zatunk kozvetitésével forgalmazott mindségi papir termékeink valasztéka jelentdsen
béviil. Hosszd tavu piaci stratégiank f6 célkitlizése, hogy jol karbantartott erdGink birtokéban és a vilagon vezeté
markajd csomagolé alapanyagok gyartasa révén hozzajaruljunk a csomagoléanyag-gyartas fenntarthatésagéhoz,
korszer( termékek gydrtasahoz, és segitsiik a papir-rost piaci arak kiegyensulyozottsagat is. A régi helyiikon maradé
Uj gépeinkkel MF és MG fokozatd, csticsmindségi zsakpapirokat allitunk el6. A kereskedelmi megallapodas értel-
mében atvessziik a UPM 185 dolgozdjat is, akiket szeretettel idvozllink koreinkben. Tovabbi részletekrdl is folyama-
tos tajékoztatast adunk: Billerud AB.

Papyrus Kft. - Paperisto.com
az Oon papir partnere

Papir- és karton
képviseletiink olyan
globalis hatteret nyujt,
mellyel az Onok
kérnyezet tudatos,
koltség hatékony

munkajat segitjuk.
Felkinaljuk Onéknek a
vilag élvonalaba tartozo
gyartok magas mindségl
markatermékeit,
legljabb innovacidit és
kivalo vevészolgdlatat.

Papyrus Kft. Bég u. 3-5

H-1022 Budapest, Hungary

Risto Rytkonen: +36 20 9 214 063
Las-Torres Eva: +36 20 9 414 740
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lvesités, felliletnemesités mesterfokon

PYROLL KFT.

Faludi Viktoria

Decemberi szamunkban adtuk hiriil,

hogy az Ikapapir Kft. a tulajdonosi kor
dtalakitdsdval egy idoben Pyroll Kft.
néven miikédik tovabb. Topa Dénest,

a Pyroll Kft. termelési és kereskedelmi
vezetojét kérdeztiik a cég életérol.

»Az dtalakuldssal nagy vdltozds tortént
az életiinkben: a csalddias hangulatii kis-
vdllalkozdsbodl egy csapdsra egy tobb mint
500 fot foglalkoztato cég részévé valtunk.
Terveink azonban vdltozatlanok: szeret-
nénk a vigokapacitdsunkat egy kisebb
géppel is boviteni és a meglévé flexo
nyomogépiink leterheltségét novelni”

- nyilatkozta a cégvezeté.

Hogy keriil a csizma az asztalra - flexogép
az ivvago mellé?

Megrendeldi igény hivta életre. Nem csak méret-
re vagott, hanem feliiletében szinezett csoma-
goldanyagot is igényel a hazai piac. Legfontosabb
feladat az idei évre, hogy a flexéberendezésiink
szabad kapacitasat értékesitsiik a helyi piacon.
Jelenleg az anyacégiink egy specidlis paraméte-
rekkel rendelkez6 munkdja késziil nalunk. Bedll-
tunk ennek a terméknek a gyartasara, ami sajat
technolégiat kovetel meg, és amit készen vettiink
at a finnektdl, hiszen ugyanez a termék késziilt
Finnorszégban is, csak Magyarorszagon adtak el.
Kozremtikodésiinkkel a magyar megrendel$ a

szallitasi koltséget megtakaritja, mi pedig magyar
munkaerét foglalkoztatunk, magyar arbevétel és
magyar ado keletkezik. Egy csepp a tengerben,
amivel erésithetjiik hazdnk gazdasagat.

Miért éppen a flexo felé nyitottatok?

Ez a termék mar kordbban is ezen a gépen ké-
sziilt, csak éppen innen 2168 kilométerre észak-
ra, Finnorszagban. A mai szallitasi koltséget és a
nagyobb rugalmassagot figyelembe véve, min-
den a helyi gyartds mellett sz0l. A gép szabad
kapacitésait értékesitve beindithatunk egy ma-
sodik mdszakot is. A gépen nyomtathat6 leg-
nagyobb nyomatszélesség 1185 mm, és 610-
1120 mm-es nyomathosszal tudunk dolgozni.
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Jelenleg folynak a technoldgiai probdk.

Az elsonek szemtaniija lehetett

a Magyar Grafika.

Jo volt latni, amint a teljes folyamatban érintett
kiilso munkatdrsak és beszallitok csapatmunkad-
ban, teljes dsszhangban és egyetértésben tevékeny-
kedtek. Nem a véletlen miive volt a taldlkozds!
Topa Dénes remek szervezOképességének kiszon-
hetéen az egymds kozétti interakciot erdsitette,
hogy a mindségbiztositds, a gydrtdastechnologia,
az iizemvezetés, a gépészet, a technoldgia képvise-
161 és a beszallitoi oldal egyszerre volt jelen a teszt-
nyomtatdsndl.

Terveitek szerint haladtok

a termelésben?

Tarolasi kapacitdsunk 80-90%-at kihasznaljuk,
igy a gyors aruforgas elengedhetetlen. A vagogeé-
petaziizleti tervben meghatarozott hatékonysag-
gal mikodtetjiik, a tervekben szerepl6 szamokat
amar kialakult rutinnak kdszonhetdSen felilmul-
tuk. A kozeljovében tovabbi 1étszambdviilést is
terveziink.

Az 1ij termékdij hogyan érint Benneteket?

A termékdij kérdése minket — mivel bérmunkét
végziink — a raklap, a csomagoléanyag, a pant-
szalag oldalardl érint. Abban a szerencsés helyzet-

ben vagyunk, hogy a legtobb raklapunkat visz-
szakapjuk, korforgasban marad.

A Pyroll papirfeldolgozo vagy nyomda

is egyben?

A megrendel$ alapanyagat dolgozzuk fel, akar
ivre vagassal, akar flexébnyomtatassal. A flexo-
nyomtatas altalunk képviselt részét a papirfeldol-
gozashoz soroljuk, jelenleg csak feliiletnemesitést
végziink, de kés6bb reményeink szerint lesz egy
,nyomdatechnologiai labunk” is.

Milyen rovid és hosszii tavi terveitek vannak?
Rovid tavi terviink azidei évre a flexényomtatas
beinditasa olyan szinten, hogy stabil, j6 min&sé-
get biztosit6 technologiai hattérrel legalabb egy
miszakot kitoltson a megrendelések kivitelezé-
se, hossza tavon a masodik miiszak beinditasa
és a masodik ivre vago kapacitéas betizemelése és
munkaval val6 leterhelése.

Sok megkeresést kaptunk vékonyabb és kisebb
papirok ivesitésére, a leend6 mésodik ivvago kapa-
citdsunkkal ezen a teriileten is tudunk majd szalli-
tani. Nem célunk egy értelmetlen arversenybe be-
szallni, els6sorban a meglévé tigyfeleink igényeit
szeretnénk a legteljesebb mértékben kiszolgalni.

Ha megrendeld lennél, miért valasztandd
a Pyroll Kft.-t?

24-48 oran belil képesek vagyunk szallitani
megrendelSinknek. Tavaly 6sszesen harom rekla-
maciénk volt a tobb, mint 1138 megrendelésbdl.
Ez (a szamologépem KkijelzGje szerint) 7,9x104%,
ami kdznapi nyelven 0,00079%, vagyis ezrelék-
ben sem mérhets. A tavaly tavasszal eltervezett
item szerint haladtunk a flexOkapacitas betize-
melésével, ami a tervezett hataridé elStt és a Kolt-
ségkereten beliil megval6sult. Taldn nem a leg-
olcsObbak, de igényesek, megbizhatbak és a sz6
mindkét értelmében pontosak vagyunk.
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Ki kicsoda a flexonyomtatasban?

bvali@logipack.hu

Gépészmérnokként végez-
tem Miskolcon 1984-ben
(NME). Ezt késébb gazda-

sagmeérnoki képzettséggel (BME)
és tizleti ismeretekkel egészitettem ki (European
Business School).

Az egyetem elvégzése utan a Csepeli Papir-
gyarba kertiltem, ahol a Feldolgozas gyarrészleg-
ben tizemvezet6-helyettes lettem. Itt ismertem
meg a hulldimlemezgyértast és annak feldolgo-
zasat, ezen beliil a nyomtatasat is.

Kozelebbi kapcsolatba a nyomtatassal (ezen
beliil is a flexdbnyomtatéassal) akkor keriiltem,
amikor 1993-ban felkértek (akkor mar Duna-
pack) egy j, a nyomdai el6készitést koordina-
16 csoport kialakitasara. A csoport feladata volt,
és természetesen jelenleg is az, hogy a vevgigény
megjelenésétd] egészen a termék nyomtatdsaig
szakmailag vezesse az elGkészitést, azaz Ossze-
hangolja az altaldban ofszethez késziilt grafikat a
nyomtatds tobbi Osszetevdjével. A csoport mun-
kajat 17 éven keresztiil vezettem, a szakmai kap-
csolatot jelenleg is tartjuk.

Az Egyesiiletbe 1985-ben léptem be. Ezen be-
1l 1998-2005 kozott ellattam a Dunapack Hul-
lamtermékgyara tlizemi szervezetének titkari
funkciojat. Tevékeny iddszak volt, a sikeres szak-
mai programok eredményeként az tizemi szerve-
zet létszadma az idGszak végére elérte a szaz fot.

Kozismert, hogy 1993 o6ta a flexdnyomtatas
milyen forradalmi fejlédésen ment at, és hogy
ebben a fejl6désben a nyomdagépgyartok, repro-
stadiok, klisékészitdk, festékgyartok és flexo-
tizemek szoros egyiittmiikodése mennyire fon-
tos volt. Szamomra nagyon érdekes és izgalmas
volt ez az id6szak. A szakmai tapasztalatok meg-
szerzése, elmélyitése mellett megtanultam, hogy
ezen a teriileten nyitottnak kell lenni az Gj irant,
mert a fejlédés gyors és folyamatos, melyet nem
elég csak szemlélni, ill. mert a nyitottsag és az

egyuttmtikodés viszi elére az egyént és a szerve-
zetet €s a partnereket egyarant.

2006-ban a gyarvezetés Gjabb dontése értel-
mében az elényomtatast kihelyezték a Logipack
Kft.-be, melynek vezetésére én kaptam megbi-
zast. Ehhez a feladathoz nagyon j6 alapot biz-
tositanak kordbbi szakmai tapasztalataim, de
szilikség van termelési, szervezési, vezetési isme-
retekre is.

Az el6nyomtatas kivételes technol6gianak mond-
hat6 a flexényomtatason beliil, mely a hulldim-
termékek feddrétegét nyomtatja meg még a le-
mezgyartas el6tt, majd az elényomott papir a
hullamlemez kiilsé rétegévé valik. Ilyen gép Ma-
gyarorszagon nincs tobb, s6t a kornyez6 orsza-
gokban sem, Nyugat-Eur6paban viszont nagyon
elterjedt, ott komoly piaca van. Itthon és a szom-
szédos orszagokban viszont kevésbé ismerik, ezért
szamomra jelenleg is nagy kihivast jelent az el6-
nyomott papir piacit megteremteni, és az ered-
ményes miikodést elérve a tevékenység 1étjogo-
sultsagat a tulajdonosok felé bizonyitani.

Az Gj ismereteket folyamatosan keresni kell, és
ezt igyekszem nem csak a magam szdmara, de
nyomddsz munkatdrsaim szamara is lehet6vé
tenni. Rendszeres résztvevdsi vagyunk az Egye-
stilet 4ltal szervezett programoknak pl. a Flexo-
szimpéziumnak, ahol az el6adasok ugyan nem
csak nekiink (hulldim alappapirra nyomtatok-
nak) sz6lnak, de mindig hallunk 4j, a hétkdzna-
pi gyakorlatba beépithetd tjdonsagokat is.

Tanulni mindig és mindenkitSl érdemes, egy
vevénktél hallottam j6 néhany évvel ezel6tt, az-
Ota is gyakran eszembe jut:

»Engedtessék meg nekem, hogy ma okosabb
legyek, mint tegnap voltam!”
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csabai.erzsebet@bcl.hu

Sokan elmondtak el6ttem,
hogy a véletlen sodorta a
nyomdaszok kozé. Velem
sem volt masként. 1981-ben
vegyészmérnokként végeztem Leningrad-
ban — amikor még igy hivtak.

A Forte gyarban kellett volna dolgoznom, de
—kecskeméti lévén — egy szerencsés véletlen foly-
tan a Pet6fi Nyomddaba keriiltem. Az ott toltott
17 év alatt tobb teriileten is dolgoztam: labor,
beszerzés, termeléselemzés és végiil az ontapa-
docimke-gyartas. Kozben masoddiplomat sze-
reztem a , KOZGAZ-on”, ami mar nem ,Marx”
és még nem , Corvinus” volt. Elsé talalkozdsom
a flexéval egy Webtron cimkenyomo gép volt,
ami a mai szinvonalhoz képest igen szerény és
nem igazan stabil mindséggel dicsekedhetett.
Akkor a flex6 még a nyomdaszat ,Trabantja”
vagy inkdbb Hykomat-ja volt... Mivel az Onta-
padocimke-nyomtatds hazai bolcsdjében mas,
sokkal magasabb mindséget tudo technologiak
is voltak, a flex6 csak akkor kezdett érdekelni,
amikor 1998-ban a Mizsepacknal kezdtem dol-
gozni. Ott csak flex6 volt, és a cimke mellett m-
bél, ami egy igen kiilonleges és izgalmas tertile-
te a flexbnyomtatasnak. Itt szereztem a legtobb
tapasztalatot a flexonyomtatasban, és ebben az
id6szakban tapasztaltam meg, hogy igen keve-
sen tudnak jol el6késziteni a flexdra. 2004-2009
kozott a Budavalnal dolgoztam, egykori konku-
renseim bizalmat kellett és sikeriilt elnyernem,
amire most is biiszke vagyok. 2009 vége Ota tar-
tozom a BCL csapatahoz, ahol a flex6 mellett a
digitalis nyomtatdssal kertilhettem szoros kap-
csolatba. Igy otven felett egy tGjabb technolégiét
ismerhettem meg, és visszatérhettem az 6ntapa-
do6 cimkékhez, ami az elsé talalkozastol kezdve
érdekelt, izgatott, és az tigyfeleknek mindig test-
re szabhato volt nemcsak kiillemében, hanem az
ipari alkalmazéasok miatt mtiszaki tartalmaban
is. Noha tobb munkahelyen tobbféle dologgal is
foglalkoztam, 1986 6ta valahol mégis ugyanazt
csindltam: kerestem és tobbnyire megtalaltam,
ami az tigyfél igénye volt, ami segitette tizleti sikerei
elérésében. Megtanultam, hogy egy problémat
komplexen kell kezelni és nem szabad megelé-
gedni az tigyfél jol megfogalmazott igényének
kielégitésével, hanem meg kell probalni felderi-
teni mi az, amit az én tudasommal hozza tudok

tenni, amire 6 nem is gondolt. Edesapam kereske-
delmi iskolat végzett és egy el6szor t6le hallott tan-
mesét tudnék elmondani, ami a mottémma valt:

Bejon a szatOcsboltba a tanyasi gazdaasszony
vasarolni. Azinas azonnal ugrik, hogy kiszolgal-
ja. ,Mit tetszik parancsolni?” ,Ttt, fehér cérnat,
farkasfogat!” Az inas mindennel kiszolgalja, és a
kasszahoz kiséri. A tulajdonos, aki figyeli alkal-
mazottja ténykedését, a vevl tdvozdsa utan meg-
kérdezi: ,Fiam, mit adott el a vevének?” ,Tiit,
cérnat, farkasfogat, Fénok ar!” ,Nem, fiam, azt a
vevo kérte, de maga mit adott el?”

varga.denes@vargaflexo.hu

A flex6 vilagaval édesapam,
Varga Endre révén keriiltem
kapcsolatba, akinek a neve
a hazai élelmiszer-csoma-
goloanyag gyartok szama-
ra régota ismerds. 1987-t61, a gépész
végzettséggel az €édesapam altal alapitott VMV
Csomgép GMK-nal helyezkedtem el. Szerencsés-
nek érzem magam, amiért ragaszkodott ahhoz,
hogy a teljes ranglétrat végigjarjam, mert a gyar-
tasi technologidkon tul az el6készitési, tervezési,
megmunkalasi, beszerzési, raktarozasi feladato-
kat is testkdzelbSl megismertem. A mindenna-
pokban nagy segitséget jelent, hogy a megszer-
zett tapasztalataimnak koszonhetSen cégiink,
az 1993-ban alapitott Varga-Flexo Kft. miikodé-
sét a legaprobb részletekig iranyitani tudom.
A Krajcar Kft. neve 6sszefonodott a legjelents-
sebb fejlesztéseinkkel. 1999-ben a kft. megren-
delésére gyartottuk az els6 kozponti ellennyo-
mo hengeres flex6 nyomogépet, valamint az els,
Eur6épaban egyediilallo, kétfunkcios laminalo-
tekercsvagd gépilinket, melynek otletaddja is a
Krajcar Kft. volt. A tovabbiakban, 2003-ban ad-
tuk at nekik az elsé kdzponti ellennyomo henge-
res, hatszines, szervomotoros, fogaskerék nélkii-
li, oldalcserélGs, sleeve-es flexé nyomogépiinket,
€s 2009-ben az els6 LT32 laminalo-tekercsvagot
is. Az elsé nyolcszines flexot, ami szintén a fen-
ti fejlesztésekkel épiilt, Szlovakidba szallitottuk,
2006-ban. Célom, hogy a vevdi tapasztalatok-
ra, a visszajelzésekre, a bizalomra épitve és a leg-
korszertibb technoldgidkat felhasznalva eurépai
szinvonala gépekkel lathassuk el régi és aj vevs-
inket a legjobb éar-érték aranyon.
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Okosabban dolgozzunk — ne keményebben

Michael Seidl
Forditotta: Vida Gellért

Amint folyamatosan béviilnek a lehetdsé-
gek és az alkalmazdsok valasztéka a
nyomtatds vilagdban, beleértve a digitd-
lis nyomtatdst is, a kotészeti berendezé-
sek gydrtoinak is Iépést kell tartaniuk és
dllanddan ijitdsokkal kell megjelenniiik.
Ezenfeliil a verseny szoritdsdban a cégek
egyre inkdabb arra torekednek, hogy folya-
mataikat optimalizdljak és automatizdl-
jdk. Ugyanakkor a kindlt megolddsok
meg kell hogy feleljenek a kérnyezetvédel-
mi eldirdsoknak is, egyediildllo értékesité-
si érvekkel kell rendelkezniiik és alkalma-
saknak kell lenniiik kis példanyszamokhoz
is. Milyen trendekre szamithatunk

a nyomdai befejezé miiveleteknél

a drupdn 2012. mdjus 3-16. kézott?

2012-6n sok friss oOtlettel ta-
lalkozhatunk a  kotészeti
technolégidban. Az 6sszes
gyart6, akivel beszéltiink,
megerdsitette, hogy kemé- !
nyen dolgoznak Gj vagy '
tovabbfejlesztett terméke- Michael Seidl

ken. Es ol is teszik, mivel az

aziparag, amelyik egy helyben all, visszafejlodik,
azt egyikiink sem szeretné latni. Kiilonosen ak-
kor, amikor az iparnak sziiksége van 0j lendiilet-
re a pénziigyi valsdgot kovets nehéz évek utan.
Igy a drupa 2012 jokor jon, és biztosan meg fogja
mutatni, hogy a hanyatlas az iparban a legutol-
s6 drupa 6ta drdmai médon visszajara fordult.
Mig az olyan viragzo6 piacok, mint Kina, India
és Dél-Amerika, a valsag ellenére irigylésre mél-
t6 tempodban novekednek, a dolgok nem ilyen
batoritoak a Nyugat bejaratott piacain. A nyom-
tatasilehetGségek valtoznak és a példanyszamok
zsugorodnak, annak ellenére, hogy tobb termék
van, a nyereségrések csokkennek, a koltségekre
oda kell figyelni és a megrendelSk érzékenyebbé
valnak. A helyzet mind a nyomddaktol, mind a

Egy valami biztos — a drupa /

kotészetekrdl azt igényli, hogy innovativ Gj meg-
oldéasokat fejlesszenek ki. Azid6 pénz és minden
tévedés hatdssal van a végeredményre. Ez érvé-
nyes mind a nagy példanyszamokra, mind az
egydarabos digitalis nyomatokra.

A kotészet évekig a szegény rokon volt a gyarta-
si folyamatban, de az utobbi idében ez a hagyo-
manyos helyzet megvaltozott. Miért? Egyszera:
a befejez6 miveletek szektora Gjra kitalalta sajat
magat, és mar nem csupan eszkoz egy cél érde-
kében, hanem alapvet§ folyamat egy nyomta-
tasi projekt egészében. Manapsag nincs értelme,
hogy gyors ofszetgépiink vagy a legkorszertibb
digitalis nyomogépunk legyen, ha a kotészet
nem megfelel§ és a gondosan megtakaritott pa-
pir valik selejtté a hajtogatas soran vagy az egy-
darabos fotokonyv ferde szogben megvagva jon
le a gyartosorrdl. A modern kotészeti technika
kifinomult és innovativ, és nyugodtan kihaz-
hatja magat az iparag egyéb fejlesztései mellett
is. Tartsanak veliink és fedezziik fel egyiitt a leg-
Gjabb trendeket a nyomdaiparnak ezen a tertile-
tén. Izgalmas betekintést kaphatunk abba, hogy
mi varja a latogatOkat a drupa 2012-6n.

AUTOMATIZALAS: ELERTUK A PLAFONT?

Az utébbi években a kotészeti rendszerek magas
fokon automatizalttd valtak. Ami azt a kérdést
illeti, hogy vajon ez a trend folytatddni fog vagy
elérkezett az automatizalas a korlataihoz, arra
csak a drupa 2012-6n kapunk vélaszt. Ha ezen a
teriileten nincs tobb elérelépés, mi masra lehet-
ne dsszpontositani a fejlesztést? Thomas Krisch-
ke, a Heidelbergi Nyomdagépgyar RT kereske-
delmi postpress menedzsere Ggy hiszi, hogy az
uralkod¢ trend a hatékonysag és termelékeny-
ség novelésére iranyuld torekvés. A kotészeten,
magyarazza, az automatizalas elsGsorban a be-
igazitasi id6k csokkentésére szolgal a gyakran
cserél6ds kis példanyszamoknal, aminek a leg-
sz€lsGségesebb esete az egy példanyban torténd
digitalis nyomtatds. Nagy példanyszamoknal
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A Miiller Martini SigmaLine-ja az elsd ipari integ-
rdlt megoldds digitdlis nyomtatott termékek befeje-
z0 miiveleteihez (Foto: Miiller Martini GmbH)

azonban az egész folyamat termelékenysége
a kulcsfontossagu tényezd.

A Miiller Martinindl az automatizalas mindig
is a fejlesztés kulcsfontossagu kozéppontja volt.
Azt mondjak, hogy az egyszert(ibb, okosabb gép-
kezelés gyorsabb beigazitast és a hibak elkertilé-
sét és ezaltal nagyobb termelékenységet eredmé-
nyez. ,Ahogy csokkennek a példanyszamok, a
munkafolyamatok automatizélasa és a kapcsolo-
do tizleti tevékenységek, mint példaul a logiszti-
ka megszervezése még fontosabba valik,” hang-
stilyozza Bruno Miiller vezérigazgato.

»Mégnem értiik el a plafont,” teszi hozza azMBO
értékesitési vezetdje, Jan Oldenkott. ,A kotészet
kovetkez6 fejlédési fazisat az igény szerint (on
demand) nyomtatott konyvek képezik.” Az & jo-
v6képeaz, hogy minden egyes konyvet mas-mas
formatumban allitsanak elé. Olaf Wallner, a
Kugler-Womako marketing-, értékesitési és veve-
szolgalati vezetGje két kulcstrendet 14t: a magas
szint{ automatizalast az iparilag fejlett gazda-
sagokban és a gyors formatumatallast kis-, ko-
zepes tételnagysagok mellett. Rimutat a terme-
lékenységre, mint dominans erdre, kiilbndsen
a tomeggyartasban. A kovetelmény a kisszamua

foglalkoztatott és a nagy termelékenység, amit
csak magas szint(i automatizalassal lehet elérni.
»Az tgyfelek siirgetésére valaszolva a gyartok
teljesen automatikus gépeket fejlesztettek Kki,”
mondja Kai Biintemeyer, a Kolbus vezérigazgato-
ja. De ezeket 4ltaldban nem a hagyomanyos kézi
gyartéasi folyamatok automatizaldsdra hasznal-
jak. A gépek fejlédése abban az értelemben érte
el a plafont, hogy a gépeket mar nem lehet 6n-
magukban tovabb automatizalni. Més sok lehe-
tdség van azonban a gépek hasznaldit illeten.”

A Ferag svajci magazin- és napilap-specialis-
tdndl az automatizalt beigazitasi folyamatok a
PreTronic el6bedllité rendszernek koszonhetd-
en 6sszehord6-fliz6 dobjaik alapkiviteléhez tar-
toznak. Ahol ez gazdasagos, a formatumvaltast
precizids szervomotorok végzik a megfelel6 he-
lyeken. , Az Gjsagnyomdakkal kotend§ szerz6dé-
sekért folyo kiizdelemben alapvetd fontossagtiak
az alacsony egységkoltségek. A kozel azonos net-
t6 és brutto teljesitmény irdnti igény prioritast
élvez,” magyarazza a Ferag vezérigazgatGja, Jirg
MOockli. Egyediil az automatizalas azonban nem
elegendd, teszi hozza. Eppen olyan fontos, hogy
egyik munkarél a masikra tortént atallas utan
gyorsan elérjiik a termelési sebességet.

A Horizonnal is napirenden van az automati-
zalas. Mivel a trendet az egyre csokkend példany-
szamok jelentik, az automatizalasi erGfeszitések a
gépek beigazitdsara 0sszpontositanak, amelynek
mind gyorsabbnak, mind egyszer(ibbnek kell
lennie. Ha egy gépen napi 6t vagy hat munkat

Az 1ij Duplo DC-745 tobbfunkcids kitészeti
rendszer tobb automatizdldst és nagyobb

sebességeket tesz lehetdvé (Foto: Duplo Int.)
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kell feldolgozni (ami manapsag nem szokatlan),
akkor jelentds a kiilonbség egy betanitott gépke-
zel§ kozott, akinek 10-15 percébe keriil a beiga-
zitas, és egy szakképzett dolgoz6 kozott, akinek
csupan 5 percébe keriil, hogy papirselejt nélkiil
elvégezze ugyanazt amunkat. Robin Greenhalgh,
a Duplo International elnoke egyetért: ,Az auto-
matizalas tovabb fog fejlédni, mivel a nyomda-
ipar egyre tobb teriiletének van ré sziiksége.” J6
példaként emlit olyan tobbfunkcios kotészeti
rendszereket, amelyek tobb automatizalast tesz-
nek lehet6vé nagyobb sebesség mellett. Lehets-
vé teszik a kétiranyu perforalast kuponok, jegyek
és direkt mailingek hatékony gyartasdhoz, ami
nemrégen még fenn volt tartva a hagyomanyos
eljarasok, mint az ofszetnyomtatds szamara.

DIGITALIS KOTESZET: NOVEKVO
SZEGMENS

A digitélis gyartoegységek szamanak novekedé-
se természetesen megnovelte az igényt a nagy
teljesitményd kotészeti megoldasok irdnt. Az
MBO a megoldasok széles valasztékat kindlja, a
letekercseléstdl, tolcséres hajtogatastol és ivre-
vagastol (a kiilonbo6z6 hosszisagra valo vagas és
kivagas lehet6ségével) egészen a teljesen auto-
matizalt kiraké rendszerekig hajtogatott ivek,
prospektusok és egyes ivek/lapok szamara. ,Ci-
miik szerint el tudunk kiiloniteni egyes blokko-
kat az igény szerinti konyvgyartasnal és kozvet-
lentil ragasztokots gépekre tudjuk kiildeni Sket.
M¢ég azt is kezelni tudjuk, ha az egyes blokkok-
ban kiilonb6zd szamu hajtogatott ivek vannak,”
mondja Jan Oldenkott.

Az E.C.H. Will DCbook-ja integrdlt befejezd miive-
leti megoldds digitdlisan nyomtatott konyvek nagy
volumenii gydrtdsdra

Az E.C.H. Will cég integralt befejez6 mitiveleti
megoldast kinal digitalisan nyomtatott konyvek
nagy volument gyartasahoz. A gép a nyomta-
tott papirpalyakbol egyedi ivekbdl 4ll6 tombo-
ket készit, amelyeket ezutdn tovabb lehet kiil-
deni kotésre. A rendszer nagy termelékenységet,
csokkentett papirselejtet, teljes formatumrugal-
massagot és minimalis beigazitasi id6ket kinal.

A Miiller Martini kifejlesztette az egyik elsé
ipari integralt megoldast digitalisan nyomtatott
termékek befejezG miiveleteihez, amelyet mos-
tanra beszereltek drotflizé gépsorokba, ragaszto-
koté és keménytablas kotészeti rendszerekbe az
egész vilagon. A cég digitalis rendszereinek ki-
alakitasdnal nem csupan a kotészetrsl van sz6

—azok lehetdvé teszik az Osszes folyamat elejétdl
a végéig torténd integralasat, az el6készitési ada-
toktol egészen a késztermékig.

Ami Kai Biintemeyert illeti, szdméra nem 1é-
tezik olyan, hogy digitalis kotészet. A kotésze-
ti folyamat eredménye, érvel 6, mindig kézzel
foghato termék. Léteznek azonban a digitalisan
nyomtatott termékek befejezé miveletei. A Kol-
bus két megoldast kinal, EPCO és INDI néven.
Az EPCO vagy Electrophotographic and Consu-
mer-published (= elektrofotografiai és fogyasz-
tok altal kiadott) a magas mindségl egyszeri
termékek elGallitasaval kapcsolatos, amelyek
értéke €10'. Az INDI vagy Industrial Digital
Printing (= ipari digitalis nyomtatas) az €10° ér-
tékd termékek teljesen automatizalt el6allitadsara
vonatkozik. , A legutébbi két évben az EPCO for-
galmunk 25%-at tette ki. Az INDI nagyszabasa
kisérlet, de 6ranként egymillié A4-es oldal telje-
sitményével taltesz a digitalis nyomtatason. Va-
runk a nyomogépgyartokra, hogy utolérjenek,”
mondja Biintemeyer.

FOKUSZ A ZOLD KOTESZETEN

A kornyezetvédelem és a fenntarthat6sag sok ér-
deklédés targyat képezi, €s nem csupan a hagyo-
manyos nyomtatasban. Ez a trend éppen olyan
fontos a befejez6 mitiveletek szektoraban, mint
a nyomdaipar tobbi részében, és a piaci szerep-
16knek ennek megfelelen kell reagalniuk, an-
nal inkabb, mivel ez a megrendelSik fontos ko-
vetelményéve is valik. Egy kotészeti gép sokkal
kevesebb energiat fogyaszt, mint egy nyomogeép.

Ennek dacdra a Heidelbergnél az energiafo-
gyasztas minimumra csokkentése még mindig
a kotészeti technoldgia egyik legfontosabb fej-
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A Ferag svdjci magazin- és napilap-specialistindl
az automatikus beigazitdsi folyamatok UniDrum

dsszehordo-fiizo dobjaikon az alapfelszereltséghez
tartoznak, a PreTronic el0bedllito rendszernek

koszonhetden (Foto: Ferag AG)

lesztési célja. Irkaf(iz6 gépsoruk modulos meg-
hajt6é rendszerrel van felszerelve, amely lehet6-
vé teszi az egyes modulok kiilon kikapcsolasat
az energiatakarékossag érdekében. Beigazitaskor
csak a sziikséges beraké mikodik, nem az egész
gép. Mindegyik adagolénak sajat szervomeghaj-
tdsa van, amely hiba esetén automatikusan leéll.
Mas gépek csak két-harom fiizet mualva allnak le,
amelyek aztan a selejtbe kertilnek. Tizentt mil-
1i6 36 oldalas A4-es brosuranyi termelést feltéte-
lezve ezzel 6t tonna papirt lehet megtakaritani
évente.

AMiiller Martini tobb évvel ezel6tt hozta létre
»,Going green” (= zoldekké valunk) programijat.
,JFontos szamunkra, hogy ezt a kdrnyezet irdnti

elkotelezettségiinket kifejezziik EcoBinder-iink-
kel,” mondja Olaf Wallner. Ez a konyvkots gép
papirkotésti gytriskonyveket készit, amelyek
100%-o0san kornyezetbaratok és tjrahasznosit-
hatok. Ezek az els6 termékek, amelyek egyediil
papirbdl késziilnek — egy teljesen Gj piaci kina-
lat. Egy tizemelS kotészeti rendszer kornyezeti
labnyomat tényleges termelékenysége fényében
kell megitélni. , Az optimalis netto teljesitményt
nyjté rendszerek kifejlesztése nagyon hatékony
modja a kdrnyezeti labnyom csokkentésének. Ez
olyasmi, ami mellett szenvedélyesen el vagyunk
kotelezve,” mondja Kai Biintemeyer.

A Ferag AG mindig is hitt a szigort kornyezet-
védelmi el6irdsokban. A cég csak megujithaté
energiaforrdsokat haszndl, a folos hét vissza-
vezeti egy energia-visszanyerési rendszerbe, és
megkdveteli a maximalis energiahatékonysagot

valamennyi tizemi folyamataban. A mérnokei
szimuléciés szoftvert hasznalnak optimalt al-
katrészek és rendszerek tervezésére és kifejlesz-
tésére, mig a gyartorendszerek a legkorszertibb
motorokat és elektromos modulokat alkalmaz-
zak. Csak logikus, hogy ennek eredményeként
olyan kotészeti folyamatok jonnek létre, ame-
lyek a lehet6 legkornyezetbaratabbak.

MELYEK AZ INNOVACIOS LEHETOSEGEK?

AN

Az ,innovaci¢” sz6t gyakran agyonhasznaljak.
Tényleg, van-e még egyaltalan innovacios le-
het6ség a befejezé miveletek terén? Horizonék
ramutatnak: ,Az innovaci6 definici6jaban ezt
talaljuk: ‘Gj termékek, otletek vagy modszerek
bevezetése’.” A Miiller Martini tobb példaval
szolgal: a szamos mindgség-ellendrzési lehetd-
ség, amely ma be van épitve a kotészeti gépekbe;
teljes automatizalas; a Connex digitalis munka-
aramlasi rendszer szabvanyositott platformokkal;
és a nemrég kifejlesztett digitalis megoldasok
sz€les skalaja. Aztan ott vannak a tobb mdsza-
kos termelésre szant nagy teljesitményt gépek,
amelyek intuitivabb kezelést és tobbféle viltoza-
tot tesznek lehet6vé. Van egy mellékletbedugd
rendszer is, amelyet arra terveztek, hogy a min-
denféle méretti napilapnyomdak egyedi igényeit
elégitse ki.

A Heidelberg Stitchmaster ST 450 irkafiizo gépsor
modulos meghajtorendszerrel van felszerelve, amely
lehetdvé teszi az egyes modulok egyedi kikapcsold-
sdt az energiamegtakaritds érdekében

(Foto: Heidelberger Druckmaschinen AG)
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Van-e hat tovabbi lehet8ség innovéciora a ko-
tészetben? ,Erdekes tarsalgasi téma lenne egy
tizleti ebédre,” mondja Kai Biintemeyer. ,Az em-
ber foghatna egy kanalat és megtargyalhatnank,
hogy milyen tjitasra van sziikség ennél a kipro-
balt és bevalt eszkdznél. Ez olyan lenne, mintha
egy konyvet vennénk elé.” A kiado és a fogyasz-
t6 kozott minden bizonnyal 1éteznek osszetett
folyamatok, amelyek végtelen innovécios lehe-
tségeket rejtenek magukban, de ezeket szinte
teljesen ugy aknazzak ki, hogy mas teriiletekrdl
szarmazo6 Otleteket kombinalnak Gjra. ,Igy hat,
Oszintén szOlva, azt javasolnank, hogy hasznal-
juk szerényen az ‘innovacid’ szot,” fejezi be Biin-
temeyer.

A Heidelbergnél az innovaci6 hajtoereje mind
a muszaki fejl6dés, mind az alkalmazastechni-
ka. Legtjabb hajtogatogépiik pneumatikus iker-
illesztékkel tokéletes példa arra, hogy egy szel-
lemes mtiszaki tulajdonsag hogyan vezethet a
termelékenység jelentGs novekedéséhez. ,,Szamom-
ra egy innovacionak az a mércéje, hogy jelents-
sen megnovelt hasznot nyujt-e tigyfeleinknek,”
mondja Thomas Krischke.

Jelenleg arra van sziikség, hogy kifejlessziik
a megfelel6 alkalmazasokat a digitalis nyom-
tatasban létrejové Gj trendekhez. A legutobbi
években majdnem teljes atallast lattunk a fo-
gyasztdi piacon a filmrdl a digitalis kamerakra.
A nyomdak szamara ez olyan Gj termékeket je-
lentett, mint a fotokdnyvek és a személyre sz6l6
képeslapok. Szamos 4j jogszabaly irja el6 a cso-
magolasok modositasat; szigorodnak a biztonsa-
giel6irasok és néhany esetben ma mar kotelezé a
Braille-irasos szoveg. A tekercses és ives digitalis

LSajndlatos modon a digitdlis nyomtatds jelenleg
az innovdcio gdtjanak bizonyul az ipardgban,”
mondja a Kolbus vezérigazgatdja, Kai Biintemeyer
(Foto: Kolbus)

Az AFC-746F, a Horizon’s
legiijabb teljesen automata
kombindlt hajtogatogépe bemutatja,
hogyan lehet kinnyen elérni két percnél révidebb
beigazitdsi iddket B1 formdtumii gépeken

(Foto: Horizon)

nyomogépek jovébeni generacioi szintén 4j tiz-
leti lehet&ségeket nyitnak meg. Mindezek a fejle-
mények Gj kovetelményeket hoznak 1étre a koté-
szetiipar szamara. ,Benniinket az inspiral, hogy
meég rengeteg papiralapt fejlesztés all elSttiink,
amelyeknek még megoldasokra van sziiksége,”
mondja Robin Greenhalgh.

,Kiilonbséget tesziink a technolégiai innova-
ci6 és a folyamatinnovacié kozott,” mondja Jiirg
Mockli. Ez a kettd kolcsondsen fiigg egymastol,
és partnerséget jelent a Ferag mint rendszergyar-
t6 és az tigyfél kozott. A hatékonysag érdekében
torténd innovacié mellett, amelynek az a célja,
hogy minimumra csokkentse az egy egységre
es6 koltséget a tomeggyartasban, 1étezik specia-
lis megoldéasokat keres6 innovécio is olyan cégek
szamara, amelyek egy piaci résben szeretnének
berendezkedni. Az tigyfél specialis igényeit fo-
lyamatos parbeszéd soran azonositjuk. Egy pél-
daja a Ferag-innovécionak az az integralt kikészi-
t6 rendszer, amely miianyagtasakol, 6sszehord,
fliz, korbevag és kotegel.

DRUPA 2012: AZ IPARAG VISZONYITASI
ALAPJA

A drupa az egész iparag bemutatkozasanak a
szinhelye. A nyomtatott médidk ipara négy-
évente 0Osszejon Diisseldorfban, hogy megha-
tarozzak a kovetkez6 néhany év tempdjat. Az,
hogy hénapokkal a rendezvény elStt megprébal
az ember rajonni, milyen Gj termékek lesznek ki-
allitva, Kicsit olyan, mintha a delphoi jésdahoz
fordulnank. De ennek ellenére megkérdeztiik.
A Miiller Martini tobb Gj megoldast fog bemutat-
ni, amelyek teljes termékportfolidjara kiterjednek,
specialis fokusszal az MMServices szolgéltatason.
Az MBO jbdl a 6. csarnokban fog kiallitani, mas
kotészetirendszer-gyartok mellett. AzMB Bduerle
azt tervezi, hogy bemutatja legtijabb fejlesztéseit
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Az MB Biuerle gépének szoftverje modulos, igy
konnyen modosithatoé az iigyfelek specidlis igényei-
nek megfelelden (Foto: MB Biuerle)

az automatizalt hajtogatas és mellékletbedugas
terén. A Kugler-Womako egy olyan gépet fog be-
mutatni, amely Gj mércét allit fel a folyamatok-
nél, a végtermékek mindségénél és hasznalha-
tosaganal, és valodi innovaciot kindl a piacnak
ebben a szeletében, hozzaadott értékkel a vevd
szamara. ,Sajnalatos médon a digitalis nyom-
tatds jelenleg az innovaci6é gatjanak bizonyul

az iparagban,” mondja Kai Biintemeyer. ,Oria-
si blidzsék vannak zarolva, mikoézben az embe-
rek azt lesik, hogy milyen szerepet fog jatszani a
jovében a digitalis nyomtatas.” Blintemeyer gy
hiszi, hogy a nyomdai technolégidk iparanak
ezt az akadalyt el kell haritania a drupa 2012-
on. A Kolbus arra torekszik, hogy sajat bemuta-
toival ezt megtegye, de be fog mutatni teljesen
hagyoményos kotészeti gépeket is, figyelemre
meéltéan megfizethetd dron. A Horizon szamara
a drupa-visszaszamolas mar réges-régen megkez-
d6dott. 2012-ben a cég jobban akar fokuszalni a
digitalisan nyomtatott termékek kotészeti tech-
nolégidira, mint a legutébbi drupan. A Feragnak
az a szandéka, hogy a folyamatok optimalasara
koncentrdljon a nagyobb hatékonysag és az egy-
ségre esO koltségek jelentSs csokkentése érdeké-
ben, az innovativ vezérlési koncepciokra és 4j
hozzaadott érték megoldasokra.
Alig véarjuk mar a drupat!

o le FLEXO2000

Csormiagolastechnikai Kt

4400 Nyiregyhaza-Felsosima; Cimbalom ut, 29.
Tel:: +36 42 315 919
e-mail: flexo2@t-online.hu www.tlexozoo___o_.l:zu

Tevékenységiink

- redos-talpas papirtasakok
és tekercses csomagolok gyadrtdsa,
tervezése és forgalmazdsa

- 5 grammos kavécukor toltése
tasakos vagy ceruzds formdtumban
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Muvészet és technoldgia — kéz a kézben!

A BKF U] GRAFIKAI KEPZESEROL

Nagy Alexandra, Jiilius Gyula, Gabor Imre

A Design Termindl adott otthont janudr
19. és 25. kozétt a BKF Médiamiivészeti
és Alkalmazott Miivészeti Intézetének
képzéseibol izelitot ado, sikeres KickOff
rendezvénynek, mely egyértelmiien bizo-
nyitotta, hogy a Képzémiivészeti Egyetem
és a MOME mellett nagy az érdeklodés

a harmadik budapesti miivészeti

foiskola irdnt.

A mozgokép, a design, a médiamiivészet, az Gj
technologidkon alapul6 és a hagyomanyos kéz-
miives és autonOdm miivészeti szakok hazankban
egyediildlldo modon a BKF-en egy campuson,
egymassal szorosan egytttmiikodve léteznek.
Rogton harom grafika szakkal indultak. A grafi-
ka teljes spektrumat lefedik a képzések, az Elekt-
ronikus abrézolas szak a webdesign, az elektro-

grafia szamitogépes vardzslataira oktat, a Képi
abrazolas a manudlis képességekre épiils, egye-
di és sokszorositott autoném grafikara fokuszal,
mig a Tervezdgrafika szak a korszert graphic de-
sign minden tertiletén és feliiletén kreativ vizua-
lis tizenetek kozvetitésére teszi képessé a hallga-
tokat.

Mi az, amiben a grafikai felsGoktatas paletta-
jan mas, Gj szineket jelent a BKF harom grafi-
kai képzése? A kiscsoportokban folyo személyes
konzultaciokra épiil6 oktatds a mester—diak vi-
szonyt fokozatosan a kozos munkava, egytitt-
gondolkod¢ partneri, alkototarsi kapcsolatta fej-
leszti.

Az egytittmiikodés, a team munkaban val6 gon-
dolkodas kulcssz6 ebben az intézményben.

A BKF hagyomanyos marketingmenedzser kép-
zései és a mivészeti szakok alkotdi egyarant a
kreativitasra épitik programjukat, a kreativ gon-
dolkodas fejlesztése az intézmény jelmondata-
ban is hangstulyosan megfogalmazodik.
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A Budapesti Kommunikécios és Uzleti Féisko-
lan beliil a kommunikacios és tizleti vilagban
valo téjékozodasra ad alkalmat a fGiskola masik
campusan folyo képzések oOraira az athallga-
tasi lehetdség, ahol a grafikusok majdani meg-
rendelSik gondolkodasmodijat, szempontjait is
megismerhetik. Az ilyen vallalkozasok, a kreativ
ipart képviseld stadiok, tigynokségek munkaja-
ba szakmai gyakorlatok soran tekinthetnek be a
hallgatok.

»A tervezégrafika szakon a tantargyak sordban
a nyomdatechnologia, papir- €s csomagoloipa-
ri ismeretek és tervezési gyakorlatok, tipografiai
gyakorlatok, foté és fotografika, kalligrafia, lat-
vanytervezés, nyomdatechnol6gia, csomago-
lastervezés, képregény, grafikai tervezési stadiu-
mok, grafikai mihelygyakorlatok szerepelnek.
A gyakorlati képzés mellett nagy hangsualyt fek-
tetlink az elméleti képzésre is. Miivészettorténet,
média- és reklampszichologia, grafika szaktorté-
net, tervezéselmélet és modszertan, okologia és
reklam, oko-grafika és design, képdramaturgia
— kreativ iras szerepel a mentisorban, mely a hall-
gatok egyéni érdeklddési teriiletei szerint szaba-
don valaszthato specidlis targyakkal egészithet
ki, akar az egyéb szakok és képzések kinalatabol
valogatva. Olyan alapoz6 kurzust hoztunk lét-
re, melyen szokatlan gyakorlatok zokkentik ki a

hallgatokat, hogy kreativ médon, egyéni latés-
modot kialakitva hasznaljak vizualis eszkozei-
ket, biztos kézzel uraljak képi tizeneteiket. A ki-
lencvenes évek ,képi fordulata”utan a képekrdl
a képekkel valé gondolkodas 1j diszciplinajat
teremtette meg a visual studies, a képtudomany
sok tertiletet 6tvoz6 és az oktatasi programba
beépiil6 elméleti és gyakorlati tematikdjaval,
kutatasi tertileteivel. A kreativ vizualis stadiu-
mok targy, melyet egyforméan hallgathat grafi-
kus, fotos és médiadesigner, olyan alapozo tan-
targy, mely végiggondolja a mivészettorténet,
miivészetszocioldgia, a kulturdlis antropoldgia,
a technikatorténet, a médiaarcheolégia, a kog-
nitiv tudomanyok, a percepcidkutatas legtijabb
eredményeinek fényében a latas, képalkotas, a
kortars muvészet, ezen beliil a grafikai design
lehetdségeit, gyakorlatat az 4j technikai médiu-
mok uralta kdrnyezetben” — meséli Julius Gyula
Munkdécsy-dijas képzémiivész, a tervezdgrafika
szak szakmai vezetGje.

Es hogy mit keres az 6kologia a grafikai okta-
tasban? A BKF-en fontos szempont az alkoto fele-
16sségének hangsulyozasa: milyen anyagok fel-
hasznalasaval kivitelezik majd a terveket, és ez
milyen befolyassal lesz, lehet a kdrnyezetre. Ho-
gyan gy6zziik meg a megrendelSt a kornyezet-
tudatos anyagok hasznélatarol, hogyan tudjuk a
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tarsadalmi felelGsségvallalds irdnydba elmozdi-
tani a megbiz6 gondolkodésat - mindez szintén
a tananyag részét képezi.

A papir- és csomagoléipari ismereteket, illet-
ve a csomagolastervezés tantargyat Nagy Alexandra
Ferenczy Noémi-dijas tervezémiivész tanitja. Igy
vélekedik oktatési programjarol:

»Rangos mtivészképz6 oktatdsi intézmények ka-
tedrgjarol hirdetjiik, hogy 0sszefogassal tudunk
magas mindséget teremteni a csomagoloanyagok,
reklamanyagok vagy a kiadvanyok megvalosi-
tasa soran. A kreativ otletek mind formai, mind
grafikai teriileten akkor tudnak életre kelni, ha
biztos Gt vezet a kivitelezéshez; a miivészet- és
technoldgiaismeretek mara olyan kolcsonhatast
mutatnak, amit mindkét félnek fel kell ismer-
nie, és az iparagak képviselGinek ennek hasznét
kell kiakndzniuk és elfelejteni a hagyomanyos
miivész-technol6gus rivalizalast. A meguajuld
nyomtatasi eljarasok, a felhasznalhat6 anyagok,
az alkalmazhat6 feldolgozasi technologiak el-
képeszts fejlédése olyan lehetdségeket biztosit a
tervezdi fantdzia szarnyalasanak, ami a kreativ
elme eddig nem latott kibontakozasara ad lehe-
téséget. Amennyiben az el6bbiekben felsorolt is-
meretek nem jutnak el a tervez6khoz, akkor fe-
lillkerekedik a tervez@szoftverek adta hatartalan

lehet6ségek kihasznalasaval létrehozott latvany,
ami elkapraztatja a megrendel6t, de nem vezet el
a megvalosulashoz. Amennyiben viszont a ter-
vezOk felvértez6dnek a technikai ismeretekkel,
akkor megsziiletnek a kivalo termékek. Az alkal-
mazhaté anyagok, a nyomtatdsi technologiak
bravdarjai és a naprakész technologiai ismeretek
nagyfoka szabadsagot biztositanak a tervezék
szamara, fel kell vértezniink ket avval a tudas-
sal, hogy mindig érezzék, dlland6an képezni kell
magukat, és a kivancsisag a legnagyobb hajtoerd
és a tudas a legnagyobb oromforras. Oly sok re-
mek példat lathatunk napjainkban a fejlett piaci
kornyezetben. Amennyiben ezt a sikert akarjuk
mi is magunkénak tudni, akkor az Gt a tanulas
és egyuttmikodés. Mivel az eszkdztarunk egy-
gyé valt, a kommunikacids gyakorlatunk eszko-
z€évé a szamitastechnika lett, igy minden néhai
korlat led6lt. Napjainkban a monitorok szinht-
sége hozzdjarul ahhoz, hogy be tudjuk mutatni
a grafikai elképzeléseket, tokéletes képi élményt
biztositsunk, elGsegitsiik a megbizéink dontés-
hozatalat, ez hatalmas felelGsséget r6 rank, ter-
vezOkre €s a kivitelezGkre egyarant.”

Gabor Imre Munkacsy-dijas grafikusmiivész a
grafikai tervezési stidiumok és a grafikai mihely
tantargyakat oktatja Ducki Krzysztof Ferenczy
Noémi-dijas tervezégrafikus-muivésszel kozosen.
Gabor Imre, a grafika szakcsoport vezetGje igy
nyilatkozik a technoldgia és az oktatas kapcso-
latarol: , Kozhely, hogy az elmult években nagy
valtozasok mentek végbe a nyomdaiparban.
Nem oly rég még mi, grafikusok egymésnak
adtuk a kilincset a levilagito stadiok ajtajaban.
Mondhatni, ott talalkoztunk, ott zajlott a tarsa-
sagi élet. Még tudtuk, mi az a sikfilm, mi a cmyk,
aracs, a terhelés, a cromalin. Prébanyomadsra jar-
tunkimprimalni. Hosszan tudnék beszélni arrol,
hogy mi az a GYEK (gyartas-el6készités) szok-
tam is, mint a torténelemrdl. Borzasztéan izgal-
mas volt, imadtam nyomdafestékszagu vilagat.
Ma, ha roviden kellene jellemeznem, akkor any-
nyi, hogy file » export pdf. Aztan feltolteni va-
lami szerverre, vagy kiildeni file-kiild6 szolgal-
tatassal. Személytelen, automatikus, nem lehet
latni, mi torténik a masik oldalon, csak visszajon
a késztermeék.

A hallgatéim csodélattal teli vegyes félelem-
mel néznek ram, amikor a postcriptrél beszé-
lek, ofszetlemezrdl, szinbontasrdl, csupa mult
szdzadi 6cskasagrol. A szamitogép elétti (BC)
id6krél méar nem szokas beszélni. A Computer
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to Plate az ur. Sajnos, lassan agy lesziink ve-
le, mint sok ezer kiitytivel, m(ikodjon, nem kell
tudnunk, hogyan és miként. Ezért aztan példa-
ul a kiadvanyszerkesztést a fGiskolan ugy kezd-
jik, hogy semmi massal nem szabad dolgozniuk,
mint irégéppel, és az illusztraciokat manuali-
san kell elkésziteni hozza. [gy szembesiilhetnek
a hallgatok az n-szdmitassal, megtanuljak el6-
re megtervezni a szovegterjedelmet. Nem tud-
nak torzitani, 6sszehtzni, csalni, nem beszélve
az elvélasztasokrol, fattytsorokrdl. Csak igy ér-
tékelhetik igazdn a modern szamitastechnika
elényeit, és fegyelemre, tudatossagra tesznek
szert. Az ofszetnyomtatasnal még csak-csak ki-
kertilhetjiik a postcript-iras nehézségeit, de a szi-
tanal még sziikség van levilagitott, szinre bon-
tott filmre, és musz4j elsajatitaniuk azt a némileg
meérnoki-absztrakt gondolkodast, hogy hogyan
is tervezhetiink meg egy, mondjuk, hdrom di-
rekt szines grafikét. igy 16pésr6l 1épésre, mintegy
erészakosan lekorlatozva a digitalis lehet&sége-
ket, értik meg a nyomdatechnika rejtelmeit.

Emellett nem engedjiik soha szabadjara a
computer ordogét: terveznek gy is szitanyoma-
tot, hogy kézzel kell megrajzolni a szinkivonato-
kat. Ugy t(inik, ez a tanitasi metoédus miikodik:
meglepve tapasztalom, hogy még a harmadik
szemeszterben is — pedig akkorra eléggé uraljak
mar a szamitogépet — azzal allnak elém, hogy
épp egy lindleummetszetet készitenek, vagy 4j
festményt alkottak, amit tervezési munkéjuk
kiindul6épontjanak tekintenek. Véleményiink
szerint az a cél, hogy vizualisan és manudlisan
is muveltek legyenek, olyan alkotdk, akik a gra-
fika barmilyen tertiletén megalljak a helytiket.
Ugyanigy fontos az is, hogy otthonosan mo-
zogjanak a technikakban, Gigy hasznaljak Gket,
mint barmilyen mas eszkozt, nem folé- vagy alé-
rendelve Gket egymashoz képest, mindig a meg-
feleld lehetGséget valasztva.

Nagyon fontos ismerni fiatal grafikusként
is, mi a kilonbség a nyomatok kozott, és hogy
azok milyen technologiaval késziilnek. Ren-
geteg idGt, faradtsagot (és pénzt) spérolhatunk
meg, ha nem a sajat hibankbdl tanulunk. Tud-
niuk kell, mi az a rézmetszet, a litografia, az of-
szet-, a szita-, a tamponnyomads; mi az analog
és digitalis nyomtatasi eljarasok és a hozzajuk
tartozé6 nyomdai el6készitési miveletek kozot-
ti kiilonbség. Még azt is fontosnak tartom, hogy
olyan ma mér ritka technologidkat, mint a ma-
gas- és a mélynyomas — bér a flexo terjedésével
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0j reneszanszat éli a magasnyomas — is ismerje-
nek ésbiztosan hasznéljanak. Miért fontos, hogy
jol képzettek legyenek a nyomdatechnika terén,
hiszen ma mar a nyomdaszok is a szamitoge-
pekre hagyatkoznak? Sodrodjunk az arral és ne
tiltakozzunk, vagy kreativ modon iranyitsuk a
technikat? Mikor melyiket hasznaljuk, mi fejezi
ki legjobban szandékainkat? En most arra gon-
dolok, hogy ne csak a gazdasagossagi szempon-
tok irdnyitsanak benniinket, bar nagy a nyomas.
De ha igazan tervezGgrafikusoknak, ezen agazat
miivészének tartjuk magunkat, akkor szerintem
elengedhetetleniil fontos, hogy uraljuk, és oko-
san kihaszndljuk a technika adta lehet&ségeket,
hiszen forma nélkiil nincs tartalom.”

Az 1j iskola frissességével, korszeri oktatasi
programjaval, rugalmassagaval tint ki, és maris
versenyképesnek mutatkozik a miivészeti képzés
szinterén. Az elmult két év eredményei, a palya-
zatokon, az Orszagos Tudomanyos és Diakkori
Konferencian és kidllitasokon val6 szereplések
igazoljak az Gjonnan indult mivészeti és miivé-
szetkozvetitd szakok, ezen beliil a grafikai terve-
zést oktato szakok életrevalosagat.

A BA szak haroméves képzése utdn a BKF fris-
sen akkreditalt Tervezégrafika MA szakon nyilik
lehetdségiik a hallgatoknak tudasuk mesterszin-
tl kiteljesitésére.
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ELKESZULT MAGYARORSZAG

Maczé Péter

Ha a tervezés izlés dolga,
akkor a tipografia
a szerencsén mulik!

—mondta Samuel Hugli. Van
ebben a mottéban valami
frivol és valami igen aktualis,
amit a gyakorlé tervezd sok-
szor keserien megtapasztal.
Atervezésatudomany egzakt-
sagaval szemben nem objek-
tiv valami, és nem deklaralha-
té tézisekre épll. Mégis...

Ha a konyvet hasznalati targy-
nak tekintjiik, fontos dolgunk
afunkcionalitas fel6l szem-
IéIni, beteljesiti-e a feladatat?
Mindennapi targyaink kordl-
vesznek benniinket. Masra
hasznaljuk a baltat és masra a
herendi porcelant. A balta
nem csak éles, és az elegans
étkészlet nem csak szép... Az
el6bbinek is van esztétikaja.
Természetesen vannak egyez-
ményes jelek, amelyek a belsé
és a kils6 tartalmat mindsitik.
A konyv belsé tartalma a szo-
veg, amondanivalé. A gon-
dolat, amely a kdnyv kontosé-
ben jelenik meg. Akdnyv meg-
formalasa (és elkészitése) a
kiilcsin. Igyekszem erre szorit-
kozni. Es hogy el ne kalandoz-
zak, ide idézem Paul Renner
(lasd még Futura!) 1939-ben
a Gebrauchsgraphik Berlinnél
megjelent Die Kunst der Typo-
graphie kotetének néhany be-
vezetd sorat: ,Minden tipo-
grafiai termék a konyvtél a leg-
kisebb nyomtatott cetliig ha-
rom kiilonb6z6 kdvetelmény-
nek kell megfeleljen: elséb-

ALAPTORVENYENEK DISZKIADASA

Rossz dontésnek tartom, hogy a disz-
kotet csak keménytablds. Egy ex-
kluziv, elegdns kiadvany ennél tob-
bet érdemelne! A fedélre a korond-
zdsi paldst borul (amely a hdtoldalt
is disziti ugyan), de a kovér, negativ
cim - bdr a tervezd a bevett, kontiir
plussz drop shadow megolddst al-
kalmazza - itt kevéssé sikeres.
Diszkréten, de egy igazi tucatkonyv
stilusdt mimeli. A hasonlé modon
ratett dllami cimer sem segit.

Kinos, és sajnos az egész konyvre
jellemzd az egalizdlds negligdldsa.
A cimek pedig verzilisok! Rosszabb:
dl kiskapitdalisok. (Kivéve a beliv
elsd oldaldt.) Alig megoldhato fel-
adat ez példdul egy Attila esetén,
dmbadr a belsd focim Magyarorszdg
szavdandl hangsiilyosabb példdt

ne is keressiink.

E kiskapitdlis fejezetcimeknél taldn
a legkirivobb az, ahol évszdam és
ddtum is szerepel — elég stiriin...
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Taldan azzal kellett volna kezdenem:
a legnagyobb gond az ardnyossdg
hidnya. Az extrém méret, és a siilyos
és sotét (képrészleteivel sajnos nem
egymdshoz igazitott) oldalpdrokon a
szdveg konnyii. Kompozicidja erot-
len, és jellemzoinél fogva (ide értem
a fokozatot és a tordelés stilusdt, a
bekezdések rendjét) sokszor az elvi-
lasztdsok kritikusak, a kimenetek
kurtak. A szoveget — mdr a boritorol
ismert —vékony, az dtlos sarkokon
kényszeresen dtfordulo nemzetiszin
pantlika keretezi. Ahogy a sziveg-

oldalak gyengék, 1igy erdtlen, sot fe-
lesleges ez a nemzeti szinii diszités is.
A f0sziveg és a képekhez illesztett
magyardzo szévegek folthatdsa igen
eltéro: részben oka a sortdvolsag.
Utobbinal a tiikorhéz igazodo sorok
—az ajanlott 60 helyett — inkdbb
100 karakteresek: igy enyhén szolva
nem olvasobardt, pedig (a kotet jel-
lege szerint) igazdn tanulsdgosak.

A laza, széveges kompoziciok kizé
tartozik a képmutato, amelynek
belsé margoardnyai és a tagoldsa
nagyvonaliian helypazarlo.

A 01 ALiFiomiy
L vrmii s £

ben mint grafikai technikaval
létrejott munka, felhasznalt
anyagaival és miikodési méd-
jaban feleljen meg az elvara-
soknak.Létét egy megbizénak
koszonheti, akinek hatarozott
célja volt, s ennek teljesiilése
hijan minden egyéb érdeme
csak annyit ér, mint nullak,
amelyek el6tt nincs egy egyes.
Harmadszor, mindaz, aki ter-
vez, kiad és nyomtat, alaveti
magat j6 izlése nyilvanos meg-
itélésének. Olyan versengés
ez, amelybdl senki sem von-
hatja ki magat... a tipogréafiat
nem lehet két részre osztani,
aszerint, hogy az a praktikus
és az esztétikus kovetelmé-
nyeknek megfelel-e.”
Koényviink tekintélyes kotet:
275%380 mm. Keménytablas.
Koényvespolcra betenni nem
lehet: asztalt kivan. Tobb, mint
3 kil6 és 216 oldal. Csak tgy,
kézikdnyvként lapozniigen
faradsagos volna (bar inkabb
lapozgatni, nézegetni szantak,
mint olvasni), hisz a terjede-
lem fele képanyag: Ggysz6lvan
minden paros oldal. Papirja
igen elegans, 240 g-os Mun-
ken, talan a legjobb dontés,
ami e kdnyvvel kapcsolatban
indokolt és vallalhaté.
Képesalbumként (a tartalom-
jegyzékét nem talaltam) leg-
alabb harom részre oszthaté.
Kétféle képjegyzéke szerint az
els6 an. Milleniumi kiadvany,
képei utan a 111. oldaltdl, épp
a Kozpénzek alfejezet kozben,
az (j, 2011-ben felkérésre ké-
szUlt (immar szines) festmé-
nyek diszitik a szoveget. Mind-
két kollekciét gyufascimke
méretl képek és korrekt cim-
jegyzék mutatja be a kdnyv
végén. A Magyar Alaptorvény
szennycimoldalan szkita (!)
aranyszarvas, utolsé lapjan a
Szézat olvashaté.
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A bors...

FIATAL TIPOGRAFUSOK A MOHOLY-NAGY MUVESZETI EGYETEMROL

Kiss Istvdan

... amint tudjuk erds, bar a kis
mérete nem erre utal. Erre a
kézmondasra gondolhattunk,
amikor a Moholy-Nagy
Miivészeti Egyetem Felséfoku
Tipografus Tanfolyama
végzdbseinek kiallitasat végig-
jartuk az egyetem Ponton

szez

kezdése el6tt. Hiszen ez év
januarjaban csak igen kevés,

a megszokott Iétszamnal jéval
kevesebb fiatal tipografus
védhette meg vizsgamunkajat.
A kezdetben szokésos Iétszamu
csapatot sok balszerencsés
kortilmény csékkentette hét
f6sre. Ennek ellenére, az idei IR T
vizsgamunkak egyenletesen j6 |
szinvonalon késziiltek el, és
ezt a korlilményt a biralé-
bizottsag sokat latott tagjai
megjegyezték.

BAKOS BATOR

Igazi kihivds olyan kétetet dttervezni,
amelyben nincsenek vdltozatos
tartalmi részek, hanem katalégusszerd,
azonos sémdra alakitott oldalpdrok
kévetik egymdst. Bakos Bdtor megfelelt
a feladatnak, kitiinGen megoldotta r

a nehéziégeket. ~ & “ ke
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Egy ismerés zenekarrdl évekkel ezelGtt
készitett felvételeit haszndlta fel

Gajddcs Péter fotds kiadvanydanak tervezé-
sekor. A kordbbi vizudlis szemléletét tvézte
mai térekvéseivel. Szévegként a zenekar

szdmainak szévegeit haszndlta.

Specialitdsaink:

Wok gyorsan és kénnyedén

hdnngpedin

Tészta »
46/47 »

(¢7.Y

A bizottsag tagjai elismert és
nagy tapasztalattal rendelkez8
tipografusok és grafikus-
mivészek voltak, akik tobbsé-
glikben az immar 25 éves
tanfolyam felvételi bizottsaga-
ban is rendszeresen segitenek
a felveendd jelentkezk
kivalasztasaban.

A bizottsag munkajaban
elnokként idén Kemény Zoltén,
tagként Faragé Istvan,
Horvath Janisz, Juhasz Marton,
Kelényi Akos, Kiss Laszl6,
Schubert Péter és a végzds
hallgatok tanarai — Kiss Istvan
és Maczo6 Péter — vettek részt.
A jeloltek az immar hagyoma-
nyosnak szamit6é harom
feladat elkészitésén keresztdil
mutathattak be szakmai fel-
késziiltséglket, tervezsi
képességeiket.
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HORVATH KINGA

Els6ként egy attervezésre
ingerl8, mar korabban meg-
jelent kotet tipografidjanak
attervezését kellett megolda-
niuk. A korabbi kotottségeket,
technikai korlatokat nem kel-
lett figyelembe vennilk, mert
napjaink vizualis és miszaki
kornyezete mai megoldasokat

SZABO S. ZSOLT

var el a tervez6tél. De az
olvasék is mas igényeket
tamasztanak a ma megjelend
konyvekkel szemben. A feladat
nehézsége abban éll, hogy
meg kell érteni a szerzd és

a kiad6 szandékat, atfogdan
meg kell ismerni a sz6veg
szerkezetét, és a tervezési
folyamat soran helyesbiteni
kell az esetleg el&forduld
szerkesztésbeli tévedéseket,
hibékat.

A masodik feladat egy tizen-
hat oldalas ,fotéalbum”

ermﬂ\A

2 01 2
01:19
M UPA
ESTE7?

Horvath Kinga fotés kiadvanydval kiilon-
leges vildgba vezette az érdekloddket:
az anyagok vildgdba. Szivesen néztiik
a borok irdnt érdekléd6knek szdnt kétet
elegans oldalpdrjait.

Szabd S. Zsolt bator és jellegzetes mun-
kdkat tervez. Egyéniségét minden
megnyilvanuldsaban felfedezhetjiik, igy
a klasszikusnak szamité Orff-miihéz
készitett plakat, de a szintén zenei indit-
tatdsu fotéalbum is errél beszél.

SZEGEDI
KORTARS
BALETT

URA'L
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Scary MSters ) ’ lr;k inyin "ifiges
o

TEZLI ZOLTAN

megtervezése volt. A meg-
hatarozott méret( kis fiizet
kialakitasa soran megfogal-
mazhattak képi és gondolati
mondanivaléjukat, ezért

a tervek személyessé valtak.

A korabbi lehet&ségekkel
szemben idén a hallgatok
kizarélag sajat fényképeket
alkalmazhattak, hiszen az
oktatas soran fotém(ivész ta-
nartél tanuljak a fényképezést,
és mar mindenki szamara
rendelkezésre allnak a digitalis
eszkozok. A képeket kiséré

A fent lathato fotds kiadvany

két oldalpdrja bizonyitja, hogy
okostelefonnal is lehet szép(okos) képeket
késziteni, amint ezt Tézli Zoltan is tette.
Terveinek példdja bizonyitja, hogy

a legnehezebb helyzeteket is meg

lehet oldani kitarté és kovetkezetes
munkdval, ha ehhez még tehetség és

jo izlés is pdrosul.
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A német klasszikus
filozdfia

Filozofiatérténetrél sz616 mii tervezése
nem olyan feladat, amelynek sordn

a tipogrdfus megmutathatja tuddsat.
Varga Réka a szdraz szbveget kreativ
médon tette érdekessé a szemiink
szamdra is. |6 példa arra, hogy miként
lehet vonzéva alakitani a pusztdan
elméletinek tartott tankényveket is.
Fotéalbuma a Duna-parton késziilt
képekbdl épitkezik. A latvanyt napjaink
,kabito” kérnyezete biztositja.

VARGA REKA

kevés szoveg inkabb csak
kompozici6s elemként szolgalt,
de természetesen a terv han-
gulatét, ,lizenetét” is megha-
tarozta. Kisebb-nagyobb
vargabet(k utan mindenki
elkészitette azt a képsorozatot,
amellyel azutan szivesen
dolgozott. Nehéz barmelyik
tervet is kiemelni a sok sikeres
megoldas kozdil.

Tipografus szamara szokatlan
hetvenszer szézas méretben
tervezni, hiszen a mindennapi
munka soran asztalléptékd
kihivasokkal talalkozik. A har-
madik feladat mégis ezt
kivanta meg a tipografus-
hallgatoktol. A szokatlan
feladat altalaban prébéra

teszi a tervezdi képességeket.
A plakatot egy, a kozeljovében
sorra kerllé zenei rendezvény-

78 MAGYAR GRAFIKA 2012/1



Sportkényvbél sportkényvet tervezni
nem kis feladat! A miifaj jellegzetes
megolddsait Walter Tamds j6 szandékkal
és tehetséggel hdgta at, és szokatlan
utakon lathattuk jarni.

Plakdtja telitaldlat, amely képben

és tipogrdfiaban érzékenyen idézi

a kor hangulatat.

hez kellett megtervezni, és igy
a megvalésitas sok beleérzést
és képi fantaziat kivan.

A zenéket a hallgaték sorsolas
Gtjan kaptak meg, tehat

a megoldandé feladat nem a
sajat izlés, tetszés vagy valasz-
tas eredménye volt. A munka
soran hallgatéink olyan
posztereket terveztek, amely
tobb-kevesebb sikerrel a
széban forgé zene vizualis
kisérgjévé tudott valni.
ElImondhaté, hogy a hallgaté-
sag latvanyos megoldasokat
mutatott be a kiallitason.

A védés alatt, a valtozatos
zenék hallgatasa kozben
kilénleges élmény volt szem-
besilni a poszterekkel.

A bizottsdg minden jel6lt mun-
kajat elfogadta és hosszabb-
rovidebb vita utan igen jo
érdemjegyekkel honoralta.
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