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The stones in Mathias Church, decay and restoration

The Mathias Church was constructed from two types of limestone,
from coarse porous Miocene limestone and from Pleistocene tra-
vertine. Three types of coarse limestone andfive types of travertine
were identified on the facade. The coarse limestone ashlars and
ornaments show signs of severe decay while travertine blocks are
less weathered. Gypsum-rich dark-coloured weathering crusts are
the most common weathering features. The removal of weathering
crusts leads to catastrophic stone decay and backstepping of stone
surfaces. The stone deficiencies and weathering forms of facades

are shown on drawings. The necessary interventions to restore the
stones are divided into four phases. The timing of future conser-
vation and repairs are also described, which has to be preceded
by photogrametric survey and state of stone ornaments and stone
spire survey. The cleaning of stone surfaces, the replacement of
stones, the pointing and filling of joints, the detailed analyses of
the interior parts of the stone walls and testing of salt contents
of the stones form the parts of the recommended works. It is also
necessary to perform static calculations for analysing the stability
of the stone structures. This survey provided sound information
for the on going restoration works of the church.

1. Bevezetés

Abudavéri Nagyboldogasszony-templom, ismertebb nevén a
Matyas-templom allapota az utdbbi évtizedekben folyamatosan
romlott. A kdzetek pusztulasa odaig vezetett, hogy 2001-ben
nagyobb kdzetdarabok hullottak le a templom homlokzatérol,
¢s a fal egyes szakaszai életveszélyessé valtak. A kézetallapot
felmérésére és a sziikséges beavatkozasok megallapitasra ké-
sziiltek el az alabbiakban bemutatott vizsgalatok. Mindezzel
parhuzamosan folyt a statikai felmérés, a tetészerkezet vizs-
gélata és a templom allagfelmérése, valamint felujitasi tervek
sziilettek még 2001-ben. A jelenleg folyo, 2004-ben megindult
allagfelmérés ¢és felujitas alatt a templomot felallvanyoztak,
amelyre akkoriban még nem kertilhetett sor. 2001-ben a ku-
tatdshoz csak a templom M = 1:100 méretaranyu homlokzati
rajzai és alaprajza allt a rendelkezésiinkre. A homlokzati rajzok
a kékiosztasokat még nem mutattak.

A mérések és vizsgalatok célja a templom kéanyaganak
feliilvizsgalata, a sziikséges beavatkozasok megallapitésa,
valamint a kdszerkezeteket érintd kivitelezési munkak
behatarolasa volt.

2. Vizsgalati moédszerek

Akoézetanyag meghatarozasa és az alapkozettipusok elki-
16nitése az MSZ 18281 — 79 sz. alapjan tortént. A pontos
koézettani leirashoz és a mallasi jelenségek feldolgozasahoz
anem szabvanyositott hazai és nemzetko6zi szakirodalmat
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hasznaltuk fel. Roncsolasmentes szilardsagi vizsgalatok
késziiltek digitalis Schmidt-kalapaccsal tobb szaz darab
durva és forrasvizi mészko tombon (miiszer: Digi Schmidt
2, ND-1 1288). Minden szilardsagi vizsgalat ala esett
tombnek meghataroztuk a nedvességtartalmat (miiszer:
GANN Hydromette UNI 1, 12-05136). A jellemz6 k-
zettipusok vizbeszivasat helyszini, pipas vizbeszivasos
modszerrel mértiikk meg.

3. Eredmények

A Matyas-templomot két 6 kdzettipusbol, a durva mész-
kobdl és a forrasvizi, mas néven édesvizi mészkobol mint
természetes kanyagbol épitették. Ezen két mészkdtipuson
kiviil egy-egy tomb tomatt mészkovet is talaltunk a helyszini
felméréskor. A két 6 kézettipus megjelenésében és fizikai
tulajdonsagaiban is kiilonbozik, de elkiilonitésiik problema-
tikus lehet, ha fekete elszinez6dés vagy bevonat talalhato
rajtuk, és a kézetfeliilet nem megkozelithetd. A kdzettipuson
beliil k6zetvaltozatokat is el tudtunk kiiloniteni.

3.1. Kozetek és jellemz6ik
Durva mészké

Vilagossarga, fehéres sarga szinli kozet. Jellemzd, hogy
apré méret, jol kerekitett szemcséket (ooidokat) tartal-
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maz. Az ooidos szdvet mellett megjelennek még olyan ko-
zetvaltozatok is, amelyekben nagyszamu csigamaradvany,
illetve vorosalga-toredékek fordulnak eld. A makroszkdopos
kézettani vizsgalatok alapjan finom szemii, kdzépszemdi,
durva szemi tipusokat kiilonitettiik el. Az egyes tipusok
kozt atmenet lehetséges, s6t egyes tipusok egy kézetblok-
kon beliil egyiitt is el6fordulhatnak.

A finom szemii durva mészkd igen aprd, 1 mm vagy annal
kisebb ooidokbdl all. Szovete egynemil. Keresztrétegzettséget
nem, vagy csak nagyon ritkdn mutat, nagyobb szemcsék,
Osmaradvanyok ritkan fordulnak elé benne. A kdzépszemii
durva mészkoben a Cerithium tipust csigak a leggyakorib-
bak. Ennél a valtozatnal a keresztrétegzettség a blokkokon
tobb helyen felismerhetd. Kisebb kvarc- és kvarcitkavicsok is
eléfordulnak a kdzépszemii durva mészkében (a tradicionalis
kémiivesiparban Forzug tipusként szoktak emlegetni). A durva
szemii valtozat nagy mennyiség(i, tobb milliméteres ooidot,
néha centiméteres Osmaradvanyokat tartalmaz. Ezt a valtoza-
tot az el6z6 két tipushoz képest nagyon ritkan alkalmaztak a
templom épitésénél. Van egy voros algas valtozata is, amely
tobb centiméteres vorosalga-gumokat tartalmaz, ¢s 6smarad-
vany-tartalma is eltér a tobbi durvamészkd-valtozattol.

A durva mészko, vagy mas néven puha mészko, erésen po-
rozus kézet. Kisméretii, egymassal jol kommunikal6 porusai
miatt effektiv porozitasa 20-30 V%-ot is elérhet. Légszaraz
teststirisége 1800 kg/m?, viztelités hatasara megvaltozik, és
vizzel telitett allapotban akar 2100-2200 kg/m?3-es nagysag-
rendet is elérhet. Az egyiranyi nyomdszilardsaga — a BME
Epitdanyagok és Mérnokgeologia Tanszék korabbi mérési
adatai alapjan — 2—11 MPa ko6zott valtozik.

A durva mészko szilardsagi tulajdonsagairdl a roncsolas-
mentes vizsgalaton kiviil roncsoldsos vizsgalattal is nyertiink
informaciot. Ehhez a Matyas-torony k6zépszemii durva
mészkdvébdl vettiink mintat. A szabvanyosan kialakitott
probatesteken egyirdanyu nyomovizsgalatot végeztiink. A
nyomoszilardsag atlaga 7,38 MPa-ra adodott. A mintaul
szolgald kozettdmb atlagos Schmidt-értéke: 21,4.

A miocén kori durva mészké a XIX. szazad végének
kedvelt épit6- és diszitékove volt, melyet a févarosban is
gyakran hasznaltak. Tobb ismert durvamészkd-banya ma
mar nem tizemel, igy pl. Kdbanyan, ahol a felszin alatti ba-
nyavagatokbol termelték ki, vagy Budafokon, ahol hasonld
modszerrel miivelték a durva mészkovet. A Tétényi-fennsik és
térsége szintén kedvelt banyahely volt. Az egyik legismertebb
kiilszini kéfejtd pedig Soskiiton talalhato.

A durvamészkovet Schulek Frigyes a templom atépitésénél
akovetkezo feliiletek épitésénél hasznalta fel: a) burkolokdként
kiils6 falburkolatok, tampillérek burkolatnal; b) tombkdként
tampillérekben és egyes falszakaszokban.

Forrasvizi mészké (travertin)
Barnassarga, krémszinii, kemény kdzet. Az er6sen cemen-

talt travertin tobb kézetvaltozatat is felhasznaltak a temp-
lom épitéséhez, melyek elsdsorban szovetiikkben, porusmé-
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retiikben és 6smaradvany-tartalmukban kiilonboznek, de
fizikai tulajdonsagaikban igen hasonldak lehetnek. A temp-
lom kdzetanyagabol megismert 6t forrasvizi mészkotipus a
kovetkezd: a) finom szemii (mikrites), kevés apro porussal;
b) rétegzett, szabalytalan, de rétegzés szerinti megnyult
porusokkal; c¢) novényi szarmaradvanyokat foltokban
tartalmazo, rétegzetlen; d) onkoidos, tobbnyire rétegzett;
e) kissé agyagos, finom szemii. Hasonl6 kdzettipusokat
ismeriink a Varhegy teriiletérdl, természetes el6fordula-
sokbdl (Torok 2003a). A durva mészk6hoz hasonloéan a
fenti kézetvaltozatokbodl atmeneti tipusok is eléfordulnak,
igy egy tombon beliil is akar rétegzett porusos és finom
szemi, mikrites valtozat is megfigyelheto.

A finom szemii, mikrites forrasvizi mészké igen kemény,
szivos kozetvaltozat. Kisméretii és kevés porust tartalmaz,
melyek eloszlasa nem szabalyszer(i, egyenetlen. A rétegzett
forrasvizi mészkd legtobbszor nagy mennyiségli és valtozo
réteg szerinti elrendezésii porusokat tartalmaz. A rétegzett
forrasvizi mészké tomboket leginkabb a rétegzésre merd-
legesen hato terhelés érheti, igy a beépitéskor ezt az esetek
tobbségében figyelembe is vették. Ennek ellenére talaltunk
olyan tomboket, amelyeket nem megfelelden alakitottak ki,
és rosszul épitettek be. Ezek tobbsége nem a Schulek-féle
atépités alkalmaval, hanem utdlagos képotlasként vagy ko-
cserével kertiilt az épiiletbe. A névényi szarmaradvanyokat
tartalmazo, rétegzetlen forrasvizi mészkévet (,fitohermas”
travertin) ritkan épitették be a templom kézetanyaga-
ba. Erre a kdzetvaltozatra a magasabb rendii ndvények
mészkéreggel bevont és igy fosszilizalddott csoportjainak
megjelenése utal. Az onkoidos forrasvizi mészké 5-6 cm-t
is elér6 kerekitett meszes formékat, onkoidokat tartalmaz.
Az onkoidos kézetvaltozat igen gyakran rétegzettséget
mutat. A kissé agyagos, finom szemii forrasvizi mészkd
altalaban valamivel s6tétebb szin{i, mint a tobbi forrasvizi
mészkdvaltozat. Az id6jarasnak kevésbé ellenalld, és ezért
mallasra hajlamosabb. A helyszini vizsgalatok soran csak
egy-egy ilyen tipust beépitett kézettdombét talaltunk, de
ezek a tombok altalaban mallottak, élcsorbultak és elég
rossz allapotiak.

A BME Epitdanyagok és Mérnokgeolégia Tanszékén
hosszl éveken at folytatott kézetfizikai mérések alapjan a
forrasvizi mészko az alabbi tulajdonsagokkal jellemezhetd.
A testslirisége a durva mészk6énél joval nagyobb, 2100
és 2500 kg/m® kozotti. Porusrendszere valtozo, részben
Osszekotott, részben zart porusokkal jellemezhetd, igy
latszolagos porozitasa 3—11 V% kozott valtozhat. Nyomo-
szilardsaga elérheti az 50 MPa értéket is, amely a durva
mészko szilardsagi értékének tobbszorose. Ez a szilardsag
viztelités hatasara sem csokken jelentGsen.

A pleisztocén korban keletkezett forrasvizi mészkdvek
jelentds része a Budai-hegységben és a térségében feltord
langyos és meleg forrasokbol valt ki. Hasonlo forrastevé-
kenység, illetve mészkoképzddés ismert még a Gerecse
teriiletérdl, Siitt6 kornyékérdl. A budai eléfordulasokat mar
a romai kortol kezdve banyasztak, igy a valamikor aktiv
banyak nagy része a viszonylag kis vastagsagu forrasvizi
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mészkd lefejtésével mar megsemmisiilt. A romai kort ko-
vetben a kozépkorban és az Gjkorban is kedvelt épit6- és
diszit6ké maradt a travertin. A forrasvizi mészké a XIX.
szazadban is igen népszerii kozet volt, ezért is valaszthatta
Schulek Frigyes a templom ujjaépitéséhez. A kivalasztas
masik szempontja a kedvez6 fizikai tulajdonsagokon tul
az volt, hogy a templom kozépkori falai nagyrészt ilyen
kézetbdl késziiltek, és a templom kdrnyékén huizodo pin-
cerendszer is forrasvizi mészk6ben huzodik (részleteket
lasd Krolopp et al. 1976 és Hajnal 2003). Maga a buda-
vari Nagyboldogasszony-templom is forrasvizi mészkdre
mint szilard kdzetalapra épiilt, igy a forrasvizi mészko
egy része akar a Varhegy teriiletérdl is szarmazhatott.
Forrasvizi mészkd-eléfordulasokat és régebbi banyakat
ismeriink még a Gellért-hegy teriiletérdl, vagy az ébudai
Kiscelli-fennsik térségébdl, a tavolabbi kdrnyékrol pedig
a budakalaszi és a siitt6i eléfordulas a legismertebb.

A templom teherviselé kdszerkezeteinek jo része for-
rasvizi mészkébol késziilt. Emellett még a nagy igénybe-
vételnek és erds iddjarasi hatasoknak kitett formakat is
ebbdl a kézetbdl készitettek el. Burkolokdként a kiilsé
falburkolatnal a labazati rész, a tampillérek l1abazata all
forrasvizi mészkébodl. A tdmb- és teherviseld kdszerke-
zetek tobbsége, az ablakparkanyok, az oromzat, a zard-
kovek, a tornyok és fiatornyok, az oszlop- és pillérfok, a
kapuzat, a vizelvezetd kdszerkezetek, a vizkopdk anyaga
is forrasvizi mészko. A diszitéelemeknél, a korlatoknal is
alkalmaztak.

3.2. Kézeteket ért elvaltozasok, mallasi jelenségek

A budavari Nagyboldogasszony-templom kézetanyagat a
kiils6 hatasok koziil klimatikus valtozasok és antropogén
hatésok érik. A klimatikus hatasok koziil az id6jarasi ténye-
z6kkel (csapadék, szél) és azokon belill is a téli idészakra
jellemz6 fagyas-olvadasi ciklusokkal kell szamolni. A
természetes mallasi folyamatokat felgyorsitja az emberi
tevékenység kovetkeztében kialakuld 1égszennyezddés.
Ennek mértéke Budapest teriiletén igen jelentds, és még a
viszonylag kiemeltebb helyzetli Varhegyen is érzékelhetd
(Torok 2002). A fébb tényezok a kén-dioxid (13 pg/m?),
nitrogén-dioxid (25 pg/m?3) és lilepedd por (72 g/m?),
amelyek miatt Budapest a szennyezett levegdjii varosok
koz¢é tartozik. Mindezek alapjan megallapithatjuk, hogy a
budavari Nagyboldogasszony-templom kézeteit épitésiik
oOta a természetes mallason kiviil az utobbi évtizedekben a
1égszennyezOdés hatasara felgyorsult ,,antropogén mallas”
is karositja.

A templom kdézetanyagan észlelt elvaltozasokat mal-
lasi kategoriakra osztottuk (Fitzner et al. 1995 alapjan).
A jelen vizsgalatokhoz egy olyan rendszert dolgoztunk
ki, amely elsé 1épésben figyelembe veszi a kézetanyag
allapotat, masodik Iépésben pedig a kdzetanyag allapota
alapjan beavatkozasokat javasol minden egyes kofeliiletre.
fgy a beavatkozasok fajlagos koltségének ismeretében a
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beavatkozasok teljes, a templomra vonatkozoé koltsége is
kiszamolhato. Az igy kialakitott rendszernek az is az elénye,
hogy a beavatkozasokat vagy a sziikséges feliilvizsgalato-
kat siirgdsségiik szerint, azaz elvégzésiik liteme szerint is
csoportositja. Ennek alapjan négy kategoriat allapitottunk
meg: 1) beavatkozast nem igényel; 2) jovébeni beavat-
kozast igényel; 3) tisztitds utani feliilvizsgalatot igényel,
4) stirgds beavatkozast vagy azonnali feliilvizsgalatot
igényel.

A jelenségek leirasa elétt mindenképpen meg kell
emliteni, hogy ezek az elvaltozasok egymassal kombi-
naldédhatnak, és egy adott kdzetfeliileten egyiittesen is
jelentkezhetnek. A jelenségek bemutatasa és abrazolasa
itt terjedelmi okokbdl csak roviditve szerepel (jelen-
ségtipusok osztalyozasat lasd részletesen Torok 2004,
2005).

Feliilethatralas a durva mészkd blokkok gyakori
mallasi formaja, amely a legnagyobb kdézetpusztulast
eredményezi. Legfontosabb a kéreglevdlds, amelynek
kovetkeztében a kbzetbdl akar 0,5-1 cm-es feliilet is
leeshet, és igy a kemény, gipszes kéreg megsziinésével a
kéreg alatti gyengébb, gyakran szemcsésen kipergd, dur-
vamészkd-felszin feltarodik, és gyors iitemil pusztulasnak
indul (1. dbra). A feliilethatralasnak a masik, itt megfigyelt
valtozata a pikkelyezédés. Ekkor vékony, mm-es lapocskak
valnak le a kézet feliiletérol.

\ e S
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1. abra. Levalo fekete mallasi kéreg alatt feltarodo, gyorsan pusztulo
durva mészké

Relief kialakulasakor a kézet feliiletén szelektiv mallast
figyelhetliink meg, ilyenkor a feliilet nem egyenletesen
pusztul le. Formai a felhdlyagosodas és a kéreg felpuipo-
soddsa, amely a durva mészkore jellemz6. A forrasvizi
mészkovon ezzel szemben a relief kialakulasa viszonylag
ritka jelenség, de mikrokarsztos oldodasi formdkat a laba-
zat tobb kdelemén is megfigyeltiink.

Kéregkialakulas a legsiriibben eldforduldé mallasi je-
lenség, amely mindkét mészkétipusra (durva és forrasvizi
mészkd) jellemzd. A durva mészkovon kialakulo kéreg a
kézet karosodasat okozza, mig a forrasvizi mészkdvon
csak feliileti bevonatként jelentkezik, és a kéreg leesé-
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sével vagy eltavolitasaval a kdzetanyag nem karosodik.
Vilagos kéreg csak a durva mészko blokkokon alakul ki,
hasonloéan Budapest tobbi durva mészkobdol épiilt miiem-
1ékéhez (Torok 2003b). Fekete, vékony kéreg, vagy fekete,
g6mbos kereg mindkét mészkotipusnal eléfordul. Utdbbi
a parkanyok alatt, védett falszakaszokon gyakori.

Sokivalast, a kbzet kiils6 feliileten jelentkezdt és a
feliilet alattit (kéreg alatt) a durva mészko tombok néme-
lyikén talaltunk. Nedvesség hatasara megindul a sokivalas
(elsésorban a cementfugaban talalhato sok), és ez fehér
porszer(l kivalas formajaban, koncentraltan jelentkezik
a kézeten. A sokivalas nemcsak a kiils6 falfeliileteken,
hanem a templombelsében is tobb helyen jelentkezik (pl.
oldalkapolna falan, Lorett6i kapolna falan).

Az elszinezddes legfeltiindbb formaja a zoldes szinil, rezes
elszinezddés, amely a szivargo ereszcsatornakbol, bronz- és
rézelemekbdl szarmazik. Tovabba a mészkdfeliilet kifakuld-
sat, kifehéredését is észre lehet venni, elsdsorban a csapadék
aztatta falszakaszokon, falfeliileteken (pl. parkanyokrol falra
racsapodo esdviz mosta falfeliilet).

Mar messzirdl feltling jelenség a templom homlokzatan a
sotét szinl, sziirke, fekete kzetblokkok vagy diszitdelemek
megjelenése. A feketedés a 1égszennyezésbdl szarmazo
por feliileti lerakodasanak a kovetkezménye. A szaraz, Gn.
porkéreg nagyon ritka a templomon (pl. sekrestye kiilsé
bejaratanal). Ehelyett inkabb jellemzd, hogy a fekete por
beépiil a mallasi kérgekbe, és igy megkotddik, nem sopor-
het6 le. Ezaltal alakulnak ki a fekete kérgek, amelyek f6
masodlagos asvanya a gipsz (Torok 2003c). A kéreg fekete
szinét a beagyazott por- és koromszemcsék okozzak, igy
az elszinezO0dés nem feliileti, és altaldban nehezen tavolit-
hato el. A masik fontos feliileti lerakodast a madariiriilék
okozza, amely esztétikai hatasa mellett a kdzetfeliiletet is
karositja. Nagyon kevés festeknyomot (graffiti) is talaltunk
a templom kiilsé falan (pl. E-i homlokzat, voros festék-
nyomok).

Torések, repedések kialakulhatnak az épiilet szerkezeti
mozgasa miatt vagy a fagy hatasara is. Mindkét esetre sok
példa talalhaté a templomon. A korlatok jelentds szazalékban
attortek, atrepedtek, de torés lathato tobb pilléren vagy akar
a torony tobb kdelemén is. A szakszerlitlen javitas, a mallas
vagy a ho és szerkezeti mozgasok kovetkeztében a fugdak
szétnyiltak vagy elmozdultak (2. abra). Arossz fugazoanyag-
valasztas miatt, ami az utdlagos ,,javitasoknal” feltiing, a
fuga tobb helyen kiesett vagy megrepedezett. Ez hozzajarul
a kézettombok elmozdulasahoz, szétnyilasahoz.

A templom tobb haborut és fegyveres harcot is atélt,
amelyek komoly nyomokat hagytak a kéanyagon. A ko-
rabbi restauralasok ellenére sok beldvésnyom, golyonyom,
kozetcsorbulas lathatod, amelyeknek egy részét megpro-
baltak kijavitani. A javitasok tobbsége szakszeriitlen, ¢s
inkabb artott a kézetanyagnak mint hasznalt.

A nyitott fugakban, a parkanyokon, ahol szerves anyag,
por halmozddik fel, és idészakos nedvesség is van, nové-
nyek telepedtek meg. Az alsobb rendii ndvények (mohak)
mellett lagy- és fasszaruakat is talaltunk. Ezek esztétikailag
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2. dbra. Szétnyilo fugdk a toronyban

sem megfeleléek, masrészt a fugak tagitasaval, a gyokér-
savak maro hatasaval rongaljak a kozetanyagot.

A nagyszamu latogato is jelentOs hatast gyakorolhat
a kozetre. A forgalmasabb turistautvonalakon, féleg a
meredek, 1épcsds szakaszokon az emberek megérintik a
kézetet, amely annak kifényesedéséhez, polirozodasahoz
vezet. Tovabba a kezekrdl még vékony zsiros bevonat is
rarakodott a kézetre. [lyen részt talalunk példaul a mazeum
lejarati 1épcsdjének korlatjanal, illetve a sekrestye kiilsé
bejaratanak oszlopain is.

Abelso6 falazatoknal altalaban nem lathato kdzvetleniil a
kézet. A meghibasodasok, beazasok kornyezetében a festé-
seken atrajzolodik a kokiosztas konturja, illetve sokivalasok
és elszinez6dések jelennek meg a falazaton. A beazasokat a
csapodo esdviz és a rossz vizelvezetés, ereszesatorna-hibak
(pl. Lorettoi kapolnanal) okozzak. A talajszintrol a falazatba
felszivodo viz nyomai nem voltak lathatoak, ami a templom
foldtani kornyezetébol adodoan természetesnek is vehetd,
mivel a forrasvizi mészkdben nem tarolodik talajviz.

3.3. Javitasok

Tobbgeneracios és kiillonbdzé anyagokat alkalmazo
javitasi fazisok nyomait talaltuk meg a templom kiilsé
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homlokzatan, a tetén és a toronyban. Ezek koziil a legje-
lent6sebbeket, hacsak felsorolasszeriien, de itt bemutatjuk.
Fontos megjegyezni, hogy az utdbbi évek javitasai a ko-
zetanyagnak inkabb artottak mint hasznaltak. A cement
alkalmazasaval olyan anyagok és sok keriiltek a kdzetkor-
nyezetbe, amelyek korabban nem voltak ott jelen. Ezek a
sok és a cement egy¢b tulajdonsagai az amugy természetes
mértékii mallasi folyamatokat begyorsitottak, és a kdzet-
anyag gyors tonkremeneteléhez vezetnek. A szakszer(itlen
javitasi médozatokra, a rossz anyagvalasztasra és a hibas
kivitelezésre rengeteg példat talaltunk. A legfontosabb
javitasok és a felhasznalt anyagok alabbi felsoroldsaban a
javitasok nem kronoldgiai sorrendben, hanem a felhasznalt
moddszerek szerint kovetkeznek.

A javitasoknal tobb esetben fémeket alkalmaztak. Pdn-
tolast talalunk a korlatoknal, kisebb diszitéelemeknél. Az
acélpantok tobbsége rozsdas, korrodalt (3. dbra). A kisebb

3. dbra. Atrepedt forrsvizi mészké korldt pantoldsos régzitése. Az
esotol védett részeken fekete mallasi kéreg van a mészkovon

diszitéelemek és fiatornyok rogzitése belsé fémtiiskével
(anyaguk: nem rozsdamentes acél!) és cementtel tortént,
aminek korrézidja vezetett oda, hogy nagyobb kdelemek
is leestek, igy a templom kornyéke balesetveszélyessé
valt. Fontosabb cementkikenéses és fugazdsos javitasok
generacioit lehetett megkiilonboztetni. Sziirkecement fu-
gazas és kikenés az 1990-es évek kozepén (pl. tetdéfedok
»munkaja” az E-i oldal, karzatszint és tampillérek felsé
része). Fakosziirke cementet (pl. K-i oldalon a robbantas
koriili rész ,,rekonstrukcidjanal”) és kozépsziirke ce-
menthabarcsot alkalmaztak a golyonyomok kikenésére
(pl. féhomlokzaton). Fehércementet (pl. K-i oldal egyes
képotlasok fugazasanal) és joval kordbban vildgossziir-
ke cementet hasznaltak féleg ott, ahol a durva mészkd
kézetblokkon a mallasi kéreg képzddése megindult. A
blokkperemeken a kéreg felkunkorodéasat probaltak ilyen
kikenéssel ,,javitani”. A koéfeliilet levésésére utald ba-
razdakat is megfigyelhetiink. Nagyon val6szinti, hogy a
fekete elszinezddést akartak ilyen mddszerrel eltavolitani
a kofeliiletrdl, amely a kozet kiils6 feliiletének eltiinését,
azaz kérosodasat okozta. Ennek nyomat 6rzi a fokapu
melletti homlokzat (Ny-i homlokzat E-i része), illetve a
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D-i homlokzat tobb kéeleme is. Ezt a munkafolyamatot
kovette még legalabb egy cementezési fazis. Korszer{ibb-
nek mondhato, kissé rozsaszines tercites és még maig
1d6tallo javitasokat is talaltunk. Ily médon nagyobb, tobb
cm-es feliileti hibdkat, letoréseket, porusokat javitottak,
és helyenként a fugahianyokat is potoltak ezzel. A fenti
modszerekkel nem javithatd feliileteknél és nagyobb
tonkrement kézetblokkok esetén alkalmaztak a képotlast.
A golyonyomokat vagy a hibas kézetblokkokat is képot-
lassal javitottak. A képodtlasok egy része szakszertitlen (pl.
nem veszi figyelembe az eredeti kdzet rétegzettségét). A
kofeliiletek lekenése és lefestése is eléfordul. A fébejarat
kapuzatan, illetve a sekrestye bejaratanal talaltunk hason-
l6an felvitt vékony bevonatokat.

3.4. Helyszini roncsolasmentes vizsgalatok eredményei

A helyszini Schmidt-kalapacsos vizsgalatokat kivalasztott
falszakaszokon végeztiik el. A falszakaszokon az egyes
kézetblokkokat megszamoztuk (4. dbra), és minden egyes
blokkon tiz mérést végeztiink, amit kiatlagoltunk, majd
kiszamoltuk az eredmények szorasat. A mérésekbdl kitiint,
hogy a forrasvizi mészkd és a durva mészké Schmidt-
kalapacsos visszapattanasi értékei jelentésen eltérnek
egymastol, még azonos falszakaszokon beliil is. A mallott

4. abra. A fébejarat kériili homlokzat a kézetblokk szamozasaval

forrasvizi mészké Schmidt-kalapacsos visszapattanasi
értékei jelentdsen meghaladjak a durva mészké értékeit
(5. dbra). Mallas hatasra azonban a forrasvizi mészko
visszapattanasi értékei minden esetben redukalédnak az
iide kézetéhez viszonyitva. A durva mészké esetében ez
a tendencia nem minden esetben mutathat6 ki. A mallasi
kéreg kialakulasa tobb esetben a kozet feliileti szilardsa-
ganak novekedését eredményezi, azaz a Schmidt-kala-
pacs visszapattanasi értéke megndvekszik. Amennyiben
a mallasi kéreg fellazul vagy levalik, akkor a feliileten
mért szilardsag rohamosan lecsokken. Ilyenkor a kéreg
alatti fellazult és mallott durvamészk6-zoéna feltarul, és
igen alacsony vagy mar mérhetetlen Schmidt-kalapacsos
visszapattanasi értékeket kapunk (6. abra). Ezek a mérési
eredmények 0sszhangban vannak Torok (2002, 2003)
vizsgalataival.
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Forrasvizi ké és durva ké Schmidt kal
visszapattanasi értékei egy adott falszakaszon
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6. abra. Mallo, fekete kérges durva mészké és fekete bevonatos forrds-
vizi mészké osszehasonlitasa

A pipas vizbeszivasos mérések alapjan megallapithato,
hogy a durva mészkovon kialakult mallasi kérgek koziil a
fehér mallasi kéreg joval vizzarobb, mint a durva mészko
alapkoézet. A fekete mallasi kéreg vizatereszto képessége
is kisebb mind a forrasvizi mészkd, mind a durva mészko
alapkézetnél. Feltiing, hogy a durva mészkovon kialakulo
kéreg az alapkdzethez viszonyitva sokkal inkabb vizzaro-
nak tekinthet6 (7. dbra).

Durva mészké vizfelszivasa (alapkézet és fekete mallasi kéreg)
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7. abra. Az alapkozet gyors és a fekete malldsi kéreg lassu vizbesziva-
sa durva mészkd esetén
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3.5. Kézetfelujitasi munkak fébb fazisai

Akézetfelujitasi munkak alapjat az egyes homlokzatok allapot-
térképe és beavatkozasi térképe alapjan lehetett 6sszegezni. A
mallasi jelenségek és a multbéli javitasok koziil azonban nem
mindegyik olyan mértékii, hogy a templom allapotfelvételi
rajzén bemutathassuk, illetve olyan kis feliiletre korlatozodik,
hogy a rajz méretaranya miatt nem abrazolhato. A kdzetet ért
elvaltozasokat bemutat rajzok koziil itt példaként a fébejarat
feldli nyugati homlokzat szerepel (8. abra).

A kozetfeltjitasi munkak koziil az alabbi munkafolya-
matokat kell elvégezni. A fekete, kérges bevonatos kofe-
liletek egy része feliilettisztitast igényel. Az elfeketedett
feliiletek tisztitdsat nem elsdsorban esztétikai okok teszik
sziikségessé (egyes vélemények szerint a fekete foltok pa-
tinassa teszik a templomot), hanem az, hogy megallapithato
legyen a fekete kéreg alatti kdanyag allapota. Felmérésiink

Jelmagyarazat:

durva mészké (DM)

DM mallott, levailo kéreggel
DM fekete elszinezddéssel

DM mallott, fekete kéreggel és
fekete elszinezédéssel

forrasvizi mészké (FM)
FM fekete elszinezédéssel

réztartalmu feliileti elszinezddés

N

cementjavitas, kikenés
cementfugdzas

golyo- és beldvésnyomok

SIElHEISINE

repedés, torés

8. abra. A nyugati homlokzat (fébejarat) kézetallapot-felvétele
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A 2001-es allapotfelvétel alapjan javasolt
munkafolyamatok
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9. abra. A kézetallapot-felvétel alapjan javasolt munkafazisok folyamatdabraja

alapjan a tisztitand6 kéfeliilet nagysaga 1110 m?-t tesz ki,
amibdl 630 m2 az északi, az es6tél védett oldalra esik. A
j6vObeni beavatkozasok elsd csoportjaba a cementfugazasok
és -kikenések eltavolitasa és az 01j fugazat készitése tartozik.
Ehhez a munkahoz konnyi allvanyzat épitésére van sziikség.
Ez kozel 870 m?-es feliiletre terjedne ki, amib6l mintegy 460
m? a keleti homlokzatra esik. A kGanyag cseréjével elsésorban
az er6sen mallott durva mészkd blokkok esetében kell szamol-
ni. A kéceserére itélt kézetblokkok pontos mennyiségét csak a
teljes homlokzat felallvanyozasa és az egyes kézetblokkok
vizsgalata alapjan lehet megmondani. A siirgés és a baleset-
veszély elharitasra szolgald beavatkozasok kozé tartozik a
mozgb kézetelemek (fiatornyok) eltavolitasa, a balesetveszélyt
okozo torések, repedések, élcsorbulasok javitasa. Ezek koziil
a legveszélyesebb kdzetelemek (faragott diszek, fiatoronyele-
mek, vizkopok) eltavolitasra 2001-t61 kezdve tobb fazisban sor
kertilt, valamint a bejarat f61¢ védétetd késziilt, és a templomot
védokeritéssel koriilkeritették még a 2004-es allapotfelmérés
elott. A kozetfelujitas 2001-ben altalunk javasolt legfontosabb
munkafézisait a 9. dbra mutatja.

4. Osszefoglalas

A budavari Nagyboldogasszony-templom két f6bb kdzet-
tipusbdl, a durva mészkébdl és a forrasvizi mészkobal all.
A durva mészkének harom f6bb valtozatat, mig a forrasvizi
mészkonek 6t kdzetvaltozatat kiilonitettik el. A forrasvizi
mészko kevésbé mallott, jobb allapot, mig a durva mészkd
jelentdsebb, a kdzet szerkezetét is karosan befolyasold mallast
mutat. Amallas legjellemz6bb formai a mallasi kérgek (fekete
gipsztartalmu kérgek) és az azok levalasaval kialakulo feliilet-
hatralas. A templom kdzetanyaganak feltjitasahoz sziikséges
beavatkozéasokat négy csoportra osztottuk, és homlokzati
rajzokon abrazoltuk. A jovébeni beavatkozasok iitemezését
megadtuk, és javaslatot tettiink az éptilet részletes épitészeti
¢és fotogrammetriai felmérésére, a torony €s a kodiszek
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allapotanak részletes felmérésére. A beavatkozasok koziil a
feliilettisztitas, a kdcsere, a fugajavitas vagy csere, a falazat
kéanyaganak kisérleti megbontasa és a falazat bels6 részének
feltarasa, a burkolokovek sotartalmanak megallapitasa szere-
pel. Sziikség van tovabba a kdszerkezetek statikai allapotanak
feltarasara is. Mindezek a munkalatok a Matyas-templom
felujitasaval kapcsolatban megkezdddtek.
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Ropitotoro tizemeének vizsgalata zajkibocsatasa alapjan (2. rész)

Ladanyi Gabor

Miskolci Egyetem Miiszaki Foldtudomanyi Kar, Geotechnikai Berendezések Tanszék

Examination of noise emission of a centrifugal cruiser

From the point of view of noise emission, the scope of issues
of industrial processes and technologies is a less researched
area. This is particularly true for the machines belonging to the
tool system of mechanical process technology: mills, crushers,
screens, separators (e.g. counter-current separator, jigging ma-
chines, separating tables, magnetic and electric separators) as
well as feeding installations, etc. So far, only few measurements
have been carried out to determine their noise emission and
the measurement results do not have a wide publicity.

Perhaps there are known applications in ore separation
where the acoustic energy — noise — generated during ope-
ration is used for the automation of the installation (usually
ball grinder).

Present paper deals with the noise emission of a crusher.
The measuring activity was carried out in a research
work is to explore the connection between the noise and
the technical-technological characteristics of process
technology installations, which permits the preliminary
estimation and regulation of the noise of industrial ins-
tallations.

Mint ahogy azt cikkiink elsé részének bevezetdjében
elmondtuk, a hivatkozott dbrak jelentds szama és mé-
rete miatt a szerkeszt6ség két, egymast koveté szamban
kényszeriilt a cikk megjelentetésére. A masodik részben
folytatjuk A mérési eredmények 6sszefoglalasa cimii pont
ismertetését.

A mérési eredmények osszefoglalasa

— A jobb Osszevethetdség érdekében a 13—15. abrak

egy-egy diagramban mutatjak az iiresjaras, a teljes és
részterhelés mellett mért spektrumokat. Osszehason-
litva 6ket azonnal szembetiind a teljesitett lizemorak,
illetve a javitas utani valtozas. Az Gjszert, 5 lizemora
utani allapotban a magasabb frekvenciak — foként 1
kHz felett — nagyobb atlagos energiaval jelennek meg,
fiiggetleniil attol, hogy milyen terheléssel lizemel a gép!
Vélhet6 ok: a még el nem kopott, le nem kerekedett élek
miatt felujitott allapotban nagyobb energiaval vannak
jelen a magasabb frekvenciak. Megerdsiteni latszik ezt,
hogy javitas utan a bels6é elemek részbeni cseréje egy-
értelmtien megemeli az 1,5 kHz feletti komponenseket,
emelkedésiik azonban nem éri el a teljes felujitasnal
el6allo szintet.

A spektrumok 500 Hz alatti részein jol beazonosithato
a fordulatszamnak (1500 1/min) megfelelé 25 Hz
frekvencia és annak felharmonikusai (lasd a 16—18.
dbrakat). A feladott anyagmennyiség novekedésével
nd a hajtomotor terhelése is. Emiatt enyhén csokken
a fordulatszam, amit egyértelmiien mutat a jellemzd
frekvenciak csokkenése. Mivel felharmonikusokrol van
sz0, a csokkenés a rendszam novekedésével abszolut
értelemben egyértelmiien né. Az elmondottak jol lat-
szanak az /. tablazat adatain.

— Megfigyelhetd, hogy kb. 150 Hz alatti tartomany az,
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1. tablazat

A forgashoz kothetd frekvenciak az S iizemora utani mérésbél

i Y forg. frekv. | Forgasfrekv. | 2. harm. | 4. harm.
Terh. allapot
[Hz] [Hz] [Hz] [Hz]
Uresjarat 25,2 75 150
Részterhelés 12,3 24,6 74,4 148,8
Teljes terhelés 12,3 24,6 73,8 147,6

amely a gép mechanikai allapotat jellemzi. Els6sorban
a kiegyensulyozottsagi allapotra jellemz6 frekven-
cidk és modulécios termékek jelennek meg ebben a
régioban, ami erésen jellemz6 az adott gép felujitas
utani dllapotara. Ezen természetesen modosit a feladott
anyagmennyiség bekeriilése a gépbe, de megmarad-
nak a jellegzetes vonalak és viszonyuk egymashoz.
A 16-18. dbrdkon egyértelmiien jelentkezik a 147,6
Hz-es felharmonikus mindhdrom tizeméallapotban. A 35
iizemora utani spektrumokrol (/9-21. abradk) gyakorla-
tilag eltiinik — javult a rotor kiegyensulyozottsdga —, de
megmaradt a 74 Hz koriil a modulacié miatt kialakulo
mindkét oldalsav (az abrakon bekeretezve). Tehat ez a
gép egy adott Osszeallitasi allapotara nagyon jellemzd,
¢és igy felhasznalhat6 az allapot beazonositasara.

A feltjitas utani mérés spektrumai egy 0j mechanikai
allapotot tiikkroznek (22-24. abrak). A kiegyensu-
lyozatlansaghoz kapcsolhaté vonalak megvannak,
de nagysaguk és egymdashoz val6 viszonyuk eltér az
el6z6 mérésbdl szarmazoktol. Itta 150 Hz és 300 Hz
kozott mutatkozd Osszetett csoport a jellemzo (be-
keretezve). Fliggetleniil a gép terheltségi szintjétdl,
kis eltérésekkel, de mindig mutatkozik. Ebben az
esetben tehat ez a csoport hasznélhato fel az 4llapot
beazonositdsara.

Célunk volt az eddigitdl eltérd szemeseméretii feladas mel-

lett is méréseket végezni, ami a leallas miatt meghitsult.
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Levonhato kovetkeztetések

s

gép zajanak) frekvenciatartomanybeli képe alkalmas
az lizemallapotban bealld durva valtozasok felismeré-
sére.

Mindig rogziteni kell a gép felujitas utani allapotahoz
tartozo zajképet (0j allapot). A valtozast ehhez a sajat
,»Uj allapot”-hoz hasonlitva kell megallapitani.
Egy-egy lizemallapot beazonositasara jellegzetessé-
geket kell keresni a spektrumokon. Ez lehet egy-egy
frekvenciacsoport, vagy egy komponens koriil kialakulo
modulécios oldalsav.

A fordulatszam 6-7-szerese alatti frekvencidknak
megfeleld tartomany féleg a gép mechanikai allapotat
jellemzi. Ebben a tartomanyban az anyag gépen valo
athaladasa kevésbé okoz valtozast.

Az anyag athaladasa a magasabb frekvencias tarto-
manyban — ennél a gépnél ~ 1,5 kHz felett — érezteti
erdsebben a hatasat. A valtozas a gépre jellemz6 ha-

BESZAMOLO RENDEZVENYROL

Beszamol6 a Dundee-ben (Skocia) tartott Global
Construction: Ultimate Concrete Opportunities c.
kongresszusrol

Ez év julius 5-7. kozott keriilt sor a fenti kongresszusra,
immar a hatodikra ebben a sorozatban. A kongresszus
targykore megfelelt a cimnek: ,,Globalis épitdipar: végso
lehetéségek a betonban”.

A kongresszus rendezése nagyon jonak mondhato,
¢és valoban szinte az egész vilag képviseltette magat. A
résztvevok létszama (tarsszerzoket is beleértve) 1217, de
valdjaban ,,csak” 551 szakember volt jelen. A képviselt
orszagok szama 77 volt. Olyan tavoli orszagok is képvi-
seltették magukat, mint Brunei, Dél-Afrikai Koztarsasag,
Malaysia, Nigéria vagy az Egyesiilt Arab Emirségek.
Magyarorszagrol csak alulirott volt jelen, de eléadasom
elkészitésében négy tarsszerzd is részt vett. Gyakran
lehetett magyar szot is hallani, két okbol: egyrészt a
Dundee-i Egyetemen dolgozik volt munkatarsam, dr.
Csetényi Laszlo (6 is, felesége is tagja volt a kongresszus
szervezObizottsaganak); masrészt a Kolozsvari Miszaki
Egyetemrdl harom kolléga is jelen volt.

A kongresszuson 10 f6 téma szerepelt, ezen beliil sza-
mos altémabdl fogadtak el eléadasokat.

1. Cementkombinaciok id6allé betonokhoz (Anyagok,
gyartas, jellemzés — Kiilonleges betonanyagok)
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tarfrekvencia feletti széles savban mutatkozik. Itt alta-
laban az alapszint alacsony, ezért a valtozas jol detek-
talhato a spektrumon. Az alacsony abszolut szint miatt
azonban ezek az dsszetevok a széles sav ellenére sem
képviselnek jelentés energiat. Ezért nem alkalmas egy
skalar mérdészam, pl. az egyenértékii hangnyomasszint
a gép allapotaban beallo valtozas egyértelmi jelzésére.
(Uresjératban: L. =90 dB, névleges anyagfeladas
mellett: L.=9 dB.)

A magasabb frekvencias tartomanyban nem sziikséges
az alsd tartomany altal igényelt nagy felbontas. Az
igényeknek jobban megfelelne a tortoktavos elemzés.
E célra a gépek rezgésdiagnosztikajaban jol bevalt az
1/12 oktav, esetleg az 1/24 oktav.

Megadott mérési tavolsag esetén a fordulatszamfiiggd
frekvencidk, s6t azok felharmonikusai is j6l beazono-
sithatok. Ez a megallapitas egy géprdl nyert rezgés-
spektrum esetében természetes a szoros mechanikus
csatolas miatt. Akusztikus csatolds esetében azonban
nem magatol értet6do.

. Beton a kozlekedési infrastruktiiraban (Betonburkola-
tok — Hidak)

. Szabvanyok, tervezés és mas szabalyzatok (Globalis
megfontolasok — Elettartam-tervezés és tartossag — Tiiz
és foldrengés elleni védelem)

. A'beton szerepe a fenntarthato fejlédésben (Szennyezé-
sek, hulladékhasznositas — A kdrnyezeti hatds minima-
lizalasa)

. Betonszerkezetek javitasa és renovacioja (A betonfe-
lillet tonkremenetele — Mérdeszkdzok fejlddése)

. Habbeton alkalmazasa (Anyagok, tulajdonsagok és mod-
szerek — Esettanulméanyok a habbeton alkalmazasa soran)

. Adalékszerek (Az adalékszerek fejlddése — A betontar-
tossag kérdései)

. Nanotechnolégia a betontervezésben (Modszerek,
eszk6zok és anyagok — Elméleti modellezés és alkal-
mazasok)

. Beton a nuklearis 1étesitmények esetében (Anyagok ¢és
betontulajdonsagok — A nuklearis technika sajatossagai)

10. Fiatal kutatok foruma

A kivaloan rendezett kongresszus az eléadasokon és
posztereken kiviil skot népi szokasokkal (tancok, dudaze-

nekar) tarkitott galavacsoraval zarodott. E sorok irdja a

kongresszus Tudomanyos Bizottsaganak tagja és Keynote

Speaker (f6el6ado) volt.

Dr. Tamas Ferenc professor emeritus
Veszprémi Egyetem
Szilikat- és Anyagmérndki Tanszeke
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SZABVANYLISTA

Harmonizalt szabvanyok jegyzéke (2005. marcius 31-ig)

73/23/EEC; 93/68/EEC
Kisfesziiltségii berendezések (LVD)
79/1997. (X1I. 31.) IKIM r.

Szabvanyjelzet

Cim

MSZ EN 12629-8:2003

Betonbol és mészhomokbol készitett épitdipari termékek gyartasahoz hasznalt
gépek. Biztonsag. 8. rész: Gépek és berendezések mészhomokbdl (és betonbol)
készitett épitdipari termékek gyartasahoz

89/106/EEC; 93/68/EEC
Epitési termékek (CPD)
3/2003. (I. 25.) BM-GKM-KvVM egy. r.

Szabvanyjelzet

Cim

MSZ EN 197-1:2000

Cement. 1. rész: Az éltalanos felhasznalasi cementek Osszetétele, kovetelményei
és megfeleldségi feltételei

MSZ EN 197-
1:2000/A1:2004

Cement. 1. rész: Az éltalanos felhasznalasi cementek Osszetétele, kovetelményei
és megfeleloségi feltételei

MSZ EN 197-4:2004

Cement. 4. rész: Kis kezd6szilardsagu kohosalakcementek dsszetétele,
kovetelményei és megfeleloségi feltételei

MSZ EN 413-1:2004

Kémiivescement. 1. rész: Osszetétel, kovetelmények és megfelel6ségi feltételek

MSZ EN 459-1:2002 2.

Epitési mész. 1. rész: Fogalommeghatarozasok, kovetelmények
¢és megfeleldségi feltételek

MSZ EN 588-2:2002

Szaler6sitésli cementcsovek szennyvizelvezetés és alagcsovezés céljara.
2. rész: Tisztito- és ellenérzd aknak

MSZ EN 771-1:2003

Falazdelemek kovetelményei. 1. rész: Egetett agyag falazéelemek

MSZ EN 771-2:2003

Falazoelemek kovetelményei. 2. rész: Mészhomok falazéelemek

MSZ EN 771-3:2003

Falazoelemek kovetelményei. 3. rész: Adalékanyagos beton falazéelemek
(tomor és poérusos adalékanyagokkal)

MSZ EN 771-4:2003

Falazoelemek kovetelményei. 4. rész: Porusbeton falazdelemek

MSZ EN 771-5:2004

Falazoelemek kovetelményei. 5. rész: Miik6 falazdelemek

MSZ EN 845-1:2003

Falazatok kiegészitd elemeinek kovetelményei. 1. rész:
Kotovasak, bilincsek, akasztok, konzolok

MSZ EN 845-2:2003

Falazatok kiegészit6 elemeinek kovetelményei. 2. rész: Szemoldokfak

MSZ EN 845-3:2003

Falazatok kiegészit6 elemeinek kovetelményei. 3. rész: Acélhaloval erdsitett
kotéelemek

MSZ EN 934-2:2002

Adalékszerek betonhoz, habarcshoz és injektalohabarcshoz.
2. rész: Betonadalékszerek. Fogalommeghatarozasok, kovetelmények,
megfeleldség, jelolés és cimkézés

MSZ EN 934-4:2002

Adalékszerek betonhoz, habarcshoz és injektalohabarcshoz.
4. rész: Adalékszerek feszitdkabelek injektalohabarcsahoz.
Fogalommeghatarozasok, kdvetelmények, megfeleléség, megjelolés €s cimkézés

MSZ EN 997:2004

Biizelzarés WC-csészék és WC-berendezések

MSZ EN 998-1:2003

Falszerkezeti habarcsok elGirasai. 1. rész: Kiltéri és beltéri vakolohabarcsok

MSZ EN 998-2:2003

Falszerkezeti habarcsok elGirasai. 2. rész: Falazohabarcsok

MSZ EN 1338:2003

Beton utburkol6 elemek. Kovetelmények és vizsgélati modszerek

MSZ EN 1339:2003

Beton jardalapok. Kovetelmények €s vizsgalati modszerek

MSZ EN 1340:2003

Beton utszegélyelemek. Kovetelmények és vizsgélati modszerek
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Szabvanyjelzet

Cim

MSZ EN 1341:2002

Természetes utburkol6 kélapok kiils6é kdvezésre.
Kovetelmények és vizsgalati modszerek

MSZ EN 1342:2002

Természetes utburkolo kovek kiilsé kovezésre.
Kovetelmények és vizsgalati mddszerek

MSZ EN 1343:2002

Természetes utszegélykovek kiilsé kovezésre.
Kovetelmények és vizsgalati modszerek

MSZ EN 1344:2002

Egetett agyag utburkol6 elemek

1457:1999/A1:2003

MSZ EN Az ttburkolati jelek anyagai. Utdnszord szerek.
1423:1997/A1:2004 Uveggydngyok, érdesitdszerek és utanszord anyagkeverékek
MSZ EN Egéstermék-elvezetd berendezések. Keramia béléscsovek.

Kovetelmények és vizsgalatok

MSZ EN 1520:2003

Elére gyartott vasalt épitéelemek konny(i adalékanyagos,
nagy hézagtérfogati betonbdl

MSZ EN 1856-1:2003

Egéstermék-elvezetd berendezések. Fém égéstermék-elvezetd berendezések
kovetelményei. 1. rész: Rendszer jellegli égéstermék-elvezetd berendezések
épitdelemei

MSZ EN 1857:2003

Egéstermék-elvezetd berendezések. Epitdelemek. Beton béléscsovek

MSZ EN 1858:2003

Egéstermék-elvezetd berendezések. Epitdelemek. Beton idomdarabok

MSZ EN
12004:2001/A1:2004

Habarcsok és ragasztok keramiai burkololapokhoz.
Fogalommeghatarozasok és kovetelmények

MSZ EN 12446:2003

Egéstermék-elvezetd berendezések. Epitéelemek. Betonbdl készitett kiilsé héjak

MSZ EN 12620:2003

Kdanyaghalmazok (adalékanyagok) betonhoz

MSZ EN
12676-1:2000/A1:2003

Kozuti vakitasgatld halok. 1. rész: Kovetelmények és tulajdonsagok

MSZ EN 12839:2001

Eldre gyartott betontermékek. Keritéselemek

MSZ EN 12859:2001

Gipsz falazoelemek. Fogalommeghatarozasok,
kovetelmények és vizsgilati modszerek

MSZ EN 12860:2002

Gipszalapu ragasztok gipsz falazoéelemekhez. Fogalommeghatarozasok,
kovetelmények és vizsgalati modszerek

MSZ EN 13043:2003

Koéanyaghalmazok (adalékanyagok) utak, repiiléterek és mas
kozforgalmu teriiletek aszfaltkeverékeihez és feliileti bevonatokhoz

MSZ EN 13055-1:2003

Konnyt kéanyaghalmazok. 1. rész: Kénnyii kéanyaghalmazok
(adalékanyagok) betonhoz, habarcshoz és injektalohabarcshoz

MSZ EN 13101:2003

Fold alatti bavonyilasok 1épcséi. Kovetelmények, jelolés,
vizsgalat és a megfeleloség értékelése

MSZ EN 13139:2003

Kdanyaghalmazok (adalékanyagok) habarcshoz

MSZ EN 13160-1:2003

Szivargasjelz6 rendszerek. 1. rész: Altalanos elvek

MSZ EN 13162:2001

Hoszigeteld termékek épiiletekhez. Gyari készitésii asvanygyapot (MW-) termékek.

Muszaki eldirasok

MSZ EN 13163:2001

Hoszigeteld termékek épiiletekhez. Gyari készitésii expandalt polisztirol
(EPS-) termékek. Miiszaki eldirasok

MSZ EN 13164:2001

Hoszigeteld termékek épiiletekhez. Gyari készitésii extrudalt polisztirolhab
(XPS-) termékek. Miiszaki elbirasok

MSZ EN
13164:2001/A1:2004

Hoszigeteld termékek épiiletekhez. Gyari készitésii extrudalt polisztirolhab
(XPS-) termékek. Miiszaki elbirasok

MSZ EN 13165:2001

Hészigeteld termékek épiiletekhez. Gyari készitésli merev poliuretanhab
(PUR-) termékek. Miiszaki eléirasok

MSZ EN
13165:2001/A1:2004

Hészigeteld termékek épiiletekhez. Gyari készitésli merev poliuretanhab
(PUR-) termékek. Miiszaki el6irasok

MSZ EN 13166:2001

Hoszigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitésii fenolhab (PF-) termékek.
Miiszaki el6irasok

MSZ EN
13166:2001/A1:2004

Hoszigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitésii fenolhab (PF-) termékek.
Miiszaki el6irasok
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Szabvanyjelzet

Cim

MSZ EN 13167:2001

Epitéipari hészigetel$ termékek. Gyari készitésti habiiveg (CG-) termékek.
Miiszaki eldirasok

MSZ EN
13167:2001/A1:2004

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitésl habiiveg (CG-) termékek.
Miszaki eldirasok

MSZ EN 13168:2001

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitést fagyapot (WW-) termékek.
Miszaki eldirasok

MSZ EN
13168:2001/A1:2004

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitést fagyapot (WW-) termékek.
Miszaki eldirasok

MSZ EN 13169:2001

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitésli duzzasztott perlit
(EPB-) termékek. Miiszaki eldirasok

MSZ EN
13169:2001/A1:2004

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitésli duzzasztott perlit
(EPB-) termékek. Miiszaki eldirasok

MSZ EN 13170:2001

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitésti expandalt parafa
(ICB-) termékek. Miiszaki el6irasok

MSZ EN 13171:2001

Epitdipari hoszigeteld termékek. Gyari készitést farost (WF-) termékek.
Miszaki eldiras

MSZ EN
13171:2001/A1:2004

Hészigetel6 termékek épiiletekhez. Gyari készitést farost (WF-) termékek.
Miiszaki eldirasok

MSZ EN 13241-1:2003

Ipari, kereskedelmi és garazsajtok, kapuk. Termékszabvany.
1. rész: Nem tliz- és flistgatlo termékek

MSZ EN 13242:2003

Kodanyaghalmazok miitargyakban és titépitésben hasznalt
kotdanyag nélkiili és hidraulikus kotdéanyagt anyagokhoz

MSZ EN 13249:2001

Geotextilidk és rokon termékeik. Az utak és mas kozlekedési teriiletek (a vasutak és
az aszfalt beépitésének kivételével) szerkezetében val6 alkalmazas eldirt jellemz6i

MSZ EN 13250:2001

Geotextiliak és rokon termékeik.
A vasutak szerkezetében valo alkalmazas eldirt jellemzoi

MSZ EN 13251:2001

Geotextiliak és rokon termékeik. A f6ldmunkak és az alapozasok soran,
valamint a gyijtoszerkezetekben valé alkalmazas el6irt jellemzoi

MSZ EN 13252:2001

Geotextiliak és rokon termékeik. A vizelvezetd rendszerekben
val6 alkalmazas el6irt jellemzoi

MSZ EN 13253:2001

Geotextilidk és rokon termékeik. Az er6ziot szabalyozé munkakban
(partvédelem, partvéddé miivek) valo alkalmazas eldirt jellemzoi

MSZ EN 13254:2001

Geotextilidk és rokon termékeik. A viztarozok és gatak szerkezetében
val6 alkalmazas el6irt jellemzoi

MSZ EN 13255:2001

Geotextilidk és rokon termékeik.
A csatornak szerkezetében val6 alkalmazas eldirt jellemzoi

MSZ EN 13256:2001

Geotextilidk és rokon termékeik. Az alagutak és a fold alatti miitargyak
szerkezetében vald alkalmazas eléirt jellemzdi

MSZ EN 13257:2001

Geotextiliak és rokon termékeik. A szilardhulladék-lerakokban
valo alkalmazas el6irt jellemzo6i

MSZ EN 13265:2001

Geotextilidk és rokon termékeik. A folyékonyhulladék-lerako
létesitményekben vald alkalmazas eldirt jellemzoi

MSZ EN 13310:2003

Konyhai mosogatok. Miikodési kovetelmények €s vizsgalati modszerek

MSZ EN 13383-1:2003

Vizépitési terméskd. 1. rész: Miiszaki elbiras

MSZ EN 13450:2003

Kodanyaghalmazok vasuti agyazathoz

MSZ EN 13502:2003

Egéstermék-elvezetd berendezések. Kovetelmények és vizsgalati modszerek
keramia kitorkollé idomdarabokhoz

MSZ EN 13561:2004

Kiils6 ablaktablak. Teljesitoképességi kovetelmények
a biztonsag figyelembevételével

MSZ EN 13813:2003

Esztrichhabarcsok és esztrichek. Esztrichhabarcs. Tulajdonsagok és kovetelmények

MSZ EN 13964:2004

Almennyezetek. Kovetelmények és vizsgalati modszerek

MSZ EN 13986:2002

Epitési célu, faalapanyagu lemezek. Jellemzok, a megfeleldség értékelése, jelolés

MSZ EN 14016-1:2004

Magnezit esztrichek kotéanyagai. Magnézium-hidroxid és magnézium-klorid.
1. rész: Fogalommeghatarozasok, kovetelmények
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Szabvanyjelzet Cim

MSZ EN 14216:2004 Cement. Nagyon kis héfejlesztésii kiilonleges cementek osszetétele,
kovetelményei és megfelel9ségi feltételei
MSZ EN 14411:2004 Keramia burkololapok. Fogalommeghatarozasok, osztalyozas,

jellemzdk és megjeldlés (ISO 13006:1998, modositva)

90/384/EEC; 93/68/EEC
Nem automatikus mérlegek (NAWI)
127/1991. (X. 9.) Korm. r.; médositva: 294/2001. (XII. 26.) Korm. r., 19/1998. (IV. 17.) IKIM r.

Szabvanyjelzet Cim

MSZ EN 45501:1996 A nem automatikus miikddésti mérlegek méréstechnikai kdvetelményei
és vizsgalata

98/37/EC; 98/79/EC
Gépek (MD)
21/1998. (IV. 17.) IKIM r.; médesitva: 27/1998. (XII. 19.) GM, 14/1999. (I11. 31.) GM, 60/1999. (XII. 1.) GM,
29/2000. IX.13.) GM r.

Szabvanyjelzet Cim
MSZ EN Foldmunkagépek. Biztonsag. 1. rész: Altalanos kovetelmények
474-1:1994/A1:2000
MSZ EN 474-1:1997 Foldmunkagépek. Biztonsag. 1. rész: Altalanos kovetelmények
MSZ EN 474-2:1999 Foldmunkagépek. Biztonsag. 2. rész: A foldtolo gépek kdvetelményei
MSZ EN 474-3:1999 Foldmunkagépek. Biztonsag. 3. rész: A rakodogépek kdvetelményei
MSZ EN 474-4:1999 Foldmunkagépek. Biztonsag. 4. rész: A kotro-rakodo gépek kovetelményei
MSZ EN 474-5:1998 2. Foldmunkagépek. Biztonsag. 5. rész: A hidraulikus kotrogépek kovetelményei
MSZ EN 474-6:1999 Foldmunkagépek. Biztonsag. 6. rész: A teknds billentdkocsik kdvetelményei
MSZ EN 474-7:1999 Foldmunkagépek. Biztonsag. 7. rész: A foldnyesd gépek kdvetelményei
MSZ EN 474-8:2000 Foldmunkagépek. Biztonsag. 8. rész: A foldgyaluk kdvetelményei
MSZ EN 474-9:2000 Foldmunkagépek. Biztonsag. 9. rész: A csoéfektetd gépek kdvetelményei
MSZ EN 474-10:2000 Fo6ldmunkagépek. Biztonsag. 10. rész: Az arokaso gépek kdvetelményei
MSZ EN 474-11:2000 Foldmunkagépek. Biztonsag. 11. rész: A talaj- és szeméttomoritok kdvetelményei
MSZ EN 1539:2000 Szaritok és kemencék, amelyekben éghetd anyagok szabadulnak fel.

Biztonsagi kdvetelmények

MSZ EN 12629-1:2001 Betonbdl és mészhomokbdl készitett épitdipari termékek gyartasahoz

hasznalt gépek. Biztonsag. 1. rész: Altaldnos kovetelmények

MSZ EN 12629-2:2003 Betonbdl és mészhomokbdl készitett épitdipari termékek gyartasahoz

hasznalt gépek. Biztonsdg. 2. rész: Falazdéelem-gyartd gépek

MSZ EN 12629-3:2003 Betonbdl és mészhomokbdl készitett épitdipari termékek gyartasahoz

hasznalt gépek. Biztonsag. 3. rész: Tolo- és forgdasztalos gépek

MSZ EN 12629-4:2001 Betonbdl és mészhomokbdl készitett épitdipari termékek gyartasahoz

hasznalt gépek. Biztonsag. 4. rész: Beton tetdcserepeket gyartd gépek

MSZ EN 13035-3:2004 Gépek és berendezések sikiiveg gyartasara, megmunkalasara és feldolgozasara.
Biztonsagi kdvetelmények. 3. rész: Vagogépek

MSZ EN 13035-4:2004 Gépek és berendezések sikiiveg gyartasara, megmunkalasara és feldolgozasara.
Biztonsagi kdvetelmények. 4. rész: Buktatoasztal

MSZ EN 13042-5:2004 Gépek és berendezések 6blosiiveg gyartasara, megmunkalasara

és feldolgozasara. Biztonsagi kovetelmények. 5. rész: Sajtok

Az eurépai szabvanyokat bevezetd érvényes magyar nemzeti szabvanyok jegyzéke az MSZT honlapjan:
http://www.mszt.hu/honosit/EUDIR-MSZ.HTM#CPR

Az eurdpai szabvanyok jegyzéke az EU honlapjan: http://europa.eu.int/comm/enterprise/newapproach
/standardization/harmstds/reflist/construc.html

Osszeallitotta: Mattyasovszky Zsolnay Eszter
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KORNYEZETVEDELEM

Korszerti elokészitési technologiak mindsegi €pitdipari

homok-kavics termékek eloallitasara

Béhm Jozsef* — Csoke Barnabas* — B6hm Balazs** — Nagy Sandor***

*Miskolci Egyetem Eljarastechnikai Tanszéke

**KOKA Kft. Als6zsolcai Kavicsbanya
***KVARCHOMOK Kft. Soskut

Up-to-date processing technologies for the production
of quality sand — gravel raw materials

In the sand — gravel mines the raw gravel is exploited by swim-
ming dredgers and then the processing plant at the bank of the
water separate it into trading particle fractions, remove the sludge
and finally dewater it.

For the production of the raw gravel, generally crampon drag
line machines are used in case of deeper exploitation, bailer chain
dredgers are used for not so deep mining. The exploitation can
be carried out hydraulically, hydro-pneumatically or mechano-
hydraulically (mechanical exploitation and hydraulic transport).
The previous two generally serve to produce finer raw materials,

the last one is useful if the exploitation is hard. The transport of
the raw materials into the bank can be solved by tow-boats, belt
conveyor systems or hydraulically. The transported gravel after
the pre-classification and pre-dewatering (it is generally deposi-
ted too) is generally fed into the comminution and classification
plant. The over size (> 24 mm or, >32 mm sometimes > 12 mm)
of the raw gravel is generally crushed. The crushed product is
classified as well, separately or with the other materials. In the
up-to-date plants, avoiding the loss of the mineral supply and
the protection of the environment are extremly important. For
this reason the traditional processing plants are improved by
the installation of units for the recovery of fine sand and water
cleaning equipments.

1. Bevezetés

Akavics-homok banyakban a banyanyers kavicsot tiszokotro-
val termelik ki, és parti osztalyozomiiben kereskedelmi szem-
csefrakciokra bontjak. A nyerskavics kitermelésére altalaban
anagyobb mélységli kotrasnal vonokoteles, markolokanalas;
a kisebb mélységnél vedersoros szo-kotrd berendezéseket
alkalmaznak, de a jovesztés hidraulikus, hidropneumatikus
vagy mechanohidraulikus (pl. mardfejes jovesztés és hid-
raulikus kotrora szallitas) uton is torténhet. A nyerskavics
partra szallitasat pedig uszallyal, gumiszalagrendszerrel vagy
hidraulikusan végzik. A partra szallitott kavicsot tor6-oszta-
lyozé miibe adjék fel. A nyerskavicsot elsdként — a durva,
> 32 mme-es rész levalasztasara — szaraz-eldosztalyozasnak
vetik ala. Ezt kdvetden a durva részt — ropitétdrokkel vagy
kupos torokkel leapritva — a nedvesosztalyozora vezetik. Az
igy nyert <32 mm-es anyagot nedvesen, tdbbsiku osztalyo-
zovibratorokkal kereskedelmi frakciokra bontjak.

2. Viztelenités és agyaglevalasztas

Epitdipari felhasznalas szempontjabdl az anyagasvanyok
¢és a szerves anyagok (fa, szén, ndvényi maradvanyok) a
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kavics-homok eléfordulasok szennyezdi, amelyek leva-
lasztasardl gondoskodni kell. A felhasznalok igénylik a
termékek hatdsos viztelenitését is.

2.1. Viztelenités és agyaglevalasztas

A homok-kavics el6készitd iizemekben a kavics vizteleni-
tése viztelenitdszitaval torténik, amely egytttal dsszekap-
csolodik a szitafrakciokra bontassal is. A homokrész vizte-
lenitése a szita mellett forgoserleges dehidratorral, spiralis
osztalyozoval és hidrociklonnal is torténhet (/4. abra).

Feladas

L.
SV,

T LTy Mosott viztelenitett
T durva termék

Finom termék
viztelenitésre

1. abra. Viztelenitdszita
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Feladas
Zagy: homok-viz
0-4 mm

Mosott viztelenitett

0-0,5/1mm
homok 0,063-4 mm

iszapos finom
homok

Iszapos viz
Feladas {medds)
Zagy: homok-viz

Mosott viztelenitett
homok-termék

2. dbra. Spirdlissal ellatott forgéserleges dehidrator

5. dbra. Eldiszaptalanitas ciklonnal a spiralis elott

Feladas

Mosott viztelenitett

durva termék Finom termék

viztelenitésre

3. abra. Viztelenités-iszaptalanitas spirdlis osztalyozéval

Iszapos viz

(meddd) -——ﬂ

Feladas
Zagy: homok-viz

~Sumy, Mosott viztelenitett
o homok-termék

Iszapos viz

(medds) ﬁ
pi §
Feladas

Zagy: homok-viz

Mosott viztelenitett
durva termék

6. abra. Eldiszaptalanitas ciklonnal a viztelenitdszita eldtt

2.2. Szennyezok feltarasa

4. abra. Viz- és iszaplevalasztas ciklonnal

Az abrakbol az is kitlinik, hogy a viztelenités és az
iszaplevalasztas egy miiveletben folyik. A legkisebb ho-
moknedvesség-tartalmat a szitaval érhetjiik el (15...20%),
ezt kdveti a spiralis (18...25%), és a legnagyobb nedves-
ségtartalommal a ciklon terméke rendelkezik (25...30%).
Ugyanakkor a finom iszap levalasztasa szempontjabol a
hidrociklon a legelonydsebb. Ezért célszer( a ciklont a
tobbi viztelenitoberendezéssel dsszekapcesolni, és a cik-
lonnal eldiszaptalanitast végezni (erre mutat be két példat
az 5. és 6. abra). A 6. dbra szerinti megoldassal a végso

nedvességtartalom is cs6kkenthetd (13...17%-ra).
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A szennyezOk levalasztasat gyakran meg kell eléznie a
kvarcszemcsék és szennyez6k egymastol valdé megsza-
baditasanak (fizikai feltarasanak). Az agyagok esetén az

Feladas
Zagy: Kavics-
-homok-viz

L

E A e e

M, Mosott viztelenitett
N J durva termék

. :
AN
.
AN

agyagtalanitasra

l/ Finom frakcié
és viztelenitésre

7. abra. Karos attritalé (log-washer)
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Feladas
Zagy: Kavics-
homok-viz |

J

f

e e R

&)
SO
- \\Moson viztelenitett

\\‘; >\l durva termék

l Finom frak¢ié

A

<

gy

agyagtalanitasra
és viztelenitésre

iszapos viz

S
B 20,063 medds

Feladds
Zagy: homok-viz :
0-2mm

0,063t mm

§ Finom homok

Mosott viztelenitett
durva homok
1,063-2mm

8. abra. Attritalé mosédob

Hidrociklon

Feladas & cloiszaptalanitasra

Attritor Viztelenités és

osztalyozas

Termék

l Iszap

10. abra. Finomhomok-visszanyerés forgoserleges dehidratorral

és ciklonnal

9. abra. Forgolapatos attritaloberendezés viztelenito-agyagtalanito
szitaval

agyagdarabok elmallasztasarol is gondoskodni kell. A legdur-
vabb anyag (max. 200 mm) attritalasara a mosodob, a kozepes
szemcseméretlire (max. 60 mm) a log-washer, a homok (< 4
mm) attritalasra pedig a kever6lapatos berendezés alkalmazasa
elényos 30...50% szilardanyag-tartalom mellett (7-9. dbra).

3. A finom homok visszanyerése
a kavicsbanyaszatban

Megfigyelhetd, hogy valamennyi fenti miivelet finom-
homok- (< 0,5; < 1 mm) veszteséggel jar, és e veszteség
aranyos a nyerskavics-el6forduléds finomhomok-tartalma-
val, ami jelentds fajlagos koltségtobblettel és bevételki-
eséssel parosul. Ezért a korszer(i el6készité {izemekben
a veszteségek mérséklésére finomhomok-visszanyerést
szolgald muveleteket (ill. gépi berendezéseket) épitettek
be a technoldgiai folyamatba.
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iszapos viz
e}

®  <0,063 meddd

Feladas
Zagy: homok-viz
-2 mm

inom homok
0,063-1 mm

"

ott viztel
homok-termék
0,063-2 mm

11. abra. Finomhomok-visszanyerés forgoserleges dehidratorral és
ciklonnal, valamint szitaval

Feladas
Zagy: homok-viz
0-2 mm
Iszapos viz
[ gy
2 <0,063 meddd

Mosott viztelenitett
homok-termek
0/0,063-2 mm
- Finom homok
0,063-1 mm

12. abra. Finomhomok-visszanyerés spiralissal és ciklonnal, valamint
szitaval
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Iszapos viz
S
i <0,063 meddd
‘ J
Feladas
Zagy: homok-viz
0-2 mm
a £~

0-1 mm

Mosott viztelenitett
homok-termék
0/0,063-2 mm

13. dbra. Finomhomok-visszanyerés spiralissal

és ciklonnal kérfolyamatban

A fébb megoldasokat a /10—13. abra szemlélteti. A
forgoserleges és spiralis agyaglevalaszto (€s viztelenito-)
berendezéseknél a tilfolyasokat, a szitanal az alulfolyaso-
kat a bel6liik eltavozo finom homok (0,063-0,5; 0,063—1,0
mm) visszanyerése érdekében ciklonra vezetik (pl. 10.
abra). Gyakran a ciklon alulfolyasat (a levéalasztott tiszta
finom homokot) vagy egy szitara vezetik (11. és 12. dbra),
vagy ugyanarra a féberendezésre (vibratorra, spiralis vagy
serleges dehidratorra) vezetik vissza, amelyen az iszap-
talanitas tortént. Ez utdbbi esetben egy ciklonnal egybe-
kapcsolt korfolyamatot alakitanak ki, amely minimalizalja
mind a veszteséget, mind az agyagtartalmat. A bemutatott
rendszerekkel a finomhomok-veszteség 60—80%-kal csok-
kentheto.

4. Szerves szennyezok levalasztasa

A szerves szennyezdok (fa, szén, ndvényi maradvanyok)
levalasztasara a durva frakciok (2-32 mm) esetében az
érc-elokészitési gyakorlatbol jol ismert lilepitdgépet vagy
pedig a nedves szalagszért (aquamator) alkalmazzak.

Az iilepitégépben az anyag egy szitalapra érkezik, és
pulzalé folyadékarammal vagy szitaval fellazitott halmaz-
ban torténik a szemcsék iilepedése, azaz a nagyobb siirisé-
gii szemek a halmaz aljara rendezddnek, a kis stiriségliek
a halmaz tetején usznak, és igy lefol6zhetok.

Az aquamator egy ferde gumiszalag, amelynek a koze-
pére feladjak a kdzetanyagot. Az anyaghalmazra vizsugarat
iranyitanak, ami a szemcsehalmazt (mint az tilepitdgépnél)
fellazitja. A ferde szalagrol a viz a kavicshalmaz tetejére
uszott szerves anyagot magaval viszi lefelé, mig a tiszta
kavicsot a meredek szalag felfelé elszallitja.

Az aquamator azonban csak akkor hatasos, ha szi-
tafrakciokra bontjuk az anyagot, és a szemcsefrakciokat
(2-8 mm, 816 mm, 16-32 mm) egyenként egy-egy sza-
lagszérrel tisztitjuk meg. A homokbol (<4 mm) a szerves
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Szerves anyaggal
szennyezett homok
(< 4 mmj

J

Szerves anyagok,
viz és finomhomok

0-1mm

Tisztitott
durva homok

Szerves anyaggal
szennyezett homok
l (<4 mm}

Szerves anyagok,

W viz és finomhomok
AT [ 0-1mm
Tisatitott l R —.
durva homok

Szerves anyag

Tisztitott finom
homok, 0,063-1

14. abra. Finom homokbdl a szerves anyag levalasztasa aramkészii-
lékkel és dusitospiralissal

anyagok levalasztasa ellenaramu vagy keresztaramu
aramkésziilékkel torténik. Az aramkésziilék talfolyasa
rendszerint sok hasznos finom homokot is magaval visz.
Ezért a tulfolyas finom homokjat (0...1 mm) vissza kell
nyerni, és a szerves anyagoktol meg kell tisztitani. Erre a
dusitospiralis csatornaszeparator a legalkalmasabb, ahol
a korben spiralis palyan lefutd csatornaban a centrifuga-
lis erd és a radialisan kifelé aramlo folyadék kozegereje
hatasara torténik a szétvalasztas: a kis stiriségii szemeket
a kozeg magaval ragadja, és a kiils6 fal fel¢ szallitja, a
nagyobb stirliségli szemek a csatorna kdzepére (tengely-
vonalara) rendez6dnek (/4. dbra).

5. Vizgazdalkodas és viztisztasag-védelem

Az elébbi folyamatokbol eltavozo, finom agyagszemcsék-
kel és/vagy szerves anyaggal szennyezett elfolyd vizet meg
kell tisztitani. A kornyezet kimélése érdekében a megtisz-
titott vizet ipari vizként a folyamatba visszavezetik.
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Szennyezett viz

Szennyezett viz (< 6,063 mm)

{< 0,063 mm)

Recirkuldciés
Gzemi viz

|

M
/2

Besdritett iszap
{medd6 hanyéra)

Besiiritett iszap
{meddé hénydra)

|

|

Recirkutaciés
{zemi viz

15. dbra. Az iszap viztelenitésének eszkozei: lamellds zagysiiritok, szalagpréssziiré

A legkorszer{ibb {izemekben erre a célra nagy kapaci-

tasu, lamellas stiritéket hasznalnak (/5. dbra). Az tlepi-

tékben kapott sliri zagyot pedig szalagpréssziirdvel (vagy

présszirdvel) viztelenitik a szallithatdsag (lapatolhatod
allapotra hozas) érdekében.
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A 4,5 milliard forint — 17 milli6é eur6 — koltséggel épiilt
tetdcserépgyarat 2005. majus 27-én Lentiben iinnepélye-
sen felavattdk. Ez a CREATON AG els6 kiilfoldi gyara,
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erd. A versenyképességi operativ program keretébdl 150
milli6 forint unids forrast és 20 millié forintos munka-
hely-teremtési tamogatast biztositott a magyar allam a
beruhdzashoz. A 30-40%-ban exportra termeld 0j gyar
Ausztria, Horvatorszag és Szlovénia piacat célozta meg.
Alfons Hormann ur, a Cretanon igazgatotanacsanak elno-
ke szerint a cég magyarorszagi piaci részesedését 10%-ra
becsiili, s ezt szeretnék megduplazni.

Akitermelt és megmunkalt agyagot 6 hétig pihentetik
az agyagtaroloban, a nyers cserepeket 24 dran at szaritjak,
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majd H-kazettdba rakva 1050 °C hémérsékleten égetik
ki. Az égetési id6 13,4 ora. A cserepek egységrakatban
kertilnek forgalomba.

Lentiben csak az alapcserepet gyartjak, a kiegészitd
elemeket Németorszagbol hozzak. Az linnepség végén
jelképesen utnak inditottak 35 kamionbol all6 konvojt a
partnereikhez.

Az aprilis Ota tartd probaiizem és a dolgozok betanitasa
utan az iinnepélyes ,,aranygomb” megnyomasara mintegy
1500 vendég jelenlétében keriilt sor. A kormanyt Kolber
Istvan tarca nélkiili miniszter képviselte, a német allam
képviseletében Ursula Seller-Albring magyarorszagi
német nagykovetno vett részt.

Az avatasi tinnepségen 1,2 milli6 forintr6l kiallitott csekket
ajandékoztak a Magyar Tet6fed6k Szovetségeének a tetéfedok
versenyre valo felkésziilési koltségeinek fedezésére.

Az1j gyarat nemcsak a szakmanak mutattak be, hanem
a hétvégén a kdrnyék lakossagat is vendégiil lattak.

Mattyasovszky Zsolnay Eszter
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EPITOANYAG-IPAR

A hazai épitdanyag-gyartas stratégiaja

Palvolgyi Tamas

Budapesti Miiszaki és Gazdasagtudomanyi Egyetem

Kornyezetgazdasagtan Tanszéke

The strategy of the Hungarian production of construction
materials

The production of construction materials depends strongly on a
number of long term business and macro-economic conditions
which have significant uncertainties (i.e. tendencies in import).
Under these circumstances, there is a strong need to develop a
comprehensive sectoral strategy.

In present paper; the conceptional framework of this essential
industrial activity has been shown. In the introductory part,
an assessment of the recent situation is presented. After the
“lobby-related” classification of the construction industry, the

consumer § needs, the demands for construction materials, as
well as the relevant markets are analyzed. The main problems
and possible solutions are identified and the SWOT analysis of
the sector is also shown.

In the next part of the paper, as a fundamental basis for a
common value of order, four priorities of the production of
construction materials are identified. On the basis of the these
priorities, the mission and strategic objectives are presented,

such as: lobbying, quality- and market protection, effective
representation.

Finally, the options for monitoring of the strategy, as well as
some thoughts on the implementation is discussed.

Bevezetés

A stratégia az alkotd emberi elme miive. Egy absztrakcio,
mellyel sajat egyéni és kollektiv attekintdképességiink ho-
rizontjat igyeksziink tagitani. Mas szoval a stratégiakkal az
orok emberi igényt, a jové megismerését €s befolyasolasat
kivanjuk elvégezni. Minden stratégia kiindulopontja az
igény felismerése. Miért van sziiksége az épitdanyagok
hazai gyartasanak stratégiara? Két okbol is. Egyrészt a
valtozo lizleti kornyezet kihivasaira (pl. a szabalyozas hek-
tikussaga, a piacok gyorsuld globalizacioja, a természeti
er6forrasok dragulasa és szitkossége) csak a k6zos agazati
érdekeltség megteremtése adhat megfelel6 valaszt. Mas-
részt, mas — hasonld koriilmények kozott tevékenykedd
—agazatok koncepciotlansaga (pl. a hazai textilipar, egyes
¢élelmiszer-ipari agazatok 6sszeomlasa) tanulsagos példak-
kal szolgal a varhato kedvezdtlen kovetkezmények lehet-
séges kivédésére. Az épitGanyag-gyartas tehat igen sok
iizleti, termelési tényez6 egylittese, a gazdasagi folyamatok
pedig hosszl tdvon hatnak, és igen bizonytalanul josolhato
meg jovobeni alakulasuk (pl. import alakulasa).

Jelen tanulmanyunkban vazlatosan attekintjiik az épi-
téanyag-gyartas piaci helyzetét, azonositjuk az agazatban
tapasztalhatd tendenciakat és problémakat. Ezt kovetéen
ismertetjik a gyartdi agazat kozos lizleti értékrendjét
megalapozo prioritasokat, majd felvazoljuk az épitGanyag-
gyartas lehetséges jovoképét és stratégiai célkitlizéseit.
Végiil a tanulmany zard részében javaslatot tesziink a
stratégia ,,0njavitasara” és megvalositasara.
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Helyzetértékelés

A helyzet megitéléséhez nélkiilozhetetlen, hogy a felmertilt
igényeket Gsszevessiik a korabbi tapasztalatainkkal, illetve
,,masok” tapasztalataival. Mit sem ér az a stratégia, amely
nem tanul masok hibaibol, nem épiti be a ,,j6 gyakorlatokat”,
és gondatlan az a tervezd, aki nem tamaszkodik elddje felhal-
mozott tudasara. A tapasztalatok, mint kiils6 erdk és igényeink,
mint belsé késztetések kell hogy kiadjak a helyzetértékelést.
Az alabbiakban attekintjiik a fobb piaci tendenciakat, bizony-
talansagokat, vizsgaljuk a kitorési lehetdségeket.

Az épitéanyag-ipar meghatarozasa az érdekérvénye-
sités szemszogébol

Az épitdanyag-ipar mind a statisztikai nomenklatirat te-

kintve, mind {izleti, mind technoldgiai vonatkozasokban

meglehetdsen inhomogén gyartoi agazat. Harom £6 gyartoi
kor azonosithato.

— Epitési alapanyagok gyartéi. E korbe a ,,nehéztermé-
kek” (cement, beton, égetett keramia) el6allitoi sorolha-
tok. E gyarak altalaban kizarolag épitéanyag-gyartasara
szakosodtak, és — a gazdasagos szallitasi korlatok miatt
— tilnyomorészt a belfoldi piactol fliggnek. Miszaki,
technologiai megkdozelitésben az épitési alapanyagok az
asvanyi alapanyagu, szilikatipari technologiaval el6alli-
tott épitési anyagokra terjednek ki. Az alapanyaggyartas
jelentds nyersanyag- €s energiaigény(i, igy — a ma még
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kozepes, de novekvé importnyomas mellett — k6zos
érdek a termelési koltségek csokkentése, ezen beliil is az
energia- és kornyezetvédelmi koltségek mérséklése.

— Epitési szerkezetek gyértoi. E korbe tartozik tobbek kozott a
nyilaszar6 szerkezetek gyartasa, az épitési céla fém-, faszer-
kezetek gyartasa. E gyarak egyarant termelnek a hazai piacra
és exportra, a gyartok k6zos gondja az erds importnyomas.

— Széles termékspektruml, tobbek kozott épitési célu
termékeket gyartok. E gyartoi kor (pl. szaniteraru, sik-
liveg, épitbkémiai cikkek, szigeteléanyag stb.) k6zos
jellegzetessége, hogy az ezen termékeket eléallitd gyarak
altalaban csak kisebb hanyadban gyartanak épitéanyagot,
és azt is dontéen exportra. E gyartoi kor egyiittesen szen-
vedi el a magas forintarfolyam exportfékez6 hatésait.

Az épitdanyagok iranti kereslet, fogyasztéi igények”

A belfoldi épitdanyag-kereslet 1998 és 2004 kozott
dinamikusan nétt, melynek felfutasaban donté tényezo
volt, hogy az orszagos épités 52%-os boviilésén beliil
a lakasépités 116%-kal nétt. Az épiiletek épitésében, a
2004. évi vélhetben atmenti csokkenést kovetden, szintén
boviilés varhatd, de kevésbé egyértelmiick az iranyok és
foleg az litemek. Ami rovid tdvon egyértelmiinek latszik:
a lakossagi lakasfelujitasok és a panelkorszeriisitések
képezik a boviilés iranyait. Valoszinii, hogy a kovetkezo
évek keresletbéviilése egyrészt a lakasépités alakulasatol,
masrészt a boviilé EU-forrasokbol finanszirozott infrastruk-
tura-beruhazasoktol fligg majd.

Valészinii, hogy az épitési felfutds dontden az unids
tamogatassal megvalosuld infrastruktira fejlesztésében,
azaz jelent6s részben a mélyépitésben fog realizalddni,
mely mar 2004-ben is 20%-ot meghaladd novekedési
titemet vett fel. Ez a koriilmény az épitéanyag-iparral
szembeni keresleti struktirat még jelentésebben fogja mo-
dositani. Masrészt a nagy projektek palyazati elékészitési,
finanszirozasi fliggbségei és az ebbdl fakado idészakos
keresleti visszaesések egyuttal novelhetik az épitdanyag-
ipari cégek kiszolgaltatottsagat.

Nem lebecsiilhetd bizonytalansagot jelentenek az épit6-
anyag-gyartas szamara az indul6 és befejez0 épités aranyanak
—kiilondsen a lakasépitésnél jelentkezo — ciklikus valtozasai,
melyek a szoban forgd alagazatok termékei iranti kereslet
hullamzasat alapvetden megszabjak. Az épitési felfutas és az
épitbanyag-iparral szembeni kereslet kozotti litemkiilonbség
még hullamzobb, ha az orszagos épités felfutasat az egyes
alagazatok értékesitésének alakulasaval vetjiikk egybe. Ennek
egyik oka, hogy mind a ciklikus, mind a tendenciézus épitési
struktravaltozasok az egyes termékcsoportokat differencial-
tabban érintik; a masik oka, hogy az épitési technologiai és
anyagfelhasznalasi valtozasok alagazati, féleg termékcsoporti
szinten érzékenyebben jelennek meg.

Epitési termékek a globalizalédé piacokon

Az export csokkend és az import fokozoddan novekvd ten-
dencidja az utdbbi harom évben alakult ki. Az utobbi hat év
52%-os keresletbdviilése ellenére a hazai gyartok belfoldi
értékesitésének novekedése csak 39%-os volt. 2003-ban a
belfoldi kereslet az importtal egytitt 11%-kal ntt, mikdzben
az alagazatok értékesitése mindossze 6%-kal boviilt; 2004-ben
pedig az alagazatok 3%-kal csokkent értékesitésével szemben
az importtal novelt kereslet az eldz6 évi szinten maradt. Az
épitdanyag-ipar jovojét meghatarozo piaci tényezOk szem-
pontjabdl az import alakulasa latszik nagyobb problémanak,
de nem elhanyagolhat6 stratégiai kérdést képez az export
visszaszorulasa is. Ezért varhatdan a hazai épitanyag-gyartas
alakulésanak egyre hatarozottabb tényezdjévé valik az is, hogy
mennyiben lesz sikeres az orszaghataron talnyulo teljes régios
piacon folyd versenyben, azaz mennyire lesz ott exportképes,
¢és ez jelentdsen fligg a forintarfolyam alakulasatol is. Sot a
région beliili import visszaszoritdsanak egyik legfobb eszkoze
lehet az ilyen értelmii versenyképesség.

A kovetkez években szinte bizonyosan10% feletti {itemti
beruhdzasi épitésnovekedés varhatd. Hogy ez milyen keres-
letnvekedést hoz magaval az épitdanyagokban, és ez hogyan
oszlik meg az import és a hazai gyartas kozott, az mar kevésbé
egyértelmi. (Ennek vizsgalatara komplex prognoziselemzés
készitése indokolt.) Példaul 2004-ben a 8,8%-os épitésiberu-
hézas-novekedés ellenére 6sszességében csokkent a 26.3-26.6
alagazatok egyiittes belfoldi értékesitése. Az épitési termékek
aktudlis piaci helyzetét az /. abra szemlélteti.

Lappang6 problémak, lehetséges kitorések — az agazat
SWOT-elemzése

Az agazat kitorésének egyik kulcskérdése a jovore vald fel-
késziilés képességében rejlik. A hazai épitbanyag-gyartas az
elmult években — az adott technoldgiai szinten kiakndzhato
—termékkorszertisitési, termelékenységi és energiahatékony-
sagi tartalékait lényegében kihasznalta. Ennek alapjan a
gyartok tobbsége lényeges eredményeket ért el, melyeket az
1] helyzetben az eddigi modon aligha lehet megismételni. Az
1998 és 2003 kozotti iddszakban a termelékenység 38%-
kal nétt, és ezzel egyidejlileg mintegy 20%-kal csokkent
a fajlagos energiafelhasznalas. Tovabbi jelent6s hatékony-
sagi javulds, versenyképes termékstruktura-illeszkedés
valdsziniileg mar csak a technologidk tovabbi lényeges
megujitasatol varhatd, amelyre az d4gazat multinacionalis
vallalatai képesek lehetnek, de a KK'V-k esetében akada-
lyokba titkdzik. Arra a kdvetkeztetésre juthatunk, hogy
mar kozéptavon, de foleg 10 éves tavlatban a hazai gyar-
tas versenyképességének f6 tényezdjévé a technologiai
megujulasra valo képesség és készség valik, beleértve a
szakmai felkésziilési megujulast is.

* E fejezet dr. Kunvari Arpad: A hazai épitéanyag-gyartas jovGbeni alakulasat meghatarozo tényezdk c. tanulmanya alapjan késziilt (1. irodalom-

jegyzék).
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Az épitéanyag-gyartoi agazat SWOT-elemzése

Erdsségek (amire az dgazat épithet)

— Hazai gyart6i kultara, hagyomany
— Innovacios készség

képzett munkaerd (a nagyvallalatoknal)
— Stabil tulajdonosi hattér

Lehetdségek (amit a kiils6 kornyezet teremt)

— Euro6pai unios fejlesztési pénzek megszerzése
Eletszinvonal emelkedésével né az épitési kedv
Epitéipari klaszter kialakitasa

— Piacvédelem aktiv mingségpolitikaval

Gyengeségek (az dgazat belsd problémai

— Toredezett, gyenge érdekvédelem

— Tartozasi lanc

— Anyag- és energiahatékonysag
gyenge (KKV-knal)

Veszélyek (,,kiilsé tamadasok™)

— Jogszabalyi kornyezet hektikus valtozésa
Er6s6d6 importnyomas

Egyre kedvezdbtlenebb beruhazasi kdrnyezet
— Hosszu tavu épités- és lakaspolitika hidnya

Prioritasok — egy kozos gyartoi értékrend
alapjai

Tapasztalataink és igényeink alapjan értékrendet alkotunk.
Ez a személyes vagy kis kdzosségi dontés-elokészitésben
egyszeri feladat, ugyanis — akar tudatos Iépések nélkiil is
—el tudjuk valasztani a,,jot” a ,,rossztol”. Nem ez a helyzet
egy nagyvallalat vagy egy agazat esetében. Altalaban a
tervezd nem Osszpontosit a tervezés targyaval kapcsolatos
07 és ,rossz” — a gyakorlatban kétségkiviil bonyolult
— meghatdrozasara. Jo-e az épitdanyag-gyartoknak, ha a
falak, nyilaszarok minimalis héatbocsatasi tényezdje ,,la-
zan” van megallapitva? Jo-e az olcso termékeket kereso
fogyaszt6? Jo-e az épitésiigyért felelds kiilon minisztéri-
um, vagy csak vizfejet telepitiink magunkra? A hasonlo
kérdések megvalaszolasa (pontosabban megvitatasa,
a kiilonféle vélemények feltérképezése és az esetleges
érték, konszenzus megkeresése) talan a stratégiaalkotasi
folyamat leginkabb id6éigényes része. Ha nem allitunk
fel a fogyasztok igényei és a gyartoi iizleti realitdsok
dimenzidiban meghatarozott érté¢krendet, nem beszélhe-
tiink a stratégia (és a gyartoi tevékenység) hossza tava
fenntarthatosagarol.

A gyartdi agazat inhomogenitasa megneheziti az agazat
kozos és atfogo érdekeinek megtalalasat és képviseletét.
Ehhez feltétleniil sziikséges, hogy azonositsuk azokat a
kozéptavon is hato prioritdsokat, amelyek mindharom
gyartoi kor érdekeit szolgaljak.

L prioritas: a Magyarorszagon kialakult gyartoi kultura
megtartdsa és erositése

Alapvetd jelentdségii, hogy a Magyarorszagon torténelmi
gyokerekkel rendelkez6 tégla-, cserép-, keramia-, cement-
stb. gyartas megorizze ¢és fejlessze technikai hatterét,
javitsa a termelés gazdasagossagat. A gyartoi kapacitasok
bezarasaval szemben alternativat nyujthat pl. a specialis,
kis szérias, kiilonleges vagy helyi igényeket kielégitd
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termékekre torténo atallas. A gyartoi kultura megtartasa
multiplikativ hatast: segiti a miiszaki képzést, az inno-
vaciot, javitja a helyi versenyképességet és a munkaerd
foglalkoztatasat.

1I. prioritas: termékmindség és innovdcio

Az er6sdd6 versenyt — egyeldre elsdsorban az export vo-
natkozasaban, de kozéptavon a belfoldi piacokon is — csak
az épitdanyagok mindségének koltséghatékony javitasaval
lehet megnyerni. Lényeges, hogy a fogyasztoi igényeket
és — a nem mindig kivanatos — szokasokat a mindségi,
kornyezetbarat és egészséges épitdanyagok iranyaba
Htereljiilk”. Emellett a termékkinalat folyamatos bovitése
is sziikséges, ez szintén innovacios igényeket tamaszt az
épitdanyag-gyartokkal szemben.

1II. prioritas: szabalyozoi kornyezet befolydsoldsa

Az EU-csatlakozasunkat kveten sem varhato, hogy szamot-
tevoen mérseklodik a jogszabalyi kornyezet ,,valtozékonysa-
ga”’. Magyarorszagon (nemcsak az épitGanyag-iparban) a ter-
melGiizemi beruhazasok iizleti kockazatanak f6 osszetevdje a
jogszabalyok ,.kiszamithatatlan” modosulasa. Az épitésiigy jogi
keretein tilmenden az ado- és arfolyampolitika, az EU-pénzek
elkoltésének stratégiaja (fejlesztéspolitika), a komyezetvédelmi
szabalyozas és a versenyjog is alapvetden meghatarozzak az
épitdanyag-gyartok lizleti lehetdségeit. K6zos gyartoi érdek,
hogy ajogszabalyok a szakmai érdekvédelmi szervezetek sza-
mara nyilt tervezés keretében késziiljenek, és a dontéshozatal
soran a ,,gyartok hangja ersen zengjen”.

1V, prioritas: képzett hazai munkaero a versenyképességert

A gyartéknak versenyképességiik megdrzéséhez szak-
képzett munkaerdre van sziikségiik. Az EU Lisszaboni
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Forras: Bodnar Gyorgy: ,, Az épitéanyag-ipar aktuadlis helyzete” c. eléadasa (irodalomjegyzék)

Stratégidjanak is egyik nem megkertilhetd prioritasa a ver-
senyképesség és a ,,mindségi” foglalkoztatas kozotti kap-
csolat elismerése. Mar kozéptavon is érvényesiilnek azon
gyartok piaci eldnyei, amelyek a foglalkoztatas kozvetett
Osszetevoire (szakképzés, munkavédelem, egészségvéde-
lem, kérnyezetvédelem, joléti szolgaltatasok) is hangsulyt
fektetnek. Keresni kell azokat a megoldasokat, amelyek
akar a gyarkapun kiviil is (pl. képzési programok, beszal-
lit61 halozatok, tartos KK V-egyiittmitkddések) biztositjak
a mindségi termelésre tartdsan alkalmas foglalkoztatés
koltséghatékony lehetdségeit.

A magyarorszagi épitéanyag-gyartas
jovoképe és célkitiizései

A jovoképet az épitbanyag-gyartas helyzete és jovébeni
kilatasai hatarozzak meg. Az agazatnak képessé kell
valnia:

— a mindségi €pités és az épitdanyag-gyartas verseny-
képességének fenntarthatd fejlesztésére, valamint az
épitéanyag-ipar gazdasagi és politikai sulyanak nove-
1ésére;

— atarsadalmilag elfogadott, a fogyasztok altal keresett,
aziizleti vilagban elismert ,,véleményvezér” szerepének
betoltésére;

100

— a stabil és szerteagazo kormanyzati és dontéshozoi
kapcsolatrendszer kiépitésére, mely lehetéveé teszi az
agazatot érinté dontések esetében a hatékony érdekér-
vényesitést.

A. célkitiizés: agazati lobbizas, érdekérvényesités

E tevékenységet egyarant folytatni kell az Eurépai Bizott-
sag, az EU-szint{i szakmai szervezetek, a kormanyzat, a
tarsszovetségek €s a szakmai nyilvanossag iranyaban.
Lényeges, hogy jelen célkitiizés csak akkor teljesithetd, ha
vannak elfogadott kozos érdekek, azaz van miért lobbizni.
E tevékenységet az 4gazatnak mas agazatokkal ,,koalicio-
ban” kell végeznie. A megvalositas lehetséges feladatai:
épitésiigy kormanyzati sulyanak erdsitése (6nalldé mi-
nisztérium, épitésfeliigyelet);

autopalya-€épités, mint a gazdasagstratégia centralis
eleme, elémozditasa;

épitési célu adokedvezmények bevezetése (kedvezmé-
nyes afa, afa-visszaigénylés);

lobbizas uj/modositott épitési torvényért (tartozasi
lanc);

fejlesztés- és tamogataspolitika (allami és EU-tamoga-
tasok);

kornyezetvédelmi koltségek csdkkentése (pl. kibocsatas-
kereskedelem, engedélyezési eljarasok, termékdij);
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Stratégiai Bizottsig
(Stratégiai szovetségek;
K+F, beszerzes, tervezes,
termelés, elosztas,
konzultacié és
koordinacis.)

Adozasi és
Kézgazdasagi Bizottsag
(Erdekérvényesités, lobbizas,

stabil adérendszer,
gazdasgi szabalyozck, parlamentd
minisztérmmi, hatdsagi
érdelkepviselet )

Minéség- és Kémyezetiranyitasi
Bizottsag

(Vevik clégsdetisege, szervozeti

forma, mikodést mod, komyezet

wédelem, KSZ, SZMSEZ.)

Oktatasi és Humanpolitikaj
Bizottsag

(Felstfoks kpzes,

szakdképrés, felndt kepzes

bels# vallalati képzés,
U kepesiasel )

Etikai Bizottsag
(Az Etikai Szabalyzat

1 kalasa az uzleti j6

exales kepuiselete,

Endk
ELNOKSEG

Ugyvereté igazgato

EU Bizottsag
(CEPMC és az EU
orszagok
szovetségewel vald
egyuttmiikadés,
palyazatol )

Miiszaki és Szabvany
Bizottsag

(EU szabvanyok, szakmai

czabalyzatok allkalmarasa,

bevezetéze)

PR eés Informatikai Bizottsig
(Sajto, Internet, kiadvany,
Lkommunikcis.)

Kozgyilés, Konferencia és
Rendezvény Bizottsag
(Szakagi részkozgyilések,

konferenciak,
rendezvénvek)

Ellenézs Bizottsag
(& Szervezeti és Mikodési
Szabalyzat szerinti
gardalkodds-mikodés

etikai
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TISZTELETBELI ES
PARTOLO TAGOK

2. dbra. A Magyar Epitéanyagipari Szévetség ,,elvi” tevékenysége és lehetséges felépitése

Forrdas: Palinkas Janos (kézirat)

lobbizas Gj/mddositott csédtorvényért (korbetartozas
lekiizdésére).

B. célkitiizés: mindség-, termék- és piacvédelem

E célkitiizésnek elsGsorban a piaci esélyegyenléséget, a
versenysemlegességet kell tamogatnia. Az ebben foglal-
taknak egyrészt a ,,mindség-tartdssag-megbizhatdsag” fel-
tételeinek megfeleld épitdanyagok propagalasat, masrészt
a silany mindségili vagy a jogszabalyoknak nem megfelel6
moddon forgalomba hozott épitdanyagokkal szembeni fellé-
pést kell szolgalnia. A megvaldsitas lehetséges feladatai:
— aktiv minbségpolitika: mindségi és tartossagi feltételek
elbirasa, ellendrzése, szankcionalasa, preferalasara, ,,Ki-
valé Epitési Termék” minSségi jel (védjegy) bevezetése;
miiszaki termékismertetok kozzététele (web, kiadva-
nyok, ,,pozitiv lista”);
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épitéanyag-ipari szabvanyok hozzaférhetéségének
biztositasa (web, kiadvanyok);

egyiittmiikodés kialakitasa a fogyasztovédelem és a
piacfeliigyelet intézményeivel;

szakmai-etikai normak kidolgozasa és kozzététele
(Tisztességes Epitdanyag-kereskedelem Etikai Ko-
dex).

C. celkitiizés: hatékony dgazati érdekvédelmet!

Az épitéanyag-gyartas korabban bemutatott inhomogeni-
tasa sziikségessé teszi, de egyszersmind meg is neheziti
egy miikodoképes ernydszervezet fenntartasat. (Jelenleg
ezen ernyGszervezeti funkciot a Magyar Epitéanyagipari
Szovetség tolti be.) Az ernyGszervezetnek nemcsak ,,ki-
felé¢” kell miikddnie, hanem tagjainak, tagszovetségei

101



tagvallalatainak, illetve esetenként az épitdanyag-gyartok

szélesebb kore szamara kell magas, hozzaadott értékii

szolgaltatasokat biztositania. A megvalositas lehetséges

feladatai:

— ¢épitdanyag-ipari piaci elemzések, statisztikak, progno-
zisok kidolgoztatasa;

— EU-informacidk rendszerezett ismertetése;

— az agazat médiakapcsolatainak szervezése (rendszeres
sajtomegjelenés, internet, PR);

— gazdasagi 6nkormanyzat (kamara) szervezésének vizs-
galata;

— kapcsolatépités, hazai s nemzetko6zi ismertség €s elis-
mertség erdsitése;

— forumok, rendezvények szervezése.

Zarogondolatok
A stratégia ,, onellendrzése”

A stratégiai célkitlizések eredményes megvalositasa végso
soron egy tobbszintli visszacsatolasos tervezési feladat. A
stratégiai tervezési folyamatnak szerves része annak mo-
nitorozasa, hogy a tervezett 1épeseknek, intézkedéseknek
milyen hatasai lesznek, milyen mértékben jarulnak hozza
a problémak felszamolasahoz, valamint milyen mértékben
tarthatok fenn az elvart hasznok és valtozasok a beavat-
kozas teljesitése utan. A kevésbé hatékony beavatkozasok
tapasztalataibdl tanulva a végrehajtasi mechanizmusokat
képessé kell tenni az ,,0njavitasra”. Az 6njavitd képesség
egyrészt a célok hasznossagat és a beavatkozasok elére-
haladasat mér6 indikatorokon mulik, masrészt a tervezés
rugalmassagan, az érdekvédelem ,kritikai kultrajan”.
Lényeges, hogy a megvalosult intézkedések hatékonysagat
monitorozni kell, folyamatosan dssze kell vetni a célokkal:
vajon alkalmazasuk koézelebb vitt-e céljaink megvalo-
sulasahoz. A hatékonysagvizsgalat soran elemezni kell,
hogy milyen mértékben sikeriilt optimalizalni a meglévo
(pénziigyi, technikai, szervezeti, human és természeti)
er6forrasok és eszkozok felhasznalasat a beavatkozasok
megvaldsitasa soran. A stratégiai tervezési szemlélet
megkdzelitése szerint a célok indokolt mdodositasa nem
a tervezO hibajat jelenti, hanem a tervezés ,,kotelezd
gyakorlata”. Egy rugalmatlan célrendszer csak statikus
presztizsstratégiat eredményezhet.

A stratégia végrehajtdsa

Minden stratégia annyit ér, amennyit abbol meg lehet
valdsitani. Egy agazat stratégiaja az érdekvédelmi szer-
vezetein keresztiil valosul meg. Szamos szervezet van az
épitdanyag-gyartas ,,koriil”. A cement, beton, tégla, nyilas-
zarok stb. eldallitdi elkiiloniilt gyartdi szakszovetségekbe
tomoriiltek, melyek azonban korantsem fedik le az épitési
termékek széles korét. A gyartdi szakszovetségek ernyo-
szervezetet hoztak létre (ez a Magyar Epitdanyagipari Szo-
vetség), mely jelenleg is keresi helyét az érdekérvényesités
dimenzidiban. (1. 2. dbra). A gyartdi érdekek megjelennek
az EVOSZ és a VOSZ épitbipari tagozataiban, ahogyan
egyes gazdasagi kamarak tevékenységében is.

Az épitéanyag-gyartas stratégiaja nem valamely
érdekérvényesitd szervezet intézményfejlesztési kon-
cepcidja. Bar sok esetben az intézményi adottsagok
(pl. a meglévd szervezetek kompetenciaja, hierarchiaja,
elfogadottsaga stb.) hatarozzak meg a megvalosithato
célokat, mégis megkiséreltiik egy szervezettdl fiiggetlen
stratégia kialakitasat. A stratégia kiilonféle szervezeti
struktirakban is érvényesithetd, és az agazat k6zos
»feleldssége” megtalalni és kiépiteni a célokhoz optima-
lisan illeszked6 érdekérvényesitési szervezete(ke)t. Az
épitbanyag-gyartas stratégiaja tehat egyfajta vezérfonal,
amelyet az agazati szovetségek, egyesiiletek, ernybszer-
vezetek egyarant alkalmazhatnak.

Felhasznalt irodalom

[1] Bodndr Gydrgy: Az épitdanyag-ipar aktualis helyzete (eldadas a
MEASZ Epit6anyag-gyartok Forumén). 2005.

[2] Gaspar Anna: Euroconstruct study on Hungary. Build & Econ, Paris, 2004.

[3] Schréder Mihaly: Szakmunkaerd helyzete az épitSiparban. Agazati
Parbeszéd Bizottsag, Budapest, 2005.

[4] Kunvéri Arpad: Ahazai épitbanyag-gyartas jov6beni alakulasat meg-
hatérozo tényezok. Agazati Parbeszéd Bizottsag, Budapest, 2005.

[5] Lengyel Imre — Rechnitzer Janos: A hazai épitGipar versenyképessé-
gének javitasa: klaszterek szerepe a gazdasagfejlesztésben. 2002.

[6] Matolcsy Gyorgy: Eurdpai Otthonteremtési Program (kutatasi zaro-
tanulmany). Névekedéskutato Intézet, 2005.

[7] A Magyar Epit6anyagipari Szovetség stratégisja és miikodésének
operativ terve (a Magyar Epitdanyagipari Szovetség hivatalos do-
kumentuma). MEASZ, 2005.

[8] Palvélgyi T.: Fejlodés és stratégiai tervezés: tervezheté-e az atmenet a
fenntarthatdsag felé? In: Kornyezetiigy 2004 — Tanulmanyok Lang Istvan
tiszteletére. Orszagos Kormyezetvédelmi Tanacs, Budapest, 2004.

2005. augusztus 20-a alkalmabél a Magyar Koztarsasdgi Erdemrend Kozépkeresztje
(polgari tagozat) kitiintetésben részesiiltek:

Nemecz Ernd allami dijas geokémikus, az MTA r. tagja, a Veszprémi Egyetem ny. egyetemi tandara;
Dr. Scharle Péter, a Széchenyi Istvan Egyetem rektorhelyettese, egyetemi tandr,
Somogyi Laszlo ny. épitésiigyi és varosfejlesztési miniszter, ,, Az épités fejlodéséért” Alapitvany kuratoriumanak elndke.
A kitiintetetteknek gratulalunk, és tovabbi sikereket kivanunk.
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Erdekességek a kerdmiaiparban
Apagyi Zsolt, MAT Keramia Kft.

Kutayha Seramik j burkoldlapsort inditott

Mult évben a Kutayha Seramic, Tordkorszag egyik
legéregebb és leghiresebb edénygyarto cége uj gyarto-
sort inditott el. Az Uj gyarat teljes egészében a Sacmi
Group telepitette. Az egyszer égetéses technologiaval
késziilt padldlapgyarba harom uj PH2090 prést és az
EVA 792 szaritot épitették be.

Ezzel aberuhazéssal a Kutayha Seramic évi 16 millio négy-
zetméter burkololap gyartasara képes. Természetesen a cég
kereskedelmi halozata mind az 6t kontinenst lefedi. Az eladott
aruk 45%-a export, melyet foleg Amerikaban, Kanadaban,
Németorszagban, Anglidban és Ausztraliaban értékesitenek.
Ceramic World, 2004. oktober—december, N. 59, p. 12.

A Sacmi 1j technlogiat telepitett a Seramiksan-nak

A torokorszagi Seramiksan gyar év elején inditotta el a
masodik kétszer égetett fali csempe gyartosorat, melyet
a Sacmi Group telepitett. A gyartdsor kapacitdsa 9000
négyzetméter naponta. Az uj gyarba két PH2890 prést, egy
EMS2350 szaritot és egy kétszintes 81,9 méteres RKK250
kemencét épitettek be. A kdzeljovoben a Seramiksan gyar
egy Uj, egyszer égetett padlolapgyarat kezd el épiteni,
amely hat prést, négy vertikalis szaritot és két 109 méteres
kemencét tartalmaz. Ezeknek az 0j beruhdzasoknak ko-
szonhetden évi 20 millié négyzetmétert fog gyartani, €s igy
bekeriil az 6t legnagyobb torokorszagi gyartod koze.
Ceramic World, 2004. oktober—december, N. 59, p. 18.

WBB megerositi spanyolorszagi jelenlétét

A WBB napjainkban épit egy 1j, 5000 négyzetméteres
raktart a spanyolorszagi Castellon kikotdjében. A helyi
vOrds agyag iranti igény visszaesését a foként Ukrajnabol,
Angliabol és Németorszagbol importalt fehér agyaggal
probalja ellenstlyozni. A cég forrasai szerint a spanyol piac
felhasznalasa 4%-kal csokkent, de a fehér agyag felhaszna-
lasa a magas ar (60 eurd/tonna a voros agyag 10 eurd/tonnas
arahoz képest) ellenére is 27%-kal nott. A vords agyag
felhasznalasa Osszességében 11%-kal csokkent.

Ceramic World, 2005. januar—februar, N. 60, p. 14.

Kina gozerovel tor elore

Kina terjeszkedése tovabb folytatodik. A kinai burko-
l16lapgyartasrol megjelent szamos cikk utan a Ceramic
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World Review interjut készitett Ding Weidonggal és
Andy Chemmel, aki a marketing els6 szamu szakembere
a kinai keramiaszektorban. Az interju a piachelyzetekre
és a szektor kilatasaira koncentralt.

C.W.R.: Milyen a kinai keramiaiszektor helyzete jelenleg?
D. Weidong: 2003-ban az 6sszes gyartas 2000 millid
négyzetméter volt, melybdl 206 millié négyzetméter ex-
port volt, ami 64,8%-kal tobb, mint 2002-ben. Az export
értéke 520 millio6 USA-dollar, €s az atlagos eladasi ar 2,52
dollar/négyzetméter.

C.W.R.: Mi a helyzet a 2004-es évvel?

D. Weidong: 2004-ben a termelés jelentésen ndvekedett,
az év végére elérte a 2200 millid négyzetmétert. 2004 els6é
félévében az export elérte a 137 millid négyzetmétert. Az
export értéke 357 millio6 USA-dollar, az atlagos eladasi ar
2,6 dollar négyzetméterenkeént.

C.W.R.: Hany burkolélapgyar van Kinaban?
D. Weidong: Koriilbeliil 2500-at szamoltunk, bar ez a
szam tartalmazza a kis kézmiivesszintli vallalkozasokat
is, melyek az exkluziv helyi piacot latjak el.

C.W.R.: Mi a kinai termelés er6ssége?

D. Weidong: Mi a termékek széles sorat gyartjuk, bel- és
kiiltéri padlélapokat, polirozott és nem polirozott porcelan
gres burkoldlapokat, bel- és kiiltéri falburkolokat. Mi sokkal
nagyobb szazalékban gyartunk polirozott porcelan burko-
l6lapokat, mint Olaszorszag vagy Spanyolorszag (Foshan
tartomanyban a gyartott mennyiség tobb mint 60%-a 50x50
cm-nél nagyobb polirozott porcelan burkoloélap). A masik
erésségiink az arelonytink, amely f6leg az alacsony koltségl
alapanyagokbol és munkadijbol adodik.

Ceramic World, 2004. oktober—december, N. 59, p.40—43.

A vilag vezet6 szanitergyartd csoportjai

1. American Standard Companies Inc. (USA)
Teljes gyartasi kapacitas: 28 000 000 darab/év.
3 foldrajzi teriileten (Amerika, Eurépa, Tavol-Kelet)
23 orszagban van gyara.
2. Roca Group (Spanyolorszag)
Teljes gyartasi kapacitas: 26 500 000 darab/év.
16 orszagban 17 gyara van.
3. Sanitec International (Finnorszag - Luxemburg)
Teljes gyartasi kapacitas: 16 100 000 darab/év.
10 orszagban 11 gyara van.
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4. Toto Corporation (Japdn) 8. Vitra-Eczacibasi (Térokorszag)

Teljes gyartasi kapacitas: 11 500 000 darab/év. Teljes gyartasi kapacitas: 4 250 000 darab/év.
8 orszagban 10 gyara van. 2 gyarral rendelkezik Torokorszagban.
5. Kohler Group (USA) 9. Civita Castellana (Olaszorszag)
Teljes gyartasi kapacitas: 9 500 000 darab/év. Teljes gyartasi kapacitas: 4 000 000 darab/év.
6 orszagban 7 gyarral rendelkezik. 13 kisebb gyarral rendelkezik Olaszorszagban.
6. Villeroy & Boch (Németorszag) 10.Rak Ceramic (Egyesiilt Arab Emirségek)
Teljes gyartasi kapacitas: 5 500 000 darab/év. Teljes gyartasi kapacitas: 2 900 000 darab/év.
7 orszagban van gyara. 3 gyarral rendelkezik 3 orszagban.
7. Cisa (Chile) Ceramic World, 2004. oktober—december, N. 59, p. 76-79.
Teljes gyartasi kapacitasa: 5 500 000 darab/év. A cikkekkel kapesolatos kérdéseiket és véleményeiket a
3 orszagban 4 gyarral rendelkezik. matkeramia@freeweb.hu e-mail cimen vérom.
% % %

Kedves Olvasoink!

Mint ahogyan mar értesiiltek a folyoirat 2. szamabol, 2005. II. félevétdl vj Szerkesztobizottsag gondoskodik a magyarorszagi
finomkerdamia-, iiveg-, cement-, mész-, beton-, tégla- és cserép-, ko- és kavics-, tiizalloanyag-, valamint szigeteléanyag-ipar-
dgak t6bb mint 50 éve alapitott szaklapjénak, az EPITOANYAG folydiratnak a rendszeres megjelenésérdl. A lap, mint a
Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet lapja, fontos feladatanak tekinti a fenti iparagakkal kapcsolatos tudomdanyos eredmé-
nyek kdzreadasat. Rovataiban — szilikattudomany, szilikattechnika, kérnyezetvédelem, energiagazdalkodds, épitéanyag-ipar
— megjeleniti a fenti iparagakkal kapcsolatos hiveket, informdciokat, segiti a szakemberek kozotti kommunikaciot. A célok
kozott szerepel a tudomdnyos szinvonal és a szakmai elismertség megtartasa, névelése, az impakt faktor erdsitése.

Az elottiink allo feladat nem kicsi, hiszen olyan kivalo szakembereket kell helyettesitentink, mint Dr. Talabér Jozsef pro-
fesszor és Wojnarovitsné dr. Hrapka llona, akik szamos elismerést szereztek lapunknak — megdrizve és megerdsitve annak
muiszaki tudomanyos szinvonalat, értékeit. Munkassdaguknak kdszénhetd, hogy a folyoiratot a Cambridge Scientific Abstract
(CSA), a méltan vilaghirii szakmai tudomanyos kiado a nydron felvette az altala referalt, a vilag legrangosabb 50 folyoirata
koze. A nemzetkozi referdlas azonban nemcsak kiugroan magas szakmai elismerés, de vy feladatokat is tamaszt a megujult
Szerkesztobizottsag elé. A cikkek lektoralasaban ezért a Szerkesztobizottsag illetékes tagjai mellett a jovében egy rangos
egyetemi tandarokbdl, professzorokbol dllé lektori tarsasag is részt vesz. Oromiinkre szolgal, hogy felkérésiinket pozitivan
fogadtak olyan nagyszerii szakemberek, mint Dr. Biro Attila, Dr. Kaptay Gyérgy, Dr. Szaladnya Sandor;, Dr. Vissy LdszIo
professzorok, valamint Dr. Kovacs Ferenc és Dr. Roosz Andras akadémikusok.

Alkalmazkodva a magyar épitéanyag-ipar nemzetkozi tulajdonosi struktirdjahoz és a nemzetkozi tendenciahoz, a szakmai
rovatainkban megjelend cikkekhez a jovében angol nyelvii kivonat, kétnyelvii abra- és tablazatfelirat is késziil.

Természetesen ahhoz, hogy az elédeink altal elért szinvonalat és a negyedéves megjelenési gyakorisdagot tartani
tudjuk, sziikségiink van az Onék szakmai, miiszaki, tudoményos és pénziigyi tamogatdsdra — segitségére. Az elkiovetkezd
szamokban is lehetéséget biztositunk szines hirdetések megjelenésére.

Kérjiik Onéket, hogy feleldsségteljes munkdjaban az vjjaalakult Szerkesztébizottsagot tovabbra is tamogassak,
segitsék. Kiilon 6rom lenne szamunkra, ha az EPITOANYAG folyéiratban megjelend szakmai publikéciokrol, cikkekrdl
a vélemenyiiket, észrevételeiket a folyoirat hasabjain elmondanak, kifejtenék. Ezzel egy él6 kapcsolat alakulhatna ki
a Szerzék és az Olvasok, a Szerkesztébizottsag és a Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet tagjai kézott.

Dr. Gomze A. LaszIlo Kiskovacs Etelka
a Szerkesztébizottsag elndke a lap foszerkesztdje

FELHIVAS
A Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet megujitja Szakértdi Névjegyzékét.
Jelentkezni az alabbi szakteriiletekre lehet: beton, cement, finomkeramia, k6 és kavics, szigeteld, tégla és cserép, liveg.
Regisztraltassa magat mint az SZTE szakértdje!
Tovabbi informacio:
Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet, 1027 Budapest, F6 u. 68.
Telefon/fax: +36-1/201-9360; e-mail: mail.szte@mtesz.hu
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EGYESULETI ES SZAKHIREK

Budapesten, az E6tvos Lo-
rand Tudomanyegyetem Ter-
mészettudomanyi Kar (ELTE
TTK) vegyész szakan végzett
1968-ban. Mér az egyetemi
évek alatt aktivan részt vett
a diakkori munkakban, és
dolgozataival tobb dijat nyert.
Végzés utan a Magyar Opti-
kai Miivek (MOM) Kutatasi
Foosztaly Spektroszkopiai
Osztalyra keriilt vegyészgya-
kornoknak. 1970. januartol a
vallalat Alkalmazastechnikai Laboratoriuméaban dolgozott mint
analitikus, tudoméanyos munkatars.

1974-t6], dr. Trager Tamas hivasara, a Szilikatipari Kozponti
Kutato és Tervezd Intézet (SZIKKTTI) Szilikatkémiai Osztalyan
dolgozott tudomanyos fémunkatarsként, majd osztalyvezetd
lett. 1983-t0l az intézeti atszervezés soran Osszevont Kutatd és
Vizsgal6 Laboratorium igazgatojaként folytatta kutatasi, fejlesz-
tési, szervezési munkajat. Német, angol, orosz nyelvvizsgakkal
rendelkezik, mely nyelvek ismerete sokat segitett szakmai el6-
menetelében.

1981-82-ben férjével egyiitt a Massachusettes-i Egyetem
(USA) Kémiai Tanszékén analitikai kutatasokat végzett dr.
Ramon M. Barnes professzor spektroszkdpiai csoportjaban. Az
amerikai tartdzkodasa alatt végzett kutatasi eredményekrdl tobb
eléadast és cikket jelentetett meg.

1983-ban a Veszprémi Vegyipari Egyetem Szilikatkémiai
Tanszékén ,,summa cum laude” mindsitéssel védte meg miiszaki
doktori értekezését. Rendszeresen részt vett és vesz nemzetkdzi
¢és hazai konferenciakon (38 el6adas). Az évek soran 42 publika-
cidja jelent meg kiilfoldi és hazai folyoiratokban. Két analitikai
targyu konyv irdsaban tarsszerz6. Szakteriiletének és érdekldési
korének megfelelGen vett részt hazai (OMFB, OTKA) kutatasi
témakban és kiilonbdz6 nemzetkdzi egyiittmiikodés keretében
szervezett (Hexagonale, UNIDO, Tempus) programokban.

Tobb szakmai tanfolyamot szervezett és tartott. Rendszere-
sen foglalkozott a szilikatok, épitdanyagok, specialis keramiak
kornyezetvédelmi mintak stb. analitikai vizsgalataval, a min6-
sitésiiket eldird szabvanyok kidolgozasaval, ill. honositasaval.
Szakteriiletének kiilonb6z6 témaiban — klasszikus és miiszeres
kémiai-analitika, vizsgalati modszerek kidolgozasa, hulladékok
mindsitését megalapozé kémiai vizsgalati modszerek kidol-
gozasa, kornyezetvédelmi-analitikai kutatés, standard mintak
készitése, szabvanyositas, laborakkreditalas stb. — folyamatosan
részt vallal mint szakértd. 1993-ban, palyazat segitségével,
részt vett az UNIDO International Centre for Science and High
Technology altal Visegradon szervezett angol nyelvii kutatési
¢s innovacios menedzserképzd tanfolyamon.

A Kutato és Vizsgalé Laboratorium igazgatasa alatt lett
a SZIKKTI a veszélyes hulladékok mindsitését megalapozo
kémiai vizsgalatok elvégzésére kijelolt intézet.
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Dr. Fodor Marta 60 éves

1995. januar 1-jétél a CEMKUT Kft. — palyazattal elnyert
— ligyvezetd igazgatd tisztét latta el ez év majusaig, amikor
megbizasa lejartaval nyugdijba vonult.

A CEMKUT Kft. ligyvezetése mellett, 1998-t61 — azzal
parhuzamosan — a Magyar Cementipari Szovetség (MCSZ)
ligyvezetését is ellatta 2004 majusaig. Ebben a mindségben
rendszeresen részt vett az Eurdpai Cementgyartok Szovetségé-
nek (Cembureau) szakmai és érdekvédelmi munkajaban, meg-
ismertetve a partnereket a magyar cementipar eredményeivel és
problémaival. Eveken keresztiil volt a MEASZ elndkségének
tagja.

10 éves ligyvezetése alatt a CEMKUT Kft. sikeresen fejlé-
dott, hagyomanyos kutatasi-fejlesztési tevékenységét folyama-
tosan bdvitette a vizsgalati, mindsitési tevékenységgel (analitika,
kornyezetvédelem, munkaegészségiigy, betontechnoldgia). A
CEMKUT Kft. jelenleg a Nemzeti Akkreditalasi Rendszerben
a NAT altal akkreditalt vizsgalolaboratorium, a GM-rendelet
alapjan kijelolt, az Eurdpai Gazdasagi Térségre Briisszelben
bejegyzett vizsgaldlaboratorium. Szakmai tevékenységével
Osszefliggésben jo egylittmiikddést alakitott ki a NAT-tal és a
Magyar Szabvanyligyi Testiilettel, mely kutatoi tevékenységét
2004-ben a ,,Szabvanyositasért” érdeméremmel jutalmazta.

Ugyvezetéi tevékenysége soran fontosnak tartotta a miiszaki
szakemberek, kutatok szakmai fejloddését, eldsegitette hazai és
kiilfoldi tovabbképzésiiket, tanfolyamokon, konferencidkon
vald részvételiiket, el6adoi tevékenységiiket. Kiemelten segitette
anyelvtanulast, a nyelvtudas megszerzését, amely biztosithatja
a kapcsolatot a vilag tudomanyos életével.

Szakmai tudomanyos és szervez0 munkajaért szamtalan
elismerést kapott. Tobb izben lett Kivalo Ifj. Mérndk és Miiszaki
Alkot6i Dij nyertese, az EpitSipar Kivalé Dolgozoja, és kétszer
kapott Miniszteri Dicséré Oklevelet.

Tobb tudomanyos €s szakmai szervezetnek volt és tagja
jelenleg is — igy az MTA Szilikatkémiai és Spektroszkopiai
Bizottsaganak, a Szilikatipari Tudomanyos Egyesiiletnek, a
Gépipari Tudomanyos Egyesiiletnek és a Magyar Kémikusok
Egyesiiletének.

Hat éven keresztiil — foallast tevékenységei mellett
— 19962001 kozott a Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet
fotitkari teendbit is ellatta. Segitette az Egyesiilet kapcsolatépitd
tevékenységét az iparral, az egyetemekkel, a tudomanyos intéz-
ményekkel, 0sszehozta a kiilonbdzé teriileten dolgozd miiszaki
szakembereket, elésegitve az informaciocserét és az emberi
kapcsolatokat. Tevékenységét az Egyesiilet tobb kitiintetéssel
és a ,,Szilikatiparért” emlékéremmel jutalmazta. Tagja volt az
Egyesiilet lapja, az Epitéanyag folyoirat szerkesztébizottsaga-
nak, valamint részt vett a Cementipari Tudomanyos Konferencia
szervezésében.

Munkgja mellett mindig érdekelték az emberek, fontosak
szamara az emberi kapcsolatok, a j6 barati beszélgetések és a sok
sz€p, kellemes id6toltés, a bridzs, sielés, utazas, Uszas, olvasas,
zenehallgatas stb. Reméljiik, egyre tobb ideje jut ezekre is, és
ehhez j6 egészséget kivanunk!
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IV. Diszitoko Konferencia Egerben

A Szilikatipari Tudoméanyos Egyesiilet K6- és Kavics
Szakosztalya egyiittmiikodve a Magyar Kdszovetséggel,
valamint a Magyar Geologiai Szolgélat K6zép-dunantuli
Teriileti Hivatalaval és a Magyarhoni Foldtani Tarsulat
Meérndkgeoldgiai és Kdrnyezetfoldtani Szakosztalyaval
szervezte meg 2005. junius 15-én a I'V. Diszitdko Kon-
ferenciat. A diszitokovekkel foglalkozo szakemberek és
érdekloddk kétévenkénti seregszemléjének Egerben a
Hotel Fléra adott otthont. Lechner Odén szépen megfogal-
mazott gondolatanak —,,.Beszédes, kifejezo és szép nyelve
van a néma konek” — jegyében, méltban megrendezett
konferencianak lehettiink résztvevoi.

Akétévenkénti diszitOko-konferenciak sorat 1999-ben,
a Veszprémben tartott I. Diszit6ké Konferencia nyitotta
meg azzal a javaslattal, hogy a konferencidk mindig egy
koves hagyomanyokkal rendelkez6 varosban keriiljenek
megrendezésre. Ennek a javaslatnak a szellemében talal-
kozhattunk 2001-ben Székesfehérvarott, majd 2003-ban
az Esztergomi Varmtizeumban és idén Egerben.

A konferenciat széles korti elokészitd munka eldzte
meg. Az elso kikiildott kdrlevélre mar tobb kollegank je-
lentkezett eldadas tartasara. Igy konnyii volt osszeéllitani
azt a programot, amely jo lehet6séget biztositott a szakte-
riiletiinket érint6 kérdések megvitatasara. Nagy dromiinkre
szolgalt, hogy a Magyar Kdszovetség meghivasara koriink-
ben 1idvozolhettiik Anil Taneja urat, a nemzetkozi ,.koves
lap”, a Litos Spanyolorszagban €16, indiai szarmazasu
foszerkeszt6jét, aki ,,Uj iranyzatok a vilag disziték&ipara-
ban” cimen tartott nagyon érdekes, szakteriiletiink jovojét
meghataroz6 gondolatokat ébresztd eldadast.

Délelétt és délutan is két-két témakar keriilt megvitatasra.
Délelétt, a konferencia hivatalos megnyitdja utan, el6szor az
egri kérdésekrol hallhattunk eléadasokat. Cséfalvay Gyula
»Varos a varos alatt kébe agyazottan” cimii eléadasaban
az érseki pincerendszer hasznosithatésaganak projektjérol,
Kelemen Eva az egri miiemlékeket alkot6 épit6- és diszito-
koézetek kdzettanarol, Forgo Lea Zamfira az egri var kdve-
irdl beszelt. A délel6tti masodik blokkban a diszit6kdipar
helyzetérol és jovobeni kilatasairol volt szo.

Nagy sikerti el6adast tartott Balogh Mikiés ,,Atalakuld-
ban az eurdpai és a hazai diszitdkdipar” cimen. Az eléadas
mondanivaldja kapcsolddott Anil Taneja ur eléadasahoz,
amely szerint a diszit6koipar tevékenysége a milemléken
végzett helyreallitasi munkak mellett a szerelt koburkolatok
felé tolodott el. Ez a valtas az iparagon beliil a nagy tokeer6t
koncentralni tudd, megfeleld kézetanyaggal rendelkezd
vallalkozasok megerdsddését eredményezi. Természetesen
a folyamat felel0sséggel is jar, ezen cégek letéteményesei
kell, hogy legyenek a diszitokoipar fejlodésének.

Galos Miklos a harmonizalt europai szabvanyok értel-
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mezesérdl és hasznalatuk kérdéseirdl tartott eldadast. Az
eldadas felhivta a figyelmet a szabvanyok alkalmazhato-
sagat biztositdo tin. Nemzeti Alkalmazasi Dokumentum
kidolgozasanak fontossagara. Az épitési kéanyagokra
vonatkoz6 korabbi szabalyozasi rendszeriink tapasztalatai
csak ugy vehetdk at a vizsgalati és mindsitési gyakorlatba,
ha ismerjiik az azonossagokat és a kiilonbozoségeket.
Fontos, hogy a felgyilt vizsgalati eredményeket, a kidol-
gozott regresszids Osszefliggések alapjan, a jovében is
hasznositani tudjuk.

A délutani blokkokban eldszor a kdanyagok felhasz-
nalasanak formair6l, majd a kézetek kiilonboz6 tulaj-
donsagairol és a tulajdonsagokat meghatarozo vizsgalati
modszerekrdl volt szo.

Laki Péter a diszit6ké burkolatok altalanos kérdése-
irél, Pordan Csaba a szerelt kdburkolatok rogzitésének
egy rendszerérdl, Szabo Attila az organikus épitészet és
a k6 kapcsolatarol tartott eléadast, Kneifel Ferenc pedig
mindennapi koveinkrél, azaz azokrdl a hazai diszit6ko-
el6fordulasokrol beszélt, amelyek iparagunk szamara
potencialisan szamitasba vehetok.

A milemlékeinkbe beépitett forrasvizi mészkdvek
helyszini és laboratoriumi diagnosztikai vizsgalatair6l
Torok Akos, a tiiz hatasara bekdvetkezd valtozasokrol
Hajpal Monika el6adasai szoltak, példakkal és vizsgalati
eredményekkel gazdagon illusztralva.

Erdekes szinfoltja volt a konferencianak Szebényi
Béla zard eléadasa a kéfaragok véddszentjeirdl, és jo
atvezet6 volt a barati beszélgetésre. melynek hangulatat,
Rdcz Jozsef Gr tamogatasaként, Szilagyi Attila (Demjéni
Erseki K6banya) szervezésében, az Egri Korona Borhaz
borkostoldja biztositotta.

Az eléadasokat kovetd hozzaszolasokat szakmai
hozzaértéssel, nagyon jol vezették a szekcidelnokdk; a
délelétti és délutani blokkok sorrendjében: Kneifel Ferenc
hivatalvezeté, MGSZ Ko6zép-dunantali Teriileti Hivatal,
Veszprém; Bene Zoltan vezérigazgatd, a Magyar K6szo-
vetség elndke, Reneszansz Rt.; Serédi Béla tarselnok,
Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet; Vukov Konstantin,
a Magyar Készovetség titkara.

A konferenciaterem el6tt és a teremben is szakcégek
bemutatoi és poszterkiallitas tabloi gazdagitottak a részt-
vevok ismereteit. A szervezok gondoskodtak arrol, hogy az
elhangzott el6adasok 6sszefoglaloit egy kozel 50 oldalas
kiadvanyban mindenki megkapja. Ehhez a kiadvanyhoz
csatlakozodan a ,,Litos” és a ,,K&” cimil ujsagok egy-egy
példanyat, valamint aktualis reklamanyagot is magaval
vihetett a tobb mint 80 résztvevo.

A TV. Diszitéké Konferencia nagyon jo hangulatu és
mind szakmai, mind emberi szempontbdl Egyesiiletiink
sikeres rendezvénye volt. Nagy elvarasokkal késziilhetiink
a kovetkezo diszitokd-konferenciara, melynek lehetséges
szinhelye Sopron vagy Keszthely.

Galos Miklos — Karpati Laszlo
BME Epitéanyagok és Mérnokgeoldgia Tanszéke
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Beszamol6 az Europai Keramia Tarsasag
2005S. évi konferenciajarol és kiallitasarol

Az Eurodpai Keramia Tarsasag 2005. junius 19-23. kozott
immar kilencedik alkalommal rendezte meg kiallitasaval
egybekapcsolt konferenciajat Portorozban, Szlovéniaban.
A rendezvény hazigazdaja a Szlovén Keramia Tarsasag
volt.

Az ECERS-konferencidk hagyomanyosan az eur6pai
keramiakutatas és -fejlesztés kiemelt fontossagti forumai.
Az idei ECERS-IX konferencian ugyanakkor nemcsak
Eurdopabol, hanem tobbek kozott Japanbol, az Egyesiilt
Allamokbol, Kanadabol, Braziliabol és Egyiptombdl is
érkeztek résztvevok. A konferencia munkéjaban 5 fold-
részrol tobb mint 600 6 vett részt.

A tudomanyos programban két plenaris eléadas szerepelt.
Ezek egyikét Kroo Norbert, az MTA alelndke tartotta ,,Eu-
ropai Kutatasi Térség, Eurdpai Kutatasi Tanacs” cimmel.

A konferencia résztvevoi egyrészt tudomanyos eléada-
sok, masrészt poszterek formajaban mutattak be legujabb
kutatasi eredményeiket az alabbi 9 szekcidban.

Szekeié Eléaflésok Pos;terek
szama szama

Alapkutatasok 38 53

Eléallitas 50 119
Analitikai modszerek 26 12
Szervetlen nanoanyagok 48 34
Anyagok elektromagneses térben 54 57
Szerkezeti keramiak 53 82
Biokeramiak 25 31

Hagyomanyos keramiak 77 100
Korszerii elektrokeramiak 33 -

Az egyes szekciokban megtartott eldadasok, illetve
bemutatott poszterek szama a keramiai anyagokkal kap-
csolatos kutatasok és fejlesztések egyfajta iranymutato-
janak tekinthetd. Ennek alapjan a f0 kutatasi iranyokat a
hagyomanyos, a szerkezeti, az elektromagneses terekben
felhasznalt keramiak kutatasa, valamint az el6allitasi-gyar-
tasi eljarasok és technologiak kutatasa jelentik. Ugyan-
akkor a vizsgalt anyagi rendszerek k6zott egyre nagyobb
sulyt képviselnek a nanoméretl alapanyagokbol felépitett
és/vagy nanoszerkezetii keramiak is.

A konferencia kitiing lehetdséget biztositott egyrészt a
szakmai problémak és kérdések, masrészt a nemzetkozi
kutatasi és palyazati egylittmiikodésekbol szarmazo ered-
mények €s tovabbi lehetdségek megvitatasara.

Akonferencia el6adasai az év masodik felében CD-n is
megjelennek, és a legszinvonalasabb eléadasok a Journal
of the European Ceramic Society kiilonszamaban nyom-
tatasban is hozzaférhetdk lesznek.

Az ECERS-IX konferencian Magyarorszagrol a Veszp-
rémi Egyetem Szilikat- és Anyagmérnoki Tanszékének
munkatarsai, tovabba az MTA Miiszaki Fizikai és Anyag-
tudomanyi Kutatoé Intézetének és az MTA KK Anyag- és
Koérnyezetkémiai Intézetének kutatoi vettek részt.

Az ECERS-konferenciak iide szinfoltja a hallgatoi
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eléadoi és poszterverseny. Az eléaddi versenyen minden
orszagbol egy frissen diplomazott szakember vagy PhD-
hallgato vehet részt, diploma- vagy PhD-dolgozatahoz
kapcsolodo kutatasi eredményeinek bemutatasaval. Az
ECERS-IX konferencian a hallgatdi el6adoi versenyt egy
francia fiatalember, Sylvain Deville nyerte ,,Orvosbiold-
giai célokra alkalmas ZrO-tartalmi keramidk erdsité és
lebomlasi mechanizmusai” cimii eldadasaval. A hallgatoi
versenynek ez évben sajnos nem volt magyar résztvevaje.

A konferenciaval parhuzamosan rendezett kiallitdson
16 laboratdriumi és anyagvizsgald berendezéseket gyarto
és forgalmazo cég (Atomic Force, Expert System, JEOL,
Linen, Bruker stb.) és az Elsevier Kdnyvkiado vett részt.

Az Eurdpai Keramia Tarsasag Tanacsa és Iranyito
Testiilete a konferencia ideje alatt tartotta iilését. A tar-
sasag legfontosabb dontéshozd szervében, a tanacsban
minden orszag egy fovel képviselteti magat. Magyarorszag
képvisel6je Szépvolgyi Janos, az SZTE elndke. Az iilésen
megvalasztottdk az ECERS 1j vezetését. A kovetkezd két
évben az ECERS elndke Derek Thompson (UK) lesz. A
tanacs jovahagyta az ECERS vezetésének kezdeménye-
z¢ését, amelynek célja stratégiai szovetség kialakitisa az
europai, az amerikai és a japan keramiatarsasagok kozott. Az
egyuttmiikodés elso 1épéseként a harom tarsasag 2006-ban
Torontdban egyiitt rendezi meg az 1. Nemzetkdzi Keramia
Kongresszust. A rendezvényrdl a http://www.ceramics.org/
meeting/icc honlapon lehet részletes informaciot kapni.

Az ECERS meghtjitotta honlapjat (http://www.ecers.
org), ahol aktualis informaciok talalhatok az ECERS mii-
kodésérol, konferenciakrol, tematikus bizottsagi tilésekrol,
egylittmikodési lehetéségekrdl és a legijabb szakiroda-
lomrdl is.

Megallapodas sziiletett arrdl, hogy az SZTE érdekld-
dé tagjai teljes jogu tagok legyenck az Eurdpai Keramia
Tarsasagban is. A belépéssel kapcsolatos informaciokat
és teendOket az SZTE Titkarsaga levélben juttatja el a
Finomkeramiai Szakosztaly tagjaihoz. Amennyiben az
Egyesiilet mas szakosztalyaiban tevékenykedd kollégak
is érdeklédnek az ECERS-tagsag irant, kérjiik, vegyék fel
a kapcsolatot az SZTE Titkarsagaval.

Szépvalgyi Janos

Gabor Dénes-dij, 2005

A NOVOFER Alapitviany kuratoriuma 2005. oktober
10-ig varja a javaslatokat Gabor Dénes-dijra.

Az adatlap, afelhivas és az eldterjesztéssel kapesolatos
egyeb tudnivalok a www.novofer.hu/w_gabordl.html
honlaprol letolthetok.

Tovabbi felvilagositast ad: Garay Toth Janos
(06-30-900-4850) vagy Kosztolanyi Tamds
(fax: 319-8916, tel.: 319-8913/21, 319-5111,
e-mail: alapitvany@novofer.hu)
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Seenger Pal
1939-2005

A Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet Szigetel6 Szakosztaly vezetdségi tagja, Seenger
Pal okleveles épitészmérndk, kedves baradtunk 2005. julius 17-én varatlanul elhunyt.

1962-ben a Budapesti Miiszaki Egyetemen szerzett épitészmérndki diplomat. A
Heves Megyei Tanécsi Epitdipari Vallalatnal ismertem meg, az iireges gipszperlit pallo
gyartasanal. Dolgozott a kivitelezés teriiletén épitésvezetdi s fémérnoki beosztasban, hazai és kiilfoldi épitkezé-
seken. Az Epitéstudomanyi Intézetben tudomanyos osztalyvezetd volt, majd a Kornyezetvédelmi Minisztérium
osztalyvezetdjeként ment nyugdijba.

Fiatal kordban élvonalbeli sportold, tobbszords valogatott tszo6 és magyar bajnok volt.

Mar kezdé mérnokként tevékenykedett tarsadalmi egyesiiletekben, késébb az oktatasi intézetekben, a szak-
munkas- és mérnokképzésben, valamint publikacids tevékenységével adta kozre sokoldalt szakmai ismereteit,
tapasztalatait. Hozzaértéssel és lelkesen iranyitotta az épitdipari szakkozépiskolak évenkénti didkkonferencidit.
Aktiv szervezdi feladatot vallalt és végzett a Porta Speciosa Kozhasznti Egyesiilet hazai és kiilfoldi rendezvé-
nyeinek sikere érdekében.

Az Epitéstudoméanyi Egyesiiletnek 1963-t6] aktiv tagja és 1995-2001 kozott fotitkara volt. Nagy gondot
forditott a tarsegyestiletekkel valo k6zos szakmai programok megvaldsitasara. Sziviigyének tartotta az épitdipar
iigyéért dolgozok kiemelkedd munkajanak megbecsiilését, elismerését.

A Szilikatipari Tudomanyos Egyesiilet Szigetelé Szakosztalyanak vezetdségi tagjaként részt vett tobbek
kozott a karpataljai szakember-talalkozokon, a munkacsi varban a kiéllitdsok elékészitésében, a nemzetkozi
perlitkonferencidk szervezésében.

Munkijat, tarsadalmi tevékenységét ETE-érdeméremmel, Alpar Ignac-dijjal és Schonvisner Istvan-emlék-
éremmel ismerték el.

Eredményekben gazdag életutat hagyott maga mogott. Emlékét megorizzik, s szakmaszeretete példaként
szolgal szamunkra.

Dr. Rudnyanszky Pal

Szerb Jozsef
19422005

Szerb Joskat 1997 nyaran mint a téglaiparban kezdé mérnok ismertem meg. Hamar
sikeriilt jo kapcsolatot kialakitanunk. Nemcsak munkakapcsolat volt ez, hanem attol
szorosabb, mondhatni ,,tanar-diak” viszony. T6le tanultam meg a téglagyartas j6 néhany
csinjat-binjat, a technoldgia és a méréstechnika ezer apro fogasat. A Szilikatipari Tudo-
manyos Egyesiilet tevékenységét is — melynek hosszu idén keresztiil aktiv résztvevoje
volt — § ismertette meg velem.

Bar elsé pillanatban szétszort ember benyomasat keltette, a vele egyiitt végzett mérések, kisérletek soran egy
igen preciz, a problémat sok oldalrdl koriiljaré embert ismerhettem meg, akinek a néha tiiskés, szrds viselkedése
egy igen nagy és érz0 szivet takart. Munka kdzben gyakran dalolt, igy tudni lehetett, hogy a téglagyar épp mely
részében tevékenykedik.

Mindig foglalkoztatta valami: hol a munkaval kapcsolatos technologiai probléma megoldasa, hol a karpat-
aljai arvizkarosultak megsegitése, vagy éppen a legkdzelebbi vizi tira Gitvonala, esetleg tiintetés szervezése a
Romai-parton talalhato csonakhazak megmentéséért. Allando porgése, lendiilete sokunkban keltett elismerést.
Ez a lendiilete a tavalyi végleges nyugdijba menetele utan is megmaradt, nyugdijasként is szamos tevékenységbe
kezdett.

Tavaly nyaron ismét megnésiilt. Ugy éreztiik, ezuttal megtalalta azt, akivel nyugdijas éveit boldogan, ki-
egyensulyozottan toltheti el. Ezért ért teljesen varatlanul, mikor eltiinésérél hirt kaptam. Végig bizakodtunk,
hogy csak félrevonult egy rovid id6re elmélkedni, erét gytjteni, de sajnos két hét mulva j6tt a szomoru tény:
Joskat elragadta a Duna, a Foly6, amelyet annyira szeretett és ismert.

Hamvait szintén a nagy folyam fogadta magaba, emlékét pedig sziviinkben Orizziik tovabb.

Bejczi Gabor
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