Az akacfa (Robinia Pseudoacacia L.) a farostlemezgyartasban
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Black locust (Robinia Pseudoacacia L.) for fibreboard manufacture

Fibreboard manufacturers prefer soft species for their products. Hungary, however, has ample resources of Black
locust that could be used in fibreboards. This study investigates the feasability of using this species in wet and
dry technologies and for inorganic bonded products. In the first instance, mechanical properties fall short of
standard requirements, although other parameters (thickness swelling) are promising. Fibre refining may
improve board properties, and locust is recommended in mixed-species boards. In the dry technology, locust
performs satisfactorily and shows excellent moisture resistance. Locust did not appear to inhibit curing in
inorganic bonded panels, and provided adequate performance. Experiments showed that black locust has
excellent potential in fibreboard manufacture, and is worthy of further research and utilisation.

Bevezetes

Eurépaban a farostlemezgyartas (nedves
€s szaraz gyartasi eljaras) legfontosabb alap-
anyagai a feny6félék és egyes lagylombos fak
(pl. nyarak). Magyarorszagon Europa legna-
gyobb akédc erddi taldlhaték (320 000 ha),
viszont nagyon kevés a fenyd. Hosszu id6 oOta
folynak a kisérletek az akacfa bevondsara a
farostlemezgyartasba.

Az akacot, amely Eszak-Amerikabol
szarmazik, gyorsan ndvo, tartos, szilard faja
miatt sok orszagban telepitik (Molnar, 1999.)

Az akac faja meglehetdsen nehezen
munkalhatd meg, ahhoz megfeleld szerszamok
¢s technoldgia alkalmazasa sziikséges. A fa jo
tulajdonsagai (keménység, tartdssag, szilardsag,
sz¢&p rajzolat és szin) azonban egyre szélesedd
felhasznalast tennének lehetéve.

A Nyugat-Magyarorszagi  Egyetem
Faipari Mérnoki Kara kiilonosen sokat tesz az
akac fajanak felhasznaldsa érdekében. A Fa- és
Papirtechnologiai Intézetben folyd kutatési
munkdk koziil most réviden az akac farost-
lemezgyartasban torténd alkalmazasaval kap-
csolatos eredményeket szeretnénk ismertetni. A
téma kutatasa annal is érdekesebb, mert a szaraz
farostlemez gyartési eljaras térhoditasaval széle-
sedett a gyartasi paletta és évrdl évre ndvekszik
a gyartott farostlemezek mennyisége (Széanto,
1999). Ez a munka nem johetett volna létre a
Hamburgi Egyetem Fabioldgiai és Fakémiai
Intézeteinek, valamint a Mohacsi Farost-
lemezgyar Rt. kozremiikddése nélkiil.

Kisérletek nedves farostlemezgyadrtdsi
eljarassal
Az apritékot 1 m hosszisagu, kérge-
zetlen rostfabol készitettiik. A hengeres fa
atmérdje 8-14 cm kozotti volt. Az apriték
atlagos méreteit az 1. tablazat tartalmazza.

Az akécfabol azonos koriilmények kozott
laboratériumban hasonlé Orlésfinomsagt rost-
halmazt lehetett késziteni mint erdeifeny6bol és
nyarfabol. Az akdcapriték  rostositasi
paramétereit a 2. tablazatban foglaltuk Gssze.
Az akactabol késziilt rostokat nagy nagyitasban
az 1. abran lathatjuk. Az 500x-os raszter
elektronmikroszkop képen szabalyosan feltart
rost, rostkoteg és sériilt rostok is lathatok. Az
akacfa rostositdsandl szabalyosabb feltaras
lenne megval6sithatd az akachoz kikisérletezett
defibrator szegmensek alkalmazasaval.

Az akac rosthalmazbo6l laboratériumi
eszkozokkel késziilt a teriték, majd hopréselés-
sel a lemezek. A fontosabb készitési paramé-
terek a 3. tablazatban lathatok.

A hoéprésbol  kivett  farostlemezeket
170°C-on 3 6ra hosszat edzettiik. A kész farost-
lemezek tulajdonsagait a 4. tablazat mutatja.

Akac farostlemez feliiletérdl késziilt a
2. abra. Az 500x-os nagyitassal csak helyen-
ként lathatunk igazédn zart feliiletet és a rostkdte-
geken, rostokon kiviil sok a sejtfal ,hulladék”,
foként a kép bal felso sarkaban.

* Szanto Dézsd, levelezé doktorandusz hallgatd, vezérigazgatdo, MOFA Rt., Bittmann Laszlé doktorandusz hallgaté és
Dr. Winkler Andras DSc., tanszékvezetd egyetemi tanar a NyME Lemezipari Tanszékén
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1. abra — Akacfabdl laboratoriumi defibratorban feltart
rosthalmaz raszter elektrton mikroszkoppal felvett képe,
500x-o0s nagyitasban

2. abra — Akac farostlemez feliilete 500x-0s
nagyitasban

1. tablazat - Akac apriték jellemz6 méretei

Jellemz6 méret Mértékegység Erték
Szélesség cm 1-3
Vastagsag cm 0,3-0,8
Hosszusag cm 2-4

2. tablazat - Akacapriték rostositasi paraméterei (labora-
toriumi rostositas)

pl::::zz:::ilk Mértékegység Erték
Géznyomas N/mm’ 1,0
Hoéfok Ce 179,9
Elémelegitési id6 s 80,0
Orlési id6 s 100,0
Orlésfok DS 18,7

3. tablazat — Akac farostlemezek készitési paraméterei

Gyartasi paraméterek Meérték- Erték
egység

Lemezméret mm 400x400x3,2
Szerkezet egyrétegii
Koétéanyag (fenol- 0! 1.0
formaldehid) mennyisége ’ ’
Kicsapat6 anyag o/ 1
AL(SO,)s, pH 4.5 % 0,5
Hopréselés
Géznyomas N/mm’ 0,9
G6z héfok ce 180,0
Préselési nyomas N/mm? 5,0-8,0

Présid6 S 480

" abszolut széraz faanyagra vonatkoztatva

4. tablazat - Akac farostlemezek fontosabb tulajdonsagai

Tulajdonsag D;[ge;:zlg(- . Erte]lg(N 622-2
Meért szerint
Térfogatstirliség kg/m® 930 850
Hajlitoszilardsag N/mm? 39,2 45
Vastagsagi dagadas o 8.15 12

24 oras aztatas utan
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Kovetkeztetések

A nedves gyartési eljarassal késziilt akac
farostlemezek tulajdonsagai valamivel maga-
sabb térfogatstirliség mellett sem érték el a
szabvanyos hajlitoszilardsagi értéket, bar azt
megkozelitették. A vastagsagi dagadas mértéke
a szabvanyos értéknél 1ényegesen kedvezdbb.

Az akacbol késziilt farostlemezek szerke-
zete, a rostfeltaras hidnyossagai miatt nem olyan
zart, mint a tllevelliek vagy lagylombos fakbol
késziilt farostlemezeké. Utdbbiak rostfeltarasa
optimalisan megoldott.

A rendkiviil kedvezd vastagsagi dagadési
értekek is azt mutatjdk, hogy érdemes foglal-
kozni az akacfa rostositasanak tokéletesitésével.
fgy zartabb lemezszerkezet és vélhetSleg jobb
szilardsagi értékek érhetdk majd el (Winkler és
Schmitt 1988).

A farosthalmazok jellemzésére kozvetett
mutatészamot, az Orlésfokot hasznaljak. Ez az
érték nem mutatja meg jol a kiilonb6z6 fafajok
sajatossagai kozotti kiilonbségeket. Helyette a
rostok feliiletének meghatarozasara alkalmas
eljarast javasoljuk alkalmazni (Schoberl 1999).

Az akicfa, mint egyediili fafaj alkal-
mazasa mellett kisérleteket kezdtiink egyéb —
kisebb térfogatstirliségli — fafajokkal torténd
keverésre. A nedves eljaras, az elsé eredmények
szerint jol elviseli a faanyagok térfogatsiirliség
kiilonbségeit.

A nedves technolégia mellett kutato-
munkat kezdeményeztink az akéacfa szaraz
gyartasi eljarassal torténd feldolgozdsira a
farostlemezgyartasban. Az elsé kisérletekrdl az
alabbiakban szamolunk be.

Kisérletek szaraz farostlemezgyartasi eljardssal

Az akac alapanyag 1 m hosszisagu,
kérgezetlen, 8-14 cm atmérdjii hengeres fa volt.
A farostokat a Mohacsi Farostlemezgyarban,
tizemi koriilmények kozott apritékbol készi-
tettiik. Az apriték méretei az 1. tablazatban
kozoltekkel azonosak voltak, a rostositasi para-
méterek a 2. tablazattal egyezdek. A ragaszto-
anyagot a defibrator tarcsak koz¢ adagoltuk.

A farostok szaritasat laboratériumi, egyedi
szaritoval végeztiik. Az 6sszecsomosodott rost-
kotegeket a halmazbdl eltavolitottuk. A teritést
kézzel végeztiik.

5. tablazat - Akac rostokbol késziilt kdzepes stirtiségii
farostlemezek készitési paraméterei

Gyartasi paraméterek Merte,k- Erték
egyseg

Lapméret mm 500x500x4
Szerkezet egyrétegli
Ko6téanyag (karbamid o1

formaldehid) mennyisége o 10,0
Edzo6 0,2

(Ammonium szulfat) % 1,0
Hopréselési nyomas N/mm? 5-7 N/mm®
Présid6 s 240

" abszolut szaraz faanyagra vonatkoztatva
2 ragaszto szarazanyagtartalomra vonatkoztatva

6. tablazat - Laboratériumban, akacfabol, szaraz eljaras-
sal készitett farostlemezek tulajdonsagai (Winkler,

1999.)

Tulajdonsag Mértékegység Erték
Térfogati stirliség kg/m’ 745
Hajlito szilardsag N/mm’ 26,30
Lapsikra merdleges N/mm’ 0,56
huzoszilardsag
Vastagsagi dagadas % 7.10

24 Oras aztatas utan

A lapképzési paramétereket az 5. tabla-
zatban foglaltuk Ossze. A kész akdc farost-
lemezek tulajdonsagai a 6. tablazatban latha-
tok.

Kovetkeztetések

A laboratériumban, modell jellegii
koriilmények kozott szaraz gyartasi eljarassal
megfeleld mindségli kdzepes silirtiségli farost-
lemezek késziiltek.

A hajlitoszilardsag kismértékben alacso-
nyabb a szabvany értéknél.

Kivaléak a vizzel szembeni ellenallas
értékei, melyek az akacnak, mint faanyagnak a
sajatossagait orokitik at a szdraz gyartési elja-
rassal készitett farostlemezekbe.
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Kisérletek gipszkotésii farostlemezek
készitésére akacfabol kesziilt rostokkal

A Fa- és Papirtechnologiai Intézet a
MOFA Rt-vel kozosen arra keresett valaszt,
hogy lehet-e akacfabdl és cserfabol gipszkotési
farostlemezeket késziteni (Winkler, 1999.).

Magyarorszdgon ¢évente annyi ipari
(hulladék) gipsz keletkezik a fiistgdzok kéntele-
nitésekor — melyet az Eurdpai k6zsség szigoru-
an eldir, — hogy az a mennyiség évi 10-15 millio
m’ éves teljesitményti gipszkotésii farostlemez-
gyar alapanyagul szolgalhat.

A kisérletekhez az 1. tablazatban jellem-
zett apritékot hasznaltuk fel. A feltardsa a
2. tablazat szerinti paraméterekkel tortént. A
defibratorbol érkezd vizes rosthalmazt gipsszel,
vizzel és kotésgyorsitoval kevertiik. A terités
laboratoriumi koriilmények kozott alatétlemezen
levé szitaszalagra tortént. A tomoritést laborato-
riumban végeztiik, hideg présben. Az akactabol
¢s cserfabol készitett gipszkotésli farostlemezek
tulajdonsagait a 7. tablazatban foglaltuk 6ssze.

Kovetkeztetések

A legfontosabb eredmény hogy sem az
akacfa, sem a csertolgy nem akadélyoztik a
gipsz kotését. fgy jo tulajdonsagl gipszkotési
farostlemezeket készitettiink.

Az akéac ¢és csertolgy rostokbdl késziilt
lemezek tulajdonsagai nem sokban kiilonboznek
egymastol, bizonyitva, hogy ezekben a lemezek-
ben a gipsz ¢és nem a fa hatdrozza meg dontden
a lemeztulajdonsagokat.

Osszefoglalds

A Nyugat-Magyarorszagi Egyetem Fa- ¢és
Papirtechnologiai Intézetében elvégzett kisérle-
tek igazoltak, hogy az akacfaval, mint a farost-
lemezgyartas potencialis alapanyagéval érdemes
foglalkozni.

A nedves ¢és szaraz eljarassal végzett
kisérletek egyértelmiien mutattak azonban, hogy
a rostok feltardsat az apro részletekig ki kell
dolgozni, a hagyomanyos, mas fafajokra kidol-
gozott eljardsok nem hoznak kelld eredménye-
ket. Kiilondsen fontos figyelembe venni az
akéacbol késziilt farostlemezek jo ellenallo-
képességét a nedvességgel szemben.

A gipszkotési farostlemezeknek mind az
akdc, mind a csertolgy farostok megfeleld
alapanyagai lehetnek.
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7. tablazat - Akac- és csertdlgy rostokbol késziilt gipszkotésii farostlemezek tulajdonsagai

Mért értékek egyes lemeztipusoknal

Lemez tulajdonsag Meértékegység Gipszkotésii farostlemez ~ Gipszkotésii farostlemez
Akac Cser
Viz-gipsz tényez0 0,6 0,6
Térfogati stirliség kg/m’ 1113 1135
Hajlitoszilardsag N/mm?* 4,99 5,38
Hajlitoé rugalmassagi tényezo N/mm’ 3207 3071
Lapsikra merdleges huzoszilardsag N/mm? 0,39 0,37
Vastagsagi dagadas
2 oOras vizben aztatas utan % 0,45 0,40
24 6rés vizben aztatas utan % 0,98 0,95
Hovezetési tényezd N/mK 0,21 0,25
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