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A gbz6lés hatékonyan csokkenti az akdc faanyag szinbeli inhomogenitdsdt. A kisérletekben széles hémérsékleti tartomdnyt
(75-130 °C) vizsgaltunk. A homogenizdcié a g6zblés elsé ordjdban az Osszes vizsgdlt hdmérsékleten megfigyelhetd volt. Az
eredmények szerint a homogenizdciés folyamat legfontosabb tényezdje a vildgossig viltozdsa.
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COLOUR HOMOGENISATION OF BLACK LOCUST WOOD BY STEAMING

Steaming is an effective method to reduce the colour inhomogenity of black locust wood. A wide temperature range (75-130
°C) was investigated. All temperature levels produced homogenisation in the first hours of steaming. Lightness was found the

main factor in the homogenisation process.
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Bevezetés

Az akac faanyag (Robinia pseudoacacia L.)
mechanikai tulajdonsdgait tekintve az egyik legjobb
hazai fafaj, tartossiga és iddjards éllosaga pedig
kivals. Kedvezd tulajdonsagai ellenére épité- és
butoripari felhasznalasa csekély mértékii. Hossza
évtizedeken at ,,gyomfanak” tekintették. Ez a trend
az utobbi években a Molnér S. (2000) altal vezetett
széleskort akackutatasnak koszonhetSen valtozoban
van. Az egyik ok, amiért az akdcot dénté mértékben
tlizifaként hasznositottdk, a zoldessarga szinében
keresendd, mely jelentGsen eltér a tobbi hazai fafaj
szinétdl, és ez a szin nem illeszkedik az emberek
tobbségének izlésvilagdba. Rdadasul szinbeli tarkasdga
sem harmonikus, mint az a faanyagok tobbségére
jellemzd, pedig a faanyagok esztétikai értékét éppen
a harmonikus szinbeli tarkasag, a kellemes rajzolat
adja.

GOzoléssel az akac kedvezdtlen szine esztétikussa
tehetd. Az akac alapszinétdl egészen a csokoladébarna
szinig szinte valamennyi barnds arnyalat eléallithato,
a gbzolési paraméterek megfelelé megvalasztasaval
(Tolvaj és Varga 2002, Takats 2004). A gézolési
tapasztalatok szerint ez a szinmodifikacié egyben
szinhomogenizald hatdsu is.

Jelen munkaval azt kivanjuk bemutatni, hogy
a gozolési paraméterek milyen hatdssal vannak a
szinhomogenizalds folyamatdra. A szinvaltozasokat
objektiv szinméréssel hataroztuk meg.

Vizsgalati modszerek

A laboratériumi gézolési kisérletek 75-130 °C
kozotti hémérsékleteken torténtek. A kisérletek egy
részét (0-100 °C kozott) exszikkatorban végeztiik. Az
edényben a faanyag alatt desztillalt vizet helyeztiink
el. Az exszikkatorokat szaritoszekrénybe tettik. A
szekrény homérsékletét az automatika a beallitott
hémérséklet koril, + 0,5 °C tartoményban tartotta. A
gozoléshezkozel élénedvesakacfaanyagothasznaltunk
(anedvességtartalom 25-30% kozott volt). A mintakat
1,2,4,6,9, 12, 15, 18, illetve 22 napos g6zolés utan
szedtiik ki a g6zol6 térbdl. A 105-115°C kozotti
hémeérsékleteken exszikkator helyett nyomasalld
edényt alkalmaztunk. Ezeken a hémérsékleteken a
g6z0olést 6 napig folytattuk (120 °C-on 1,5 napig, 130
°C-on 1 napig), mert ezt kdvetéen mar nem tortént
érdemi szinvaltozas. A 120-130 °C-os hdmérsékleteket
autoklavban allitottuk el6.

A g6z061és kezdetekor 6 ras felfiitést biztositottunk.
A gbzolési idot a bedllitott hémérséklet elérésétdl
szamitottuk. GO6zolés wutan a probatesteket a
laboratériumi légtérben egy honapig kondicionaltuk.
A légszaraz probatesteket kozépen kettévagtuk, és a
frissen kialakitott felszinen végeztiik el a szinmérést. A
szinméréshez egy szamitogéppel vezérelt MINOLTA
2002 tipusu szinmérd késziiléket hasznaltunk. A
szinpontokat a haromdimenziés CIELAB szininger
mérérendszerben adtuk meg. Ebben a rendszerben a
minta vilagossagat az L* koordinata adja meg. Faanyag
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esetében az a* koordindta a szinezet voros tartalmat,
a b* koordindta a sarga tartalmat reprezentdlja. A
nagyobb a* és b* értékek az élénk szineket, a kisebbek
a szirkés arnyalatokat adjak. Meghataroztuk a 3
szinkoordinata értékeinek szorasat 50 szinpont
adataibol. A szdras értékeit a sorozat szinbeli
inhomogenitdsanak a mérészamaként tekintettiik.

A vizsgalatok eredményei

Az akac faanyag szine természetes allapotban a
z6ldessargatol a sziirkéssargaig terjed, de el6fordulnak
sargasbarna rajzolatok is. A szinarnyalatok a mintdk
kozott, és egy mintdn belill is nagyon valtozatos
képet mutatnak. Ezt a szinbeli inhomogenitast jol
szemlélteti az 1. abra, ahol a kezeletlen akac faanyag
altalunk mért szinezetének széles varidcidjat lathatjuk.
A pontok nagy szinezet tartomanyt fednek le. Jol
lathaté, hogy az akdc faanyag szine sokkal inkébb
sarga, mint voros. A zoldessarga arnyalatok szinpontjai
az abra bal oldaldn taldlhatok, melyeknek alig van
voros szinezetiik (a* kicsi). A sziirkésbarna, ,vaseres”
arnyalatok viszont az abra jobb oldalan taldlhatok. A
sarga szinezet szorasa jelentds (24-35 kozott vannak
a pontok), hasonldan nagy a voros szinezet szorasa is
(1-7 kozott). Ezek az alapmérések is igazoljak az akac
faanyag nagyfoku tarkasagat. A g6zolés hatdsara ez a
tarkasag megvaltozik.

Szabad szemmel is jol érzékelhetd, hogy g6zolés
hatasara a faanyag vilagossaga jelentésen csokken.
Szinezete a voros iranyaban tolddik el, és sokat veszit
sarga szinezetébdl. Az eredetileg barnas arnyalata
teriiletek szine viszont csak kis mértékben valtozik.
Ezért a két széls6 tartomany kozotti nagy eltérés
jelentésen csokken. Ez a két kiillonb6zé sebességli
szinvaltozas eredményezi a szinhomogenizalast. A
kisérletek soran valamennyi vizsgalt hémérsékleten
tapasztaltunk szinhomogenizaldst. Magasabb hdmér-
sékleten a g6zolés egyontetiibb szint eredményezett,
de itt mar a kiilonboz6 pasztak altal alkotott rajzolat
is kezdett elmosddni. A szabad szemmel észlelt
valtozasokat az objektiv szinmérés is megerGsitette.

Az akdc faanyag nagyfoku szinbeli inhomogenitdsa
(melyetaz1.abrareprezental) g6zoléssel csokkenthetd.
A 2. abra egy mintasorozat 100 °C-on torténd, 6
napig tartd g6zolésének szinezet-valtozasat mutatja.
Jol lathato, hogy az inhomogenitds miatt a kezeletlen
mintdk szinpontjai nagy teriileten szérdédnak szét.
Az a* és b* értékek viszonylag széles tartomanyt
fednek le. A vOrds irdnyu szineltolddas az elsé nap
soran jelentds. A g6zolés tovabbi napjain alig torténik
tovabbi voros iranya véltozas. Az els6 nap soran
viszont a sarga szinezet nem valtozik, majd folyamatos
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csokkenés figyelheté meg a 4. napig. A szinpontok
altal elfoglalt teriilet a g6z6lés soran csokken, ami a
szinbeli homogenizal6dast mutatja. Az a* tartomanya
kis mértékben, a b* tartomanya viszont jelentdsen
csokken.
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1. dbra A nem vilogatott natir akdc faanyag szinpontjainak
elhelyezkedése az a*-b* sikon
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2.. dbra A 100°C-on torténd gézolés szinhomogenizdlé hatdsdnak
bemutatdsa a szinpontok dltal elfoglalt teriilet szemléltetésével
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3. dbra A szinkoordindtdk szordsdnak vdltozdsa a g6zolési
idé fiiggvényében, 120°C-on g6zolt akdc esetében.
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Megillapithat6, hogy mér a rovid idejii gézolés
is jelentds szinhomogenizalast eredményez. Az is jol
latszik, hogy ezen a hémérsékleten 4 nap utan mar
nincs lényeges szinezet-valtozas, tehat a g6zo6lést nem
érdemes folytatni.

Mindhdrom szinkoordinata értékeinek szorasat
(az inhomogenitds jellemzdje) a 3. dbra szemlélteti a
120 °C-on gbzolt akac esetében. A grafikon adataibol
kittinik, hogy mar a g6zolés els6 6 drajaban jelentds
szoras-csokkenés tortént mindhdrom koordinata
esetében, és a vilagossagbeli homogenizalodas volt a
legjelentésebb. A g6z6lés tovabbi részében szisztema-
tikus véltozds nem tortént. A harom szinkoordindta
szOrasainak értékei a 6 nap alatt kozel keriiltek
egymashoz.

Osszefoglalas

A g6z06lés alkalmas az akdc faanyag szinbeli
inhomogenitasanak a csokkentésére. Valamennyi vizs-
galt hémérsékleten torténik szinhomogenizalas, mely
mar a g6zolés kezdeti szakaszaban megvaldsul. A ha-
rom szinkoordinata koziil a vildgossag szérasanak
csokkenése a legjelentdsebb, ezt koveti a sarga szine-
zeté. A valtozds a voros szinezet esetében kicsi, de ezen
koordinata értékei akdc esetében eleve kicsinyek.

Koszonetnyiivdnitds:

A vizsgdlatokat az ,Erdé-fa” NKFP projekt tamogatd-
saval végeztiik el.
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