Japan-magyar fatudomanyi kapcsolatok

Dr. Divos Ferenc *

A faanyagtudomany hazai miiveldi sok kiilfoldi egyetemmel,
kutatointézettel tartanak kapcsolatot. Ezek az egyiittmiikodések — kozos
kutatasok, konferencidk, oktatdcserék, a teljesség igénye nélkiil osztrak, német,
francia, skandinav, amerikai, ausztral, orosz és mas partnerekkel — jol példazzak
azt a nemzetkozi szintll elismerést, amelyet a Nyugat-Magyarorszagi Egyetem
Faipari Mérnoki Karanak munkatarsai vivtak ki maguk és a Kar szdmara. Ennek
az egyuttmiikodésnek az egyik érdekes szinfoltja a japan kutatokkal kialakitott jo
kapcsolat.

A Faipari Mérnoki Kar japan kapcsolatai tobb mint 10 éves multra
tekintenek vissza. Ennek soran elészor, 1995 és 2003 kozott tolttt tobb kutato
hosszabb-rovidebb id6t Tokié kozelében, Cukubaban, az Erdészeti és Faipari
Kutaté Intézetben, ahol roncsolasmentes faanyagvizsgalat valamint a faanyag
ujrahasznositasa terén végeztek kutatasokat. 1996-ban egy japan kutatd, Tanaka
Tosinari toltott egy évet Sopronban a Roncsolasmentes Faanyagvizsgalati
Laboratoriumban. A cukubai kapcsolattol fliggetleniil Dr. Tolvaj Laszlo
professzor 2003-ban a Japan Gifu megye kutatdintézetében toltott el 10 honapot
eredményeit szamos tudomanyos kdzlemény jelzi.

Mindségében 1j szakasz kezdddott a japan kapcsolatokban 2002-ben,
amikor alairasra keriilt a Faipari Mémoki Kar és az Akita Megyei Allami
Egyetem Nosiro varosban miikddé Fatechnologiai Kutatointézete kozott az
egylittmiikodési szerz6dés. Ez a szerzodés oktatok és kutatok cseréjét, kozos
kutatasok végzését alapozta meg. Ennek eredményeként 2003 o6ta 2 kutato toltott
1-1 évet Noshiroban, ¢és a Faipari Mérnoki Kar egyik doktorandusza, Varga
Dénes jelenleg is ott tartozkodik.

Jeles eseményre kertilt sor 2006. oktoberében, amikor megrendezésre
keriilt az els6 3 napos kozds konferencia, melyet palyazat Gtjan az MTA ¢és a
JSPS (Japan Tarsasag a Tudomany Fejlodéséért) kozosen finanszirozott. A
konferencia téméja az 0j fabol késziilt anyagok és a roncsolasmentes
faanyagvizsgalat volt. A haromnapos konferencia alatt hat magyar el6adasra is
sor keriilt. A konferencia zarasa utan a JSPS osztalyvezetéjének bevonasaval a
sikeres egyiittmiikodés folytatasarol folyt hasznos tandcskozés. Ezen a
megbeszélésen — melyrél a JSPS képviseldi elismeréssel nyilatkoztak — a felek
megegyeztek a sikeres egyiittmiikodés folytatasarol, valamint dontés sziiletett
egy ko6z0s japan-magyar konferencia megrendezésérél Sopronban, 2008-ban,
valamint egy japan-magyar kutatasi palyazat elokészitéseérol.

A japan-magyar tudomanyos kapcsolatok feleldse a Faipari Mérndki
Karon Dr. Divés Ferenc, aki az esetleges egyiittmiikodési lehetdségekrol, egyéni
kapcsolatokrol 6rommel ad felvilagositast.

* Dr. Divos Ferenc professzor, NyME FMK JSPS koordinator
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Sarangolt favalasztékok és alternativ lignocelluloz anyagok felhasznalasi
lehetoségei a lemezgyartasban

Az MTA VII. Erdo-, Vad- és Fatudomanyi Foruman elhangzott eloadas bovitett
valtozata

Winkler Andris, Alpar Tibor, Bittmann Laszlo, Bejo Laszlé, Takats Péter®

Az un. sarangolt favalasztékok falemezipari felhasznéalasa a rendelkezésre all6 faanyag mind teljesebb és
magasabb értékli kiaknazasanak fontos lehetdsége. Az alternativ lignocelluléoz anyagok, kiilondsen a
hulladékok hasznositasa szintén komoly lehetdségeket és gazdasagi elonydket rejt a falemezgyartok szamara.
A Nemzeti Kutatasi és Fejlesztési Program (NKFP) keretében folyamatos erdfeszitéseket tesziink egyre
ujabb kompozitféleségek kifejlesztésére, melyek megvaldsitjak a fenti célkitiizéseket. Cikkiink harom sikeres
példan keresztiil mutatja be a faalapti kompozitok fejlesztése altal kinalt lehetdségeket.

Kulcsszavak: Gipszkotésti falemezek, Hulladékhasznositas, Impregnalt papir, Ertéknovelt hasznositas

The use of mass harvested wood and alternative lignocellulosic materials
for panel production

The use of so-called mass harvested wood for panel production is an important option for the fullest, value-
added utilisiation of wood. Using alternative lignocellulosic materials, especially secondary raw materials,
may also provide a serious competitive advantage for panel manufacturers. As a part of the National
Research and Development Program (NKFP), continuous efforts are made to develop ever more novel
composites that fulfil the above goals. This article presents three successful examples for the opportunities
offered by developing new wood based composites

Key words: Gypsum-bonded panels, Waste utilisation, Impregnated paper, Value-added utilisation

Bevezetés A Nemzeti Kutatdsi ¢és Fejlesztési
Program (NKFP) keretében a Nyugat-Ma-
gyarorszagi Egyetem Lemezipari Tanszékén
is szdmos ilyen jellegli kutatast folyt, ame-
lyek soran az alacsony mindségli és értéki
erdei valasztékokbdl magas értéket és mind-
séget biztositd termékek késziiltek (Winkler
¢s tsai. 2005a, b). Kutatasaink sordn a
legkiilonb6zobb faalapu termékeket készitet-

A rendelkezésre allo faanyag minél
jobb és magasabb értékii hasznositasa mar
nagyon régota foglalkoztatja a faanyag kuta-
toit. Ez a torekveés vezetett a kiilonféle fale-
mezek, agglomeralt lapok ki- és tovabbfejlo-
déséhez az elmult évszazadban. A falemezek
gyartasa nemcsak a faanyag teljesebb hasz-
nositasat tette lehet6vé, hanem egyre jobb, .,
kiilonleges, bizonyos felhasznalasi célra kii- tik el s vizsgaltuk meg:
16nosen alkalmas alapanyagok kifejlesztését ° OSB,
is (Winkler 1998, 1999). A kutatésok a ké- * LSL,
s6bbiekben 1jabb, alternativ rostanyagok (pl. gipszkotésii forgacslapok,
szalmacelluloz, oriasfii) bevondsat, majd az gipszkotesi rostlemezek,
elmult évtizedben elsésorban a hulladékok és  ® gipszkdtest formatestek,
az Un. masodnyersanyagok falemezipari fel- faforgacs-milanyag kompozitok,
hasznalasat céloztak meg. farost-miianyag kompozitok.

* Dr. Winkler Andras DSc, intézetvezetd, egy. tanar, Alpar Tibor PhD egy. docens, Bittmann Laszlé tanszéki mun-
katars, Dr. Bejo Laszlé PhD, egy. docens, Dr. Takats Péter CSc egy. tanar, NyME, Fa- és Konnytiipari Technologiak
Intézet



Ezek koziil most harom témadara sze-
retnénk kitérni, nevezetesen a gipszkotési
rostlemezekre, a gipszkotésii formatestekre,
valamint a faforgacs-miianyag kompozitokra.

Gipszkotésii rostlemezek

Korabbi kutatomunkank sordn sike-
riilt bizonyitani, hogy akacfa rostokbol kivalo
tulajdonsagu gipszkdtésii rostlemezek készit-
hetdk. Az itt leirt kisérletek, melyeket a Mo-
hacsi Farostlemezgyar Rt.-ben végeztiink,
annak vizsgalatra irdnyultak, hogy a gyar
kozelében miikodé miianyag csomagoldanya-
got gyartd lizemben keletkezd szalas hulla-
dék felhasznaldsa nem akadalyozza-e a le-
mezképzést, illetve hogyan befolyasolja a fa-
rostlemezek tulajdonséagait. A csomagoloa-
nyag gyarban polipropilén alapanyagt zsdko-
kat gyartanak; e tevékenység folyaman kelet-
kezik a szalas hulladék.

A szalas hulladék bedolgozéasanak
vizsgalata céljabol kétféle lemezféleséget ké-
szitettiink:

o gipszkotésii farostlemezt akacfa rostokbol,
o gipszkotésii farostlemezt akéacfa rostokbol,
10 m% szalas mlianyag adagoléssal.

A lemezképzés nedves gyartasi elja-
rassal tortént. A defibratorbol érkezd vizes
rosthalmazt gipsszel, vizzel és kotésgyorsito-
val kevertik. A miianyag szalas hulladékot
tartalmazo lemezek esetében a 2 mm széles
¢s 0,5-0,8 mm vastag millanyag szalakat
50 mm hosszisagara vagtuk, ¢s a matrixhoz
kevertiik. Az elegyet laboratoriumi koriilmé-

nyek kozott, alatétlemezre fektetett szitara te-
ritettiik. A tomoritést hideg présben végez-
tiik.

Az alaplemezek és a miianyag hulla-
dékkal kevert lemezek tulajdonsagait az
1. tablazatban foglaltuk 6ssze. A kisérletek
soran szerzett tapasztalatok egyértelmiien
bizonyitottdk, hogy az alkalmazott szalas
muianyag a gipsz-farost matrix létrejottét, a
gipsz kikotését nem zavarta. A valamivel
gyengébb fizikai-mechanikai tulajdonsagok a
szalas milanyag méreteire vezethetdk vissza,
valamint az elkeverés egyenetlenségére.
Kisebb rostok hasznalataval, és megfeleld
keverési  technologiaval feltehetleg a
hagyomdanyos farostlemezek tulajdonsagaival
megegyezO, vagy annal jobb termékeket is
el6 lehetne allitani. A masodnyersanyag
ujrahasznositdsa azonban még a jelenleg
elért, valamelyest gyengébb miiszaki tulaj-
donsagok mellett is indokolttd teheti a szalas
mianyaghulladékok beépitését a gipszkotésii
rostlemezekbe.

A MOFA Rt. kozelében 1év0 gyar
szalas hulladékat a farostlemezgyarba szallit-
va kis koltséggel létre lehet hozni egy gipsz-
kotésti gyartd sort, amely ipari gipsszel (hul-
ladék gipsz), a gyarban készitett farostokkal
¢s a szalas milanyaghulladékkal kevert épito-
lapokat gyarthatna. Tovabbi vizsgalatokat
igényel a szalas miianyag elokészitése, dezin-
tegralasa.

1. tablazat — Akacfa rostbol, valamint szalas miianyag hulladék bekeverésével késziilt gipszkotésii

farostlemezek tulajdonsagai

Mért értékek egyes lemeztipusoknal

Farostlemez tulajdonsag

; Mértékegység . Akdcfa rostbdl és szalas milanyag
megnevezése Akdcfa rostlemezek o qevol késziilt gipszkitési
gipszkotéssel

lemez
Viz-gipsz tényezo 0,6 0,6
Térfogati siiriiség kg/m’ 1113 1132
Hajlitészilardsag N/mm?* 4,99 4,27
Lap§1k’ra.n’1erol’eges N/mm? 0,39 0,31

huizoszilardsag
’ Vrastzrlgsaglrdaga’das ] % 0.45 0.52
2 Oras vizben aztatas utan

Vastagsagi dagadas 24 o 0.98 111

oras vizben aztatas utan




Gipszkotésii formatestek

A Nyugat-Magyarorszagi Egyetem
Lemezipari Tanszékén kozel két évtizede fo-
lyo, 1) szervetlen kotésti kompozitok kifej-
lesztésére iranyuld kutatasok eredményekép-
pen kifejlesztésre keriilt egy 0 gipszkotésii
rostlemez, mely harom hulladékanyag, papir-
ill. cellulézgyari rostiszap, az erdmiivek fiist-
gazanak kéntelenitésébol szarmazd un. REA-
gipsz ¢és a szalmacellul6z-gyartds mellékter-
mékeként keletkezd precipitalt mésziszap
masodnyersanyagként torténd hasznositasa-
nak utjan jott létre. E termék mikroszkdpikus
szerkezetét szemlélteti az 1. abran lathatd
elektronmikroszkopos felvétel. A  harom

alapanyag egy kozos termékben hasznosul,
melynek kiemelkedd tulajdonsagait a 2.
tablazat foglalja 0ssze.

Az 1j termék és az elkészitésére vo-
natkozo eljaras DE 42 32 760 C1 szam alatt
német ¢és 219 875. NSZO C04B11/0 szam
alatt magyar szabadalomban részesiilt.

{&‘ 2 5 SR - - o, JEv
1.4abra — Rostiszap vazszerkezetli gipszkotési
rostlemez. Nagyitas 700x (Takats 2003)

2. tablazat — Haromféle masodnyersanyag bazisan
kialakitott innovativ gipszkotésti formatestek
miszaki tulajdonsagai (Takéats 2003)

Stirtiség: 1050-1200 kg/m’
Hajlitoszilardsag: 4,5-8,0 MPa
Rugalmassagi modulus: 3200-4700 MPA
Hovezetd képesség: 0,30 W/mK
Csavarallosag: 30-55N/mm
Vastagsagi dagadas (2 6ra) 0,8-1,0 %

A kutatas a lapalapi termékeken ki-
vill a gipszkotésii formatestek, stukkok ira-
nyaban is megindult (2. abra). A gipsz ¢és
farost keverékébdl késziilt formatestek sulya
a tiszta gipsz idomoknak minddssze
harmada. A kozelmultban elnyert, T 043399
sz. OTKA palyazat keretében ez a munka to-
vabb folytatodik. A kutatomunkaban részt
vesznek tobbek kozott az NYME Fa- és
Konnytiipari Technologidk Intézetének és a
Kecskeméti Nemzetkozi Kerdmia Stadionak
az oktat6i és kutatoi.

Impregnalt papirhulladék forgacslap-ipari
felhasznadlasa

A falemezgyartds sordn keletkezd
hulladékok (in. masodnyersanyagok) tujra-
hasznositasa az utébbi iddben egyre nagyobb
jelentéséget nyer. A NyME Lemezipari
Tanszékén mar korabban is folytak kisérletek
az impregnalt papir forgacslap-gyartasban
torténd  ujrahasznositdsara. Ezek sordn
vegyes faforgacsot ¢és apritott impregnalt
papirt hasznédlva készitettiink haromrétegii
lapokat 5, 10 és 20 %-ban a faforgacshoz
hozzakevert impregnalt papir hulladékkal,
valamint egy kontroll lapot papir hozzaadéasa
nélkiil. Ezen vizsgalatok sordn minden
esetben 10 %  karbamid-formaldehid
migyantat hasznaltunk kotéanyagnak, tehat a
kotdéanyag tartalom mindvégig allando volt,
mig a hozzdadott impregnalt papir
mennyiségét valtoztattuk.

2. abra — Gipszkotést formatestek



Ezeknek a vizsgalatoknak az eredmé-
nyeit roviden 0sszefoglalva megéllapithattuk,
hogy a kontroll laphoz képest a hajlitdszi-
lardsdg maximalisan 21 %-kal, a lapsikra me-
roleges huzoszilardsag 33 %-kal nétt, a vas-
tagsagi dagadas pedig 58 %-kal csokkent.
Ezen elonyos valtozasok mellett sajnalatos
moédon a lehasad6 formaldehid tartalom
maximalisan a bazislapnal mértnek a
dupléjara nott, bar még igy is alatta maradt a
szabvanyban eldirt 8 mg/100g hatarértéknek.
Az eredmények azt bizonyitjak, hogy:
¢ a hulladékként jelentkezd impregnalt papir
jelentds mennyiségben bevihetd a forgacs-
lapba a fizikai tulajdonsagok jelentds ja-
vulasa mellett, illetve

e a bevitt impregnalt papirral csokkenthetd
a forgacslap gyartasahoz sziikséges gyan-
tamennyiség.

Ezekre az eredményekre alapozva
egy ujabb kisérletsorozatot is
végrehajtottunk, melynek  soran  az
impregnalt papirhulladék aranyat tartottuk
allando értéken, nevezetesen a korabbi
vizsgéalatok soran maximalis szilardsagi
javuléast eredményezd 20 %-on, és a koto-
anyag mennyiségét valtoztattuk.

A kisérletek soran a fenti alapanyago-
kat hasznalva készitettiink egyrétegii lapokat
a faforgacshoz 20%-os aranyban hozzakevert
impregnalt papirhulladékkal, 0, 5 illetve 10
%-ban adagolt karbamid-formaldehid mi-
gyantaval, valamint kontroll lapokat papir
hozzaadasa nélkiil, 5 % ill. 10 % miigyanta-
val. A lemezek készitésénél alkalmazott ke-
verési aranyokat a 3. tablazat tartalmazza.

A kisérletek folyaman csak egyrétegii for-
gacslapokat készitettiink, kozépforgacs alap-
anyagbol. Az elkésziilt lapokbol kivagott
probatesteken  vizsgaltuk a  térfogati
striséget, statikus hajlitoészilardsagot, a
lapsikra merdleges szakitdszilardsagot, a
vastagsagi dagadast, valamint a lehasado
formaldehid tartalmat.

A kisérleti eredményeket a 4. tabla-
zat tartalmazza, a 3. és 4. abra pedig grafi-
kusan is szemlélteti azokat. Az egyrétegl
szerkezet természetesen befolydsolja mind a
szilardsagi  értékeket, mind pedig a
vastagsagi dagadas értékét, amely az egy-
rétegli laboratoriumi lapoknal altalaban ma-
gasabb értéket eredményez, mint a ha-
romrétegli (finom fedorétegii) forgacslapok
esetében.

A kisérleti eredmények alapjan meg-
allapithatd, hogy a 20 %-ban adagolt impreg-
nalt papir hasznalata igen kedvezdéen hat a
szilardsagi paraméterekre. A 3. abran lat-
hato, hogy akar miigyanta hozzdadasa nélkiil
is gyarthatd olyan forgacslap, amelynek a
hajlitészilardsaga meghaladja a szaraz koriil-
mények kozott alkalmazhaté 16 mm-es la-
pokra eldirt minimum értéket (13 N/mm?).
Azokban az esetekben, amikor karbamid-for-
maldehid miigyantat is adagoltunk a keverék-
hez, a hajlitészilardsdg értékei minden
esetben elérték a kontroll 10 % gyan-
tatartalmu lapok értékeit, fliggetleniil attol,
hogy a gyanta mennyisége 5 % vagy 10 %
volt, illetve attdl, hogy a gyanta mennyiségét
az 1impregnalt papir plusz a faforgacs

3. tablazat — A kisérleti lapok elkészités¢hez alkalmazott keverési aranyok

No. Img;;gi:alt KF Edz6 Gyanta Impregnalt papir Sff:;;z:t

(%) (%) (kg) (kg) (kg) (kg)
1 20 0 0 0 0,56 2,292
2 20 5% 0,009 0,133 0,533 2,183
3 20 10* 0,017 0,255 0,509 2,084
4 20 SH* 0,007 0,108 0,538 2,204
5 20 10** 0,013 0,207 0,519 2,123
6 0 5 0,009 0,133 0 2,729
7 0 10 0,017 0,255 0 2,605

* 5% ill. 10 % KF miigyanta a forgacs és az impregnalt papir egylittes abszolut szaraz tomegére

vonatkoztatva

**5 % ill. 10 % KF miigyanta csak a forgacs atro tomegére vonatkoztatva



4. tablazat — A faforgacsbol és impregnalt papirhulladékbol készitett kompozitok fizikai és mechanikai

tulajdonsagai
Térf. Vastagsagi Formaldehid

No. IP/KF stiriiség Chajlits O hizo dagagdésg emisszio

% kg/m3 N/mm?2 N/mm?2 % mg/100g
1 20/0 747 15,27 0,76 38,8 3,61
2 20/5%* 718 18,08 0,8 30,6 4,82
3 20/10* 718 18,06 0,82 23,1 5,31
4 20/5%* 757 18,39 0,79 28,2 4,5
5 20/10** 742 18,99 0,8 22,9 5,25
6 0/5 708 12,17 0,66 31,2 1,98
7 0/10 726 18,8 0,72 26,7 2,61

*5 % ill. 10 % KF miigyanta a forgacs + az impregnalt papir atro dssztomegére vonatkoztatva
** 5 % 1ll. 10 % KF miigyanta csak a forgacs atro tdmegére vonatkoztatva
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3. abra — A kompozit lapok hajlitdszilardsaga az impregnalt papir és a kotdanyag mennyiségének fliggvényében
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4. abra — A kompozit lapok lapsikra meréleges huzoszilardsaga az impregnalt papir és a kotdanyag
mennyiségének fliggvényében



egylittes abszolut szaraz OssztOmege vagy
csak a faforgacsok tomege alapjan szadmitot-
tuk-e.

A lapsikra meréleges huzoszilardsag
értékei kiilonosen kedvezoek, hiszen a 20 %
impregnalt papir hozzdadéaséaval késziilt lapok
értékei minden esetben meghaladtak a kiza-
rélag miigyanta felhasznalasaval készitett la-
pok hasonld értékeit. Az értékek minden
esetben meghaladtdk az ide vonatkozo szab-
vény altal el8irt értéket (0,35 N/mm?) is.

A lehasad6 formaldehid tartalom ma-
gasabb ugyan az impregnalt papir hozzdadasa
nélkiil készitett lapokénal, de még igy is jo-
val alatta maradt a szabvanyban el6irt 8
mg/100g hatarértéknek.

Az eredmények — ¢és elsdsorban a szi-
lardsagi értékek — alapjan kijelenthet;jiik,
hogy a szabvanyban eldirt kovetelményeknek
megfeleld forgacslapok akar karbamid-for-
maldehid miigyanta adagolédsa nélkiil 1is
gyarthatok, kizarolag a 20 %-ban a faforgacs-
hoz kevert, daralt impregnalt papirhulladék
adagolasaval. Amennyiben még magasabb
hajlitészilardsagi értékeket kivanunk elérni,
akkor elegendé 5 % miigyanta hozzdadasa,
amely a 10 % miigyanta felhasznéalasaval
gyartott hagyomanyos forgacslapokénak
megfeleld szilardsagot biztosit.

Osszefoglalds

A sarangolt ipari favalasztékok maga-
sabb értékl hasznositasat, illetve az alternativ
lignocelluléz anyagok ¢és masodnyersanya-
gok bevonasat célzd szerteagazd kisérletek
eredményei koziil harom sikeres példa kertilt
bemutatasra. A kisérletek eredményeképpen
megallapitottuk, hogy:

e Szalas mlianyag hulladék akécfa rostokbol
készitett gipszkotésti farostlemezekbe tor-
ténd beépitésével az eredeti termék tulaj-
donsagaival majdnem megegyezo
lemezek készithetok. A tulajdonsdgok
tovabb javithatok a milanyag hulladék
tovabbi apritasaval, egyenletesebb
keverésével.

e Papir- ill. cellulézgyari rostiszap, REA-
gipsz és precipitalt mésziszap hasznosita-
saval nemcsak kitlind tulajdonsagu szer-
vetlen kotésu farostlemezek készithetoek,
de olyan formatestek is, melyeknek stlya
a gipszbdl késziilt idomtestekének
mindossze harmadrésze.

e Az impregnalt papirhulladék forgacslap-
gyartasban torténd hasznositasanak vizs-
galatat tovabb folytatva megallapitottuk,
hogy a szilardsag szempontjabol 20% pa-
pirhulladék  beépitése  kivalthatja a
karbamid formaldehid ragasztéanyag
alkalmazasat. Bar ez a formaldehid-
emisszio emelkedésével jar, a kibocsatas
tovabbra is az eldirt értékeken beliil
marad.
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Fiirészipari termékek gyartasi koltségeinek elemzése
Bariska Mihaly, Gerencsér Kinga, Hargitai Laszl6*

A furészipari termékek gyartasi koltségeinek elemzése a flirészcsarnokban kiilonleges figyelmet igényel.
Ha a csarnokban felfiirészelt valtozé méretii ronkok ugyanazon termelési soron maradnak, a termékek
gyartasi koltségeinek szamitasa bonyolultta valik. A koltségek szamitasdhoz a flirésziizemek tobbségében
potlékold kalkulaciot alkalmaznak. A pétlékolas iizemenként valtozo. Altalaban a termelési koltségeket
kobméter aranyosan osztjak el a termékekre. A gyartasi koltségek valdjaban azonban nem aranyosak a
termelési volumennel. A kdltségek meghatarozasahoz helyesebb a fiirészelt feliiletet hasznalni, mert ez a
felhasznalt er6forrasokkal jobban aranyban all. A szerzok javasoljak, hogy a cikkben bemutatottak
alapjan egységesen végezzek ezeket a szamitasokat.

Kulesszavak: Fiirészipar, Flirészaru, Termelési koltségek, Kozvetlen koltségek

Analysis of the production costs of sawn timber in the wetmill

The determination of production costs of sawn timber in the wetmill needs special attention, specifically,
if products of various dimensions will be manufactured from logs with varying diameters on the same
production line. Normally, processing costs of a single product can be estimated on basis of direct costs
and a fitting amount of overheads. Customarily, the pertaining fraction of overheads will be approximated
by a distribution key which takes the product volume into account. In reality, however, costs depend on
the time the product spends on the machines and on tool wear which are more closely related to the
product surface area than to the product volume. Having established these links, the authors propose a

new costing method, and explain it by examples.

Key words: Sawn timber, Production costs, Direct costs, Overheads, Distribution key

Bevezetés

Tapasztalataink alapjan a fiirésziize-
mek szdmviteli rendszere altaldban a terme-
1és és forgalom, valamint a hozamok és ra-
forditasok részletes nyomon kovetésére al-
kalmas. Sziikséges lenne azonban ennek az
adattomegnek a kiilonbozd vezetési szintekre
valo aggregalt megjelenitése, amely a dontés-
elokészitésben mar ténylegesen hasznositha-
td. A globalis mutatok mellett a részteriiletek
iranyitdinak viszont napi, heti értékeket kell
figyelniiik ahhoz, hogy termelésiranyitasi
dontéseikben ne késlekedjenek (Bariska
1995).

A flirészlizemek tobbségében potlé-
kol6 kalkuléciot alkalmaznak, vagyis a koz-
vetlen koltségeket a koltségviseldre terhelik
felmeriiléskor, a kozvetett koltségeket kolt-
séghelyenként gytijtik, majd koltségviseldre
potlékoljak. A potlékolas tizemenként valto-
z6. Célszerli volna egy egységes elv alapjan
végezni ezeket a szamitasokat (Sikera 1996).

A kovetkezdkben szeretnénk bemu-
tatni az Onkoltségszamitds ABC (Activity
Based Costing, azaz tevékenység alapu kolt-
ségmeghatarozas) modszerét, amelyet mint
modellt javaslunk alkalmazni a hazai flirész-
iizemeknél.

A flrészipari termékek gyartasi kolt-
ségeinek elemzése a flrészcsarnokban kiilon-
leges figyelmet igényel. Ha ugyanis a csar-
nokba bevitt valtoz6 méretli ronkdk ugyan-
azon termelési soron maradnak, a termékek
gyartasi koltségeinek szamitasa gyorsan atte-
kinthetetlenné valhat. Egy termelési periddus
folyaman ugyanis a kiilonb6z6 méretii ronko-
ket kiilonboz6 vagasképek alkalmazasaval
kiilonbozo termékekké fiirészelik. A gyakor-
latban a termelési koltségek nagy valtozé-
konysagat egy kulccsal igyeksziink kifejezni,
amely az egyes termékek kdobtartalmahoz
igazodik. Eszerint a nagyobb kobtartalmu
termékek volumeniiknek megfelelden tobbe
keriilnek, és forditva. A gyartasi koltségek

* Dr. Dr. h. c. Bariska Mihaly DSc., professzor, ETH (Szdvetségi Technoldgiai Intézet), Ziirich, Svajc,
Dr. Gerencsér Kinga CSc., egyetemi docens, Dr. Hargitai Laszlé CSc., ny. egyetemi tanar, NyME Fa- és
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valojaban azonban nem aranyosak a termelé-
si mennyiséggel. Ha kis kobtartalmt termé-
keket gyartunk, akkor ezek wugyanolyan
hossznal ugyanannyi gépid6ét hasznalnak,
mint a nagy kobtartalmua termékek. Ugyana-
zon oOradijak érvényesek a kis és nagy volu-
ment termékekre. A valtozo koltségek meg-
hatérozéaséhoz tehat helyesebb a flirészelt fe-
liletet hasznalni, mert ez a felhasznalt erd-
forrasokkal és gépkopasokkal jobban arany-
ban all. Ezt a kovetkezd példaval szeretnénk
szemléltetni (Bariska és tsai. 2004).

Példak
Az aldbbi két példa két azonos
hosszisagu, de kiilonb6zd kobtartalmu ter-
mék m’-enkénti elballitasi koltségére vonat-
kozik, amelyeket azonos termelési soron fii-
részeltek fel egyforma flirészaruva'.
Ismert jellemzok:

o Ko6z0s ¢€s fix koltségek (KK+FK): 66,4 € /h
e Viltozo koltségek (VK): 671,6 € /h
e Osszkdltség: 738,0 € /h
e FElbtolés: 1440 m/h

Az els6 példaban a felfiirészelés az
1. abran bemutatott 1. vagaskép szerint tor-
ténik.
Termékfeliilet 1m-es ronkhosszonként:
A,=(3-0,178+4-0,08)=0,854m>/m
A, =(3-0,1+4-0,024)=0,396m?/m
Terméktérfogat 1m-es ronkhosszonként:
V,=(0,178-0,08-1)=0,02848 m*/m
v, =(0,1-0,024 1) = 0,00480m’/m
Egy orara eso teljesitmény feliiletre vetitve:
T, =0,854m’/m-1440m/h =12298m*/h
T,, = 0,396 m*/m -1440m/h = 570,24m>/h
Egy orara eso teljesitmény térfogatra vetitve:
T,, =0,02848m’/m-1440m/h = 41,04m’/h
T,, =0,0048m’/m-1440m/h = 6,912m’/h
Egy m’ termék feliilete:
F,=1229,8m?/h/41,01m*/h = 29,99m?/m’
F, =570,24m?/h/6,912m’/h = 82,50m?*/m*
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1. abra — 1. vagaskép: az A és B féterméket 24 illetve
15 cm atmérdji ronkbdl termelik

Termékkoltségek:
K, =(KK + FK)/T,,

K F
_ 671, 000
— 66,4/41,04+ / 12952999 =

=1,619+13,675=15,294 € /m’
K, =(KK + FK)/T,, /T F, =

_ 671, . _
— 66,4/6912 + %70,2 482,50 =
=9,609+97,103=106,712 € /m’

A fenti példa azt mutatja meg, hogy
Im® ronkbél termelt kis térfogati B foter-
méknek 6-szor tobb az eldallitasi koltsége,
mint a nagyobb térfogata A-nak.

A masodik példaban A és B foter-
mékeket egyidejiileg ugyanabbdl a 24 cm
csucsatmérdjii  ronkbdl flrészelik ki, a
2. abra szerint. Ebben az esetben az 1 m-re
esO termékfeliiletek a kovetkezoképpen sza-
mithatok:

A, =(3-0,178-0,1)+4-0,08 = 0,754 m*/m
A, =3-0,1+4-0,024 = 0,396m’/m
A=A, + A, =1,150m*/m

! Egyforma fiirészaru azt jelenti, hogy azonos vagaskép szerint vagott flirészaru
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2. abra — 2. vagaskép: mindkét féterméket
ugyanabbdl a 24 cm atmérdjii ronkbol termelik

Az egy Orara eso teljesitmény a termékfelii-
letre vonatkoztatva:

T,, =0,754m’/m-1440m/h =1085,8m*/h
T,, = 0,396m?/m-1440m/h = 570,24m>/h
T, =Ty, + T, =1656,0m?/h

A térfogatra vonatkoztatott teljesitmény
mindkét termék esetében megegyezik az elo-
z0 példaban szamitott értékekkel
(T, =41,01m*/h; T,, =6,912m*/h;

T, =T, + T,, =47,922m> / h).
Egy m’ termék feliilete:
F, =1085,8m"/h/41,01m’/h = 26,48m*/m’
F, =570,24m?/h/6,912m’/h = 82,50m*/m’
Termékkoltségek:
K, =(KK + FK)/T, + VI%F F,=

_ 671,6 . _
— 66,4/47,922 + / 6563 26:48 =
=1,386+10,746=12,132 € /m’

K, =(KK + FK)/T, +V1% F, =

F

_ 671,6 8950 =
— 66,4/47,922+ / 65685250
=1,386+33,491=34,877 € /m’

A fenti két példa eredményeit dssze-
hasonlitva megallapithato, hogy:

e Azonos ronkhosszbol kis térfogatu termék
gyartasa sokkal dragdbb, mint a nagy
térfogata terméké (1 m® B 106,7 €-ba, mig
1 m® A 15,3 €-ba keriil).

o A vagaskép cseréjével a termelési koltség
jelentdsen megvaltozik (az A termék m’-
enkénti eldallitasi koltsége 12,1 €-ra, a B
terméké 34,9 €-ra mérseéklodik.) A ter-
mékkombindcid egy termék eldallitasi
koltségeit drasztikusan csokkentette.

e Ha a szamitasi rendszert kidolgoztuk,
akkor az a tovabbiakban mindaddig érvé-
nyes, mig az tizemen beliil koltségbefolya-
solo valtozasok (pl. gépcsere, stb.) nem
torténnek.

Megjegyzés: A termék eladasi arat
nem tudjuk szabadon valtoztatni a vagaskép
fiiggvényében. Ez dlland6. A példa alapjan
kiszamolt iizemi koltségek azonban a tiszta
eredmény jobb meghatarozasa érdekében a
valosaghoz kozelebb allnak.

A koltségelemzés elkészitésének ideje
szerint lehet:

o Eldkalkulacio: az eldiranyzott koltségeket
tartalmazza

e Utokalkuléacid: a tényleges koltségeket tar-
talmazza, a gyartds befejezése utan bi-
zonylatok alapjan készitik

Elokalkulacio

Els6 1épésben minden termelési fazis,
vagy hely értékének fontossagat hatarozzuk
meg. Az utolso teljes év, valamint a vizsgéla-
ti id6szak — év toredék — kozos koltségeit, al-
lando6 és valtozo koltségeit meghatarozzuk és
a kiszamolt részesedésnek megfeleléen min-
den egyes allomasra vagy helyre leosztjuk
sulyozott tényezok szerint. A 3. abra ilyen
elézetes elemzés eredményét mutatja.

Azegyes termelési szakaszok relativ értéke

0,35

O Erdei tarolas
W Szillitas
O Ronktérkezelés

O Fiirészcsarnok
B Termékeladas
0O Tarolas

W Menedzsment

1

3. abra — A flirésziizem legfontosabb termelési fazi-
sainak szamitott részesedése a kdzos koltségekbol



Az iizemi nyilvantartas adatai leheto-
séget adnak arra, hogy abrdzoljuk a koltsége-
ket. A 4. abra egy kozép-europai iizemben
végzett vizsgalat eredményeit mutatja be.
Ezekbdl a kovetkezoket lehet megéllapitani:

e Ott, ahol az egyenes lapos lefutast mutat,
az ido6tényezOnek meghataroz6 szerepe
van. A termelési fazisokat meg kellene r6-
viditeni, hogy a koltségek alacsonyabbak
legyenek.

e Ott, ahol az egyenes meredek, sok er6for-
rassal, draga gépekkel és intenziv munka-
felhasznalassal dolgoznak. Itt a koltségek
csOkkentését a technika javitasaval lehet
megoldani.

Utokalkulacio
Az utdlagos elemzés a termékek piaci
sikerével foglalkozik, valamint azzal a

kérdéssel, hogy az értékesitési eredménynek
milyen hatdsa van a termelési stratégiara.
Ehhez egyiittesen kell vizsgalni az eldallitott
termékmennyiségeket, ezek termelési koltsé-
geit, az eladasi arakat és a piaci igényeket
(Thommen és Sachs 2000). Ezen informaci-
ok alapjan lehet meggondolni a kdvetkezo-
ket:

e Azt termelje-e az lizem, amit a piacon jol
lehet értékesiteni? Ez egy megalkuvo
stratégia. Megszilarditja a gyarto-ligyfél

Koltséghelyek

érdekcsoportot, ami lehet, hogy idokdzben
mérvado szerepre tett szert, de nem feltét-
leniil vezet jobb bevételhez.

e A piaci helyzet és a sajat teljesitmény pa-
raméterek ismeretében az lizem azt ter-
melje-e, ami az {lizemodrankénti legna-
gyobb tiszta nyereséget hozza? Ez rovid-
tavon megfeleld nyereséget biztosithat, de
megingatna a jo gyarto-ligyfél viszonyt.

Mindkét kérdést fel kell tenni, és meg
kell azokat valaszolni. Mindkét kérdésre vo-
natkozdan ki kell szdmitani a pénziigyi ko-
vetkezményeket, hogy a dontést tényekkel
ala tudjuk tdmasztani.

Az 1. tablazatban bemutatott P, ter-
mék értékesitése hozta a legnagyobb oran-
kénti nyereséget. A P, termék a masodik
helyre keriilt, de ennek a kereslete igen korla-
tozott volt, mert ez egy specialis termék. A P,
termék szerepelt a legrosszabbul, de volt egy
rendelés egy fontos tigyféltdl, amit teljesiteni
kellett.

Az ehhez hasonl6 peremfeltételek na-
pirenden vannak, és ezek korlatozzak a me-
nedzsment dontési szabadsagat. Egy ilyen
kényszerhelyzetben a matematikai optimali-
zacid hasznos segédeszkdznek bizonyul. Erre
a célra a legjobban megfeleltek a B oszlop
(mennyiség) és a H oszlop (az oranként
kigazdalkodott profit) adatai. A teljesités
megitéléséhez és az értékesitési stratégia
Osszeallitdsdhoz még jol
hasznalhatok a D/E és
F/G oszlopok is. A fede-
zeti Osszeg szamitdsa is
az 1. tablazatban szerep-
16 informacion alapszik.

i A fedezeti hozzdjdrulds
i (FH) meghatarozdsa
i Ahhoz, hogy egy-

altalan beszélni lehessen
jovedelmezdségrol, a be-

Napok szama

4. abra — Flrészipari termékek koltségképzddési helyei az id6 fliggvényében
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vételnek nagyobbnak kell
lennie, mint a raforditas-
nak, minden koltséget fe-
deznie kell, és egy meg-
kivant nyereséget is kell
hoznia. Ha az lizem



1. tablazat — Termelési mennyiségek és a koltségraforditasok osszefiiggései

A B C D E F G H I
Termék — y onny.  Hanyad  Gysrtasi koltségek Bevétel Nyereség  Teljesitesi
megn. /ora sorrend

(kod) (m’) (%) (€/m’) (%) (€/m’) (%) (€/6ra)
P, 500 31,45 340 38977 443 38798 3112 1
P, 200 12,58 458 38966 590 39053 1429 3
P, 800 50,31 340 12206 399 12206 0 4
P, 90 5,66 590 38843 812 38937 1522 2

az x, y,z és w termékek teljesitésének analizise 146 napos megfigyelési idoszak alatt (Magyarazat: B és C
jegyzokonyvbdl ; D és F szamlakonyvekbdl ;E és G a megfigyelési iddszakra kiszamitva; H=(F-D)*B/C; 1 a H

alapjan

Megjegyzés: az adatok az anonimitas megdrzése miatt kiss¢ modositva

2. tablazat — Az altalanos koltségek felosztasa a koltséghelyekre

Kéltséghelyek Altalanos Fix Valtozo Eléallitasi koltség Koltséghely
koltség koltség koltségek részosszege (EK) sulya
Erdé AK, FK. VK. EK. %oe
Szallitas AK,, FK,, VK, EK,, Yoss
Ronktér AK, FK, VK, EK, %%,
Fiirészcsarnok AKfCS FKes VKies EKj Qorses
Termék kezelés AKtk FKy VK EKy Yo
Raktar + Ertékesités AK ¢ FK VK5 EK, Yor-s
renneartas * AKpim FK i VKfim EK . Yotim
Uzem AK, FK; VK, EK; 100%

egyetlen terméket allitana elo, ugy egyszeri
lenne egy olyan eladdsi 4ar kiszamitasa,
amelyik a jovedelmezdséget biztositja. Egy
fiirésziizemben azonban altaldban tiz, vagy
még tobb terméket gyartanak egy iddben,
ami megkoveteli a koltségek megfeleld fel-
osztasat. Az 11 felosztasi eljarasnak lehetové
kell tennie egy adott termékosszetétel hozza-
jarulasanak becslését az altalanos koltségek-
hez ¢és a fixkoltségekhez. Ezt a hozzdjarulast
altalanossagban fedezeti hozzajarulasnak
(FH) nevezziik. A FH-szamitast csak egy
megfigyelési iddszak végén — példaul év
végén — lehet elvégezni, amikor mar az egyes
termékek szamara a nett6 bevételek rendelke-
zésre allnak.

Ezt tovabb bonyolitja, hogy egy fii-
résziizemben a fedezeti hozzajarulas egy va-
lasztékon beliil is valtozhat a vagaskép meg-
valasztasanak megfeleléen. Ezért altalaban
arra  toreksziink, hogy minden termék
esetében folyamatosan szamitsuk a fedezeti
hozzajarulast, amivel év végén egy kiegyen-
litett atlagot kapunk erre. Az értékesitési ara-

kat azutdn a FH segitségével a termékekre
utokalkuléljuk és a kovetkezd évre koltségel-
juk.

Az alabbiakban bemutatjuk, hogyan
szamitjuk ki a fedezeti hozzdjarulast a
2. tablazat adatai segitségével. Az altalanos
koltségek koltséghelyekre torténd felosztasa-
hoz a kovetkezd szamitasi 1épések sziiksége-
sek:

e Az altalanos koltségeket elészor vagyon-
érték szerint stlyozzuk;

o A fix koltségeket és valtozd koltségeket
az Onkoltségszamitas segitségével minden
koltséghely szamara meghatarozzuk;

o Koltséghelyenként részosszegeket kép-

ziink;

o Kiszamitjuk a gyartasi Osszkoltséget a
részosszegekbdl, ezt tekintjiik 100% -nak;

e Az egyes koltséghelyek szazalékos résza-
ranyait a részosszegek segitségével meg-
hatarozzuk;



e Az AK altalanos koltségeket a rész-
Osszegek szazalékanak megfelelden wjbol
felosztjuk, és az eldallitasi koltségek uj
részdsszegeit kiszamitjuk;

e Az utols6 két szamitdsi lépést iterativ
moddon megismételjiik, amig a koltséghe-
lyek altalanos koltségei konstansok ma-
radnak (ami altaldban harom iteraci6 utan
mar bekovetkezik).

Osszefoglalds

A flrészlizemek szamviteli politika-
jukban célul hataroztak meg, hogy — a szam-
viteli torvény keretein beliil — a termelési fo-
lyamatok (termékcsoportok) hozamai és ra-
forditasai pontosan koriilhataroltak, megéalla-
pithatok legyenek. Az oOnkoltségszamitasi
szabalyzattal és az eredmény-kimutatassal to-
rekszenek arra, hogy tobbtermékes termelés-
nél a termékek vagy termékcsoportok eldalli-
tasi koltségeit pontosan ismerjék és terheljék
az egyes termékekre. Ebben a munkaban je-
lenthet segitséget a bemutatott eljaras, mely-
nek alkalmazasaval pontosabb koltségkalku-
lacio valosithaté meg.
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A biikk (Fagus silvatica L.) faanyag fehér- és szines gesztje szinének
valtozasa a gozolési ido és a homérséklet fiiggvényében

Tolvaj Laszlé, Molnar Sandor, Takats Péter, Németh Robert*

Fehér és algesztes biikk (Fagus silvatica L.) faanyagot g6zoltiink széles (80-110°C) hémérséklet
tartomanyban. A gézdlést 6 napig folytattuk. Megallapitast nyert, hogy a szinvaltozas 95°C alatt alig fiiggott
a hémérséklettél. A szinvaltozas dontd része 16-20 ora alatt megtortént. Ezen homérsékleti hatar folott
viszont a teljes vizsgalt idétartamon beliil folyamatos volt a szinvaltozas, de a faanyag kedvezdtlen, sziirkés
szinll lett. A g6zolést alkalmasnak taldltuk a fehér és a szines algeszt szinének homogenizalasara. Az
optimalis g6zolési hdmérséklet 95°C.

Kulcsszavak: Biikk, Algeszt, G0z0olés, Szinvaltozas, G6zolési paraméterek

Colour change of white and red heartwood of beech (Fagus silvatica L.) as a
function of steaming time and temperature

White and red heartwood of Beech (Fagus silvatica L.) were steamed at a wide range of temperatures (80-
110°C). Steaming lasted for up to 6 days. The colour change was hardly affected by steaming temperature
below 95°C. Most of the colour change occured during the first 16-20 hours of steaming. Above 95°C, the
colour change was continuous throughout the whole steaming period, but the colour of steamed wood was a
nonattractive greyish-red. Steaming was found suitable for homogenising the colour of white and red
heartwood. The optimum steaming temperature is 95°C.

Kulesszavak: Beech, Red heartwood, Steaming, Colour change, Steaming parameters

Bevezetés folyamatok elengedhetetlen feltétele. Ebben a
pH tartoményban mindkét oxidacioért felelds
enzim (peroxidaz és a polifenol-oxidaz enzi-
mek) aktivitdsa nagy. A szinhatdron a kiold-
hat6 fenoltartalom csékken, és a fenolok mi-
ndsége is megvaltozik. A szinhatéar eldtt egy
sziik szoveti savban keletkeznek az algeszt
szines gesztesitd anyagai a fenolok oxidativ
polimerizaciojaval. Az algesztes biikk fa-
anyag szintartossagat UV besugarzassal vizs-
galta Hapla és Militz (2004), és az eredmé-
nyeket CIE L*, a*, b* rendszerben adta meg.
A faipar szdmara komoly feladat,
hogy a fehér ¢és a szines geszt kozotti éles és
alaktalan szinhatart csokkentse. Célul tliztiik
ki, hogy szisztematikusan megvizsgaljuk a
g6z0lési paraméterek (gdzolési 1d6, homér-
séklet, nedvességtartalom) hatdsat a szinval-
tozasra ¢és a szinhomogenizalés lehetdségére.

A biikk faanyag gdzolése az iparban
elterjedt gyakorlat. Az enyhén vords arnyalat
elérése érdekében végeznek gdzolést. A go-
zOlés hatasara bekdvetkezd szinvaltozés
szisztematikus vizsgéalatdra vonatkozdan nem
talaltunk adatokat a szakirodalomban. A pub-
likalt vizsgéalatok dontd mértékben a gbézolt
bilikk faanyag fizikai és mechanikai tulajdon-
sdgaira vonatkoznak (Molnar 1976, 1998).
Az ipar szamara nemkivanatos szines algeszt
kialakuldsa egyre inkabb foglalkoztatja a
kutatokat, mivel a kitermelt biikk faanyagban
egyre nagyobb lesz az algeszt részaranya. A
NyME Kémiai Intézetében napjainkban
sikeres vizsgalatok folynak a szines geszt
kialakulasara vonatkozoan (Hofmann és tsai.
2002, Albert és tsai. 2003, Hofmann tsai.
2004). Kimutattak, hogy a szinhatdron pH
emelkedés jon létre, ami a lejatszodo enzim-

* Dr. Tolvaj Laszlé CSc. egyetemi tanar, NyME, Fizika Intézet, Dr. Molnar Sandor DSc. egyetemi tanar,
NyME, Faanyagtudomanyi Intézet, Dr. Takats Péter CSc. egyetemi tanar, NyME, Fa- és Konnyti ipari Technologiak
Intézet, Dr. Németh Rébert PhD. egyetemi docens,NyME, Faanyagtudomanyi Intézet



Vizsgalati modszerek

A laboratoriumi g6zolési kisérletek
80-110°C kozotti hdmérsékleteken torténtek.
A kisérletek egy részét (80-98°C kozott) ex-
szikkatorban végeztilkk. Az edényben a fa-
anyag alatt desztillalt vizet helyeztiink el. Az
exszikkatorokat szaritoszekrénybe tettiik. A
szekrény hémérsékletét az automatika a beal-
litott homérséklet koril + 0,5°C tartomény-
ban tartotta. A g6zoléshez ¢lénedves allapotu
(45% atlagos nedvességtartalmi) és szaraz
(10-15% nedvességtartalmu) faanyagot hasz-
naltunk. A mintidkat olyan pallokbol vagtuk
ki, melyek szines gesztet (&lgeszt) és fehér
faanyagot egyarant tartalmaztak. A mintaké-
szitésnél tigyeltiink arra, hogy mindegyik tar-
talmazzon fehér és szines faanyagot is. A
mintakat 12, 24, 48, 72, 96, 120 és 144 orés
g6z0lés utan szedtiik ki a g6zolo térbol. A
105 és 110°C hémérsékleteken exszikkator
helyett nyomasallo edényt alkalmaztunk. A
mintakat 6, 12, 24, 48, 72, 96, 120 ¢és 144
oras gozolés utan szedtiik ki a g6zol6 térbol.
A gb6zolés kezdetekor 6 Oras felftitést
biztositottunk. A gbézolési 1dot a beallitott
hémérséklet elérésétdl szamitottuk. GOzdlés
utdn a probatesteket laboratoriumi 1égtérben
egy honapig kondicionaltuk. A probatestek
mérete 25x70x200 mm volt. A 1égszaraz
probatesteket kozépen kettévagtuk, és a
frissen kialakitott felszinen végeztik el a
szinmérést. A szinméréshez

A vigsgalatok eredményei

A biikk faanyag g6z61ési vizsgalatait
eldszor nedves allapottt (45% nedvességtar-
talmu) faanyagon végeztik el. A mintikat
olyan pallokbol vagtuk ki, melyek algesztet
(szines geszt) és fehér faanyagot egyarant
tartalmaztak. A mintakészitésnél iigyeltiink
arra, hogy mindegyik tartalmazzon fehér és
szines faanyagot is.

A vizsgalatok kozben mar szabad
szemmel jol lathato volt, hogy a szinvaltozas
dontd része mar fél nap alatt lejatszodott.
Egy nap utan mar nem tortént észrevehetd
valtozas. Azt is megfigyeltik, hogy az al-
gesztes anyag szine alig valtozott, mig a fe-
hér faanyag szine az algesztes rész szine felé
tolodott el. Megallapithatd, hogy a g6zdlés
hatéséra a fehér faanyag a szines geszthez ha-
sonlod szinarnyalatot vesz fel, tehat a g6zolés
alkalmas az algesztet is tartalmaz¢ biikk fa-
anyag szinhomogenizalasara. Az is kidertilt,
hogy a szinhomogenizalas alig fiigg az alkal-
mazott hdmérseklettol.

Az objektiv szinmérések pontosan
mutatjdk a homérséklet ¢és a gobzolési 1d6
szerepét a bilikk faanyag szinvaltozésaban.
Az Osszehasonlitas érdekében a nedves alla-
potban g6zolt fehér és szines geszt vilagos-
saganak valtozasat az 1. dabra mutatja a
g0z01ési 1d6 és a hdmérséklet fiiggvényében.

egy szamitogéppel vezérelt

MINOLTA 2002 tipust

<o W B0°C 8- W 90°
s W OBC -~ W 110°C

szinmérd késziiléket hasz-
naltunk. A szinpontokat a
haromdimenzids CIE
L*a*b* szininger mérd
rendszerben adtuk meg. Eb-
ben a rendszerben a minta
vilagossagat az L* koordi-
nata adja meg. Faanyag
esetében az a* koordinata a
vOros szinezetet, a b* koor-

L* Vilagossag

(&)
[&)]
I

——R80°C —=—R90°
—&—R98°C —=—R110°C

dindta a sarga szinezetet 45
reprezentalja. A magasabb 0
értékek az élénk szineket
reprezentaljak, az alacsony

Gozoleési id6 (nap)

értekek a sziirke arnyala-
tokhoz tartoznak.

1. abra — A nedves fehér (W) és a szines (R) biikk faanyag vilagossaganak
valtozasa a g6zolési id6 és a homérséklet fliggvényében




A grafikonok
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els6 18 oraban sokkal

erdteljesebben  ndveke-
dett, mint a natar allapo-
tdban mar voOrdsebb 4l-
geszté. Igy a kétféle fa-
anyag szinezete is kozel
keriilt egymashoz. A gbzolés tovabbi idbtar-
tamaban a valtozds minimalis volt mindkét
faanyagtipus esetében. A gdzolés sordn a szin
sarga tartalmaban nem tortént 1ényeges valto-
zés, ezért ezzel a tovabbiakban nem foglalko-
zunk. A 95°C f616tti hdmérsékleteken ¢és thl-
nyomason gbézolve a vildgossadg csokkenése
nem all meg 1 nap utan, hanem tovabb csok-
ken, bar gyengébb intenzitassal. A szinpon-
toknak az L* tengelyt6l mért tdvolsaga szin-
tén csokken. Tulnyomason gézdlve mar sza-
bad szemmel feltlinik, hogy a g6zdlés altal
keltett ) szinben jobban domindl a sziirke,
mint a vords (mig atmoszférikus nyoméson

3. abra — A viladgossag valtozasanak idofiiggése nedves €s szaraz mintak

esetében 95°C-o0s gbzolésnél

ennek éppen az ellentettje valosul meg).

A fentiek alapjan megallapithatjuk,
hogy biikk faanyag esetében mind gazdasa-
gossagi, mind esztétikai szempontbdl csak az
atmoszférikus nyomason torténd goézolés ja-
vasolhato. Az is jol latszik, hogy a g6zolés
szinhomogenizald hatdsu a fehér és szines
gesztet vegyesen tartalmazd faanyag eseté-
ben.

A szaraz bilikk faanyagra vonatkozo
vizsgalatok eredményeit a 3-6. abrak tartal-
mazzék. A 3. abran a vilagossag valtozasat
szemléltetjiik 95°C-os g6zolés esetén, bemu-
tatva valamennyi vizsgalt eset vildgossaga-
nak valtozasat. Szembetlind, hogy a szaraz
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4. abra szemlélteti. Itt is jol
latszik, hogy a szaraz fa-
anyag szinének voros iranyt
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ros iranyu elszinezés érdeké-
ben nem javasolhatd a szé-
raz allapotu fehér biikk faa-
nyag gozolése. A grafiko-
nokrdl az is leolvashat6, hogy a szines €s a
fehér biikkk faanyag szinhomogenizaldsara
sem alkalmas a szdraz allapotban torténd go-
z0l¢és, hiszen sokkal nagyobb eltérés marad,
mint amit a nedves faanyag gézolésekor ta-
pasztalunk.

Korabban mar megallapitottuk, hogy
a nedves biikk faanyagot 100°C f6lott nem
célszeri g6zdlni a fehér geszt vords iranya
elszinezése érdekében. Ezért most csak azt
vizsgaljuk, hogy a szaraz biikk faanyag tal-
nyomasos gbzdlése (100°C f616tt) alkalmas-e
a fehér és a szines geszt szinhomogenizalasa-
ra. A kisérlet eredményeit az 5-6. abrak mu-
tatjak. A vilagossag mind a fehér, mind a szi-
nes gesztnél folyamatosan csokkent az elsd

5. abra — A vilagossag valtozasanak id6fiiggése szaraz fehér és szines

geszt esetében 105°C-os g6zolésnél

3-4 nap alatt, de a fehér faanyag vilagossaga-
nak csokkenése intenzivebb volt, mint a szi-
nesé. Ennek kdszonhetden 3 nap utan a vila-
gossagok kozel azonosak voltak. A voros szi-
nezet valtozasara a vildgossdgéhoz hasonlo,
de novekvo tendencia volt jellemzd. Itt is 3-4
napban allapithaté meg az az id6, ami alatt a
fehér és szines geszt homogenizalodik. Meg
kell jegyezni, hogy az igy homogenizalt min-
tak vilagossaga lényegesen alacsonyabb ér-
ték, mint a 100°C alatti nedves kiindulasi al-
lapotnadl tortént homogenizalas esetében. Te-
hat a 100°C folotti gbzolés szaraz faanyag
esetében is nemkivanatos sziirkésvords szint
eredményez. Ezért a 100°C folotti gézolés
szaraz biikk faanyag esetében nem javasol-



hato, még a fehér és szines gesztet egyarant
tartalmazd faanyag szinhomogenizalasara

utdn mar nincs lényeges szinvaltozas. A
95°C folotti homérsékleteken a szinvaltozas
nem all meg az els6 nap utdn, hanem tovabb

folytatodik, de a keletkezd
szin egyre sziirkébb, nem tet-

szetds arnyalati lesz. Ezeken

a homérsékleteken a g6zolési
1d6 és a homérséklet ndvelé-
sével egyre sotétebb de egyre
sziirkébb szinek érhetdk el. A

g6z0l0 kamrak feltoltésekor
tigyelni kell arra, hogy a rakat

azonos nedvességtartalmt fa-
anyagot tartalmazzon, mert a

g6z0lt anyag szinhomogenité-
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sa csak igy biztosithatd. Meg-
allapitottuk, hogy a g6zolés
alkalmas a szines algesztet is

6. abra — A voros szinezet valtozasanak idofiiggése szaraz fehér és
szines geszt esetében 105°C-os gbzolésnél

Megvizsgaltuk a szaraz faanyag go-
z0lés soran torténd visszanedvesedését, illet-
ve az igy felvett vizmennyiség elvesztésének
tendencidjat mesterséges szaritds beiktatdsa
nélkiil. Biikk esetében a nedvességfelvétel a
g6z01¢és soran lényegesen nagyobb volt, mint
az akac esetében (Tolvaj és tsai. 2002). A két
faanyag eltéré anatomiai szerkezete miatt ez
az eredmény varhatdo volt. Mind 95°C-on
mind 105°C-on gbézolve a nedvességtartalom
a négy napos g0zolés soran kozel 9 %-kal
nétt. A biikkk faanyag is, az akachoz ha-
sonldan egy hét laboratériumi kliman tortént
szaritas sordn elvesztette a g6zdlés soran fel-
vett nedvességtartalmat. A faipar szdmara
kedvezd, hogy a szaraz allapotban gdézolt faa-
nyag altal gézallapotban felvett viz nem ko-
tédik erdsen a faanyaghoz. Ennek oka ipari
szempontbol kézombos, de elméleti szem-
pontbol az igy felvett viz kotési mechaniz-
musanak feltardsa fontos tovabbi feladat a fa-
viz kapcsolat feltérképezése szempontjabol.

Osszefoglalds

Goézoléskor a biikk faanyag szinvalto-
zasanak donté része 18-20 ora alatt lejat-
szodik. Ez a szinvéltozas 95°C alatt nem
fligg a g6zolési homérseklettdl, és egy nap

tartalmazo biikk faanyag szi-
nének homogenizalasara,
mert a fehér részek szine az
algesztes szin¢hez kozeledik,
mikdzben az 4lgesztes anyag szine alig
valtozik. Koltségtakarékossag és  a
kedvezObb szin szempontjabol a 100°C alatti
g0z0lési hdmérsékletek javasolhatok.
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Vizsgalatok a természetes faanyag folyadéksugaras vagasaval kapcsolatban

Gerencsér Kinga, Bejo Laszl6*

A folyadéksugaras vagas a forgacsolasos technologidk egyik lehetséges alternativdja, mely hatékony
megoldast kinal az olyan problémakra, mint a munkahelyi porterhelés, vagy a famegmunkalo berendezések
magas zajkibocsatasa. A tomorfa folyadéksugaras vagasanak gyakorlati bevezetéséhez sziikséges bizonyos
technologiai paraméterek vizsgalata. Munkankban a folyadéksugarral vagott tomor fa nedvességfelvételét, a
vagasrés vastagsagat, és a vagasi feliilet érdességét vizsgaltuk. Megallapitottuk, hogy a faanyag feliileti
rétegei a vagas soran viszonylag sok nedvességet vesznek fel, azonban ezt rovid idén belill le is adjak. A
faanyag nedvességtartalma Osszességében nem emelkedik jelentdsen. A vagasrés vastagsiaga lényegesen
kisebb, mint a hagyomanyos forgacsold szerszamok esetében. A vagasrés mérete az anyag belseje felé
haladva csokken, ezért a vagott élek nem merdlegesek a felfekvési feliiletre, ami a fuvoka megfeleld
beallitasaval korrigalhatd. A vizsgalt el6tolas tartomanyban a feliileti érdesség az eldtolas ndvelésével nd,
azonban minden esetben 1ényegesen alacsonyabb, mint a gyalult vagy fiirészelt feliiletek érdessége.

Kulesszavak: Folyadéksugaras vagas, Vagasrés, Nedvességfelvétel, Feliileti mindség,

Investigations concerning waterjet-cutting of solid wood

Waterjet cutting is a viable alternative of traditional cutting methods. It offers an effective solution for
problems like dust exposure and high noise output from wood processing machines. The examination of
some technical parameters is necessary for the practical application of waterjet cutting on wood. Our project
involved the assessment of moisture uptake, kerf width and surface roughness of waterjet-cut solid wood.
The surface layers of wood took up much water, but they lost most of it in a short period of time. The overall
moisture content did not increase significantly. Kerf width was found significantly smaller than that of
traditional wood cutting tools. Kerf width decreases as the waterjet propagates into the material. This means
that the edges will not be perpendicular to the face of the material. This can be corrected by a slight
inclination of the nozzle. In the examined range of feed rates, surface roughness increased with increasing
feed, but it always stayed significantly lower than the roughness of planed or sawn surfaces.

Key words: Waterjet cutting, Kerf width, Moisture uptake, Surface quality

Bevezetés

Erthetd tehat a rendelkezésre 4llo nyers-
anyagkészlet mind teljesebb hasznositdsara
iranyul6 torekvés.

A fa- és faalapu anyagok vagésakor,
példaul a flirészeléskor kiilonb6zo tipust for-
gacsolo fejekkel elérték a felsd teljesitmény-
hatart, azonban a fiirészelés soran keletkez6
fiirészpor a kihozatalt jelentésen csokkenti €s
szennyezi a kornyezetet. A faanyag 6-40 %-a
is lehet flirészpor a ronkatmérdtdl, a termék-
Osszetételtdl ¢és a technologiatdl fliggden
(Vorreiter 1963).

A fa- és faanyagu termékekkel kap-
csolatos igény egyre no, és egyes teriileteken
a kereslet jelentdsen meghaladja a kinalatot.
A fabol készithetd termékek Osszességét
tekintve — még a mai technologiai szinvona-
lon is — a késztermékben a felhasznalt fa-
nyersanyagnak csak mintegy 35-40 %-a van
jelen. Ebben mar kedvezd hatassal mutatkoz-
nak az olyan technoldgidk, mint a faforgacs-
lap- és farostlemez-gyartas, amelyek a korab-
ban hulladéknak szamitd, visszamaradd fa-
anyag nagy hasznositéi (Winkler 1998,
Takats 1998).

* Dr. Gerencsér Kinga CSc., egyetemi docens, Dr. Bejo Laszléo PhD., egyetemi docens, NyME Fa- és Konnytiipari
Technoldgiak Intézet



A kiilonboz6 fafeldolgozé iizemekben
keletkezd por jelentds része igen kis méreti.
A 7 um-nél kisebb porrészecskék, az un. res-
pirabilis porok belélegezve lesiillyednek a tii-
ddébe ¢és ott maradnak, ott fejtik ki karosito
hatdsukat (Varga ¢és tsai. 2006). A levegd
tisztasaganak védelmérdl szoldo EiM-SzCsM
25/2000 (IX. 30.) rendelet értelmében a teljes
munkahelyi  porkoncentrdcidé  maximum
5 mg/m’ lehet, a respirabilis por mennyisége
pedig nem haladhatja meg az 1 mg/m’ érté-
ket. A fafeldolgozd iizemekben ez csak ugy
oldhaté meg, ha un. multiciklonokat alkal-
maznak, ami a feldolgozasi koltségek jelen-
tds novekedésével jar. A hatarértékek betar-
tasa a hazai és kiilfoldi fafeldolgoz6 iizemek
szamdra egyarant jelent6s kihivast jelent.

A flirészipari gépek, valamint az éle-
z0gépek masik hatranya, hogy tul magas a
zajkibocsatasi értékiik. A munkasok fizikai
karositd hatdsokbdl (zajbol) szarmazod veszé-
lyeztetésével kapcsolatos minimalis egész-
ségligyi €s biztonsagi eldirasokrol rendelkezd
2003/10/EC sz. EU direktiva szerint egy 8
oras muszakban megengedett atlagos hang-
nyomadsszint 85 dB, heti atlagban pedig 80
dB. A flirészgépek zajszintje 95-104 dB,
ezért tartds hasznalat esetén a fenti hatarérté-
kek betartdsa jelentds anyagi nehézségekbe
titkozik.

Felmeril az igény ezeknek a problé-
maknak a kikiiszobolésére, egy olyan vago-
eszkoz alkalmazéasara, amelynél nem kelet-
kezik flirészpor és a zajkibocsatas sem na-
gyobb a megengedettnél. Ilyen eljaras lehet-
ne a fanak vizsugérral valé vagasa, amely
anyagtakarékos és kdrnyezetbarat technologi-
anak mutatkozik.

A folyadéksugaras vagas elényei ko-
zOtt megemlithetjiik, hogy 1ényegesen kisebb
vagasrés érhetd el, mint a forgacsold beren-
dezésekkel, és nagy iizemeltetési biztonsag-
gal rendelkezik. Kiilondsen alkalmas lehet az
eljards nagy szérias, bonyolult alakl, nagy
pontossagot igényld termékek eldallitasara,
példaul intarziakészitésre, falemezek szaba-
sara, valamint vékonyabb flirészaruk hasito
¢s darabolo vagasara.

A fenti elénydk mellett meg kell em-
liteni a modszer néhany hatranyat is. Ezek
koziil a legfontosabb a jelenlegi technikai
szinvonalon elérhetd alacsony eldtolasi se-
besség, ami az egyik oka annak, hogy a mdd-
szer jelenleg még kevéssé elterjedt. Problé-
mat jelent tovabba a viszonylag magas ener-
giaigény, ¢és a vagds utdn visszamaradt,
szennyezdanyagokat is tartalmazo viz kezelé-
sének, tisztitdsdnak igénye is. E nehézségek
dacara a fent emlitett elonydok mégis indo-
koltta teszik a faanyag folyadéksugaras vaga-
sanak vizsgalatat, amely a késdbbiekben, a
technikai fejlédés eldrehaladtaval gyakorlati
jelentdségre is szert tehet.

Folyadéksugaras vagassal szinte min-
den anyag megmunkalhat6. A szakirodalom
tobbnyire forgacslapok, MDF lapok ¢és
cementkotésii forgacslapok vagasat emliti,
természetes faanyag vagasaval kevésbé
talalkoztunk. Dolgozatunkban tobbek kozott
ezt a hianyt igyeksziink pétolni.

A folyadéksugaras vagas elmélete

A vizsugar er6zios tulajdonsagait
elészor a '30-as években hasznositottdk a
banyaszatban, barnaszén darabolasara. Ké-
sObb, a '60-as évek vége felé amerikai repii-
16gépgyarak ezt a technoldgiat hasznaltak
szallal erdsitett, sejtszerkezetli, valamint
szendvicsanyagok vagasara. Ezek az anyagok
kiilondsen érzékenyen reagalnak a magas
hoémérsékletti, ill. a nagy mechanikai igény-
bevételli beavatkozasokra. A hagyomanyos
langvago, flirészeld, nyird technoldgidk itt je-
lentésen kérosithatjdk az anyagszerkezetet
(Vlastnik 1982).

A vizsugaras vagéssal foglalkozo
nagyszamu publikéciok viszonylag kis része
foglalkozik a folyamat alapjaival. Ennek oka,
hogy ma még nincsen teljesen tisztdzva a
nagynyomdsu folyadéksugarral vald vagas
elmélete. Bonyolult feladatrol van sz0,
amelynek fizikai megnyilvanulasai (folyadék
csOben vald aramlasa, a favokabol vald
kilépés, a folyadéksugar becsapodasa €s kol-
csOnhatdsa a munkadarab anyagéval stb.) kii-
16nb6z6 tudomanyagak résztertiletei.



A szabad sugarat, amely 2-4-szeres
hangsebességgel halad, szilard és elasztikus
testnek tekintjiik. A folyadéksugar becsapo-
dasakor a targy un. ,viziitést” szenved. En-
nek hatdsa, hogy nagy nyomads nagyon kis fe-
lilleten keletkezik, amely 16késhullamok for-
majaban terjed tovabb a vagand6 anyagban.
A nyomas hatdsara az anyagot a folyadék
szétrombolja, a keletkezett mikro-repedések
a valtakoz6 terhelés miatt gyorsan elmélyiil-
nek, és az anyagot vonalszertien elvalasztjak.
A gyors nyomasvaltozasok elasztikus defor-
maciokat is eldidéznek, amelyek a folyadék-
sugar destruktiv hatasat erdsitik. A folyadék
hatdsa nagyobb a megmunkaland6 anyagra,
mint egy ugyanolyan sulyt szilard targy {it6-
hatdsa, amely ugyanolyan sebességii, mint a
folyadék. Ez a hatas a folyadék 6sszenyom-
hatosadgaval magyarazhat6 (Vlastnik 1982).

A vizsugarral torténd vagas folyaméan
»lagy” szerszammal dolgozunk, igy a hagyo-
manyos eljarasoknal ismeretlen problémak
meriilnek fel, amit a vezérlésnek megfelelden
kompenzélnia kell. Ilyen probléma pl. az,
hogy a vizsugar onmagahoz képest késik a
belépési és a kilépési oldal kdzott. A jelenség
foleg vastagabb daraboknal, iranyvaltaskor
okozhat gondot, amit a vagasi sebesség
csokkentésével lehet kikiiszobdlni. Mivel a
»szerszamnak™ nincs hatarozott geometridja,
igy a vagasrés széles hatarok kozott valtoz-
hat, amit egyszertien Ugy lehet kikiiszobdlni,
hogy a vagando geometriat korrigalni kell a
vagosugar méretével. Emellett szdmolni kell
a fuvokabol kilépd vizsugar divergencidjaval,
ami noveli a vagasrés méretét. Ugyanez a
vizsugar a vagni kivant anyagba belépve vi-
szont mar konvergenssé valik, azaz a vagas-
rés mérete az anyagba befelé¢ haladva vala-
melyest csOkken, és a vagasi feliilet nem lesz
teljesen merGleges a felfekvési sikra. Ez a
probléma viszonylag kevésbé jelentds kisebb
vastagsagu termékek, lemezek esetében, vi-
szont gondot okozhat nagyobb vastagsagu
anyagok — példaul flirészaru — vagasakor.

Kemény anyagok vagasara ijabban a
vizsugarba apré szemcséjli abraziv anyagot
(granithomokot) kevernek. Ilyenkor nem
maga a viz, hanem a granitszemcse vag, mi-
kozben a viz kb. 800 m/s sebességgel

sodorja. Az anyaglevalasztas ilyenkor alap-
vetden erd6zi6 eredményeként jon létre
(Maros ¢és Deszpoth 1999).

Amint egy részecske anyagot valaszt
le a munkadarabrol, energiat veszit ¢s lelas-
sul. Ez azt eredményezi, hogy mozgaspalyaja
elhajlik a munkadarabon, aminek kovetkezté-
ben novekszik a tdmadasi szog, mellyel a
munkadarab feliiletéhez csapodik. Ez a jelen-
ség jellegzetes, gorbiilt érdességi vonalak ki-
alakulasat eredményezi a vagott feliileten,
melyet borddknak neveznek.

Anyagok és modszerek

A fafeldolgozasra alkalmas fafajok
koziil a Magyarorszagon legnagyobb meny-
nyiségben elo6fordulo fafajokon végeztiik el a
vizsgalatokat. Az alkalmazott fafajok a ko-
vetkezOk voltak: tolgy (Quercus spp.), akac
(Robinia pseudoacacia) bikk (Fagus sil-
vatica), koris (Fraxinus excelsior), gyertyan
(Carpinus betulus) nyar (Populus spp.), hars
(Tilia spp.), éger (Alnus glutinosa) és luc-
fenyé (Picea abies). A véagasokat szaritott
(lég- illetve szobaszéraz), 25 mm és 50 mm
vastag flirészarun végeztik. Megkiséreltiik
emellett 15 cm atmérdjii fenyoronk vagasat
is. A nagyobb vastagsagu flirészaru és ronk
vagasa soran kideriilt, hogy a rendelkezésre
all6 folyadéksugaras vagd berendezésekkel
ezeket nem lehet megfelelé mindségben fel-
dolgozni, ezért a cikkiinkben talalhat6 adatok
kivétel nélkiil 25 mm vastag flirészarura vo-
natkoznak. Ezen alapanyag esetén a vagasi
mindség kielégito volt.

A probatestek elkészitéséhez egy
3000 bar nyomason iizemelé Inno Cutter
megmunkald gépet alkalmaztunk, valtoztat-
hato el6tolassal, és 5 g/min abraziv anyag-
arammal. A berendezés INC (intelligent nu-
merical control) vezérlése lehetové tette a va-
gasi iranyok ¢és az el6tolas pontos szabalyo-
zasat.

A vagasok befejezése utan az anyagot
¢és a vagasi feliiletet haromféle szempontbol
vizsgaltuk;

e mértiik a faanyagok vizfelvételét,
e a vagasrés vastagsagat kiillonb6zo vagasi
iranyokban, ¢s



e a vagasi feliiletek érdességét kiillonbozo
eldtolasi értékek alkalmazdsa mellett.

A nedvességtartalom mérése tolgy,
akac, koris, biikk, gyertyan és fenyd proba-
testeken, egy VIVA 12 tipusu ellendllasos ré-
tegnedvesség-vizsgald berendezéssel tortént.
A miiszer mélységhataroloval felszerelt,
amely biztositja, hogy az elektrodakat ponto-
san a kivant mélységig lissiik be az anyagba.
A nedvességtartalmat a felszin kozelében (1-
1,5 mm mélyen), valamint 10, 20 és 30 mm-
es mélységben mértiik. Minden fafaj eseté-
ben egy-egy mérést végeztiink a forgacsolt
oldal- illetve biitiifeliileten, kozvetleniil a va-
gés elbtt, a vagas befejezése utani 5 percen
beliil, illetve 24 ora elteltével.

A vagasrés szélességének vizsgalata-
hoz a fiirészarun rostiranyban, rostra merole-
gesen, illetve 45°-ban, 300 mm/min el6étolasi
sebességgel 1-1 vagast ejtettiink. A vagasrés
vastagsagat kozvetleniil a vagas utan, a
folyadéksugar bemeneti ¢és kilépési oldalan
10 helyen hézagmérével mértik, ¢és az
eredményeket atlagoltuk. A vagasrés méretét
akac, koris, gyertyan, biikk, hars, éger és
feny0 flirészarun mértiik.

A feliileti érdesség vizsgalata egy
Pertherm S3P (PGK) tipusu feliileti érdesség-
vizsgald berendezésen tortént, amelyet egy
10 um atmérdju letapogatd fejjel szereltek
fel. A feliileti érdesség mérését tolgy, akac,
biikk, nyar és fenyd anyagon végeztiik,
rostirdnyu €s rostra merdleges, 100, 200, 300,
400, 500 illetve 600 mm/min el6tolasi
sebességgel kialakitott vagasi feliileteken.
Minden esetben egy vagast végeztiink, és
minden vagési feliilleten egy 17-25 mm
hosszu szakasz érdességi profiljat rogzitettiik
az ¢érdességvizsgald muszerrel. A miiszer
elétolési sebessége 0,5 mm/s volt.

A rogzitett érdességi profilok értékelé-
sét egy nemrégiben kifejlesztett modszerrel vé-
geztiik (Csiha és Alpar 2003, Csiha 2005).
Ezzel a modszerrel nemcsak a profil dolését és
hulldmossagat lehet korrigalni, hanem a nagye-
dényes fafajok edényei altal okozott érdességet
1s, igy valoban a megmunkalasbol eredd érdes-
séget vizsgalhatjuk. Az érdességi paraméterek
kozil az egyenetlenség mélység (Rz)
paraméter alapjan értékeltiik a feliileteket.

Eredmények és értékelés

Nedvesseégfelvetel

Az 1. abra egy tipikus vizfelvételi
diagramot mutat. Ebbdl az abrabol lathato,
hogy a vagasi feliilet kozelében a nedvesség-
tartalom vagds utdn jelentds mértékben
(fafajtol és vagasiranytol fliggden 5-30%-kal)
megnd. Ennek a nedvességnek a nagy része
azonban a felszini rétegekbdl a vagast kovetd
24 6rén belill tavozik.

Rostiranyl vagas esetén a nedvesség
behatoldsa minden fafaj esetében viszonylag
csekély volt. 10 mm mélységben a nedves-
ségtartalom minddssze 2-4%-kal emelkedett
a vagas utan, az ennél beljebb fekvd rétegek
nedvességtartalma még kevésbé nétt. A
vagast kovetd 24 oras idoszakban azonban a
kiilsé rétegekbdl a nedvesség egy része az
anyag belsejébe vandorolt, kiilondsen a
permedbilisabb fafajok (fenyd, éger, biikk)
esetében. A vagas kovetkeztében a vizsgalt
rétegek nedvességtartalma atlagosan 0-5%-
kal nétt.

Biitiifeliilet vagasakor a fentiekhez
hasonl6 tendenciak figyelhetok meg, azzal az
eltéréssel, hogy a puhabb, pordzusabb
faanyagok (fenyd, éger, biikk) esetében a
nedvesség mélyebben behatolt a féba.
Ezeknél, a fafajokndl még 10 mm mélység-
ben is 20-25% nedvességtartalom-novekedést
regisztraltunk, 20 mm mélységben azonban
mar nem volt jelentds nedvesedés.

Tolgy flrészaru nedvességtartalma
Rostra meréleges folyadéksugaras vagas
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1. abra — A folyadéksugarral vagott tolgy flirészaru
felszinkozeli rétegeinek nedvességtartalma
a vagas elott és utan



Ugyanakkor a pordzusabb szerkezet a vagast
kovetd 24 ordban eldsegitette a bejutott ned-
vesség eltavozasat is. Ezzel szemben a kevés-
bé permeabilis fajok — kiilondsen a tolgy és
az akac — esetében a nedvesség nem hatolt be
jelentdsen az anyagba. 24 Ora elteltével eb-
ben az esetben is kiegyenlitddott a nedvesség
a keresztmetszetben. Az atlagos nedvesség-
tartalom 0-3%-kal nétt a kiindulési értékek-
hez képest. A vagasi feliilleteken szaradas
okozta repedés, deformacié nem volt megfi-
gyelhetd.

Altalanossagban elmondhatd, hogy
bar a tomor fa folyadéksugaras vagéasa a
higroszkopos anyag nedvesedéséhez vezet, a
nedvességfelvétel csak a felszini rétegekben
jelentds, és ott is csak ideiglenesen 1ép fel. 24
Ords pihentetés utdn a nedvességtartalom
kiegyenlitédik, és csak kis mértékben no-
vekszik a kiindulasi nedvességtartalomhoz
képest.

A vagasrés vastagsaga

Az 1. tablazat tartalmazza a kiilonbo-
z0 fafajok vagasrés mérési eredményeit.
Amint lathatd, a varakozasoknak megfeleld-
en a kimeneti oldalon mindig sziikebb a va-
gasrés, mint a folyadéksugar belépésekor.
Ezen tulmenden azonban semmilyen Ossze-
fiiggést sem sikeriilt kimutatni. A vagasrés
sz¢lessége egyes esetekben nétt, maskor
csokkent a rostirany valtozéasakor, egyes ese-
tekben pedig valtozatlan maradt. Ugyanez
igaz a vagasrés szlikiilésére is. A fafaj hatasat
sem lehet egyértelmiien leirni; nem volt sza-
mottevd Osszefliggés a slrliséggel, vagy
egyeéb szoveti tulajdonsdgokkal sem. A ta-
pasztalhat6 kiilonbségek valosziniileg vélet-

len tényezdk hatasanak tudhatok be. Egy szé-
lesebb korli, nagyobb probatest-szammal
végzett vizsgalat esetleg ramutathat bizonyos
Osszefliggésekre, de nagyon valdszinii, hogy
a technoldgiai paraméterek — az eldtolasi
sebesség, a folyadéksugar sebessége, illetve a
viznyomds — a fafajnal joval nagyobb szere-
pet jatszik.

Az 1. tablazatban kozolt eredmé-
nyek alapjan elmondhatd, hogy a folyadéksu-
garas vagas lényegesen kisebb vagasrést tesz
lehetévé, mint a hagyomanyos technologiak.
A vagasrés konikus, azaz a behatolasi feliilet-
t6] befelé haladva csokken, tehat a vagott fe-
lillet nem lesz merdleges az anyag felfekvési
feliiletére. Az esetleges gyakorlati alkalmaza-
soknal ezt figyelembe kell venni, és a folya-
déksugar beesési szogének allitasaval korri-
galni kell.

Feliileti érdesség

Az egyes fafajok rosttal parhuzamo-
san ¢€s merdlegesen vagott feliiletein mért R,
értékeket a 2. és 3. abra szemlélteti. Az ér-
dességi értekek 15-85 pm-es tartomanyon
beliil mozogtak, fafajtol és vagasiranytol fiig-
gden. Rostra merdleges vagaskor tobbnyire —
a nyar kivételével — valamivel magasabb R,
értékeket mértiink.

Az el6tolas novelésével, a tolgy rosti-
ranyu vagasi feliiletétdl eltekintve, a feliileti
érdesség értékek novekvd tendenciat mutat-
tak. Egyes esetekben — példaul a nyar és az
akac rostiranyt vagasakor — a feliileti érdes-
ség monoton ndvekvd tendencidt mutatott.
Tobb fafajnal figyelheték meg kisebb-na-
gyobb anomalidk a 300 mm/min el6tolési ér-
ték kornyezetében. Mivel ez a jelenség nem

1. tablazat — Kiilonboz6 fafajok folyadéksugaras vagasa utan mért atlagos vagasrés vastagsagi értékek, 3
kiilonb6z6 anatdomiai iranyban. (Minden érték 10 mérés atlaga, mm)

Fafaj Rostiranyban 45°-ban Rostra merélegesen
Belépés Kilépés Belépés Kilépés Belépés Kilépés
Akac 1,00 0,80 1,00 0,80 1,20 0,65
Kéris 1,60 0,60 1,40 0,70 1,40 0,50
Gyertyan 0,90 0,45 0,90 0,50 0,90 0,50
Biikk 0,90 0,50 0,80 0,45 1,00 0,50
Hars 1,10 0,75 1,10 0,65 1,10 0,40
Eger 1,70 0,70 1,25 0,55 1,25 0,55
Feny6 1,20 0,80 1,00 0,50 1,00 0,50




Felileti érdesség az el6tolas fliggvényében
oldalfelilet
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2. abra — Kiilonbdz6 fafajok rosttal parhuzamos
vagasi feliiletén mért egyenetlenség mélység értékek
az eldtolas fiiggvényében
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3. abra — Kiilonb6z6 fafajok rostra merdleges vagasi
feliiletén mért egyenetlenség mélység értékek az
eldtolas fliggvényében

mutatkozott minden esetben, feltételezhetd,
hogy inkabb véletlen tényezOk hatasarol,
semmint tendenciozus jelenségrél van szo,
ezért ennek tovabbi vizsgalata szilikségtelen.
A mért eredmények alapjan a fafaj és
a folyadéksugarral vagott feliilet érdessége
kozotti Osszefliggést nagyon nehéz megalla-
pitani. Fontos megjegyezni, hogy az érdes-
ségi értékek tobbnyire egy viszonylag kes-
keny, 23 és 67 um kozotti tartomanyon beliil
maradtak. Kivételt képezett ez alol a fenyd
rostra merdleges vagasa, amikor is az R,
értekek igen egyenletesen ¢€s meredeken
emelkedtek a 100-600 mm/min eldétoldsi
tartomanyban. Ennek az oka nem tisztazott;
esetleg Osszefiigghet a fenydk eltéré anatomi-
ai tulajdonsagaival, a tracheidadk eltérd visel-

kedésével a vagas kozben. Ennek a jelenség-
nek az okaira tovabbi, kiterjedtebb, esetlege-
sen elektronmikroszkopos vizsgalatokkal kie-
gészitett mérésekkel lehetne fényt deriteni.

A fenti eredményeket Osszevetve a
mechanikai megmunkalassal kialakitott felii-
letekkel megallapithato, hogy a folyadéksu-
garral vagott feliiletek mindsége 1ényegesen
jobb, mint a fiirészelt vagy gyalult flirésza-
rué. Példaul Killic és tsai. (2006) eredménye-
it alapul véve, a gyalult nyar és biikk fiirész-
aru R értéke a folyadéksugaras vagassal ki-
alakitott feliiletekének mintegy 2-3-szorosa.
Magoss (2002) eredményei alapjan az Uj
eljarassal kialakitott feliilet a nagy sebességii
felsdmaroval készitett feliiletnél is jobb mi-
ndségll.

Osszefoglalds és kovetkeztetések

A magyarorszagi fafeldolgozas szem-
pontjabol jelentds fafajok folyadéksugaras
vagasara vonatkozé vizsgélataink alapjan az
alabbi kovetkeztetéseket sikeriilt levonni:

e Atlagos teljesitményii folyadéksugaras va-
goberendezésen maximum 30 mm vastag
anyag megmunkaldsara van lehetdség. Az
ennél vastagabb alapanyag megmunkalasa
akadalyokba {itkozik.

e A természetes faanyag vagésa folyaman a
nedvesség tobbnyire csak a feliileti
rétegekbe hatol be. Jelentésebb (10 mm-t
meghalado) behatolds csak nagy perme-
abilitasu fafajok rostra merdleges vagasa-
kor kovetkezik be A vagas utan 24 draval
a vagasi feliilet 30 mm-es kdrnyezetében a
nedvesség 0-5%-kal lehet magasabb az
eredeti allapothoz képest. A nedvességbe-
hatolés tehat viszonylag kis jelentdségt,
nem jelent komoly problémat az 0j tech-
nologia alkalmazéasa szempontjabol.

e Mas anyagokhoz hasonldan a faanyag fo-
lyadéksugaras vagasakor a vagasrés az
anyag belseje felé haladva kis mértékben
csokken. A vagasrés mérete, mely 0,5-1,2
mm kozott valtozik, nem fligg az alap-
anyagtol €és a megmunkalas iranyatol.

e A folyadéksugarral megmunkalt anyag fe-
lileti érdessége az eldtolas novelésével
tobbnyire romlik. Az el6tolas hatasa a
fenyd faanyag rostra merdleges megmun-



kalasakor a legjelentdsebb. A folyadéksu-
garas vagassal elérhetd feliileti mindség
lényegesen jobb, mint a korfiirésszel kia-
lakitott vagy gyalult flirészarué.

A tovabbiakban szeretnénk az opti-
malis technoldgiai paramétereket meghaté-
rozni kiilonbdzé mérett és fafaji anyagokra,
valamint gazdasagossagi szamitasokat végez-
ni a vagasi koltségekre vonatkozoan. A va-
gasfeliileteknek pontosabb, mikroszkopos
vizsgalatat is sziikségesnek tartjuk.

Koszonetnyilvanitas

A szerz6k koszonetiiket szeretnék
kifejezni a Bay Zoltan Kutatéintézetnek és
munkatarsainak, amiért lehetdséget biztosi-
tottak a folyadéksugaras vagoberendezésiik
hasznalatara. A kutatds a T 032052 szamu
OTKA palyazat tamogatasaval késziilt.
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Tradicio és innovacio az ausztral faépitészetben 1V.
A kritikai regionalizmus elmélete Queenslandben

Mathé Katalin®

A dilemma, mely egyrészt a kortars vivmanyok altal kinalt elonyok kihasznalasa utdni vagybol, masrészt a
kulturdlis 6rokségiink meg6rzése irant érzett feleldsségbdl ered, az elmult évtizedekben egyre fokozddd
intenzitassal foglalkoztatja a filoz6fusokat, teoretikusokat és gyakorlo épitészeket. Kenneth Frampton kritikai
regionalizmus elmélete életerés munkamodszernek mutatkozott a probléma megoldasdhoz. Ezeknek a
gondolatoknak az elterjedése idején Ausztraliaban, és kiilondsképpen Queenslandben az identitds kérdése
sokakat foglalkoztatott. Az épitészeti kivalosagot ennek az elméleti aramlatnak a fogalmaival értékelték. A
Délkelet-Queenslandi Kritikai Regionalista Iskola koncepcidja a queenslandi hazat a kritikai regionalista
praxis forrasaként azonositotta, és Russell Hall épiileteit a kritikai regionalista épitészet kivalo képviseldinek
tekintették.

A cikksorozat Queensland maéasodik vilaghabora eldtti lakoépiileteit mutatja be, ravilagit a Délkelet-
Queenslandi Kritikai Regionalista Iskola koncepciojanak hianyossagaira és a tradicid és innovacid sikeres
egylittélésére mutat be példakat Russell Hall munkassagabdl. Az alabbi cikk a kritikai regionalizmus €s
Russell Hall gondolatait ismerteti a hagyomany és az ujitas jelentdéségérol.

Kulesszavak: Kritikai regionalizmus, Délkelet-Queenslandi Kritikai Regionalista Iskola, Queenslandi
haz, Russell Hall

Tradition and Innovation in Australian Timber Architecture IV.
The theory of Critical Regionalism in Queensland

The dilemma that stems from the desire to benefit from the potential offered by contemporary advancements
on the one hand, and the responsibility felt for safeguarding cultural heritage on the other, has been puzzling
philosophers, theoreticians and practicing architects with increasing intensity during the past few decades.
Kenneth Frampton’s theory of Critical Regionalism has been viewed as a viable approach in architecture to
overcome this problem. The dissemination of these ideas paralleled a period in Australia, and particularly in
Queensland, when issues of identity were in focus. Outstanding architectural achievements were assessed on
the basis of the local application of this theoretical framework. The concept of the South-East Queensland
Critical Regonalist School identified the Queensland House as the source of a Critical Regional approach and
Russell Hall’s contemporary timber buildings were considered as remarkable examples of a Critical
Regionalist practice.

The series of articles introduces Queensland’s prewar domestic building type, the Queensland House,
highlights the shortcomings of the concept of the South-East Queensland Critical Regonalist School and
presents successful examples for the coexistence of tradition and innovation in Russell Hall’s architectural
activity. The article below points at the differences of interpretations about tradition and innovation in
Critical Regionalist discourse and Russell Hall’s thinking.

Keywords: Critical Regionalism, South-East Queensland Critical Regionalist School, Queensland House,
Russell Hall

Bevezetés ban, ¢és kiilonosképpen Queenslandben a
nemzeti identitas kérdése allt az érdeklddés

kiilonb6z6 okok miatt vilagszerte siirgetd kozéppontjaban, igy az erre rimeld ideolégidt

volt felelésséget vallalni a nemzeti kultarak nagy lelkesedéssel fogadtdk, és a kivdlo épi-

autentikus  kifejezésének  fenntartasaért, teszetl telj,es.ljtmeny.eket’: a krltl,kal regionaliz-
mus kategodriai szerint értékelték.

melyet az épitészetben a kritikai regionaliz-
mus elmélete fogalmazott meg. Ausztralia-

A mult szazad utolsd évtizedeiben

* Mathé Katalin M Arch., doktorandusz hallgaté, NyME Epitéstani Tanszék



Peter Skinner (1995) a Délkelet-
Queenslandi  Kritikai Regionalista Iskola
azonositasaval egyesitette ennek az idészak-
nak gondolatait, amikor Queensland kortars
épitészete sikeresen lépett a nemzeti €s nem-
zetkozi porondra. Russell Hall ebbdl a kor-
szakbol szarmazd faépiiletei is kritikai
regionalista ¢épitészetként valtak ismertté
(1. abra). Hall idealjai ¢és a kritikai regiona-
lizmus eszménye azonban masképpen értel-
mezik a hagyomany jelent6ségét a kortars
¢épitészeti gyakorlatban. Az ausztral faépité-
szetet targyald cikksorozat ezen fejezete
Frampton elméletének ¢és Hall épiileteinek
elemzésével mutat ra ezekre az eltérésekre.

A kritikai regionalizmus fogadtatdasa
Queenslandben

Az 1980-as évek épitészetelméletét
meghatdroz6 kritikai regionalizmus népsze-
riségét annak is koOszonhette, hogy tézisei
annyira szabadon értelmezhetdk, hogy gya-
korlatilag minden kontextusban igazolhatok
voltak. Frampton szamos, a témaban megje-
lent irasa koziil legkonkrétabban a modern
épitészetrdl szo0ld magyarul is megjelent
Osszefoglaldo kotetének egy fejezetében
(Frampton, 1985) fogalmazott, ahol hét
pontba szedte a kritikai regionalista praxis
technikait:

e helyteremtés

o tektonika, melyek a helyre jellemz6 adott-
sagok, ugymint topografia, helyi fények,
¢éghajlati viszonyok, és atértelmezett népi
épitészeti  elemek  hangsulyozasaval
valosithatok meg.

1. abra — Russell Hall 1988-ban dijnyertes
lakdépiiletei Camp Island-en

Az inspiralo forrdsok ilyen tagan fo-
galmazott felsoroldsa  adaptalhatdo  volt
a napfényben, az egész évben kegyes iddja-
rasban ¢és sajatos 19. szdzadi lakohaz épité-
szetében kereste. A kritikusok a kortérs
queenslandi épitészet kivaldsagat a topogra-
fia, éghajlati adottsagok és a helyi fényviszo-
nyok kihasznalasaban, ¢és a queenslandi héaz
bizonyos elemeinek ujrafogalmazéasaban lat-
tak. Frampton hetedik, 0sszegzd pontja
visszautasitja a ,,dominans kulturalis kdzpont
¢s a koriilotte kerengd elnyomott szatellitek”
modelljét, ami feloldozta Queenslandet az
Ausztraliaban elfoglalt alsobbrendl periféria
utat tett meg ahhoz, hogy magat nemzetkozi-
leg egyenrangunak tudja tekinteni.

E cikk szerzdje szerint a kritikai regi-
onalizmus elméletének dontd  szerepe
Queenslandben ez utobbi pontban fogalma-
z6dik meg, és nem a Frampton altal eredeti-
leg szant tradicio és uj technologidk kozotti
harmonizélas gyakorlati megvaldsithatdsaga-
nak iranymutatdjaként. Tehat nem az épité-
szeknek, hanem a kritikusoknak valt hathatos
eszkozéveé, hogy addig alsobbrendiiként ke-
zelt régiojuk épitészetérdl nemzetkdzi rangu-
ként nyilatkozhassanak. Az egyediilalld, saja-
tos, modern ausztral-queenslandi épitészet
definidlasanak vagyaban ugy az olvasok,
mint az irok osztoztak, ezért atsiklottak azon
a tényen, hogy a keletkez6 irasok nélkiilozik
az alapos kutatdst, a kovetkezetes érvelése-
ket.

A kritikai regionalizmus queenslandi
meghonosodasaban uttord szerepet a Queens-
landi Egyetem Epitész Tanszékének akkori
vezetdje, az angol Michael Keniger jatszott.
A kritikai regionalista hangvételii nemzeti és
nemzetko6zi sajtoban megjelent kortars auszt-
ral épitészeket, koztilk Russell Hallt, méltato
cikkei mellett a témardl legbdségesebben az
1990-ben publikalt kiadvanyaban ir, mely

B akkor el8szor tartalmazta kizardlag queens-

landi és nem sydney-i vagy melbourne-i
épitészek munkait. A kotetben szerepld
épitészekrdl (Rex Addison, Lindsay Clare és
Russell Hall) igy nyilatkozik: ,,E héarom
épitész erdteljesen hozzajarult Ausztralia



épitészetének gazdagitasdhoz olyan szel-
lemiség élénk kinyilvanitasaval, mely Auszt-
ralia kulturalis étoszanak tekinthetd” (Keni-
ger ¢és tsai. 1990). Ezen épitészek munkaira
mutat példakat a 2. és 3. abra.

A Délkelet Queenslandi Kritikai
Regionalista Iskola

A Deélkelet-Queenslandi  Kritikai
Regionalista Iskola fogalmat Peter Skinner
alkotta, aki a témarol Keniger vezetésével irt
disszertaciot 1995-ben. Ebben lényegében
Queensland épitészettorténetét igyekszik ugy
felvazolni, hogy az lehetdleg minden tekin-
tetben tokéletesen megfeleljen a kritikai regi-
onalizmus elméletének, és az ennek filozofiai
alapjaul szolgal6 Paul Ricoeur Egyetemes
civilizacidok és nemzeti kultardk cimii 1961-
ben megjelent esszéjének. Hasznos tanulsa-
gokkal jar annak elemzése, hogy Frampton
hogyan értelmezi sajat céljainak megfeleléen
Ricoeur irasat, majd kettdjiiket elemezve
Skinner hogyan tér el az eredeti okfejtések-
t6l, de hosszadalmassadga miatt ettdl eltekin-
tiink, és csak néhany elemet emeliink ki an-
nak alatdmasztasara, hogy a kritikai regiona-
lizmus Queenslandre adaptalt valtozata

2. abra — Rex Addison egyik épiilete

e
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3. abra — Lindsay Clare egyik épiilete

nem eléremutatd ideoldgia, hanem utolagos
teoretizalasa a huszadik szazad végén kelet-
kezett szinvonalas queenslandi épitészetnek.

Frampton a kritikai regionalizmust
arriere-garde pozicioként definialta, mely si-
keresen kozvetit ,,tradicid” és ,,modern” ko-
zOtt. Annak bizonyitasara, hogy ilyen praxis
folytathatdé Queenslandben és hogy a queens-
landi haz ehhez ¢letképes hivatkozasi alap,
Peter Skinner igyekezett bebizonyitani, hogy
ugy a ,tradicid” mint a ,,modern” jegyei
egyiitt ¢lnek a queenslandi hazban. Megalla-
pitja, hogy ,,a queenslandi haz kielégiti és
megel6zi a modern mozgalom néhany koz-
ponti technikai, esztétikai €s szocialis tanat”
(Skinner 1995, 111. old.). Disszertacidjaban
e harom szempont szerint von parhuzamot a
queenslandi haz és a modern épitészet kozott,
mellyel figyelmen kiviil hagyja a két jelenség
keletkezési korlilményeit meghatdroz6 kon-
textust és alapjaul szolgalo filozofiat.

A Délkelet-Queenslandi Kritika Regi-
onalista Iskola Ilétezésének igazoldsara
Skinner egy véges reprezentativ mintat, a
Royal Australian Institute of Architects
Queensland Chapter (Ausztral Kiralyi Epité-
szek Intézetének Queenslandi Szekcioja) al-
tal 1985 ¢s 1994 kozott kitlintetéssel elismert
¢épiileteit valasztotta. Itt nem sajat elemzésé-
re, hanem a zsliri és a kritika véleményére
alapoz, mely a korszellemnek megfeleléen a
kritikai regionalizmus kategoridi szerint érté-
kelte a munkédkat: a kommentidrok zome a
»tradicionalis” queenslandi vagy ausztral épi-
tési szokasok felidézését vagy azok folytata-
sat részesitette elonyben.

A tradicidhoz vald hiiségiiket hangsu-
lyozo, szinte teljesen egybehangzd kritikat
kapott tizennégy dijnyertes épiilet kozds tu-
lajdonsagainak meghatarozasdhoz Skinner
négy kategoriat allit fel: épiiletforma vagy vi-
zualis megjelenés, szerkezet és anyagok,
¢ghajlatnak megfeleld tervezés és életmddra
tervezettség. Az elsd kategoria nagy valtoza-
tossagot mutatott a vizsgalt épiiletek eseté-
ben, igy hasonldsagok csak az utdbbi harom
esetben voltak felfedhetok. Skinner 6sszefog-
lalasa szerint ezek a kdvetkezOk voltak:



Az épliletek majdnem mindegyike
konnyliszerkezetes, leggyakrabban haloba
rendezett vazzal, melyek fa- vagy lemezbori-
tast kapnak, hullamlemez héjaldssal és fapa-
dozattal. A hazak az éghajlatnak a konnyii-
szerkezettel felelnek meg és dontden hosz-
szanti elrendezddésiiek, egy szoba mélysé-
gliek, a nappali terek esetében észak vagy
északkeleti tajolastiak [déli félteke] és jol
arnyékoltak. Az alaprajzok nagyvonalu
lakotereinek nagy része tartalmaz nyitott
nappali, étkezd és konyharészt, és szinte
mindegyik esetben a fO0 nappali terek a
legkedvezObb tdjolast kapjak.” (71-73. old.)

A lakohazakat Queenslandben szinte
kizarolag konnytiszerkezettel épitik. A mai
spekulativ épitészet eldvarosi hazainak tégla-
burkolata is csak a konnyliszerkezetes fava-
zat alcazza, semmint hogy tekinthetdé lenne
stlyos kémiives-szerkezetnek, ahogyan arrol
Skinner vélekedik. A dijnyertes héazakkal
ellentétben Queensland tradicionalis épiiletei
kozponti elrendezéstiek €s az utcara tajoltak.
Ezek a jellemzdk a kortars tucat-épitészetben
¢lnek tovabb. A mai queenslandi épitészetel-
méleti klimat ismerve merész vallalkozas
lenne egy tanulmanyban Osszegezni az oly
népszerii queenslandi haz és az ugyanannyira
népszeritlen szuburbidk épitészetének kozos
jellemzdit, de valdsziniisithetéen legalabb
annyi egyezést talalnank, mint amennyire
Skinner bukkant a tradiciondlis és jeles
kortars queenslandi épitészet kozott.

A dijnyertes hazak az éghajlatnak a
jol arnyékolt, konnyliszerkezetes, ¢északra
nyilo, atszellzést eldsegitd alaprajzi formak
révén felelnek meg. Ezeket az alapelveket
Karl Langer (1994), a queenslandi Egyetem
professzora fektette le, mint a Queensland
éghajlatanak megfeleld elveket. A dijnyertes
¢épitészek tobbsége akkor végezte épitészeti
tanulmanyait, amikor ezek az elvek ural-
kodtak az épitészet-oktatdsban, €s amikor a
queenslandi haz nem orvendett akkora nép-
szerliségnek, mint ma. Ezért kétségbe vonha-
td, hogy vajon ezeknek a jellemzOknek a
queenslandi hdz lenne a forrasa, és hogy azok
a jegyek, melyeket egy épitészeti ,,tradicid”
folytatasanak tulajdonitanak, nem pusztan a

20. szdzad végén miikodo tehetséges épité-
szek tevékenységének eredményeként sziilet-
tek.

Russell Hall és a queenslandi haz

Hall legtobb 1980-as években épiilt
munkdja valamilyen mértékben idézi a
queenslandi hazat, ezért azokat a kritikai
regionalizmus elméleté¢hez kapcsolva a szak-
ma szamos dijjal tiintette ki. Hall tobb épiile-
tét a fent targyalt Délkelet-Queenslandi Kriti-
ka Regionalista Iskola létezésének bizonyité-
kaként tartjak szamon. Hall személye kortl is
valosagos legenda keletkezett, mely egyrészt
a rola nyilatkozok miszticizalo hajlamanak,
masrészt épiileteinek sajatos nyelvezete mel-
lett verbalis megnyilvanulasainak és kozsze-
repléseinek is volt koszonhetd. Méltatoi
szembeotlden kiillonbozo életszemléletét és a
queenslandi épitészeti hagyomanyokhoz valo
kotddését altalaban farmer szdrmazésanak
tulajdonitjak.

Ezzel ellentétben Hall méara megfo-
galmazott queenslandi hazhoz fiiz6d6 kap-
csolata intellektudlis fejlodés eredménye. A
kezdeti id6kbdl inkdbb rombolédsairol sza-
molhatunk be: egyetemistaként segité kezet
nyujtott csaladja zsindelyfedésti queenslandi
hazanak lebontasahoz, és késébb szamos
,Queenslander” esett aldozatul bontasi val-
lalkozoként kifejtett tevékenységének. Hall
gondolkodasabol nagyon keveset értiink meg,
ha egy parokialis figurat akarunk latni benne,
aki zsigereiben hordozza az ausztrdl vidéki
¢let szabadsagat, és egy farmer leleményes-
ségével manipulalja a gyerekkoraban magaba
szivott épitett kornyezet elemeit.

Hall a queenslandi hazban nem épité-
szetébe atemelendd stilusjegyek tarhazat lat-
ja, hanem egy szdmdara kovetendé magatar-
tasforma épitészeti megnyilvanulasat. Sajat
szavaival: ,,A colopdokre allitott queenslandi
haz olyan tarsadalom Onkifejezési eszkoze,
melynek magarél egyéni véleménye volt”
(Hall 1991, 10. old.). Hall ezt a moralis allas-
pontot szamos kultaraban felismeri, melyek
barmelyike ilyen aspektusaban inspiralo for-
rasként szerepelhet munkajaban:



,Barmilyen, az egyiptomi vagy azték
piramisokkal, a Taj Mahallal, a gotikus ka-
tedralisokkal, a japan hazakkal vagy Ausztra-
lia masodik vilaghdboru elbtti szamos épiile-
tével kapcsolatos okfejtés sikeres, energikus,
jo képességekkel megaldott és kulturalisan
gazdag tarsadalmat fog bemutatni... az ener-
gikus kifejezés jelentése a mai energian értett
fogalomtol teljesen kiilonbozik. A f6 kiilonb-
ség, hogy az elébbi a megvaldsitandd poten-
cialrol, mig utébbi az elfogyasztandd poten-
cialrol sz6l.” (Hall 1990, 89. old.)

Hall fejlett technologiardl vald véle-
kedése nem elmarasztalo, biralata a jelenség-
hez val6 hozzaallast célozza. Egy kor techno-
logiai szintje a vildgrol szold tudasanak
megnyilvanulasa, melynek felhasznalasarol
értékrendje szerint dont. Hall az értékrendben
véli felfedezni a hianyossagot:

Az ember csodalkozik azon, hogy a
nagy teljesitményli és kevés emberi munkat
igényld fejlett technologia térhoditasaval az
épitéiparban a tomeggyartas érvényesiil, de
nem haszndljak fel arra, hogy az expressziv
épitészeti jegyekre nagyobb hangsulyt fektes-
senek. Sajnalatos mdodon az iparosodéssal és
a szamitogépes technologia elterjedésével
egy olyan elv tlnik kifejlddni, hogy minél in-
kabb képes egy gép a finom, kimunkalt mun-
kavégzésre, annal hitvanyabb dolgokat gyar-
tanak vele.” (Hall 1991, 8. old.)

Hall kifejezetten ellenzi a ma uralko-
dé nosztalgikus szemlélet diktalta hagyo-
manyorzest, a ,,vissza a természethez, vissza
a régihez” attitlidot. Iranyelve, hogy: ,,Az el-
vek lehetnek régiek, de az alkalmazéasuk ¢és a
kifejezésmodjuk legyen 10j” (Hall 1991,
9. old.). Az idealizalt mult krealasa és €letben
tartasa konzervativ magatartds, mely sajat
kreativitasunk kibontakoztatdsanak akadalyo-
z6ja. A queenslandi haz ilyen médon vald
megorzeését ¢lesen kritizalja:

,Micsoda korlatozott kifejezésmodot
engedélyeznek a mai tulajdonosoknak és
épitészeknek — miért 1898 szerint kell €lniiik,
amikor minden mas fejlédik és valtozik — ez
olyan hatar, mely az ismert biztonsagara ala-
poz6 félelmiinkbdl ered és abbol, hogy nem
leljiik 6romiinket az ismeretlen felfedezésé-
ben ¢és a kihivasokra valo felkésziilésben. Az

altalunk alakitott épitészeti kultira ezek sze-
rint legyen ugyanolyan, mint a multé? Miért
ne lennénk egyenldk, vagy haladnank meg a
multat? Kemény erdproba, de megéri meg-
probalni.” (Hall 1998a, 8. old.)

Ertékrendiink épitészeti dokumentuma: a
varosrendezési terv

Hall a jelen értékrendjével annak
épitészeti megfogalmazasi formajaban, a
Brisbane City Council (Brisbane Vérosi Ta-
nacsanak) varosrendezési tervén keresztiil
keriil kozvetlen konfliktusba. Nézete szerint
a varosrendezési terv a ,tarsadalmi igazsag
dokumentumanak antitézise”, mely ellehetet-
leniti a ,,j0 tervek sziiletését” (Hall 1998d).
Hall egy ujsagcikkben megalkotta a tiz pa-
rancsolat varosrendezési tervre vonatkozo
verziojat, melybdl a masodik parancsolat igy
sz0l: ,,Nem lehet mas értékrended, mint ne-
kiink. Ez a parancsolat olyan elveket alkal-
maz, melyek megakadalyoznak abban, hogy
onmagadat hasznositsd sajat értékrended sze-
rint vagy kifejezd onmagadat azaltal, amit
épitesz” (Hall 1990a, 8. old).

Az épitési hatdsdgokkal folytatott tar-
gyalasok keltette ,,majdnem erdszakba tor-
koll6 felbdsziiltség, dobbenet és frusztracio”
¢lménye a cikkek publikalasan tali 1épésekre
késztette Hallt. 1998 elején a brisbane-i
varosi tanacsot azzal a javaslattal kereste fel,
hogy a ,,varosrendezési tervbdl, mely kiha-
mozhatatlan, biirokratikusan draga, koltséges
a polgaroknak és regiondlisan valtozatlanul
nem megfeleld” alkossanak meg ,,egy olyan
dokumentumot, mely igazsagos ¢és etikus
Brisbane polgarai szamara”. Hall 12 pontot
tesz megfontolas targyava — ezek kozott
,2Hogyan lehetetleniti el a varosépitési terv a
jO tervek sziiletését”, ,,Miért szadistdk a va-
rosépitészek™ és ,,Miért antitézise a varosépi-
tési terv a tarsadalmi igazsagossag dokumen-
tumanak” (Hall 1998d) — ¢és felajanlja
szolgalatait, hogy megvalaszolja ezeket a
kérdéseket. Hall vélaszait optimista vilagné-
zetére alapozza:

,Ugy hiszem, jo otlet kitalalni és
rendszerbe foglalni olyan értékeket, melyek a
vilagot allanddan fejlédd, novekedo, ter-
mészeti ¢s épitett kornyezetben egyarant



megnyilvanuld szépség helyszinévé valtoz-
tatjdk — olyan helly¢, ahol teljes és egészsé-
ges ¢letet lehet élni. Lehet, hogy mindez tal
idealisztikusnak hangzik, de semmik nem
vagyunk idealok, moral ¢és etika nélkil.”
(Hall 1998a, 2. old.)

Hall hite szerint az emberi 1ények ké-
pesek ezek szerint az idedlok szerint élni,
habar ennek megvaldsulasat csak a régmult
idékben, mint példaul az egyiptomi tarsada-
lom esetén talalta meg. Hall szemében hatal-
mas veszteségnek szadmit, hogy a mai tarsa-
dalom nem képes olyan monumentalis épiile-
tek emelésére, melyeket a mult civilizaciok
képesek voltak kivitelezni. Veliik ellentétben
,»a jelen kor az azonnali sziikségletek kielégi-
tésére koncentral €s az egyén anyagi javak
fogyasztasara valo felkészitését tartja fonto-
sabbnak a teljes emberiség holisztikus médon
valo fejlédésével szemben” (Hall 1998c, 1.
old.). A modern vilag problémainak megol-
dasat — tulnépesedés, kornyezeti katasztrofak,
gazdasagi problémak — ezeknek az dsi elvek-
nek az alkalmazéaséban latja:

»... @ monumentalitds €s a mindség
idedlis megoldasnak tlinnek ezekre a problé-
makra. Ez abbdl all, hogy az ilyen dolgok
véghezvitelére sokkal tobb emberre van
sziikség, sokkal tobb 1d6t venne igénybe, ¢és
ha abbdl a megkozelitésbol indulsz ki, hogy
mindez nem is lenne befejezve egy emberol-
td alatt, rengeteg munka elvégzését jelentené
a jovore nézve is. A legutols6 dolog, amire
szlikségiink van, az a fogyasztoi tarsadalom,
mely valaszként sajat forrasait meriti ki,
elfogyasztja gazdasagi versenyképességének
alapjat és ennek kovetkezményeként lerom-
bolja a vilagot.” (Hall 1998c, 2. old.)

Osszegzés

Cikkiink azt vizsgalta, hogy a kritikai
regionalizmus elmélete ¢és egy kritikai regio-
nalista praxist folytatonak tartott épitész,
Russell Hall, hogyan vélekedik a hagyo-
many, a kornyezeti adottsagok, az épitészeti
mult jelentdségérdl a ma alkotdképességének
Osszefliggésében. Ramutattunk, hogy a kriti-
kai regionalizmus, mely az egyen-kornyeze-
tet gyartd gépelvii modernizmus és a hibas
értékrenden alapulod technoldgia-hasznositas

ellen kiizdve, abban az igyekezetben, hogy a
regionalis értékekre hivja fel a figyelmet,
nem kinal igazi megoldast, ideologiai ta-
maszt az alkotoknak. E hidnyossaganak eld-
nye, hogy barmely teoretikus ambicio belefo-
galmazhat6, igy a 20. szdzad végi Queens-
land 6nallo, egyedi multtal és jovovel rendel-
kezd kultiraként vald elismertetésének vagya
is.

A mitoszteremtés fontos eleme egy
kultara é¢életének, de helytelen az a nézet —
melyet a kritikai regionalista elmélet is sugall
— hogy csupan mitoszaink, épitett kornyeze-
tiink konzervalasaval vagy stildris jegyeinek
felidézésével biztosithatjuk egyedi kultarank
tulélését. A megdrzes €s az Ujrateremtés egy
egészséges kultura életének egyenrangl sze-
repldi. Russell Hall személyes filozofidja az
értékrend, moralis allaspont, etikus magatar-
tas kialakitasanak a kulttra, és ezzel életiink,
onkifejezésiink mindségére valo hatasara hiv-
ja fel a figyelmet. A cikksorozatot zard két
iras Russell Hall megépiilt munkait mutatja
be, melyek a fent emlitett idealok mikrokoz-
mosz szintli megvalosulasai.
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Szemelvények a hazai faipar torténetébol. I1. rész
1945 - 2000

Toth Sandor Laszlo®

A masodik vilaghaborat kdvetd allamositasok €s dsszevonasok utan rovidesen sor keriilt a faiparos szakma
szellemi hatterének megalapozasara az 1950-es években: megalapitottak a kutato-fejleszto-tervezd és
vizsgalé intézeteket, a felsdfoku faipari oktatast. Uj iparag épiilt ki a faforgacs- és farostlemezgyartas, majd
ennek termékeire épiilve alakult at a butor- és épiiletasztalos-ipar termékszerkezete. Az wjabb vallalati
Osszevonasok (1963) utan rekonstrukcidé valdsult meg a flirésziparban, majd a butor- és épiiletasztalos-
iparban annak érdekében, hogy a faipar képes legyen 1€pést tartani a hazgyari programmal indul6 iparositott
lakasépitések iitemével. Az 1970-es évek jabb rekonstrukcioval jartak, megsziint a butorhiany az orszagban,
bar ez egyiitt jart a butorok uniformizalodasaval. Megjelentek az elemes (szétszerelten forgalmazott) butorok.
Ezt kovette az 1980-as években a faipar erételjes export orientacidja, majd az évtized végi recesszid. Ezutan
jottek az 1990-es évek, a politikai-gazdasagi rendszervaltas €s az ipari izemek privatizacioja.

Kulesszavak: Magyarorszagi faipartorténet, Faipartorténeti kronologia, 20. szazad

Excerpts from the history of the Hungarian woodworking industry Part 2.
1945-2000

Shortly after the nationalisation and fusions following WWII, the foundations of the intellectual background
of the trade were laid in the 1950s. The research, development, design and testing institutes were founded
and higher education was established. A new branch of industry, namely, fibreboard and chipboard
manufacture emerged. Later, furniture, door and window manufacture was reformed based on these new
materials. After additional fusions in 1963, the sawmilling, furniture, door and window industries were
thoroughly restructured to keep up with the intensive housing programme of the government. The 1970s
brought even more changes. Furniture shortage came to an end through the mass production of standardized
furniture. Assembly-required modular furniture appeared. In the early 1980s, the wood industries were
greatly export-oriented, followed by a recession at the end of the decade. Then came the political and
economic change in the 1990s, and the privatisation of the woodworking plants.

Key words: The history of the woodworking industry, Chronology, 20th century

Faipar - torténeti kronologia
1945 - 2000

70 km-es erdei vasuthalézat Zalaban
Allamositas kezdete a 600/1945 ME  (Fold-
reform) rendelettel

1940-es évek — Asztalos és karpitos szdvetkezetek
megalapitasa

1945
1945

1949 A Faipari Kutato Intézet megalapitasa, meg-
alakul Faipari Tudomanyos Egyesiilet a
FATE

1950 A Faipar szakfolyoirat els6 évfolyama

1950 A Faipari Gyartastervezo és Szerkesztd Iroda
megalapitasa, Faipari Technikum megalapi-
tasa Ujpesten

1951 A Furfa Vallalat megalapitasa

1952 A Faipari Minéségellen6rzé Intézet 1étreho-

zasa

* Dr. Téth Sandor Laszlé CSc c. egyetemi tanar,

1953 Az Erddgazdasagi Tervez6 Iroda létrehozasa

1955 A faipar fejlesztésérdl és a fatakarékossagrol
sz616 3000/1955 MT Hatarozat

1957  Faipari mérnokképzés a soproni Erddmérnoki
Foiskolan

1958 Az els6 hazai faforgacslapok a soproni Forfa-
ban

1959 Az els6 hazai farostlemezek Mohacson

1960-as évek — Butoripari rekonstrukcio (1),
Varia butorok a Budapesti Butoripari
Vallalatnal,
15 éves lakasépitési program, hazgyarak,
Kétoldalt lemezelt ajtolapok gyartasa,
Beépitett szekrények, beépitett konyha-
butorok gyartasa

1961 A VI (Erdé) trvény

Vezet6 fotanacsos, Foldmiivelésiigyi €s Vidékfejlesztési Minisztérium



1963 Faipari kézikonyv harmadik kiadasa.
Osszevonasokkal létrejonnek a BUBIV,
EPFA, SzKIV, Tisza tobbtelephelyes
nagyvallalatok

1964-t61 Iparmuvész-butortervezok a butorgyaraknal

1969  Gyongyosi Tarsulati Parkettagyar megala
pitasa, mozaikparketta gyartasa
1970  Osszevonasokkal létrejonnek az Erdo- és Fa-

feldolgoz6 Gazdasagok ¢és a Nyugat-Ma
gyarorszagi Fagazdasagi Kombinat
1970-t61 Ragasztott ¢épiiletszerkezetek és
gyartasa akacfabol
1970-es évek — Butoripar rekonstrukcioja (I1.),
Ronkvago szalagfiirészgépek elterjedése
a flirésziparban,
Hoszigetel6 livegezett ablakok gyartasa,
Poliuretan habpalésta {ilébutorok
megjelenése
Domus Aruhazak halézatanak kiépiilése
Az EPFA villalat rekonstrukcioja
1970-es évek — Szalagparkettagyarak épiilnek, egyre
népszeriibbek a kolonial butorok

talpfak

1973 Furnérozott akac butort készitenek Nagy-
kéroson

1974  Gépesitett hordogyartas akacfabol Cegléden

1974  Budapesti Domus Aruhaz megnyitasa

1976  Faipari kézikdnyv negyedik kiadasa

1977 A Garzon és Réka elemes butorcsaladok
megjelenése

1978  Cementforgacslapok gyartasa Szombathelyen

1980-as évek — Furnérozott ajtélapok gyartasa;
egyre tobb a kiilfoldi bitor a hazai piacon;
egyre tobb butort exportalunk

1983  ,Minden nap mindent” szekrénygyartas a
Zala Butorgyarban

1988 A VI. (Tarsasagi) torvény

1989 A Kanizsa Trend Kft. megalakulasa

1990 A Ligno Novum kiallitasok kezdete Sopron-
ban

1990-es évek — Allami vallalatok gazdasagi tarsasagga
alakitasa,
Allami véllalatok, szovetkezetek privatiza-
cidjanak kezdete
Megjelenik a kiilfoldi téke a fa- és butorgaz-
dasagban,
Egyre tobb a maganvallalkozas a fa- és
butorgazdasagban

1991 A Butor Szakvasarok kezdete

1992 A LI, LIV. és LV. (Privatizacios) torvények

1995 A XXXIX. (Privatizacios ) torvény

1996 Az LIV. (Erdd) torvény

2001 A Pannon Fa- ¢és Butoripari Klaszter mega-

lakitasa

Bevezetes

A Faipar c. folyoirat el6z6 szamaban
a faipar 100 éves torténetével foglalkoztunk
¢s az 1842 és 1942 kozotti iddszak torténetét
fogtuk at. Ez a cikk az 1950 és 2000 kozotti

évek legfontosabb eseményeit, folyamatait
probalja felvazolni. Azt az idészakot, amely
a II. vilaghabora utani allamositassal indult,
az 1990-es években a privatizacidval fejezo-
dott be, €s az unios korszak kezdetét jelenti.
Az 0t évtizedet nagyrészt az allami tulajdon
dominanciaja, és ennek kovetkezményei jel-
lemezték.

A faipar 1950 és 1990 kozotti terme-
1ésének naturalidkban mért alapvetd valtoza-
sait az 1. tablazat adatai szemléltetik. Az
alabbiakban pedig, az ipar-torténeti kronolo-
gia alapjan emelliink ki szemelvényeket
ennek a mintegy 50 éves iddszaknak a
torténetébdl, melyet a szerz6 mashol
részleteiben is bemutat (Toth 2001).

A I1. vilaghaboru utdn

A 1II. vilaghabori utan romokban
hevert az orszdg. Ha még hozzavessziik,
hogy az els6 ¢és a masodik vildghabora
kozotti idészak nem hozott olyan fejlodést a
faipar szamara, mint a XIX. ¢s XX. szazad
fordul6ja, ¢és ez, mint Orokség, erdsen
eloregedett gépparkkal jellemezhetd, akkor
konnyen belathato, hogy mieldbb rekonstruk-
ciora, fejlesztésekre volt sziikkség. Volt azért
pozitivum is. Erre egy példa: Zaldban példaul
furésziizemeket és 84,4 km hosszu erdei va-
suthaldzatot 6rokoltiink.

Allamositds

Az  allamositas  kezdetének a
600/1945. ME sz. foldreformrendeletet lehet
tekinteni, amely a parasztsag f6ldhoz jutdsat
rendelte el. Ennek 20.§-a szerint a ,,10-100
katasztralis hold kiterjedésti erddk allami el-
len6rzés mellett kozségi tulajdonba, a 100
kataszteri holdon feliili kiterjedésiick pedig
allami tulajdonba keriilnek”. A reformren-
delet 5600/1945 FM sz. végrehajtasi rende-
lete alapjan az erd6hoz tartozd lizemeket,
vasutakat erdének kellett tekinteni akkor is,
ha azok az erdén kiviil fekiidtek. Igy keriilt 4t
allami tulajdonba a Lenti és a Csomodéri Fu-
résziizem a Zaldban talalhato erdei vasutak-
kal egyiitt 1945 szeptemberében. A banyakat
1946. junius 26-an allamositottak, az ipari {i-
zemekre, tobb fokozatban, 1948-ig bezardlag



1. tablazat — Fafeldolgozo-ipari termékek gyartasa 1950 és 1990 kozott, ezer

A faipar irdnyi-

m’-ben toi a Faipari Igazgato-
- sag, a Konnytiipari Mi-
Termékesoport 1950 1960 1970 1980 1990 nisgztérium’ gu B/I[)ezégaz_
Termék dasagi és Elelmezésii-
Feny6 fiirészaru 84,9 214,5 418,6 459,6 291,4 ) g . ,
Lombos fiirészdru 89,1 1754 2965 5044 5220  8Yi, valamint az Epités-
Hordédonga 8.7 16 14,9 8,3 1,1 ugyi és Varosfejlesztési
Parkettléc 8,5 37,7 68 82,2 71,8 Minisztérium voltak.
Biitorléc - - 13 17 19,2 A statisztika
Butoralkatrész - - - 15,1 6,3 1975-t61 a kovetkezd
Rétegelt lemez iparagakat kiilonbozteti
Sikpréselt 21,7 22,1 12,4 5,8 5 meg a faiparban, mint a
Idorrrlpréselt - 0,8 2,4 43 5,5 kénnyfiparon beliili
Forgacslemez szakagazatokat:
Nyers - 8,6 69,3 211,4 271,1
Feliiletboritott - - 10,8 19,5 15,5 e Flrész- és Lemezipar
Cementkotési - - - 21,8 29 ° Epl‘iletasztalosipar
Farostlemez . :
Nyers ; 10,2 473 98,7 05 ~° Butoripar
Feliiletbevont - - 10,8 19,5 15,5 Egyéb fafeldol-
Furnér (milli6 m”) 1,2 9,1 17,4 22,6 15,3 gozo-ipari  szakvallala-
Parketta (millié m?) tok, mint a Fiirlemho, a
Csaphornyos 0,5 1,1 2,6 1,7 12 gyufaipari vallalatok, az
Mozaik - 0,1 0,6 0,5 0,3 Erdért, az Erdokémia, a
Szalag - - 0,6 1 0,5 Fliz- és Kosdaripar, va-
Falada 92,2 1562 2772 2562 1391  lamint a MOFA az
Fahordé (ezer hl) - - 939,2 2477 - erdégazdalkodas, tehat a
Rakod6lap ) - 5,8 1359 2211 mezOgazdasag részeként
Gyufa (millié doboz) 316 499 .4 584 691,2 724,1

voltak nyilvantartva.

Forras: Halasz, 1994

keriilt sor a foglalkoztatottak szamatol fiiggo-
en. Eldészor a 100 f6 feletti gyarakat allamo-
sitottak.

Osszevondsok, valtozdsok az iranyitisban

Az allamositast 0sszevonasok kovet-
ték, a kisiparosok szovetkezeteket alakitot-
tak. A faipar tobb kozépiranyitd szerv felii-
gyelete ald keriilt, az egyes iparagakat az
1958. évi statisztika a kovetkezOképpen tar-
totta nyilvan:

Flirész- és lemezipar
Epiiletasztalos-ipar
Butoripar

Hordo- és ladaipar
Fatomegcikk-ipar
Gyufaipar
Fatelitoipar

A konnytipari, a
mezOgazdasagi és az épitdipari tarca mellett
faipari lizemek miikodtek a koho- és gépi-
pari, a nehézipari, a kozlekedés és postatigyi,
valamint az igazsagligyi tarcanal is. Ily mo-
don a faipar 7 minisztérium feliigyelete ala
tartozott. Emiatt valt igen fontossa a Faipari
Tudoményos Egyesiilet, amely tomdritette
magaban az 0Osszes szakéagazatban dolgozé
faiparosokat, és megfeleld informacidcserét
is biztositott az ott dolgozok szamara.

Az ipar szellemi hattere

Tobb olyan intézmény is alakult,
amelyek ugyan nem vettek kozvetleniil részt
a termékek eldallitasaban, azonban annak
szellemi bazisat jelentették, vagyis az ipari
fejlesztésben aktiv szerepet jatszottak oly-
annyira, hogy nélkiilik az innovdacios lanc
(Kutatas-Fejlesztés-Tervezés-Gyartas-Erté-
kesités) meg sem valdsulhatott volna. Ezek
létrehozasa az 1950-es években megtortént.



fgy megkiilonboztethetiink kutato-fejleszto-
tervezO-vizsgalo intézeteket, szakmai (érdek-
képviseleti) szervezeteket, de idesorolhatjuk
a szakoktatast, a szakirodalmat is. Nézziik
meg most roviden a legfontosabb intézeteket,
intézményeket.

A Faipari Kutaté Intézet (FKI) eléd-
szervezete, a Faanyagvizsgalo és Fagazdasa-
gi Intézet bazisan 1951-ben jott l1étre, a fatu-
domény miivelésére, akkor, amikor a nyugati
kutatomunka eredményeinek atvétele biinds
cselekedetnek szamitott, igy a ,,mindent ne-
kiink kell kutatnunk” elv érvényesiilt. Kutata-
saival nagymértékben jarult hozzéa a flirészi-
par rekonstrukcidjahoz, a farost- és forgacs-
lemezgyartas hazai meghonositdsdhoz, a mi-
gyanta alapt ragasztok alkalmazasidhoz, vala-
mint a ragasztott faszerkezetek ¢s faanyagvé-
dészerek kifejlesztéséhez, a hazai faanyagok
hasznositasdhoz, €s O0sszességében az egész
faipar fejlodéséhez.

Kutatési eredményeinek dsszefoglalo-
jat évtizedekig a ,,Faipari kutatdsok™ periodi-
kaban tett¢k kozzé. Az FKI-t 1993-ban
sziintették meg.

Az 1952-ben alapitott Faipari Mind-
ségellendrzo Intézet (FAIMEI) feladata elso-
sorban a Konnytiipari Minisztériumhoz tarto-
z06 butor- és faipari lizemek gyartastechnolo-
gidjdnak, a gyartmanyok mindségének, to-
vabba a felhasznalasra keriild alap- és segéd-
anyagok mindségének rendszeres ellendrzé-
se. Az 1980-as évekre az intézetnek nemzet-
kozi méree szerint is kiemelkedd volt a mii-
szerparkja. Az 1990-es évektdl Kft-ként mii-
kodott, jelenleg a Nyugat-Magyarorszagi
Egyetem berkein beliil mikodik.

A Butoripari Tervezo Iroda (BTI), ké-
sObbiekben Butoripari Fejlesztési Intézet
(BIFI) elédjét, a Faipari Gyartastervezd ¢és
Szerkesztd Irodat 1950-ben alapitottdk azzal
a céllal, hogy szervezze meg a kislizemi fel-
tételekkel rendelkezd allami vallalatok nagy-
lizemi termelését eldszor tomeggyartasra al-
kalmas butorok tervezésével, majd a techno-
logiak egységesitésével és fejlesztésével. Az
1970-es években az Iroda, majd Fejlesztési
Intézet tevékenysége kutatassal, ipari és in-
formécios-dokumentacidos  szolgaltatdsokkal
boviilt, elsdsorban a butoripar szamara.

Az Erd6gazdasagi és Faipari Tervezo
Iroda (Erdéterv, majd Erfaterv) 1953-ban
alakult meg az allami erdégazdasagi és faipa-
ri miszaki tervezési munkdk végzésére.
Szakmankbdl elsdsorban a fiirész- és lemezi-
pari fejlesztésekben vett részt, de szinte min-
den miiszaki tervezési teriiletet miiveltek.

Az 1950-ben alapitott Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet (FATE) célja az allami fa-
ipar fejlesztésének eldsegitése volt. A tobb
tarcahoz tartozd széttagolt faipar dolgozoi
szdmara az egyediili 6sszekotd kapocs, szel-
lemi mihely, allamilag tAmogatott szinvona-
las szakmai forum volt. 1951 6ta adja ki a fa-
ipar miuszaki-tudomanyos folyoiratat a
,Faipar’-t. Az Egyesiilet legnagyobb 1étsza-
ma 2900 f6 volt, akkor a Faipar 4 000 pél-
danyban jelent meg. A FATE a munkavalla-
16k érdekképviseleteként miikodott, de szaka-
gazati érdekeket is képviselt. Jelenleg koz-
hasznu szervezetként miikodik.

Az 1990-es évek termékei voltak a
kamarai szakmai szovetségek: a Fagazdasagi
Orszagos Szakmai Szovetség (FAGOSZ),
Butorvallalkozok Orszagos Szovetsége, ma
mar Butor és Faipari Szovetség, valamint a
Magyar Asztalos Szovetség, amelyek a
munkaltatok érdekképviseletét 1atjak el.

Az 1970-es évek végén indult gytijtés
eredményeképpen jott 1étre az Asztalos és
Karpitos Ipartorténeti Mizeum. Europai szin-
vonalu butortorténeti kiéllitdsa van az Ipar-
muvészeti Mizeumnak a Nagytétényi Kas-
télymizeumban, Budapesten. A budapesti
székhelyli, bar egyeldére még allando kiallito-
hely nélkiili Orszagos Miiszaki Muzeum is
rendelkezik faipari gytijteménnyel.

A (faipari) szakoktatds 1j alapokra
helyezését jelentette Ujpesten a faipari szak-
iskola bazisan 1950-ben alapitott Faipari
Technikum, amelynek feladata érettségizett
kozépvezetdk képzése volt az ipar, elsdsor-
ban a butor- és épiiletasztalos-ipar szamara.
1951-ben a Konnytiipari Minisztérium felii-
gyelete ala helyezték. A technikumbdl lett a
szakkozépiskola, amely ma Kozma Lajos ne-
vét viseli.
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szakkdzépiskolai képzés folyik Sopronban is
a Roth Gyula Szakkozépiskolaban. Az emli-
tett két legismertebb mellett szdmos szakis-
kola miikddik az orszagban.

A faipari (gépész) mérnokképzés kez-
detei a Budapesti Miiszaki Egyetemhez nyul-
nak vissza. Az itt végzett harom évfolyam
hallgatoi alkottdk a faipar vezetd gardajat
egészen addig, amig 1957-ben Sopronban, az
Erdomérnoki Foéiskolan megindult a faipari
mérndkképzes.

Felsorolni is nehéz lenne a kdzépisko-
lai tankonyveket, egyetemi jegyzeteket,
egyesiileti kiadvanyokat az elmult 50 évbdl.
A tanfolyami jegyzetek és miiszaki kdnyvek
mellett megemlitendé a Faipari Kézikonyv,
melynek harom kiadésa is késziilt ebben az
id6szakban. 1964-ben Szabo Dénes, majd
1976-ban Lugosi Armand szerkesztésében je-
lent meg ilyen munka. 2000 és 2003 kozott
pedig Molnar Sandor, Molnarné Posch Paula
¢s Boronkai Laszl6 szerkesztette meg a legl-
jabb, 3 kotetes Faipari Kézikonyvet.

Az 1955. évi MT hatdrozat a faipar
fejlesztésérol

A Minisztertanacs 1040/1954. sz. ha-
tarozata az erddk ¢€lofa készletének bovitett
Ujratermelését, az erddgazdasagi munkdk gé-
pesitését, a tolgy, nyar, akéc és fenyotelepiteé-
sek preferalasat irta eld. Ezt kovette az 1955.
évi 3000. sz. MT hatérozat a faipar fejleszté-
sérdl és a fatakarékossagrol, amely eldirta a
meglévo flirész- és lemeziizemek korszerusi-
tését, a farost- és forgacslapgyartas megindi-
tasat, a fatakarékossagot, valamint a fanak
mas anyagokkal valo helyettesitését.

Ennek alapjan
keriilt sor a fiirésziize-

mek rekonstrukcidjara,  alapjan, szazalékban

zott, mivel ezen alapanyag import eredetii
volt. A hagyomanyos tdmorfa alapanyag ki-
valtasa forgacs- ¢és farostlemezzel megala-
pozta a tomeggyartast a butor- és épiiletaszta-
los-iparban.

A tovéabbiakban fontos Gazdasagi Bi-
zottsagi (GB) hatarozatok jelolték ki a fejlo-
dés utjat a fagazdasagban. Az 1961-65 évek
legfontosabb feladataul a kitermelt faanyag
maximalis hasznositasat, a fafelhasznalas im-
portaranyanak csokkentését, a miiszaki szin-
vonal emelését, valamint a termelékenység €s
gazdasagossag fokozasat jeldlte meg. Az
1971. évi GB hatarozat mar a butoripar fej-
lesztésére vonatkozott, amely eldirta az el-
sOdleges faipar és a butoripar kozotti foko-
zottabb gyartas-szakositast, és az egyiittmii-
kodési lehetdségek feliilvizsgalatat. Ezt a bl-
toripar novekvo igényeinek kielégitése célja-
bol Gjabb fiirész- és lemezipari rekonstrukcid
kovette, majd a butoripari fejlesztések ered-
ményeképpen megsziint butorhiany az or-
szagban. A butoriparhoz hasonld fejleszté-
sekre keriilt sor az épiiletasztalos-iparban, az
EPFA-nal, és a megyei épitdipari vallalatok-
nal is, ahol asztalosiizem miikodott. Minde-
zen célokat voltak hivatva szolgalni az 1963.
¢s 1970. évi vallalati 6sszevondsok. A fafel-
dolgozé-ipar szakdgazatainak fejlodését, re-
lativ jelentOségiiket az egyes iddszakokban
jol  mutatja a termelésnek, illetve a
foglalkoztatottak szaméanak megosztasa (2. és
3. tablazat)

Osszevondsok

Az éllami vallalatok masodik Ossze-
vonasa — legalabbis a faiparban — két hullam-
ban valosult meg. 1963-ban a butorgyarakat

2. tablazat — A fafeldolgozo6 ipar szakagazati megoszlasa a termelési értéke

profilbdvitésre, a fa-

e, 1950 1960 1970 1980 1990
rostlemezgyartds meg- o 68 24.8 21,6 20 12,6
h0n051ta§ara MOh.acson Epiiletasztalosipar 1,8 13 19 15,6 20,1
(1959) és a hazai for- Bitoripar 26,5 30,9 41,6 574 57,9
gdcslap-gyartds  indita- Vegyes faipar 449 31,3 17,8 7 9,4
sara  Szombathelyen Osszes 100 100 100 100 100
1((;?21?())51?0 gz;/al lel(j)s(t)?_ *1970-t61 az EFAG-ok fafeldolgozasa nélkiil

ban a fenydre vonatko-

Forras: KSH Statisztikai évkonyvek 1950-1990



3. tablazat — A fafeldolgozo6 ipar szakagazati megoszlasa a foglalkoztatottak

létszama alapjan szazalékban

szakmai korokben so-
kat vitatott) integracio-

janak. Az Osszevona-

1950 1960 1970* 1980 1990 L
Fiirész- lemezipar 28,3 21,9 20,4 14,5 7,7 sok U’ta,n, klal.e.lku‘l‘t hely-
Epiiletasztalosipar 2,5 10,8 13,4 18 16,9 zetet jol tikrozi az
Butoripar 29,1 41 44,5 64 62,7 1985. év adatait tartal-
Vegyes faipar 40,1 26,3 21,7 11,5 12,7 mazo 4. tablazat.
Osszes 100 100 100 100 100
*1970-t61 az EFAG-ok fafeldolgozasa nélkiil rei:l:‘z:‘f:tl;(‘gi)' &

Forras: KSH Statisztikai évkonyvek 1950-1990

4. tablazat — A fafeldolgozoipari vallalatok fontosabb adatai az 1985. évben

Az elsO rekons-
trukcio az 1955 évi MT

hatarozat alapjan a gépi

Villalatok Telephelyek Termelési Létszam technika javitdsat je-
szama szama érték MFt ezer fo lentette, ami tobbek
kozott, az Gn. gyorsja-
Erdé- és zembe allitasat ered-
fafeldolgozé 20 136 8860 13,3 ményezte az dtvenes ¢€-
gazdasiagok vek végén. A masodik
Fiirész- ‘7

rekonstrukciéra 1971-

lemezipari 2 8 2072 2,7 79 kozbtt keriilt
vallalatok ozott keru j sor, a-
Epiiletasztalos- ' s 1404 » melyet’ a butoripar
ipari véllalatok : nagyaranyu  rekonst-
Bitoripari rukcidja indukalt. Itt
vallalatok 83 188 14354 28,7 mar a flrésziizemek
szovetkezetek nagyobbik része az
i rdégazdasagok rti-
Fafeldolgozas 147 417 39945 57 e dog zdasago verti
oOsszesen kumaban volt, s célki-
tlizésként jelent meg a
vontak ssze harom nagyvallalatba. Ezek a firészipari termékek tovabb-feldolgozasa,

Budapesti Butoripari Vallalat (BUBIV), a
Sz¢€k- és Karpitosipari Vallalat (SZKIV), és a
Tisza Butoripari Vallalat majd a Flirész- Le-
mezipari Vallalat (FURLEM) tdbbtelephe-
lyes nagyvallalatok lettek. A cél az volt, hogy
az azonos profilu gyarak keriiljenek egy val-
lalathoz. A BUBIV lakoszoba butorokat, a
SZKIV 1l6 és fekvObutorokat, mig a Tisza
konyhabutort gyartott. Az épiiletasztalos-ipar
korabbi vallalataib6l alakitottak meg az
EPFA orszagos nagyvallalatot.

A masodik hullam 1970-ben az erdd-
gazdasagok, a flirész- és részben lemezipari
vallalatok teriileti elven torténd Osszevonasat
jelentette: ekkor jottek létre az erdd- és fafel-
dolgoz6 gazdasdgok (a mai erdégazdasagi
Rt-k elddjei), valamint a Nyugat-Magyaror-
szagi Fagazdasagi Kombinat Szombathelyen.
Ezt nevezték az erdd- és fagazdasag (késébb

tobbek kozott butoralkatrésszé, (szalag) par-
kettava, félkész- és késztermékké. Ekkor mar
jelentés mennyiségli lombosfat is feldolgoz-
tak, s a nagyteljesitményli keretfiirészgépek
mellett ekkor terjedtek el a ronkvago szalag-
fiirészgépek is a hazai flirésziparban.

Az épiiletasztalos-ipar rekonstrukcidja

A budapesti Redonygyar Makora ¢€s a
szintén budapesti Pozsonyi uti Parkettagyar
Kecskemétre telepitése utan 1963-ban az épiilet-
asztalos-ipari véllalatok Osszevondsaval hozta
létre az EVM az Epiiletasztalos-ipari és Faipari
Véllalatot (EPFA), amely elsésorban az
iparositott technoldgiaval felépiild, un. hazgyari
lakésok kiszolgalasahoz, sziikséges rekonstruk-
cigjahoz, iparositasahoz kapott jelentds allami
tamogatast. Egy idében 10 gyéra is volt a val-



lalatnak, melyek koziil ma mar csak a Kecske-
méti Parkettagyar és a lenti tizem miikodik.

Az Osszevonas utan indult a lemezelt
belsé ajtok gyartasa (Zugld, majd Lenti),
flistgazszaritok ¢és alagutszarito épiilt (Sop-
ron, Lenti, ill. Baja), s két gyar is felépiilt
z6ldmez8s beruhazas keretében (Ocsa, Len-
ti). Erre a rekonstrukcios szakaszra részben a
sajat fejlesztésti technika volt a jellemzo:
»Alleskonner” gépsor késziilt az EPFA Ki-
sérleti. Uzemében az ajtdlapok szerkezeti
megmunkalasdhoz és innen szarmazik a fa-
rostlemezracs betétkészitd gépe is a lemezelt
ajtokhoz, a balazogép, a Metner-féle korke-
ses maroszerszam ¢és szabadalma.

A megyei épitdipari vallalatok mellett
komoly asztalosiizemek miikodtek. Kiemelkedd
jelentdségii volt ezek kozott is a Duna-Tiszakozi
Allami Epitéipari Vallalat (DUTEP), amely a
legkorszertibb technologiat vezette be. Ez a
technologia a masodik rekonstrukcid keretében
Sopronban a SOFA-ndl is megvalosult. Ekkor
mar a DUTEP-et DUFA-nak hivtak. Megval6-
sult harom eredeti, Hildebrand technologijq,
szalagparketta-gyar is az orszagban: Barcson,
Kecskeméten és Zalahalapon.

A masodik rekonstrukcid jellemezdje a
legkorszeriibb technika és technoldgia impor-
tdlasa volt. Ennek keretében mar butoripari
mindségben furnérozott ajtok, vastagsagban is
toldott ablak alkatrészek késziiltek, amelyekkel
gyari hdszigeteld livegezés jart egyiitt (DUFA,
SOFA). Tovabbi lépés volt az ajtok gyari
feliiletbevonasanak alkalmazasa (Lenti).

Butoripari rekonstrukciok

A butoripar elsé rekonsrukcidjara a
vallalati Osszevonasok utdn az 1960-as é-
vekben kertilt sor, amikor is az allami valla-
latok mellett az Gn. tanacsi (korabban helyi-
ipari) iizemeket is fejlesztették. Az alaptech-
nolégidk nagymértékben korszertisodtek, az
addig alkalmazott tomdrfa mellett megjelent
a forgacslap ¢€s a farostlemez. Ennek feliilet-
boritasara eldszor kizarolag furnért, majd pa-
pirfoliat alkalmaztak. A butorgyartasban
megjelentek a lapmegmunkald gépsorok, al-
talaban a mechanizalés, a gorgdsorok, a sze-
relés kisgépesitése és a szoritoprések is. Teret
nyertek a miigyantaragasztok, gépesithetd

nitrolakkos, poliészteres feliiletkezelés a kézi
politurozas helyett. A technika kilfoldi
(nyugat-eurdpai) eredetii volt.

A masodik butoripari rekonstrukciora
1971-t6]1 kezdodben keriilt sor, amikor allami
szintli dontés (GB hatarozat) sziiletett a lakos-
sagi butorellatas javitasarol, a batorhiany meg-
sziintetésérél. Zoldmezds beruhdzasok ke-
retében 1) gyarak sziilettek (Encs, Matészalka,
Szé¢kesfehérvar). Az j technika és technoldgia
kozel azonos volt, aminek kovetkeztében a
butorokndl uniformizalas volt tapasztalhato.
Igazan kivételt ez alol a Székesfehérvaron
meghonositott PVC f6lids, majd a BUBIV-nal
bevezetett papirfolias feliiletkezelés jelentett,
amit Szombathelyen a forgacslapgyari laminalas
kovetett. Ekkor jelentek meg a most mar
frontazonossaggal rendelkezd elemes butorok.
Technikai forradalom vette kezdetét a butorok
kérpitozaséaban is.

A fafeldolgozas tiikrozodése a
miivészetekben

A faiparhoz kapcsolodd szellemi
jogvédelem ald es0 miuvészeti alkotasok
koziil csak néhany példat tudunk felsorolni,
mert a teriilet nagyon szerteagazo ¢és kiilon
dolgozatot igényelne:

e Ermék (eseményekhez, Kkitiintetésekhez
kapcsolddoan)

e Gyufacimkék, bélyegek

o Epitészeti alkotasok, butortervek

e Fafaragasok, intarziak, stb.

Innovdcio a faiparban

Az innovaci6 értelmezhetd esemény-
ként, de értelmezhetdé folyamatként is. Ez
utdébbi az innovacids lanc, amely magéban
foglalja a kutatast, fejlesztést, tervezést,
gyartast ¢és értékesitést egyarant.

Iparunk vizsgalt torténete alatt szamos
innovacio jelentett eldrelépést, fejlodést. Annak
ellenére, hogy szdmos hazai tjdonsag bevezeté-
sének lehettiink tanti, a faiparra inkdbb az adap-
tacio, a kiilfoldon meghonosodott technikak,
technoldgidk alkalmazasa volt a jellemzd. Hozza-
jarult ehhez az is, hogy egészen az 1980-as
évekig létezett a ,,vasfliggdny”, a Kelet- és Nyu-
gat-Eurdpat elvélasztd hatar, amely elzarta a



fejlettebb technikéktol a kelet-europai orszago-
kat, nem is beszélve a hadiiparbol, az tirtechnika-
bol adaptalt élenjaro technikakrol. A volt szocia-
lista orszagok kutatési-fejlesztési potencialjan be-
lil a magyar amutgy is kis szeletnek bizonyult,
legalabbis a faiparban. Természetesen ez nem azt
jelentette, hogy nem sziilettek K+F eredmények,
de teljes innovaciés lanc megvaldsulasarol,
amely a hazai szellemi termékre épiilt, alig
beszélhetiink.

A hazai viszonyokra val6 adaptacid sok
tekintetben igen komoly eredményeket hozott.
Ezeket az alabbi példak jol szemléltetik.

A vilaghdborat kovetd 0jjaépités 1énye-
gében a kézmiives technika konzervalasat je-
lentette. Az azt kovetd fejlesztésekhez, lakas-
épitésekhez ¢és lakasberendezéshez méar jobban
gépesithetd, nagyobb volumenii munkira, a
sorozatgyartds meghonositasara volt sziikség a
faiparban.

A flrésziparban a keretfiirészekkel ez
mar rég megvalosult, elmaradt azonban a kiszol-
galdé miiveletek gépesitése. A falemezgyartas — a
furnér- és rétegeltlemez ipar — hazai alapanyag-
bazisat nem lehetett novelni. A legértékesebb
alapanyagot, a lemezipari ronkot dolgozta fel,
aminek egy része amugy is import volt. Az
inhomogén faanyag helyett megjelentek az
alacsony értékii faanyagbol, részben fahulladék-
bol eldallithatd agglomeralt lemezek: a farost- és
a forgacslemez. Ezek egyik iranyban — vastagsa-
gukban — gyakorlatilag nem igényeltek megmun-
kalast, tehat ebben az iranyban hulladékmentesen
feldolgozhatok voltak.

Az épiiletasztalos-ipar a fenydfat dolgoz-
ta fel, amelybdl az orszag importra szorult. Igy
keriilt sor az 1960-as években arra, hogy a korab-
ban feny6fabol készitett ajtokat, konyhabutorokat
felvaltotta eldszor a farostlemezzel boritott fenyd
keretszerkezet, majd konyhabutornal a forgacsle-
mez. Az 1990-es években visszajott ugyan a fur-
nér, de a hordozdanyag, a forgacslemez megma-
radt.

Eredetileg az import trépusi fa, majd a
nyugat-eurdpai behozatal kivaltasat célozta meg
¢s hazai eljaras (szabadalom) lett a textilipari
vetélok gyartasara az olajban tomoritett biikk
alapanyag, a lignoston. Hasonloképpen hazai
eljarasnak volt nevezhetd a 100°C feletti flirész-
aru szaritéas technologiaja is.

Erdekes lehet a nemesfa (t6lgy) parkett-
léc jarofeliiletként torténd felhasznaldsanak pél-
d4ja. A 26 mm vastag nyers parkettlécbdl 1 db
csaphornyos parkettat készitettek hagyomanyos
moddon. A haromrétegli szalagparketta megjele-
nésével egy lécbdl mar két jaroréteget hasitottak
szalagfiirészen. A kovetkezd 1épés a 26 mm-es
parkettléc szétvagasa korflirészgépen, s ebbdl 3,
ill. 4 zaroéréteg készitése Zalahalapon, majd Kecs-
keméten. Keskenylapt, mini keretfiirészgépen
mar Ot jaréréteg is kialakithato volt; ezt a Zala-
halapi Parkettagyarban alkalmaztak el6szor.

A hazai adaptaciok nem egyszer igen ko-
moly eredménnyel jartak. Erre jo példa lehet a
hazai akéic fajanak hasznositdsa, amelyet hazai
kutatdsok alapoztak meg. Ismert volt, hogy az
akac faja kemény, szivos. Bebizonyosodott, hogy
igen jOl ellendll az iddjarasi viszontagsdgoknak, s
jol ragaszzhaté. Igy keriilt sor ragasztott talpfak,
majd rétegelt ragasztott faszerkezetek (tetdszer-
kezetek) gyartasara. Ennek egyik legismertebb
képviselgje a ma is all6 Harkanyi flirdd fedett
medencéje, de szdmos mezdgazdasagi épiiletet
fedtek le ragasztott akac szerkezetbdl.

Mar az 1960-as években Barlay Ervin
Osszehasonlitotta a tolgy és az akéc féjat, és arra a
kovetkeztetésre jutott, hogy az akac alkalmas
lehet fa boroshordok gyartasara. Az akachordok
gyartasara épiilt fel Cegléden Europa egyik leg-
nagyobb hordogyara a kapcsolodo flirésziizem-
mel egylitt, ahol a Szovjetunioba iranyuld ma-
gyar borexport horddinak ezrei késziiltek éveken
at. 1979-ben 33 500 darab 500 literes transzport
boroshordot gyartottak, és 1984-ben mintegy
150000 hl bort exportdlt az orszag a
Szovjetunidba akachorddban.

A tomeggyartast, az iparositast szolgalta
a heveroknél a korabban kézzel kotozott, henger-
rugds epeda kivaltasa a gépi flizést, tolesérrugds
Bonell rugozattal, ahol a parnazas is gépesitheto-
vé valt behizé prések alkalmazasaval.

Technikai jdonsag volt az 1960-as
években a BUBIV-hoz behozott lapmegmunkald
gépsor, amely az egész butoriparban elterjedt. Az
1980-as évek csucstechnikdjat jelentette a mikro-
processzorral vezérelt lapmegmunkalo gépsor,
amellyel az igen gyors atallithatosag ered-
ményeképpen a Zala Butorgyar minden szek-
rénytipusat minden nap tudta gyartani.



Adaptacioval indultak, de igazi innova-
ciova valtak az 1970-es évek elején inditott ele-
mes butorok. Az addigi uniformizalt, merev
Osszedllitasu szekrénysorokat levaltottdk olyan
szekrénytest csaladokkal, amelyek a legkiilon-
bdzObb tarolasi, sot, életviteli (alvas, étkezés, stb.)
funkciot el tudtak latni, s ehhez eredeti konst-
rukcidés megoldasok sziilettek. JO példa erre a
konnyitett szerkezetli ,,Garzon” butor, ahol ha-
zankban eldszor alkalmaztak a teljesen frontazo-
nos PVC folidkat, s a szekrényoldalt, tetdt és fe-
néklapot magaba foglald nagykavakba illesz-
tették bele a kiskdvéakat, az egyes szekrény-
testeket. De legalabb ekkora eredmény volt a
BUBIV  ,Réka” szekrénycsalddja, amely
funkcid-gazdagsagaval tiint ki. Itt a frontazonos-
sagot eldszor a laminalt forgacslap, majd a két-
szer késelt furnér fronttal biztositottak. Mindezek
mar szétszerelten szallitott szekrények voltak.

Lehetne a hazai innovaci6 példajara sza-
mos formai €s konstrukcidés megoldast felhozni,
de ez mar messze vezetne. Kiilfoldi eljaras
adaptacidjaként indult a rétegelt-hajlitott tilébuto-
rok gyartdsa a BUBIV-nél az 1970-es években,
de igazébol nemzetkdzi szinvonalat a Balaton
Butorgyamal ért el ez a technoldgia az 1990-es
esztenddkben.

A teljes innovécios folyamat szempont-
jabol hazai eredmény a Metner-féle korkéses
maroszerszam, amely a kutatastdl a soro-
zatgyartasig, az ipari alkalmazasig valositja meg
az innovacios lancot. Lényege, hogy egy
hatramart mardnal az élezések kovetkeztében
valtozik a kés altal megmunkalt profil. Ezt a kés
(ciklois v mentén torténd) hatraesztergaldsaval
lehet kikiiszobolni. Ez azonban igen koltséges
megoldas és ezt helyettesitette a tervezo-feltalalo
olyan betétkéses maroszerszammal, ahol a be-
tétek koriv mentén tolhatok el, profilallanddsagot
biztositva ezzel a megmunkalasban.

Vilsagjelenségek

Az 1970-es évek vildggazdasagi olajval-
saga csak meglegyintett benniinket, de az 1980-
as évek elhuzodo recesszioja mar eldszele volt a
politikai ¢és gazdasagi rendszervaltasnak. Akkor

mar a legnagyobb vevd, a Szovjetunié a magyar
butorokért sem tudott fizetni. A belpiacon
batorbol taltermelés kovetkezett be, amelyet
egyes butorgyarak a nyugati export fokozasaval
ellensulyoztak. A szovetkezetek addigi jol
prosperald butorexportja is bedugult.

A tobb telephelyes vallalatok szétestek,
jott a privatizacio, gyarak sziintek meg. Uj
iizemek sziilettek, megjelent, majd jellemzdévé
valt a kiilfoldi tulajdonos, aki jobb esetben
fejlesztett, rosszabb esetben csak piacot szerzett
vagy kedvezd kolcsont vett fel. Akik lemaradtak,
azok eltiintek, de voltak, akik fejlédtek is. Példaul
a Garzon Rt., Falco Rt., Kanizsa Trend Kft.,
Balaton Rt., OWI Zala Bt., stb.

Osszefoglalds

Az 1950 - 2000 kozotti idészak allamo-
sitassal, Osszevonasokkal indult a magyar fa-
iparban. Uj ipardg jott létre: a forgacs- és fa-
rostlemezek gyartasa, majd ezek butor- és épiilet-
asztalos-ipari felhasznalésa alapjaiban formalta 4t
a termékszerkezetet. Az allami lakasépitések az
épiiletasztalossag iparositasat, majd a butoripar
tomeggyartasat igényelték, amelynek alkat-
részellatdsahoz furészipari rekonstrukcio valt
sziikkségess¢. Mindez jelentds koncentracioval
jart egyiitt. Ezt a strukturdt szedte szét a
rendszervaltas koriili recesszio, az utana beko-
vetkezd privatizacio, amelyet az 1990-es évek
végeén egy egészen mas Osszetételll ipar kovetett.
Nagy kérdés, hogy az unids csatlakozas utan
mely gyarak tudjdk tartésan megOrizni
¢letképességiiket, fejlodésiiket.
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Rétegelt ragasztott tartok megerositése szalbetétes miigyantaréteggel

Hantos Zoltan*®

Meglévé szerkezetek megerdsitése mindig nagy kihivas a szerkezettervezonek. A tartoszerkezet megkoze-
lithetésége altalaban korlatozott, a terhelések egy része még ideiglenesen sem iktathato ki, a kdltségvetésnek
pedig gyakran a lehetetleniil alacsony kategoridban kell maradni. Faszerkezetek esetén a megerdsitési
moédszerek meglehetdsen korlatozottak, azonban a betonszerkezetek erdsitéséhez egyre gyakrabban al-
kalmazott szalerdsitett miigyantak azonban 0j utakat nyitnak meg a faszerkezetekhez alkalmas megoldasokat
keres6 szakemberek eldtt.

Kulesszavak: Faszerkezetek, Megerdsités, Szalerdsitésti miigyantak

Reinforcing glued-laminated beams using fibre reinforced plastic layers

The reinforcement of existing structures is always challenging from an engineering point of view. Limited
accessibility, loads that cannot be eliminated even temporarily, and sometimes impossibly low budgets
aggravate the problem. With existing wood structures, the options available for reinforcement are often
severely limited. However, the growing use of Fibre Reinforced Polymers (FRPs) in repairing and

reinforcing concrete elements has opened a new way for using a similar technique for wood structures.

Key words: Timber structures, Reinforcement, Fibre reinforced polymers

A szalerdsitett miianyagok elénye a
magas huzészilardsag, az alacsony onsuly, a
jol alakithaté anyag. Egyes szénszalas mii-
anyagok szilardsaga az acélét is megkdzeliti,
mig a slrtségiik csupan a toredéke annak.
Ezek a betétezett mligyantdk sikeresen keriil-
tek alkalmazéasra olyan betonszerkezetek
megerdsitésére, ahol kiillondsen magas a
szeizmikus terhelés, vagy ahol az eredeti va-
salas kevésnek bizonyult. A konnyti kezelhe-
téség €s az alakithatésag nagyban hozzajarul
ahhoz, hogy a miigyantds megerdsités haté-
kony mddszernek mindsiiljon.

Arra a kérdésre, hogy hogyan is kertil
egy ilyen megerGsitési modszer a
betontechnoldgiabdl a faépitészetbe, erre a
rétegelt ragasztott tartok kis jellemzésével
lehet magyarazatot szolgaltatni.

A rétegelt-ragasztott tartd6 néhany
cm-es vastagsagi fa lamellakbol, teherbird
ragasztassal novelt keresztmetszetii, eldre
meghatarozott erdjaték elviselésére tervezett,
tizemi technologiaval gyartott fa tartoszerke-
zet. Eldnyei kozé sorolhatd a kis Onsuly, a
kedvezd teherbiras/Onstly arany, a tervezés
¢s kivitelezés soran optimalizalhatd erdjaték

(ives kialakitas, nyomatékvaltozast kovetd
valtozo keresztmetszet), a rugalmas viselke-
dés (,,foldrengés-allosag”), a kornyezetkimé-
16 gyartastechnoldgia, az esztétikus megjele-
nés, stb. Mindemellett hatranyként jelentke-
zik az alapanyag erdteljes inhomogenitéasa ¢és
viszonylag kis merevsége, ami nagy szerke-
zeti keresztmetszeteket, és kedvezotleniil
nagy alakvaltozasokat okoz. Ezt a hatranyat
azonban a betétezéssel (kordbban acéllal, ma-
napsag szalerdsitett miigyanta rétegekkel)
csokkenteni lehet. Igy, a hatranyos tulajdon-
sagai lekiizdésével a fa még értékesebb ¢€s
versenyképesebb szerkezeti anyagga valik.

A miigyantds megerdsités tobb célt
szolgalhat.

Homogenizal:

e kompenzalja a fahibdk (pl. gocsOsség)
szilardsagcsokkentd hatasat,

e crdsiti a lamellarétegek ékcsapos hossz-
toldasait.

Gazdasagosabb anyagfelhasznalast eredmé-

nyez:

e gyengébb mindségli faanyagok is fel-
hasznélhatok.

* Hantos Zoltan, okl. faipari mérndk, doktorandusz hallgato, NyME Epitéstani Tanszék



Csokkenti az alakvaltozasokat

e az eredd rugalmassagi modulusz meg-
novekszik,

o feszitett szerkezetek létrehozasara is al-
kalmas.

Utolagos megerdsitésekre is alkalmas

e tervezési, illetve kivitelezési hibak utd-
lagos javitasa,

o funkciovaltozashoz
teherbiras biztositasa.

A rétegelt fagerenddk {ivegszalas
megerdsitésével az USA-ban és Németor-
szagban publikalt laboratériumi és a gyakor-
lati kisérletek szerint akar kétszeres teherbi-
ras-novekedést, és nagyjabol 20%-0s merev-
ség-novekedést lehet elérni (Dagher ¢és
Lindyberg 2002). A kozismerten kedvezbtlen
kaszési jellemzok is javulnak. Az erre
iranyul6 kisérletek folyamatban vannak.

Az tivegszallal erdsitett miigyantaré-
teg elhelyezése a huzott oldalon, a sz¢€ls6 szal
kozelében a leghatékonyabb (1. abra). Ezt
érdemes kombindlni a nyomott 6vben elhe-
lyezett réteggel, azonban annak mar kisebb a
teherbiras-novelé hatasa (Ehsani ¢és tsai.
2004).

sziikséges  tobblet-

Uveg- illetve szénszdllal
kombindlt véteg

1. abra — Az er6sit6 réteg elhelyezése

A szalerOsitett miigyanta réteg el-
helyezkedése a semleges szal kitolodasat
okozza. Az ilyen modon erdsitett rétegelt-ra-
gasztott tartd varhato tonkremenetele a huzott
Svben talalhatd takarolamella' szakadasa
lesz. Ez a jelenség a miigyantaréteg magas
rugalmassdgi moduluszaval magyarazhato,
ugyanis azok a huzoéfesziiltségek, amiket a
fanal mintegy 20-szor merevebb® miigyanta
még bdven elvisel, a mellette elhelyezett fa
huzoszilardsagat konnyen meghaladhatjak. A
nyomott 6v Gsszeroppanasa kisebb valdszi-
niiségli, annak ellenére, hogy a fa szilardsagi
jellemzo6ibdl erre kovetkeztethetnénk. Jelleg-
zetessége a tonkremeneteli folyamatnak,
hogy a takarolamella szakaddsa nem jelenti a
teljes tonkremenetelt, ugyanis a miigyanta-fa
rendszer kisebb visszaesés utan még tovabbi
teherndvekedést képes elviselni (2. abra).
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2. abra — A torési vizsgalat eredménye szalerdsitésii miigyanta réteggel kombinalt RR fatart6 esetén

(Blaf3 és Romani 2001)

! takarolamella: a hizott 6v legsz€ls6, a miigyantaréteget takard eleme, szerepe tobbek kozott a tlizvédelem
*az ilyen miigyantarétegek rugalmassagi modulusza elérheti az E ~ 300.000 N/mm®-t



Ez egyes esetekben tovabbi lamelldk szaka-
dasaval megismétlddik (BlaB és Romani
2001).

A technologiat az USA-ban mar napi
szinten alkalmazzak nagy fesztavu, illetve
nagy teherbirast szerkezetek (sportlétesitmé-
nyek, hidak tartészerkezetei) erdsitésére, an-
nak ellenére, hogy a rendszer statikai miiko-
dése még nem tisztazott. Egyes modellek
szerint a méretezeését a feszitett vasbeton mé-
retezési eljardsahoz hasonldan kell elvégezni,
mig masok a réteges keresztmetszetbdl indul-
nak ki, és a miigyanta-fa hatarréteg nyirdszi-
lardsagat tekintik mértékadonak (Fiorelli és
Dias 2003). Fontos lehet a nyomott 6v meg-
erdsitése is. Mindezeken tal sziikség lenne
egy olyan iizemi technologia kidolgozasara
is, ami a lehetd legmagasabb eldre-gyartott-
sag fokot biztositja.
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Tanévnyito iinnepség a Faipari Mérnoki Karon

A Nyugat-Magyarorszagi Egyetem Faipari

Mérmoki Kara 2006. szeptember 14-én tartotta

tanévnyitd tinnepi tandcsiilését a soproni Gyermek- és
Ifjusagi Kozpontban. Az iinnepségen a Kar vezetdi
mellett részt vett Dr. Faragd Sandor az Egyetem
rektora, Dr. Takats Péter oktatdsi rektorhelyettes,
valamint Dr. Vicseszlav Iljics Zaprudnov, a Moszkvai
Allami Erdészeti Egyetem rektorhelyettese, és az
NyME t6bbi karanak képviseldi.

A tanévnyito iinnepségen eldszor Dr. Farago
Sandor rektor ur mondott {innepi koszontét, melyben
iidvozolte a Karon tanulményaikat most kezd6 didko-
kat, biztatva 6ket, hogy a selmeci hagyomanyok szel-
lemében hasznaljak ki az itt toltott éveiket tudasuk
gyarapitasara, az Alma Mater hirnevének oregbitésére.
Ezutan Dr. Molnar Sandor dékan tanévnyitd iinnepi
beszédére keriilt sor, aki 6rommel koszontotte a Kar 4j
diakjait, akik mar a bolognai rendszerii, szekvencialis
képzésben kezdik meg tanulmanyaikat. Mint
elmondta, a Kar oktatasi tevékenységének elismerését
jelenti, hogy a szakok irant jelentds az érdeklédés. A
dékan ur szot ejtett a nemzetgazdasagi megszoritasok
hatasara, azokra a kihivasokra, amelyekkel emiatt a
Karnak is szembe kell nézni, de emlitette azt is, hogy
elkésziilt a Kar kozéptava fejlesztési koncepcidja,
melynek segitségével — néhany nehéz, de elkeriilhetet-
len dontés meghozéasaval — remélhetdleg sikerrel meg-
birk6zhatnak a nehézségekkel.

Az lnnepi tanacsiilés keretében tiszteletbeli
doktori (dr. honoris causa) cim adomanyozésara is sor
keriilt. Ebben az évben Dr. Borisz Naumovics Ugolev,
a Moszkvai Allami Erdészeti Egyetem professzora
vehette at a megtisztelé oklevelet Dr. Faragd Sandor

rektor urtdl. Ugolev professzor ur a faanyag-
mechanika kutatojaként végzett kiemelked6 munkas-
saga, valamint a Faipari Mérnoki Karral valo jo kap-
csolata, a Karnak tobb izben nyujtott 6nzetlen segitsé-
ge elismeréseképpen kapta a megtiszteld cimet.

A tiszteletbeli doktori cim adomanyozasa
mellett tobben vehettek at kitiintetéseket a Kar és az
Egyetem vezet6it6l. Lux Andras okleveles kohomér-
nok, aki 1943 és 1956 kozott az egyetem Fizika Inté-
zetének oktatdja volt, késébb pedig az amerikai
Westinghouse Corporation Haditengerészeti Részlegé-
nek anyagkutatdé mérndkeként sokat tett a soproni
egyetemi hagyomanyok apolasaért, a soproni Alma
Mater és a magyar mérnokok szakmai hirnevének
Oregbitéséért, a Nyugat-Magyarorszagi Egyetem Disz-
polgéara kitiintetést vehetett 4t. Honfi Ferenc, okleveles
faipari mérndk, nyugalmazott gyarigazgatonak az
Egyetem oktatasat és kutatasat segitd, sokréti
munkassagaért Dr. Faragé Sandor a Nyugat-Magyar-
orszagi Egyetemért Emlékérmet adott at. A 2006-ban
elhunyt Dr. Szojak Péterné okleveles faipari mérndk, a
Magyar Asztalos ¢és Faipar c. folyoirat alapitd
foszerkesztbje, posztumusz Kkitiintetésként Nyugat-
Magyarorszagi Egyetemért Sajtodijat kapott.




Pro Facultate Ligniensis kitlintetést kapott
Dr. Grozdits Gyorgy, a Louisianai Egyetem pro-
fesszora, az egyetem volt hallgatdja, a Kar munkajat
segitd Onzetlen erkdlcsi és anyagi tdmogatasaért. A
Kar két kiemelked6 oktatdja, Jozsa Béla fomunkatérs
¢és Szemerey Tamas fomunkatars, munkdjuk elismeré-
seként mestertanar oklevelet vehetett at.

A Kar kozelmultban végzett hallgatoi koziil
ketten — Gyorgy Balazs, okleveles faipari mérnok és
Frohlich Nora, épitész tervezd miivész — Alma Mater
Emlékérem kitiintetésben részesiiltek. Dr. Grozdits
Gyorgy felajanlasa alapjan Faanyagismerettan targy-
bol nyujtott kiemelkedd teljesitményéért Domotdrné
Kuik Beatrix, IV. évf. okleveles faipari mérndkhallga-
t6 jutalomban részesiilt. Emellett a Kar 6t kiemelkedd
hallgat6ja, Bak Miklos okleveles faipari mérnok-
hallgat6, Borsa Aliz Krisztina formatervezd szakos
hallgat6, Domotorné Kuik Beatrix okleveles faipari

mérndkhallgaté, Horvath Laszld okleveles faipari
mérndkhallgaté ¢és Garab Jozsef okleveles faipari
mérndkhallgato Koztarsasagi Osztondijat kapott.

A kitlintetések és elismerések atadasa utan az
elsdéves hallgatok hagyomanyos eskiitételére keriilt
sor. Az idei évben Molnar Sandor Osszesen 243
hallgatét iidvozolhetett kézfogasaval a Kar diakjai
kozott. (A hallgatok koziil 80 f6 nappali tagozatos és
40 f6 levelezd Faipari BSc., 5 f6 Konnytipari BSc.,
38 6 Gazdasagi Informatikus, 21 Epitész és 24
Formatervez6 Miivész, 15 f6 nappali és 14 {6 levelezd
Mérnoktanar, 10 f6 Miuszaki Szakoktatd, 15 f6
levelezd Andragogia szakos, valamint 18 f6 Ipari
Termék ¢és Formatervezd fels6foktl képzésben vesz
részt.) Ezzel kezdetét vette a Faipari Mérnoki Kar
fennallasanak 45., és a felsdfoku faipari képzés 50.
tanéve.

Egyetemi tanari kinevezések a Faipari Mérnoki Karon

2006. szeptember 4-én a Nyugat-Magyaror-
szagi Egyetem Faipari Mérmnoki Kara harom uj
professzorral gazdagodott. A Kar harom oktatoja, Dr.
Divos Ferenc, Dr. Lang Elemér és Dr. Orosz Istvan
vehette 4t ezen a napon a kinevezését Sélyom Laszld
koztarsasagi elnoktol.

Dr. Divos Ferenc okleveles fizikus, a Fa- és
Konnytipari Technologidk Intézet munkatarsa, 1989
ota a Kar Roncsolasmentes Faanyagvizsgalati
Laboratériumanak a vezetdje. A roncsolasmentes fa-
anyagvizsgalatok, valamint a miiszaki hdtan és aram-
lastan témakorét oktatja. Kutatasi eredményei, melye-
ket szdmos nemzetkdzi tudomanyos folyodiratban és
konferencian kozzé tett, vilaghiriiek. Kutatoi 6sztondi-
jasként tobb izben hosszabb id6t toltott Japanban, a
Tsukubai Forest Products Research Institute-ban.

Dr. Lang Elemér, végzettségét tekintve
okleveles faipari mérnok, 1976 6ta a Faipari Mérnoki
Kar munkatirsa. Egyetemi pdalyafutasa soran a
Termékfejlesztési €s Gyartastechnoldgiai Intézet (a
korabbi Butor- és Epiiletasztalosipari Tanszék) szinte
valamennyi tantargyat oktatta. Doktori fokozatat az

Egyesiilt Allamokban, a Virginia Polytechnic Institute
and State University-n szerezte 1993-ban. 1996-t61 a
West Virginia University Faipari Programjaban mint
vendég oktato-kutatd tevékenykedik, ahol munkajat
2001-ben Associate Professor (docensi) kinevezéssel
értékelték. Oktatdsi és kutatasi teriilete elsdsorban a
famegmunkalés, faanyagmechanika, faalapt kompozi-
tok témakore.

Orosz Istvan, Baldzs Béla és Munkacsy
Mihdly-dijas érdemes miivész, 2003 o6ta a NyME
Alkalmazott Miivészeti Intézetének docense. Oraadé
tanarként mar korabban is részt vett a Magyar
Iparmiivészeti Egyetem oktatasi tevékenységében, €s
tagja volt a Magyar Képzémiivészeti Egyetem
habilitacios bizottsaganak és doktori tanacsanak. 2001
ota a Magyar Mivészeti Akadémia tagja, 2003-t6l
igyvezetd elndke, 2006 o&ta pedig a Széchenyi
Mivészeti Akadémia tagja.

A Faipari Mérnoki

Kar nemrégiben

kinevezett professzorainak tisztelettel gratulalunk, te-
vékenységiikh6z sok sikert, j6 munkat kivanunk.




Tiszteletbeli Doktor (Dr. h.c.) cimet kapott:

Borisz Naumovics Ugolev

A faipar egyik
korabbi szamaban, 80.
sziiletésnapja alkalma-
b6l mar bemutattuk
Borisz Naumovics
Ugolev professzort, a

faanyagtudomany
egyik ,,616 klassziku-
sat”. A Faipari Mérno-
ki Kar idei tanévnyitd
iinnepélyén  Ugolev
professzor tiszteletbeli
doktori (doctor honoris
causa) megtiszteld ci-
met vehetett at.

Ugolev  pro-
fesszor Ur, a Moszkvai Erdétechnikai Egyetem tanara,
intézménye Faipari Mérnoki Karan 1950-ben szerzett
kitiintetéses diplomat. Ezt kovetden a Kar oktatoja,
1972-t61 pedig egyetemi tanara lett. A Faanyagisme-
rettan és a Hidrotermikus faanyagkezelés targyakat
oktatta a moszkvai erdd- és faipari mérnokhallgatok-
nak. Uj targyakat dolgozott ki a doktorképzésben is,
Belso fesziiltségek a faanyagban, valamint Fa-viz kap-
csolatok cimmel. Dreveszinovedenie (Faanyagisme-
rettan) c. konyve eleddig harom kiadast ért meg, 8
nyelvre leforditottdk és szerte a vilagon elismertséget
szerzett szamara.

Tudomanyos teriileten kiemelkedé eredmé-
nyeket ért el a faanyagok belsd fesziiltségeinek meg-
hatarozasaban, a ,,fa-viz” kapcsolatok feltarasaban és
egyéb faanyagtudomanyi teriileteken. E munkait tobb
mint 200 tudomanyos koézleményben orosz és angol
nyelven tette kozzé. Tudomanyos elismertségét bizo-
nyitja, hogy tagja az Oroszorszagi Természettudoma-
nyi Akadémianak, valamint elndke a Nemzetkozi Fa-
anyagtudomanyi Akadémia kozép- és kelet-europai
szekcigjanak.

A Nyugat-Magyarorszagi Egyetemmel 1980
ota tart folyamatos kapcsolatot. Tbb alkalommal fo-
gadta az altala vezetett tanszéken a Faipari Mérnoki
Kar oktatoit, kutatdit. Szekcidelndke volt az 1983. évi
soproni Faanyagtudomanyi Konferencianak. T6bbszor
tartott eldadasokat a soproni hallgatoknknak, dokto-
randuszoknak, és neki koszonhetd, hogy a Faipari
Mérnoki Kar bekapcsolodhatott a Nemzetkozi Fa-
anyagtudomanyi Akadémia munkajaba.

Soproni latogatasa alkalmabol Ugolev pro-
fesszor rovid el6adast tartott a Faipari Mérnoki Kar
oktatoinak, doktoranduszainak is. A faanyag befa-
gyasztott fesziiltségeirdl szolo eldadast érdeklddéssel
hallgattak a jelenlevék. Az el6adason részt vett
Vicseszlav Iljics Zaprudnov, a Moszkvai Erd6techni-
kai Egyetem rektorhelyettese is, aki roviden ismertette
az egyetem felépitését, tevékenységét.

1956-ra emlékeztek a Nyugat-Magyarorszagi Egyetemen

Az 1956-0s forradalom idei, 50. évforduloja
az egész orszag szamara kiilonleges eseményt jelen-
tett. A Nyugat-Magyarorszagi Egyetem két legrégebbi
kara szdmara azonban ez a jeles évforduld tovabbi
jelentdséggel is bir; az Egyetem akkori hallgatdi és
oktatdoi komoly szerepet vallaltak a forradalomban.
Ennek kovetkeztében, a forradalom leverése utan
sokuknak — hallgatoknak és oktatoknak egyarant —
menekiilnitik  kellett az orszagbdl. Az orszagot
elhagyni kényszeriilt tanarokat és diakokat Kanadaban
a vancouveri British Columbia Egyetem fogadta be,
ott folytathattdk tanulmanyaikat. A Vancouverben
végzett hallgatok koziil sokan nagyon sikeres
életpalyat futottak be — egyesek az erdészet €s a faipar
kiilonboz6 gyakorlati teriiletein, masok az akadémiai
¢életben értek el szép eredményeket. Munkassaguk
kovetkeztében a soproni didkok, az Alma Mater neve
fogalomma valt Eszak-Amerikdban. A kivandorolt
didkok legtobbje hossza id6 alatt sem felejtette el az
anyaintézményt, és mind a mai napig segiti a soproni
oktatd és kutatdo munkat.

A Nyugat-Magyarorszagi  Egyetem a
forradalom évforduldja alkalmabol komoly {innepi
rendezvénysorozatnak adott otthont. Oktober 20-an

kiilén rendezvényen emlékeztek meg a vancouveri és
soproni didkok szerepérdl, kapcsolatairdl, az elmult 50
év eredményeir6l. A programsorozat f6 eseményén, a
24-i disziinnepségen hetven egykori, *56-os hallgaté
vett részt, akik koziil sokan a forradalom leverése utan
emigracioba kényszeriiltek. Az 6 résziikre adomanyo-
zott a Gyér-Moson-Sopron Megyei Kozgyiilés elndke,
Szakacs Imre emlékplakettet, melyet valamennyiik
nevében Dr. Faragd Sandor rektor, Bujdos6 Alpar
MEFESZ (Magyar Egyetemistak ¢és Foiskolasok
Szovetsége) elndk, valamint Nagy Laszlo és Németh
Kalman MEFESZ-tagok vehettek at. Nagy érdeklédés
kisérte az linnepi alkalmon bemutatott két 1uj konyv,
ifj. Sarkady Sandor A soproni MEFESZ az 1956-o0s
forradalomban, és Dr. Illyés Benjamin Soproni didkok
voltunk... c¢. munkdjanak bemutatdjat, az egyetem
mivésztanarainak kiallitasat, valamint az emigralt és
itthon maradott kolték ’56-os verseibdl Osszedllitott
irodalmi miisort, melyen az egyetem miivésztanarai és
-hallgatoi mellett kozremiikodott a soproni Liszt
Ferenc Szimfonikus Zenekar is.



Habilitalt doktori fokozatot szerzett:

Dr. habil. Endrédy Ildiké

Endrédy I1diko
1969-ben szerzett okleveles
kémia-fizika tanari diplomat
az Eotvos Lorand Tudo-
manyegyetemen. 1974-t61 £6-
iskolai tanarsegédként dolgo-
zott, majd 1980-t6l fdiskolai
adjunktus, 1990-t61 pedig f6-
iskolai docens a Konnytipari
| N Miszaki Féiskolan, majd
/ i AL jogutodjanal, a  Budapesti
Miiszaki Féiskolan, ahol 2000 és 2004 kozo6tt tanszék-
vezetd és tudomanyos foigazgato-helyettes, 2004 ota
pedig a a Médiatechnologiai Intézet vezetéje. 1993-
97-ig minisztériumi fétanacsosként dolgozott az Ipari,
Kereskedelmi és Idegenforgalmi Minisztériumban.

Doktori fokozatot szerzett:

1984-ben analitikai szakmérnoki diplomat szerzett a
BME Vegyészmérnoki Karan, 1987-ben pedig a ter-
mészettudomany doktora lett. PhD. fokozatat a NyME
Faipari Mérnoki Karan szerezte 2002-ben, 2006-ban
pedig habilitalt doktor lett.

Prof dr. Endrédy I1diko {6 oktatasi és kutatasi
teriiletei a nyomdaipari anyagismeret €s a kornyezet-
védelem. Részt vesz a Nyugat-Magyarorszagi Egye-
tem és a Cziraki Jozsef Doktori Iskola oktatdé munka-
jaban is. A MTESZ Kolorisztikai Szakosztaly elnok-
ségi tagja. Az Europai Nyomdaipari Oktatasi Intéz-
ménye vezetdinek munkajat Osszefogd nemzetkdzi
bizottsag munkajaba 1992-t61 kapcsolodott be. 18
szakkonyv, konyvrészlet, illetve féiskolai jegyzet
szerzdje, tarsszerzOje. 1995-t61 a Nyomdavilag cimi
folydirat tulajdonos-szerkesztéje, nyomdaipari igaz-
sagiigyi és miiszaki szakérto.

Dr. Apostol Tamas

Apostol Tamas egye-
temi tanulmanyait 1970 és
1975 kozott végezte, allami
Osztondijasként Csehszlovaki-
aban, a Zolyomi Erdészeti és
Faipari Egyetem Faipari Ka-
ran. Az elmult harmincegy év-
ben szamos munkahelyen dol-
gozott. Els6sorban tervezoi és
szakért6i tevékenységet vég-
zett a falemezipar, flirészipar, a faszerkezet- ¢és
fahazgyartas teriiletén és mas faipari szakteriileteken.
Szamos kiilonbdzo, a faiparhoz kapesolodo projektben
vett részt tervezéként, Kkivitelezoként, vezetd
tervezoként és onallo szakértdként. A rendszervaltas

utan Onalldo szakértoként, vallalkozoként kezdett
dolgozni. Jelenleg is sajat szakértdi, kereskedd és
termékfejlesztd vallalkozasat vezeti.

Doktori tanulmanyait 2000-ben kezdte meg a
NyME Faipari Mérnoki Karan, Dr. Molnar Sandor ve-
zetésével. Kutatasi témaja az algesztes biikk faanyag
felhasznalasaval kapcsolatos, publikacioi is ebben a
témakorben jelentek meg. Emellett doktoranduszként,
de vallalkozoként is részt vett az Egyetem tobb kutata-
si projektjének megvaldsitasaban.

A Faipari Tudomanyos Alapitvany titkara-
ként 1992 és 1999 kozott jelentds szerepe volt a fai-
pari tudomanyos szakkonyvkiadasban és szdmos szak-
konferencia megszervezésében. 2002 6ta a Faipari In-
novacios Tarsasag elndke.



Dr. Dénes Levente

Dénes Levente
1972-ben sziiletett Székely-
udvarhelyen. Fdiskolai ta-
nulmanyait a brasséi Transil-
vania Egyetem Faipari Mér-
noki Karan végezte el, majd
tovabb folytatta felséfoku ta-
nulményait az okleveles kép-
z¢s nappali tagozatan. Okle-
velét 1997-ben szerezte meg.

\ Utols6 tanulmanyi évében 2
hénapos reszkepzes1 Osztondijat nyert a Soproni
Egyetem Faipari Mérndki Karara.

Az egyetem elvégzése utan a székelyudvarhe-
lyi FAMOS Rt. butorgyaranal helyezkedett el, ahol az
egyéni normarendszer kidolgozasat, majd az AutoCad
alapu szamitdgépes tervezés meghonositasat kapta fe-
ladatul. Doktori tanulmanyait 1999-ben kezdte meg az

NyME Faipari Mérnoki Karan, nappali tagozaton, Dr.
Kovacs Zsolt egyetemi tanar vezetésével. A Termék-
tervezési Tanszék oktatdi-kutatdoi munkajaba koran be-
kapcsolodott, elészor a Mindségtervezés, majd a Ter-
mékek miszaki tervezése tantargyak gyakorlatait ve-
zette. 2001-ben részt vett a Swedwood Kft. ISO 9000
mindségiranyitasi rendszerének atalakitdsdban.

Kutatasi teriilete a statisztikai alapu termék-
fejlesztés, amit a szinfurnérok ollozasi eselékének
hasznositasara alkalmazott. 2002-ben egy 4 hdnapos
kutatdmunkaban vett részt az Egyesiilt Allamok West
Virginiai Egyetemén. Ebben az évben lett a Termék-
tervezési Tanszék munkatarsa, 2003-t6l egyetemi ta-
narsegéd, 2005 oOta pedig egyetemi adjunktus. A
Gyartmanyfejlesztés cimii targy megbizott eléaddja, a
Mindségtervezés ¢és a Termékek miiszaki tervezése
targyak gyakorlatvezetdje. Doktori disszertacidjat
2006. marciusaban védte meg.

Dr. Kovacsvolgyi Gabor

Kovacsvolgyi  Ga-
bor tanulmanyait a Budapesti
Miszaki Egyetemen és az
Erdészeti és Faipari Egyete-
men (késébbi Soproni Egye-
tem, valamint Nyugat-Ma-

gyarorszagi Egyetem) vé-

7 : gezte. 1999-ben szerzett ok-

{ "‘ ', leveles faipari mémoki vég-
| \ | zettséget.

| 1999-ben a Faipari

Meérnoki Kar doktorandusz hallgatoja lett, majd kuta-
toasszisztensi, kés6bb pedig tanulmanyi 6sztondijat
nyert a Wisconsin Allami Egyetemen, az Egyesiilt

Allamokban. Két éves kiilfoldi kutaté munkéja soran
polimer-természetes rost kompozit lemezek anyag-
szerkezeti kutatasaval, papir lemezek roncsolasmentes
vizsgalataval, valamint konnyliszerkezetes épiiletek
szélteher-analizisével foglalkozott. Ezutdn doktori ta-
nulményait a Nyugat-Magyarorszagi Egyetemen foly-
tatta Dr. Németh Jozsef vezetésével. Doktori kutatasa-
nak témaja a kiilfoldon széles korben alkalmazott LVL
tipust anyagszerkezetek hazai gyarthatéosdganak vizs-
galata volt. 2005 6ta a Faipari Mindségellenorzé Inté-
zet munkatarsa, ahol a fa csomagoléanyagok ISPM 15
szabvany szerinti hokezelési technologia mindsitésé-
vel foglalkozik, valamint oktat a Nyugat-Magyaror-
szagi Egyetem Flirész- és Lemezipari Tanszékén.

Csonkané Dr. Rakosa Rita

Rékosa Rita 1971-
ben sziiletett Zalaegersze-
gen. Kozépiskolai tanulma-
nyait kdvetéen a Budapesti
Miszaki Egyetemen végzett
kivalo eredménnyel, ahol
1993-ban vegyész lizemmér-
ndki, majd 1995-ben okleve-
les vegyészmérnoki diplomat
kapott. 1997-ben mérnok-ta-
nari diplomat szerzett, majd
még ebben az évben tanarsegédként kezdett dolgozni a

Nyugat-Magyarorszagi Egyetem Kémiai Intézetében.
Dr. Németh Kéroly iranyitdsaval kezdte meg doktori
munkajat. Tovabbra is a Kémia Intézet munkatarsa,
jelenleg egyetemi adjunktus. Oktatasi feladatai kozé
tartozik az Altalanos és szervetlen kémia, Szerves
kémia, valamint Ragaszto és feliiletkezelé anyagok c.
tantargyak gyakorlatainak vezetése, illetve Polimerké-
mia c. targy eldéadasa a BSc képzésben okl. kdnnyti-
ipari mérnokhallgatoknak.

F6 kutatési terﬁlete a faanyagok termikus

cres

gok szerepének vizsgalata ezekben a folyamatokban.



Dr. Géczy Nora

Géczy Nora felso-
fokt tanulmanyait a Nyugat-
Magyarorszagi Egyetem Al-
kalmazott Mtuivészeti Intéze-
tének Dbelséépitész szakan
végezte. 1999-ben Martin
Hamer 6sztondijas lett. M-
vészeti alkotdtelepeken ké-
szililt munkaival (szobrok,
fotok, kisplasztikak) hazai és
europal kiallitason vett részt.
Szerepelt a XIII. Orszigos Erembiennalén is. 2001-
ben kapott épitész tervezémiivész diplomat. Ebben az
évben meghivast kapott a mlivészeti egyetemek orsza-
gos diploma-kiallitasara (Rackeve), és elnyerte az
ICOMOS nemzetkdzi épitészeti diplomadijat.

Doktori kutatasait 2001-ben kezdte nappali
tagozatos PhD. hallgatoként, a Nyugat-Magyarorszagi

Egyetem Epitéstani Tanszékén Dr. Winkler Gabor
iranyitasa alatt. Kutatdsai mtiemlékvédelmi témaban
folytak, melyek soran kiemelt figyelemmel fordult a
faépitészet specidlis teriiletei, az efemer {innepi
épiiletek és szcenikai épitmények felé. Doktorandusz-
ként részt vallalt tobb egyetemi targy oktatasaban is,
és eléadasokat tartott szamos hazai és nemzetkozi
konferencian, rendezvényen. 2005-ben tanszéki mun-
katarsként dolgozott az Epitéstani Tanszéken, és a
Gydr-Moson-Sopron Megye Soproni Levéltar kutatoi
Osztondijasa lett.

A szazadfordulo soproni faépitészetérdl irt
munkajaért 2006-ban doktori cimet kapott. Tagja a
Magyar Alkotomiivészek Orszagos Egyesiilete belso-
épitész tagozatanak, a Magyar Epitész Kamaranak és
az ICOMOS Magyar Nemzeti Bizottsaganak. 2006-t61
tervezOként dolgozik és a Széchenyi Istvan Egyetem
Epiilettervezési Tanszékén oktat.

Némethné Dr. Tomo Zsuzsanna

Némethné Toméo
Zsuzsanna 1978-ban prog-
ramoz6  matematikusként
végzett Szegeden, a Jozsef
Attila Tudomanyegyetem
Természettudomanyi  Ka-
ran. Ezek utdn a Nyugat-
Magyarorszagi Fagazdasagi
Kombinatnal helyezkedett
el, mint rendszerszervezo
és programozd. 1994-ben
keriilt a szombathelyi Ber-
zsenyi Daniel Féiskola Technika Tanszékére. Eredeti
képesitése mellett 1993-ban nemzetkdzi marketing
lizemkozgazdasz képesitést szerzett a Kiilkereskedel-
mi Foéiskolan, majd 1995-ben szakkodzgazda diplomat

is kapott a zalaegerszegi Pénziigyi és Szamviteli Fois-
kolan. 2000-ben a Janus Pannonius Tudomanyegyete-
men elvégezte a Miivelddési €s felnbttképzési mened-
zser szakot. 2002 6ta szakképzési szakérto.

Némethné Dr. Tom6 Zsuzsanna jelenleg a
Berzsenyi Déniel Féiskola Miiszaki Tanszékének tan-
székvezetd foiskolai docense. Szamos matematikai,
szamitastechnikai és gazdasdgtani targy oktatdsdban
részt vesz. Palyafutasa sordn szamos egyéb intézmé-
nyben ¢és a BDF egyéb szakjain is oktatott hasonlo jel-
legli targyakat. Gyakran vesz részt OKJ-s vizsgakon
vizsgabizottsagi tagként, illetve elndkként. Tobb
szakmai ¢és tudomanyos tarsasag, tobbek kozott a
Magyar Marketing Szovetség és az MTA Vas Megyei
Tudomanyos Testiiletének a tagja



Ligno Novum — Wood Tech

Az idei évben ismét megrendezésre keriilt
Sopronban a Ligno Novum — Wood Tech kiallitas —
immaron tizenhatodszor. Hazank legjelentdsebb
faipari és erdészeti szakvasara tovabbra is szamos
érdeklédoét vonzott, mind a kiallitéi, mind a latogatoi
oldalrél. Az idei évben 23 000 m” alapteriileten (ebbl
13 000 m* fedett) — kozel 600 magyar és kiilfoldi
vallalkozast képviselve — 230 kiallit6 varta az érdeklo-
doket, akik koziil tiz mar a Ligno Novum vasarok kez-
dete, 1991 ota folyamosan szerepel a kiallitok kozott.
A korabbi évekhez hasonldéan a faipari és erdészeti
gépkereskeddk, a fa alap- és segédanyag, valamint
szerelvénygyartok és kereskeddk, szakmai és oktatasi
szervezetek egész sora vonult fel a soproni Sportcent-
rumban megrendezett talalkozon. A korabbi vasaro-
kon mar megismert, megszokott cégek szamos ijdon-
saggal rukkoltak el, azonban szép szdmmal akadtak
olyan kiallitok is, akik els6 alkalommal emelték jelen-
létiikkel a kiallitas szinvonalat. Erkeztek kiallitok
Ausztriabol, Csehorszagbol, Németorszagbol, Olasz-
orszagbol, Lengyelorszagbodl, Szlovéniabol, Romania-
bol, Szlovakiabol, s6t Kinabol is.

A rendezvény szeptember 5-én este, a torté-
nelmi véros féterén tartott linnepélyes megnyitoval
kezdodott. A szeptember 6-9-ig tarto kiallitasra érkezo
mintegy 15 000 latogato jelentds része csupan érdek-
16dékeént vett részt a vasaron, de szép szammal akad-
tak olyanok is, akik ki akartak hasznalni az ilyenkor
szokasos akciok, arkedvezmények nyujtotta lehetdsé-
geket is, vagy komoly érdeklédoként tajékozodtak a

kiilonb6z6é berendezésekkel, arakkal kapcsolatban. A
kiallitok nagy része a korabbi évekhez hasonloan esz-
tétikus, figyelemfelkeltd, sokszor meglepd kialakitasu
standokkal fogadta az érdeklédoket. A programot kii-
16nb6z6 bemutatok, interaktiv programok is szinesitet-
ték, melyeket az érdekl6dd nagykdzonség — foleg a
szombati napon érkezdé — tagjai is nagy lelkesedéssel
fogadtak.

A Ligno Novum — Wood Tech keretében
ebben az évben is sor keriilt tudoméanyos rendezvé-
nyek, konferencidk megszervezésére, a Nyugat-
Magyarorszagi Egyetem és a kiilonb6z6 szakmai szer-
vezetek rendezésében. Ezek koziil kiemelt érdeklédés-
re tartott szamot a szeptember 8-an délelétt, a NyME
Faipari Vallalkozasi és Marketing Tanszék, a Faipari
Tudomanyos Alapitvany, a Pannon Fa- és Butoripari
Klaszter, illetve a Burgenlandi Kereskedelmi Kamara
kozos szervezésében megrendezett hataron atnyuld
Pannon Faépitészeti Nap és a délutdan megrendezett
Faipari Marketing Konferencia, mely rendezvényekrél
az alabbiakban kiilon is beszamolunk.

A hagyomanyoknak megfeleléen az idei
évben is kiosztasra keriiltek a Vasardijak, melyre az
ujdonsdgot bemutatd, arrdl iradsos informacidt is
szolgaltatd, valamint a legérdekesebb standokat kiala-
kito kiallitok palyazhattak. A vasardijasokat és dija-
zott kiallitasi targyakat az alabbi tablazatban foglaltuk
Ossze:

A 2006. évi Ligno Novum — Wood Tech kiallitas vasardijasai:

Cég Termék
AKE Hungéria Kft. Hatékony termelés nestingelési eljarassal
Anest Keresked6haz Zrt. SCM ,,L” Invincible szériaja
Gyopar Kft. Standkialakitas
Mark Team Gépszakiizlet Kornyezetbarat négyiitemii motoros gépek

Metner Faipari Szerszamgyarto Kft.
Oertli Magyarorszag Kft.
Pannon Falap-Lemez Kft.

Szakszer Kft.
Tooltechnik Hungaria Kft.
Téth Tibor

Kontraprofilos paros végmegmunkalo gép
Leucodia Nesting felsémard
Standkialakitas
Pelletes kazan
Festool és Protool gépek
»1TM EMBOSS PRO”-program




Hataron atnyilé Pannon Faépitészeti Nap

A Ligno Novum kiallitds ideje alatt,
hagyomanyteremtd szandékkal 0j rendezvény indult
utjara. Magyar és osztrak szervezetek egyiittmikodé-
sének eredményeként megrendezésre keriilt az elsd
,Hataron atnyulé Pannon Faépitészeti Nap”. A ren-
dezvény célja a faépitészettel kapcsolatos miiszaki is-
meretek, a marketinges gyakorlat és a megvalosult
eredmények egymassal és az érdekl6dokkel vald
megosztasa, a kapcsolatok erdsitése és a kozos
piacfejlesztés volt.

Udvézolte a kezdeményezést Walter Dezs6,
Sopron varos polgarmestere, Ernst Tschida, a pro
Holz Burgenland elndke, Nikolaus Berlakovich, Bur-
gerland mez6- és erddgazdalkodasért felelds tartoma-
nyi tanacsosa és dr. Molnar Sandor dékan a NYME
Faipari Mérnoki Karanak nevében. A résztvevok kife-
jezték meggy6zddésiiket, hogy folytatodik az utdbbi
években elindult pozitiv folyamat, ami a faanyag
elotérbe keriilését eredményezi. Ennek tamogatasaért
sokat tehetiink a hataron atnyald egyiittmiikddés,
kozos kutato- és marketingmunka keretében.

Az els6 eldado, Ernst Tschida 1r, a pro Holz
Burgenland, a fa népszertsitésére alakult, nagy
sikerrel munkalkod6 regionalis szervezet elndke,
bemutatta a szervezet miikodését egy hasonlo, a fa
népszertisitését felvallalo hazai mozgalom miel6bbi
elindulasdnak reményében. A szervezet célja a fa
népszeriisitése a nagy nyilvanossag szamara. Tschilda
ur ismertette a fa népszertisitését szolgaldé marketing
tevékenységének elemeit, kiilon hangstilyozva ennek a
tevékenységnek a faépitészeti aspektusait.

Ezt a témat folytatta Georg Binder a pro Holz
Austria  képviseletében, a fa  értékesitésének
ndvelésében a szervezetiik altal elért eredményeket és
modszereket bemutatva. A faval kapcsolatos
marketingtevékenységet 1989-ben kezdték, és mar a
kezdeti probalkozasok is eredményesnek bizonyultak.
Munkajuk eredményeként, 10 év elteltével sikeriilt
elérniilik, hogy — a kezdeti 19%-kal szemben — ma mar
a lakossdg 54%-a pozitivan itéli meg a fa
tulajdonsdgait, és nem tart attol, hogy a fa

felhasznaldsa az erdOk kipusztitdsidhoz vezet. Az
természetes,

emberek ma mar kornyezetbarat,

|

esztétikus alapanyagnak tartjak, de még nem soroljak
a korszerli, biztonsdgos, megbizhatdé mindségi
épitdbanyagok kozé. Ezért a pro Holz ujabban a
mostanihoz  hasonld, céliranyos rendezvényeket
szervez, a faépitészetet palyazattal, faépitészeti dijjal
népszerlsitik. Az eredményeket mutatja, hogy a faval
vald épités aranya az 1996. évi 5%-r6l 2000-re 8%-ra
nétt, de 2010-re mar 30% a kitizott érték. Komoly
akadalyokat haritott el az utbol az elért jogszabaly-
modositas, mely szerint Ausztridban engedélyezhetdvé
valt emeletes hazak épitése fabol, illetve a kedvezébb
tlizallosagi megitélés elfogadtatasa.

A Grazi Miszaki Egyetem részérél Dr.
Gerhard Schickhofer szamolt be egy atfogd kutatasi
projektrol a rétegelt-ragasztott gerenddk, szelvények
tulajdonsagaira vonatkozdan. Kisérleteket végeztek a
keresztmetszet felépitésére vonatkozdan, figyelembe
véve a leginkabb terhelt (nyomott és huzott) zonak
megerdsitésének lehetéségeit, melyek eredményeként
a gyakorlati faépitészetben kozvetleniil hasznosithato
megoldasokat ajanlanak. Szamunkra kiilondsen érde-
kes az akac épitészeti felhasznalasara végzett kutatas,
amely nagyon jo eredményeket hozott a hizo- és hajli-
toszilardsag tekintetében, tovabba bebizonyosodott,
hogy az akac jo ellenallo képessége miatt hosszl tava
kiiltéri alkalmazasa is biztonsagos.

A Nyugat-Magyarorszagi Egyetem részérol
Dr. Bejo Laszlo a konnytiszerkezetes falak keresztme-
revitésével kapcsolatos témaban tartott eléadast. Az
ilyen épiiletek vazszerkezetének merevitésében a ke-
resztmerevitok, illetve a boritélapok jatsszak a fosze-
repet. Amerikai példak alapjan ramutatott, hogy az
egyiittdolgozd boritast még foldrengésveszélyes régi-
okban is elégségesnek tartjak. A keresztmereviték kis
mértékben ugyan, de rontjak a falak hdszigeteld
képességét, és jelentsen, akar 20-25%-kal is novel-
hetik az anyagsziikségletet. Megné a munkaigény, a
fakotések pedig bizonyos mértékben gyengitik a szer-
kezetet. Mindezek alapjan elonydsebbnek tlinik az
egylittmikddod boritds alkalmazasa. Erre a célra leg-
jobb a rétegelt lemez vagy az OSB, de hazai viszo-
nyok kozott megfelelnek a gipszrost és a cementkoté-
st forgacslemezek is.

Dr. Herwig Ronacher épitész a faépitészet jo-
vébe mutatd alkotasaibol tartott rendkiviil gazdag be-
mutatot. Impozans és kdrnyezetbarat épiileteket muta-
tott be, melyek kozott passzivhaz, vizen Usz6 fahaz,
tobbemeletes épiilet, csarnoképiilet, fahid egyarant
szerepelt.

Fazekas Péter, az EVOSZ Konnyiiszerkezet-
épit6 Szakmai Tagozatanak elndke a készhazépités eu-
ropai €s magyarorszagi helyzetét mérte fel. Mint el-
mondta, térségiinkben a faépitészet népszeriisége még
nem kozeliti meg a skandinav és mas, faban gazdag
orszagokban elért szintet, de jelentés ndvekedés var-
hato az uj EU-tagallamokban is. A faépiiletek 2002-es
1,2-1,4%-0s piaci részarany a2006-ban varhatéan
eléri a 3,9%-ot. A konnyiszerkezetes épiiletek piacat



tekintve nalunk is folyamatos a novekedés, a csaladi
hazak viszonylatdban eléri a 11%-ot. A novekedés
kapcsan a jovoben még tovabbi kiilfoldi készhazgyar-
tok megjelenésére szamithatunk a hazai piacon. Az
ipardg problémakkal is kiiszkodik, féképpen a meg-
bizhatatlan mindséget nyujtd6 vallalkozasok miatt.
Ennek megsziintetésére mindsitési rendszert vezetett
be a MAKESZ (Magyar Kénnytiszerkezetépité Szo-
vetség), védjeggyel és tipusigazolvannyal igazolva a
megfelelést. A szdvetség folyamatosan dolgozik az
agazat Osszefogasan és népszerisitésén.

A Faépitészeti Nap keretében keriilt sor ma-
sodik alkalommal a Pannon Régié Faépitészeti Dijak
kiosztasara, melyeket a Pannon Fa- és Butoripari
Klaszter és a Faipari Tudomanyos Alapitvany ajanlott
fel. A beérkezett palyazatokbdl és jelolésekbol négy
épiiletet és alkotoikat jutalmaztik Epitész Tervezoi,
Beruhazoi, Kivitelezéi és Kiilondijjal. Az Epitész
Tervez6i Dijat Molnarné Feldhoffer Edit nyerte el a
Velemben felépiilt szabadtéri szinpad tervezési
munkajaért. A Beruhazéi Dijat az Okorégio

Alapitvany nyerte el, a Dotki Okologiai és
Vidékfejlesztési Tajkozpont — egy tajba illd,
organikus, kornyezetbardt ¢és  koltséghatékony

technolégiaval késziilt, kornyezetbarat fiités- és viz-
tisztitd rendszerrel ellatott faépitmény — megépitésé-
ért. A Kivitelez6i Dijat az Ubrankovics Kft. kapta, egy
soproni csaladi haz megépitéséért, melyet a cég sajat
megmunkalokdzpontjan gyartottak le. A Regionalis
Innovéciés Ugynokség Kiilondijat dr. Szabo Péter, a
NYME Faipari Mérnoki Kar Epitéstani Tanszékének
tanszékvezetdje kapta, a Sopron melletti erdében, a
Sorhaz-dombon felépiilt uj, faszerkezetii kilato
tervezéséért.

A Pannon Faépitészeti Nap programja egy jo
hangulatu, szakmai eszmecserére is lehet0séget nyjtd
ebéddel folytatddott. Ezek utan, a délutan folyamén a
résztvevok megtekintették a Nyugat-Magyarorszagi
Egyetem nemrégiben megnyitott Faszerkezetvizsgald
Laboratériumat, és lehetdség nyilt a Ligno Novum —
Wood Tech szakkiallitas megtekintésére is.

(Galgoczi Katalin irasa nyoman — Magyar Asztalos 2006/9, 40-42. old.)

V. Faipari Marketing Konferencia

Az idei évben is megrendezésre keriilt a
Ligno Novum kiallitas kisérérendezvényeként a faipa-
ri marketing konferencia, ezuttal a soproni Liszt
Ferenc Konferencia Kozpontban — 1j helyen, de a
megszokott szinvonalas koriilmények kozott. A
rendezvény fOszervezdje a NYME Faipari Mérnoki
Kar Faipari Vallalkozasi és Marketing Tanszéke, f6
tamogato6ja a Budapest Bank volt.

Els6 eldadoként Cselényi Jozsef, az ANEST
Zrt. elndke, a Butor- és Faipari Szovetség alelndke tar-
tott eldadast. Véleménye szerint a mai, nem tal virag-
z6 gazdasagi helyzetben a hazai, jellemzdéen kisméretii
faipari vallalkozasok 30-40%-a veszélyben van. A
kisvallalkozasok talélésének kulcsa az Osszefogas, a
kozos marketing, a munkamegosztas. Bizonyos pro-
balkozasok ellenére ma még nincs igazi valtozas. Az
ilyen iranyt térekvések batoritasara legmeggy6z6bbek
az olyan jo példak lehetnek, mint az Anest haziva-
sarara elkésziilt kiadvany, a Faipari ABC, amelyben
50 sikeres hazai faipari véallalkozads mutatkozik be
kozos oldalakon.

A koz0s famarketing sikeres osztrak gyakor-
latat Karl Tinhof, a proHolz Burgenland igazgatoja is-
mertette a hallgatosaggal. A proHolz szervezetek célja
a faval kapcsolatos tajékoztatasi, tanacsadasi és mar-
ketingtevékenység, a fa targyilagos reklamozasa,
megitélésének javitasa. A proHolz honlapokat miikdd-
tet, rendezvényeket szervez, a faanyag felhasznalasa-
nak népszertsitésére palyazatokat ir ki, kiadvanyokat
publikal. Az ismeretterjesztésen til jol megjegyezhetd
szlogenekre és kedves imazsfigurakra épiil6 reklam-
jaik is segitik 6ket céljaik elérésében. A legujabb rek-

lamkampany szlogenje ,,Holz ist genial.”, vagyis ,,A fa
zsenialis.” Az ausztriai proHolz szervezetekhez hason-
l6an miikddnek mar Olaszorszagban a ,,promo legno”
és Csehorszagban a ,,pro Lignum” kezdeményezések
is — remélhetéleg hamarosan Magyarorszagon is elin-
dulhat majd egy hasonl6é kampany.

Novakné SzOke Anett, a Bakonyerdé Rt.
marketingvezetdje jo példaként a BEFAG-parkettak jo
piaci szereplésének hatterérdl, a tudatos markaépités
eredményeirél tartott eldadast. Amikor 2003-ban
mélypontra jutott a parkettagyartas, kidolgoztdk 1j
stratégiajukat, marketingcélként a hazai piaci részese-
dés novelését, a marka megerdsitését tiizték ki. Hogy a
marka a koztudatban egyértelmiien dsszekapcsolodjon
a termékkel, egységes megjelenésre van sziikség a ki-
advanyokban ¢és a viszonteladoknal. A kommunikacio
kozponti eleme a ,, Természetesen fabol” szlogen, erd-
sitését a vevOkapcsolatok szorosabba tételén, a vi-
szonteladokon, kiallitasokon keresztiill valositottak
meg. Az utdbbi két év eredményei latvanyosan igazol-
jak a Bakonyerdénél a jol megalapozott és kivitelezett
marketingstratégia eredményességét; mara harom mii-
szakban dolgozik a zalahalapi {izem.

Réti Péter, a Reiseinfo Marketingiroda iigy-
vezetdje a céges honlap nyujtotta lehetéségek minél
jobb kihasznalasahoz adott tanacsokat. Mint elmondta,
alaposan at kell gondolni a honlap felépitését, hogy
valoban teljesitse azt a célt, amit elvarunk tdle, ez
pedig az informacionyujtas mellett elsGsorban az,
hogy eladjon. Sokat segit, ha jol megvalasztott kulcs-
szavakat jelolink ki, amelyek alapjan majd rank
talalnak a keresOk. Probaljuk ravenni az érdekloddket,



hogy regisztraljdk magukat, adjdk meg adataikat, a
megszerzett cimekre kiildjiink rendszeresen hirlevele-
ket, kérjiink visszajelzést. Mérjik és elemezzik a
latogatottsdgot és Osszefliggését a megrendelésekkel,
ennek alapjan hatarozhatjuk meg a fejlesztés iranyat.

Fazekas Péter, az EVOSZ Konnyliszerkezet-
¢épitd Tagozatanak elndke a készhazasok dsszefogasa-
rol szamolt be, aminek célja a szakma megitélésének
javitasa és a ,kontarok” megkiilonboztetése volt. A
Magyar Készhazgyartok Szovetsége 1998-ban alakult
meg, jelenleg 27 teljes jogu taggal miikddik. Mindsitd
rendszert dolgoztak ki, amely garanciat jelent a vevo
szdmara ¢és egyben segit a gyors meggazdagodasra
szamitd, tisztességteleniil alacsony 4rat igérd
»sz¢élhdmosok™ elleni kiizdelemben, akik az egész
szakma megitélését rontjak. A MAKESZ-védjegy
odaitélésének szigoru feltételei vannak, a jogosultsa-
got évente meg kell gjitani. Ezen kiviil az Europai
Készhaz Epité Szovetség kezdeményezésére tipusiga-
zolvanyt adnak ki, amely tartalmazza az épiilet
minden fontos jellemzdjét. A kozds marketing
eredménye, hogy  november  3-5. kozott
megrendezésre keriil a IV. Készhdz Vasar és Szakmai
Napok a Budapest Kongresszusi Kozpontban. A
rendezvényre megjelenik a 64 oldalas Készhaz
Magazin, amelyben a tagozat tagjainak cégismertetdi
mellett szdmos, az épittetéket és a szakembereket is
érdekld szakcikk lesz majd olvashato.

Miklos Zsolt, a Kanizsa Trend Kft. uj tigyve-
zetd igazgatdja eldadasaban szolt arrol, hogy bar
Nyugat-Eurépaban lassan megall az also kategorias
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termékek piaci részesedésének nodvekedése, eléretdr-
nek a jo mindségii, luxus termékek, és erésen sziikiil a
kozépkategoria piaca. Tehat vagy a luxus kategoriaban
érdemes erds markaépitésbe fogni, vagy tovabb kell
ndvelni a hatékonysagot. Itt is sokat ér egy ismert
marka. Szdmos egyéb konkrét iranyzatot, trendet is
ismertetett, melyek j6 tdimpontot adhatnak a marketing
stratégia, a termékskala kialakitasahoz.

Gyim6thy Kalmén a Fritz Egger GmbH
képviseletében az osztrak csaladi vallalkozas sikeres
marketingmunkajaba adott bepillantast. Az 10j szinka-
talogusokat a minden évben megrendezett Eggerzum
hazivasar keretében véglegesitik partnereik véleménye
alapjan. A katalogus 90 laminalt lap, 60 postforming
és 90 dekorszint tartalmaz, 4 évre késziil, évente frissi-
tik. Nyilt Napokat szerveznek a hazai viszonteladok-
nal, illetve az ausztriai gyarba is meghivjdk a partnere-
ket.

Tonk Emil a Magyar Marketing Szovetség
alelnokeként kiemelte, hogy a jovOben a legérzéke-
nyebb teriilet a cégeknél az tligyfélkapcsolati munka
lesz. Igényesek a vasarlok (még ha nincs is ra pénziik),
nagy a kinalat, van mibdl valogatniuk. Kiilon banas-
modot var el a visszatérd, a torzsvasarld, de oda kell
figyelni a tajékozodo tipusu iigyfelekre is. Fontos,
hogy a jo tanacsokat figyelembe véve magunk alakit-
suk ki marketinges gyakorlatunkat, stilusunkat.

Winkler Andréas professzor Ur zaroégondola-
taiban megfogalmazta, hogy ,,Reméljiik, nem valsag
van a faiparban, hanem valtozas!”, amihez igazodva
nekiink is fejlddniink kell, ebben segit, ha megfontol-
juk a konferencian elhangzottakat.

(Galgoczi Katalin irasa nyoman — Magyar Asztalos 2006/10, 92-93. old.)



Gyalogos fahid és fakilato a soproni hegységben

Nemrégiben két 10j, nivos faépitménnyel is
gazdagodott Sopron ¢és kornyéke. Szeptember 14-én
keriilt atadasra a Brennbergi-volgyben, a Soproni
Gyermek ¢és Ifjiisagi Taborban megépiilt gyalogos fa-
rampa, majd szeptember 16-an adtak at a nagykozon-
ségnek a Sorhaz-dombi Kilatot. A két beruhazas k6zos
vonasa, hogy mindkét épitmény a Nyugat-Magyaror-
szagi Egyetem Faipari Mérnoki Karahoz, kozelebbrol
Szabé Péternek, az Epitéstani Tanszék vezetéjének a
nevéhez, és a Tanszék tobbi kollégajahoz kotodik.

A Brennbergi Volgyben talalhatdo Gyermek és
Ifjusagi Tabor f6 célkitiizése a természetbarat életre
nevelés. Ebbe a koncepcidba nagyon nehezen illett
bele a tabor kozepén elhelyezkedd betonlépcsds
alakulotér. A tabor vezetdsége ezért elhatarozta egy
tobbfunkcios farampa épitését, amely esztétikus,
kornyezetbe ill6 megjelenése mellett egyben az aka-
dalymentesitést, a mozgassériiltek kozlekedését is
szolgalja.

A fardmpa megvalositdsa a Nyugat-Magyar-
orszagi Egyetem Erd6- és Fahasznositisi Regionalis
Tudéaskozpontjanak —tamogatiséval, az Epitéstan
Tanszék kozremiikodésével valdsult meg. A beruhazas
— a konkrét célkitlizések megvalositdsa mellett —
kutatasi célokat is szolgalt. A kutatomunka f6

célkitlizése az akadalymentesitést szolgalo, szabad
nyomvonalt, kdrnyezetbarat, a tajba illeszkedo, €s ez-
altal a tajvédelmi korzetekben, nemzeti parkokban is
elhelyezhetd farampa konstrukci6 kifejlesztése volt.

A megvaldsult, tobbfunkciés gyalogos hid fontos

iizenetet is hordoz; felhivja a figyelmet a fa
épitéanyag erényeire. Epits fabol — az egyetlen meg-
ujuld igazan kornyezetbarat, a természetbe illeszkedo,
kitiing fizikai és mechanikai tulajdonsagokkal rendel-
kezd épitdanyagbol — ezt az iizenetet igyekszik eljut-
tatni a legifjabb korosztalytol a legiddsebbekig min-
denkinek.

A kutatas pénziigyi koordinalasat Dr. Geren-
csér Kinga egyetemi docens, RET alprojektvezetd vé-
gezte. A tobb mint hétmillié forintos kdltségvetéssel
késziilt hid megépitését a NyME Faipari Mérnoki
Kara és Sopron Varos Onkormanyzata finanszirozta.
Az Als6loverek egyik megmaradt zoldteriiletén, a
Sorhaz-dombon, a Tanulmanyi Erdégazdasag 1970-
ben mar épittetett egy faszerkezetli kilatot, amelyet
azonban 1973-ban életveszélyesnek nyilvanitottak és
lebontottak. A kozelmultban a TAEG Rt. elhatarozta a
kilato ujboli felépitését. Az 0j, 25 méter magas kilatd
szintén faszerkezetii, egyszintes kialakitasu, a felso
szint 18,5 m magasan talalhato. A fedett kilatoszintre
hét 1épcsdkart megmaszva lehet feljutni. Az épitmény
tartooszlopai nyolcszog keresztmetszetii rétegelt-
ragasztott faanyagbol késziiltek, melyeket szintén
rétegelt kialakitast, ives tdmaszok egészitenek ki. A
gerendak tomor fenyd faanyagbdl késziiltek. A kilatd
alapanyagat kornyezetbarat, krom- és arzénmentes,
kioldhatatlan véddszerrel kezelték.



A mintegy 35 millié forint koltségen megé-
piilt kilaté megvalositasa részben a lakossag dsszefo-
gasaval, részben a TAEG Rt. és a Soproni Varosszépi-
té Egyesiilet tAmogatasaval késziilt el. A kilatd kon-
cepcidja, igényes, esztétikus szerkezete kivivta a II.
Pannon Régid Faépitészeti Dij szakmai zstrijének az
elismerését is, akik Szabo Péter alkotdsat kiilondijjal
jutalmaztak.

A fakilatd megépitésének feladatat Mile
Zoltan végezte el, a fahid kivitelezdje pedig az
Ubrankovics Kft. volt. Bizonyos, hogy ezek a ma még
uj faépitmények sok kirandulo, turista, tdborozé ki-
kapcsolodasat szolgaljak majd, és hamarosan megszo-
kott, szerves részévé valnak Sopron varos arculatanak
is.

»HPattex-tura” — ujszeri marketing kezdeményezés a Henkelnél

Koman Szabolcs®

A Henkel cég altal kifejlesztett Pattex
ragasztocsalad immaron 50 éve van jelen a kiilonb6zo
europai orszdgok piacan. Ebbdl az alkalombol
termékbemutatd tirara indult a magyar lednyvallalat
szakmai csapata. Hirom bemutaté gépkocsit inditottak
utnak az orszag kiilonbozo régidiba. A megfeleld
szakmai hozzaértést egy-egy faipari mérndk képvisel-
te, akiket a bemutatok soran hostessek segitettek. A
felkeresni kivant cégek, vallalkozok, intézmények
listajat kiilonbozé cimlistdkbol — mint a FAKAT,
Henkel Ponal Klub és a cég sajat faipari listdja —
valamint a partnerek altal javasolt felhasznalok
elérhet6ségeibdl allitottak ssze. Elozetesen a sajtoban
is felhivtak a figyelmet a szervezett akciora, igy meg
is lehetett rendelni a bemutat6t, de ha utazas kdzben
egy a listdban nem szerepld cégre, vallalkozora
bukkantak, szivesen tettek be nem tervezett
megallokat is, amennyiben drommel l1attak dket.

A turdnak alapvetéen hiarom célja volt: a
Pattex és Ponal markanevek népszertisitése, a faipari
termékvalaszték ismertségének novelése €s kiilonbozd
specialis termékek bemutatasa. A gyakorlati bemu-
tatok soran a régiokban miikodoé értékesitési partne-
rekre is fel kivantak hivni a szakma figyelmét.

Egy-egy bemutatdé soran a rovid kotésidejii
ragasztok helyszini ragasztas soran keriiltek bemuta-
tasra, a hossza kotési idével rendelkez6é termékeket
pedig a Faipari Mérndki Kar altal eldre legyartott és
elékészitett mintatesteken mutattak be. A talalkozasok
soran a résztvevok ragasztasi problémaikkal batran
fordulhattak a Pattex autok szakért csapatdhoz, akik
tavozaskor mintdkat és ajandékcsomagokat adtak az
érdeklédéknek tovabbi kiprobalas céljabol.

Az eldre tervezett mintegy 1200 helyszin
mindegyikét meglatogattak. Tobbnyire 6nallo asztalos
vallalkozokat kerestek fel, de bemutatokat tartottak
kiilonboz6 barkacsboltok, lapszabasz miihelyek, bu-
torgyartd cégek munkatarsai, szakkereskeddk és egyéb
cégek, vallalkozok szamara is. Természetesen oktatasi
szervezeteket, iskolakat is Orommel kerestek fel a
Henkel munkatérsai.

Az asztalosok esetében a fogadtatas felemas
volt. Sokan nem hitték el, hogy a telephelyiikon vald
felkeresés, a ragasztok bemutatasa és kiprobalasa, a
mintacsomagok, az esetleges szaktanacsadas mind-
mind ingyenes, mindennemi elkotelezettség  és

vasarlasi kényszer nélkiili. Talan a legtobben ezért
nem ¢ltek a Pattex autd kinalta lehetdséggel, de akik
meghallgattak, a jovoben biztosan nagyobb bizalom-
mal fogadjak a Henkeles kollégakat.

* Koman Szaboles, intézeti mérndk, doktorandusz, NyME Faanyagtudomanyi Intézet



A bemutatokhoz val6 hozzaallas szempontja-
bol a 23 felkeresett iskolat lehet kiemelni, ahol mind a
didkok, mind a tanarok részérdl fokozott érdeklodés
volt tapasztalhato. Ez nem meglepd, hiszen az iskolak-
nak eddig is rendszeres el6adoéi voltak a Henkel szak-
emberei egy-egy tandra erejéig.

A szakkeresked6k szadmara is hasznosnak
bizonyultak a bemutatok, hiszen a cégek munkatarsai
komoly szakmai tapasztalatokat szerezhettek a ragasz-
tasrol és egy éven keresztiil nagy kedvezménnyel va-
sarolhatjak a programban szereplé termékeket. Ezen-
kiviil a kocsik igény szerint tobbszor is visszatértek a
telephelyeikre és természetesen a teriiletiikon addig
nem ismert potencialis felhasznalok cimeit is megkap-
tak.

Folyoirat bemutatok:

Az akci6 szamszertisithetd eredményei egyér-
telmiien mutatjak annak sikerességét. A szakkereske-
d6 partnerek szama mintegy 15%-kal ndtt, a Henkel
altal 1étrehozott Ponal Klub pedig tobb szaz fével gya-
rapodott. A harom csapat szinte az egész orszaggal
megismertette a faipari ragasztok jelenlegi valasztékat,
a felhasznalok visszajelzései és a ragasztokkal szem-
ben felmeriilt igényeik pedig a gyartonak nélkiilozhe-
tetlen és mashonnan meg nem szerezhetd informacio-
kat nytjtanak. A tura folytatodik, igaz hogy mas, nem
a faiparhoz ko6t6d6 termékekkel, de hasonlé formaban
tervezik egyéb ragasztoanyagaik népszerlisitését is.
Természetesen, ha valaki nem talalkozott a Pattex au-
tokkal a Ligno Novumon, a Henkel standjan idén is ta-
jékozddhatott a cég altal kinalt ragasztoanyagokrol, ra-
gasztasi lehetdségekrol.

Wood Material Science and Engineering

A fenti cimmel
bocsatottak tjara svéd kutatok a
faanyagtudomany egyik legu-
jabb, nemzetko6zi folyoiratat. Az
angol nyelvii folyodirat nemzet-
kozi szerkeszt6bizottsaga magas
nivoji  tudomanyos — munkak
publikalasat tiizte ki célul, els6-
sorban a faanyagtudomany, azon
beliil is a fa-viz kapcsolatok, a fa
tartdssaga, modifikacidja, mec-
hanikéja, a fakompozitok és a
kornyezetbarat fatermékek, vala-
mint a mérndki fatudomany, a
faszerkezetek tervezése és épi-
tése, a faipari géptan, stb. tertile-
térol.

Mint Dr.  Magnus
Walinder, a lap fOszerkesztdje
irja bevezet6jében: a faanyag-
nak, ennek a nagyszeri, mas
anyagokkal ellentétben megujuld és bdséges mennyi-
ségben rendelkezésre 4llo6 alapanyagnak szamos
elénye van, melyek kiilondsen alkalmassa teszik a fat
a kiilonbozd termékekben, és elsdsorban a faépitészet
teriiletén valo felhasznalasra. Mivel azonban a faanyag
elényei mellett szamos, mas anyagoknal nem
jelentkez6 kihivassal is szembe kell nézni azoknak,
akik ezt az anyagot akarjak felhasznalni — mint pl. a
dagadas-zsugorodas és az ezzel Osszefiiggd problé-

Wood Material Science
' & Engineering

mak, a faanyag degradaciodja €s a
fa gyulékony, éghetd természete
— a fa felhasznalasa komoly
szakértelmet €és — kiilonosen a fa-
épitészet teriiletén — tudomanyo-
san is megalapozott ismereteket
igényel. Az 0j folydirat az ilyen
tudomanyos eredmények foruma
kivan lenni, és ezaltal segitséget
nyujtani a faval dolgozok szama-
ra, azért hogy a fa, mint alapa-
nyag jelentsége tovabbiakban se
csokkenjen, mivel ,egy olyan
jovo, amelyben a fat, mint épito-
anyagot kevésbé hasznaljak, nem
all 6sszhangban tarsadalmunk
fenntarthato fejlédésével.”

A negyedévente megje-
lené kiadvany irant érdeklodok
boévebb informéaciot kaphatnak az
alabbi cimen:

Taylor &Francis

Dr. Magnus Walinder

SP Tratek

Box 5609, SE-114 86 Stockholm, Svédorszag
Tel.: +46 (0)8 762 18 68

Fax: +46 (0)8 762 18 01

E-mail: Magnus.Walinder@sp.se
http://www.tandf.no/woodscience/



Pro Ligno

Szintén a
2006. évben adtak
ki elszor a Brassoi
Egyetem  Faipari
Fakultasanak  ha-
romhavonta megje-
lené folyoiratat, a
Pro Lignoét. Az j
kiadvany a  két
nyelven  (romanul
és angolul) megje-
lend, lektoralt tudo-
manyos cikkek
mellett egyéb érde-
kességeket — besza-
molokat, hirdetése-
ket, konyv és cég-
bemutatokat - is tartalmaz (ez utobbiakat tobbnyire
inkdbb csak roman nyelven). A tudomanyos cikkek —
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foly6iratunkhoz hasonléan — a faipar, faanyagtudo-
many minden teriiletét feldlelik, a tudomany- és szak-
matdrténettdl a faipari géptanig, a faanatomiatol a fizi-
kai és mechanikai tulajdonsagokon at a gazdasagossa-
gi és lizleti jellegli irasokig. Az igényes kivitelii, 90 ol-
dal terjedelemben megjelend folyoirat cikkeinek tudo-
manyos szinvonalat a nemzetkozi szerkesztébizottsag
munkdja garantalja.

A kiadvany irant érdekl6dok az aldbbi cimen
kaphatnak bovebb informaciot:

Facultatea de Industrie Lemnului
Revista PRO LIGNO

B-dul Eroilor nr. 29

500036 Brasov, Romania
Tel/Fax: +40 268 419 581
E-mail: proligno@unitbv.ro
http://www.unitbv.ro/il/proligno

Tudomanyos cikkek benyujtisa a Faipar részére

Kiadvanyunkba 6rommel varjuk tudomanyos
igényl kozleményeiket. Felhivjuk szives figyelmiiket,
hogy a Faipar célja eredeti alkotasok kozlése, ezért
csak olyan cikkeket varunk, amelyeket mas Gjsagban
még nem publikaltak. A folyoirat magas szinvonala és
a szerkeszt6i munka megkonnyitése érdekében kérjiik
az alabbiak betartasat:

e A cikkeket egyszeri formatumban = kérjik
elkésziteni. (12pt Times New Roman betiik, dupla
sorkoz, elvalasztasok nélkiil.) A  stilusok
hasznalatat kérjik mellézni. Az ilyen formaban
elkészitett cikkek terjedelme max. 10 oldal lehet,
az ennél hosszabb munkakat kérjik tobb, kiilon
publikalhaté részre bontani.

o A cikkekhez angol nyelvii cimet, kulcsszavakat, és
egy rovid (max. 100 szavas) angol Osszefoglalot
kériink mellékelni.

e A szerz6knél kérjik feltiintetni a tudomanyos
fokozatot, a munkahelyet és beosztast.

e Az irodalomjegyzéket az elsé szerzO neve szerint,
ABC-sorrendben kérjik. Kérjik, iigyeljenek a
hivatkozasok pontos megadasara (Gjsagcikkek
esetén ¢év, évfolyam, szam, oldalak; konyvek
esetén év, a kiado neve, székhelye, oldalak szama.)
Kérjiikk, a cikken belill a szerzé és az évszam
megadasaval hivatkozzanak ezekre.

e Az abrakat és tablazatokat a benyujtott anyag
végén, kiilon lapokon kérjik megadni. A
tablazatokat és abrakat meg kell szdmozni, ¢és
cimmel ellatni. A szovegben ezekre szam szerint
kériink hivatkozni (1. bra, 2. tablazat, stb.)

o Az egyenleteket az MS Word egyenletszerkesz-
tdjével kérjiik elkésziteni (kivéve egészen egyszerii
egyenletek esetében), és szogletes zardjelekkel
beszamozni: [1]. Az &llanddkndl és valtozoknal
dolt betiiformatum alkalmazasat kérjiik.

Felhivjuk szives figyelmiiket, hogy a Faiparhoz
beérkez6 cikkek lektoralasra Kkeriilnek, ami utan
azokat, ha sziikséges, javitasra/atdolgozasra vissza-
kiildjiik a szerzéknek. A szerzok javaslatait a lektor
személyére vonatkozoan 6rommel vessziik.

A végleges, javitott szoveget, elektronikus
formaban (e-mailen vagy floppy-n) kérjik. A
kéziratokat a kdvetkez6 cimre varjuk:

Bejo Laszlé

NyME Lemezipari Tanszék

Sopron

Bajcsy-Zsilinszky u. 4.

9400

E-mail: LBEJO@FMK.NYME.HU

Tel./fax: 99/518-386
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