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Lapszemle

P. S.-150 tipusu szivo-faré berendezés.
Alkalmas nagyatmérgjla fardlyukak
szivd Oblitéssel torténd lemélyité-

sére és Utvem(kod6é szarazfurasra.

Mliszaki adatai.;
Teljesitménye uUtve mikoddve
Szivé farassal

Farhaté atméré utve mikodve
szivé furassal

Motorteljesitmény:

Motor fordulatszam:

Szivé szivattyl teljesitmény:

A szivattyldn atbocsathaté legnagyobb
kézet-méret

Forgatdasztal atbocsatoképessége:

fordulatszam:

Farocsé kulsé atmérs:
falvastagsag:

Torony teherbirés:
magassag:

A berendezés sulya:

400 m
180 m

600 mm
450— 1200 mm

5 LE
1800/perc
4000 1/perc

150 mm
300 mm

0—50/perc
(fokozat nélkul):

165 mm

7 mm
20 to
155 m
13 000 kg
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Mazalan Pal emlékezete
1891—1959

1959. december 3-an koltozott el kortnkbdl,
mindannyiunk altal ismert és szeretett Pali béacsija.
Hirtelen halala nemcsak a banyamérnoki kar, ha-
nem az egész magyar tudomanyos tarsadalom ko-
rében is — amelynek élete utolsé percéig lelkes,
buzg6 és szakavatott munkasa volt — mély meg-
dobbenést és szomoru részvétet keltett, ©létink és
szakmank kivalé egyénisége, egyik igen nagy ér-
téke fejfezte be tartalmas életének foldi palyajat.

68 klzdelmes év
sulyaval a vallain,
a kutatasi prob-
léméaktél Aallanddan
Osztdnbdzve, mindig
fiatalos lendulettel
yégezte munkajat,
azonban életének
utols6 hdénapjaiban
ereje rohamosan ha-
nyatlott és a gyo-
gyithatatlan kor
kérlelhetetlentl el-
vitte koézalunk.
1891. majus 29-
én a szepesmegyei
Iglén latta meg a
napvilagot, amely
vidék annyi kivalé
banyamérnokot adott hazanknak. Tisztvisel§ csa-
ladbo6l szarmazott. Kozépiskolait Lécsén, majd
Iglon végezte és 1909-ben iratkozott be a Selmec-
banyai Banyaszati Akadémiara, a banyamérnoki
szakra. Mar banyamérndk-hallgaté koraban is koz-
szeretetnek és megbecsilésnek oOrvendett, ami az
atlagon fellli tudésabdl, szorgalmabol és kolle-
galjs érzésébdl természetszerilileg kovetkezett.
Nem kérkedett tudasaval, készségesen segitette
tarsait és évfolyamelsé volt. Kedélyessége és
optimista életfelfogasa, szerénysége és tudasa a
megérté ember és Gszinte barat jelz6je mar akkor
is méltan megillette.

Féiskolai tanulmanyai soran els6sorban a
geoldgiai kérdések érdekelték. Szivesen foglalko-
zott kézettani vizsgalatokkal, geofizikai mérések-
kel, s6t németorszagi gyakornoki beosztasa idején
faromesteri tanfolyamon is részt vett. A szinid§
alatt kulfoldon tapasztaltakat és tanultakat olyan
eléadasok keretében ismertette, amelyek irant
érdekl6dés nyilvanult meg a tanari kar részérél
is, és igen komoly szakmai vitat eredményezett.
Az atlagos tudast joval meghalad6 szakmai érdek-
16dési kdore mar akkor engedte sejtetni, hogy a
kutatasok kivalé mdvel6je lesz.

Kozvetlentl f6iskolai tanulmanyainak befeje-
zése utan néhany hénapig a nagybanyai kincstari
banyaszatnal teljesitett gyakornoki szolgalatot és
f6 érdeklédési koérének megfeleléen, 1913. szep-
temberében atkerilt a kolozsvari Kutaté Hivatal-
hoz, ahol az erdélyi foldgazmez6kon br. Eodtvos és
Pékar mellett végezte a torzidés ingaraéréseket.
Az els6 vilaghaboruban tartalékos tlzérhadnagy-
ként vett részt és egyike volt Magyarorszagon a
legelsé repuléknek. Az olasz harctéren mint hadi-
piléta teljesitett felderitd szolgalatot és a wiener-

neustadti, illetve. @z aradi repulégépgyaraknak
volt berepild pilétaja.
1919- ben a katonai szolgalat alél felmentést

nyert és a Debrecenben Ilétesitett Nagyalfoldi
Banyaszati Kutaté Kirendeltség vezetésével biza-
tott meg, a kitintetéssel letett allamvizsga utan.
Iranyitdsa és vezetése alatt mélyalt a Nagy-

hortobagyi I. sz. faras és kerilt el6készitésre a
hajduszoboszI6i thermal fardélyuk.
1920- ban a Nagykanizsa kornyéki olajkutata-

soknal taldljuk, amikoris a Pénzigyminisztérium
a kulféldi érdekeltségl hazai kutatasaihoz osztja
be és vezeti azt a budafapusztai kutatofurast,
amely az elsé adatokat szolgaltatta a lispei olaj-
mez6 sikeres telepitéséhez. Utvemiikéds Trauzl
faréberendezéssel 1700 m-es rekord-mélységet
ért el. Az itt tanuUsitott ratermettsége és kimagaslé
szaktudasa alapjan kapta azt az ajanlatot, hogy
az Anglo Persjan Oil Co. Ltd. megbizasa alapjan,
vezesse a Déli Tengeri Szigetvilag olajfarasait.
1924-ben az Anglo Egyptian Oilfields utba-
ejtésével, Indian at, Ausztralidba, majd Uj-
Guineaba kuldetett ki és ott, részben a magaval
vitt magyar, részben pedig amerikai szakemberek
kdzbenjottével, magyar ember létére, tieid mana-
ger-i min6éségben vezeti a kutatdsokat. Egy évvel
kés6bb mar az Gjzélandi New Plymoth kozelében!
kutatasoknal szerepel szakért6ként, mig 1926-ban
cégének megbizasabol a javai, sumatrai, valamint
a Niigita és Skita japan prefekturak olajterileteln
folytatja tanulmanyait. Roviddel ezutan a Kkali-
forniai, texasi és oklahomai olajtertuleteken talal-
hato, itt tanulmanyozza a mélyfarasi eszkdzok és
berendezések gyartasat a felfejl6dott amerikai
faroiparban. Megtekintette a kaliforniai, texasi és
pennsylvaniai legjelentésebb mélyfarészerszam-
gyarakat.

Tobb éves kulfoldi tartéozkodasanak ideje alatt
érlel6dott meg benne az a gondolat, hogy hazai
kutatasok el6bbrevitele céljabél kell hasznositani
gazdag tapasztalatait és a hazai mélyfarasi gya-
korlat tokéletesitésére vett iranyt. 1927— 1931.
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kozott szamos ivo- és iparviz kutat és banyaszati
mélyépitési munkat végzett, mint térvényesen be-
jelentett vallalkoz6. Hamarosan gyariparszer(
iparGizésre kért és kapott engedélyt, mivel valla-
lata egyéni cégi minéségben a mélyflrasi és mély-
épitési tevékenység mellett, egyre tobb és tdbb
faroszerszamra, fardberendezésre és a legkulonbo-
z6bb teljesitrrienyld korforgoszivattyuk gyartasara
nyert megrendelést. Erezte és tudta, hogy hézag-
pétl6 a magyar kutatasoknal a hazai el6allitasa
farészerszam és tulajdonképpen ezzel teremtette
meg annak a hazai mélyfardipari eszkdzok gyarta-
sanak alapjat, amely jelentds iparagga fejl6dott a
felszabadulas utan.

A masodik vilaghabora alatt, a mar felfejlédott
hazai olajkutatdé és termel6 ipar eszkoézeit java-
részt az 6 tulajdonat képez6 gyar allitotta eld,
mig a felszabadulas utan a Malinovszky-hadsereg
részére front-rendelések munkait végezte, majd a
hazai szlkségleteken Kkivil orosz és jugoszlav java-
tételi szallitasokon dolgozott, 1948-ban tortént
allamositasaig. Az allamositas utan, mint szak-
érté muakodott a -Mélyfuré Berendezések Gyara-~
ban, ahonnan 1949. k6zepén a Béanyaszati Kutato
Intézethez Kkerult tovabbi szolgalattételre.

A mélyfaréasi és mélyépitési széleskoérdl,gyakor-
lata, kimagaslé elméleti képzettsége, bbségesen
ontja magabdl magasrépti eszméit, munkatarsait
tanitja, serkenti és neveli azokat, akik érdekl&dést
és hivatast latnak a kutatasi teruileten. 1938. 6ta
megszakitas nélkdl eléadodja volt a budapesti M-
egyetem a ,,Mélyfarasd kutak” cimd targykor-
nek. Magassizinvonalli, de kénnyen értheté el6-
adasai a legkedveltebb el6adasok kozé tartoztak.

Az Orszagos Magyar Banyaszati és Kohaszati
Egyesiilet, a Magyar Hidrogeoldgiai Tarsasag
életében alig volt olyan tarsadalmi megmozdulas,
amelynek élén ott ne lattuk volna' tevékeny alak-
jat. E tarsadalmi szervezetek uUgyének szentelte
életét és szerelmese volt a kutatasnak, kuléndsen
az olaj- és vizbanyaszatnak. ,

Mazalan Pal oki. banyamérndk nemcsak a
banyaszok és vizimérnokok tarsadalmi életének
volt vezéralakja, hanem tudoméanyos téren is
értékes munkassagot fejtett ki és a tudomanynak
halalaig hiséges és faradhatatlan éapol6ja maradt.

A Mdegyetemen kifejtett oktatoi tevékenysége,
a Banyaszati Kutatd Intézetben végzett, elmélyi-
léest kodvetel6 munkaja és szervez6 készsége oly
eredményekkel gazdagitotta a mdszaki és fold-
tani tudoméanyt, amelyek méltan A&llitanak emlé-
ket, mint a tudomany fianak ,is. Tagja volt a Ma-
gyar Tudomanyos Akadémia Hidrogeolodgiai F6-
bizottsaganak is. Szamos szabadalma nemcsak*
hazai viszonylatban, hanem kulfoldén is ismertté
tették nevét. Tudasanak és érdemelnek elismeré-

séul a Magyar Tudomanyos Akadémia a mdszaki
tudomanyok kandidatusa cimmel ruhazta fel.

Mint a Banyaszati Kutaté Intézet olajosztalya-
nak vezet6je, tanusagot tett céltudatos akarat-
erejér6l és csuggedhetetlen meggy6z6désérdl,
hogy nemcsak lehet, hanem Kkell is a hazai kéolaj-
banyaszatot fejleszteni és a fejlédéssel egyuttjar a
kutatas, feltaras és termelés eszkodzeinek tokélete-
sitése. Munkassaga nagyban hozzajarult kéolaj-
banyaszatunk rohamos fejlédéséhez és ilyen iranya
munkassaganak elismerésétl kapta meg a ,Szo-
cialista Munkaért Erdemérem” Kkitiintetést. Eleté-
nek alkonyan a mélységi vizek vonatkozasaban és
a Magyar Hidrogeoldgiai Tarsasagban Kifejtett
munkassagat és faradozasat orokitette meg a
Bogdanffy aranyéremmel tortént kitiintetése.

Tarelemmel viselte betegségét. A fizikailag el-
faradt test szellemi frisseségét az utolsé napokig
megtartotta és szinte csodalattal kellett néznink
azt a klzdelmet, amelyet az élet és a gyilkos kor
néhany hoénapon keresztil folytatott, mig végulis
a test er6tlennek bizonyult, s a nagy tervekkel
foglalkoz6 agy és nemes sziv megszintette mi-
kodését.

1959. december 9-én kisértuk utols6 UGtjara 8
budapesti Farkasréti temet6be. Sirjanal Ajtay
Zoltan igazgatéba Banyaszati Kutatd Intézet nevé-
ben; Gyulay Zoltan egyetemi tanar, az Orszagos
Magyar Banyéaszati és Kohaszati Egyesilet, a
miskolci Nehézipari Mduszaki Egyetem Banya’
mérndki Kara é$ &z olajipar nevében; dr. Papp
Ferenc egyetemi tanar, dékan, a Magyar Hidro-
geoldgiai Tarsasag és a budapesti Epitdipari és
Kozlekedési MUlszaki Egyetem és baratai nevében;
majd pedig Szaraz Jézsef furomester, a volt alkal-
mazottak és kozvetlen munkatéarsai nevében vett
0rok bucsut miindannyiunk szeretett Pali bacsijatol
és tolmacsoltdak szomord szivvel az utols6 jo
szerencsét.

Fajdalmasan megtért szivvel, néman vettink
Téle bucsat, a joszivid fénoktdl, a paratlan szor-
galmu tisztvisel6t6l, a sz6 szoros értelmében
nemes gondolkodasu és hivatasat szeret6 szak-
embertdl, akinek mindene volt a kotelességtudas,
a munka és a becsulet, akinek szives, kozvetlen
'modora, kedves mosolya mindenkit lebilincselt.

Tavozasa ugyanugy, mint élete, szerény és
csendes volt. Banyamérnoki, mélyépitési és kuta-
tasi szakméank .egyik Kkivalésagat vesztettuk el
vele és e néhany sor emlékeztetni kivan arra a
banyamérnokre, aki a hazai foldtani kutatas, a
fold kincseinek feltarasa érdekében oly sok mara-
dandot alkotott és aki végulis visszatért arra'a
teriletre, a foldbe, amely egész életén keresztil
annyi-annyi 6romet, most pedig 0rok nyugalmat
és pihenést biztosit szamara.

DR. KASSAl FERENC
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Légakna faras Salzgitter P. S. 150 tipusu faroberendezéssel

HIESZ DENES f6mérndk, HORN JANOS koérzetvezetd6 mérnok (OVIKUYV)

A népgazdasag rohamos fejlédése komoly fel-
adatot r6 a szénbanyaszatra is. Az allandéan emel-
kedd szénigény arra kényszeriti a szénbanyaszatot,
hogy mélyebb és Ujabb telepeket kapcsoljon be a
termelésbe. A mélység novekedésével a nehézsé-
gek fokozodtak és az aknamélyitésnél Gjabb meg-
oldandé muszaki problémak merilnek fel.

Az aknamélyités kulonféle formait szakkdnyvek
részletesen ismertetik, jelen cikktinkben kizarélag
a fdrassal torténd aknamélyitéssel foglalkozunk.

Az els6 aknafurast 110 évvel ezel6tt KIND —
CHAUDRON maédszerével a Ruhr-vidéken alkal-
maztak. Az 1900-as években vizbé, laza kézetben
a forgatva mdkoédé faras elvén alapulé HONIG-
MANN modszerrel mélyitették le az aknakat. E
modszerrel valéo aknaméiyitésnél — ellentétben az
el6bbivel — a biztositdas nem kovette a fard-
szerszamot, hanem azt csak az aknafluras befeje-
zése utan épitették be.

Az aknafaras (aknamélyités) fellendilése 06sz-
szeflggésben van a rotary-firas teljesitményének
novekedésével. Az 1940-es években a furassal tor-
tén6é aknamélyitések nagyteljesitményld rotary
faréberendezéssel készultek, azonban az akna-
mélyitések kiulonleges kovetelményei miatt, mind
a Szovjetuniéban, mind Nyugat-Eurépaban speci-
alis aknafurdéberendezések gyartasat kezdték el.
A Szovjetunidban gyartott és alkalmazott figgéle-
ges aknafurasok mélyitésére szolgalé berendezé-
sek leirasat a Banyaszati Lapok 1959. szeptember
havi szdma kozolte.

Hazankban is kisérletek kezd6dtek furassal tor-
tén6é aknamélyitésre. Dr. Kassai Ferenc féigazgaté
helyettes javaslatara behozattuk a nyugatnémet
SALZGITTER gyar altal gyartott ,SALZGITTER
P. S. 150” tipusu szivé faroberendezést. A be-
rendezés Uzemeltetésével vallalatunkat bizta meg
féhatésagunk.

A SALZGITTER P. S. tipusu fardéberendezés
faroteljesitménye:

Utvem(kodé modszerrel:

meélység: 400 m

max. O: 600 mm
szivofuré modszerrel:

meélység: 150 m

max. O: 1200 mm

150 mm szivo atfolyasi szelvény.

A berendezés kéttengelyl utanfutéra felszerelt
félportabilis berendezés, harom egymastol fligget-
len fékberendezéssel. A berendezés 56 LE-s,
Klockner tipust léghttéses Diesel motorral ze-
mel. A szivattyQ specialis lapatjai miatt a 150
mm 0-ji szilard részek is szallithatok. A szivattyu
teljesitménye 4 nP/perc. A megindulasnal az
oblitéfej és a forgatérud alkotta szifonbol a leve-
g6t vacuum berendezés tavolitja el, amely vacuum
szivattyubdl (1.500 1/p) és vacuum kazanbdl
(500 1) all.

Furészerszamként vagy a kulénleges ,JUMBO-
FEJ” -et (1. abra) vagy szarnyasfarot alkalmazunk.

A JUMBOFEJ az Uun. ZUBLIN egygorgds faré-
hoz hasonl6éan mdkédik. A kupgdérgd tengelye a
vésftestbe csapagyazott. A kap tengelye a furat-
tengelyt metszi, palast f6korei kozul csak egy van
tiszta gordilésben és ez forgatja a gorgét, a tobbi
fokor a talajon kényszeritett csUszasban van és
igy lazitja fel a talajt.

A berendezés teleszképikus racsos arboéc-
toronnyal felszerelt, melynek magassaga 15.5 m,
teherbirasa* 20 to (koronaterhelés).

A far6berendezés vazrajzat a 2. abra szem-
1élteti.

A szivéfaras, a vazlatbdl kitinéen, tulajdon-
képpen baldblitéses faras, azzal a mddositassal,
hogy a faratban levé viz szintjét allandé hydro-
sztatikus nyomas biztositasa céljabél kozel allandé
értéeken tartjuk. A vizmennyiség szukségszer(G
utanpétlasa egy, vagy tébb nagy térfogata oblits-
gddor alkalmazasaval torténik.

A modszer aknafuras szempontjabdl az alabbi
elényoket biztositja:

1 A nagy szivattya teljesitmény és a farat-

atméréhodz viszonyitott kis rudazat atmérd miatt,
mnagy Oblitésebesség érhetd el.
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A gyors és nagy darabokat is szallitani képes
6blités nagy farasi el6haladast tesz lehet6vé.

2. A nagy atmérgjd faratban az aramlasi sebes-
ség kis mértékd, igy a lyukfal allapotat csekély
mértékben veszi igénybe, tehat a beomlas veszé-
lye igen korlatozott.

3. Az allandd hidrosztatikus nyomas szintén az
egyensulyi allapotot segit fenntartani és a Kkul-
foldi szakirodalom, valamint az itt ismertetett
munka tapasztalatai szerint lehet6vé teszi omladé-
kony rétegek atfurasat még igen nagy atmérék
mellett is, béléscsovezés nélkul.

1) fardéfej, 2) farées6, 3) forgatdasztal, 4) forgatédrad,
5) oblitéfej, 6) centrifugal szivattyd.

A modbdszer hatranya: *

1. A szivorendsizer légtelenitése igen pontos
csatlakozasokat kivan és sok hibalehet8ség forrasa.

2. Az 0blitégdédor nagy foldmunkat igényel. A
faratban valo vizveszteség a nagy atmérébél adédo
nagy felGlet miatt jelentés lehet és erre szamitva
nagymennyiségld viz utanpotlasrél kell gondos-
kodni.

A fenti szempontokat figyelembevéve az OFF.
javaslatara a Banyaszati Aknamélyité Troszt val-
lalatunkat bizta meg, egy eddig a szokasos mod-
szerekkel le nem mélyithet§ légakna megfarasa-
val. Vallalatunk els§ izben végzett aknafdrast,
s6t az alkalmazott berendezésnek is ez volt az els6
munkaja, igy tapasztalat hianya miatt fokozott

nehézségeket kellett lekizdeni, amit a farasi idé

és el6készllet mérlegelésénél figyelembe Kkellett
venni.

A faras helyét a Matravidéki Szénbanyaszati
Troszt megbizottai tlzték ki, az akkor sikertelenul

mélyités alatt all6 ecsédi V. aknatél kb. 400
méterre.

Az el6relathatéan szikséges nagymennyiségl
vizszikséglet biztositdsa komoly probléméat jelen-
tett. Viznyer6 kutak létesitése — a meglevd terv-
dokumentaciok vizsgalata alapjan — a kérdést
megnyugtatéan nem oldotta Volna meg, ezért arra
a megallapodasra jutottunk, hogy a IV. aknabdl
kb. 100 1/perc vizet kell biztositani. Ez a viz-
mennyiség szamitasaink szerint csak vizgyGjté
medencék elhelyezése esetén elegendd a furas za-
vartalan elvégzéséhez. A vizkérdés megoldasa
miatt két iszapgddor készitése valt szlkségessé.

1. szamu iszapgodor 15x6%x3.0 m
2. szamu (tartalék) iszapgdédor 10X6X2.5 m

A faras csovezéséhez szikséges 0, 1400 mm
10 mm falvastagsagu csdvek gyartasat a Kiskun-
félegyhazai Banyaszati Berendezések Gyara vé-
gezte el, hegesztett kivitelben, beltl a mélységtél
figg6en sirdsodé idomacél merevitégylrikkel.

A foldmunkat az OVIKUV budapesti Uzem-
vezetsége 1958. december 15-én kezdte el, a
faréberendezés munkahelyre szallitasa 1959. feb-
ruar 17-én tortént. A felszereléssel egyidejlleg
kezd6dott meg a béléscsovek 8 m-es szakaszokba
valé Osszehegesztése, mely a terepen fektetve tor-
tént, s igy el6segitette! a csdvezés idejének meg-
roviditését. A 15 db 0 1400 mm-es, csdvet ideig-
lenes ,,U"-vas prizman parositva, elektromos
ivhegesztéssel hegesztették Ossze.

A beépitend6 béléscsé az alabbi darabokbdl
allt:

1 db mélydombord fenékkel,

golyds szeleppel és vago-

éllel (legalsé cso6) 6m 6 m
6 db 8m 48 m
1 db zaroéfedéllel (legfels6 cso) 6m 6 m

Ossze sen: 60 m

A szamitott oOsszsuly kb. 18 to, ezért a cs6-
oszlop beépitését Usztatassal kellett elvégezni.
A cs6 aljan 5 atm. nyomasu, kifelé nyilo, golyés
cementez6 szelep volt elhelyezve.

A faras megkezdése el6tt 3 m hosszd O 1600

mm vezércsovet astak be, a fels6 rétegek omlasa-
nak megakadalyozasara.

A faras 1500 mm atmérével, 1959. marcius
23-an 13 orakor kezdédétt, s a 62 m-es talp-
mélységet 1959. aprilis 1-én 14 o6rakor érte el.

1. Farasi teljesitmény:

H' 62
SNi = e = = 058 m/é6ra
Ii 122
ahol T( = a farasra forditott id6 oraban.
Sm = a mechanikai fGrdésebesség

H = a farolyuk mélysége
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2. Technikai farésebesség:

g - HXC 62 X 30
T 12

155 mv/géphdénap

C a munkanapok szama havonként
H = a farélyuk mélysége

3 Altalanos farésebesség:

o HXC 62 X 30 -
Td 12+3 124 m/gephonap

ahol Td= az els6 furd lebocsatasatol a leszerelés
befejezéséig tarté idészak napokban.

A faras kiértékelését és idéfelosztasat az 1. sz.
tablazat, mig az atfart rétegsort a 2. sz. tablazat
tartalmazza.

,A faras befejezése utan a faréberendezés meg-
dontése valt szikségessé (hatrafelé kb. 1.5 m-re
elhdzva, hatsé fele kb. 0.45 m-rel megemelve),
hogy a 8 m-es 0 1400 mm-es csovek beépitését
az arboc ne akadalyozza.

A csovezés 1959. aprilis 2-an befejez6dott,

0sszes réaforditott id6: 30 Ora.

Egy folydméterre es6 csBszukséglet:

(0] 17.500
q="n" = - w - = 2k/m
ahol G = a béléscsérakat sulya,
H = a fardlyuk mélysége.

A cementezést 1959. aprilis 3-an, 8 dra alatt
végezték el.
Cementezés szamitasa:
A fart akna atmérgje: D=1500 mm.
A béléscs6 kulsé atméréje: d=1400 mm.
A cementtej fajsdlya: y =1,8 kgZdm3
Ennek megfeleléen a gydristér terulete:
* __ A* J—
F = D_______g |)_Ti = 9?:((_2_2_____}12__3_'}_4. = 228 dma
4 4
a becementezendd térfogat:
V=22,8x10 =228 1/m
Ezen értékkel szamolva a sziukséges cement-
mennyiség méterenként:
v 228
A= 5,3 zs&k/in
zZ “ 43
ahol Z = egy zsak cementbdl kapott 1,8 kgZ/dm3
fajsdlyd cementtej mennyisége literben.
A gydlrdstér teljes hosszban torténé becemente-
zéséhez szikséges cement elméleti mennyisége:
qi=AxH=5,3x62=330 zsak,
azonban a gydrdstér méretének valtozasat figye
lembe véve a biztonsagi tényezét
B=10%-ra véve a tényleges mennyiség:
g2qi+ B=330+ 30=360 zsak cement.

Cementkeverési id6tartam 45 perc
Cementelhelyezés id6tartama 28 perc
Osszes id6 73 perc
Utannyomas (viz) 12 m3
Végnyomas 0 atm.

A cementtej beszivattyldzasa el6tt a cséoszlopot
feltdltottik vizzel, mely alkalommal a béléscsé
mogotti cirkulaciot is ellenériztuk.

A cementezés alatt 12 perc id6veszteség jelent-
kezett a tolcsér eldugulasa miatt.

A cementezést a Dunantuli Kéolajkutaté Valla-
lat nagykanizsai cementezd csoportja végezte, két
cementezd agregator segitségével.

A faratba adagolt cementtej mennyisége:
Q=9z.Z = 360.43 = 15 480 liter.gal5 m3

A cementtejet az 0 1400 mm-es béléscs6be
beépitett 2"-0s csdévon nyomtadk be a béléscsé-
oszlop aljara. A 2"-os csovet 51 m-ig épitették be,
mintegy 8 m-re a visszacsap6 szelep folé.

A cementtej elhelyezése, illetve a visszacsap6
szelepen keresztul a gy(rids térbe valé felnyomasa,
ugyancsak a 2"os csdvon tortént, 12 m3viz utan-
nyomasaval. A 72 6ras cementkotési sziinet utan
a béléscs6-oszlopban a cementdugé tetejét 58 m-
ben allapitottak meg.

A légakna furas a megrendelésnek megfelel6en
sikeresen befejez6dott és a leszerelést 1959. ap-
rilis 6-an megkezdték.

A faras teljesitményének értékelése:

A teljes munka 6rakimutatasa a leszerelés kez-
detéig (az o6rakimutatasbam nem szerepel a terep-
egyengetési, iszapgodor asasi és el6készileti mun-
kak orai, kizardlag a faroberendezés felszerelésé-
nek kezdetét6l végzett munkak):

Berendezés felszerelése 79 oOra 23.0%
Be- ps kiépités 19 o6ra 5.6%
Farasi munka 122 ¢ra 35.5%
Egyéb szerelés 8 ora 2.3%
Utanfaras 2 ora 0.6%
Omladék feldolgozas 22 ora 6.3%
Csovezés 30 o6ra 8.8%
Cementezés 8 ora 2.3%
Javitas , 54 ¢dra 15.6%

Osszesen: 344 é6ra 100.0%

A hasznos id6, mely a tényleges flarassal toltott
id6 és az egyéb kisegitd§ munkakkal eltoltott id6
osszege: 290 odra.

Hasznos id6 290 6ra 84.4%
Terméketlen id6 54 o6ra 15.6%
Osszes id6: 344 6ra 100.0%

A SALZGITTER far6berendezéssel készitett
légakna, Uzembehelyezésétél kifogastalanul md-
kodik és nagy lépéssel segiti fejl6dé szénbanya-
szatunk munkaegészséglgyét is.

A SALZGITTER faréberendezés -hazai alkal-
mazasa, mdlszaki fejlesztésink Ujabb kimagaslo
eredménye, amely hivatva van arra, « hogy szén-

banyaszatunk fejl6dését sikeresen segitse.
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2. sz. tablazat.

RETEGSOR

kezdete vége vastagsaga

9.00 9.00

9.00 11.00 200
11.00 13.00 2.00
13.00 14.00 1.00
14.00 16.00 200
16.00 18.00 2.00
18.00 20.00 2.00
20.00 26.00 6.00
26.00 26.50 0.50
26.50 29.40 290
29.40 33.20 3.80
33.20 37.00 3.80
37.00 39.00 2.00
39.00 39.50 0.50
39.50 41.00 150
41.00 41.50 0.50
41.50 42.00 0.50
42.00 50.50 850
50.50 50.80 0.30
50.80 53.00 220
53.00 53.50 0.50
53.50 56.70 320
56.70 56.90 0.20
56.90 60.00 310
60.00 62.00 2.00

Mech. seb.

megnevezése .
9 m/éra

homokos 16sz

sziirke homok

sarga agyag

szénnyomos szlrke agyag

szurke agyag

vildgos szirke agyag

sarga agyag

keményenfekvd szirke iszapos agyag 1,35
szenes szlrke agyag

szlrke szivés agyag 0,29
szurke agyag

szlurke iszap

szurke iszap

agyagos lignit

szurke agyag

homok, szurke k&padokkal

szlrke agyag 0.45
lignit

lignit, agyagbeagyazéassal

szurke agyag

szuirke iszap 0.20
szlrke iszapos agyag

lignit

szurke iszap 0.50
szlrke agyag 0.25

A hidrafrak eljaras els6 kisérleti tanulsgai vizfarasnal
DURA KAROLY fémérnok

Salgétarjan vizellatasa a rohamos varosfejlesz-
tés és a varosban lev6 ipari Uzemek fejl6dése ko-
vetkeztében igen kedvez6tlen koérudlmények kozott
van. A helyzetet megneheziti, hogy tovabbi kutak
telepitésiének lehet6sége korlatozott, mert a varos
kérnyéke a koraban mélyitett firasokkal mar meg-
lehetésen meg van tlzdelve. A kutak a kattienbe
tartoz6 glaukanitos homokkérétegre — mely ezen
a teruleten tobb szaz méter vastagsagu — tele-
pulnek. A 0.2 mm szemcsenagysagu és tobbé-
kevésbé agyagos kotést réteg — bar hézag-
térfogata nagy —  vizleaddéképessége rossz.
Ennek kovetkezménye, hogy a varos kutjainak
fajlagos vizhozama atlag 4— 5 1/mp.

A korabbi salgétarjani farasokat utvemikodd
faréberendezésekkel mélyitették. A kutak Kki-
képzését — miutan sem magfarasokkal, sem geo-
fizikai mérésekkel ,a homokké-6sszlet durvabb,
kevésbé agyagos szintjeit nem sikerilt megallapi-
tani — a 100 — 200 m vastagsagban jelentkez6
viztaroldréteg teljes hosszban torténdé beszlr6zésé-
vel végezték. A perforalt vagy hasitott szirét
szitaszovet nélkll, s rendszerint egy sima cs6 egy
sz(récs6 valtakozasaval épitették be.

llyen koralmények kozott merdlt fel 1958-ban
a varosi kérhaz és a fardé ellatasara mélyitendé
faras igénye, melynek tervezési és Kkivitelezési

munkaival az Eszakmagyarorszagi Féldtani Kutato-
fard Vallalatot bizta meg a megrendelé6.

A farast dr. Bartké Lajos fégeologus foldtani
szakvéleménye, alapjan a Vallalat 350 m-re ter-
vezte. A csOvezési terv elkészitésénél figyelembe
kellett venni a lemdavelt tertlet banyavizének Kki-
zarasat, tovabba biztositani a megfeleld teljesit-
mény(d buavarszivattyld beépitésének lehet6ségeét,
tekintettel az 50 méter koérual vart nyugalmi viz-
szintre.

A kut farasat U-51 tipusa 500 m-es rotary be-
rendezéssel tervezték, szakaszonként magfuarassal
és a végleges mélység elérése utan karottazs vizsr
galat el6irasaval a farat teljes .hosszaban (ellen-
allas mérés, természetes potencial-, gamma- és
gamma-gamma mérések).

A farés csovezési. terve a kovetkez6 volt:

0 305 mm-es cs6 20 m-ig,
0 267 mm-es cs6 110 m-ig,
0 168 mm-es csé 350 m-ig beépiteni.
Az utolso rakatot a terv szerint 100 m mélység-
ben el kellett vagni és a felsd szakaszt kiépitve, a
cs6hézagot tomszelencével (260/168 mm) lezarni.
A Kkuat végleges csbvezése azonban a felmerilt
Ujabb igény — a banyaviz kizarasa — kovetkez-
tében megvaltozott, egy cs6rakattal bdévilt, s a
kovetkez§ lett:
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0 355 mm-es cs6 15 m-ig,
0 305 mm-es cs6 65 m-ig,
0 267 mm-es cs6 116 m-ig,
0

168 mm-es cs6 363 m-ig.

A 168 mm atmér6jld béléscsévet 111 m-ben
vagtak el, s a cs6kozt a megfelelé tomszelencével
lezartak.

A bevezetésben méar ismertetett foldtani viszo-
nyok ismeretében, mar a kuat tervezésekor fel-
meriult — Dr. Kassai Ferenc és Halasz Béla f6-
mérnokdk javaslatara — a kuat teljesitményének
novelése érdekében, az olajfeltar6 farasoknal ma
mar nalunk is bevezetett, de a magyar mdszaki
irodalomban még fel nem dolgozott, rétegrepeszté
eljaras alkalmazasa.

A cs6rakatok méretének megvalasztasanal e
lehet6ségre a tervez6k tekintettel voltak és a
javaslattev6k iranyitasaval a faras tervei ennek
figyelembevételével késziltek. Ezért az egyes cs6-
rakatoknal megfelel6 magassagu palastcemente-
zést irtak eld. Kitért a tervdokumentécié a fdrat
fala és a cs6é kozotti hézag méretére — mely a
cementezés sikere érdekében fontos — tovabba
az utols6 rakat méretére és szilardsagara is. (Ez
utébbira azért kell Ggyelni, hogy a rétegrepesztés
alatt a béléscsé cementpalasttal meg nem tamasz-
tott része is kibirja a fellép6 belsé tulnyomast.)

A kut kiképzését a terv szerint a koévetkezd
moédon kellett elvégezni: a 168 mm-es (6 5/8")
béléscsérakatot beépitése utan palastcementtel be-
cementezni a 267 mm-es béléscsé saruja folé kb.
10 m-rel. A cementezést hémérséklet méréssel
ellen6rizni. A cement megkdtése utan a karottazs
szelvényben megallapitott szintekben jet perfora-
torral, méterenként 24 lovéssel a 168 mm-es csd
és a palastcement perforaland6 tobb szintben, 65
m 0sszhosszban. A beldvés utan kompresszorozas-
sal a kuat teljesitményét meg kell allapitani. Ezen
érték alapadat, s a rétegrepesztés utani kompresz-
szorozassal kitermelt percenkénti vizhozamot ezen
értéekhez kell viszonyitani.

A KUt rétegrepesztés el6tti teljesitményének
megallapitasa utan elvégzendd a repesztési mive-
let kb. 50— 100 atm. nyomassal. (E mduveletnél
van jelent6sége a j6é palastcementezésmek, mely
megakadalyozza, hogy az alkalmazott nyomas a
cN6 mogott is hatast fejtsen ki.) A repesztés ered-

Termel8cs6 hossza Leveg6cs6 hossza Nyugalmi
mm m " m vizszint m

0 102 164.00 0 574" 104.70 — 54

0 102 164.00 0 574" 121.15 — 54

0 102 164.00 0 574" 137.19 — 54

Mint az adatokbdl lathato, a kompresszorozassal
elért fajlagos vizhozam: 3.84 1/pm. A réteg-
repesztést tehat meg kell kisérelni. E muveletet a
Lovaszi Kéolajtermel§ Vallalat végezte, melynek
repeszté-csoportja 3 kulonleges gépkocsibél allé
egységgel vonult fel a munkahoz. Az el6készités
soran a furdé uUszémedencéjében 250 m3 vizet

ményességét a repesztészivattyuk (300 — 500 atm.
nyomasuak) feszmérdin kell ellenérizni, s ezt a
nyomas hirtelen cstkkenése jelzi. Ennek bekdvet-
kezte utan a furatba kell adagolni az el6készitett
ktlénleges 0.3 — 0.8 mm szemnagysagu repeszt6-
homokot addig, mig a szivattyuk feszmérdje a
megengedhetd legnagyobb nyomast el nem éri.
(A repeszt6homok feladata, hogy a keletkezett
repedéseket Kkitoéltve, a nyomas megszlinésekor
azok oOsszezarédasat megakadalyozza, s ezzel biz-
tositsa a viznek a nagyobb bearamlasi fellletet.)
Ezutan a furatban levé homokot ki kell dbliteni, és:
a kompresszorozas megkezdhetd.

A munkat 1958. juniusaban kezdte meg a val-
lalat, s a firas 363.50 m-ig 1173 Ora tiszta farasi
id6 alatt mélyult le. A talpmélység elérése utan a
karottazs mérés megallapitotta a beszlrézésre
alkalmas rétegeket, melyek hét kulénboz6 mély-
ségl szintben telepiltek. Az ezen rétegekbdl vett
magmintakon elvégzett laboratoriumi atereszt6-
képesség és hézagtérfogat vizsgalat azt mutatta,,
hogy a rétegek alkalmasak a Kkisérleti repesztés
végrehajtasara, s annak elvégzése utan teljesit-
mény novekedés varhaté a katnal.

A mérések befejeztével beépitették a 6 5/8"-0s
béléscs6rakatot, melyet a karmantydk miatti mé-
rési hiba kovetkeztében a talpra helyeztek, d az
ott megszorult. A cs6 visszahUzasa nem jart siker-
rel. A cs6 mogotti dblitéviz-cirkulaciét igy nem
sikertlt meginditani, ezért a palastcementezést
sem hajtottak végre. A repesztés alatt a cs6 mogott,
felléepé nyomas felvétele tehat a 130 m-t6l 150 in-
ig tartdé, duzzadd agyagrétegre volt bizva.

A béléscsb jet perforatoros beldvését a Karcagi.
Kdolajkutaté és Feltaréo Vallalat geofizikai cso-
portja hajtotta végre. A tervtél eltér6en azonban
a meghatarozott 65 m-es szakasz perforalasat tel-
jes egészében nem végezték el, mert azt tapasz-
taltdk, hogy a lovések utan a lyuk szajaig fel-
toltott cs6ben a vizszint sullyed, ellentétben az.
olajkutak belovésénél tapasztaltakkal, ahol a ré-
teg megnyitasakor a feltdltott cs6bdél a viz Kki-
folyik. Ezért 33.5 m szakasz perforaldasa utan a
tovabbi I6véseket beszintették, bar az emlitett je-
lenség természetes volt, hiszen 54 m nyugalmi viz-
szintd kuatrdl volt sz6.

A perforalast Ujabb kompresszorozas koévette,
melynek soran a kdvetkez6 adatokat kaptak:

Uzemi Vizhozam Megjegyzés
vizszint m 1/p
— 77.80 90 12 6rai kompr. utan
— 84.00 112 20 o6rai kompr. utan
— 86.86 132 60 o6rai kompr. utan

taroltak a repesztéshez, biztositva volt tovabba
100 q repeszt6homok is. A bel6tt szakaszok kulon-
kalén torténé repesztése sajnos nem volt meg-
oldhat6, mert a zarasokhoz nem alltak rendelke-
zésre megfeleld packerek. igy a perforalassal meg-

nyitott rétegek repesztését egyszerre kellett el-
végezni.
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A repesztéfolyadék benyomasa a fels6 perforalt
szakasz folé beépitett vezetékcsévon tortént. A
rétegrepedés 50 atmoszféranal kovetkezett be,
amit a szivattyu feszmérdjének 50 atmoszférarol
25 atmoszférara esése mutatott. Ezutan kezd&6dott
meg a repesztéhomok beadagolasa, melynek soran
a rendelkezésre all6 100 q homokot a furatba
szivattyuztak.

A rétegrepesztés utani beépitésnél a szerszam
306.94 m-nél alt fel (talpmélység: 363.50 m).

Termel6cs6 hossza Leveg6cs6 hossza Nyugalmi
mm m " m vizszint m

0 102 163.60 0 574" 103.70 — 52

0 102 163.60 0 5/4" 121.15 — 52

0 102 163.60 0 5/4" 137.16 — 52

0 102 163.60 0 5/4" 149.10 — 52

0 102 163.60 0 5/4" 152.00 — 52

E mérésekbdl szamitott fajlagos vizhozam:
5.49 1/pm, mely viszonyitva a rétegrepesztés
-el6tti 3.84 1/p m vizhozamhoz, 43%-0s ndvekedést
mutat,

A kompresszorozas végén a viz teljesen
tiszta, homoktartalma nem volt. A Kkat talp-
hémérséklete 25 C°, a viz kifolyasnal mért hé-
foka: 19,5 C°. Mdszaki ' atadaskor a furatban
5.90 m homoklerakédast mértek.

Ertékelve a végzett munkat, megallapithato,
hogy annak ellenére, hogy arétegrepesztéshez szuk-
séges mdszaki feltételek nem voltak teljesen biz-
tositva, mégis kétségtelen az eredmény. Az elért
teljesitménynovekedés azt bizonyitja, hogy érde-
mes néhany tovabbi Kkisérletet végezni ezzel a

Magyarra forditott mélyfurasi témaju

Az aladbbiakban sorszam szerint folyamatosan
kozéljuk a MELYGEP Furasfejlesztési Osztalya-
nal rendelkezésre all6 kulfoldi folydirat-cikkek
magyar forditasainak jegyzékét.

A szikséges forditasok a 340. sorszamig a
MELYGEP Farasfejlesztési Osztalyanak kildott
és a Jegyzetsokszorosité Uzemnek (Bp., Marx tér
8.) cimzett megrendeléssel rendelheték meg. Olda-
lankénti ara kW 3 Ft. A 340. sorszamon feluli
forditasokat a Vallalatok az Orszagos Mduszaki
Kényvtar Forditasi Osztalyatol
delhetik meg.

kozvetlentul ren-

51. Wedgwood: A gyémantkorona faras irany-
elvei az USA-ban. (Journal of the Chemical Metal-
lurgical & Mining Society of South Africa,
1952. 1V.)

52. A gyémantfuras alapelemei. (Journal of the
Chemical Metallurgical & Mining Society of South
Africa, 1952. IV.

A furatban tehat 56.56 m repeszt6homok maradt,
melynek sulya kb. 15 q, igy a rétegben keletkezett
repedésekbe — és valészinlleg a cs6 mogé is —
85 g homok nyomult be.

A Dbéléscs6ben maradt homokot baléblitéssel
tavolitottak el, majd a furat kitisztitasa utan meg-
kezd6dott a kuat tisztitd kompresszorozasa, mely

alatt az aldbbi teljesitményeket mérték:

Uzemi Vizhozam Megjegyzés
vizszint m 1p
— 71.80 118 40 O6rai kompr. utan
— 77.50 146 55 orai kompr. utan
— 83.70 170 130 o6rai kompr. utan
— 87.10 176 66 Orai kompr. utan
— 87.20 190 4 6rai kompr. utan

modszerrel a vizfarasoknal is azokon a teruleteken,
ahol az itt ismertetett, vagy hasonlé rétegekre
kényszerulink kutjainkat telepiteni.

A vallalat mUszaki vezet6i a sajat vallalatukon
beldl is, de a megrendelével szemben is, sokszor
nehéz helyzetben voltak a munka folyaman. Néha
az esetleges sikertelenségtél valé félelem, majd
egyik-masik részrél a felel6sségvallalas hianya
gatolta az 0j, ismeretlen médszerek alkalmazasa-
tél nem idegenked6 vezet6ket. Magunkéva Kkell
tenniink az elvet, hogy a fejl6dés és technikai
haladas érdekében egyes eljarasok kockazattal jar-
nak, s minden vezetének — a siker reményében
— vallalni kell a sikertelenséggel jaro felel6s-
séget !

kulfoldi folydirat cikkek jegyzéke

53. Christensen: Gyémantfarék gyartasa kilo-
nos tekintettel az olajfarasokra. (Journal of the
Chemical Metallurgical & Mining Society of
South Africa, 1952. 1V.)

54. Az altishofeni petréleumfaras.
Rundschau, 1952. XlI. 14.)

(Technise

55. Hulsbergen: Uj sziif6edények gyors homok-
szlr6khoz. (Water & Secage Works, 1952. XII.)

55/a. Csévagok ontéttvas csodvekhez.
Works Eingineering,.1952. XI.)

(Water

56. Kutatas 6lomcink ércek utan az angol szi-
geteken, gyémant koronaflro segitségével. (Mining
Journal, 1952. XI. 21.)

57. Bell: Robbantélyuk farasa el6zetes ,,taco-
nit” terepnél. (Mining Congress Journal, 1952.
11.)

58. Mac-Donald: A RIngsend eré6m0 alapozasi
munkaja. (Geotechnique, 1952. XIl.)
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59. Paraubek: Csoéfektetés vibrovacumos mad-

szerrel. (Sztroityelnaja Prmislenoszt, 1953. Il1l.)

63. Baker: Kozpontosité készilék, kdzpontositd
vezetékek és hasonléok szamara, kuatfarasokban.
(Szabadalmi leiras.)

64. Caslake: Centralizalé oOsszeallitasa, tokéle-
tesitése. (Szabadalmi leiras.)

65. Baker: Kozpontosité késziulék, vezetékek
és hasonlék szamara, kuatfarasokban. (Szabadalmi
leiras.)

66. Gyémantfarasok Dél-Afrikaban és Auszt-
ralidban. (Gluckauf, 1953. IX. 12.)

67. Leendert de Witte: Differencial-lateralis
gorbe. (The Qil and Gas Journal, 1953. Il. 9.)

68. Uj iszapszivattyak. (The Oil and Gas Jour-
nal, 1953. Il. 2))

69. Stormont: Eredményesen dolgozik az ultra-
hang szivattyd. (The Oil and Gas Journal, 1953.
11. )

70. ,Mélyfagyasztasos” mduvelet (The Oil and
Gas Journal, 1953. II. 2)

71. Heide: Kulféldi tapasztalatok, szén fold-
alatti elgazositasaval. (Bergbau Technik, 1953.
12. sz. és 1954. 1. sz.)

72. Korr6zié mértékének elektromos mérése.
(Bergbau Technik, 1953. I1I. 2))

73. Hoppé: Szélesatméréja
(Mechaical Engineering, 1953. 11.)

vezetékcsovek.

75. Cheethan: Utvem(ikédé fard teljesitményét
befolyasolé tényez6. (Bulletin of The Institution of
Mining and Metallurgy, 1953. XI.)

76. Moerke — Newman:

Allapitsuk meg a

nal, 1954. I. 1))

77. Fisk: Az els6dleges farasok valtozasai a
North West Magnesite Tarsasagnal. (Mining
Congress Journal, 1953. XI.)

78. Hozzaszolasok ,,Az uUtvem(kodd faras tel-
jesitményét befolyasoldé tényez6k c. cikkhez.
(Bulletin of the Institution of Mining and Metal-
lurgy, 1954. 1.)

79. Davies: Artézi kat- és asvanyfdrasok. (Wa-
ter and Water Engineering, 1953. X.)

80. Stauffer: Nyudjthaté ontéttvas tulajdon-
sagai, hegeszthetfsége és alkalmazasa. (Technise
Rundschau, 1*953. Xl. 27.)

81. Koehne: Telephely megfelelése geologiai
és hidrolégiai szempontbdl, kutépités szamara.
(Bohrtechnik Brunnenbau, 1954. 1.)
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82. Koehne: Hidraulikus faras. (Colliery En-
gineering, 1954. Il1.)

83. Mudd: Oj technika a fdldalatti korrézié

ellen6rzésében. (The Oil and Gas Journal, 1954.
1. 11))

85. Hebotarév: ,Befejezett” és ,befejezetlen”
kutak. (Water, 1954. 1.)

86. Bahke: KonnyUszerkezetek a fard- és szal-
litéizemben. (Erddi und Kohlé, 1953. 3. szam.)

87. Oj, tagulo sarutémité (pakker). (The Oil and
Gas Journal, 1954. II. 1))

88. Mears— Manner: Elektromos flaréberende-
zés Ventura Avenue Fieldben. (The Oil and Gas
Journal, 1954. II. 1))

89. Cronjaeger: Széles atméré6ja fardlyukak
robbantasa kemény koézetben. (Zement, Kaik,
Gips, 1954. 1))

90. Mdller: Falazott kut épitése horizontalis
farasokkal. (Bautechnik, 1943. 2.)

91. Hall: Kdlsizini és robbantasos gyémant-
farasok Kanadaban. (Journal of the Chemical

Metallurgycal & Mining Society of South Africa,
1952. IV.) *

92. Spath: Kézetfarasok kopasi kérdései. (Erddéi
und Kohlé, 1952. . szam.)

93. Engelhardt: Szlrélepény és vizleadas mély-
far6 oblitéseknél. (Erd6i und Kohlé, 1953. 5. sz.)

94. Lengyel
neering. 1953. X.)

rotary vés6k. (Colliery En-

95. Kell: Kézettani vizsgalat. (Kdonyvrészlet.)

96. Nelson: Ferde farolyukak és hamis értel-
mezésuk. (Colliery Engineering, 1953. IX,)

97. Szokatlan kézetfard. (Colliery Engineering,
1954. 111.),

98. Koch: A fdrérudazat rakaténak folyadék

mechanikaja. (Journal of Petroleum Technology,
1953. IV.)

99. Wyllie — Gregory: Laza, por6zus kézetek:
kialakulasi tényez6i: szemcseforma befolyasa és a

cementacié hatasa. (Journal of Petroleum Techno-
logy, 1953. IV.)

100. Wyllie — Gregory: Oj tomit6 és Gj centri-
fugalis szivattyu sorozatok. (The Oil and Gas Jour-
nal, 1953. Il. 16.)

101. Tipton: Uj cséstiveg. (The Oil and Gas-
Journal," 1953. II. 16.)

102. Tipton: ldeal tipusi 80 B résel6gép. (The
Oil and Gas Journal, 1953. Il. 16.)
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Folyoiratok érdekesebb cikkei

Bofartechnik — Brunnenbau, 1959. jdlius.

Fagyasztolyukak furasara szolgalé berendezé-
sek. Szabadalmi leirads, abrakkal.

Faréberendezések mechanikus és villamos
meghajtasa. Amerikai cikk; a két meghajtasi
maddszer dsszehasonlitasa.

Farolyukkal feltart rétegek vizatbocsato-
képességének megallapitasara szolgal6 eljaras és
berendezés. Szabadalmi leiras, abraval.

Korrozié és korroziovédelem. Osszefoglald
cikk a legajabb korr6ziovédelmi eljarasokroél.

A Német Szovetségi Koztarsasag kulkereske-
delme altal szallitott szivattyuk.

Erdééi Zeitschrift, 1959. jdnius.
Korrézio-problémak olajmez6k cs6vezetékeinél.

Duktilis ontdttvascsovek korréziovédelme.

Duktilis ontottvascsovek felhasznalasanak
lehet6sége az asvanyolajiparban.

»Mission” fardlyuk-tisztitok. Angol cég hirde-
tése, rovid leirassal és abrakkal.

A ,JW 600 B” faréberendezés. Uj, osztrak
fardéagregat ismertetése. ROvid leirads, és leg-
fontosabb miszaki adatok tablazata.

Erd6éi Zeitschrift, 1959. julius.

Radidaktiv-eljarasok az &svanyolajiparban,
cs6tavvezeték tisztitd berendezések lyukaszta-
sanak figyelembevételével.

Anyagproblémak nehezékrudaknal.
Banyaszati Lapok, 1959. julius.

Anyagszuszpenziék hdstabilitasa.

Drilling, 1959. aprilis.

A jovd hidraulikaja: tervezdink nagy problé-
maja. Milyen lesz a jovd cirkulaciés rendszere,
berendezésének alakja és teljesitménye.

Uj szerszamok és eljarasok el6segitik a lég-,
ill. gazoblitéses faras elterjedését. E viszonylag
uj farasi mod eddigi eredményei. A még fenn-
allé hianyossagok és problémak. Ezek lektzdé-
sére kidolgozott eljarasok.

Uj, tengeri furd berendezés. 20 000 lab mély-
ségben, 120 labnyira vizben far.

Uj béléscsé osszecsuklas-ellenalloképességet
vizsgalé berendezés. Az Gj berendezéssel egé-
szen 25,000 font/hlvelyk2ig terjed6 nyomasokat
prébalnak Kki.

Drilling, 1959. majus. | —II.

Furdiszapok. Osszefoglalo ismertetés a faro-
iszapokroél és azok alkalmazasarol.

A korszer( ipar rendelkezésére all6 furé-
iszapok és adalékanyagok.

A mai iszapgédrokben mar format o&lt 63
kalénféle, a jov6ben hasznalatos Gj o6blitSiszap.
Mire a faroéipar felkészil az 50 000 lab mélységu
faradsokra, megfelel§ iszapdblitések is rendelke-
zésre allnak majd.

A.21-ik orszagos olajipari kiallitas. A kialli-
tasra kerult faréberendezések, szivattyuk, bélés-

csovek, termelés-csdvek, rudazatok, csékodtések
sth. részletes ismertetése (270 oldalas kulén
szam).

World Oil, 1959. aprilis.
Lég- és gazfurasoknal szabalyozni lehet a viz-
hozzafolyast. III.

Leveg6 alkalmazasa csokkenti a kotelessége-
ket a robbantolyuk farasnal.

Kotélszerszamos fardlyukak furasi napléinak
helyes értelmezése.

Slim-hole faras Kanadaban. A Pembinai olaj-
mez6kdn 6 V4' fuardlyukak helyett 9" lyukakkal
dolgoztak, s ezzel 20%-os koltségcsdokkenést
értek el. Ha konnyebb, gyorsan mozgathato
furéberendezések is rendelkezésre alltak volna,
tovabbi 10%-kai lehetett volna csdkkenteni a
koltségeket. A cementezést olajjal és a szokasos
MCA-keverékkel szivattylzzak az alatéthez. Ez-
utdn a fuaroberendezés elhagyja a farasi hely-
szint. Termel6csoveket nem alkalmaznak; a
4V4' szAallito-cs6rakaton at termelnek. Az alkal-
mazott farési és termelési technika ismertetése.

Légoblitéses faras Kentuckyban. 1480 m
mélységig légoblitéses farassal mélyitett faras
ismertetése. Annak ellenére, hogy a vizaramlas
allandéan kb. 0.8—4 m3d6ra volt, habzo6olaj
hozzdadagoladsaval folyamatosan kihoztak a
fardiszapot. Csak egy varatlan, 48 m36ra Sebes-
ségl vizbetdrés utan kellett a fardlyukat foko-
zatosan tisztara favatni. A 9 5/8" csérakat be-
épitése el6tt (780 m) a farodlyukat rétegfolyadék-
kal toltotték meg, és a cementalas eldtt soOs-
agyagoblitéssel kitblitették. A tovabbi csdvezés
a kifavatas utan nehézség nélkul zajlott le. A
légbdblités ebben az esetben, egy viz-alapanyagu
oblitéssel 6sszehasonlitva, 200— 800%-0s furasi
el6haladas fokozast eredményezett.

Ismerd meg iszapszivattyidat. IX. A sorozat
9-ik része a volumetrikiis hatasfok fogalmaval
foglalkozik.

A foldalatti szeparatorok novelik a termelést.

A louisianai tengerparti farasoknal Gj oblit6-
iszapok és Uj 6blitési technika el6segiti a farast.
A tendencia az, hogy egyre inkabb sésviz 6bli-
téseket alkalmaznak. Az 0Oblitési koltségeket
er6sen csdkkentették centrifugak bedallitasaval,
amelyek nehezitdanyagok visszanyerését és visz-
kozitas ellen6rzését szolgaljak.

World Oil, 1959. majus.

A gilzonit csdkkenti a cementveszteséget Ure-
ges, vagy nyomasnak kevéssé ellenallo atbocsato
zénakban. A gilzonit o6sszetétele, alkalmazasa,
kisérleti eredmények.

A gumikarmantyds magcsé noveli a mag-
mintavételt. A Christensen Diamond Products
Co. gumikarmantyis magcstévének leirasa. (L.
erre vonatkozdé két korabbi forditdsunkat is !)

Az Uj technika Ujabb meg UGjabb terileteket
tar fel a lég- és gazoblitéses flaras el6tt. Az
utobbi idében a legnagyobb eré6feszitéseket a
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vizhozzafolyas lekltizdésére tették. Poralakd
kalciumsztearat, vagy szilikagél alkalmazasaval
j6 eredményeket értek el kisebb, habzo6olaj hoz-
zaadagolasaval pedig ko6zepes nagysagu viz-
bedmléseknél.

Uj adalékanyagok javitjak a mély farolyukak
cementezését.

A farorad-szelvényez6 sikeres alkalmazasa.

Journal of Petroleum Technology, 1959. aprilis.

Laboratériumi kisérletek bebizonyitottak a
nyomas jelentds hatasat az olajtart6 kézetek
ellenallasara.

Kézettulajdonsagok megvaltoztatasa (tve-
mikéd6 lyukfal magmintavétellel.

Laboratériumi kisérlet az olajkitermeléskor
alkalmazott vizhajtasu széndioxid folyamat vizs-
galatara.

Helyszini égési folyamat (els6dleges lel6-
helyen.

Journal of Petroleum Technology, 1959. majus.

Egy asvanyolaj kitermelési mdvelet kritikus
tanulmanyozasa.

A gaz—olaj arany hatasa repedéses mészkd
rétegek viselkedésére.

Rotary-farassal végrehajtott kézetzuzas labo-
ratériumi tanulmanyozasa.

A besajtolasi sebesség el6re-megallapitasa.

Akusztikus szelvényezés.

The Petroleum Engineer, 1959. aprilis.

Gazkondenzat lel6helyek feltarasa és értéke-
lése.

MUszakilag megtervezett hidrafrac-kezelések
jo hatasfokot és gazdasagos eredményt biztosi-
tanak. A hidrafrac-kezelés célja az, hogy repe-
déseket hozzon létre a k6zetben. Ezt besajtolt
folyadék révén érik el. A repedésképzést befo-
lyasolo tényez6k a kovetkez6k: besajtolasi se-
besség, szivattyu-id6, a repedések bels6é széles-
sége, besajtolt mennyiség és Oblitési veszteség.
Ez utobbi tényez6t a ,C” koeficienssel mérik.

A ,C” koeficiens kilonb6z6 problémainak is-
mertetése.

The Petroleum Engineer, 1959. majus.
A korr6zié: lyuk az olajipar zsebében.
MUszakilag megterv. hidrafrac-kezelések II.
Orias-furé levegébe utkozik.
Nitrogénnel torténd faroszar. proba alkalma-

zasa.

Villambs termel6csé fogok.

Jet eltérités — az iranyitott faras legujabb
vivmanya.

A kézet-porozitds megallapitasaban elért foko-
zott pontossag.

Ujszer( 6blitések lyukbefejezéseknél.

The Oil and Gas Journal, 1959. julius 6., 28. sz.

Uj, automatikusan m(ikodé, targoncara szerelt
0blit6 berendezés. 4000 barrelt viz kapacitasu
naponta, 1000 font/huvelyk- mellett. Teljesen

visszanyerhet6 és az egész berendezés egyetlen
targoncara szerelhetd.

A Carter-cég megoldja a tébb-zénas vizoblités
besajtolasanak problémajat. Viz-besajtolasos
kutak tobbfuratos lyukbefejezése lehet6vé teszi
a kulon-kulén toérténé besajtolasi, csdokkenti a
koltségeket. A kisérletek bebizonyitottak, hogy
a két, meg harom zénas besajtolé berendezések
gazdasagosak.

Kalcium-kezeit o6blitéiszapok csokkentik a
furasi koltségeket. Dél-Louisiandban az utébbi
két évben kisebb forradalom ment végbe az
oblitéiszapok terén. Az iszapOblitések aranak
csokkentésében rendkivil fontos szerepet jatsza-
nak az Ujszerd adalékanyagos iszapok.

Hatékony Uj szerszam az Oblitési veszteségek
korlatozasara. Az Uj szerszam elzarja a nagy
repedéseket, Uregeket, amelyekbe ' eredmény-
telendl szivattyiznak nagymenn iségld cementet
vagy egyéb zardéanyagot.

A Halliburton-cég 0j kat-tomitdi sekély kutak
szamara. Hirdetés, a szerszam leirasaval.

Technische Rundschau, 1959. jdlius 17., 30. sz

Mozg6 faréberendezés talajvizsgalatok céljara.
Napi 60— 80 m farasi el6haladas érhet6 el vele.
5 személyes kezel6 személyzet a szokasos beren-
dezés négyszeresét képes vele elérni.

Erd6i und Kohlé, 1959. julius.

Az ultrahang szelvényezés Németorszagban.

Az olajmennyiség hatasa a mechanikus méré-
m(szerek kopasara.

Uj rugalmas kotés.

Erd6i und Kohlé, 1959*. augusztus.
Asvanyolajok oxidalasanak vizsgalata.
Homlokkerekes hajtémivek kenése.

Az 1959. évi tulsai (USA) nemzetkdzi asvany-
olajipari kiallitas.

Ujszeri géazs(irliségméré.
Chemical Engineering and Mining Review,
1959, jdnius 15.

Termisztor héméré, Uj mérémidszer forré
lyukak hémeérsékletének mérésére.

A Koéolajipari Troszt 7. Tajékoztatoja.
(Elkészitett forditasok.)

Kutszelvényezés
részlet.)

radidaktivitassal. (Konyv-

Fed6rétegnyomas és a tarolérétegnyomas ha-
thsa az elektromos szelvénybdl nyerheté for-
maciofaktorra.

Tobbfazist aramlas: a viszonylagos atereszt6-
képesség fizikai jellemz6i. (Kényvrészlet.)
A repedések elhelyezkedésének meghataro-

zasa hidraulikus rétegrepesztésnél. (Konyv-
részlet.)

A faras és a nyersolaj kinyerése 6&nkoltségé-
nek csokkentése céljabdl. Romaniaban alkalma-
zott néhany modszer.
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