TavcsOmechanikai utmutatd 1l.

A szilardsagtechnikai elvek alkalmazasa a tavcs6épités gyakorlataban

Most az elmult alkalommal ismertetett anyagtdrvények adta lehet6ségeket
tekintjuk at, elsésorban tavcsévillak és racsos tubusok vonatkozasaban.
Foglaljuk 6ssze egy mondatban a negoldasok Iényegét: olyan szerkezeteket
kell kialakitani, amelyekben az elemek (rudak) rem csak hajlanak, hanem —
lehet6leg a hajlitashoz képest, minél nagyobb mértékben —
hidzédnak-nyomodnak is.

A tovabbiakban néhany abra segitségével szeretném bemutatni az elterjedt
megoldasokat, amiket nagyobb (20 om feletti) tavcsovekhez  érdémes
alkalmazni. Csupan a szerkezetek anyagaréi szeretnék még szd6lni. A réacsos
tubusokhoz zart aluminiumprofilt (kér vagy négyszog) ajanlok. Ha a nagy
merevség nem elsérendl szempont (pl. Dobson-tipusu, vagy fényképezésre csak
vezet6ként hasznalt tavcsd), akkor vastag rétegeltlemezbdl (kb. 15 nm)
készithetink tavcsévillat. Akinek van pénze és kitartasa, aluminium- vagy
acéllemezbdl is hegesztheti a villat.
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Ha egy tartot egyszerre terhel F er6 és M nyomaték, akkor az elmozdulas
vagy elhajlas a kétféle esetre érvényes képlet eredményének o©sszege lesz.
Ha a tart6 keresztmetszete valtozik a hossza mentén, szamoljunk a legkisebb
keresztmetszet nyomatékaval (vagy, ha ez nagyon kicsi, atlagos értékkel),
igy fels6 becslést kapunk a varhaté deforméciéra.
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