igy épitsiink segedtikor-tartot!

Sokan teszik fel a kérdést: segédtukrot vagy prizmat épitsenek-e be Newton-
tavcsoviukbe. Képalkotas szempontjab6l ez mindegy, amennyiben az optikai
elemek j6 mindségliek. Lassuk, mit kell kielégiteni, ha egy segédtukédr-tar-
tét készitink hazilag?

1. A foétukorrél jové fénynyaldbot az okular elé kell terelni
2. Jusztirozhaté legyen
3. Ne kotyogjon, és féleg ne torzitson és ne is szoruljon
A. A labak fixen tartséak
5. Se kisebb, se nagyobb ne legyen a kelleténél
Méretezése:

k= F-x-0,0175-C*

d= D-f +k-(1- f)

d: a fénykdp atméréje a segédtukoér kozépvonalanak tavolsagaban (azaz a
segédtiukor kistengelyének hossza) vagy a prizma befogoja.

x: a segédtukor kozéppontjAnak a fokuszsiktol mért tavolsadga, ahol a
fénykdpot rreg kivanjuk térni ugy, hogy a fokusz a tubuson kivilre megfeleld
tavolsagba kertljon.

k: a leképezend6 égtertilet mérete a fokuszsikban (a tdbbi hosszadattal
azonos meértékegységben)

d'. a leképezend6 égteruilet fokban.

Prizmanal vegyuk~figyelembe, hogy az tiveg anyagdban a fény UuGjta 1/3-dal
megnd, tehat a fokuszpont tavolabbra keral.

Tartélabak

Lehet6leg négyagu legyen, a haromagd a rosszabb diffrakciéos kép miatt
kertilendd. A fény a labakon is elhajlast szenved, emiatt haromaga lab
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esetén a csillag elhajlasi képén hat kullét fogunk latni! Négy &g esetén a
csillag képén is négy sugarsav latszik kereszt alakban.

Mibé6l készuljon a 1ab? Kinek-kinek tehetségére van bizva. Az a szempont,
hogy minél vékonyabb, de minél szilardabb legyen. Nalam a kovetkez6
paraméterek valtak be: 0,75-6s bronzlemez, 1 mn-es Dexion-Salgé lemez, de
még flrészlap is, ugy, hogy Ilemezvagéval levagtam a fogait. Kis
cs6atmérénél ez is jo.

Mihez rogzitsik a labat? A kereskedelemben lehet kapni ilyen profilt: X
Ebb6l 30 mmes szeletet derékszdgben levagva .kitiné tartét varazsolhatunk,
ha a folosleges darabokat levagjuk, idealis"TKjnagot kapunk. Ebbdl adodik,
hogy a lemez is 30 mmszéles legyen. Aki/ ehhez nem tud hozzajutni,
esztergalyozassal is kialakithatja a kozponti magot: A gyulrd falvastag-
saga legalabb 6—7 tan legyen. F(részeljuk be kb. 5 mmVa-/ mélyen, pontosan
egymassal szemben. Ide illeszthetjUk be a labakat. Lehet 6ket kemény-
forrasztani és hegeszteni, akkor nem kell mélyen bevagni. Ha nem akarunk,
vagy nem tudunk hegeszteni, akkor a bevagas végén 3-as faréval farjuk

keresztul ilyenné:

Miel6tt a labakat beletennénk, fogjuk két vastuské kozé, aminek a sarkat
45°-0s szogben lereszeltik. Satuba fogva nitteljuk el a végét. Ha ezt
beflizzik, a kicsUszas ellen férnragasztéval ill. kikeményedd ragasztokkal,
pl. ferrobonddal védekezhetiink.

Mire vigyazzunk?

1. Ne csavarodjon a lab, folésleges kitakarast ad, meg nem is szép.
2. Kozépen legyen a mag.
3. Derékszogben legyenek egymassal a labak.

A tényleges segédtikor-tartd

Vegyunk egy kb. 100 mm hosszU 10-es csavart, végig menettel. Flrészeljuk le
a fejét, és koOzépen az egyik végébe furjunk bele egy 4-es menetet kb. 5 mm
mélyen. A fdrast célszerd esztergagépen  végezni, hogy lehetéleg
tengelyiranyu legyen. lde csavarjuk fel 1 db 4-es csavarral a tukortartot.

A csavar végére erdsitjuk fel a 3 db kitAmaszté jusztirozé csavart magaba
foglalé pajzsot. Ez egy 5—6 mm vastag fém- vagy milanyagkorong akkora
atmeérdével, amekkora az ellipszis alaki segédtukor kistengelye vagy a prizma
befogd oldalanak az atloja. Kozepébe furjunk olyan menetet, amilyet a 10-es
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csavarba fdrtunk. Ezt kenjuk meg ferrobonddal, majd csavarjuk fel a csavar
végére. Kis id6 mulva megkét. Atdugva a kiall6 magjan, elél-hatul anyaval a
megfelel6 helyen rogzithetjuk. Ez a megoldas barmely  segédtukornél
alkalmazhato!

Tukortok

Prizma vagy téglalap alaku siktikor esetén vegyink egy megfelel6 nagysagu
"L" acélt vagy aluminiumot. Vagjunk le egy akkora darabot, amekkora a
kisebbik oldal, vagy prizma esetén a befog6. Reszeljuk le 45-0s szodgben
akkorara a két szarat, hogy a segédtiukor épp réaférjen.

A prizma atfogojat fektessuik az "L" szarara. A L-idommal alkotott
négyzetnél valamivel nagyobb 2 db négyszéget vékony, konnyen alakithaté
lemezbél vagjunk ki. Helyezzik ra az L-idornra, és tegyuk kozé a prizmat.
Farjuk ki a két lemezt a prizma hata mogott, és 3-as csavarral fogjuk Ossze
— igy rem esik ki a prizma. CélszerG az egyik lemezt felragasztani az
L-idomra. Mivel nagyobbra vagtuk, igy jut anyag arra, hogy a sarkoknal
felhajlitsuk bel6le a rogzit6fuleket. Az L-idom egyik szardnak a kozepébe
farjunk 4,5-6s lyukat. A 4-es csavar kissé lotyogni fog, de igy konnyebben
tudjuk jusztirézni.

Ellipszis alaku siktukor esetén az L-idom helyett egy ugyanolyan
vetuleti keresztmetszetd radra hajlitsunk korbe vékony, forraszthaté
lemezt. Forrasszuk 6ssze ugy, hogy a rudat azért még Kki tudjuk hazni
bel6le. A ruddal egyltt vagjuk ketté 45 -os szogben a lemezt, majd a ruadbol
szintén a lemezzel egyltt, de a lemezt kissé lehGzva annyira, hogy a
siktukoér béven beleférjen, vagjunk le egy darabot. A lemezre forrasszunk 3
db kis régzitéd karmot. A radra rahtzva harom helyen farjuk at a lemezt, és
3-as menetidréval vagjunk bele menetet. A rad kozepébe 4,5-6s faroéval
farjunk lyukat, és az ellipszis oldala fel6l a 4-es csavar fejének
stllyessziink helyet, hogy a sikb6l ne alljon ki. Ezt billeg6sen felszerelve
a 10-es tengely végére szintén tudjuk jusztirozni. Tegyunk lazan vattat az
ellipszistuskohoz, helyezzik ra a tukrdt, majd a forrasztott és a fullel
ellatott lemezpalastot rdhdzva felszerelhetjuk a helyére.
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