Adalékok tavcsotukrok csiszolasahoz |.

Csiszoloporok

A csiszoloporok lehetnek természetesek vagy mesterségesek. Természetes abrazivok
a kvarchomok, smirgel (smii‘gli), korund és a gyémant.

Kvarchomok, SiO. Olcs6saga és elterjedtsége miatt tablaiivegek csiszolasahoz
hasznaljdk. Az optikai iparban csak a legdurvabb el6készitd munkalatoknal veszik
szamitasba.

Smirgel. S6tét tonusd, nehéz por, amely 20-60% korundot tartalmaz. Megbizhatat-
lansaga miatt legfeljebb csak az amat6rok hasznaljak.

Korund. Fehér, rézsaszin vagy kék por, szirkés arnyalattal. Csiszolé anyagat a
kristalyos korundszemcsék (aluminiumoxid, Al203) alkotjak. A természetes korund
60-90% aluminium-oxidot tartalmaz, amiért az optikai iparban csak korlatozottan
hasznaljak.

Gyémant. A természetes ipari gyémant szines, de épp oly kemény, mint aranyba
foglalt tarsa.

Mesterséges abrazivok az elektrokorund, a karborundum, a bér-karbid és a mes-
terséges gyémant.

Elektrokorund. Az optikai ipar altalanosan elfogadott csiszolépora. A fehér
elektrokorund 95-99% AI20 3-ot tartalmaz, a r6zsaszind vagy szurkés 91-95%-ot.

Karborundum. Szilicium-karbid (SiC) z6ldesen csillogé vagy szirkés-fekete por.
Tiszta homokbdl és kokszbdl készitik 2500 °C-ra felf(itott elektromos kemencékben.
Nagyon kemény por, kivaléan alkalmas durva és kdzépcsiszolashoz. Hatranya az
arban mutatkozik.

Bor-karbid. A bér-karbid a bér szénnel alkotott vegylete. Fémesen csillogo sotét-
szlirke por. Kluléndsen kemény anyagok csiszolasara hasznaljak, vagy korongokat
készitenek beldle.

Mesterséges gyémant. Tulajdonsagai ismeretesek, ara nemkulénben.

Az aldbbi tdblazat alapjan csiszoléporok relativ keménységét hasonlithatjuk dssze.

Ha karborundummal dolgozunk, mikroporunk utolsé egy-két fokozata feltétlendl
korund legyen!

Nem szikséges a valahol megadott csiszoldopor-fokozatokhoz ragaszkodnunk. a
modunkban &ll valogatni, akkor a ra kdvetkez6 por szemcsemérete a megel6z6 p°r



méretének kb. fele legyen. A tal durva abrazivok hasznalatat mell6zzik, mert azok
tal mély kratereket és a mikrorepedések seregét hozzak létre, amiket a tovabbiakban
ugyis le kell csiszolnunk. A csiszoldporok osztalyozasa mérettk szerint:

Latjuk, hogy a durva poroknal az als6, a mikroporoknal a szita fels6 lyukmérete a
mérvadd. Az angol rendszernél — tudomasom szerint — a szita lyukainak szama
van megadva négyzethivelykenként.

Uvegkorongok

Tudjuk, hogy az Uiveg a sajat sulya alatt is meghajlik. Ha a behajlas mértéke eléri a
0,00007 mm-t, tikrink torzitani kezd. A behajlas ellen kétféleképpen védekezhe-
tink: vagy vastagabb korongot véalasztunk, vagy tobb pontban tdmasztjuk ala az
Uveget.

Ha 3 vagy 6 pontban tamasztjuk ala a
korongot, a pontoknak egymastél egyenlé és
akorong koézéppontjatél 0,9 R tavolsagra kell
lennitik. A 9 pontban valo alatdmasztas mod-
lataz abra mutatja.

Ha nincs kell§ vastagsagu tUvegink, kis és
kozépatmérdknél kirakatliveghdl ragasszunk
aa kell§ vastagsagut, mert az tobbet ér a
Hanyagul h6kezelt ablakiiveg-monolitoknal.

6-8 mm vastag kirakatlivegbdl (ugyanabbol
a tablabdl!) cs6faréval azonos atmérgjd
korongokat vagunk ki. A cs6far6 fala csak

mm vastag legyen, kiilénben sok Uveget
roncsolnunk, ami sok id6vel és tetemes
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abraziv-pocsékoléassal jar. A korongokat viziveggel (szilikatragasztoval) ragasztjuk
egymaéshoz. Célszerd a ragasztandd feltleteket el6bb durva porral kissé bemattitaru.
Mivel a megszéaradt vizivegben kéart tesz a viz, a ragasztott széleket kenjuk be
viztaszit6 ragasztoval. n

Hasonl6 modon tetsz6leges szdmu csiszolokorongot is készithetiink. Persze
keriilntink kell, hogy keresztulcsiszoljunk a ragasztason.

Az amat6rok hite szerint minél vastagabb egy tukoér, az annal jobb. Engedtessék
meg kifejtenem ellenvéleményemet.

A teleszkdpba beépitett tikor, hasonléan kdrnyezetéhez, estétél hajnalig hdl. A
hatlapja még meleg, de eldl mar nyujtézkodik, kifelé gorbil. Ha a foglalata jé
hészigeteld, plane. Es még nem beszéltliink a csében fellépd turbulenciakrdl! Bizony
megesik, hogy a munkapadon még kitliné képalkotasi! tikor teleszképba szerelve
gyenge min6ségd képet ad.

Tehat ha egy uUvegkorong”meég elég szilard ahhoz, hogy bel6le a munkapadon
kitin6 min6ségl tukor készuljon, nyugodtan szereljuk teleszkdpunkba, barmilyen
vékonynak tlnik is. Csak nyertink vele.

A korongok csiszolasa

Asztal sarkan a csiszol6 tarcsat forgatva ne csiszoljunk és ne polirozzunk, mert a
kénnyen fellépd asztigmatizmussal tonkretehetjuk tukrinket. Ha tehetjik,
csinadljunk vagy készittessiink egy derékmagassagig érd kis massziv asztalkat. Jarni,
topogni kel korulétte, de megéri. Vagy csinaljunk,(csinaltassunk) asztalra tehetd
potasztalkat. Ennek az asztallapon fekv6 lapja mondjuk fél méterszer fél méter,
amelynek valamelyik sarka felé kissé eltolva egy forgathato, hatszog vagy kor alak(
maésik lapot szereliink. Ez lesz a munkaasztalunk, amelyhez leend6 tukrinket két
atszogezett parafadugoéval, egy harmadik fejetlen szeggel és egy tip-top faékkel
rogzitjuk.

A korongok csiszolasat Kulin Gyérgy
A tavcsd vilaga c. konyvben leirtak
szer(iit végezzik, de ne id6re. Hiszen
mindenki masként csiszol. Mindenkinél
mas és mas a korong nyomasa, az
abraziv adagolasa, kulénbbéznek a
hizasok egymastol. Neklnk viszont a
kdzép- és finomcesiszolas minden fazisat
tokéletesen kell megcsinalnunk, mert ha
valamelyiknél komoly kratereket
hagyunk magunk utan, azokat sem a
finomabb porok, sem a polirozas nem tinteti el. Megeshet, hogy a készre polirozott
tukrot Ujra kell csiszolnunk, visszatérve a megmaradt kraterek altal dikta.
frakciohoz. Ezt elkerlilendd minden egyes por hasznalata utan figyelmesen nézziik
meg tukrinket nagyitoval (én 8-szoros szitaszamlalot hasznalok), elsGsorban a
perem kozelében, és ha a centrum kratereinél Iényegesen nagyobb kraterekre leliink,
folytassuk a csiszolast addig, mig ezek el nem t(innek.

A durva csiszolasnal (mélyitésnél) alkalmazzuk a har menti hlzasokat, amikor isa
tikrét a csiszolétarcsa kozéppontjatél 1/3-1/2 sugamyira balra vagy jobbra
kimozditva csiszolunk. igy tukriink gyorsabban mélyil és a perem is kevésbé kopik-



Még egy jo tanacs: ha kell, a lekopott fazettat munka kdzben akar tébbszor is Gjitsuk
fel, mert az élessé val6 peremrdl lepattand Gvegszilankok okozzak a leggorombéabb
karcokat.

FelUletmélyités cs6gylruvel

Az egyszer hasznalt csiszolokorongot ne dobjuk ki, mert rajta még jo6 néhany, a
megel6z6vel kdzel azonos fokuszu tikrot finomra csiszolhatunk.

Vagjunk le leend6 tikriink félatméréjével kdzel azonos vagy nala valamivel kisebb
atmérdji, 2,5-3 cm magas csodarabot. A fémcs6 anyaga vagy falvastagsaga lehet
barmilyen, de az egyik végét, amellyel majd a tikrinkdn dolgozunk, esztergalyoz-
tassuk le. Még egy lapos 6lomdarab is megteszi, ha azt amuigy hidegen, vagoval
kozel kor alakdra formazzuk.

A munka menete: tegylnk leendd tUkrinkre nedves abrazivot, és a szokasos
maédon (a tukrot forgatva stb.) er6teljes nyomassal kezdjink el dolgozni, mikézben
ugyeluink arra, hogy a korgydr( a tukor peremétdl legfoljebb fél cm-re szaladjon ki.
150 mme-es tukornél 50-60 oda-vissza huzéast csindljunk percenként. Tukrink
gyorsan mélyil, ezért 25-30 perces munka utan toéroljuk szarazra, hdzzunk ra
atlésan két ceruzavonalat, helyezziik a polirtarcsara és néhany huizast végezzink
vele. A vonalak kopasa meghatarozza tovabbi munkankat.

PALKO GYULA

Ebrentart6 szalkereszt-megvilagitas

Agasvaron észleltiink és fotéztunk Gulyas Krisztiannal és Rézsa Ferenccel (ROzsi-
kéval). Egész éjjel beszélgettiink, s kozben segitettiink egymasnak a fotdzasban.
Rézsikénak azzal segitettiink, hogy amikor az expondlast elkezdte, egyikink
fennhangon bemondta a pontos id6t, majd a kivant expoziciés id§ letelte utan
bemondtuk a pontos id6ét. Ekkor Rézsika felhagyott a tavcs6héz fagyott asztrofotds c.
mutatvanyat. Hosszan mesélt a fotdzassal kapcsolatos élményeir6l, tapasztalatairdl
és arrol, hogy milyen unalmas 20 perc vagy annal hosszabb expoziciés idejd fotd
elkészitése Ugy, hogy az ember csak a szalkeresztet lesi mozdulatlanul. Ilyenkor
lassan telik az id6, végtelen hosszunak t(inik niég egy perc is, és a szem nagyon
belefarad a szalkereszt allando figyelésébe. Az drara pillantani sincs lehet6ség, mert
a kovetett objektum rovid id6 alatt is elmaszhat, csikh(zds lesz a fot6. A ,,kodzos
fotézas" élményétél flitve arra gondoltam, hogy én is megprobalkozom az
asztrofotdzassal. De ki méri az id6t, ha egyediil vagyok? Es mi lesz, ha elalszom a
szélkereszt figyelése kozben? Kétségeimet Osszegezve végil megalkottam az
ébrentart6 szalkereszt-megvilagitast, mely idémérésre is alkalmas, anélkil, hogy
egyetlen pillanatra is elvenném a szemem a vezet6taves6 okularjatol.

Lényege az, hogy az amugy csak egy szinnel megvilagitott szalkeresztet egy két
szin( LED-del vilagitom meg agy, hogy a kétszin(G LED harom szinben vilagit és
egy-egy szin pontosan egy-egy percig vilagitja meg a szalkeresztet. igy ha belenézek
az okularba, akkor egy percig piros, utana egy percig narancssarga, majd egy percig
20ld szin vilagitia meg a szélkeresztet, és igy tovabb. igy mindkét gondom
Megoldddott: a szinvaltozas nem teszi unalmassa a feszilt figyelést, és a szinval-
tozasokat szamolva az id6 mulasat is tudom mérni.



A kiulonb6z8 szinek fényereje kuilon-kiilon allithaté, majd a beallitott fényerék
egyszerre szabdalyozhatok egy potenciométerrel egy minimum és egy maximum
érték kodzott. A narancs szin Osszetétele is allithatd, ugyanis ha a két szind LED
mindkét szine egyszerre vilagit, akkor narancssarga szint kapunk. Két trimerrel
allithato a piros és a zéld 6sszetev6k mennyisége, ami altal a narancssarga arnyalata
tetsz6legesen beallithat6.

Az aramkor bekapcsolasa utdn a LED-ek sotétek. Az inditdgombbal a ciklus
elindithat6, és utana folyamatosan m(kodik. Ha a ciklus kdzben Gjra megnyomjuk
az inditdgombot, akkor fiiggetlenil attdl, hogy éppen akkor melyik szin vilagit, a
folyamat automatikusan az elejére ugrik, és piros szinrél Gjra indul. Az 1 Mohm-os
trimerekkel az egyperces idétartamok allithatok be. Az aramkor csekély fogyasztasa
miatt akar egy lemerilt 12 V-os akkumulatorroél is stabilan mikddik. Az aramkdr
teljes alkatrész koltsége 1500 Ft kéral van.

Remélem, ezzel az otlettel mas amatdrtarsamnak is a segitségére tudok lenni. Ha
az aramkdr mgépitésével kapcsolatban barmilyen gond adédik, szivesen allok az
érdekl6d6k rendelkezésére. Igény szerint megépitem a teljes aramkort is.

PIROS ZOLTAN
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