TPC SYSTEM ONLINE TERMELESFELUGYELET

Kakonyi Lehel*

Harom év fejleszté munkautan, tavaly rukkoltki komp-
lex monitoring rendszerével, a Lehel’s Management
Tanacsadé Kft. Kakonyi Lehel, a cég iligyvezetdje,
hosszan sorolja a rendszer elényeit, kedvezd alkalmazasi
lehetéségeit, mellyel egy Info-kommunikacids intelli-
gens gyartas hozhat6 1étre.

Alljon itt, sajat dicséretem helyett, a MACH-TECH
Nagydij biralo bizottsag szakvéleménye: ,,4 LEHEL'’s
Management Tandcsado Kft. TPC (Total Production
Control) online termelésfeliigyeleti rendszere, egy real-
time monitoring rendszer, négy modullal:

o Termelékenység analizis modul (kapacitas kihasznaltsag),
e Pozicios raktari nyilvantarto modul;
o Termeles/felhasznalas  nyomon  koveto

(Anyagaramlas- nyomon-kovetés);

e Reszletes dolgozoi munkaidd nyilvantartas.

Teljes egészében hazai cég szoftver termekérdl van szo,
amely a szo szoros értelmében uj termék, hiszen 2010.
év vegen keriilt piacra. Elso megkézelitesben ez egy, a
KKV-ék igényeire kifejlesztett integralt termelésiranyito
rendszer, amely vetekszik a nagy, piacvezeto termelés-
iranyito és —feliigyelo rendszerek szolgaltatasaival.

Jol strukturalt, rugalmas felépitésii, valos idejii
monitoringra lehetéséget ado rendszer. A TPC négy —
egymassal osszekapcsolhato — alrendszerével, a modu-
lokban keletkezett adatok (és idobeli valtozasuk) on-line
nyomon kovethetok és jelentések, vagy egy atfogo veze-
toi miiszerfal segitségével prezentalhatok.

A rendszer miitkodése TCP/ IP halozatra épiil, melyhez
a rendszer elemei terminalokkal kapcsolodnak. A rend-
szer elemei egyrészt hardvereszkozok (work controlok,
szkennel6 egységek) mdasrészt szoftverek (kommunika-
cios szolgaltatasok, vezetsi miiszerfal) kénnyen integ-
ralhatok a mar meglévé halozati infrastrukturaba. Az
adatgyujté halozat gépenkeént, gépcsoportonként, a rak-
tarozas, a csomagolas, a kiszallitas szervezeti egységei-
t6l a logisztika, a TMK, a termelés, a cégvezetés, a MIR,
a pénziigy, a vevokapcsolat szamara tovabbit feldolgo-
zott adatokat és statisztikakat.

A szoftver kezeli a teljes rendelésallomanyt, a valos-
idejii grafikus termelésiitemezésen at az iizemi adat-
gyujtésig, az integralt gyartaskozi- és utokalkulacioig,
kiszallitasig és leszamlazasig.

Hasznalhato egyedi-, vagy sorozatgyartasra. Tartal-
maz finomprogramozast, szabad kapacitismenedzsmen-
tet. Folyamatos piaci értékesités, nagyszamu felhaszna-
161 alkalmazas jellemzi:

* nemzetkozi élvonalba tartozo uj innovdciot hordoz;
® sok magas szinvonalii szoftverelemet tartalmaz, pl.:
SOL alapu adatbazis, LEAN szemléletet tiikréozo;

rendszer

*iigyvezetd igazgato, Lehel’s Management Tandcsado Kift.
http://www.lehel-management.hu/

16 3. SZAM

macH-TEcH O

e minésége, megbizha- OKLEVEL

tosaga igazolt;

e a termék forgalomba hozatalat kéltségmegtakaritasi
szempontok jellemzik;

* a palyadzat targya uj innovdaciot hordoz, az innovacio
tartalmaban a kiilonbézo vezetdi szintek valos idejii
alkalmazasaban a ICT-re alapozott intelligens gyartds
prioritasat hordozza magaban,

e alkalmazasaval fajlagos anyag- és energia-megtaka-
ritas erheto el;

e korszerii, egészséges élet- és munkakoriilmények eld-
segitése;

e a termékkoncepcioban (TQC) megvalosul a teljes élet-
ciklusra kiterjedé mindségiranyitas.”

(MACH-TECH Nagydij Biralo Bizottsag)

A gyartas aktualis allapotanak valdsidejii nyomon
kovetését, naplozasat és egy ,,Milk-run” rendszerrel
kiszolgalhato ,,andonizalt” termelés kiépitését teszi le-
hetdve.

A TPC négy — egymassal 6sszekapcsolhaté — alrend-
szerével a fenti adatok (és idébeli valtozasuk) on-line
nyomon kovetheték ¢s jelentések, vagy egy atfogod
vezetdi miiszerfal segitségével prezentalhatok. A fenti
teriileteknek megfeleléen a rendszer az alabbi abran lat-
hat6 négy, kiilon is bevezetheté modulbol épiil fel.

Gépek
kapacitas-
kihasznaltsaga

Anyagaramlas
nyomon
kovetése

Dolgozoi Pozicios

munkaido- raktari
nyilvantartas rendszer

A TPC kulcsfontossagt informaciokat gyijt 6ssze és
tovabbit a felhasznaloknak. A termelés monitorozasaval
egy miiszak/ iizem vezetdje teljes képet kaphat — valos
idében —a gyartas folyamatarol, adott szamara, az azon-
nali beavatkozasi lehetésége is.

Mik ezek az informaciok?

e a termeld gépek kapacitas-kihasznaltsaga (allas-okok-
kal: atallas/ géphiba/ anyaghiany, stb.)

e a pozicios raktarkészlet-nyilvantartas,

e az anyagaramlas és a termeld gépek tevékenysége

(azaz maga a termelési folyamat)

GEP, LXIL. évfolyam, 2011.



e a dolgozoi tevékenység monitorozasa és a munkaidd
elszamolasa.

Az alrendszerek elény6s tulajdonsaga, hogy beveze-
tésiik egyszerd, gyors ¢és nem igényel specialis elofel-
tételeket: a rendszer elemei (hardvereszkdzok: work
controlok, szkenneld egységek; szoftverek: kommuni-
kacios szolgaltatasok, vezetdi miiszerfal) kénnyen in-
tegralhatok a mar meglévo halozati infrastruktaraba.

1. KAPACITAS-KIHASZNALTSAG MODUL

A termelékenység analizis modul célja a termeld gé-
pek allapotanak figyeléséhez és elemzéséhez sziikséges
valamennyi informacié 0sszegyijtése €s elérhetévé té-

tele. A rendszer folyamatosan figyeli és tovabbitja az
adatbazisba

e a gépek allasidait,

e az allasidok okait,

e a termelt mennyiséget,

e a selejtes termékek szamat.

Terv/ tény opcié: a fenti online (folyamatosan frissiild)
adatok alapjan a felhasznalo mindig aktualis képet kap
az altala feliigyelt termelési egység termelékenységérol,
legyen szo6 a rovid tavu, azonnali beavatkozast igényld
helyzetekrdl (gép allapotjelentés - allapot /termel-all/
kihasznaltsag, termelt db - kézvetleniil a géphez kihe-
lyezett terminalon is), vagy akar heti, havi rendszeres-
séggel késziilé kimutatasokrol, 6sszefoglalokrol.

Adatbazis

Miiszaki vezetd altal
elérhetd szamitégép

Vizudlis
jeladé

Gépcsoportonként/ soronként
telepitett monitor

Gépenként/ miiveleti
helyenként telepitett
terminal és vonalkéd olvasé

AAAAAAA

Akusztikus
jeladé
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Adatgyiijto halozat és a jelzésrendszer

2. POZICIOS RAKTARI NYILVANTARTAS

Egyedileg azonositott termelési egységek raktari he-
lyének nyilvantartasara szolgal. A vonalkdd alapjan
azonosithato anyagokat, valamint félkész- és késztermeé-
keket igy nem sziikséges fix helyen elhelyezni a polcrend-
szerben, a vonalkod-leolvasdval vagy egy szamitdgéprol
lekérdezhetd a helyiik. A pontos pozicid-nyilvantartas
¢és az azonnali lekérdezhetdség mellett, a felhasznalok
teljes korii informaciot kaphatnak a raktaron 1évé kész-
letrél (mennyisége adatok, iddbeli felhasznalas vizsgala-
tanak lehetdsége).

GEP, LXIL. évfolyam, 2011.

A termelési folyamat értékelésénél fontos idotényezd
lehet a raktar €s a termeld egységek kozotti kiszallitas.
Az erre forditott id6 monitorozasa és a pozicids (polc
fliggetlen) raktarrendszer megvalositasa jelentsen javit-
ja a termelési folyamat e szegmensét és azaltal az egész
folyamat hatékonysagat.

A modul rogziti a pozicionkénti raktari mozgasokat,
azaz hogy

e mikor tortént a raktarra vételezés,

e ki- és melyik pozicioba tette az anyagot/terméket,

e mennyi cikket vett be, ill. mennyit adott ki.

3. ANYAGARAMLAST NYOMON
KOVETO RENDSZER

A termelés/felhasznalas nyomon kovetd modul, az
alapanyagok beérkezésétdl az egész gyartas folyamatat
veégigkisérik és — az egyedileg azonositott (vonalkodos)
termelési egységek alapjan — OsszegyUjti a kiilonb6zo
cikkmozgasok adatait (mikor, honnan, hova, mennyi
cikk mozgott és ki mozgatta), valamint rogziti az egyes
mozgasok tipusait is, amely tovabbi elemzési és ponto-
sabb kiértékelési lehetéségekkel tamogatja a hatékony-
sag novelését.
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Andon program és Milk-run optimalizalas
A modul opcionalis bovitési lehetdségei:
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JIT/ kan-ban kartya nyilvantartasa: olyan cé-
geknél, melyek mar lean-esitették termelés-logisz-
tikajukat (WIP érték csokkentése)

Milk-run rendszer nyomon kovetése és feliigy-
elete: az idGegységenkénti (pl. 6ranként) anyag- és
alkatrész-kiszallitasok mennyiségi €s id6beli opti-
malizalasa.

4. RESZLETES DOLGOZOI
MUNKAIDO NYILVANTARTAS
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A TPC rendszer negyedik eleme, a munkaidd nyil-
vantartd6 modul, célja a dolgozok munkaidejének nyil-
vantartasa tetszéleges dimenzié alapjan (pl. lizem, gép,
koltségviseld, hely, miiszak, folyamat). A teljes korti
dolgozoi nyilvantartas mellett (lasd, a programcsomag
tartalma) alkalmas bér- és egyéb vallalatiranyitasi rend-
szerekkel valo integraciora pl. bérszamfejtéshez teljesit-
ménybeér, ill. idébér adatok szolgaltatasahoz.

OSSZEFOGLALAS

A TPC rendszer négy, a termeld cég gyartasi folyama-
taithoz ¢és arculatahoz igazithatd modulja integraltsaga és
konnyi bevezethetésége révén egyediilallo megoldast
jelent a termelési folyamat soran képz6dd informaciok
kezelésében és az ehhez kapcsolodo tudas kiaknazasaban.

Az adatmegjelenitéshez €s a felhasznalok tajékoztata-
sahoz hasznalhato eszk6zok kore természetesen bovit-
hetd, lehetnek példaul:

e SQL exportok,

o SMS kiildés bizonyos események~ (géphiba) fellépése-
kor és feltételek teljestilésekor,

e automatikus jelentések e-mail-ben (hibakrol, mutato-
szamokrol)

e tizemi ON-LINE TV-s prezentacio (pl.: termelékeny-
ség alakulasa tervezett db/legyartott db).
Amennyiben cége ERP/ SCM/ CRM rendszert hasz-

nal, érdeklddjon integracios megoldasainkrol, hiszen a

TPC ezzel is segitheti az On cége hatékony vaéllalatira-

nyitasat.

3.SZAM GEP, LXIL. évfolyam, 2011.



