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Koltséghatékonysag — ez ma ez egyik leggyakrab-
ban hasznalt kifejezés, amivel a termel6 vallalatoknak
a folyamatosan valtozé piaci kdrnyezetben szembe kell
néznilik, hogy eredményesen vehessék fel a versenyt a
konkurens cégekkel. Ehhez ismerniiik kell az 4j tech-
nologiakat, amelyek még a kezdeti raforditasok ellenére
is kedvezdébb termelési feltételeket teremtenek, mint a
korabban alkalmazott eljarasok. Ilyen lehet a kdtéstech-
nologia teriiletén a TOX®-kotés.

A bonyolult fémszerkezetek gyartasa lemezek darabo-
lasaval, lyukasztasaval, hajlitasaval, illetve ezek kombi-
nacioival torténik. Az igy elkésziilt munkadarabokat va-
lamilyen eljarassal rogziteni kell egymashoz. Az eddig
alkalmazott modszerek mind gazdasagi, mind technolo-
giai problémakat vetnek fel.

A hegesztés (legtobbszor ellenallas-hegesztés) nagy
hébevitellel jar, a bevonatok leégnek, karos gbzok szaba-
dulnak fel. A k&tés megfelelésége vagy csak roncsolasos,
vagy koriilményes, draga egyéb vizsgalattal ellenérizhe-
t6. A szegecskotés, a csavarkotés lassti, munkaigényes
¢és a draga kotdelemek miatt nagyon koltséges is lehet.

Ezeket a problémakat a TOX®-kotés kikiiszoboli.
Ennek a kotéstechnoldgianak a lényege egy zOmito-
préseld eljaras, melynek soran a specialis szerszamok
alakzard kotést eredményeznek a bevonat sériilése
nélkiil. A folyamat jol szabalyozhato, automatizalhato,
a mindség folyamatosan ellendrizhetd. TOX®-kotés al-
kalmazasaban éllovas az autdipar ¢s annak beszallitoi.
Tovabbi felhasznalasi teriilet a haztartasi gépek (itt talal-
hatok a legnagyobb magyar felhasznalok is), a klima- és
szelléz6berendezések, az elektronikus és szorakoztato-
ipari berendezések vazai.

A TOX®-kotések az angolul ,,clinching” néven ismert
eljaras korszer(i tipusai. A TOX®-kétés szerszamai egy,
az anyagmin0dség és — vastagsag fiiggvényében, célsze-
riien kialakitott bélyeg-matrica parok, melyek megfeleld
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er6hatas révén biztositjak a lemezek egymasba kapcso-
lodasat. A lemezek anyagatol, vastagsagatol, az elvart
szilardsagtol és az adott hely hozzaférhetdségétdl fiig-
gben ezek a szerszamok sokfélék lehetnek.

A kovezkezd képsorozat szemléletesen mutatja a
TOX"®-pont kialakulasat. A képeken a bélyeg és a matri-
ca természetesen nem latszik.

gy heletkezik eqy TOX-pont:
Silly esés

Ziim itk

A felsd korbor kelelhers se
A gylricssonms kidhese
Bélyegolkdal lemez
ckdnlss alifolyaza

Hész TOX pont
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A TOX®-kotések kivaloan alkalmasak a nagy energia-
igényl és kornyezetszennyezé ponthegesztés kivaltasa-
ra és hasznalhatok ott is, ahol a ponthegesztés mar nem,
vagy csak részben johet szoba. Az j modszerrel kiilon-
b6z6 mindségli és vastagsagu anyagok kdthetdk dssze.
A lemezek lehetnek bevonat nélkiiliek, galvanizaltak,
termikusan horganyzottak, festettek vagy foliazottak. A
kotések nyiro- és szakitoszilardsaga egyenértékii a pont-
hegesztésével — dinamikus esetben még jobb is. Minden
hidegfolyasra képes anyag alkalmas a TOX®-kotésre.
Egyéb ,clincheld eljarasokkal” ellentétben a szerszamok
sem mozgod-, sem vagéelemet nem tartalmaznak. Ez ki-
kiiszobol minden hibalehetdséget, karbantartasi igényt,
és egy szerszampar tobb szazezer kotéspont elkészitését
teszi lehetéve.

A legujabb fejlesztésti MICRO-pont az elektronikai
berendezések villamos elemeinek dsszekapcsolaséahoz,
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rogzitéséhez kinal alternativ megoldast a korabbi tech-
nologiakkal szemben, mivel a melegedés- és a vezetoké-
pesség-vizsgalatok eredményei szerint még dinamikus
igénybevétel utan is 0sszemérhetd atmeneti ellenallast
biztosit a hegesztéssel, vagy a forrasztassal szemben. A
feliilet nincs héterhelésnek kitéve, igy nem valtoztatja

meg az anyagszerkezetet, nem sziikséges koltséges eld-
¢és utomunkalatokat elvégezni.

A végrehajtoé elemekhez Ut-, és erémérd rendszerek,
folyamatintegralt mindségiranyitas kapcsolhato, mely-
lyel a felhasznalé minden egyes TOX®-pontot roncso-
lasmentesen ellendrizhet és dokumentalhat.

TOX® lemezkotések

« 30-60%-05 kiltségmentakaritis
a ponthegesztéssel szemben

« dinamikus szilardsdga magasabb,
mint & ponthegesatése

= pgyszerd, roncsolasmentes
vizsgalat lehetseges

* af fisszekoles helyen az anyag
tomaradik, ezért szilardabb
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Hegeszteni olyan gyorsan,
... Olyan tiszian,

... Olyan eqyszeriien, mint méy soha!
-0l SpeedPuls MIG/MAG hegesztés!

Vitagszahadalom a

TOX®- A

* a mafricaban nincs mozgd
vagy vago elem
« kitdelem a5 elokészitd maveletek nélkil
* kllonbozt vastagsagok
s mindségek kothetdk ossze
* alemezek lehetmek festettek,
nalvanizdltak, tizi horgonyzottak
* kézi vagy automatikus eljiris

egtisztabb kotes

Szegecselés szegecs nélklil
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I TOX®

ponthegesziés TOX®-kités
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