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1. BEVEZETES

A mérnoki gyakorlatban egy-egy szerkezet, vagy folya-
mat tervezése kapcsan szinte mindennapossa valt a kiilon-
boz6 végeselemes modellezd szoftverek hasznalata.

Segitségiikkel, a mai szamitégépek teljesitménye mel-
lett, bonyolult, hagyomanyos analitikus médon csak
nehezen, vagy egyaltalan nem megoldhat6 feladatok is
megbizhatéan kezelhet6k, megoldhatok. Hasznalatuk-
kal a sokszor hosszu, id6- és koltségigényes kisérletek
szdma nagymértékben redukalhat6, a tervezési- és/vagy
kutatasi folyamat sordn a legkedvezdbbnek talalt meg-
oldasi valtozat kisérleti eredményekkel torténd dsszeha-
sonlitasa altalaban elegendo.
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6nall6 folyamatokként, hanem kapcsoltan, interaktiv mo-
don is. A termikus eljarasok soran, példaul hegesztéskor,
az anyagban rendkivill &sszetett, komplex valtozasok
mennek végbe. A munkadarabban, a rajta végrehajtott
héciklus kovetkezményeként, hétagulas-zsugorodas és
fazisatalakulas(ok) jatszodnak le. A legtobb hegeszté-
si feladat soran a héfolyamat kdvetkeztében kialakuld
alakvaltozas gatolt, ez a darabban marad¢ fesziiltségeket
¢és deformaciokat okoz, amelyhez a fazisatalakulas(ok)
bol szarmazo strukturalis fesziiltség is hozzaadodik, az
alkatrészek élettartamat, lizemeltethet6ségét rontva. A
SYSWELD végeselemes programrendszer felépitését
mutatja be az /. dbra, mig egy ponthegesztési folyamat
modellalkotasat szemlélteti a 2. dbra.
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1. abra: A SYSWELD felépitése

A SYSWELD végeselemes programrendszer alkalmas
a termikus folyamatok komplex hatasainak elemzésére.
Segitségével a kiillonbozé hegesztési-, hokezelési-, dif-
fuzios-, és kiilonbozoé termomechanikus folyamatok, in-
dukcids- és 1ézeres feliileti kezelések, termikus szorasok,
egyéb feliileti kezelések jol modellezhetdk. A program az
anyagban lezajlo fazisatalakulasok, szemcseméret és ké-
miai dsszetétel-valtozasok kezelésére is képes, nemesak
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36 4. SZAM

2. dbra: Modellalkotds, geometridja

2. PONTHEGESZTESI FOLYAMAT
VEGESELEMES ANALIZISE

Modellezett feladat:

Folyamatos energia-bevitel, szinuszos valtakozo aram
Vastagsag: s=1 mm;

Anyag: DC 04 (MSZ EN ISO 10130:2007);

Viltozo hegesztési paraméterek:
Hegeszt6 aram: I, [kA]
Hegesztési id6: t, [s]

Elektrod erd: F, [kN]
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3. abra: Halo generdlasa a modellhez

3. A VEGESELEMES SZAMITAS EREDMENYE
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4. abra: Peremfeltételek illesztése a halohoz

e A sorozat: e B sorozat: e (Csorozat:
1,=8,0 KA , , F=2,0kN | , , F=2,0 kN , ,
(=02 5 allando 602 s allando 1,=8.0 kA allando

F~=1,5kN F=3,0kN F=5,0kN

Ih:7,4 kA

Ih:8,7 kA

4. A VALOS ES SZAMITOTT EREDMENYEK OSSZEHASONLITASA

* A sorozat: .

B sorozat:

e ( sorozat:

5. OSSZEGZES

A modellezéssel kapott- és a kisérletekbdl nyert ered-
mények egymassal j6 egyezést mutatnak. A héhatasove-
zet mérete és tulajdonsagai ezek alapjan becsiilheto.
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