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Physical simulation is a novel way to explore weld-
ing processes. The paper introduces the connection 
between weldability and physical simulation, the Glee-
ble 3500 thermo – mechanical physical simulator, re-
spectively, and first experiments performed on S960QL 
high strength steel. Identification of the nil strength 
tempera urthermore the results of the hot-
tensile tests (on heating and on cooling parts of the 
welding simulation curve are also investigated) are 
being introduced. The future approaches of the research 
are also exposed. 
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véletlen tehát, hogy a kezdeti kísérletek jórészt az 
egykori Szovjetunióban, a mai Ukrajnában, az 
Paton Hegesztési Intézetben, Kínában a Központi Vas és 
Acél Intézet -Britanniában a Hegesztési 
Intézetben, valamint az Amerikai Egyesült Államokban 

Rensselaer Politechnikai Intézet
olyan technikára volt szükség, amelynek segítségével 
legalább 
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1. ábra. A Gleeble 3500 termo-mechanikus fizikai 
szimulátor 

Technológiai Tanszékén. 

4. VIZSGÁLATOK S960QL ACÉLON 
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Az 5. ábrán egy próbatest látható vizsgálat után
Az ábrán – a próbatest befogása mellett – ól 

elyén. 

 
 
 
 
 
 
 
 

5. ábra. Egy melegszakító próbatest befogása és a 
próbatest a vizsgálat után. 
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A 

 

5. ÖSSZEFOGLALÓ MEGÁLLAPÍTÁSOK 

A 
 

A 

foly
és fejles  

A 

párhuza l  
A S960QL 

– 
– ó

 
érus 

-Strength 
 az elvégzett négy mérés 

1403,8 °C  
on-heating - on-

cooling

megfogalmazásá
t

 

kséges- -egy paraméter 

400 600 800 1000 1200 1400
0

100

200

300

400

500
 

 

Sz
ak

ító
sz

ilá
rd

sá
g,

 M
Pa

400 600 800 1000 1200 1400
80

85

90

95

100

105
 

 

K
on

tr
ak

ci
ó,

 %



42

 
kombinációval végzett vizsgálatok során a próbatestek 
számának növelése (harmadik irány)  
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