
A HYDROFORM ALAKÍTÁS MODELLEZÉSE  

MODELLING OF HYDROFORM  

Kovács Péter Zoltán*, Lukács Zsolt* 

 

Hydroforming is a relatively new process, providing 
many new possibilities.  are intensive 
research works around the world to explore the potential 
and possibilities of Hydroforming, since this process has 
significant advantages compared to conventional forming 
processes. The sheet metal forming and tube forming are 

processes. In this paper, some experiences with the 

overviewed. 
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legáltalánosabban alkalmazott számítógépes 
modellezési is 

készült, amelyek túlnyomórészt  anyagi és geometriai 
paramétereknek az alakítási folyamatra hatását 
vizsgálták. A rások  
már 
képesek az alakváltozási folyamat, az alakítás 
technológiai  

A véges elemes módszer és különféle optimalizáló 

árások optimális paramétereinek meghatározására  
véges elemes modellezés (továbbiakban FEM)  

nak átfogó 
vizsgálatára is  

Az FEM nem csak a HydroForm alakító folyamat 

alakítási pontosságának, megbízhatóságának 

 
- 

alkalmazott szakasza, része - 

méretek, dimenziók 2% eltérési pontossággal számít-
hatók. 

eredménye, hogy képes a megvalósíthatóság 
 növeli a folyamat megbízhatóságát  

 csökkenti a szerszámra, 
szerszámozásra fordított költsé  
technológiával kapcsolatos   

 

 
költséges kísérletek nélkül

alakítási folyamat modellezésének elvégzésére is 
-  

  
Jellegzetesen kétféle számítási módszert alkalmaz a 

  

bb 

megállapítására.  
 

használva, a kis karbon tartalmú és rozsdamentes acél 

alkalmazva elméletileg és kísérleti úton is meghatároz  
feszültségi görbéket  

alakításokat és magát 
-

sonlítva,  eredmények 
születtek. A FEM alkalmazásával sikerült feltárni az 

- mint a súrlódás, a kívánt 
- 

oForm alakítás esetében  A vizsgálatok azt igazolták
-

elérni a FEM modellezéssel a kísérleti próbálkozá
 A végeselemes modellezések arra is 

ráirányították a figyelmet, hogy a 

 

4. TECHNOLÓGIAI PARAMÉTEREK 

Hagyományos   
Hy  alakítási folyamata még  így 
még számos területen nem állnak rendelkezésre kiforrott 

ok  Ezért 
számítógépes modellezés  nagymértékben segíti 
mérnököket megbízható tervezési és zési stratégia 
kidolgozásá  

   függvényének 
elemzésében annak érdekében, Hy

 alakítási 
 

 Hy nyomást 
kísérletekhez edzett, nagyszilárdságú 

szerszámok szükségesek A matricákat általában nagy 
, ötvözött szerszámacélból kell gyártani és 

gyakran különleges ok alkalmazásával, amelyek 
 A Hy

ok 
kísérleti úton való kipróbálása és az esetleges hibák 

esetben  i közötti 
  számítógépes 

modellezés használatá l  

alkalmazni egy végeselemes szoftvert a  
alakítás  A végeselemes elemzéseket tanszékünkön 
hagyományos alakítási folyamatok modellezésére már 

végeselemes program  
végeztük  

A modellezés során 
 ábr  
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8. ábra.  nyomás alkalmazása esetén 

létrejött ráncosodott felület feszültség eloszlása 

 
9. ábra. nyomás alkalmazása esetén 
létrejött ráncosodott felület geometriai alakzata 
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