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A vilag szerszamgéppiaca telitett hagyomanyos, va-
lamint az egyszeriibb kiviteli két, harom, illetve négy-
tengelyes esztergak teriiletén. Hasonld a helyzet az
alapkiviteliinek szamité harom és négytengelyes,
kisebb munkater(i megmunkalé kdzpontok piacan is.
Ezen piaci szegmensekben az azsiai gyartok (japan,
tajvani, koreai, kinai, stb.) egyre névekvé dominancia-
ja érvényesiil.

Ugyanakkor, els6sorban az igényes jarmiipar, az
olajipari gépgyartas, az energetikai ipar teriiletén oria-
si igény jelentkezik nagy bonyolultsagu, ugyanakkor
preciziés pontossagii alkatrészek egy felfogasban
torténd megmunkaldsara, a miveletek nagyfoku kon-
centraldsara. A hagyomanyos értelemben vett gépfel-
osztas ujragondolésra keriilt, vagyis az esztergak és a
mardgépek kozotti kiilonbségek fokozatos eltiintetek.
Megjelentek a furasi, marési funkcidk az esztergagé-
peken, a fur6-mard6 megmunkaldé kdzpontokat pedig
kiesztergald fejekkel, valamint egyéb specialis techno-
logiai kiegészitdkkel szerelték fel az egy felfogasban
valo teljes megmunkalas érdekében. A korszer(i, min-
den piacon jol értékesithetd berendezés mar egyszeri-
en megmunkalé gép, amelyen egyarant végezhetok
esztergalasi, mardsi, furasi, esetenként még tovabbi
specialis megmunkalasok is.

Ezt a folyamatot tdmogattak fejlesztéseikkel a CNC
vezérlogyartok is, akik a korabbi T/L (turning, lathe),
valamint M (milling) kivitelek helyett, olyan altalanos
tipussal jelentek meg, amely mindkét megmunkalasra
(forgd munkadarab és allo szerszam, illetve allo6 mun-
kadarab és forgd szerszam) egyarant alkalmasak.

A csepeli szerszamgépgyartas jelentds hagyomanyok-
kal rendelkezik a specialis kiviteli, munkadarab orien-
talt esztergdk és marogépek fejlesztésében és gyarta-
saban, ugyanakkor a precizids, nagypontossagu gyar-
tas teriiletén is vannak igen jelentds tapasztalatai. Erre
a két pillérre timaszkodva, palyazati forrasok bevona-
saval keriilt sor a TMB-5D-710 tipust gép kifejleszté-
sére, amellyel a gyar szeretné a vilag szerszamgép
piacan elért pozicidit megtartani és tovabb erdsiteni.
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Az Excel Csepel Szerszamgépgyarté Kft. mar a ki-
lencvenes években foglalkozott a bonyolult feliiletek
nagypontossagu megmunkalasaval, ami elsdsorban a
szerszamipar teriiletérdl jelent meg feladatként. Ma
mar hasonlo6 igényeket tdmasztanak a jarmiiipar, olaj-
és gazipar, energetikai ipar, vagy a mezdgazdasagi
gépgyartas teriiletérdl is. Az elmult 15-20 évben rend-
kiviil sikeres, piacképes SLT-630 tipusjeli gépet fej-
lesztettiik tovabb a piac megvaltozott igényeinek meg-
feleléen. Az 1j tipus kifejlesztése is alapvetden ennek
a gépcsaladnak a tovabbfejlesztésére épiilt: a munkatér
novelése, az 5D-s megmunkalas lehetdségének megte-
remtése, a megmunkalas pontossaganak javitasa, va-
lamint a megmunkalas kedvezétlen kdrnyezeti hatasa-
inak csokkentése.

e A munkatér novelésének érdekében egy 1é-
nyegesen merevebb, szélesebb szanvezeték
alatamasztassal rendelkezd gépagyat tervez-
tink. Az 0j gépagy megfeleld merevséget
biztosit a korabbindl nagyobb teljesitményii
fohajtas fogadasara is, lehet6vé teszi a foorsod
kozép kiemelését, ezaltal a agy és a szanve-
zeték folott elforduldé munkadarab atmérd
novelését. Az agy merevségét tovabb javitja a
specialis Osszetételi vizes betonnal torténd
kiontés is.

e A gépen beliil kiemelt fejlesztési irany volt
egy 1j, tobbtengelyes szanrendszer megterve-
zése, amely az igényeknek megfeleléen két
(X,Z), hiarom (X,Y,Z), valamint négy
(X,Y,Z,B) tengellyel épithetd.

o A négytengelyes kivitelhez egy nagyteljesit-
ményli, orsomotoros  marofej  keriilt
megtervezésre. A B tengelyhez egy hézag-
mentes csiga-csigakerékhajtast terveztiink.
A megmunkalds alatt egy csillapité fék
bekapcsolasaval csokkenthetéek a remegé-
sek, javithatd a megmunkalt feliilet mindsé-
ge. Az egyéli szerszammal vald meg-
munkalashoz a maroorsé Hirth fogazasu tar-
csaval, adott szoghelyzetben rogzithetd.
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e A megmunkalds pontossaganak javitasa cél-
jébol minden linearis tengely mentén nagy-
felbontast, abszolut rendszerli optikai mérd-
l1écek keriiltek beépitésre.

e A nagysebességii, precizios megmunkalashoz
a legkorszerlibb Fanuc Europe CNC vezérlot
épitjiikk be, amely teljes koriien tdmogatja az
5D-s megmunkalast. A tengelyek mozgatasa-
ra nagy dinamikaval rendelkezd, nagyfelbon-
tasu mérorendszerrel szerelt szervo motorok-
kal torténik. Az 5D-s megmunkélashoz a
CNC vezérlok képesek nagyszami mondatok
eléreolvasasara, ami elengedhetetlen feltétele
az atmeneteknél a preciz feliiletek 1étrehoza-
sanak. A marofejbe beépitett integralt fomo-
tor, az optimalisan megtervezett hitéssel
egyiitt, alkalmassa teszi a gépet nagy telje-
sitményii maras és furas elvégzésére is.

e Az esztergalashoz, valamint a furashoz és
marashoz sziikséges szerszamok elhelyezésé-
re egy 40 féréhelyes szerszamtar is megter-
vezésre keriilt. Az automatikus szerszamcse-
rét egy kényszerpalyas megoldasu szerszam-
cserélo végzi.

e A gép teljesen zart munkatér burkolatat ugy
tervezziik at, hogy alkalmas legyen a na-
gyobb teljesitményli megmunkalashoz sziik-

séges hitéfolyadék Osszegylijtésére, a kelet-
kez6é nagy mennyiségli forgacs elvezetésére,
a keletkez6 para elszivasara paraelszivo egy-
ség is csatlakoztathatd a géphez. A hitdfo-
lyadék tisztitasara, a kendolaj kivalasztasara,
valamint a hit6folyadék esetleges hiitésére
szintén terveziink segédberendezéseket. A
burkolatba integralt villamos berendezés egy
klimatizalt kapcsoloszekrényben nyert elhe-
lyezést. A bonyolult egységek kabelezéséhez
helyi halozatokat (Profibus) épitiink ki

Pélyazati tdmogatas felhasznalasaval valosult meg és
kertilt kiallitdsra a TMB-710 5D tipus jelt 5 tengelyes
eszterga, 3D-s feliiletek kialakitasara. A gép jellemz6-
je a konkurens gyartokkal szemben az igen erds, me-
rev Ontvény rendszer, box vezetékek alkalmazasa és
egy az atlagnal nagyobb, tobb mint 300 Nm nyoma-
tékkal rendelkezé mardfej tervezése, kivitelezése.
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