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Accurate gear design and sizing rely on the 
detailed information about the surfaces of the 
mating gears. This article provides a brief 
overview of two different methods, both can be 
utilized to obtain the flank points of a spiral 
bevel gear. One is based on kineamatic 
equations, whereas the other simulates the 
cutting process.  
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kölcsönösen burkoló fogprofilok érintkezési 
pontjában a viszonylagos elmozdulás 
sebességvektorának mer legesnek kell lennie a 
normális vektorra 
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1. ábra. Fogazási elrendezés vázlata 
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2. ábra. Kapcsolódási függvény megoldása 
Newton-Raphson módszer segítségével 
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3. ábra. Szerszám „nyomának” meghatározása 
és regisztrálása egy mintavételi síkon

sugár irányvektor

szerszámél vetülete az S síkon az i. összegördítési pozícióban
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4. ábra. Adott sugáregyenesen lév
metszéspont változása a szerszámél burkoló 

mozgása közben



5. ábra. Adott síkon, különböz  irányokban 
mérhet  metszési távolságok alakulása a teljes 
összegördítési folyamat során (külön jelölve a 

maximum értékeket)

6. ábra. DDS módszerrel számított fogárok 
felület 
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