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3. MELLÉKHAJTÁSOK 
VIZSGÁLATI MÓDSZEREI 

Az utóbbi években a szerszámgép 
gyártók gépeiben egyre jobban elterjedtek a 
gyors mozgásokra képes mellékhajtások . 
Például a DMG Mori kínálatában jelentek meg 
olyan gépek melyek lináris motoros hajtást 
használnak golyósorsós hajtás helyett.  

 

 

1. ábra DMG DMU eVo 40 linear 

Ezen gépelemek használatával egyre 

közelmúltban többen is foglalkoztak különféle 
mellékhajtások modellezésével és 
vizsgálatával, melyek között találunk 

üzemelnek illetve aerosztatikus vezetékeket 

hogy napjainkban egyre nagyobb igény 

precíziós megmunkálásokra. 
egyetemen egy olyan tesztberendezést 
építettek, ahol a golyósorsó által keltett 
rezgéseket lineáris motorokkal és a feladathoz 
illesztett vezérléssel csillapítottak.[4] 

 

 

 

2. ábra Kyotoi egyetemen található berendezés 

Az összehasonlító vizsgálatok 
elvégzéséhez szükség van egy olyan 
berendezés kifejlesztésére, amelyben a 
golyósorsós mozgatású indirekt hajtású és a 
lineáris motoros direkt hajtású szerszámgép 
szánok tulajdonságai meghatározhatók. A 
kísérleti vizsgáló berendezésnek alkalmasnak 
kell lennie mind lineáris, mind forgó motoros 

hatékonysági, szabályozhatósági 
vizsgálatainak elvégzésére. 

szerepel olyan vizsgálatok elvégzése, amelyek  

egyik legfontosabb kérdésében, a 
mellékhajtások tervezése esetében általánosan 
használható módszert dolgozzunk ki. A 
módszer alapja olyan mechanikai és 
elektromechanikai modellek felállítása, melyek 

rendszer numerikus vizsgálatára. Ezeket a 
modelleket a berendezéssel végzett 
vizsgálatokkal lehet validálni, a paramétereket 
pontosítani, az összehasonlító vizsgálatokat 
elvégezni. 

A cél az elméleti eredmények 
igazolására és a kidolgozott tervezési módszer 

kísérleti mellékhajtás vizsgáló berendezés 
megtervezése és megépítése. A kísérleti 

eredmények oktatásb
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4. A HAJTÁSOK TULAJDONSÁGAI 

 

  

 
 

 
 

  

 

 

  

  

 

 

  

 

 

  

  

  

  

 

 

5. TERVEZETT BERENDEZÉS 
FUNKCIONÁLIS FELÉPÍTÉSE 
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3. ábra Funkcionális felépítés 

 

  

  

  

  

  



 a pozicionáló rendszer 
szabályozástechnikai paramétere
mérése, optimálása 
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