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ABSTRACT

In my work, I provide an overview of widely used
different industrial pipe cutters for the preparation of
the development of a new explosion-proof pipe cutting
machine. This development is implemented as part of a
comprehensive KFI project, so I focused on the goals
formulated here. These development goals, in line with
the field repairs of oil and gas pipelines, are primarily
automation, able to the relevant RB-ATEX explosion
safety standards, and resistance to external adverse
field conditions. I compare thermal, cutting, cold
cutting, and jet processes in a goal-specific manner in
line with the KFI project. At the end of my work, I
determined the development direction in the automation
(orbital drive) of the existing cold cutting technology
(roller plate cutter).

1. BEVEZETES

Munkank soran, egy projekt keretében, robbanasbiztos
csOvagd berendezés fejlesztéséhez készitettiink egy
attekintést. Feltétel volt, hogy a biztonsagi eldirasoknak
megfeleléen:  gaz-, és  robbanasveszély-mentes
csOvagast biztositsunk, a gyartokra vonatkozéo ATEX 95
(94/9/EG) kovetelmények [1], [3], [4]
figyelembevételével. A vagasi technologiak kozos
tulajdonsaga, hogy a szilard test alakjanak
megvaltoztatasa olyan moédon megy végbe, hogy az
anyag részecskéinek kapcsolodasat helyileg
megsziintetjiik. [2]

2. A CSOVAGAS KIALAKULT
TECHNOLOGIAI

A kovetkezokben a vilagszerte elérhetd és alkalmazott
cs6vagd technologidk rovid bemutatdsa (elonyok
hatranyok) kovetkezik.

2.1 Termikus (6mleszt6) gazcsé darabolas

Az 1/a é4bra hordozhatd, a csdvezeték megbontasa
nélkiil felszerelhetd langvagot mutat be. A cs6 koriili
mozgés kézikarok segitségével érhetd el. A kézi hajtas
helyett elektromos meghajtds ¢és fokozatmentes
sebességszabalyozas is felszerelhetd [24]. Az 1/b abra
magnestalpas vagot mutat be, amely alkalmas oxigén-
acetilén vagy oxigén-propan gazzal torténd langvagasra.
A r1odgzités magnes talpakkal torténik a csé palaston,

mivel a vagas érintkezés nélkiili,
kényszer er6k nem ébrednek. [23]

ezért nagyobb

1. dbra Langvago csovagok (a) ZINSER az
acélcsovek egyidejii vagasahoz és lekerekitéséhez
(kupolas/gydkolés) [24] (b) Magnestalpas langvago[23]

A plazmavagasi technologia szintén megjelent a
csdvagasban. A koncentralt 13.000-15.000 °C plazmaiv
a fémet megolvasztja és a gazok kinetikus energidja a
megolvasztott fémet a vagasi résbol eltavolitja. A
plazmavagas 0,5-150 mm-es anyagok vagasara
hasznalhat6. [10] A plazmavagdgépek teriiletén
megjelent a CNC technika is, ezt képviseli a KR-XB
Pipeline gép is, amely acélcsé vagasahoz lett
kifejlesztve (2/a abra), CNC vezérlése 2 tengely mentén
ferde vagy spiral vagasokra is alkalmas. [22]

2. abra CNC vezérlésii cs6 és lemez darabolo
plazmavago fejek a) KR-XB Pipeline ipari
hordozhato CNC plazmavago gép acélesd vagohoz
[22] b) ,,Szinusz” fejjel ellatott CNC vezérlésii
Plazma élletord/gyokold fej siklemezekhez [14]

A 2. dbra b része CNC Plazma élletoro ,,szinusz” fejet
mutat be. [14] A plazmavagd berendezések, vezérlését
felhasznalva akar vizsugar vagoként is hasznaljak. [8]

2.2 Forgacsold csovagasi technolégiak

A csovagasnal tobb forgacsoldsi mod megtalalhato,
ilyenek az esztergdlds a mards a fiirészelés és a
koszoriilés.

2.2.1  Esztergalason alapulo ,,orbitdlis” csévagok

A 3. abra a ,SUPERCUTTER” pneumatikus ¢és
hidraulikus motorral is forgalmazott cs6vagot abrazolja.
Ez egy gytirli eszterga, ahol a fels6 zar6 pofak allithato
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atmérével vannak ellatva, 60 mm-es falvastagsagig
hasznalhato. [20]

3. abra A, SUPERCUT” csévago és gyokold geép
és a forgdacsolasi zona [20]

a) b)

4. abra Csévago és élkiképzé berendezések a)
Metabo furopisztollyal hajtott berendezés [11], b)
MILLGRIP a funkcionak megfeleléen tarcsamaroval
(vagas) és ujjmaroval (gyokolt peremkiképzés) is
felszerelheto [13]

Egyszeri  elektromos  kéziszerszammal  hajtott
gylirliesztergas csdvagokat is taldlunk a piacon, ilyen
pld. az 4/a ébran lathatdé Metabo kézi furdpisztollyal
hajtott automatikus eldtolassal ellatott csévago és
¢élkiképz6 berendezés. [11]

2.2.2  Marasi elven miikodd csévagok

Nagy falvastagsagu csovek vagasahoz a tarcsa- vagy
ujjmaréval  ellatott csévagoék alkalmasak. Ilyen
tarcsamardval mikddik a MILLGRIP lanchajtasu gép is
(4/b. abra). Tiszta vagast biztosit az anyag beedzddése
nélkil 45 mm-es cs6falvastagsagig. Nagy atmérd
tartomanyokban (406 mm - 3048 mm) hasznalhato.
Lanchajtasa, kombinalva a négy gumirozott el6told
kerékkel lehetdvé teszi, hogy a vagoegység a csd koriil
nagy stabilitast biztositson és nagyon pontos vagasokat
végezzen. Az abran lathato felszerelésben allithato
sz0gll ujjmardval a vagott €l utdlagos gyokolését végzi a
hegesztés elokészitéséhez. [13] Levegds miikodtetésu
csOvagd marogépeket is forgalmaznak (pld. Trav-L-
Cutter) amelyek akar 1800mm cséatmérokig is
hasznalhatok. [19] Ujjmaréval szerelt cs6évagok is
kaphatok, ilyen az 5. abran lathato berendezés is. Ezt a
gépet nagy atméréji csovekhez (cséatméré= 260-
3000mm) tervezték és fejlesztették ki, mint pl
vizvezeték, varosi gazcsO, olajcsd, vizellatdas és
vizelvezetd cs6 5-20mm-es falvastagsagig. Elényei a
minimalis radialis helysziikséglet, a konnyli suly, a
kényelmes mukodtetés a nagy teljesitményli hidraulikus
meghajtasu rendszer a furas-mards kombindldsa a
robbanas és tlizveszélyes helyeken. [5]

90 3-4. SZAM

5. abra Ujjmardval miikodc csovago és a vagott
csoperem [5]

Specialis az AXXAIR cs6vago/gyokold —orbitalis
marogépe. (6. abra) Idedlis vékony fali akar gorbiilt
csovek vagasahoz is. A kicsi geometriai hiba és a sima
vagott feliilet (a korlatozott sorjazas miatt) adjak a f6
elonyeit. A vaghatdé cséatmérék akar a 422 mm-t is
elérheti és mobil munkadllomasként is hasznalhatok.
[12]

6. dbra Csddeformdacio csokkentd orbitalis gyiirtis
csémaro és a vagasi zona [12]

2.2.3  Fiirészeléssel torténd csédarabolas

Az eldbbi esztergald és mard csdvagokkal ellentétben,
az alterndld linedris fogacsold fOmozgast végzd
csOvagok is elterjedtek az iparban, ezek elterjedt
képviseldje az un. ,,Guillotine” cséflirész (7/a. abra).

8 == B
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fuff2.
\iwed
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a) b)

7. abra. a) Nagymeéretii Guillotine Goliath
cs6vago fiirész automata elétolo és rogzitd
miivel szerelve.[18], b) EGA-Master, alternadlo
flirészlapos pneumatikus csévago fiirész [17]

A hordozhaté Guillotine csdfiirészek rudanyagok,
szelvények, sinek és gerenddk vagasara is alkalmas
massziv, mégis konnyl szerkezet. Tobb mérettel lefedi
az 50-800mm-ig terjedd atmérd tartomanyt. Orbitalis
vagasi mozgasu, amely kiemeli a flirészlapot a hatrafelé
l16ket soran, igy noveli a kés élettartamat. Hidraulikus
hajtomiivel, allithatd automata elétolasi sebességgel és
automatikus bilincsekkel (Rapid Retract) gyorsan
rogzithetok. [18] Kézi szerszamban is talalhatunk
flirészlapos pneumatikus csévagot, erre lathatunk példat
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a 7/b éabran. Hatékony ¢és megbizhato, idedlis sziik
helyeken torténd vagashoz. Hidraulikus és elektromos
kivitelben is késziil. ATEX EX I M2c T5 (levegds
kivitel) ATEX EX II 2Gc TS5 (hidraulikus kivitel)
mindsitéssel is forgalmazzdk OJket. [17] Az ilyen
flirészgépek elonye, hogy nincs szikra képzddés,
kevésbé kornyezet karositok ¢s halkabbak, mint a
korfiirész, akar 100 cm vastagsag is atvaghato. [9]

Korfiirészes csdvagora mutat példat a 8. abran lathato
CS-UNITEC  szikramentes  (ATEX)  korflirész.
Pneumatikus ¢és hidraulikus motorral is kaphatok,
ATEX tantsitvannyal rendelkeznek a II. Osztalyba
tartozd 2 GeT6-ban, Ex Zonakban vald hasznalatra. [16]

8. abra. Szikramentes csévago és keményfém,
gveéemant korfiirész korongok [16]

Két sebességi fokozattal, alland6 nyomatékkal,
lagyinditassal és thlterhelés elleni védelemmel ellatott
csovago a PipeCut 360E (EXACT), (9/a. abra). Vaghato
atmérd tartomanya 75 mm — 360mm, 10 mm acél
falvastagsagig. [6]

9. abra. a) A reddot tervezési dijas (2013) PipeCut
360F csévagofiirész [6], b) ESCO-TOOL
Csévago korcesiszolo [7]

Az elozdeken kiviil alkalmaznak még kisebb elektromos
kézi szablya, dekopir, aligator és orr flirészeket is.

2.2.4  Csovagas koszoriiléssel/csiszolassal

A manudlis vagas elterjedt modszere a sarokcsiszolo.
Az ATEX eldirasoknak nem felel meg projektiinkben,
tehat ,.felnyit6” csdvagashoz nem hasznalhatjuk.
Ugyanakkor a mar vagott csovek élmegmunkalasanak
ma is elterjedt eszkoze.

A 9/b abran lathatd stritett levegdvel miikodtetett
ESCO APS-438 vago, akar 150 cm csdatmérdig is

hasznalhato. Onkozpontositd vezetopalyaval
rendelkezik, a szabalyos vagasok érdekében HAZ
(hohatassal ~ bir6  zona)  nélkil.  Univerzalis,

iivegszalerdsitést koronggal rendelkezik, amely akar
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kemény fémotvozet csoveket is vag kozel 10 mm
falvastagsagig. [7]

2.3 Csovagas hidegvagassal (forgacs nélkiil)

Elterjedtek az olcso, kézzel forgathaté hidegvagd
cs6vagok (abra). A nagy atmérdji csdvekhez hosszl
fogantyival ¢és egy  specialis  csavarkulccsal
rendelkeznek, amellyel félforduloként mozgatja el a
vagét (10. abra). A vagd tarcsak optimalisak a
gombgrafitos és az acélcsovek szamara. Minden
méretben ugyanazok a vagokerekek hasznalatosak. [15]

10. abra. Reed csdvago szerkezete és alkalmazdsa
[15]

2.4 Csovagas sugaras megmunkalasokkal

A sugaras megmunkaldsok (viz, abraziv-viz, lézer)
kozil a csdvagasban az abraziv vizsugaras vagas terjedt
el.

Az abraziv szemcséket tartalmazo vizsugar szikra nélkiil
vag, igy idealis olyan alkalmazasok vagasahoz, ahol tiiz
vagy robbanas veszélye all fenn. [21] Az eldbbickre
lathatunk példat a kovetkez6 11. abran.

11. abra. Zinser hordozhato lemezszalag pdlyads
abrazios csévagogép [24]

3. A CSOVAGO TEQHNOL()GIAK
OSSZEHASONLITASA

A kovetkezokben egyiittesen értkeljiik a bemutatott
rendszereket. A projekt célként kitlizott fejlesztés egy
terepi javitasoknal, szélsdséges viszonyok kozott
hasznalt eszkdz/modszer  kidolgozasa. Fontos
kovetelmény a biztonsagos munkavégzés biztositasa
(ATEX), ezért nagy hangsulyt fektettiink az 01j korszert
technologiak altal nydjtott lehetéségek megvizsgalasara,
hogy a terepi munkdhoz legmegfelelobb modszert
fejleszthessiik ki. Az értékelés soran harom értéket kap
OK, - (kozepes), és NO jelzéssel minden jellemzd. Az
értékelések  harom  résztablazatban  csoportositva
keriilnek bemutatdsra a kovetkezOkben. A termékek
oszlopai alatt az értékelések darabszamai lathatok,
sulyozas nélkiil. Az ATEX jellemzé NO értékelése
kizarja az eszkozt a projekten beliili tovabb gondolastol,
a harom legkedvezobbet javaslom tovabbi mérlegelésre
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a fejlesztés targyat illetden. A tablazatok harom részre
bontva keriilnek bemutatésra.

1. tablazat. Termikus, sugaras ¢s lemezvagas értékelés

Alapelv
Termikus
eljarasok

Sugaras

vagasok

Lemezvagas
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2. tablazat. Koszoriilés, firészelés értékelés
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Eredményiil a keretes flirészelés az abrazios vizes ¢és a
korkéses hideg vagas keriil elétérbe. Megoldasként
adodik a korkéses hideg vagas automatizalasa az

5. KOSZONETNYILVANITAS

A bemutatott kutato munka a KFI 16-1-2017-0216 jeli
projekt részeként valosul meg.
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DEAR READER,

Do allow the Dear Reader to call his/her attention to a memorable event. This year
we celebrate Professor Zéno Terplan’s 100th birthday; he was the initiator of the annual
Seminars of Machine Designers and Product Developers. Professor Zén6 Terplan was born
in Hegyeshalom in 1921, continued his secondary studies in Készeg and Gydr, graduated
in 1943 from the Jozsef Nador University of Technology and Economics in Budapest. His
talent was noticed soon by Professor Géza Pattantyts (1885-1956), who employed him as
a demonstrator.

Géza Abraham Pattantyus was a colorful, versatile individual of Hungarian mechanical
engineers and general scientists, too. Academic professor, private engineer, machine
designer and the highly educated man of public life. In 1910, he spent 200 days in Germany,
Britain, and the United States with a Ganz travel scholarship. Professor Terplan followed
Géza Abrahdm Pattantyus, considered him as a personal role model, and mentioned him
with great appreciation until the end of his life.

At the national secretary meeting of the Scientific Association for Mechanical
Engineering in town Téglas in August 1972, took part 234 delegates from 110 companies
and institutions, mostly senior specialists in construction activities, dealt with industrial
construction work and its organization. The meeting dealing with construction and design
process was initiated by prof. Dr. Zéno6 Terplan, prof. Dr. Jozsef Magyar and Dr. Rezs6
Szaday chief designer, at that time.

The first meeting was held on 22-24 August, 1973 with the participation of the staff of the
Department of Machine Elements of the University of Miskolc. The meeting was opened
by Professor Dr. Jend Varga, chief designer of the GANZ Company, emphasizing that there
was no such event in Hungary before. He advised that the evaluation of the construction
should also be addressed, as several studies dealing with the design methodology, mainly
in West Germany, have been published in recent years. The authors of 15 papers argued for
a coherent, productive and efficient construction work in the proceedings of the meeting.
After the 1975 event, the Conference of Leading Designers was transformed into the
National Seminar of Machine Designers in 1977.

During the last decade of the 20th century, the Hungarian industry was radically
transformed; producer and consumer have changed places, the depreciated consumer goods
became equal to machines and means of production, and the word product was added to
the dictionary of machine designers. The designers recognised that a product is anything
that is of interest or interest can be aroused. The organizers of the seminar understood that
the engineers at the beginning of their career are also happy to attend regular professional
gatherings and would be happy to publish their papers in a reliable place and format, in our
case with the support of the Scientific Association for Mechanical Engineering.

The Seminar of Machine Designers and Product Developers took place from the
beginning at the Headquarters of the Committee of the Hungarian Academy of Science
in Miskolc. The articles are published in printed form on journal GEP with the support of
Gazdasz Ltd. Thanks for that.

Allow the Dear Reader a personal voice at the end of the greeting. The organization
work of our seminar would not be effective without the support of the managers, lecturers
and non-lecturers of the Institute of Machine and Product Design (formerly the Department
of Machine Elements) of the University of Miskolc. We are also personally grateful for
the encouragement, criticism and work to Professor Dr. Gabriella Bogndr, director of the
institute, Dr. Adam Dobréczoni, professor emeritus, Professor Dr. Laszlo Kamondi, Géza
Németh senior lecturer and Gere Aranka economic administrator.

Dr. Jozsef Péter and Dr. Csaba Démdtor,
Secretary of the Seminar
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15:30-15:45  Ayham Aljawabrah, PhD hallgatd, Dr. Lovas LaszI0 egyetemi
docens, BME Vasuti Jarmivek és Jarmdrendszeranalizis Tanszék: Test rig for
automated transmission with dog clutches

15:45-16:00 Dr. Szab6 Ferenc Janos egyetemi docens ME Gép- és
Terméktervezési Intézet: A szigmoid gérbék multidiszciplinaritasa

16:00-16:15  Ungar Péter tudomanyos munkatérs, Dr. Kovacs Sandor veze-
10 kutato, Bay Zoltan Alkalmazott Kutatasi Kozhasznu Nonprofit Kft., Havas
Zsuzsanna termékfejlesztési specialista, Inno-Comp Kit.: Mez6gazdasagi
melléktermékek hasznalataval késziilt kompozitok vizsgélata evéeszkozok
gyartasahoz

16:15-16:30  Kriston Jozsef Balazs PhD. Student, Jalics Karoly PhD., asso-
ciate professor University of Miskolc Institute of Machine and Product Design:
Benefits and Limitations of Acoustic Methods in the Vehicle Transmission
Diagnostics — A Case Study

16:30-16:45  Pintér Adam MSc gépészmérnok hallgat6, Sarka Ferenc egye-
temi docens ME Gép- és Terméktervezési Intézet: CAD rendszerek altal gene-
ralt fogazott elemek alakeltérésének vizsgalata

16:45-17:00  Hasan Nazha PhD student, Szabolcs Szavai Associate profes-
sor, Institute of Machine and Product Design, University of Miskolc: Ankle-foot
orthosis from CT images to 3D prototype

2021. november 5. (péntek) 9:00-12:00
Helyszin: ME Gép- és Terméktervezési Intézet targyald
(A/3. ép. 1. emelet 115.)

Elndk: Dr. Takacs Agnes

9:00-9:15 Marada Imre PhD hallgat6, Dr. Bihari Janos egyetemi docens
ME Gép- és Terméktervezési Intézet: Kisméretd mlianyag fogaskerekek vizsga-
latara alkalmas egységhajtomivek bemutatdsa és tovabbfejlesztési lehetGségei

9:15-9:30 Marada Imre PhD hallgato, Jalics Karoly cimzetes egyetemi
docens ME Gép- és Terméktervezési Intézet: A Stefan-Boltzmann-tdrvény egy
gyakorlati alkalmazasa

9:30-9:45  Mohsen Khalili Najafabadi, Mohamad Klazly, Krisztian Hriczo,
and Gabriella Bognar Institute of Machine and Product Design, University of
Miskolc: Heat transfer analysis of Alumina-oil base nanofluid flow inside a

pipe

9:45-10:00  Meknassi Raid Fekhreddine, PhD student, Mikiés Tisza pro-
fessor emeritus, University of Miskolc, Institute of Materials Science and
Engineering: Opportunities for 3rd Generation Advanced High-Strength Steels
in Automotive Body Structures

10:00-10:15  Mohamad Klazly PhD student Institute of Machine and Product
Design, University of Miskolc: A new viscosity model of nanofluid

10:15-10:30  Mortda Mohammed Sahib Al- Hamzawi, PhD student, Dr.
Szévai Szabolcs associate professor, University of Miskolc Institute of Machine
and Product Design, Dr. Gydrgy Kovacs associate professor University of
Miskolc Institute of Manufacturing Science: Optimization analysis of composi-
te honeycomb structure’s mechanical properties using Finite Element Method

10:30-10:45  Chahboub Yassine PhD student, Dr. Szavai Szabolcs associ-
ate professor University of Miskolc Institute of Machine and Product Design:
Prediction of failure of CT specimen using Gfr Approach

10:45-11:00  Okhunjon Sayfidinov, Gabriella Bognar University of Miskolc
Institute of Machine and Product Design: Numerical simulation of discretised
Kardar-Parisi-Zhang equation with Gaussian noise term

11:00-11:15  Kocsis Gergely hallgat, Miskolci Egyetem: Szilikonolaj dram-
4si jellemzGinek vizsgalata CFD szimulacidval torzios rezgéscsillapitokban

11:15-11:30  Gondor Viktor hallgaté, Miskolci Egyetem: Agapritd gép

A GEPTERVEZOK ES TERMEKFEJLESZTOK
XXXVII. SZEMINARIUMANAK SZERVEZO:

Vadaszné Prof. Dr. Bognar Gabriella
az MTA doktora, habil intézetigazgato

Dr. habil. Débréczoni Adam
egyetemi tandr, professor emeritus

Dr. Péter Jozsef
C. egyetemi tandr, a szemindrium titkara

Dr. Domotor Csaba
egyetemi docens, a szeminarium titkara

Németh Géza egystemi adjunktus
Gere Aranka intézeti igyintéz6

KORABBI RENDEZVENYEINK:
Vezetd Konstruktorok Tanacskozasa
Miskolc, 1973. augusztus 23 - 24.

Vezetd Konstruktorok Tanacskozasa
Miskolc, 1975. jalius 23 - 24.

Géptervezok Il Orszagos Szemindriuma
Miskolc, 1977. augusztus 30 - szeptember 1.

Géptervezok IV. Orszagos Szeminariuma
Miskolc, 1980. augusztus 26 - 27.

Géptervezék V. Orszagos Szemindriuma
Miskolc, 1982. augusztus 25 - 26.

Géptervezok V1. Orszdgos Szeminariuma
Miskolc, 1985. aprilis 11 - 12

Géptervezk VII. Orszagos Szemindriuma
Miskolc, 1989. majus 29 - 31.

Géptervezék VIII. Orszagos Szemindriuma
Miskolc, 1991. majus 29 - 30.

Géptervezk IX. Orszagos Szeminariuma
Miskolc, 1993. szeptember 30 - oktober 1.

Géptervezés '94 (Géptervezok X. Orszagos
Szeminariuma) Miskolc, 1994. méjus 20.

tervezése

Géptervezok XI. Orszagos Szeminariuma
Miskolc, 1995. majus 29-30.

Géptervezés-termékfejlesztés '96 (Géptervezok és
Termékfejlesztdk XII. Orszagos Szemindriuma),
Miskolc, 1996. méjus 24-25.

Géptervezdk és Termékfejleszték XIII. Orszagos
Szeminariuma,
Miskolc, 1997. november 28.

Géptervezdk és Termékfejlesztok XIV. Orszagos
Szeminariuma,
Miskolc, 1998. december 15.

Géptervezok és Termékfejleszték XV. Orszagos
Szeminériuma,
Miskolc, 1999. szeptember 30-oktober 1.

Géptervezék és Termékfejleszték XVI. Orszagos
Szeminariuma,
Miskolc, 2000. november 15 - 16.

Géptervezék és Termékfejleszték XVII. Orszagos
Szeminériuma,
Miskolc, 2001. november 8 - 9.

Géptervezdk és Termékfejlesztok XVIII. Orszagos
Szeminariuma,
Miskolc, 2002. november 7 - 8.

Géptervezdk és Termékfejlesztok XIX. Orszagos
Szeminériuma,
Miskolc, 2003. november 6 - 7.

GéptervezGk és Termékfejlesztok XX. Orszagos
Szeminariuma
Miskolc, 2004. november 11 - 12.

Géptervezdk és Termékfejlesztok XXI. Orszagos
Szemindriuma
Miskolc, 2005. november 10 - 11.

GéptervezOk és Termeékfejleszték XXII. Orszagos
Szemindriuma
2006. november 9 - 10.

Géptervezdk és Termékfejlesztok XXIIl. Orszagos
Szeminariuma
2007. november 15 - 16.

GéptervezOk és Termeékfejleszték XXIV. Orszagos
Szeminariuma
2008. november 13 - 14.

Géptervezdk és Termeékfejlesztok XXV. Orszagos
Szemindriuma
2009. november 5 - 6.

Géptervezdk és Termekfejlesztok XXVI. Orszagos
Szeminariuma
2010. november 11-12.

Géptervezdk és Termekfejlesztdk XXVII. Orszagos
Szeminariuma
2011. november 10-11.

Géptervezok és Termekfejlesztok XXVIII. Orszagos
Szeminariuma
2012. november 8-9.

Geptervezdk és Termekfejlesztdk XXIX. Orszagos
Szeminariuma
2013. november 7-8.

GéptervezGk és Termékfejlesztok XXX. Orszagos
Szemindriuma
2014. november 6-7.

Geptervezdk és Termekfejlesztck XXXI. Orszagos
Szeminariuma
2015. november 5-6.

Géptervezok és Termékfejlesztdk XXXII. Orszagos
Szeminariuma
2016. november 10-11.

Géptervezék és Termékfejleszt6k XXXIII. Orszagos
Szemindriuma
2017. november 9-10.

Géptervezdk és Termeékfejleszték XXXIV. Orszagos
Szeminariuma
2018. november 8-9.

Géptervezdk és Termekfejlesztok XXXV, Orszagos
Szeminariuma
2019. november 7-8.

Géptervezok és Termékfejlesztok XXXVI. Orszagos
Szemindriuma
2020. november 5-6.
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Miskolci Egyetem Gép- és Terméktervezési Intézete tisztelettel meghivja Ont

-y 2021. november 4-én, csiitortokon 9 orara a Miskolci Egyetem Diszaulajaba

GEPIPARI
TUDOMANYOS

/ A GEPTERVEZOK ES TERMEKFI{JLESZTﬁK
/ XXXVII. SZEMINARIUMARA
ES ENNEK KERETEBEN MEGRENDEZESRE KERULO
TERPLAN ZENO EMLEKKIALLITAS MEGNYITOJARA

Program:
Kdszdntd iinnepi beszédek
Szakmai eloadasok
Az emlékkiallitas megnyitoja

A megnyitdt utén alldfogadast tartunk, ezért kérjiik, részvételi szandékat eldre jelezze a gepterszem@uni-miskolc.hu cimen!




