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A Laczké Dezsé Mazeumban 57.80.1. leltari
szamon nyilvantartott keramia disztal az
évtizedekbe vesz8, tobbszdri restauralasi

probalkozas ellenére is apré darabokra térve
lapult az Iparmlvészeti Gyljtemény egyik
doboza mélyén. (1. abra)

|.dbra A disztdl restaurdlds elétt
Fig. I: The bowl before conservation

A tatai kerdmiaiizemben, jelzete szerint'
Fischer Karoly altal vezetett id&szakban
(1861-1890) késziilt k&edény, mas néven
keménycserép tal. Kihajlé peremét teljes
szélességében attoért minta tolti ki, melyet
kérben nyolcszor ismétlédds, egymasba fonodd
sarga, zold és sotétkék szalagszerd, viragos
festés diszit. A motivumokat vékony fekete
vonal kontUrozza. Tikrében csontszin(i
alaptesten egy lendiiletesen megfestett,
aszimmetrikus természeti abrazolas jelenik

! Jelzete: FISCHER KAROLY TATA két sorban,
szabalyos, nyomtatott nagybetiikkel bemélyitve — a
betiik mélysége azonban kiilonb6z6 -, alatta egy
nagyobb, forditott K betii kézzel bekarcolva.

meg. A latvanyt a kézépen all6 sététebb zold
és felette balrdl jobbra hajlé mélykék levél
uralja. Koriléttik egy tébdl fakadd sotétzold
és kékeszold levélkotegbdl kiinduld, féként
jobbrol balra iranyuld indédk kacskaringéznak,
melyek végein sotétpiros szegfiik, bimbdk és
z6ld levelek teremtenek egyensulyt. Az indak
kézott, néhol azokbdl kiagazva apréd viragok,
levélkék és kacsok helyezkednek el, melyek
aranyosan kitoltik a fellletet. A diszitmény
kialakitasaban keleti, iszlam, izniki keramia
motivumainak hatasa fedezhetd fel. (2. abra)
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2. dbra. Izniki fajansz tdlak, 17. szd
Fig. 2. Faience bowls from Iznik, | 7th century

Iznik a 16-17. szazadban az Oszman Birodalom
egyik fazekas kézpontja volt Anatdlidban.
Eurdpaban els6ként Théodore Deck (1823-
1891) figyelme fordult a kozel-keleti, iszlam,
izniki kerdmia iranyaba a 19. szazad k&zepén
Franciaorszagban. lzgalmas torténeti kutatast
és kisérletezést folytatott, Ujitd tdrekvéseivel
a kor iparmiivészetében a legjelentSsebb
szerepet jatszotta. Tevékenységének hatasa
kimutathatd6 az &6t kovetd  mivészek
generacidinak alkotasaiban (Todd Harlow,
2016). Modern  keramiardl az  angol
kerdmiaipar meghatarozé személyisége, Josiah
Wedgwood (1730-1793) emlitése nélkiil nem
beszélhetiink. Az altala fejlesztett angol
kéedény volt az els§ sorozatgyartott, gyari
termék a  mesterségesen  Ssszedllitott
alapanyag keverék, a levonéképes, sokszorosi-
tott mintak és a gépesitett készitéstechnika
miatt.

A keramia &si miuivészete az emberiség
legrégibb multjatél kezdve korunkig kiséri az
embert, az egyes korok tarsadalmi
berendezkedése, mindennapi szokasai, a
termelés, technika, technolégia fejlettsége
mind Osszefliggésben vannak a stilusformak,
edénytipusok, diszitmények kialakulasaval és
fejlédésével. A 19. szdzad tarsadalmi
atalakulasai is hatéassal voltak a keramiaiparra.
Mig a korabbi szizadokban funkcié nélkiili
diszkerdmia vasarlasat kizardlag f&ari korok
engedhették meg maguknak, e szazad masodik

felében mar a vagyonosodd polgarsag
lakaskultaraja is igényelte a diszité célq,
miivészi keramidk megjelenését. A 19. szazad
eurdpai és magyar muivészetének kozos
jellemvonasa a kiilonféle stilustdrekvések
parhuzamos jelenléte, és a torténeti stilusok
felujitasa volt. Mikdzben az ipari forradalom és
a tarsadalmi reformok szédit8 sebességgel
alakitottak at a mindennapi élet megszokott
kereteit és hagyomanyos szokasrendjét, a jelen
valtozd idejében az egyediili biztos pontta a
torténeti malt valt. Magyarorszag helyzetébdl
adodd  kulturdlis  megkésettségiink  csak
megsokszorozta az  egyidejlileg  létezd
stilusrétegek feltorlodasat. A forradalom
bukasa utani években, a kiegyezést kovetd
konszolidaci6 nyoman megerSsédtek a
historizalé térekvések (Révész 2016). Az
orientalizalas divatja mar a 19. szazad elején, a
romantikdban  felbukkant,  kibontakozasa
azonban a historizmus lelkiiletéhez
kapcsoléddan, az eredet, az eredetiség
keresése kézben valt teljessé.

A k&edény megjelenése elétt Magyarorszagon
a mUvészi keramia iranti igényeket a fajansz és
a bécsi porcelan elégitette ki. Tatan 1758-ban
grof  Esterhdzy )ozsef alapitott  fajansz-
manufaktarat. A 18. szizad végén, a
nyolcvanas években hazankban is megjelent a
korszak keramiaiparanak angol taldlmanya, a
kéedény, mas néven keménycserép. A
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keramiatérténetben a 19. szdzad (Eurépaban
és Magyarorszagon is) a porcelan és a
keménycserép versengésével telt. Hazankban
is sorra alakultak a k&edénygyarak. Ez a
keramia égetés utan pordzus marad, viszont
fehér vagy kissé sargasfehér szind. Ugyan
vastagabb és torékenyebb a porcelannal,
raadasul nem attetszé, de olcsébb volt, igy a
piacon nagyobb keresettségnek Orvendett.
Tobb mihely, amely porcelangyartasra alakul,
késébb atallt k&edénygyartasra. A korabban
fajanszot készit6 manufaktirak is sorra
attértek a korszeriibbnek és hasznalhatébbnak
bizonyulé keménycserép gyartasara.

1819-ben keriilt Tatara az a Stingl Vince, aki
késébb az elsé keramializemet alapitotta
Herenden. Stingl fejlesztésbe kezdett, am
pénzzavarba keriilt. Ekkor lépett kapcsolatba
Fischer Mézes Aron posztokereskeddvel, aki
kolesonokkel — segitette, igy  egyenrangl
cégtarsa lett. 1824. junius 12-én létesilt az U
keramializem a tatai Tovarosban, ahol a
szakember Stingl volt. Kettejiik koézott
azonban hamarosan nézetkiildnbségek tamad-
tak. Stingl mar 1824 &szén vagyonat hatra-
hagyva tavozott Tatarol (Balla 2003). A tatai
Fischer gyar 1845-ben csaszari és kiralyi
szabadalmat kapott, a kdvetkezd évben pedig
Pesten lerakatott létesitett  (Grofcsik—
Reinhardt 1973). A gyari tomegcikk olcsésaga
altal teljesen megbénitotta a kérnyék viragzo,
nagy multl fazekas iparat. Fischer Mozes Aron
késébb maga mellé vette fiat, Karolyt, aki
186 1-tSl egyediil vezette a tatai gyarat. Fischer
Mézes Aron az 50-es években az addig
hasznalt TF, TOTIS, TATA jelzést megviltoz-
tatta, és a kétsoros M. A. FISCHER UND
SON bélyegzét hasznalta gyartmanyainak
megjelSlésére (Révhelyi 1941). Fischer Karoly
készitményeinek jelzete: C. FISCHER vagy
FISCHER KAROLY TATA.

A 19. szazad keramiatorténetében meghataro-
z6 szerepet jatszott a Fischer csalad, neviikh6z
szamos keramiagyar alapitasa és miikddtetése
fizédik. Az elsé generacid képviselSi két
unokatestvér, akik keramiamuvességgel
foglalkoztak, Fischer Mozes Aron a tatai
keménycserép gyar, és Fischer Mér a herendi
porcelangyar alapitéja. Ebben az id&szakban
emlitésre méltd hazai parhuzamnak tekinthetd
munkalatok folytak Fischer Ignac pesti,
valamint a Zsolnay Vilmos pécsi gyaraban.

Utébbiban a Zsolnay ndvérek [1874-tél
terveztek Un. keleties-magyaros diszitménye-
ket.

A kd&edény legfontosabb Gsszetevdje fehérre
égd tlzalld agyag, melyhez finomra &rélt
kvarcot és — Angliaban — foldpatot kevertek,
magyar  terlleten  mészpattal  (kalcium-
karbonat) dusitottak. Alapanyaga kiégetés utan
is fehér szind, torésfeliilete egyenletes, de nem
témoér, hanem pordzus, vizfelvevd képessége
10%  korili. A  k&edényeket  gyakran
keménycserépként is emlitik, Osszetételiik
gyakorlatilag megegyezik. A rideggé vald
masszat nem lehetett Ugy formalni, mint a
fazekasagyagot, ezért a keménycserép targyak
készitése tobbnyire mintiban formazassal,
sablonba préseléssel tortént. Jelen targy
esetében az alaptest kialakitdsa utan még
képlékeny allapotban, szabadkézzel vagtak ki a
mintat. A toredékek rajzat &sszehasonlitva
nem talalhatd két egyforma. A megformalt
edényeket — szakirodalmi adatok szerint
(Bihari-Horvath 2010) - 1100-1200°C-on
keményre égették. Rontgen-pordiffrakcio
(XRD)* eredményei alapjan a keramia
fazisosszetétele: kvarc > diopszid > plagioklasz
> gehlenit > kalifoldpat > SnO2 +
orontgenamorf’. A diopszid és a gehlenit
jelenléte  fontos  informacidkat  nyuijt.
Mindkett6 800°C felett jelenik meg. A
diopszid mennyisége a h&mérséklet
emelkedésével fokozatosan nd, a gehlenit
mennyisége 1000°C alatt eléri cstcspontjat,
1050°C felett teljesen eltlinik (Csontos et al.
2009). A diopszid és a gehlenit ardnya és
jelenléte alapjan két dolgot diagnosztizaltunk,
egyrészt a nyersanyag meszes, margas volt,
masrészt az égetés héfoka nem érhette el a
szakirodalomban altalinosan elfogadott |100-
1200°C-ot.

Az edénytest felilletére az elsé égetést
kovetSen festették fel a diszitményt. A szinek

Rontgen-pordiffrakcio  (XRD): A moddszer
segitségével = meghatarozhatok a  jelenlévd
polikristalyos anyagok 4&svanyai. A  rontgen
diffraktogramok  értelmezésével informaciohoz
jutunk az adott minta atalakulasi fokardl, amihez
kozelitd homérsékleti értékek is rendelhetdk, azaz
kovetkeztethetiink az égetési homérsékletre.
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felvitelének sorrendje mikroszkép alatt ol
megallapithatd. LegelSszor a mélykék és a
sOtétebb zold leveleket festették meg, utana
felrajzoltak a fekete konturt. A piros viragok, a
sarga és vilagoszold csikok, és az attort részek
vilagoskék oldalanak festése is ratakar a fekete
kontur feliiletére. Az edények felszinét mindig
mazzal vontak be, mert 10-15% vizfelvevd
képessége miatt maz nélkiil alkalmatlan lett
volna haztartasi hasznalatra.

A tal tikrében, a szinte teljesen hibatlan
elemben, rontgenfluoreszcens spektroszkoépia
(hXRF)’ segitségével azonositottuk a jelenlévs

} Rontgenfluoreszcens spektroszkopia (XRF): A
vizsgalat a rontgensugarral gerjesztett elektronok
altal  kibocsatott, egy-egy elemre jellemz6
karakterisztikus rontgensugarzas mérésén alapul,
igy az anyagok elemi 0sszetételérdl ad informaciot.

szinek alkotoelemeit. A fekete szinben vas és
kobalt, a pirosban vas és antimon, a
kékeszdldben vas, kobalt és cink voltak a
dominans elemek. A tal peremén megjelend
szineknél — ahol a térések miatt mintavételre
lehetség volt — elektron-mikroszondas’
elemzés  céljara  bedgyazott  metszetek
késziiltek az alaptest, a maz és a festékrétegek
Osszetételének és kapcsolatanak
feltérképezése érdekében. (3. abra) A
mintavételi helyeket a torések szélein a
hianyok mellett jel6ltem ki, hogy ne rontsak a
fellletek illeszkedését.

* Az elektron-mikroszondas elemzés a vizsgalandd
minta felilletére fokuszalt elektronsugar altal
gerjesztett elektronok karakterisztikus
rontgensugarzasanak mérésén alapul.
Meghatarozhatjuk a jelen 1évé kémiai elemeket
(mindségi elemzés), és az egyes elemekre jellemz6
karakterisztikus  rontgensugarzas intenzitdsanak
mérésével azok mennyiségérdl kapunk informaciot.
Az elektron-mikroszonda a konny{i elemeket is jol
méri, segitségével elemeik alapjan  olyan
asvanyokat is azonosithatunk, amelyeket mas
modszerrel nem lehet meghatarozni. A képalkotasi
lehetdségekkel az  asvanyok szoveti képe,
mikroméretl inhomogenitasa illetve az elemek
eloszlasa feltérképezhetd.
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Eredmény Visszaszort elektron kép

Keramia alaptest
F6 alkotok: Si, Mg,
Ca, Al

Reliktumok: Fe, Ti,
Cr, Mn, Co, Ni

T00um Soum

Fehér alapszin — maz
100 pum vastag, magas
olomtartalmu maz,
engobréteg nem
lathato

Sarga

Pb és Sb tartalmt
szemcsék  duasulasa,
feltehetGen olom-
antimonat

Vilagoskék
Co ¢és Al tartalmu
szemcsék,
valoszintileg  kobalt-
aluminat (Co,Al,O,)

60pm
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Sotétkék

Co ¢és Si tartalmu
szemcsék,
valoszinlileg  kobalt-
szilikat (CoxSiyO;)
Zo6ld

Cr, Ca és Si szemcsék
dusulasa, feltehet6en
krom-kalcium-szilikat
(Cr«Cay(SiOs),)

Tmm

3. abra. Az alaptest és a szinek elektron-mikroszondas elemzése

Fig. 3. Electron microprobe analisys of ceramic body and colorants

Az 6lmos maz és a fehér alapszin vizsgalata egy
lépésben tortént. A maz atlagban 100 pm
vastag, benne kvarc, foldpat és plagioklasz
szemcsékkel. A méaz keramia hataron
kolcsbnhatas nem figyelhetd meg, a keramia és
a mazréteg hatira éles. Ez alatdmasztja a
szakirodalmi adatokat, miszerint forméazas
utan, festés, méazazas eldStt tortént az elsd
égetés. A fehér alapszint az alaptest szine adja.
Engdbréteg nem lathatd, a feliiletet atlatszo,
6lmos maz boritja. A maz &sszetevSinek 88 %-
at a két f& alkoto, a szilicium-dioxid és az
6lom-oxid, teszi ki. Ez az érték a szineket
borité mazrétegben is csak kis eltéréseket
mutat. A szinek struktiraja mindegyik esetben
hasonlé. A maz alsé rétegében, a maz-keramia
hatar kozelében elemdusulas tapasztalhaté. A
sarga szinnél kimutatott 6lom és antimon
tartalmG szemcsék a visszaszért elektron
képen nagy tomegszamuk miatt fehér szinnel
vilagitanak. A szint ad6 vegyilet feltehetSen
6lom-antimonat. A viligoskék  szinben
jelenlévé  kobalt és aluminium  kobalt-
aluminatra enged koévetkeztetni. A sotétkék
szint kobalt és szilicium tartalm( szemcsék,
nagy valoszin(iséggel kobalt-szilikat idézi eld.
Ezekb8l a szemcsékb8l a maz lveges
matrixaban is talalhaté. Osszehasonlitasul a
vilagoskék részben a matrixban nem mu-
tathatd ki kobalt, a szemcsékbdl pedig sokkal

kevesebb van. A z6ld szin esetében a krém,
kalcium és szilicium szemcsék alapjan krém-
kalcium-szilikat jelenlétére kévetkeztetiink.®

A keramia tdl allapotira  vonatkozé
legszembet(inébb észrevétel az volt, hogy 19
darabra  Osszetért. A mazas  felszin
mélyedéseiben sziirke, lazan kotott légkori és

human szennyez&dés rakddott le.
Torésfeliiletein ~ hatféle  anyagmaradvanyt

lehetett elkiloniteni, korabbi beavatkozasok
reliktumait. Mikroszkép alatt a kiilénbozé
ragasztomaradvanyok egymas feletti
rétegekben is megfigyelhetSek voltak. Néhany
téredéken (hat helyen) 2 mm vastag,

A nagymiszeres vizsgalatokat a MTA
Csillagaszati és Foldtudomanyi Kutatékozpont
Foldtani és Geokémiai Intézetében (1112 Budapest,
Budadrsi ut 45.) Toéth Maria iranyitasaval Szabo
Maté végezte az alabb felsorolt késziilékekkel:
Spectro xSort Combi hXRF; JEOL Superprobe 733
elektron-mikroszonda Oxford Instruments INCA
Energy 200 energiadiszperziv spektrométerrel;
PHILIPS PW 1730 tipusti Bragg-Brentano
elrendezést rontgendiffraktométer.
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kiildnb6z8 mélységl furatok voltak lathatodak,
egyikb8l szirke drét csap allt ki, ezek egy
korabbi csapolasos régzités nyomaiként voltak
értelmezhetSek. A torések koriil lepattogzott,
berepedezett a maz. A téredékek ideiglenes
Osszedllitasa utan hianyok is mutatkoztak.

A restauralas menete

A készitéstechnikai megfigyelések és az
anyagvizsgalatok eredményeinek fliggvényében,
a szakirodalomban hozzaférhetd tapasztalatok
tanulsagait felhasznalva épitettem fel a
konzervalasi, restauralasi tervet. A restauralas
célja a targy karosodasainak lassitasa, fizikai és
kémiai stabilizdlasa, eredeti megjelenésének
visszadllitasa, értelmezhet8ségének, valamint
sériilésmentes megdrzésének biztositasa volt.

Tisztitds

A keramia alapanyaga poroézus, nedvszivo. a
toredékeket beaztatva fenndllt az a veszély,
hogy a szennyezddések bemosddnak az
alaptestbe, amely maz alatti foltosodasként

mutatkozhat. A vaskos ragasztdanyagokat
mechanikus  modszerrel, szikével, dvatos

feszitéssel le lehetett valasztani a torésfe-
liletekrdl. Ennek ellenére elengedhetetlen volt
oldészer alkalmazdsa, acetonos-papirvattas
pakolas forméajaban.

Ragasztds

A restaurdlds tervezésének kozponti — talan
legproblémasabb — kérdése a ragasztasok
kivitelezéséhez kapcsolédott. A korabbi,
tobbszori  beavatkozads  kovetkeztében a
torésfelliletek kopottak, az illeszkedés nem
volt pontos. A targy formajabél eredden —
figyelembe véve a 6—7 mm-es anyagvastagsagot
— az egymassal érintkezd darabok felszine
altalaban 0,4 c¢cm® A peremen 76 db ilyen
méretli illesztési pont talalhaté. (4. abra)
Porézus keramia ragasztasdhoz daltaldban
oldbszeres ragasztdk hasznilata az elfogadott.
Az itt bemutatott targy esetében el kellett
térni ettdl a protokolltdl a keramia kialakitasa
és a torésfellletek allapota miatt. A
ragasztasokat hosszi kotésidejli (90 perces)
Araldite Standard tipusi kétkomponens(
epoxigyantaval készitettem el, hogy legyen
elegendd id6 a pontos illesztésekre.

4. abra. Ragasztasi helyek a targyon
Fig. 4. Fixing places on the object
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Szakirodalmi ajanlasok (Buys—Oakley 1993)
figyelembe vételével sziiletett az a dontés,
hogy a targy dllapotabdl eredéen nem
keriilhetS el a csapolasos rogzités, hiszen a tal
feneke és pereme kozotti 0,4cm? feliiletd
ragasztasoknak el kell birni a perem teljes
stlyat. Csapolashoz olyan anyagot terveztem
valasztani, amely I-1,5 mm-es vastagsagban is
er8sen tart, mégis rugalmas és nem korrodal.
Toréstesztek eredményeképpen .5 mm
vastag, kor keresztmetszetli karbonszilra
esett a valasztas, amely a késdbbiekben, egy
esetleges fesziilés alkalmaval sem térné el a
keramiat. (5. dbra)

L &

5. abra. A karbonszal csapolas elhelyezése a furatban
Fig. 5. A carbon fiber cord joint in the drilled hole

A

A nyolc virdgestcs és a tal titkrének széle
kozote karbonszalas csapolassal rogzitettem a
peremet. Marokesiszoldba fogott gyémant-
szemcsés, hegyes mardéfejjel magas
fordulatszamon erdlkédés nélkil ki lehetett
alakitani az 1,5 milliméter atmérdji, 3—4
milliméter mély furatokat. A toredékeket
ideiglenes ragasztasokkal (elektromos
pisztolyban olvasztott 6mledékragasztéval)
Osszefogatva meghataroztam a ragasztasi
sorrendet. Vilagossa valt, hogy el&szdr
nagyobb egységeket kell létrehoznom a
végleges, teljes Osszedllitds elStt. Mivel a
toredékek illeszkedése a kopott torésfeliiletek
miatt nem volt egészen pontos, vékonyan, de
a teljes feliiletet, a furatokat és a csapokat is

beragasztéztam. Pozicionalas utan ideiglenes
ragasztasokkal, hurkapalcika darabokkal a
kiilsé és belsé oldalrdl egyarant
megtamasztottam a toredékeket.

Kiegészités

Kiegészit6  anyagként a  szakirodalom
szamtalan lehet&séget kinal a gipsztdl kezdve
az akril- és poliésztergyantan keresztill az
epoxigyantakig. Olyan anyagot kerestem,
melynek  megmunkalasa nem teszi ki
indokolatlanul nagy igénybevételnek a kis
fellletld ragasztasokat. Emiatt az epoxi- és
poliésztergyantat  kizartam. A koézelmult
kutatasainak eredménye egy kétkomponensd,
polimerizale  gipsz  (CaSO4+1/2H20) és
akrilgyanta 6sszetevékbél allé kompozit anyag
(kereskedelmi forgalomban Jesmonite AC 100
néven kaphatd), mely 10:4 aranyban bekeverve
sird, onthetd, 15 perc alatt megszilardul,
teljes kikeményedése két nap utan kovetkezik
be. Kétése utan kissé porédzus, hantolhatd, am
kell8képpen szilard, tiikdrsimara csiszolhatd,
keramidhoz  hasonlatos megjelenésd, igy
k&edény kiegészitésére megfelels. (6. abra)
Szilorka H56 o6ntdszilikonnal (5% KIO
katalizitorral)  negativot  vettem, amely
segitségével egymas utan kiegészitettem a
hianyz6 mintaelemeket. A  tdrésvonalak
mentén, féleg az attért mintdk oldalain
eléfordulé mazlepattogzasokat is feltoltottem.
(7. abra)

A szamtalan mazlepattogzas hatterében a tal
készitéstechnikaja all. A szdgletes kivagasok
cstcsaiban  Osszefolyt a  maz, elektron-
mikroszondaval mért vastagsaga helyenként
300 pm. Téréskor a vastag, merev, lvegszeru
mazréteg nagyobb darabokban pattant le a
feliletrdl. Emiatt a torések vonalat s
kifugaztam a tokéletesen sima feliilet elérése
érdekében. (8. abra) Nem kis nehézséget
okozott a kacskaringds, attort indak oldalainak
megmunkalasa. Kilonb6z8 profild (kerek és
lapos) fapalcikakra ragasztott levékonyitott
csiszoldszivacs darabokbdl készitettem cél-
szerszamokat, amelyekkel hozzafértem a sziik
részekhez.
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6. abra. A legnagyobb hiany kiegészitése
Fig. 6. The replacement of the largest missing part

1 '_ ‘.?1 o

7.4bra: A tal a kiegészités utan
Fig. 7. The bowl after placing the replacements
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8.abra: A feltoltott mazlepattogzasok retusalas elStt és utan
Fig .8. Chippings in the glaze before and after retouching

Retusalas

A retusalas soran, azaz a targy hianyzé
diszitményeinek helyreéllitasakor az a cél, hogy
a kiegészitett részek az eredeti feliiletek
diszitményeivel szineiben és motivumainak
kidolgozottsagaban azonos min&ségben
késziilienek el. A restauralt mdtargy egységes
esztétikai megjelenése ezek helyreallitasaval
valésithaté meg. A kiegészitések retusalasa — a
megfeleld festéstechnika megvalasztasaval —

*0.4

akrilfestékekkel jol kivitelezhetd volt. Az
alapszint retuspisztoly hasznalataval hordtam
fel, tobb rétegben. Mivel a keramia alaptest —
kiléndsen a hatoldalon — erdsen szemcsézett,
vilagoskék maszatolas is t&bb helyen elSfordul,
a homogénre festett kiegészitések textlrija
nagyon eltért az eredeti feliiletektdl. Sziikség
volt a nagyobb egyszind, feliiletek ,,antikolasa-
ra”.(9.abra)

9. abra. A hatoldal részlete restauralas elétt, kozben és utan
Fig. 9. A segment of the back before, during and after conservation
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Az attort részek kiegészitéseinek vilagoskék
oldala, a finomabb motivumok, a szinoldali
sarga, zOld és sdtétkék indak, valamint a fekete
kontUrvonal festése az eredeti technikanak
megfeleléen ecsettel tértént. A zold indak a
lazros festésbSl eredéen foltosak, ezek
megfestése az akrilfesték tulajdonsagai miatt
nehézkesebb volt. A kiegészitések kis felliletén
nem lehetett lendiiletes ecsetvonasokkal

dolgozni. A méz fényét kétkomponenst akril-
poliuretan lakk segitségével reprodukaltam,
amely egyben védi is a feliilletet. (10. abra) A
restauralt mftargy allapotanak meg&rzése
érdekében szem elStt kell tartani, hogy
mozgatasnal mindig két kézzel fogjuk meg,
alanytlva emeljiik fel. Fontos, hogy a sok
darabbdl Osszeragasztott, attort peremrészt
ne tegyiik ki feszit§- vagy nyomé erdhatasnak.

10.abra.A tal a restauralas utan

Fig. 10. The bowl after conservation

Osszegzésként kijelenthetjiik, hogy az attort
keramia  tal  restaurdldsa  eredménnyel
fejez8dott be, sikerdilt elérni a kitlizote célt.
fizikai megerdsitése, kémiai  stabilizalasa
megtortént, karosodasai lelassultak. Ertel-
mezhet&ségének, tanulmanyozhatosaganak,
kidllithatosaganak és sérilésmentes megdr-
zésének biztositasa is megvalosult.
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Tervezd Intézet, Budapest, 1973. 9-56.

The pierced-tracery-style bowl was made in
the ceramic factory in Tata, in the second half
of the 19th century. Its painted motifs we can
recognize of Islamic ceramics effects. The
bowl was broken in 19 pieces, there have
been several attempts of repair in its earlier
life. The primary aim of restoration was to
restore its original appearance. It was
necessary to collect information and material
examination. The phase composition of the
ceramic was determined by X-ray diffraction
(XRD) analysis.  The microstructure and
chemical composition of the glaze were
studied electron microprobe equipped with
energy dispersive X-ray spectrometer (EDS).
The ceramic body is stoneware, it was made
from calcareous raw material and burned up
to 1100°C. On the surface of the ceramic was
painted with metal oxides mixed with glaze
material after the first firing. Its full surface is

Révész Emese: A magyar historizmus
http://www.revart.eoldal.hu/cikkek/magyar-
historizmus.html (2016. 11. 05.)

Révhelyi Elemér: A tatai majolika torténete. In:
Bibliotheca  Humanitatis  Historica.  VIIIL
Budapest, 1941. 9-86.

Frederica Todd Harlow: Théodore Deck and
the Islamic Style http://www.ceramicstoday.
com/articles/ deck.htm (2016.10. 22.)

covered by transparent, leaded glaze. The
thickness of the glaze is 100 pm. To ensure
the needed strenght of the adhesive between
the rim and the foot of the bowl, it was not
possible to set aside the use of dowel joints,
for which carbon fiber cord was used with a
diameter of 1.5 mm. For the fixing of the
fragments, an epoxy-type glue was used with a
long setting time. The replacements of the
missing parts were made from two
component polymer-modified gypsum with
the help of a silicone rubber negative mold.
The filling of line cracks and the chippings in
the glaze was also needed. The retouching was
done with acrylic paint, in the case of the base
colors with the use of a retouching spray gun,
and in the case of the tracery parts with a
brush. To imitate the glaze, the replacements
were lacquered with two component acrylic
polyurethane.
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wArannyal, eziisttel, szines selyemmel ékitett”

Kisfaludy Sandor és Szegedy Réza hagyatékabél fennmaradt
himzett tarca helyredllitasanak torténete

Egervari Marta
Laczké Dezsé Mazeum

A kés6 reneszansz motivumokkal himzett
tarca a Kisfaludy-hagyatékbol' keriilt a megyei
muazeumi intézmény gondozasaba. A nagyko-
z6nség szamara el8szér a badacsonyi Szegedy
Roéza emlékhaz 1990-ben nyilt kiallitasan valt
lathatova, késébb a Laczké Dezsé Muzeum
2005-2018-ig latogathaté allando kidllitasaban
kapott helyet. A textil-restaurator muhelybe
elézetesen az ehhez a kidllitashoz kivalasztott
targyak kozott kerdlt be.

A muzeolégusi igény az volt, hogy eredeti
formajahoz és kinézetéhez minél hasonlobba,
funkcidjaban miikodévé tegyiik, mindossze
annyi pétlas és kiegészités hozzaadasaval, am-

ennyi a tarca fizikai megerdsitéséhez, konzer-
valasahoz okvetlendil sziikséges.

A himzés ekrii® szinl selyemszatén alapra szi-
nes himzével és fémfonalas,’ lamellas,* bouillo-
nos® diszitménnyel késziilt. A tarca formajat és
tartasat eredetileg a benne 1év8 papir® merevi-
tés adta, amelyet a bélés és a kiilsé szaténbori-
tas kozé varrtak. A fonak-, azaz a belsé oldal
rézsaszin selyembélésén [évé kis zsebek és
ratétek elsé szemrevételezésre alkalmasnak
tlintek kisolld, gyliszl és tik tarolasara, ezért
valamiféle varrés-, himzé készlet tartdjanak
gondoltuk — a nyilvantartasban azonban levél-
tarcaként szerepel, utoljara valésziniileg ak-
ként hasznaltak. Egy ilyen targy birtoklasat
csak a tehetdsebbek engedhették meg maguk-
nak, elkészitése draga alapanyagokat és lgyes
kez(, képzett himz&t igényelt.’

1.dbra: A nyitott tdrca kiilseje

A téarca kézbe illS, nyithatd rekeszes, zsebes,
fedeles darab. Hossza kinyitva 41 cm, széles-
sége |17 cm. (l. abra) Fedelének két szélsé

sarka lekerekitett és az azokat 6sszek6td szél
kézépen egy kissé kicsucsosodik, olyan format
produkalva, mint egy kapcsos-zarojel. Az egész
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szabasrajz harom egymashoz illesztett, azonos
magassagu téglalapbdl és a fedélbdl all. (2. ab-
ra) A tarca kiilsé boritasa selyemszatén®, a
bélés finom vaszonkotésil selyembdl késziilt.
Az oldallapokat képezd téglalapok mindegyi-
kén mas-mas motivum talalhaté. Ezeket lanc-
oOltéssel varrt, flizérszerlien Gsszekapcsolt kis

A masodik lap disze egy kis dombon all6, jobb-
ra hajlé, sarga virag, amelyre pillangdk szallnak.
A harmadik lapon dézsaba iiltetett, t&bdl el-
agazé rozsa lathaté. Mindharom motivum lanc-
és lapos-6ltéssel késziilt, barna, vorés, sarga,
rézsaszin, vilagos- és soététzold selyemhimzd-

2.abra: A selyemszatén kiilsé boritas kiadja a tarca szabasmintajat.

karikakbdl allé sorminta hatarolja el egymas-
tol. Az elsé elem egy facsemetét abrazol, két-
fulli kosarformaju edénybe iiltetve. Piros bo-
gyot érlel6 agaira két oldalt egy-egy madar
reppen. Az egyik zold agat, a masik egy szala-
got tart a csérében, amelyen az ,,A. K.” mo-
nogram szerepel.

vel. Az utolsé diszitmény a tarca fedelén csu-
pan arany és eziistben pompazott. Fémfonal,
flitter, lamella és bouillon himzéssel késziilt,
amelyek mara feketére korrodalédtak. (3.
abra)

3. abra: A tarca fedele (szalara igazitas utani allapot).
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A tarca a maga kordban igen kedvelt darab
lehetett, mert a rajta lévé kopasok, szakada-
sok zémmel a hasznalatbol eredeztethetdk.
Korben a szélek mentén és a hajtasvonalakban
lyukasra kopott a selyemboritas, még a papir-
merevités is olyan rongyossa foszladozott,
hogy helyenként csak a belsé bélés maradt
meg a tarca anyagabdl. (4. abra)

4. dbra: A kiils6 boritds és a papir merevitd hidnyai kozott
kilatszik a rézsaszin bélésselyem.
Az egész himzés feliiletét kisebb, foltos szeny-
nyez8dések és kopasok boritottdk. A rézsa-
szin selyembélés tobb helyen kifakult és tore-
dezetté valt. (5. abra)

5. ébr: A tdrca nyithaté reeszenek szakadt, kifakult oldal-

bélése.
A szegbzsindr kivételével, ami viszonylag jo
megtartast maradt, az egész tarca meglehetd-
sen elhaszndlédott, megrongalédott, rossz
allapotba keriilt. Megmentésére korabban a
foszladozd részeket fehér fonallal, elna-
gyoltnak tlné oltésekkel levarrogattak. (6.
abra) Ennek k&szénhetd, hogy egyaltalan egy-
ben maradt és késébb lehet&vé valt a konzer-
valasa.

6. abra: A kiszakadt részeket Ivarrogatva igyekeztek a
foszladozé anyagszéleket megmenteni a tovabbi kdrosodds-
tol.

A restauralas soran el&szér kibontottam az
utolagos, fehér szalakat, amelyek a foszladozo
széleket tartottak egybe, hogy lathatova val-
jon, vajon a megmaradt rész elég erds-e ah-
hoz, hogy helyi kiegészitésekkel megfelel§
eredményt lehessen elérni. Ezutan papir-
restaurator kollégammal’ megvizsgiltuk a ka-
rosodas mértékét. A hajtogatasnak leginkabb
kitett részeken nemcsak a textil toredezett,
foszlott el, hanem a papir rostjai is fellazultak,
eltavolodtak egymastdl, s az igy képzddott
vattaszer( allomany nem volt alkalmas ra, hogy
a helyi kiegészitéseket hozzardgzithessik.
Kideriilt tehat, hogy a targyat egyben tartva,
nem lehet azt megfelelen konzervalni. Sajnos
a tarca a széleken roncsolédott a leginkabb,
ahol az eredeti varrasoknak kellett volna len-
nitik, igy abbdl szinte nem maradt meg semmi.
Mindent Osszevetve, végiil a teljes feliiletd
megerdsités és alatdmasztas sziikségessége
mellett dontéttiink. A tarca anyagainak valodi
allapota a szétbontas utan valt egyértelmtien
lathatova, ami igazolta korabbi déntésiinket.
(7. abra) A szétvalasztott részeket kiilén,
anyag-specifikusan lehetett kezelni, lehet&ség
nyilt a nedves kezelések elvégzésére, a textil
alatamasztdsara, a papir megerdsitésére, hia-

nyainak kiéntésére.'?

A nedves tisztitas elStt a szines selyem himzé-
seket Regnallal'' levédtem, hogy megakada-
lyozzam a szinezék levérzését. A kezelés egy
tisztitohabos'? celluléz szivaccsal finoman a
feliilletet nyomkodva és ecsetelve ioncserélt'
vizben tértént. A fémfonalak korroézids réte-
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gének csokkentését komplex-képzé'* hozza-
adasaval segitettem elS. Az oblitések kozott a
textilek mindkét oldalat leitattam. Végiil egy
halé segitségével kiemeltem &ket a tisztitd-
kadbol és egy- egy habositott polisztirol tabla-
ra helyeztem.

Az oblités utan a himzést méretére, szalara
igazitottam és rozsdamentes rovartlkkel ki-
tliztem, hogy a darabok a helyiikén szaradja-
nak meg. (8. abra) Ugyanigy jartam el a rézsa-
szin selyembéléssel is. Szaradas utan az erede-
tihez leginkabb hasonlité texturaju és osszeté-
teli anyagokat kerestem,”* majd megfelels
szinlire festettem azokat. A szinezék rogzitése
utan rahelyeztem az eredeti darabokat az ala-

tamaszto anyagokra. A tarca textil részeit és a
kiegészit6-alatamaszté anyagokat, a szinoldal-
rél lathatatlan, csisztatott el8oltéssel'® rogzi-
tettem egymas-hoz. A foszladozott széleket
selyemszéllal, ,4thidalé és lefogd oltéssel””
konzervaltam, majd a darabokat visszarégzitet-
tem a korabban kiegészitett, lepréselt papir
merevitére. (9—10. adbra) Végiil a kék és sarga
sodrott selyemzsinért varrtam vissza a tarca
szélére. (I 1. abra)

A konzervalt, részben restauralt targy igy visz-
szanyerte eredeti formajat, miikodévé valt
(nyithato, csukhato), és esztétikailag is jelentd-
sen javult a megjelenése. (12—-19. abra)

7. dbra: A tdrca anyagainak valddi dllapota a szétbontds utdn vdlt igazdn lathatéva.
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8. dbra: A tdrca szaténboritdsa nedvestisztitds, szdldra igazitds, kitiizés utan.

9. dbra: A selyem bélés részei varrékonzervdlds utdn a hozzd vdlasztott, festett aldtdmaszté anyagon.
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10. dbra: A selyem atlasz boritds visszavarrdsa az eredeti technika szerint a tdrca merevit6-papirjara.

i
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I'l. bra: A kinyitott tdrca kiilsé és belsd oldala restaurdlds utdn.
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12. bra: Tdrca részlete szdldra igazitdskor és osszedllitas utdn.

13. dbra: Tdrca részlete kezelés el6tt és utdn.

14. dbra: A tdrca egyik hajtott éle a miihelybe keriiléskor és konzervdlds utdn.
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15, dbra: A tdrca zsindrozott széle restaurdlds eltt és utdn.

17. dbra: A tdrca hajtott széle a kordbbi javitds és a szakszerii kezelés utdn.
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18. dbra: A fedélcsucs dllapota konzervdlds elétt és utdn.

L
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19. abra: A restauralt tarca részlete.

! A tarca Szegedy Roza himzésmintival egyiitt, melyeket Kisfaludy Sandor felesége halala utén is nagy becsben
tartott, a siimegi muzeumba (az akkori igazgatd, Darnay Kalman gylijteményébe) kertilt. A gyiijtemény sorsa a
11. vilaghabort idején igen hanyatott volt, a tarca a hagyaték megmenekiilt darabjai k6z¢é tartozik.

% Nyers, fehéritetlen, szinezetlen (esetiinkben selyem) szévet.

¥ Novényi vagy allati, természetes rostszalra vékony (néhany mikron vastagsagt) fémszalagot tekernek fel mene-
telesen.

* Vékony fémszalag

® Rugoalakban feltekert vékony fémszalag vagy drot.

® Eredetileg j6 minGségii rongypapirbol (nem lignintartalmu, savmentes), tiszta cellulozrostbol meritett papir.

” A magyar kéznemesi csaladok nagy hangsilyt fektettek arra, hogy lanyaik megfelelé képzésben részesiiljenek.
A miiveltség mellett fontos volt a varras-, himzésben valo jartassag. Elofordult, hogy kiilfoldi leanyneveld inté-
zetbe tanittattadk dket. Szegedy Réza édesapja, Zala megye alispanja, Szegedy Ignéc az 1790-es években Svajc-
ba, az orsolyitak zardajaba kiildte lanyat, hogy széleskorti ismereteket szerezzen. Itt a recehimzéstol a tlifestésig
mindenféle kézimunkazast elsajatitott.
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A fennmaradt csaladi levelezésbdl tudjuk, hogy a Kisfaludy, Bezerédj csalad leanyai szintén himezni szoktak
esténként, mig a csaladfé nyugovora nem tért.

8 A tarca anyaganak bevizsgalasdhoz a mar amugy is toredezett, hianyos hajtasélb8l vettem mintat. Az anyag-
vizsgalat mikroszkopos, oldészeres vizsgalattal tortént. A szovéstechnika szatén, vagy mas néven atlaszkotés, a
szovott alapkotések koziil a leglazabb szerkezetii, legfényesebb feliiletet add szovésmod.

° Ludvai Zsuzsanna, papir-bér restauratormiivész.

10 Az eredeti papir dsszetételéhez hasonlé rostpépet készitenek, nedvszivo feliileten kiontik a hianyzé részeket,
ami hozzatapad a papir széleihez, megerésitve azt.

1 Kopolimerekbél all6, tsmény alkoholban oldodo, j6 éregedésallé mitanyag, amely a viz ltal 4tjarhat6 térhalot
képez, és a feliileten tobb rétegben alkalmazva, megakadalyozza a szinezék levérzését.

12 jonos tenzid: Genapol UD088

13 Joncseréld gyantaval a vizben 1év6 2-3 értékii fémionokat, amik karositanak a textil, ill. a papir rostjait, lecse-
rélik, valamint a klortalanitjak, aktiv szénsziir6 segitségével.

4 Az alkalmazott komplexképzé EDTE, viszonylag lassan dolgozik, itt a szinezéklevérzés elkeriilése érdekében
nem lehetett a sziikséges ideig folytatni a nedves kezelést, igy csak csokkenteni tudtuk a korrézioréteget.

> A selyematlasz anyag lancfonal siirlisége (tovabbiakban If.): 78/cm, vetiiléksiirtisége (tovabbiakban vf.):
48/cm; az alatamasztasra felhasznalt szatén anyagé: If. 56/cm, és vf. 33/cm. A bélésselyem fonalstiriisége: If.
89/cm, Vf. 36 x 2/cm (ripszko6tés); aldtamasztd selyem If.50/cm, vf.50/cm.

10 Csusztatott el3oltés: fércoltés-szerii Sltéssorok, melyek végzdései egymashoz képest el vannak csusztatva. A
szinoldalon az 6ltések sokkal kisebbek, emiatt alig észrevehetd.

17 Athidalo és lefogo 6ltés: a textilrestauratorok altal hasznalt specialis Gltéstipus.
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A LACZKO DEZSO MUZEUM VOROSREZ

VIRAGTARTOJA
Palffy Sandor

Laczké Dezsé Mazeum

A veszprémi Laczké Dezsé Muzeum iparmdi-
vészeti gyljteményébdl egy vérosréz viragtar-
tét (kaspo) vettem at restauralasra, melynek
leltari szama: 53.3.67. (1. 4bra)

Szarmazasardl a szilkszavi adattari adatok
szerint annyi ismeretes, hogy az 50-es évek
allamositasi hullama soran keriilt a szépalma-
pusztai Pejacsevics-Mikd kuriabdl a mizeumba.
Rendeltetése minden bizonnyal a disztargysze-
ri kiképzés ellenére hasznalati eszkoz is lehe-
tett, ezt bizonyitjak a gyakori viragéntozések
nyomai. Mint viragtarté a vorésréz nem jel-
lemzd, ez esetben is csupan egy masik k& vagy
cserépedény tarolasara alkalmaztak. Maga az
alapforma fémnyomassal késziilt, a rajta talal-

I.dbra

haté domboritasok és cizelldlasok kézi utéd-
munkaval késziiltek. Az ovilis, kissé lapitott
alapformat az ivelten kihajlé peremrész és az
azon taldlhaté befelé dudoroddé hoélyagocskak,
félgombok teszik valtozatossd. Az edény
hasrészén palmettaszerd, csepp alakd kidudo-
rodasok vannak, amiket beliilrél domboritot-
tak kifelé. Kozottiik fiiggdleges vajatok, amiket
kivilrdl cizellaltak a fellletbe. Ez a mintakincs
és maga a targy nem mondhaté a réz és ot-
vosmivesség remekének, de mint témegter-
melésben gyartott arucikk, esztétikus és igé-
nyesen megmunkalt darab. A mintakincs a
historizald stilust idézi. A historizalé a klasszi-
cizmust koévetS korstilus, ami szintén antik
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gyokerekbdl taplalkozik. Az edény pereme
alatt a nyaki részen koérbefutd félgémbok a
rémai gipszstukkok tojasfiizérmintait, vagy az
égetett cserépedények ujjbenyomasos diszité-
seit idézik. A fels§ peremrész gondosan visz-
szahajtott, igy a lemez éle huzalszer(ien korbe-
futdé vonalként zarodik. Az edény hasi részén
kidomboritott palmettaszeri hoélyagok talan a
legkedveltebb késSrémai diszitéelemre emlé-
keztetnek, hisz a palmettaszerd motivum az
épliletek diszeitél, az edényeken és a bronz
csatok, ruhadiszek témkelegén at mindenhol
megtalilhatbéak. Ez a motivum még szarkofa-
gokat is diszitett, mint példaul a ravennai S.
Francesco katedralisban &rzétt darabon. A
rémai kor hanyatlasa utdn a reneszansz mivé-
szei szinte megszamlalhatatlan alkalommal
nyultak antik elSképpel rendelkezd formai
alakok, motivumok utan. llyen példaul egy
szintén vorosréz edény Rémabdl, 1643 koril
késziilt, amit geometriai motivumok is diszite-
nek. Megemlithetd tovabba egy a 16. szazadbdl
szarmazo velencei zomancos kancso, az olda-
lan ugyanolyan szirom alakd domboritott pal-
metta diszekkel, mint ami a veszprémi muze-
um réz virdgtartéjan lathato.

Néhéany hazai mester, aki elészeretettel hasz-
nalta mivén ezt a motivumot:Giergl Alajos
1820-ban készitett kannakészletén, Schmidt
Ferenc 1821-ben késziilt kelyhén, Székesfe-
hérvaron. Prandtner 1824-es kanndja, Laky
Aron 1856-0s készitésl tejszines dézsaja, id.
Gretschl J. 1826-beli tomijéntartéja, mind bi-
zonyitjak, hogy a historizmus egyik f6 és a
mesterek korében kedvelt motivuma volt ez a
trébelt, gerezdes hoélyagos palmettaszerd diszi-
té eljaras. E tipust viragtartd a f8ari lakasok-
ban, kastélyokban ritkdbban jelent meg, inkabb
a mddosabb polgarsag hasznilta otthonai diszi-
tésére.

A késékozépkori —ujkori
otvosségrol altalaban

Hazankban a reneszinsz Otvosség viragzasat a
16. szdzadban élte, de emellett szamtalan &t-
vostargy keriilt hozzank kilféldi, elsésorban
németorszagi 6tvosmihelyekbdl. Kilénosen
Augsburg és Niirnberg szillitotta a Magyar
Kiralysag teriiletére tetemes mennyiségben az
otvosmiiveket, sok |6. szazadi fedeles kupa
eredete ide vezethet§ vissza. A reneszansz

hatas magaval hozta az antik diszité stilusu
elemeket, amelyeket a német kozvetités juta-
tott a magyarorszagi mesterek mihelyeibe. Az
olasz 6tvos iskolak produktuma gyanant hazai
kincseink koziil megemlitendd Bakacs Tamas
mellkeresztje, a német technikdkbdl a pan-
nonhalmi kincstar ereklyetartd oltarkaja, to-
vabba a Nemzeti MGzeumban &rzétt példany,
melynek mestere Mathdaus Wallbaum, és
niirnbergi eredetli a Nemzeti Mizeum harang-
virag serlege is a 17. szazadbdl. Kiemelkedd
darab a nyitrai pompas kiviteli zomancos
aranykehely, valamint a |7. szidzadi hanyatlo
olasz otvosmlvesség remeke, a zagrabi szé-
kesegyhazban &8rzétt Szent Istvan mellszobor.
A Szelepcsényi-féle aranyfesziilet (Nyitrarol) a
pragai mesterek hirnevét dregbitette. A térok
megszallas és az orszag harom részre szakada-
sa késleltette a miivészetek fejl6dését. A kil-
foldon mar elterjedt barokk stilus nalunk csak
a 8. szazadra terjedt el. Ebben az idében a
legkivalobb Szilassy Janos 18csei 6tvos volt, aki
miveit fest6zomanccal diszitette. A 18. sza-
zadban az Otvosség atalakult a korizlésnek
megfelelSen, valamint fellazultak a céhes kere-
tek, atvették a nyugati tipust manufakturalis
munkat. Ehhez hozzajarult még az ipari forra-
dalom, illetve a gépek térnyerése a termelés-
ben. A sajtologépek, fémnyomok, vagégépek
mindinkabb tékéletesedé munkajaval az embe-
ri kéz nem igazan birt versenyezni. Ehhez jarult
még a kézi és a gépi munka kozétti tetemes
arkiilénbség, mely a nagykézdnségben az
utobbi felé billentette a mérleget. Mindezek
dacéra a 19. szazad elsé felétdl ki lehet mutat-
ni olyan hazai 6tvosoket, akik jeles munkakat
készitettek vilagszinvonalon, és tovabb 6regbi-
tették a hazai 6tvosség hirnevét. Késébb pedig
a nyugati (francia) divataramlatra a magyaror-
szagi szecessziot is sikeriilt csodas mivekkel
képviseltetni. A kdzpont Pest és Buda, ahol a
kor legnagyobb &tvosmlvésze, Szentpéteri
J6zsef és a Prandtner, valamint Giergl 6tvés
csaladok dolgoztak.

Fontos kdézpont volt még Sopron, Kassa, L&-
cse, Nagyszombat, Kérmocbanya és Beszter-
cebédnya. Szentpéteri mint kassai 6tvos inas az
itteni rajziskoldban képzi magat, de mar mint
pesti 6tvés mester késziti reliefben dombori-
tott mivét, a Nagy Sandor datkelése a
Granicuson ciml(it. Ferenc |ézsef csaszar vasa-
rolta meg 2500 Ft-ért, és a bécsi kincstarban



LDM ONLINE & 2020. 1. sz6m

A Laczké Dezsé Mizeum tudomanyos ismeretterjeszté muzeolégiai magazinja 25

drizték majdnem szaz évig, mig a Monarchia
felbomlasa utan keriilt vissza az orszagba mint
magyar kultarkincs. Porus kiraly fogsagba esé-
sét abrazolé dombormdivét az 1851. évi lon-
doni kiallitason mutattak be. Budavar bevétel-
ét a pozsonyi kiallitason mutattak be. A po-
zsonyi orszaggy(lés és Krisztus a kalvarian
cimld mdlvei szintén kiemelked&ek. Pesten
készitette el 1848-ban azt a kelyhet, mely je-
lenleg a kecskeméti evangélikus templom tu-
lajdona. Kupéja az utolsé vacsora jeleneteit
abrazolja kidomboritva. Libay Samuel Po-
zsonyban tanulta ki m(ivészetét, de késébb
Besztercebanyan muikodott.  Mivei  koziil
Glabits varosbiré szamara készitett diszserleg
jelent8s alkotés, a teste t&bbszordsen tagolt
henger, vésett lombozatu gylrikkel ékitve,
kozepét eziistszalag futja koril, amelyen irasos
dedikacié van. Libaytdl valdé az Iparml(ivészeti
Muzeumban lathaté két filigranszobor, melyek
I. Ferenc kiralyt és Bonaparte Napéleont abra-
zoljak. Rozsnyéban Lihdbany Andras a 20.
szazad elején még m(ikodott. Megemlitendd a
Pehar csaldd szamara empire stilusban késziilt
eziistfoglalat kokuszdié cukortartéja.

A 19. szazad elején a mivészetben a régi go-
rég-romai  mlvészet diszitelemeit kezdik
felhasznalni. Ezt a stilust klasszicizmusnak ne-
vezik. Szentpéteri klasszicista mester volt épp-
agy, mint kortarsai, amit jellegzetes kannakész-
lete is bizonyit. Az 1890-es években a sodrony
és erdélyi zomancos ékszereket kezdik masol-
ni, ezekre épitve sajat tervezésekkel prébaltak
az iparm(ivészet nemzeti jellegét megdrizni.
llyenek voltak példaul Roger Adolf és Wisinger
Mér. A miivészet vilagszerte megindult mo-
dern torekvései a huszadik szazadra atalakitot-
tak az Otvosséget, és a régi muiipar helyébe
Iépve, az individudlis miivészet iranyaba proébal-
tak terelni. Az lparm(vészeti Tarsulat évrdl-
évre kiallitasokat szervezett a 19. szdzad vé-
gén, és az itt szereplS 6tvésdk (pl. Tarjan Ot-
té és Hibjan Samu) mutattdk be alkotasaikat.
A gyari lzemekben késziilt miivészi 6tvos-
munkakkal pedig a régi multtal dicsekedd
Szandrik eziistgyar (Selmeczbianya mellett)
tette vallalatat nevezetessé, ahol tobbnyire

.....

klasszicizalo és historizal6 stilusban termeltek.

A domboritas miivészete a
19. és a 20. szazad elején

A domboritashoz sziikség szerint verdt, be-
UtSt vagy kalapacsiitéssel haté poncolot hasz-
naltak. A verdének rendesen domboru volt a
talpa, a poncol6 acélnak pedig gdbmbolyd vagy
kerekre kovacsolt lapos a feje. A poncoldkat a
mesterek a domboritandé forma szerint ma-
guk készitik el. A munka a lemez fonakjanak
megmunkalasaban all, és a domboritas helyett
inkdbb homoritasnak lehetne nevezni, mert
tulajdonképpen homort alakok kiverésében
nyilvanul meg. A homoru alakok adjak a lemez
szinén a domboru reliefet, melynek szabato-
sabb kidolgozasa végett az alaprél lefejtett
mUitargy a satuba fogott gémbés, lapos vagy
mas alakd marokra keriil, hogy ezen vésékkel
vagy poncolokkal teljesen elkészithessék.

A vert munkanak kevésbé mlivészies alakitasa
volt, ha a lemezt fém-vagy famintdkra verték,
mig csak azoknak alakjat fel nem vette. Az
Okorban az Gsszeszegecselt edényeket, amfo-
rakat, serlegek egyes részeit készitették igy.
Akkor még a készitendd targy negativ formajat
granitba és bazaltba vésték, és ebbe kalapaltak
a lagy fémet. A mult szazadban az 6dorokat
vasbol, acélbol készitették. Masik eljarasként
alkalmazték a kemény fémbdl, példaul acélbol
kivésett targyat, ha puha fémre, példaul 6lom-
ra tett lemezbe verték. A lemezt idérdl idére
tlizben melegitették, hevitették, majd hdtot-
ték. Igy a lagyitassal elejét vették az anyag re-
pedésének.

A szazadfordulén a domboritott lemezmunka-
kat hasznaltak falak, butorok, jarmivek diszité-
sére. Nemcsak vorésrezet boritottak, hanem
eziist és vaslemezeket is. Hasznaltak ull&t, de
ennek reliefszertien kiemelkedd alakok készi-
tése esetén rugalmasnak és puhanak kellett
lennie, hogy a vert lemez a domboritéd szer-
szamok alatt megnyudlhasson s a kivant alakot
vehesse fel. Erre a célra hasznaltak a dombori-
té ragaszt, mely két rész szurok, egy rész tég-
lapor, viasz és faggyG meleg keverékébdl ké-
sziilt. Ezt a keveréket a mester pépszeri hal-
mazallapotdban a lemezre kente, és kénnyen
forgathato vasbol, kébdl vagy fabol készitett
félgomb Ull6 sima felére ragasztotta. Hogy a
ragasz jol tartson, a lemez szélét kifelé gorbi-
tették, s az igy képzett talcaszeri lapra kenték
fel a domboritd ragaszt. A domboritas, fém-
nyomas mellett a huzott és mintdba utott
formak is fejlédtek. Huzéassal a parkanyokat,
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Utéssel a kiilonféle frizdiszitményeket, talcakat,
képramakat készitették.

A rézmiivesség

A rézmlivesség a |4. szazad soran meghono-
sodott mesterség, és mar a kezdetektdl céhe-
ket alkot. F& termékiikrél a korai idékben
Ustmiiveseknek, ustfoltozéknak is nevezték
Sket. Felhasznalt f6 anyagaik: rézlemez, 4n,
6lom, cink, périsgyanta, s6, ecet,
vorosszénpor, faszén szurok. Szerszamaik,
eszkozeik: mérték, szogecsek, korzd, irdald,
sokféle fém és fakalapacs, UllSk, lyukasztok,
fogdk, koho, hiitékad, paka, faszéntlizhely,
eresztévas, szogfejezd, bdr. A leggyakoribb
alapmiiveletek: Ulldn kalapaccsal iitégetve
nyujtjak, horpasztjak a lemezt, kézben tlizben
izzitjak, majd lehdtik, lagyitjak. igy homorita-
nak, domboritanak, permeteznek is. Két darab
osszeillesztésének modjai: forrasztas, karcolas,
szogecselés. Mar a régebbi idSkben forrasztas
soran az Osszeillesztendd részeket kaparassal
tisztitottak, meghintették gyantaval, majd on,
olom (lagy forrasz) vagy réz, cink (kemény
forrasz) kozbetéttel, az elébbit hevitett paka-
val, az utoébbit poérissal hintve tizén melegitik,
amig a forrasz megolvad, és csak ha mar az
illesztendd darabok is felheviiltek, akkor tor-
ténik az Osszeillesztés. Karcolasnal az illesz-
tendd éleket derékszogben felhajtjak, egyiket
magasabbra, s ezt a masikra raforditjak, elhaj-
litjak, raveréssel Osszeiitik. Szegecselésnél a
két darabot lyukasztéval atiitik, esetleg farjak,
majd a szegecset beletéve, azt az eresztdvel,
szOgfelezével elverik. A kiilsé feliilet szinezé-
sének két modja volt, az egyik a pirkasztas,
ekkor natrium-kloriddal bekenik, s z6ldes szi-
n( lesz, a masik méd: voréskdport hintenek ra
viaszos bérrel, igy voroses szint kap.

A rézmiivesek termékei fSleg haztartasi, gaz-
dasagi edények (f6leg ustok) vagy mértékek
voltak. Néha dolgoztak tet&fedéseken is. A
vorosréz a legkorabbi fémekhez tartozik. Ré-
gészeti leletek mar Kr.e. 5. évezredben bizo-
nyitjak a réz felhasznalasat, mivészeti és mito-
l6giai hagyomanyok leletek szélnak emellett,
mivel termésallapotban is el&fordul. Nem
okozott gondot a régmult idSk embereinek
eszkozoket késziteni belble. A rezet vords
szinén kivdl, kiilénésen hidegen val6 megmun-
kalasa tette napjainkra a mtiiparban fontossa.
A réz domborithatébb, mint a vas, és mivel

ennél hiromszorta puhabb ezért metszd szer-
szamokkal val6 alakitasa is kénnyebb. Ertékét
emeli a rajta képz6d8 nemespatina, amit régen
nemesrozsdanak hivtak. Ezt helytelen eltavoli-
tani, mivel a targyat a tovabbi oxidaciotol védi.
Négyzetméterenként 6ntve 1300 m, hengerel-
ve 2200 m hosszu és drottd huzva 3500 kg
teher alatt szakad el, tehat megkozeliti a ko-
vacsvas szilardsagat. Mint 6ntSanyag mar nem
olyan jb, mert 1100-1200 C°-nal olvad meg,
stirtien folyik, és ontvényei a felszorpdlt gazok
kovetkeztében hélyagosak. Azonban a legtobb
fémmel kitlin8en onthet8 otvozeteket alkot,
amelyek koziil némelyik a kovacsvas szilardsa-
gaval vetekszik, sét az aluminium, bronz, acél
szilardsagat is eléri. A magyarorszagi rézmu-
vesség kapcsan szolni kell a térok hédoltsag
alatt itt élt mesterekrdl, akiket a héditdk hoz-
tak magukkal. Ok az iszlam formavilagot jeleni-
tették meg, és nagy szamban készitették a
gazdag novényi ornamentikaval ellatott réztal-
cakat, kannékat, talakat. Ez a stilus a 19. szazad
végéig ranyomta bélyegét a balkani rézmiuive-
sek termékeire is.

A hengerelés

A Laczké Dezsé Muzeum iparmlivészeti gy(ij-
teményében &rzott vorosréz viragtartd készi-
tésekor a 20. szazad forduléjan mar létezett a
hengerelés mint a fémmegmunkalds egyik
alapmlivelete.

Hengereléssel a kokillaba o&ntoétt tuskobol,
rudakbol lemezeket, huzalokat, idomanyagokat
készitettek. Hengereléskor az anyagot két,
egymassal szemben és azonos sebességgel
forgd henger kozott engedjiik at oly modon,
hogy a két henger kozotti tavolsag valamivel
kisebb, mint a hengerek k&ézé keriil§ anyag
vastagsaga. A hengerek ellentétes forgisa a
surlédas révén az anyagot a hengerek kozé
huzza, mikézben az anyag keresztmetszete
cs6kken, és a hossza névekszik. A hengerek a
hengerszékben helyezkedtek el, és késébb mar
a motor tengelyérdl fogaskerekek utjan haj-
tédtak. Az alsé henger szilardan rogzitett, és a
fels6 henger fiiggbleges iranyba allithaté. Ma a
hengerelé-berendezések tobbnyire két hen-
gerbdl allnak, de harom henger esetén az
tizemelés folyamatosabb, mert a masik oldalrél
az alsé henger aldl kifutd anyag mindjart a
felsé hengerek koézé emelhets. A vorésréz
lemezt csak fokozatosan és bizonyos mértékig
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lehetett nyujtani, valamint a hengerelések ké-
z6tt megkeménykedett anyagot lagyitani kel-
lett. A vordsrezet kb. 800 C°-ra hevithették,
majd hirtelen lehitotték. Lagyitas nélkili tal-
zott alakitasok soran a réz atomjai eltolédnak
egymastol, és az anyag elszakadhat. Hengere-
léskor a lemez szélei megrepedeztek, ezeket a
széleket levagtak. A huzalokat alakos zart hen-
gerek kozott hengerelték meghatarozott mé-
retre. Mivel az alakitast csak fokozatosan ér-
hetik el, ezért tobb egymas melletti Ureget,
vajatot hasznaltak. Lemezek és huzalok kisebb
alakitasat az Otvosok kézi hengerel§ gépen
végezték.

A fémnyomas

Az o6tvosmliivészet sok évezredes mdltra visz-
szatekinté torténete soran tobbek kozott
azzal is kivaltotta az emberek csodalatat, hogy
miveldi kivételes tehetséggel és kéziigyesség-
gel birtak formalni az ellendllé anyagot, hogy
olyan format 6ltson, olyan alakra formalodijék,
amely az elképzeléseiknek a legjobban megfe-
lel. A fémbdl késziilt hasznalati edények, ritua-
lis eszk6zok és egyéb ireges testl disztargyak
készitése egészen a |7. szazadig kizarodlag
ontéssel vagy lemezbdl késziilt kalapalassal
(felhtizassal) volt lehetséges. A fémnyomas
létrejottét a tomegtermelésnek koszonheti.
Nem véletlen, hogy az eljarast el&szér német
6tvosok alkalmaztak. Ott ahol a diszes haszna-
lati edényekre tomegigény jelentkezett. E
technikanak a kialakitasaban feltehet&en az &si
eljaras, a korongolas (agyagedények kézi alaki-
tasa) illetve az esztergilds ismerete jatszott
fontos szerepet. Tudni kell, hogy az elektro-
mos motor feltalalasaig a forgd gépeket labbal
hajtottak és a nagyobb nyomaték elérése cél-
jabol transzmisszids eljarast alkalmaztak. A
technika fejl6dése a fémnyomas szakmaban
alkalmazott szerszamgépeket, kiilénféle eszko-
z6ket jelentésen megvaltoztatta.

Tekintettel arra, hogy ennek az alakité mlive-
letnek hasonlatossaga szembetlind mas fém-
megmunkald eljarasokkal, elséként a nyomo-
pad megemlitendS. A nyomépad tulajdonkép-
pen egy leegyszerdsitett esztergapadra hason-
lit, de a kétiranyG megterhelés sziikségessé
teszi, hogy az orséhaz csapagyai erdsebbek
legyenek, mint egy esztergapadé. A csapagy
tengelyére merdélegesen hat az erd, masrészt
nyomas koézben a tengellyel parhuzamosan is

jelent8s az erdhatas. A f6orsé menetes végé-
re helyezik fel a fabdl vagy kemény mianyag-
bél, sziikség esetén fémbdsl megesztergalt
nyoméformat. A szerszamtarté egy hornyolt
sinen rogzithetd tamasz, melynek segitségével
a nyomészerszamot iranyithatjuk. A szegnye-
reggel rogzithetjik a lemeztarcsat a nyomo-
formahoz. Lényeges tartozékai a gépnek a
kiilonb6zé atmérdjd szijtarcsak, modernebb
padokndl a fogaskerék valtoszekrény, melyek-
kel az idedlis sebességet tudjuk megvalasztani.
A nemes és szines fémiparban altalaban régen
és napjainkban is hasonlé gépeket hasznaltak.
Mara korszer(i hidraulikus nyomépadok van-
nak hasznalatban, melyek a nagyméretl for-
makra hasznalatosak. A targyakat kor alaku
lemeztarcsakbdl nyomjuk fel. A nyoméforma
az eszterga orsofejébe van befogva. A lemez-
tarcsat egy elStéttel a mintdhoz szoritjuk és
forgasba hozzuk. Forgas kozben a lemezt a
nyomévassal ranyomjuk a formara. Nyomas
kézben a lemez a nyomoderd hatasara megnyu-
lik és fokozatosan rasimul a nyomoéformara és
felveszi annak alakjat. Sorozatgyartasnal, mint
(pl. a viragtartd) szétszedhetd nyomoéformat
hasznaltak.

A nyoméformakat a formalandé anyag hata-
rozza meg. Eziisthoz, rézhez 0.7-0.9 % szén-
tartalmd szénacélt hasznalnak. A végsé meg-
munkalashoz valtozatos formaju, lapos és nagy
simité szerszamokat hasznalunk. A kéziszer-
szamok tovabbi csoportja a diszit&szerszamok.
Ezekkel kell a targy forgasa kézben a diszitd-
elemeket kialakitani. A gorgés diszitSszersza-
mok kozétt szamos variaciot kiilonboztetiink
meg, példaul peremezd gorgét, recézd és
gyongyozd kerekeket.

A fémnyomoeszterga részei:

-az éllvany

-az orsoszék a fétengellyel

-a szegnyereg és a szegallvany (tamasz).

A viragtarto6 készitése fém-
nyomassal

A vOrosréz lemezt miutan koér alakdra vagtak,
méretét szamitassal hatdroztak meg. A nyuj-
tashoz kb. 10%-kal kisebb atmérdjli lemeztar-
csat szabtak ki, mint amennyi a készitendd
viragtartd mérete. A vérosréz lemez nyomasa
a korvetkezd lehetett: a kor alakd lemezt a
szegnyereggel egy tarcsa kozvetitésével a
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nyoméformahoz szoritottak. A forgasba ho-
zott nyomoformaval egyiitt a lemez is forgott.
Az acél nyomoszerszamot a szegallvany csap-
jahoz tamasztottak, majd a munkadarabhoz
nyomtak, mikézben a masik kézzel a nyomé-
szerszamot és a csapot erdsen tartottak. A
forgd lemezre a tarcsa kozepétdl kiindulva
egyenletes nyomast gyakoroltak, majd a forgas
kézben a tarcsa széle felé haladtak. A nyomas
altal a lemez megnydlt, majd fokozatosan a
formahoz simult. Ehhez az eljarashoz egy ilyen
vastagsagll vOrosréz lemez esetén nagy test-
elemz8 sziikségeltetett. A rancképzdédés ki-
kiiszobolése ellen bal kézzel ellenszerszamot
nyomtak a lemez hatsé oldalaihoz, mire a le-
mez kisimult. A surlédast a rézlemezre felhor-
dott faggyuval kiiszobolték ki. Egy ilyen mély
targyat egyetlen mlvelettel nem lehetett fel-
huzni, ezek nyomésat tobb |épcsében végezték
Ggy, hogy a nyomoéformat is tébb fokozatban
készitették el. Az egyes megmunkalasi fazisok
kozott a lemezt tobbszor is lagyitottak, ne-
hogy megrepedijen.

A fémnyomas utani uto-
munkalatok

A fémnyomas soran alkalmazott leggyakoribb
miuivelet a felhtzas. Ezt a lemezalakitasi format
Ugy alkalmaztak, hogy a lemeztarcsat a nyomé-
forma kiilsé feliiletéhez nyomtak a kdzepétdl
kiindulva. Mivel nagyméretii alakvaltozas lép-
hetett fel a viragtarté készitésekor, igy a nyo-
moéformakat tobb |épcsSben cserélték. Az
alapforma elkésziilte utan rancolast és zomi-
tést is hasznaltak az utémunkalatok soran. A
palmettaszer(i hoélyagdiszek elkészitését kala-
palassal, ill. domboritassal végezték. Ehhez a
muivelethez bizonyara egyedi kalapacsot hasz-
naltak. Alatétiil keményfat, dlmot és kiilénbs-
z6 acélillst, fényelStSkét és idomvasakat al-
kalmaztak. A fényel6téke egyfajta acélbdl ko-
vacsolt illé volt lapos, fényesre csiszolt feli-
lettel. Az illSket fa t&kébe erdsitették, a ki-
sebbeket satuba vagy derékszdgli vasba fogtak.
A mar berajzolt palmetta motivumot és a fél-
gémboket az edény kozéppontjatdl indulo,
szorosan egymas mellé mért egyenletes Uté-
sekkel kezdték el domboritani. Kalapalas k&z-
ben a kaspét forgattak igy, a lemez kezdett
formalédni. A mélyités a lemez nyulasan is
alapszik, és ennek hatdra a lemezvastagsagatdl

fligg. Vorosrézlemez domboritasara legalkal-
masabb vastagsag a 0,6-0,7 mm. Kisebb tar-
gyakhoz ennél vékonyabb lemezt hasznaltak,
de altalaban | mm-nél vastagabbat vagy 0,5
mm-nél vékonyabbal nem dolgoztak. Az egyes
gerezdek, ill. palettamotivumok utan a szegély
visszahajlitasat szegélykalapaccsal végezték. A
domboritott felillet egyenetlenségeit slird,
egymas melletti kalapacsiitésekkel kisiillén
vagy fényelStékén simitokalapaccsal egyenget-
ték ki. A viragtarto feliiletén kivilrdgl és beliil-
rél végezték a simitasokat. A nyakrésznél és a
peremnél talalhaté félgomb diszeket golyds
végl verdszerszamok segitségével dombori-
tottak. Olyan ireges targyaknal (kannadk, va-
zak), ahol a szlk nyilds miatt nem tudtak a
targy belsejéhez kalapalassal hozzaférni, az un.
rezg8domboritast alkalmaztak. A csepp alaku
palmetta motivumot cizell6r-kalapaccsal és
poncoldacéllal a minta kivint magassagara
kiutotték. Ezt koévetSen az edény belsejét is
végigcizellaltdk a kiviilrél mar bejeldlt fliggdle-
ges vonalak mentén. Cizellalaskor altalaban
szurok alatétet alkalmaztak, de olykor hasznal-
tak homokzsakot, vagy b&rparnat az elmozdu-
las ellen.

A cizelldlds: A fémtargyaknak a formaadast
kovetd végsé feliileti megmunkalasat, finomvé-
sését jelenti. Sokszor cizellalasnak nevezik, ha
a lemezt poncoldacéllal és kalapaccsal dombo-
ritjak. Hasznalatos volt régen a magas dom-
bormlives diszitmények alapjanak — hatterének
kialakitasa soran a trébelt dekoraciok befejezé
munkafolyamataként. Cizellalassal dolgozzak el
az ontévarratokat is. Az alakos domboritast
trébelésnek hivjak.

Poncolds: A viragtartén nem alkalmaztak, de
a cizelldlashoz kapcsolédé feliiletkitoltd diszi-
tés. A mintaiité szerszam hegye a mintanak
megfelel6 nyomot hagy. A szerszam kissé
tompitott végét, melybe aprélékos mintat
véstek, a fémfeliiletre helyezik, s azon egyenle-
tesen mozgatva a felsé rész kalapalasaval fo-
lyamatos mintat alakitanak ki.

A sajtolds: A fémnyomas mellett a masik
mechanikusan ismételhet§ sokszorositd elja-
ras. Egy pozitiv és egy negativ forma (Un. verd-
t8, amely acél vagy bronz) illeszkedik egymas-
hoz. Egyszeri nagy erdShatds kévetkeztében
ezek alakjat veszi fel a kozéjiik helyezett fém-
lap. A szazadfordulé utdn a masik ,,nagyipari”’
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eljaras a fémnyomas, amivel mar elkezdték
ontani a vorésréz és egyéb fém témegcikke-
ket. Legegyszer(ibb a kézi vagy a golydssajtod.
Dorzssajto: Modernebb eljaras. A gép felss
vizszintes tengelyét villanymotorral hajtjak. A
tengelyen lévé két tarcsa kozil a dorzstarcsa
segitségével az egyik felfelé, a masik lefelé
mozgatja az orsot. Az ontottvas allvany felsd
részében van a bronz csavaranya és ebben
mozog a laposmenet(i orsé. Ennek a végéhez
erdsitjik a ,,medvét”, amely a gép vezetéké-
ben mozog fel ald. A dorzssajtdkkal igen nagy
erdt lehet kifejteni, ezért nagy tébmor munka-
darabok sajtolasahoz hasznaljak. Ezen sajtoljak
az evBeszkozdk mintait is. Lemezkivagasra,
huzasra nem alkalmas.

Korhagyos excenter sajto: Mikédése
gyors, igy tomegalkatrészek sajtolasahoz al-
kalmasabb. Az allvany 6ntott vasbol vagy acél-
bol késziil. Egy testet képez az asztallal, ahova
a sajtolot és vagdszerszamokat befogjak. Az
allvanyba agyazott vizszintes tengely egyik
végén a lenditSkerék szerepét betdltd szijtar-
csa, a masik végén pedig egy korhagyo (excen-
ter) helyezkedik el. Ez az excenter mozgatja a
nyomofejet (medvét) a szanban lefelé és felfe-
[é. A szijtarcsat a tengellyel kapcsolészerkezet
koti Ossze, amely pedallal mikédtethets. A
pedal lenyomasara a tengely koriilfordul, az
excenter a medvét fel és le mozgatja. F6képp
mélyhdzashoz, témegcikkekhez hasznaljuk.

A sajtolasi fémnyomasi munkak harom cso-
portra oszthatok:

a, lemez vagasa

b, lemez alakitasa

¢, diszité utémunkak

A fémnyomas technolégidja megreformalta a
diszmdipart. A kiilénb6zé formak kénnyebb és
gazdasagosabb kivitelezésére lehetSvé tette,
hogy a szép targyak ne csak a tehet8s kivaltsa-
gosak otthonat diszitsék, hanem vékonyabb
pénztarcaju nagyobb témegekhez is eljussanak.
Alkalmazéasa nagy szerepet jatszott a kozizlés
szélesebb megformalasaban. A miveletek elsa-
jatitasdhoz azonban komoly anyagismereti és
technologiai felkésziiltség sziikségeltetett.

A vOrosréz viragtarto res-
tauralasa, konzervalasa

Mivel a kaspd raktéri anyag, féldben nem volt,
ezért feliletén masfajta korrézids réteg talal-

hatd, mint egyes régészeti darabokon. Mecha-
nikai sériilések szintén tobb helyen érték a
targyat megszakitva annak feliileti egységét. (2.
abra)

2. dbra: Repedéé a virégtarté oldaldn
Oldalan horpadasok, repedések, valamint az
el6zé javitasok maradvanyi és azok okan létre-
jott egyéb karosodasok. llyenek a belsé feliile-
ten rondan el nem dolgozott forrasztasok 6n
foltjai, valamint az egyik palmettadisz kézepén
egy forrasztas nyoman létrejott atégés, ami tul
nagy forrasztélang hasznalatat mutatja. (3.
abra)

A feliileti szennyez&dések, rarakédasok elta-
volitasara a tisztitas elsé fazisaként 10%-os
natrium hexametafoszfat oldatat hasznaltam, a
targyat tobbszor mechanikusan kefével lazitva,
igy gyorsitva a vegyszer hatasat. A kaspé belsé
oldalat a hasznalatbol eredd vizkS karbonatos
rarakédasok és vordses barnas, fekete réz-
oxid, valamint réz szulfid boritotta. A
rézklorid a kiilsé feliileten szintén megjelent,
befelé terjedd foltok formajaban, ami kiilons-
sen veszélyes, mivel a nedvesség jelenlétében
rézoxidda alakul, mikézben a kloridion hidro-
génnel sosavat képezve ismét reakcidba lép a
fém fellletén lévé rézatomokkal. Ez egy 6n-
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magat katalizalé folyamatot indithat el, a targy
p

A tovabbiakban az edény belsejében lévé
rézkorréziot, rézszulfidot tavolitottam el. Erre
a célra egy komplexképzg vegyiiletet a
Selecton B, 10%-os oldatat valasztottam. A
vegylilet hatasara ottagu kelatgydriik keletkez-
nek, igy a megkotott fémionok oldhatéd stabil
vegyliletekké valtoznak. Az etilén diamin
tetraecetsav dinatriumsé komplexképz&dését
befolyasolja az oldat PH értéke is. A lugos PH-
re valé beillitast (mivel csak lugos vagy savas
koézegben reagil) NaOH segitségével 8-9-es
értékre dllitottam, a hémérsékletet 40 °C-ra
melegitettem fel. A 10%-os Selecton a szulfi-
dok kivételével csaknem minden korrézids
terméket old. Desztillalt vizes &blitéssel segi-
tettem a vegyszer tisztitasi folyamatat, a még
igy fennmaradé rézszulfidos rétegeket fog-
technikai marokcsiszolégéppel tavolitottam el.
A perem alatti vasdrét merevitést csersavas
passzivalassal lattam el.

A repedések forrasztdsa, kiegészités
Formara csiszolt fa alapmintaval kiegyengettem
a targyat, a sériiléseket, a nagyobb horpadaso-
kat pedig kalapalassal egyengettem. A repedt
feliilet letisztitdisa utdn pontosan O&sszeillesz-

tettem a repedések éleit. Az el6zéleg toértént
egyenetlen forrasztasok nyomait eltlintettem,
az on forrasztasrol visszamaradt foltokat elta-
volitottam Ujboli megolvasztassal és hantolas-
sal.

A golyosverdszerszamok és a cizellSr-kalapa-
csok segitségével elvégzett kiegyenlitgetések
és a repedések Osszeillesztése utan, hozzalat-
tam az egyik palmettas hélyag alakd disz koze-
pén lévé nagyobb hiany potlasahoz. Ezt a részt
kizardlag forrasztassal nem lehetett kiegészi-
teni, hanem egy Gjabb megdomboritott lemez
behelyezésével. Hiromszdg alaku nyilast vag-
tam a kiégetett lyuk koril, majd méretre szab-
tam a mar elézéleg meghengerelt rézlemez
kiegészitést. A széleket egyenletesre dolgozva
behelyeztem a darabot és rézforrasz segitsé-
gével beforrasztottam. (4-9. abra)

Ezt kovetSen elvégeztem a palmettas diszek
tovabbi repedésein is a forrasztasokat. A
forrasztasnyomokat elegyengettem a feliiletbe
besimitottam 6tvos reszelSk segitségével.
Ammonias kezelést kdvetSen a targyon az
egyenletes patinaréteget tiokarbamid [0%-os
oldataval értem el. igy a targy Gsszképével
harmonikus megjelenést kaptam. A konzerva-
last benzthriazol-paraloid (B-72) 5%-os és
toluol |:1 arany( oldataval végeztem el.

Tarolasi javaslat

A virdgtartdn létrehozott passzivalod- és véds-
anyagok tartds hatasa és az Ujbdli korrézid
elkeriilése csak meghatarozott klimatizacios
viszonyok mellett érhetd el. Igy példaul nem
lehet 40% feletti a relativ paratartalom, a leg-
optimalisabb a 20% koriili érték. Ezt parasitas-
sal vagy légelszivassal valdsithatjuk meg a kii-
16nb6z8, ezen célt szolgald gépek és anyagok
segitségével, mint példaul a parasitasahoz a
Defensor 2000 V, a légszaritashoz pedig a
korroézié megakadalyozasara keriilni kell a mas
targgyal vald érintkezést, az esetleg nedvesség
megkdtésére szilikagélt hasznalunk. A hémér-
séklet tekintetében a [5-25°C kozétti tarto-
many a megengedett. Optimalis, ha 20°C ké-
rili értéket tudunk biztositani és a napi inga-
dozas nem tébb 5%-ndl. A gaz és szilard hal-
mazallapotu légszennyezdk is elSidézhetnek
nedvességmegkotést, vagy egyéb elviltozast,
ezért a mar a csomagolasnal emlitett
szilikagélen tul a savmentes papir alkalmazasa
ajanlott. A viragtartot ezeken feliil még forma-
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tartdé csomagolasba (savmentes) is helyezhet- (10-13. abra)
juk, a tovabbi fizikai sériilések elkeriilésére.

4. dbra: A hidnyz6 rész pétldsa forrasztdssal

5. dbra: Sériilt rész kiegészitése



LDM ONLINE & 2020. 1. szém

A Laczké Dezsé Mizeum tudomanyos ismeretterjeszté muzeoldgiai magazinja

32

7. dbra: Anyagdval végzett kiegészités kiviilrél
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8. dbra: Repedés kiegészitése

9. dbra: Repedés kiegészitése
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10. dbra: A Laczké Dezsé Mizeum |9. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn

-:---_

I'l. ébra: A Laczkd Dezsé Muzeum 19. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn
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12. dbra: A Laczké Dezsé Mizeum 19. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn

13. dbra: A Laczké Dezsé Mizeum |9. szdzadi virdgtartéja restaurdlds utdn
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Callway, 1977

IRODALOM Martin Eberle: Unedle Metalle

Jan Divis: Antiquitdten, Bronze, Kupfer &
Messing. Verlag Werner Dausien-Hanau, 1991
Séd Gabor: Régészeti eredetli fémtargyak
tisztitasa, konzervélasa. Mizeumi és modszer-
tani Kézpont, 1979

Jaré Marta: Fémtan restauratoroknak. Buda-
pest, 1980

Jaré Marta: Klimatizacio, vilagitas és raktarozas
a muzeumokban. Magyar Nemzeti Mizeum,
Budapest, 1991

Pallai Sandor: Otvosség, nemesfémipar, divat-
ékszer készités. Ipari szakkonyvtar, 1976
Alois Riegl: A késé romai iparml(ivészet. Cor-
vina kiado, 1989

Bestandskatalog. Leipzig, 1996
A Szandrik gyar termékkatalogusa
Iparmtivészeti lexikon. Atheneum, 1880

Ko6szonetnyilvanitas

EzUton szeretném megkdszoénni a Laczkd De-
zs6 Mlzeumnak a rendelkezésemre bocsijtott
restauralt mf(targyat, valamint a budapesti
Iparmivészeti Mazeumbdl dr. Békéssy Eva
muzeoldgusnak és az intézmény konyvtaranak
a dolgozatom elkészitéséhez nyujtott segitsé-
get.
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A papai Esterhazy-kastély két 19. szazadi aranyozott

kalyhajanak felijitasa

A Laczké Dezsé Mizeum restaurator csapatanak egy kiemelkedo

munkaja

Cziraki Veronika
Laczké Dezs& Muzeum

Az Esterhazy-kastély teljes feldjitasanak elsé
Utemében a kastély alapteriiletének koriilbeliil
negyven szazaléka Gjult meg. Ekkor késziilt el a
féuri termeknek, azaz hét egymasba nyildé terem-
nek, koztik a kalyhdknak helyet adé Nador-

teremnek és Vords-szalonnak a rekonstrukcidja.
A munkalatokba Herczeg Zsuzsanna szakértdi
koézremiikodésével, két 19. szazadi barokk hangu-
lati, 4 méter magas, fehér mazas fajansz kalyha
restauralasaval kapcsolédtunk be. (1-3. abra)
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Mindkét kalyha erdsen szennyezett volt. Az
aranyozas a kézzel elérheté helyeken kb. 80 %-
ban lekopott. Sok helyen nemcsak az arany és a
bélusz, hanem a kréta alapozés is hianyzott. A
bizonytalan statikai allapot, a belsé megerdsitések
sziikségessége, valamint a kiegészitések és az

aranyozas  konnyebb,  precizebb  elvégzése

indokolta volna mindkét kalyha esetében a
szétbontasukat. Azonban ezt csak az egyik, a
Voros-szalonban 1évé  kalyha esetében tudtuk
kivitelezni. (4. abra)

4. dbra: A Voros szalon kdlyhdja restaurdlds el6tt A Voros szalon kdlyhdja restaurdlds el6tt

A kalyha statikailag kiils§ szemrevételezés alapjan
is gyengének latszott. Elemei sok helyen repedtek,
torottek voltak, a fels6 elemek szétvaltak. A
bontasakor pedig bebizonyosodtak kévetkezte-
téseink. Ez a munkafolyamat viszonylag gyorsan, 3
nap alatt tértént meg. (5-6. abra) A gyorsasagot
nagyban el8segitette az elemeket Ssszetartod drét
gyengesége, a laza, pergd fugak, és a belsé tapasz-
tasnal hasznalt agyag Osszezsugorodasa. Minden
egyes szétbontott darabot (8 szinten 6sszesen 39
elem), a talapzat kivételével a Veszprémi Laczkd
Dezs§ Muzeum restaurator mihelyeibe szallitot-
tuk, ahol a tovabbi munkat végeztiik. (7-8. abra)

5. dbra: A kdlyha bontdsa
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8. dbra: A munkdlatok kézben

9. dbra:. A készité neve, a készités helye és ideje a kdlyha egyik
elemébe karcolva (Verferdigt b. Bemhard Erndt Hafnermeister in
Wien den 27. Marz 1864)

10. dbra: Az elembe karcolva: ,,Johann Utz geborn
1841 in Wien”

A kalyha szétbontésakor megtalaltuk a készitd
nevét és a készités évét. Az egyik elembe karcolt
felirat alapjan a kalyhat Bernhardt Erndt
kalyhasmester ill. annak bécsi lizeme készitette
1864-ben. (9. abra) Grof Esterhazy Pal az 1860-as
években alakittatta ki a kastély reprezentativ
helyiségeit koztiik az an. Vords-szalont és Nador-
termet, amelyekben a kalyhdk talalhatéak. A
kalyhdk elkészitésével megbizott, 1791-ben
alapitott Erndt-cégnek akkor két lizeme volt. Az
egyik Bécsben, a masik Klein-Pdchlarnban, ez
utoébbi ma is mikodik és ma is cserépkalyhékkal,
ipari keramidkkal foglalkozik. Johann Utzrdl,
akinek nevét, sziiletési helyét és idejét egy masik
elembe karcoltak, nem taldltunk adatot, Erndt
alkalmazottja vagy tervezdje lehetett. (10. abra)

A rendelkezésre all6 igen rovid hataridé miatt
szoros itemtervet kellett betartani. A 39 elem
restauralasat alig 6 hét alatt kellett megoldani. A
teljes egészében vizzel vald tisztitast elvetettiik,
mivel a szaradasi id6 kivarasa hatraltathatta volna
a kovetkezé munkafazist, a ragasztast. Az elemek
belsé részén lévé agyagos, kormos, katranyos
szennyez8dést mechanikus  aton,  vésdékkel,
kaparokkal, fém kefékkel, flirészporral és benzines
attorléssel tavolitottuk el. Az egészen tiszta,
zsirmentes bels§ oldalra azért volt sziikség, mert
a torott, repedt és hidnyos elemek bélelését,
ragasztasat csak igy lehetett biztositani. (1 1. dbra)
Az elemek mazas oldalat — mivel a maz védi a
kerdamiat a nedvesség beszivodasatol - tisz-
tithattuk vizzel. A makacs szennyez&dések
esetében kiilonb6z8 oldészereket (pl. alkohol,
benzin, szintetikus higitd) hasznaltunk. A régi
gipsz kiegészitéseket szintén eltavolitottuk, mivel
ezek formailag nem voltak megfelel&ek. (12. abra)
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I'l. abra: . Az egyik elem agyagos, kormos, kdtranyos
szennyezddésének tisztitdsa

%

Bl o7 T e L :
12. dbra: Gipsz kiegészités eltdvolitdsa
Az aranyozott feliileteket csak alkohollal
tisztitottuk. Az igen Ovatos folyamat utan
meghataroztuk, hogy a megmaradt kréta ala-
pozasbol melyek azok, amik megtarthatok, illetve
melyeket lehet 5%-os nyulenyvvel vagy Paraloid
B72-vel visszaragasztani. A telijesen pordzus,
tonkrement porlé kréta maradvanyokat eltavo-
litottuk. Tisztitds utdn, a sériilt elemeket
kalyhasdrot segitségével Un. kalyhas kapcsozassal

osszedllitottuk, majd ragasztottuk.

13. dbra: Egy dsszetdrt elem ragasztdsa un. kélyi)ds kapcsozds
segitségével

A torott elemek mellett, minden esetben, ahol
akarcsak egy kis repedés volt alkalmaztuk ezt a
modszert. (13. abra)

14. dbra: Osszetort elem kapcsokkal erdsitett ragasztdssal, belsé
béleléssel

Ahol nem tudtunk kalyhasdrétot hasznalni pl. sok
apré toredék Osszeragasztasanal, ott drywit
haléval erdsitettiik meg a ragasztast.

A kélyha statikijanak biztositasa lényegesen
nagyobb odafigyelést igényel, mint egy kisebb
keramiatargyé  azért  sziikség  volt  az
Osszeillesztett,  ragasztott  darabok  bels§
bélelésére is. Ehhez megfelel6 méretre vagott
hédfarkd cserepeket hasznaltunk. A cserepeket
Ardex cement bazisu épitSipari simitdanyaggal
ragasztottuk fel. Ez az anyag rendkiviil erés kotést
ad, de sziikség esetén egy széles vésGvel
alafeszitve sériilés nélkdl eltavolithaté
(lepattinthato). (14. abra)

Szdmos elem erésen sériilt volt, kisebb és
nagyobb hidnyokkal. A mazhianyok pétlasihoz
poliészter-gyantat hasznaltunk. A gyanta jol tapad
a felilethez, koénnyen megmunkalhaté és
felpolirozhat6. A zsugorodasa gyakorlatilag
elhanyagolhaté. (15-16. 4bra)
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15. dbra: A lepattogzott mdz restaurdlds el6tt

18. dbra: A plasztikus rész restaurdlds el6tt, még az eltdvolitott
gipsz kiegészitéssel

16. dbra: Kiegészités Elastik poliészter-gyantdval

A kalyha 7. szintjének nagy plasztikus hianyat
Ardexszel pétoltuk. A negativ format, a masik
oldalon lévé motivumrél vettiik, mivel azonban ez
a hianyzd rész tiikérképe sziikség volt némi
igazitasra. (17. abra)

17. dbra: A hetedik szint nagy plasztikds hidnydnak elnagyolt
kiegészitése Ardex S27W-vel

Az elkésziilt kiegészités fellletét sellakkal vontuk
be, majd tobb réteg autd széroéd-kittel vontuk be,
hogy a mazhoz hasonld, teljesen sima feliiletet
érhessiink el. Ez a megoldas szép sima felszint ad,
és jOl illeszkedik az eredeti mazhoz. Az eredeti 19. dbra: A plasztikus rész restaurdlds utdn
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mazhatas eléréséhez akril festékkel, (retuspisztoly
segitségével) alapoztunk toébb rétegben, majd a
maz fényét kétkomponens(i poliuretan lakkal
utanoztuk. A potlasok nagy része ezzel a
technikaval késziilt, kivéve a plasztikus részek
esetében, amelyre a késébbi aranyozas és annak
alapozasa miatt, nem alkalmazhattunk széré-
kittet. (18—19. abra)

Az aranyozas elStt nagyon fontos volt a toké-
letesen sima kréta alapozas elkészitése. A krétat
ecsettel vittik fel, tobb rétegben. Ott ahol széle-
sebb volt a feliilet, szaradas utan, ha szikséges
volt kiilénb6zé finomsagl polir-szivacsokkal és
acélgyapottal segitettiik a hibatlan felszin elérését.
Torekedtiink azonban arra, hogy a krétat ugy
hordjuk fel a feliiletre, hogy ne legyen sziikség
csiszolasra és egyéb finomitasra, kivéve az acél-
gyapottal valé felfényezést. (20. abra)

20. dbra: A hidegkréta alap egyenletes felvitele ecsettel

Az aranyat narancsszini enyves bolusszal
rogzitettiik a felliletre, mivel az eredeti arany alatt
nem vorés, hanem narancs arnyalatd volt a
poliment alapozas. A 23 karatos aranyfiistot 10 %
alkoholos nedvesitéssel roégzitettik a bolusz
alapra. Az arany felpolirozdsa utdn mélytizi
aranybevonatot kaptunk. (21-22. abra)

A restauralt elemeket a szokvanyos kalyhaépitési
eljarassal épitettiik fel (sovanyitott agyaggal). Az
egyes elemeket még a helyszinre szillitas el6tt
becsomagoltuk buborék féliaba agy, hogy az

aranyozast védje, de csomagolé anyag az illesztési
feliletekre nem keriilhetett. (23. abra)

22. dbra: Az arany rogzitése a bélusz rétegre
A kilyha minden elemét felil és beldl is
kalyhasdrottal — Osszekapcsolva  épitettiik  fel,
agyaggal toltottik ki belll a réseket az illesztések
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kozétt. Ahhoz, hogy kevesebb agyag kelljen
haszndlni  méretre  vagott  tetScserepekkel
témitettiink. El6szor a 8. szint keriilt helyére.

23. dbra: A kdlyha felépitése

A 7. szint a kalyha legnagyobb elemeibdl all, ezt a
sort a kalyha belsejébdl lehetett épiteni, elébb az
eliilsé harom elemet, majd a hatsékat. Mivel a
kalyhat nem fogjak flitésre hasznalni nem
képeztiink ki tlizteret. A kalyha magassagara valo
tekintettel, valamint hogy egy varatlan (iités
hatasat megel&zendd az eliilsé nagy tablas elemet
tetSlécekkel tamasztottuk meg beliilrél. (24. abra)
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24. dbra: Az épités szokvdnyos kdlyhaépitési eljdrdssal késziilt

A 6. és 5. szint elemeit a kévetkezé napon mar
allvanyzat segitségével kellett tovabb épiteni. Az
elkésziilt két alsé szint mar elbirta egy ember
sulyat, igy tudtuk a 4. szinten a hatsé darabokat is

felépiteni. A 3. és 2. szint elemeit még a
felhelyezés el6tt  Osszedllitottuk, az egyes
elemeket akarcsak a tobbi szintnél agyaggal és
kalyhas kapcsokkal régzitettiink, majd igy emeltiik
fel ra. Végil a cstcsdisz is a helyére keriilt. (25—
26. abra)

26. dbra: Az osszedllitott elemek felhelyezése

A talapzat restauralasa, aranyozdsa a kalyha
felépitése utan a helyszinen tortént. A profilos
perem egyenetlen felszini volt, a k& erésen
sériilt, és az aranyozas is csak nyomokban volt
lathatd, a megmaradt kréta alap sok helyen
porlott. A szennyezSédést és a rossz allapotd
alapozas maradvanyokat el kellett tévolitani, ezt
kévetSen sellakkal védtik le a felszint. Az
egyenetlenségeket Ardex simitdanyaggal toltottik
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ki, csiszoltunk, majd erre sellak, és kréta alap ke-
riilt, végil a bélusz és a 23 karatos aranybevonat.
Mivel meglehet8sen széles feliiletrdl volt szo,
tokéletesen sima alapot kellett kialakitani, el8szér
durva csiszolovasznakkal és haldkkal, majd
kiilonb6zé finomsagl polir-szivacsokkal, végiil
acélgyapottal értiik ezt el. (27-28. abra)

28. dbra: A talapzat restaurdlds utdn

A Nador-terem kalyhaja stilusaban, szerkeze-
tében, magassagaban a Vorés-szalonban 1évé kaly-
haval harmonizal, bar kissé egyszeribben diszitett.
Az eltavolithatd, két szint elemeinek vizsgalata
alapjan, szintén Bernhard Erndt bécsi manufak-
turajaban késziilt. (29. abra)

A talapzat feletti 8 szint 42 elembdl all. A kalyha
ornamentikdja ddsan aranyozott, és az arany alatt
szintén narancsszin bolusz talalhaté. Hasonlo-
képpen a masik kalyhdhoz a fenti részeken jobb
allapotban maradt meg az aranyozas. Informa-
cionk szerint a 60-as években restauraltdk, a
kiegészités gipszbSl késziilt, amely formailag
megfeleld, szép munka. (30-31. 4dbra) Az &ssze-
allitasat, fugazasat viszont rendkiviil igénytelendil
sikerdilt kivitelezni.

30. dbra: A formailag megfeleld gibsz kiegészités felijitds el6tt

A gipszet minden illesztésnél vastagon, Ossze-
vissza kenték a mazas feliiletre. (32-33. abra) Ez
akar restaurdldas torténeti momentumnak is
felfoghaté a korabeli moédszerekrdl, mivel a
restauralas soran (hianyzo részek pétlasa, a kalyha
felépitése) semmilyen mas anyagot nem
haszniltak, csupan gipszet. Ez egyrészt megaka-
dalyozta, hogy a hagyomanyos technikaval épitsiik
Ujra a kalyhat, masrészt viszont, mivel egységes
,monolit tdmbé” alakitottak, szerkezetileg erds
lett. (34. abra)
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31. dbra: A formailag megfeleld gipsz kiegészités feldjitds,
aranyozds utdn

A rendelkezésre all6 igen rovid hataridd, valamint
a kalyha megfelel§ szerkezeti dllapota miatt az a
dontés sziiletett, hogy a kalyhat ne bontsuk szét,
hagyjuk meg ebben az allapotaban és kizarélag
esztétikai feltjitas torténjen. Ez a dontés viszont
azt jelentette, hogy a restauralast a helyszinen
kellett elvégezni.

33. dbra: A felesleges gipsz eltdvolitdsa, és restaurdlds, aranyozds
utdn

34. abra: A kdlyha beliil, stukatiir gipsszel van durvén osszedllitva

s I P, W, i d
35. dbra: A felsG szint restaurdlds el6tt

A tisztitds kizardlag a kiils6, mazas oldalara
korlatozoédott, kivéve a csucsdiszt és a 2. szintet,
amelyeket a Voroés-szalon kalyhajanak elemeivel
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egyltt tisztitottunk, restauraltuk. A fugazashoz
hasznilt felesleges gipszet, amelyet vastag
rétegben vittek fel a feliiletre eltdvolitottuk. A
restauralas egyik legnagyobb kihivasat ez
jelentette. A plasztikus gipsz kiegészitéseket
kisebb-nagyobb atalakitassal, finomitassal

megtartottuk, mert formailag jok voltak. A kalyha
tovabbi restaurdldsa, aranyozasa a VOros-
szalonban lévé kalyhdhoz hasonldéan tortént. A
talapzatot, mivel '60-as években készitett
rekonstrukciorodl volt sz6 nem aranyoztuk. (35—
40. abra)

38. dbra: A kézponti disz restaurdlds utdn

39. dbra: Alsé rész egy részlete restaurdlds elétt

40. dbra: Als6 rész egy részlete restaurdlds utdn

A koézelmultban, a feltjitds ota eltelt kozel tiz év
utan, a kastélyban tett latogatas alkalmaval
elvégzett szemrevételezés eredményeként
elmondhaté, hogy: mindkét kalyha allapota
pontosan olyan, mint restauralasukat kévet&en, a
munka atadasakor. A termekben télen f(ités van,
és bar a paratartalom nagyon alacsony, a
restauralt fa falburkolattal, és parkettaval
ellentétben ez nem okozott szemmel lathatéd
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elvaltozast, sériilést. Szerencsére kozvetlen nap- kalyha gyonyorli ékessége a megljult papai
fénynek sincsenek kitéve, ami a restauralashoz Eszterhazy-kastély termeinek. (41-44. 4dbra)

hasznalt anyagok karosodasit okozhatna. A két
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41-42. dbra: . A Voros-szalon kélyhdja
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43—44. dbra: A Nddor-terem kdlyhdja
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A LACZKO DEZSO MUZEUM 20. SZAZAD ELE]I
GYERTYATARTOJANAK RESTAURALASA

Palffy Sandor

Laczké Dezsé Mizeum

A targy a szabalyozhat6 gyertyamagassagu hor-
gany-vaslemez gyertyatartdk kozé tartozik.
Muzeumba vasarlas Gtjan keriilt, hasznalatarol,
tulajdonosardl adattari forras nincs. E tipusok
a polgarsag korében terjedtek el, egyszerd
diszitésiik mellett inkabb hasznalati értékkel
birtak. A hengerelt vaslemez szarban harom
gyertyamagassag beadllitasi lehet8ség van a
gyertyatartétok segitségével (kopli), amit
palmettalevél fogantydval mozgathatunk. A
szar fels§ részéhez a cseppfogdt, valamint a
diszitett talprészt onnal forrasztottak Ossze, a
talp nehezékeként pedig homokot hasznaltak.
A diszités szolid barokk elemeket idéz a tal-
pon fémnyomas altal kidomboritott, gerezdelt
mintaval, illetve alul korbefuté szalagfonatos
disszel.

A targy allapota

A gyertyatarto egész feliiletét akrilos aranyo-
zas boritja, amit utdlag vittek fel, eltakarva az
alatta 1évé 6nozast, amivel a szazad elsé évti-
zedeiben elSszeretettel imitdltak eziistét. To-
vabbi szakszer(tlen kezelést talaltam a szar-
rész talphoz valé erdsitésénél, ami utdlag egy
korabbi térés utan epokittal tortént. A legna-
gyobb karosodast azonban egy savas tisztitasi
prébalkozas okozta, ami a talp egyharmad
részét elpusztitotta, és még az épen maradt
feliletbe is lyukakat mart. Emellett kisebb
probléma a rengeteg viaszmaradvany eltavoli-
tasa mind a szar belsejébdl, mind a talp kiilsé
feliletérdl. Korrézids termékeket az egyes
fédarabok illesztési és forrasztasi pontjainal
észleltem, amit eltéré elektron potenciald
fémek okoztak elektrokémiai korrézid forma-
jaban.

A gyertyatarto restaurala-
sanak menete

Mivel egy komplex, tobb elembdl allé mu-
targyroél van szo, ezért kezelés elStt sziikséges
azt szétszerelni. Miutan a gyertyatalpzaré ko-
rongot eltavolitottam, a nehezékként hasznalt

homokot kidntéttem. A szarat a talphoz rog-
zité epokittos ragasztdst motoros marokcesi-
szoloval tavolitottam el. A kiilsé aranyozast
kutatd ablakok nyitasaval vizsgaltam. Erre a
célra lakkbenzinnel legyengitett kromofagot
hasznaltam (lGg és savmentes oldoszer 10 %-
os metanol és 85%-os diklor metanbdl). Az
aranyozas alatt énozas nyomait és egy piros
masodlagos festés nyomait talaltam.

‘ SSRGS
|-2- dbra: A gyertyatarté restaurdlds el6tt
Tisztitds:
A kromofag segitségével a targy egész feliile-
térdl sikerilt eltavolitanom az attél idegen
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aranyozast. A feltételezett 6nozason eziist-
probat végeztem, kalium-bikromat néhany
cseppjére piros elvaltozas nem tortént. Eziis-
tozést a szdzadelén tdbbnyire rézre hasznal-
tak. A talpon és a szaron talalhaté néhany
mme-es korroézids réteget liveggydngyds szem-
cseszorassal tavolitottam el. Az eljaras nem
okoz szerkezeti roncsolédasokat, nem épiil be
az anyagba, mint egy vegyszeres (savas) tiszti-
tas.

A talpon talalhaté hianyossagok potlasara hor-
ganylemezt haszndltam, amire a domboritott
diszeket golyds sajtold segitségével készitet-
tem el. A kiegészitések nyoméformajaként a
fogtechnikaban is hasznalatos DURACROL
nevli metil-metakrillatot hasznaltam. Ennek
elénye a j6 megmunkalhatosag, alakithatdsag,
rovid kotésidé. A nyomodforma negativjanak
mintavételéhez plasztilinnel koriilhataroltam a
talp ép részét a hianynak megfelel8 méretben.
Ebbe a teriiletbe ontéttem a kikevert
duracrolt. Az anyag megszilardulasa utdn elta-
volitottam a plasztilint, igy megkaptam a poét-
landé rész negativ domboritott diszitését. A
masik pozitiv nyoméformat errdl a mintardl
készitettem el. A két elemre oszlopszer(i ve-
zetSt készitettem, kikiisz6bodlve a sajtolaskor
torténd elmozdulast. A kiegészitéshez felhasz-
nalt lemezt hengereltem, folyamatosan mik-
rométerrel ellendrizcem a kivant vastagsag
eléréséig. Sajtolas: A horganylemezt méretre
vagds utan két nyomodforma kodzé helyeztem,
majd a golydssajtold géppel elkészitettem a
hianyz6 két részt a domboritott diszekkel. A
sajtolas tékéletlenségét néhol utdlagos cizella-
lassal korrigaltam. A kiegészitések beillesztése
elétt eltavolitottam az el8z8 restauralas utani
és a kromofag wutani savmaradékokat
desztillaltvizes aztatassal. A gyertyaemel§ le-
tisztitasa utdn a szar belsé részét is mechani-
kusan megtisztitottam.

Az egyenetleniil marédott éleket egyenletesre
csiszoltam, hiszen lényeges a pontos illeszke-
dés, mert az 6nforrasztas igy lesz tokéletes. A
feliletek acetonos megtisztitasa utan lagyfor-
rasz és forrasztoviz segitségével beforrasztot-
tam a talprészbe a kiegészitéseket, lgyelve a
lang er&sségére. A szar és a talp Gsszeforrasz-

tasat hasonléképpen végeztem. Az egyenetlen
forrasztasi nyomokat fogtechnikai marokcsi-
szoloval, o6tvosreszelSkkel tlintettem el. A
nehezékként visszatdltétt homok utan a leza-
ré koronglemezt is beforrasztottam a talp-
részbe. Az esztétikai megjelenités a targy ere-
deti 6nozasanak visszaallitasat tette sziikséges-
sé, ezt ondarabok megolvasztasaval értem el.
Kis forraszté langgal felfuttattam a feliiletre az
ont, ahol egyenletes réteget alkotva vonta be a
targyat. Ezt kévetSen gépi polirkoronggal fel-
poliroztam a targyat.

A gyertyatarton létrehozott passzivald és védd
anyagok tartés hatasa és az ujbdli korroézid
elkeriilése csak meghatarozott klimatizacios
viszonyok mellett érheté el, példaul nem lehet
40% feletti a relativ paratartalom, a legoptima-
lisabb a 20% koriili érték. Ezt parasitassal vagy
légelszivassal valésithatjuk meg, a kiilénbozé,
ezen célt szolgdld gépek és anyagok segitségé-
vel. Parasitasra szolgal a Defensor 2000 V, a
légszaritaishoz a korrézidé megakadalyozasara
keriilni kell a mas targgyal valé érintkezést, az
esetleges nedvesség megkotésére  pedig
szilikagél hasznalhaté. A hémérséklet tekinte-
tében a 15-25 C° kozotti tartomany a megen-
gedett, optimalis, ha 20 C° kériili értéket tu-
dunk biztositani és a napi ingadozas nem t&bb
5%-nal. A gaz és a szilard halmazillapotu lég-
szennyezdk is elSidézhetnek nedvességmegkd-
tést vagy egyéb elvaltozast, ezért a mar cso-
magolasnal emlitett szilikagélen tal a savmen-
tes papir alkalmazasa ajanlott. A gyertyatartét
ezeken feliil még savmentes formatartd cso-
magolasba is helyezhetjilkk a tovabbi térések
elkeriilésére.

FELHASZNALT ANYAGOK LISTAJA:

DURACROL
PLASZTILIN
KROMOFAG
ONFORRASZ
DESZTILLALT Viz
SZILIKON ZSiR
POLIRKORONG
HORGANYLEMEZ
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3. dbra: A gyertyatarto restaurdlds el6tt

4. dbra: A gyertyatarté restaurdlds utdn
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4. dbra: A gyertyatarté restaurdlds utdn
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