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Fejorobotokat Magyarorszagra?

Szoko Zita, a keszthelyi Georgikon mes-
terszakos hallgatdja hollandiai és hazai
Uzemi tapasztalatai alapjan készitette
el diplomadolgozatat ebben a témakor-
ben. Sajat szempontjait az interneten
elérhetd esettanulmanyokkal is kiegé-
szitette.

Magyarorszdgon is egyre nagyobb
problémdt jelent az dllattarto telepeken
a megfelel6 szakemberek hidnya, s ez
aldl a tejtermeld telepek sem kivételek.
Kevesebb a fejémunkas, s gyakran nincs
sok kdszonet a munkajukban sem. Nem
teszi vonzova a munkat a kora reggeli fe-
jési id6, s gyakran csak a fejések idejére
van sziikség plusz munkaerére, de a tele-
pi egyéb munkalatokhoz nem. Mindezek
indokoljak, hogy a fejést teljesen gépe-
sitsuk, erre a legmodernebb megoldds a
fej6robot.

Hollandidban a Lely cég mar 1992-ben
elkészilt az Astronaut A2 fej6érobot proto-
tipusaval, 1994-ben pedig mar piacra is
dobta, szdmos holland csaladi gazdasag
mar ettdl az évtdl robotokat hasznal.

Az els6 tipus megjelenése 6ta folya-
matosak a fejlesztések, tobb gyartd is
el6dllt sajat robottal, jelenleg a legna-
gyobb gyarték a piacon: Delaval (Del-
aval VMS), Lely (Lely Astronaut), SAC
(RDS Futurline), Fullwood (Merlin), GEA
Farm Technologies (Mlone), Boumatic-
Robotics (MR-S1, MR-D1). Ma Magyar-
orszagon, harom telepen mikddnek
fejérobotok, ebbdl kettén Delaval VMS,
a harmadikon pedig SAC Futurline.

A robot m(ikddése minden lépésben
koveti a kézi fejés miveleteit, a fent lat-
hato gyartok robotjai két nagy csoportra
oszthatdk a robotkar miikodése szerint:
hidraulikusak és pneumatikusak.

A robotfejés lépései a kovetkezék: a
robot kinyitja a bokszanak az ajtajat, a
tehén beadll, a robot letisztitja a t6gyet
— ez torténhet tisztitokefékkel vagy el6-
zetes fej6kehellyel —, el6szor lemossa a
t6gybimbdt, majd az el6fejést is elvégzi,
és csak ezutan helyezi fel a kar |ézeres
bemérés segitségével a fej6kelyheket.
A fejés mindegyik robot esetében tégy-
negyedenként torténik, a vakfejés kizart.

Be lehet allitani azt is, ha csak harom
vagy kevesebb t6égynegyedet kell fejni.
Mindegyik tipus képes a tej minGségét,
beltartalmat is ellenérizni, s ha az nem
megfeleld, automatikusan szeparalja a
tejet. Természetesen az elbfejt tej sem
kerdl a tankba. A befejések is tokélete-
sen elvégezhet6k a robotos rendszerrel
is, s a higiénia folyamatosan biztositott.
A fejés végeztével a robot leveszi a fej6-
kelyheket és ferttleniti a tégyet.

Hdny tehén, hdny robot? Optimalis
esetben egy tehén fejése — a leadott tej
mennyiségétdl és az allat viselkedésétdl
fliggben — 4-5 percig tart. Ha az allat le-
rugdossa a fej6kelyheket, tovabb fog tar-
tani a fejés. Természetesen a robot auto-
matikusan letisztitja a levert fej6kelyhet,
mielStt visszahelyezné azt. Egy robot
legfeljebb 60 tehenet képes naponta fej-
ni, a fejési programot mi hatarozhatjuk
meg, igy naponta ketténél tébbszor, ha-
romszor vagy akar négyszer is fejhetiink,
ezt a telepvezet6 dontheti el, igy tobblet
tejhozam is kdnnyedén elérhetd. Kalfol-
don sok esetben robotos rendszerrel egy
gazda 200-300 egyedbdl allé allomanyt
is képes fejni segédmunkaeré nélkiil.

Ha esetleg ilyen gépek telepitésén gon-
dolkodunk ezek utdn, akkor hogyan
fogjunk neki?

A robot telepitése nagyon aprdlékos
tervezést igényel. Kezdetben minden-
képp teleplatogatasokat javasolnék,
lehet6leg minél tobb olyan telepre,
amelyen mar régdta alkalmaznak robo-
tot, direkt ehhez a rendszerhez épilt
az istallo, a masik fontos szempont az
allomanylétszam, lehet6leg korilbeldl
ugyanannyi legyen a termel6 tehenek
szama, mint a beruhazast tervezd tele-
pen. Nem csak révid, néhany 6ras te-
leplatogatasra lenne szikség, hanem
hosszabb ideji megfigyelésre, latni kell
néhany problémas esetet is, észre kell
venni akar ranézésre is, ha a robot nem
ugy dolgozik, ahogy kellene. Tobb gyar-
té modelljét érdemes megfigyelni, s
osszehasonlitani, hogy szamunkra me-
lyik lenne a legmegfelel6bb.

. . . e g . R
A publikdcié megjelentetésében szakmai egylttm(ikédé partnerink  « %
a Magyartarka Tenyészt6k Egyesiilete. é;&* 3

OSTERMELD

GEZDAVODOR LaAP)@

A kovetkez6 fontos lépés az Uj istalld
megtervezése. A robotos rendszereknél
alapkovetelmény a szabad tartds, na-
gyon fontos a vélogatd kapuk haszndlata,
ezzel is munkaer6t lehet megsporolni, a
Iényeg az, hogy egy ember képes legyen
az allatokat a robothoz terelni. Ugy kell
megtervezni a pihenébokszok elhelyezé-
sét, az allatok mozgdsi Utvonalait, hogy
ez minél kdnnyebben sikeriljon.

Az istdlld tervezésénél figyelembe kell
venni azokat a korilményeket is, amik
a robot szamara szikségesek, hisz ha
ezeket nem tudjuk a szdmara biztosita-
ni, nem fog tudni optimalisan mUkod-
ni, ami végil teljesitménycsdkkenést
fog okozni. Ezt el6térbe helyezve ne
mélyalmos pihenébokszokban gondol-
kodjunk, hanem gumiszényegesben, pl.
flirészporral. A legidealisabb a higtra-
gyas rendszer. llyen feltételek mellett
képes a robot garantdlni a téle elvart hi-
giéniat. Az Uj istallé tervezésekor ajan-
lott olyan szakembert is bevonni, aki jol
ismeri a robotfejés technikai, technolé-
giai igényeit.

Az dllomdnyt szintén fel kell késziteni
a technoldgiavdltdsra, ki kell szelektal-
ni a nem megfelel6 tégytipussal ren-
delkez6ket, és torekedni kell az egydn-
tetliségre. Ajanlott nem a tervezett
maximdlis allatlétszamnal telepiteni a
robotot, hanem fokozatosan elérni a ki-
vant maximalis |étszamot. A beruhazas
és technoldgiai kivitelezés miatt a mini-
mum |étszam 100-120 egyed, igy csu-
pan egy robotos rendszert alkalmazni
nem jé megoldas, barmilyen probléma
esetén sziikséges, hogy még egy ren-
delkezésre alljon.
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A mar miikodé robotok Uzemeltetési
feladatai
A telepvezetének meg kell tanulnia ke-
zelni a robot altal gy(jtott rengeteg in-
formacidt, és ezek altal rengeteg hasz-
nos dontést elGkészitd adathoz juthat.
Ebben nagy segitséget nyujt a robothoz
tartozé telepirdnyitasi szoftver, amely
minden adatot kénnyen atlathaté me-
nlrendszerben naprakészen rendszerez.
Tobb modell is elérhetd, igy a gyartok
kozil is korlltekintéen kell valasztani. A
robotok ardban nincsenek nagy kilénb-
ségek, de hogy az alapar milyen felsze-
reltséget tartalmaz, az valtozd. A fejés
technikadja is kilénbo6z6 a hidraulikus és
a pneumatikus rendszerek esetében,
ahogy a robotkar felépitése is. Ezért
szlikséges a teleplatogatasokkor minél
tobb modellt megfigyelni. A modell kiva-
lasztasa utan meg kell allapodni a gyar-
toval a szervizelésekrdl, havonta kotele-
z6 szervizelések vannak a legtobb eset-
ben, illetve meghibasoddsoknal a gyar-
toknak garantalniuk kell a gyors telepre
érkezést és hibaelharitast. Tajékozodni
kell a piacon, megtérilési szamitdsokat
kell végezni, mind a mikodtetést, mind
a tejfelvasarlasi arakat tekintve.
Fej6robotos rendszer féleg csalddi
gazdasdgok szamara lehet nagy segit-

ség, de alkalmazhatd nagyobb létszamu
telepen is. Nagy beruhdzasi koltségre
kell készlni, igy stabil, kiszamithato piac
szliikséges a koltségek garantdlt meg-
téruléséhez. Ebben az esetben is igaz,
hogy az el6készitésen nagyon sok mulik.
A beruhdzas és az lizembe helyezés mel-
lett az Gzemben tartds, a mikodtetés is
uj feladatok elé dllitja a telep teljes sze-
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mélyzetét, erre is mar el6re fel kell ké-
szlilni. A folyamatos Uzemelés melletti
korrekcidk mindig tobbe kerllnek, mint
az elGzetes tdjékozddas és a lehetbségek
szamba vétele.

Szoko Zita — Polgdr J. Péter
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