tdsa ald helyezte. 1960-t61 megindult a
halézati moddszertani munka alapfokd
szakképzések, szakmai tovabbképzd el6-
addsok, modszertani segitségnyujtas for-
majaban. A 60-as évek technikai fejlesz-
tésének keretében fotélaboratérium és
mikrofilmtar létesilt mikrofilmfelvevd
és olvasé gépekkel, xerox berendezések-
kel. Szervezeti véltozésok is tdorténtek:
létrejott a folydiratosztaly és az 6nall6 ha-
l6zati és mddszertani csoport.

A Budapesti Mdszaki Egyetem Koz-
ponti Kdnyvtara jelenleg els6sorban az
egyetemi reformot és a mdszaki fejlesz-
tést igyekszik Gj szolgaltatasaival tdmo-
gatni. A legkorszer(ibb oktatadsi forma,
az audiovizualis modszerek terjesztésére
példaul tébb mint 200 kdnyvet szerzett
be. A fels6oktatds kulféldi helyzetét re-
ferdlé lapjaban ismerteti. Nagy gondot
fordit a hallgatok konyvtartechnikai és
bibliografiai ismereteinek oktatdsara. Ki-

advanyai: a Fels6oktatasi Szakirodalmi
Tajékoztatd A. sor. Miszaki és természet-
tudomanyok, tovabbad a Mdszaki Egye-
temi Konyvtaros, harom allandé kiad-
vanysorozata — a mdiszaki tudomany-
toérténeti, midszaki bibliografiak és a
modszertani kiadvanyok mellett — id6-
szer(i témakroél is jelentet meg kdnyve-
ket. Az olvas6forgalom adatai szerint a

a Budapesti Miszaki Egyetem Kodzponti
Konyvtara a legjobban igénybe vett
konyvtarak kozé tartozik, olvasdinak

szama mar évek 6ta meghaladja a 10 000-
ret. Alloméanya 1948-ban, a kOnyvtar 100
éves centenariumén 185000 kotet volt,
ez a szdm 1967-ben 423 000-re nétt. A
Mdiegyetemi Konyvtar 120 éves hagyo-
manyokban gazdag multjabdl fentiekben
kiragadott néhany példa is mutatja, hogy
e fontos konyvtar mily nagy szerepet
jatszott a magyar mérnokképzésben, a
Mszaki Egyetemen foly6 oktaté-kutatd
munka hatékony szakirodalmi tdamogata-
saval és konyvtari szolgaltatasaival.

dr. Méra Laszlé

Szortiment kotések hattabla szabasa nagy tomegben

Szortiment — més-mas kotésld és mé-
reti — konyvek kotésekor a hattabla
szabdsa a vastagsag megmérése utan
egyenként torténik. Ez lassitja a kdényv-
kotés munkafolyamatat, tovabba, elvonja
a szabadshoz szikséges lemezolldgépet
egyéb munkak eldl.

Ujitasom kovetkeztében a hattablat va-
gogépen egyszerre nagy tomegben szab-
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juk, 2 mm-es eltérésekkel, 6 mm-tél
52 mm szélesség-méretig. Az el6re fel-
szabott hatlemezek nagysag szerint egy
erre a célra készitett rekeszes dobozban
vannak tarolva. A szikséges méretli hat-
lemez kivélasztdsa a kdényv gerincének
kuléndsebb méretvétele nélkil, szem-
mérték alapjan innen torténik. Ha a ki-
emelt hatlemez mérete nem egyezik a
kényvnek a szemmér-
ték alapjan megalla-
pitott gerincméreté-
vel, akkor a doboz-
ban téle jobb illetve
bal oldali iranyban
haladva keskenyebb
illetve szélesebb hat-
lemezek kozott kell
a pontos méretet
megkeresni.
Ezzel az eljarassal
a hatlemezek szaba-
sanak munkaideje Ié-
nyegesen lergvidul.
Az egyéb célra
amugyis erésen igény-
be vett lemezollé-gép
pedig e munka alol
mentesul.

Svientek Sandor



