
tá sa  a lá  helyezte. 1960-tól m egindult a 
hálózati m ódszertani m unka alapfokú 
szakképzések, szakm ai továbbképző elő­
adások, m ódszertani segítségnyújtás for­
m ájában. A 60-as évek technikai fejlesz­
tésének keretében fo tólaboratórium  és 
m ikrofilm tár létesült m ikrofilm felvevő 
és olvasó gépekkel, xerox berendezések­
kel. Szervezeti változások is tö rtén tek : 
lé tre jö tt a folyóiratosztály és az önálló há­
lózati és m ódszertani csoport.

A Budapesti M űszaki Egyetem Köz­
ponti K önyvtára jelenleg elsősorban az 
egyetem i reform ot és a m űszaki fejlesz­
té st igyekszik új szolgáltatásaival tám o­
gatni. A legkorszerűbb oktatási forma, 
az  audiovizuális módszerek terjesztésére 
például több m in t 200 könyvet szerzett 
be. A felsőoktatás külföldi helyzetét re ­
feráló  lap jában  ism erteti. Nagy gondot 
fo rd ít a hallgatók könyvtártechnikai és 
bibliográfiái ism ereteinek oktatására. K i­

adványai: a Felsőoktatási Szakirodalm i 
Tájékoztató A. sor. M űszaki és term észet- 
tudom ányok, továbbá a M űszaki Egye­
tem i K önyvtáros , három  állandó k iad­
ványsorozata — a m űszaki tudom ány- 
történeti, m űszaki b ibliográfiák és a 
m ódszertani kiadványok m ellett — idő­
szerű tém ákról is je len te t meg könyve­
ket. Az olvasóforgalom  adata i szerin t a 
a Budapesti M űszaki Egyetem Központi 
K önyvtára a legjobban igénybe vett 
könyvtárak  közé tartozik, olvasóinak 
száma m ár évek óta m eghaladja a 10 000- 
ret. Á llom ánya 1948-ban, a könyvtár 100 
éves cen tenárium án 185 000 kötet volt, 
ez a szám  1967-ben 423 000-re nőtt. A 
M űegyetemi K önyvtár 120 éves hagyo­
m ányokban gazdag m últjából fentiekben 
k iragadott néhány példa is m utatja , hogy 
e fontos könyvtár m ily nagy szerepet 
já tszo tt a m agyar m érnökképzésben, a 
Műszaki Egyetemen folyó ok ta tó-kutató  
m unka hatékony szakirodalm i tám ogatá­
sával és könyvtári szolgáltatásaival.

d r . M ó r a  L á s z l ó

Szortiment kötések háttábla szabása nagy tömegben

Szortim ent — m ás-m ás kötésű és m é­
re tű  — könyvek kötésekor a háttáb la  
szabása a vastagság m egm érése u tán  
egyenként történik. Ez lassítja a könyv­
kötés m unkafolyam atát, továbbá, elvonja 
a  szabáshoz szükséges lemezollógépet 
egyéb m unkák elől.

Ú jításom  következtében a h á ttáb lá t vá­
gógépen egyszerre nagy töm egben szab­

juk, 2 m m -es eltérésekkel, 6 m m -től 
52 mm szélesség-méretig. Az előre fe l­
szabott hátlem ezek nagyság szerin t egy 
erre  a célra készített rekeszes dobozban 
vannak  tárolva. A szükséges m éretű  h á t­
lem ez kiválasztása a könyv gerincének 
különösebb m éretvétele nélkül, szem ­
m érték  a lap ján  innen történik. Ha a  k i­
em elt hátlem ez m érete nem  egyezik a 

könyvnek a szem m ér­
ték  a lap ján  m egálla­
p íto tt gerincm éreté­
vel, akkor a  doboz­
ban tőle jobb illetve 
bal oldali irányban 
haladva keskenyebb 
illetve szélesebb há t- 
lem ezek között kell 
a  pontos m éretet 
megkeresni.

Ezzel az eljárással 
a hát lem ezek szabá­
sának  m unkaideje lé­
nyegesen lerövidül. 
Az egyéb célra 
am úgyis erősen igény­
be vett lemezolló-gép 
pedig e m unka alól 
m entesül.

S v ien tek  Sándor
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