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Uzemavato Inotan

Az OMBKE Fémkohaszati Szak-
osztaly inotai csoportja 2016. novem-
ber 25-én szakmai napot és szakes-
télyt tartott az ALUMELT Uzem avata-
sa alkalmabdl.

Az inotai Magyar Ezist Kulturott-
honban rendezett szakmai napon az
elsé el6éadast Penk Marton, a Martin
Metals Kft. Ugyvezetéje tartotta. El6-
adasaban kitért tobbek kdzott az U
uzem telepitésének elézményeire, az
olvasztém( felépitésére, a szigoru
kornyezetvédelmi eléirasoknak meg-
felel, modern olvasztasi-ontési tech-
nologiara. Ismertette azokat a betét-
anyagfajtakat, amelyek jelentés kor-
nyezetterhelést jelentenének a felhal-
mozoédasuk esetén, am evvel a tech-
nologiaval eredményesen beolvaszt-
hatok. llyenek példaul az italosdo-
bozok, forgacsok. Az Inotal Zrt. leg-
Ujabb lGzeme mar 2015 tavaszan
megkezdte a probalzemet, amely

mintegy 35 fével azéta 14 000 t 6n-
tészeti aluminiumtémbaét allitott els. A
két-két forgodobos és dntGkemencét
az ontésorban vizh(téses Gautschi-
ontélanc koveti. A sor végén a kész
tomboket robot rakasolja és csoma-
golja. Az uj, modern olvasztékemen-
cék alapanyagat teljes egészében a
Martin Metals Kft. biztositja. A maso-
dik eléado, Friedrich Zoltan egy izgal-
mas kisérletsorozatrél szamolt be
eléadasaban. Egy aluminiumszala-
got rendelé vevOnek kisérletsorozat-
tal segitett a gyartdé szalagizem
Jratalalni” arra a hékezelési allapotu
termékre, amelyik a vev6é szamara a
legkedvezébb. Az el6adas ékes pél-
daja annak, hogyan szolgaljunk ki,
hogyan tartsunk meg vevéket.

Az el6adasokat az uj tzem megte-
kintése, majd szakestély kovette
(1.—2. kép). A szépszamu, 54 f6s
szakestély a hagyomanyoknak meg-

felel6en elndkvalasztassal kezd6dott,
majd a hazirend felolvasasabol meg-
tudhattuk, hogy egy korabbi (vilagval-
sag megoldo) inotai szakestély ota
eltelt id6 alatt — az inotai dolgozdk
tevékenységének is kdszonhetéen —
a vilagvalsag orszagos valsagga sze-
lidult. Tehat elérte kdzelebbi céljat, és
mar Uj célok érdekében, Uj Gzemek
inditasaval (I. Uj Properzi tzem 2014-
ben, és most az uj ALUMELT Gzem)
Jevékenykedink az ujabb akadalyok
lekizdése érdekében”. Az U Uzem
vezet6i hasznos tanacsokat kaptak a
szOt kér6 és kapo hozzaszoloktdl az
Uzemeltetéssel kapcsolatban. Bar a
krampampuli f6zémestere most cs6-
dét mondott, hiszen szervirozas el6tt
Uvegrobbanas miatt az egész meny-
nyiség az enyészeté lett, a j6 hangu-
latu barati beszélgetéseknek semmi
sem vetett gatat.

Sziics Zoltan
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