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A Csepeli FéEmmii 1895-1966 ko6zotti torténetének
anyaga Karkalik Janos gyiijteményébél szarmazik. Az
eredeti, 1969-ben késziilt szoveget Horvath Csaba, a
Fémmi nyugalmazott miiszaki vezérigazgat6-he-
lyettese szakmailag lektoralta, lehet6leg valtozatlanul
hagyva a korabeli kifejezéseket, roviditéseket.

A szerkesztoség a cikk kozlésével a legnagyobb ma-
gyarorszagi iparvallalat, a Weiss Manfréd Miivek ala-
pitasanak 125 éves évforduldjara kivan emlékezni. A
vallalat els6, és késobb is meghatarozo része volt a
Fémmii, aminek széles termékvalasztéka nemzetkézi-

leg is ujszeriinek volt tekinthet6, és gyartmanyai a

vildg szamos orszdgaba eljutottak.

A jov6 évben, 1970-ben lesz 75 éves
a Csepel Vas-és Fémmivek egyik
legrégibb gyaregysége, a Fémmd.

Az 1892-ben Csepelre telepitett
Weiss Manfréd tolténygyar — amely
kilétt toltenyhlvelyek felljitasaval és
Ujraszerelésével foglalkozott — 1893—
1894-ben igen nyereséges vallalko-
zasnak bizonyult. Ezért hamarosan
felmeriilt egy kombinatszeri Uzem
létrehozasanak a gondolata, amely
maga allitja el6 a tolténygyartashoz
szukséges sargarézszalagot.

E torekvés eredményeként 1895—
1896-ban létrehoztdk a mai Fémmli
6sét, amely kezdetben raffinald- és
olvasztélizembdl (6ntdde) allt. A cse-
peli gyar legrégebbi felvételén is a
Toltenygyar és a Fémmi épliletei lat-
hatok (1. kép).

Az 1896-1900-as években a Fém-
miben az Sr70 minéséghez kozelalld
sargarezet és kis mennyiségekben
mas Otvozeteket is gyartottak.

Egy 1899-bél fennmaradt dntodei

B 1, kép. A csepeli gyar els6 latképe az 1890-es évek végérdl.
A képen a patrongyar és a Fémmu egyes éplletei lathatok [1]

adagnaplobdl, hacsak hézagosan is,
de megismerhetjik az 6ntott 6tvoze-
teket, az egyes adagok sulyat. Atla-
pozva az 1900 juliusaig vezetett nap-
I6t, a kovetkezdket talaljuk: naponta
két, illetve harom adagot vezettek be.
1899. oktober 12. és 1900. januar 1.
kozott 14 adag adatai maradtak fenn.
1990. januarban 5, februarban 9,
marciusban 8, aprilisban, majusban 0,
juniusban 4, juliusban 8 adag német
nyelvi bejegyzéseit talaljuk. Az, hogy
a naplo valamennyi ledntétt adagot,
vagy egy kemence Osszes adagjait,
vagy egy olvasztar altal készitett
Osszes adagot tartalmazza, ma mar
nem allapithaté meg. Valészind, hogy
egy olvasztar altal készitett adagok
szerepelnek a napléban.

Az egyes adagok sulya 15-80 kg
kozott valtozott. Javarészt Sr64,
Sr67, Sr72 sargarezet olvasztottak. A
betét 30—70%-ban sargarézhulladék
(tébbnyire regeneralasra alkalmatlan
toltényhively), a tobbi szinfém.

Példaul bemutatjuk egy Sr72 adag-

jegyzéket:

46,6 kg 66% Cu-tartalmu sargaréz-
hulladék

20,0 kg réz

6,0 kg rézhulladék
7,4 kg horgany
80,0 kg

A sargarézen kivll elvétve mas
otvozetek is eléfordulnak az adagnap-
I6ban. Egy onbronz, egy olom-an-
timon és egy 6n-6lom o6tvozet adag-
jegyzéke az 1. tablazatban lathato.

A bemutatott 6nbronz- és fehér-
fémotvozetekbdl valdszinlleg csap-
agyakat készitettek, ezek azonban
nem a hadianyag gyartasat szolgal-
tak. Ha kis mennyiségben is, a
Fémm( mar ebben az id6ben is ter-
melt polgari felhasznalasra. Feltlin
az egyes adagok dekagramm pon-
tossagu bemérése. Ez az akkori
gyartasi eléirasok szigoru betartasa-
ra enged kovetkeztetni.

Az oOntddei részleghez késébb

Dr. Hegediis Zoltan okl. vegyészmérndk 1925-ben sziiletett Aknasugatagon (Ocna Sugatag, Maramaros megye, Romania). 1949-
ben szerzett vegyészmérndki oklevelet a Budapesti Miiszaki Egyetemen. 1964-ben kandidatus, 1976-ban a miiszaki tudomanyok
doktora lett. 1949-ben kezdett dolgozni a Csepel Miivek Kézponti Anyagvizsgalojanak Metallogréfiai Laboratériumaban, ahol 1965-
ig a laboratérium vezetdje volt. 1965-t61 1972-ig a Csepeli Fémmdiben dolgozott a Kisérleti Osztaly vezetbjeként. 1972-t6 1980-ig a
Fémmii Fémtani és Technoldgiai Kutatd Intézetének fémetallurgusa volt, majd nyugdijba vonuldsaig az Anyagvizsgalé és

Mindéségellendrzé Intézet igazgatohelyetteseként dolgozott. 1995. majus 21-én halt meg.
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1. tablazat. Adagjegyzék 1899-bdl folyamato-
90% Cu, 6% Sn, 4% Pb-bronz | Pb-Sb tvozet | Sn-Pb dtvozet | San Ontottek
kg kg kg tele azokat.

15,30 réz 10,725 6lom 12,60 6n A kemence

1,02 6n 0,450 6n 11,40 6lom kb. 1000 kg

0,68 6lom 3,075 antimon 6,00 antimon fem(-et t_l‘f,dOtt

0,750 réz 0,10 réz egyidejdleg

17,00 15,00 31,00 olvasztani.

A vorbsréz-

hengerdé-

sargarézhengerde és vorosrézhen-
gerde is jarult. Az 1990-es évek el6tt
hasznalt berendezésekrdl biztosat
ma mar nemigen tudunk.

Az 1900-1907-es években, a koz-
ben bekdvetkezett gazdasagi valsag
ellenére, fellendilt a termelés a cse-
peli gyarban, amely ekkor a Toéltény-
gyarbol és a Fémmdibél allott.

A fellendiilés a fegyvergyartas
nagy profitjara vezetheté vissza. A
szazadfordulon felemelték Magyaror-
szag fegyverszallitasi kvotajat az
osztrdk—magyar hadsereg részére.
Csepelen uj tolténygyarat létesitet-
tek. 1899-1902 kozott megindult a
tlzérségi |bvedékgyartas is, ami er6-
sen novelte a sargarézszikségletet.
Az allam a gyarépitkezeést kdlcsonok-
kel, adokedvezményekkel tamogatta.
Az 1990-as évek elején felépiilt a
hengerde és a huzalgyar. 1906—1907-re
kialakult a Fémm{i jelent6s része.

Az 6ntodében 1907 korll 4-5 té-
gelykemencében olvasztottak a sar-
garezet. Az adagok sulya 40-60 kg
kozo6tt mozgott. A szakmunkasok kuil-
foldiek voltak. 1906-ban harom 8
oras miszakban dolgoztak. Miisza-
konként egy féolvasztar, harom ol-
vasztar, nyolc-tiz kokillas, harom f(it6,
négy kokillakezeld, hat kimerd dolgo-
zott 30-60 fillér kozotti drabérért. A
létszam 95 f6 korll mozgott.

A Fémm( fejlédésében nagy sze-
repet jatszott a hadikonyha-szabada-
lom megszerzése, ami magaval
hozta a nikkelolvasztas bevezetését.

1907-ben az 6ntddében egy 60 kg-
os nikkelolvaszté tégelykemence volt
uzemben, amit egy norvég nikkelonté
mester kezelt. Ezen kivil két koksz-
tizelésl kemencét hasznaltak felvalt-
va nikkel- és rézolvasztasra.

A sargarezeket olvaszté Fémon-
tdde mellett talalunk kilén vérdsréz-
ontodét is, ahol egy vorosrézolvasztod
kemence volt. A kokilldkat a kemence
korul helyezték el korben, és az onték
a kemence korll jarva ontékanallal
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ben 24 ember dolgozott egy miszak-
ban. 1907-ben mar kulén raffinalo-
Uzem is volt. Ez egy savanyu bélés(
levegbbefuvatasos raffinalokemen-
cével és egy aknas salakkemencével
volt ellatva. Az adag berakasa kb. 6
oraig tartott, a finomitasi id6 15-16
o6ra kozott mozgott.

A feldolgozéizemek kozil 1907-ig
megépllt a Sargarézhengerde, a Vo6-
rosrézhengerde, a Szalaghengerde,
a Fémhengerde (huzalhengerde, a
kés6bbi Nemesacélhengerde), illetve
a Huzalhuzoé.

A Sargarézhengerdében lévd négy
nagy hengerpart gézgép hajtotta
meg. Két-két henger volt a gbézgép
mindkét oldalan, koétélmeghajtassal
pedig két kis hengerpart muakodtet-
tek. A gézgépet 1911-1912-ben le-
szerelték és villanymotorokra cserél-
ték ki. A sargaréz melegitése, lagyita-
sa fatlizelésli kemencékben tortént,
amelyek az 1920-as évekig voltak
hasznalatban. Hengerenként 12 éras
miszakokban harom munkas dolgo-
zott. Az dsszlétszam 50 f6 korul moz-
gott, amelyben benne van a fatliizelés
miatti aranylag nagyszamu fGtd is.

A Sargarézhengerdében volt elhe-
lyezve a Szalaghengerde. Négy ki-
sebb hengerparon a gyutacsgyartas-
hoz sziikséges sargarézszalagot hen-
gerelte az ott dolgozé 10-12 ember,
akik a hengereken kivul az ollot is ke-
zelték.

A Vorosrézhengerdében 1907
el6tt és utan is csak a Brotan-fal (tlz-
szekrénylemez) hengerlése folyt. Egy
2500600 mm-es és harom 1500x%
600 mm-es hengerparral volt felsze-
relve. Ebben az idészakban ez volt a
Fémmd legkorszeribb izeme. A hen-
gereket 600 loer6s villanymotor haj-
totta. Itt napi két 12 éras miszakban
mintegy 60 munkas dolgozott. M-
szakonként egy f(tét, hengerparon-
ként harom hengerészt, hat felfogo-
adogatot és harom ollost talalunk.

A tlizszekrény hajlitasahoz a le-

mezt fatlizelésl kemencében melegi-
tették, hengerléshez a réztuskot kén-
szegény porosz-szénnel f(tott kemen-
cében hevitették.

A tlizszekrénylemez hajlitasa kézi
erdvel tortént. A felmelegitett lemezt
egy formara helyezték, és 10-12 ko-
vacs kézi kalapaccsal, 4-5 segéd-
munkas kozremikodésével végezte
a hajlitast. Ez nagyon nehéz munka
volt. Erre utalnak a MAV eléirasfiize-
tében az 1907-1910-es évekbdl szar-
maz6 300-900 kg-os suly bejegyzé-
sek.

A Vorosrézhengerde és a késébb
ismertetendé6 Fémhengerde — ellen-
tétben a Fémmu tébbi Gzemeivel —
polgari célokra termelt. 1907-ben a
Vorosrézhengerde csak tlizszekré-
nyeket gyartott a MAV részére, de ki-
sebb mennyiséget Romaniaba is ex-
portaltak.

A Fémhengerde két hengersorral
rendelkezett. Kevés sargaréz és vo-
rosréz rad hengerlése mellett itt ké-
szitették a tlizszekrények tamcsavar-
jait. Miszakonként mintegy 15 kaly-
has, felfogd, hengerész dolgozott.

A tamcsavart a kovetkezdképpen
gyartottak: vorésréz rudat hengerel-
tek melegen, ezt kifurtak, majd to-
vabbhengerelték hidegen.

A Huzalgyar a Sargarézhengerde
mellett volt. Egy hatdobos Breiten-
bach-huzégéppel rendelkezett, amit
kotélmeghajtassal a Sargarézhen-
gerde gézgépe mikodtetett.

A kovetkezbkben kissé részlete-
sebben foglalkozunk a nikkellemez
el6allitasaval.

A mozgdkonyhagyartas beindula-
sa sziikségesseé tette a nikkellemez-
hengerlés fejlesztését. A nikkelt nyi-
tott kokillaba 6ntotték. A tuské felile-
tét lemunkaltak, és Erichsen eljarasa
szerint lemezbe csomagolva a Vo-
rosrézhengerdében melegen és hide-
gen hengerelték tovabb. Fatlizelési
kemencében lagyitottak, és a Sarga-
rézhengerdében hengerelték kész
méretre. A nikkel hengerlése és lagyi-
tasa sok nehézséggel jart. A sok se-
lejt okat a lagyitasi eljarasban keres-
ték, legalabbis erre enged kovetkez-
tetni az 1910-es évek elejérdl fenn-
maradt metallografiai vizsgalat: két
felvétel, amelyen levegdn, nitrogén-
ben, szén-dioxidban és kénhidrogén-
ben lagyitott nikkel szovete lathatéd
(2. kép).
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Valamivel 1907 el6tt indult
meg az anyagvizsgalat a Fém-
miben. Az els6 szakitovizsgala-
tokat 1904—-1905-ben végezték.

Dr. Farkas kohémérnok 1905-
ben mar kémiai elemzéseket
készitett, és a vegyi laboratori-
umba Németorszagbdl, és féleg
Csehorszagbdl hozta a vegye-
szeket.

Az elsd metallografiai vizsga-
latot 1910 korul vegeztek. Az
1914-bél fennmaradt metallo-
grafiai felvételeken 6ntoétt, hide-
gen vagy melegen alakitott sar-
garezek szovete lathato.

A nikkellemezgyartas ellenér-
zésére 1907-ben alkalmazta el6-
sz6r Erichsen az azéta rdla el-
nevezett mélyhuzhatésagi vizs-
galatot, ami a Fémmubdl kiin-
dulva terjedt el az egész vila-
gon. A lemezt egy gyura alatétre
tették, majd rahelyezve a gyuri
félé az Erichsen-szerszamot ka-
lapaccsal rautottek, és megnéz-
ték, hogy az anyag a benyomé-
das helyén megrepedt-e vagy
sem. 1910 kordl épult meg a
Fémmdben a vilag els6é bemé-
lyedés-mélységet méré Erichsen-
gépe is, amely 1944-ig volt
hasznalatban.

1907-1910 kozott a Fémmu-

ban elhelyezett homokmag se-
gitségével. Ahomokmag eltavo-
litasa utan az ontott csovet
huzassal alakitottak.

A Cs6- és Rudhuzé 1913-
1916 kozott épllt fel, és hat
kilénb6z6é huzopaddal rendel-
kezett.

1914-ben tovabb fejlesztet-
ték a Szalaghengerdét, amely
most mar 12 hengerallvannyal
rendelkezett. Bovitették a Rézfi-
nomitét (raffinalélizemet), és a
haboru el6tt az izem kapacita-
sa elérte a napi 13 000 kg-ot. Ez
lehetévé tette a haboru alatt
begyjtott 6cskaréz hasznosita-
sat. Késébb az onbronz hulla-
dék feldolgozasara konvertert
allitottak Uzembe, amelyben
oxidalo olvasztassal tavolitottak
el a bronz éntartalmat.

Tovabbfejlesztették a Voros-
rézontédét, amely a haboru
el6tt napi 10 000 kg vOrosrezet
olvasztott.

Jelentésen bovitették a Fém-
ontodét, ahol még a haboru
elétt a termelés napi 2 000 kg
sargaréz volt. Ezt a haboru alatt
tovabb korszerisitették, és fel-

vetképe 1910 koril. (A = nitrogén, B = leveg6,
szén-dioxid, D = kénhidrogén)

szerelték harom 1 tonnas bille-
= noékemencével.
1916-ban megépilt a Réz-

nek az akkori viszonyokhoz ké-
pest korszer( konyvtara volt, amely-
b6l maig is megmaradt Guertler:
Handbuch der Metallographie I-II.
kotete, Bockers: Kupferraffination
(1902), tovabba a Zeitschrift fir
Metalkunde 1909-1913 szamai.

1907 korul a Fémmu 6nallé szer-
vezettel rendelkezett, élén kilon igaz-
gatd allt, a mar tébbszér emlitett
Erichsen.

A Fémmda torténetének kovetkezd
korszaka az 1907-1918 kozotti id6-
szak, amelyet gyors fejl6dés jelle-
mez. Ennek oka, hogy Weiss Manfré-
dék vartak a haborut, és készultek ra.
Szamukra csak a minél nagyobb pro-
fit volt a fontos. Az elsé vilaghaboru
alatt Brody Sandor feljegyzett egy be-
szélgetést, amit Weiss Manfréd baro-
val folytatott. A bard biszkén mutatott
ra arra, hogy mar békeidében készi-
tette el6 a gyarat a haboru szikségle-
teinek kielégitésére. A bar6 sz6 sze-
rint ezeket mondta: ,Nem akarok ma-
gamnak érdemet kovacsolni beléle,
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de én tudom, és mindenki tudja, hogy
az én ipartelepem a haboru elétt jéval
nagyobb szabasu volt, mint amilyent
a békés idék megkoveteltek. Neve-
zetes szakért6k fejiket csovaltak,
mikor lattak, és ki is mondtak, erre
ugyan nem lesz sziikség, de sziikség
lett, és nekem nagy elégtételem az
el6relatasom.”

Ezen haborus készilédés jegyé-
ben jott Iétre 1912-ben az Acélmd, és
indult meg a Fémm(i fejlesztése.

1913-ban &llt munkéba az 1000
tonnas prés, ami kezdetben csak rud-
sajtolasra volt alkalmas. Az elsé vilag-
haboru alatt mar megoldottak vele a
szalagsajtolast, majd a haboru végé-
re a profilsajtolast. 1917-ben kezdett
dolgozni az 1500 tonnas prés.

1913-ban indult a Mannesmann
cs6henger, amelyen a haboru alatt
kizardlag csak granatokat készitettek.
Csdgyartasra 1920 utan hasznaltak,
mig 1964-ben le nem szerelték. A réz-
csovet dntéssel allitottak eld a kokilla-

elektrolizis.

A Fémontode els6é vilaghaboru
alatti legnagyobb teljesitménye a
periszképcsd gyartasahoz sziikséges
Ontecsek elééllitasa volt. Ez 3% nik-
keltartalmu sargarézbdl készult, amit
harom 1 tonnas billen6kemencében
olvasztottak. A kemencék egy kor ke-
riletén helyezkedtek el, a kor kdze-
pén volt foldbe slllyesztve a hatal-
mas méretl kokilla, amelybe a harom
kemencébdl egyidejlleg ontotték a
fémet. Az @ 350 mm, 2800-3000 mm
hosszi d6ntecs sulya 3 tonna kérul
mozgott.

A nagysulyu ontecs tovabbi meg-
munkalasa sem volt konnyl feladat.
Elsé Iépésként esztergapadon & 150
mm-es furatot készitettek. Ezutan
gaztiizelési kemencében felhevitet-
ték a kifurt tuskét és egy kb. 5 m
hosszu acéltiiskét. Amikor az 6ntecs
elérte a 700-750 °C-ot, kivették a
kemencébdl, felhuztak a tiskére, és
kész méretre (& 270 mm) kovacsol-
tak. Lehdlés utan agyufaroval kimun-
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kaltak a cs6 pontos belsé mére-
tét, utana 16 ati nyomassal
megvizsgaltak.

A haboru alatt tovabbfejlesz-
tették a laboratériumot is. A
vegyi laboratériumban 1917-
ben hét vegyészmérnodk dolgo-
zott. 1918-ban a Fémminek
o6nallé metallografusa volt, aki
mikroszképi uton hatarozta meg
a tlzi finomitasu réz oxigéntar-
talmat. A haboru végére az ak-
kori idéknek megfelel6 korszeri
mechanikai laboratérium is léte-
sult (3. kép).

B 3. kép. AFémmi Anyagvizsgalo szakitéterme 1920
koril

koztarsasag leverése miatt
ezek Uzembe helyezésére mar
nem kertlt sor.”
1919-1920-ban a Fémmi
helyzete eléggé kilatastalan
volt. A békeszerzédés 115. cik-
ke ugyanis megtiltotta a hadi-
anyaggyartast a magangyarak-
ban, és ez magaval hozta a
gyar atallitasat béketermelésre.
A termelés meginditasat
megnehezitette az is, hogy a
Budapestrdl kivonuld megszallo
antant csapatok elvitték a mint-
egy 1000 tonnat kitevé réz-,

Az els6 vilaghaboru alatt
kialakult a Fémmuiben egy komoly
szinesfémkohaszati gyar, amely le-
szamitva az aluminiumkohaszatot és
-feldolgozast, 1957-ig alig valtozott.
Ha a berendezések nem is, a terme-
|és szerkezete, termékosszetétele a
békés termelés igényeinek megfele-
I6en modosult. Az elsd vilaghaboru
alatt a Fémmdben dolgozok szama a
hadifoglyok révén erésen felszaporo-
dott és ingadozott.

A Fémmdi haborus fejlédésének az
1918 végi katonai 0sszeomlas vetett
véget.

A haboru utolsé évében egyre
nagyobb réz- és szénhiany lépett fel.
Az 1918-as év végén a helyzet ka-
tasztrofalis volt, mert a csepeli gyar a
szénszikségletének csak 50%-at
kapta meg. Az 1918 oktdberi polgari
forradalom utan az allam beszintette
a hadirendeléseket, és ez sulyos
helyzetet idézett elé a csepeli gyar-
ban, ezen belil a Fémmuiben is.
Elvesztek a gyar helyzetét meghata-
rozé gyartasi profilok.

A Fémmd uj gyartasi profilokat
keresett. Az 1916-ban épult Réz-
elektrolizisben a haboru alatt mar kis
mértékben megindult a rézgalicgyar-
tas. 1918 végén kulon rézgalicize-
met inditottak be (részben az elektro-
lizis leallitasaval), ami a rézgalic hi-
anycikk volta miatt j6l jovedelmezett,
és 1941-ig mikodott.

1918 decemberében a I6vedékm-
hely kapacitasanak részleges kihasz-
nalasara a ,Columbus” permetezé-
gép gyartasara kotottek szerzédést,
amely szerint 1919 februartdl kezdve
120 darabot gyartanak, és 1919 apri-
lis végeig 4000 permetezégépet szal-
litanak. A réz- és szénhiany megaka-
dalyozta a gyartas beinditasat, és
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1920 tavaszaig Osszesen csak 120
darabot tudtak elkésziteni.

A Vorosrézhengerde foglalkoztata-
sara 1918 végén Weiss Manfréd
ajanlatot tett a MAV-nak a mozdony-
allomany f6 javitasahoz sziikséges
anyagok szallitasara. A mar emlitett
réz- és szénhiany miatt ezt akkor mar
nem tudtak megvalositani.

A TanacskoOztarsasag gy6zelme
utan marcius 26-an koztulajdonba
vették és a munkasok ellen6rzése ala
helyezték a csepeli gyarat. A gyar
allapotara jellemz6, hogy a korabbi
munkaslétszamnak alig 20%-a dolgo-
zott. A Tanacskoztarsasagot ért inter-
vencios fegyveres tamadas rendkivi-
li katonai eréfeszitéseket kivant, Ujbol
megindult a hadianyaggyartas és
ezzel egyltt a Fémm( termelése is.

A Tanacskoztarsasag a Fémmi-
ben pénzverét kivant létesiteni.

Uzemvezetdnek Eigner Janost biz-
tak meg, aki a kovetkezéképpen em-
lékszik vissza az Uzem létesitésével
kapcsolatos targyalasokra:

,1919 aprilisdban egy megbeszé-
lésre hivattak a Nemzeti Bankba,
ahol megjelent Kun Béla elvtars is. A
tanacskozas targya a Tanacskoztar-
sasag pénzeinek verése volt. A gépek
a Soroksari uti dohanyraktarban vol-
tak, és azok Csepelre torténd szallita-
sarol és felallitasarol volt sz6 a meg-
beszélésen.

A tanacskozas eredményeként a
gépek atkertltek Csepelre, és a ma
mar megszuntetett Vaslemezhenger-
de épuletében allitottak fel azokat.
Vas probavereteket készitettek, de
tervbe volt véve jubileumi aranypénz
verése is.

A sziikséges kiskemence és hen-
ger mar fel is volt szerelve. A Tanacs-

sargaréz- és nikkelkészletet,
egy 500-as, két 300-as szalaghen-
gert, két huzépadot, nagy mennyisé-
gl tartalék alkatrészt, grafittégelyt,
irodai berendezést, félkész- és kész-
arut. A megmaradt berendezések na-
gyon leromlott allapotban voltak, a
gyar sulyos nyersanyaghiannyal kiisz-
kodott.

Az elsd vilaghaboru el6tt mar volt
bizonyos béketermelés is, pl.: tlz-
szekrények, harangontés, polgari cé-
lokat szolgalo féelkészgyartmany (rud,
lemez, szalag) el6allitasa. 1920-tol
kezdve az egész Fémmulivet le kellett
allitani a hadianyag-termelésroél.

1920-ban megindult a sargaréz
permetez6gép gyartasa, vorosréz pa-
linkaf6zé Ustoket készitettek, a MAV
részére tlizszekrénylemezeket, vala-
mint azok rézszerelvényeit szallitot-
tak, fejlesztették a rézgalic gyartasat.

Kbézben Weiss Manfrédéknek sike-
rult kijatszani a békeszerzédés tiltd
rendelkezéseit azaltal, hogy 30 évre
bérbe adtak a gyarat az allamnak, és
ezutan kisebb tdmegben megindulha-
tott a Fémmuben a tolténygyartashoz
szikséges sargarézolvasztas és -hen-
gerlés is.

1920 utan a haboru végén felhal-
mozott nagy mennyiségl bronzhulla-
dék feldolgozasara onelektrolizald
Uzemet is létesitettek.

Két 1 tonnas konverterben lefuvat-
tak az 6nbronzot. A képz6dott SnO,-
ot 6 m magas tornyokban elhelyezett
30 porzsak fogta fel. Az SnO,-ot
szénnel redukaltak. Az Sn-anddat
benzolszulfonatos elektrolit felhasz-
nalasaval 32 kadbdl allo elektrolizalé
Uuzemben finomitottak. Amikor a hazai
onbronzhulladék elfogyott, egy ideig
kalféldrél importalt 6nbronz hulladé-
kot dolgoztak fel. Az 1920-as évek ve-
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gén az onelektrolizalé leallt és lebon-
tottak.

1922 korul atépitették a Fémmui
fatlzelést kemencéit gaz- és olajtu-
zelésre. Egy fatlzelésli kemencét
meghagytak nikkel- és finomlemez la-
gyitasara, de ezt csak rovid idésza-
kokra fltotték fel.

1922-1923-ra teheté a nehézfém
formadntészet megindulasa Csepe-
len. Harangontéssel ugyan mar fog-
lalkoztak 1910 korul is, s6t az elsé
vilaghaboru el6tt a gyarnak kulon
haranghangolé mestere is volt: Blaha
Janos. Az 1923-ban megindult ne-
hézfém formadnt6 azonban szerve-
zetileg nem tartozott a Fémmuhoz,
hanem a Torzsgyar részét képezte. A
koksztiizelésl tégelykemenceékbdl
mezégazdasagi geépek perselyeit,
permetezdgépek alkatrészeit, gaztiiz-
hely alkatrészeket, vizvezeték-szerel-
vényeket, kilincseket, haztartasi esz-
kdzdket ontottek.

Harangontéshez a bronzot kulon
langkemencében olvasztottak. Az 6n-
téforma slllyesztett talajformazassal
készdlt.

1923-1924-ben megindult az onfo-
lia gyartasa Svajcbol importalt gépe-
ken. A foliahengerde melletti kis épu-
letben helyezték el az olvasztét. Az
ont az olvasztoustbél zart kokillaba,
40-60 mm vastag lapokba ontottek. A
Szalaghengerde egyik atalakitott
hengerén kb. 1 mm vastagsagig el6-
hengerelték, és utana kerilt a félia-
hengerdébe.

1930-ban megkezdték egy Német-
orszagbol behozott gépen a festett
onfdlia eléallitasat.

Az onfoliaval korulbeltl egy idében
indult meg az 6lomlemez gyartasa is.

1926 korul kezd6dott meg a Fém-
miben a horganylemez hengerlése.
A horganyolvaszté kemence a sar-
garézhengerdében volt elhelyezve. A
kokillabol kivett meleg tuskot egy at-
alakitott sargarézhengeren utélagos
hevités nélkil melegen hengerelték.

Az Uj létesitmények mellett a
Fémmu{ tébbi Gzemében is ndveke-
dett a termelés. Az 1920-as években
megkezdddott a Fémontode korsze-
risitése. A tégelykemencék mellett
két Németorszagbdl behozott, vala-
mint négy csepeli épitési Ajax-ke-
mencét helyeztek Gzembe. Ezekben
vorOsrezet, sargarezet és alpakkat
olvasztottak.
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A Csb6- és
Ruadhuzoban ko-

2. tablazat. A salakfinomité kemence termelése

z0s transzmisszi- Betét, kg Kihozat, kg Bér, P
orol villanymotor-  [1927. XI. ho 100 300 29 300 1180,8
ral meghajtott 15-  |1928. II. ho - 45 857 1177
30 tonna voné-

erejl padokat al- 3. tablazat. A raffinalé kemence termelése

litottak Uzembe.

A Sargaréz- Betét, kg Kihozat, kg
és Szalaghenger- [1927. XI. ho 106,910 89,428
dében tizenhat |1928.1. hd n. a. 84,190
hengerallvany |1928.1l. ho n. a. 24,657
muakodott. 1928. 1. hé n. a. 92,103

A Rézfinomi- |1928. IV. hé n. a. 23,254
toban egy por- [1928.VI. ho n. a. 91,221
szén- és egy
gaztizelésl ak- 4. tablazat. A vorosréz olvaszto termelése
nas finomité ke-
mence dolgozott. Tlizszekrény, kg | Kommersz, kg | Egyéb, kg

Az 1928-1929- |1928. |. hé 1493 9501 499
es évektdl kezd- |1928. 1l. ho 546 17322 812
ve a Fémmui n6-  |1928. lIl. hé 3334 17652 2198
vekvé termelésé- [1928. IV. ho 4413 15081 1616
nek elhelyezését [1928.V. ho 5363 21584 2323
a Weiss bardok [1928.VI. ho 4710 25932 2924

kilénb6z6 kar-
tellszerz6désekkel is iparkodtak biz-
tositani. 1928-ban Weiss Manfréd és
a Magyar Rézhengerm(vek megalla-
podast irt ala, amelynek értelmében
megosztottak az azelétt mindkét gyar
altal el6allitott termékeket. Ezt kdve-
téen a Fémm{ készitette a réz és sar-
garéz lemezeket, rudakat, profilokat,
és ezzel szemben atadta a Magyar
Rézhengermliveknek a permetezok,
Ustok, rézveretek stb. gyartasat. Ezen
felll 1928—1933 kozott kartéritést fi-
zetett a WM a Magyar Rézhenger-
muveknek azért, mert lemondott a vo-
rosréz és sargaréz rudak, csovek, le-
mezek gyartasarél. Ugyancsak karté-
ritést fizettek a bardk egy kisebb réz-
galicgyar felallitasaért is.

1930-ban a Felten und Guilleaume
gyarral és a Magyar Rézhengerm(-
vekkel megallapodast kotottek a vo-
rosréz huzalgyartast illetéen. Ennek
értelmében ezt kdvetéen a WM és a
Felten a vorosrézhuzal-sziikséglet
35-35%-at, mig a Rézhengermivek a
30%-at keésziti. Ezt 1934-ben 33,3-
33,3-33,3%-ra médositottak.

Kulon kartellmegallapodast kotott
a WM és a Felten und Guilleaume a
vorosréz és sargaréz rudak, sinek,
lamellak el6allitasara. Ezt 1936-ban
kiegészitették aluminium rudak, hu-
zalok, horgany rudak, vorosréz és
aluminium sodrony gyartasanak sza-

FEMKOHASZAT

balyozasaval.

Részben a megkotott kartellszer-
z8dések, részben a gyartott termékek
sokfélesége, részben az allami ren-
delések kdvetkeztében a Fémml ter-
melését az 1929-1933-as gazdasagi
valsag kevéssé érintette, és az egész
valsag idészaka alatt aranylag egyen-
letesen dolgozott.

Az 1930-as évek elején indult meg
az aluminium félgyartmany eléallita-
sa. A Sargarézhengerdében és a Hu-
zalhizoban meglévé gépeken, prése-
ken készitettek aluminiumlemezt, -hu-
zalt, -profilt. Az aluminium és részben
a nehézfém préstuskokat a Nehéz-
fém-formaontodében ontotték, ahol
1934-ben 06t el6melegitett levegbs
olajtlizelésl tégelykemencében ol-
vasztottak a bronzokat, sargarezeket,
négy 500-as olajtlizelést tégelyke-
mencében az aluminiumot. Egy kis
széntlzelésl tégelykemencét on,
O6lom olvasztasara hasznaltak, mig
egy koksztlizelés(i kemencében a
kokillat melegitették el6.

Az 1927-31-es évekbdl megbizha-
té adatok maradtak fenn a huzalgyar-
tasrol és a rézfinomitasrol (2—4. tabla-
zat).

1929-bél fennmaradt egy tervezet
a rézelektrolizis korszer(sitésérdl.

Az 1929-es allapot a kdvetkez6: Az
elektrolizisnek két csoportban 6t
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5. tablazat. Az aluminiumelektrolizis termelése 1934-ben

Sargaréz- és
bronzhuzalt is

Ev Kemencék szdma | Kapacitds, t | Termelés, t gyartottak. Sr67-
1935 28 840 450 nél az adagsuly
1936 42 1260 983 715 kg volt. Eb-
1937 48 1440 1270 bdl 11 tuskot 6n-
1938 - - 1308 tottek. Ezt me-
1940 - - 2138 legen 10 mm-re
1941 - - 2490 hengerelték (ka-
1942 - - 3133 rikasuly 59-60 kg),
1943 - - 3918 majd  hidegen
1944 - - 1657 harom kdzbensd
- nincs adat lagyitassal 2,0
mm-re huztak,

egyenaram-eléallitd6  motor-dinamaos
egysége volt, amelyek 110 V mellett
2190 A-t, illetve 3200 A-t adtak le. K&-
danként hét anddot hasznaltak, ame-
lyek feliillete 0,75 m2. Aramsiiriiség
208 A/m2. Az elektrolizis 56 darab
négycellas kaddal rendelkezett. Cel-
lanként napi 53 kg rezet termelt, ami
napi 12 000 kg-nak felelt meg. A terv
szerint ezt akartak a meglévd 3200 A-
os tartalék aramfejleszték felhaszna-
lasaval napi 24 000 kg-os termelésre
felfejleszteni. A bekdszontott gazda-
sagi valsag miatt erre nem kerult sor.

1931-ben a Fémmd részére nagy
feladatot jelentett a Budapest—He-
gyeshalom vasutvonal villamositasa-
hoz sziikséges réz munkavezeték
el6allitasa.

AMAV és BSZKRT részére dssze-
sen harom kulénb6zé profilu és mére-
ti trolley huzalt kellett késziteni. A
BSZKRT 8 mm-es munkavezetékét 6t
muvelettel alakitottak ki. A huzas sok
nehézséggel jart. Kezdetben Bohler
Spezial K acélbdl készitettek a huzo-
szerszamokat, majd attértek a Cobalt
Fastworth ES acélra. A huzalt 2%-os
Cd-bronzbdl gyartottak, amit 65 kg-os
adagokban oOntottek. A kész huzal
mechanikai tulajdonsagai:
szakitoszilardsag: og = 54 kg/mm?2;
vezetbképesség: p = 39,5 m/Qmm?;
nyulas: 6= 8,3 % (d200 = 2,5-3,0 %).

A drothuzok bére 50-60 fillér/ora, a
huzészerszam-lakatosoké 90-100 fil-
Iér/éra kordl mozgott.

Nagy mennyiségben gyartottak a
Posta és MAV részére telefonbronzot.
Leggyakoribb 6sszetétel: Cu = 98,8%,
Cd = 0,8%, Sn = 0,3%, P = 0,02%.
Ezt is 65-68 kg-os adagokban ontot-
ték, és a szakitészilardsaga a hideg-
alakitas mértéketdl fuggbden (atmero)
og = 60,0-81,2 kp/mm2 koz6tt valto-
zott.
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ahol még egy végsé lagyitast kapott.
A lagyitast széntlzelésli Lamine-
kemencében végezték.

A huzalhuzéban volt egy nagy Brei-
tenbach-huzogép, melynek termelése
a meérettdl figgben (J 4,5-4,8 mm
vagy @ 1,5-1,7 mm) 310, illetve 52
kg/o6ra volt.

A kozépfinom huzast HKI-gépen
végezték (J 3,0-1,35 mm). A HSKIII
gépen J 2,52 0,65 mm-re, a finom-
huzo Kratos-soron & 1,0-0,11 mm-re,
mig a finomhuzo Breguet-gépen
@ 0,45-0,11 mme-re tudtak hazni.

A konny(fém-formaodntészet 1933—
1934-ben indult meg. Repulégép- és
autoalkatrészeket, valamint forgaty-
tyashazakat ontottek. 1934-ben kez-
d6édott meg az aluminiumbronz for-
maodntészet, és ekkor végezték az el-
s6 kokillabntéseket is.

1935-ben allitottak lzembe az elsd
Pollak-féle présontégépet, ami az
1950-es évekig dolgozott, amikor
leszerelték. Mivel ez a Pollak-gyar
elsd hat gépének egyike volt, jelenleg
a Pollak-cég hazi muzeumaban van
kiallitva.

1936-ban indult meg az 6lombronz-
ontészet. Az els6 egyszeri kokilladn-
tésekhez a fémet a Martinm( indukci-
6s kemencéjében olvasztottak. 1938-
ban sikeres acélkdpenyes bimetall
6lombronzcsapagy-ontéseket végez-
tek, és ugyanekkor indult meg az elekt-
rédadntés is. 1944-ben bonyolult 20%-
os 6lombronz perselyeket ontottek.

Az 1930-as évek legnagyobb beru-
hazdsa a Fémmuiben az aluminium-
koho és -feldolgozé részleg megte-
remtése volt. Az aluminiumkohaszat
torténetét kulén tanulmanyban dol-
goztak fel, roviden azonban itt is meg
kell emliteni, mert ezek Gizembe |épé-
se er6sen befolyasolta a Fémmd
tébbi lzemét is.

A Csepeli Aluminiumgyarat mint
kilon részvénytarsasagot 1934-ben
jegyezték be. Az aluminiumelektroli-
zist évi 30 tonnara tervezték. A terme-
Iés alakulasat az 5. tablazat mutatja.

Az aluminiumkoh¢ altal biztositott
nyersanyag feldolgozasara fokozato-
san megépitették az Aluminium M-
vet. 1936-ban megvették az Aldrey
huzalgyartas szabadalmat.

1938-39-ben elkészilt az alumini-
um forgacsfeldolgozé két Kurth-féle
forgacsbeolvasztd kemencével. Az
aluminiumkohodban egy félgaztizele-
sl kemencébdl ontétték az alumini-
um hengertuskot.

Berendezkedtek az aluminium hé-
kezelésére, és beszerezték a csepeli
gyar és a Femm elsé sokemencéjét,
valamint a 450-520 °C-os hékezelés-
re alkalmas korszerli elektromos
kemenceét.

A Formadntédében sziluminolvasz-
té-kemencét allitottak zembe.

1942-ben befejezték az alumini-
umhengerde és a 3500 tonnas prés
beruhazasat.

A 3500 tonnas prés tuskoellatasat
két kulfoldi és egy kisméretl helyi
épitésa félfolyamatos 6ntégép végez-
te. Mivel a fredal tuskék folyamatos
ontéskor gyakran repedtek, az 6nt6-
gép mellé két pihenteté kemencét al-
litottak be.

Az ontd |. Gzemben egy 2 tonnas
és egy 2,4 tonnas billenthetd elektro-
mos kemencében, az ont6 Il. lzem-
ben pedig egy gaztizelési, 1400 kg
befogadoképességl kemencében
olvasztottak a fémet az aluminium-
hengerde és a 3500 tonnas prés tus-
koihoz.

A WM Aluminium Kézikényvben
tébb mint 15 kilénb6z6 aluminium
Otvozettipus szerepel.

Az aluminiumkohaszat megterem-
tésén kivil 1935-1944 kozott fejlesz-
tették a Rézfinomitét és a Fémon-
todét is. 1936-ban attelepitették a Fém-
mibe az acélolvasztasra beszerzett,
de az eredeti célra be nem valt Brac-
kelsberg-féle forgdbdobos kemencét.

Ezt Gottschalk Karoly igazgatd
savanyu béléssel latta el, atalakitotta
rézfinomitasra, és szabadalmaztatta.
Szabadalmat egy spanyol cég is
megvette, majd a masodik vilaghabo-
rd utan ezt a Fémmiuben kifejlesztett
finomitasi modszert tébb népi demok-
ratikus orszag is alkalmazta.
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Az atalakitas el6tt kulfol-

~ Rezgalic gyartos

A konverterekben sarga-

di tanulmanyuton megvizs- (r\':m.. M < rezet is flvattak.

galtak a kullénbozé rend- 5 o 1939-ben a rézelektroli-
szer( rézfinomitd kemen- [’@@W T zis 28 kadbdl és 112 cella-
cék elbnyeit, hatranyait. A ' @1? bal allt. Egy 2000 A 120 V-
Reymersholms Gamla In- [ &l os és egy 610 A 110 V-os
dustri Aktiebolag cégnél e j egyeniranyitoval rendelke-
Halsingborgban 1935. X. 4 lex L zett. Napi teljesitménye
15. és X. 29. kozott végzett i ' LT/TW, 5600 kg rézkatoda. Az

tanulmanyut beszamoldja
megmaradt. A tanulmanyut
beszamolodja egyértelmien
a forgdédobos kemence
mellett foglalt allast, és
o0sszehasonlitotta a forgé-
kemence elényeit a megle-
v langkemencével szem-

I I Ty Ty T T T I T I

elektrolitot hat hoénapon-
ként cserélték.

1940-ben végezték el az
elektrono6tvozet elsé ol-
vasztasi kisérleteit.

A masodik vilaghaboru
alatt a Fémmiuben a kovet-
kez6 Uzemek mikodtek:

ben. Ezek a kovetkezdk: a

H 4. kép. Rézgalicgyartas 1933-ban

Sargarézéntéde

forgatas meggyorsitja a
finomitas folyamatat, az
anyag a legmelegebb helyre kertil.
Fités kdzben feltétlendl kell forgatni a
kemencét, mert maskilonben a dob
egy oldalon tulhevdl.

A Fémontddében Ujabb Ajax-ke-
mencéket allitottak Gzembe.

Korszerusitették a Huzalhuzoét és a
Rézgalicizemet, amelynek technolo-
giai vazlata egy 1933-bdl szarmazo
rajzon lathaté (4. kép).

1937-ben a Fémm( arbevétele
14 074 574 pengbt tett ki. Ebbdl 1 333 368
pengd értekd volt az export. Az export
jelentés része tlzszekrénybdl Allt,
amelyeket Indidaba, Bulgariaba, Jugo-
szlaviaba, Romaniaba szallitottak.

Egy 1937-b6l megmaradt techno-
l6giai 6sszefoglald szerint a Fémm
46 kilénb6z6 nehézfémotvozetet alli-
tott el6. Célszerilinek tartjuk kozolni
ezek Osszetételét és felhasznalasat,
mert ebbdl kdvetkeztetni lehet a gyar-
tas szinvonalara (I. Melléklet). A
Fémmd termelése 1936-1938 és
1940-1944 kozott a 6. tablazat sze-
rint alakult.

1941-t6l kezdve a nehézfémter-
melés a rézhiany kdvetkeztében visz-
szaesett. Pedig a haboru el6étt 1938—
1939-ben allami kdlcsdnnel és tamo-
gatassal kulfoldrél jelentds fémkész-
leteket gyujtottek dssze: 7560 t rezet,
3100 t 6lmot, 4074 t horganyt, 95 t
ont, 60 t antimont, 60 t foszfort.

1939-ben az o6nhiany miatt Gjbdl
meginditottak az onkinyerést bronz-
hulladékbdl, és ujbol felépitették az
1920-as évek végen leallitott dnelekt-
rolizis-Uzemet.

Két konverterben napi 20 000 kg
20%-0s 6nbronzot tudtak feldolgozni.
Ebbél kinyertek 2550 kg Cu-, Pb-, Ni-,
Sb-, As-nel szennyezett SnO,-t, és az
Sn 15%-a a salakba kertilt. Az SnO,-t
koksszal redukaltak, és 70-76% Sn-
tartalmu anddokat ontéttek. Az anéd
sulya 30 kg volt. Az elektrolizishez
egy 1600 A 30 V-os egyenaramu
dinamo szolgaltatta az aramot. Az
elektrolit 90-95 °C-o0s, 10%-0s Na,S
oldat volt. Az elektrolizishez vas anya-
lemezeket hasznaltak.

6. tablazat. A Fémm( termelése 1936—-1944 kozott

17 Ajax-Wyatt indukcios

kemencével (amelybdl egy-
idejlileg 15 Uzemelt) és 7 tégelyke-
mencével.

Vérésréz- és Sargarézhengermd(i
Toébb hengersorral rendelkezett.
I. sor: a Vorosrézhengerdében volt.
Egy @ 750/2500 és harom & 650/
1550-as hengerallvanybal allt. Plat-
tirozast, paketthengerlést, vorosréz
hideghengerlést végeztek rajta.
Il. sor: a Sargarézhengerdében
3,0-1,0 mm-es lemez hengerlésé-
re két hengerallvany, horganyle-
mez hengerlésére két hengerall-
vany szolgalt. Ezeken aluminium-
lemezt is hengereltek.
lI-1V. sor: egy-egy & 500-1200 és
harom-harom & 500/950-es hen-
gerallvanybal allt. A lll. sor sargaréz
készméretre hengerlést, a IV. sor
aluminiumlemez hengerlését veé-
gezte.
Patronsor. Ez allvanyonként 2000-
2200 kg m(iszakteljesitményd volt.
Harom hengerallvannyal rendelke-
zett.
A hengerdék olajtiizelési lagyito-,

Evi termelés Havi termelés Osszesen, | Rézgalic
Ev n. fém | k. fém vas Ossz. n. fém k. fém vas t + n. fém
t t t t t % t % t % forma, t
1936 10773 1109 7184 | 19066 897 | 56,5 93 6 600 37,5 1590 3457
1937 10876 913 8091 | 19880 905 | 54,7 76 4,6 674 40,7 1655 4465
1938 15114 1261 8841 | 25216 | 1259 | 60,0 1045| 5 7375 | 35 2101 4785
1940 17415 3043 10249 | 30707 | 1450 | 56,5 254 10 856 33,3 2560 2500
1941 4030 3029 10822 | 17881 335 | 225 252 17 903 60,5 1490 -
1942 4103 2746 11509 | 18352 342 | 224 228 15 960 62,6 1530 -
1943 4297 3787 10619 | 18403 358 | 23,3 290 19 887 57,7 1535 -
1944 3240 4098 6129 | 13467 270 | 22,5 420 | 35 510 42,5 1200 -
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7. tablazat. A Fémmu termelése 1945-ben

8. tablazat. 1945. évi félkészgyartmany-termelés

Hoénap Termelés, t | Létszam . Ontvény | Lemez | Cs6 | Rud | Huzal | Nemesacél | Olom
januar 1,0 n. a. Termék t
februar 2,0 n. a. Koénnyfém 357,7 205,5 9.4 11,5 27,7 - -
marcius 101,7 520 Nehézfém 71,2 263,5 |83,0 [1425 166,1 - 50,1
aprilis 1923 551 Vas - 435,9 - 73 13311 604,1 -
majus 352,9 503
junius 460,0 596 9. tablazat. 1945. szeptember havi termeléskimutatas
julius 470,2 680
augusztus 647,8 800 Termék Termelés, t Kapacitas, t Erték, dollar
szeptember 829,8 957 Fém- és vaslemez 233 300 46,500
oktober 379,9 1007 Fém- és vasszalag 108 300 24,000
november 116,9 860 Huzott és sajtolt fémrud 41 60 10,300
december 110,3 730 Nemesacél rud (hengerelt) 86 100 1,600
Fém- és vashuzal 276 400 55,000
hevitbkemencékkel voltak felsze- |Nehéz- és konnylifém cséd 14 30 7,500
relve. Nehéz- és kdnnylfém ontvény 69 200 41,200
Nemesacélhengerde Aluminiumfélia - 4 -

Ot @ 250/700-as hengerallvanybol
és harom @ 430/1000 hengerall-
vanybdl allé hengersorbdl, vala-
mint elédmelegit6- és hékiegyenlitd
kemencebdl allt. A horganyhenger-
de és a tlizszekrényhajlitd tizem a
Sargaréz- és Vorosrézhengerdé-
ben volt elhelyezve.

Cséhuzé idzem
Felszerelése egy 500 tonnas csé-
prés, 6t 1t,négy 3t,0t5¢t, két 10+,
két 15 t, harom 20 t, egy 40 t, egy
60 tonnas huzopad volt.

Rudhuzéiizem
Felszerelése egy 1000 tonnas és
egy 1500 tonnas prés, egy 50 ton-
nas és egy 15 tonnas rudhuzopad
volt.

Huzalhtzé
14 durvahuzo, 6 finom készrehizo
gép volt szinesfém-feldolgozasra,
és 19 vashuzal huzogéppel rendel-
kezett.

Szalaghengerde
Egy @ 300/500 mm-es, négy & 260/
350, egy & 210/250, két & 210/210
és két g 160/200 mm-es hengerrel
mikddé hengerallvannyal rendel-
kezett.

Tovabbi lizemek: a rézelektrolizis,
rézfinomitd, foéliahengerde, 6lom-
prés, lakatoslizem, rézgalicgyar.
(Ez utébbit 1942-ben leallitottak.)
A haboru alatt a Fémmd is sulyos

karokat szenvedett. Bombatalalat mi-

att romma lett a Lakatosiizem, a Hu-

zalhizo. Leégett a Magnéziumraktar,

megsérilt a Cséhuzé, a Rudhiuzo, a

Vorosrézhengerde, az 1500 tonnas

prés épulete. Romokban hevert az

Aluminiumkohé nagyobbik épulete,
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az Anyagvizsgalé vegyi laboratériu-
ma. Talalat érte a Nehézfém- és
Koénnydfém-formadntodét.

A németek nyugatra vitték az Alu-
miniumhengerdét és a 3500 tonnas
prést kiszolgalo ket félfolyamatos
ontéberendezést, a 3500 tonnas
prés recipienseit, szivattyujat, az
Aluminiumhengerde hajtém(ivét, me-
leghengereinek egy részét. A Kony-
ny(fémformadntodebdl elvitték a for-
mazé és froccsontd gépeket. Sok
gép elvitelét a Fémmd munkasai meg-
akadalyoztak.

A felszabadulaskor a Fémmda sivar
képet mutatott. 1945 januarjaban né-
hany ember kezdte meg az ujjaépi-
tést. El6sz6r a Cs6huzo épen maradt
gépeit helyezték at a Szalaghengerde
hasznalhato éplletrészébe. A felsze-
relt négy cs6huzopadot az aram hia-
nya miatt traktorrol, szijmeghajtassal
mukodtették. Ezutan ideiglenes tetd
alatt megindult az 1000 tonnas prés,
majd helyrehoztak a Vorosrézhen-
gerde tetOszerkezetét, kijavitottak a
kemencéket és a hengereket. Né-
hany hét alatt elvégezték a termelés
beinditasahoz sziikséges romeltaka-
ritast. A meglévé fémkészletek ele-
genddek voltak a gyartas megkezdé-
séhez. 1945-ben a Fémmdi havon-
kénti termelése tonnaban és létsza-
ma a 7. tablazat szerint alakult.

Az 1945. évi félkészgyartmany-ter-
melés a 8. tablazat szerint oszlott
meg.

Amint lathato, féleg a lemez és a
huzal termelése volt nagyobb méret(.
Az Ujjaépités el6rehaladasardl az

1945. szeptember havi termelés, ka-
pacitas (tonnaban) és termelési érték
(dollarban) kimutatas nyujt némi ke-
pet (9. tablazat).

1945 végeén nyersanyag-beszerzé-
si nehézségek miatt a termelés visz-
szaesett.

1945 janiusaban megindult az alu-
miniumkoho, és december végeéig
317,63 t aluminiumot termelt. 1946-
ban folytattak a sérilt Gzemek helyre-
allitasat. A termelés emelkedett, de
aprilisban csak valamivel multa felll
az 1938. évi atlagos havi termelés
50%-at (10. tablazat).

1946-ban a Fémmu egyes lzeme-
iben a dolgozoék létszama és az lze-
mek kapacitasa tonnaban a 11. tabla-
zatban lathato.

1946 novemberében a Fémmdi ter-
melése 2 923 000 Ft volt. Ez 1947
juliusara 4 751 000 Ft-ra névekedett,
de meég 1947 szeptemberében sem
érte el az 1938-as termelés szinvona-
lat, ami részben nyersanyag-, rész-
ben devizahianyra vezethet6 vissza.
Ha a termelés volumene el is maradt
az 1938-astol, a Fémmdl az orszag
szinesfém és konnylfém félgyart-
manyszikségletét nagyrészt kielégi-
tette.

10. tablazat. Az 1938. és 1946. évi ter-
melés adatai

Ev Termelés, t| Erték, dollar
1938. atlagos | 47704 | 531,639
havi
1946. aprilis 9043 | 294,017
1946. méjus | 10346 | 294448
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11. tablazat. A dolgozdk létszama és az Uzemek kapacitasa 1946-ban

Uzem Létszam | Nehézfém, t| Konnylfém, t| Vas, t
Sargarézhengerde 250 200 - -
Aluminiumhengerde - 350 -
Vorosrézhengerde 125 90 - 50
Szalaghengerde 130 40 - 120
Nemesacél-hengerde 35 - - 35
Huzalhuzé 85 40 23 42
Cs6huzé 75 70 40 -
Formadntdde 50 70 - -
Ruadhuzé 40 55 50 -
Aluminium- és nehézfémontéde 235 225 250 -
Koénnyfémontdde 160 - 160 -
Rézgalic izem 34 35 - -
1000 tonnas prés 70 35 35 -
Rézfinomito 18 18 - -
Rézelektrolizis 23 38 - -
Aluminiumkohd 130 - 178 -
Raktar, lakatos stb. 207 - - -

12. tablazat. A Fémmiu lGzemei és termékei 1947-ben

befejez6dott a Hu-
zalhuzé atépité-
se, Uj éplletbe

Uzem Nehézfém |Kénnydfém | Vas telepitették a Ne-
Voroésrézhengerde + + + hézfém-formadn-
Tlizszekrényfalprés + - - todét és az Olom-
Sargarézhengermdi + + - bronzcsapagy-
Aluminium-hengermdi - + - Uzemet.
Horganylemez-hengermii + - - 1947-ben a
Fémszalaghengermii + - Fémmuiben a 712.
Vasszalaghengermii - - + tablazatban talal-
Huzalhengermii + + + hatoé Gizemek dol-
Durvahuzalhtzé - + goztak és gyar-
Aluminium-huzalhtizo - + - tottak nehézfém,
Finomhuzalhtizé + + kénnyifém, vala-
Cs6huzo + + + mint acél termé-
Cs6prés + + - keket.

Rudhuzo + + + Ezzel gyakor-
Rudprés + + - latilag kialakult a
Rézfinomitd + - - Fémmid  teljes
Elektrolizis + - profiljia. 1947-ben
Olomprés + - - a Fémmi( teljes
Foéliahengermdi + + - termelése elérte
Fémontode + - - az 1937-es szint
3500 t aluminiumprés - + - 75%-at. 1948-ban
Ontalanité - - a termelési érték
Salakkemence + - elérte a 96 millio
Nemesacél-hengermi - - + 500 000 Ft-ot.
Aluminiuméntéde - + - 1949-t6| kezd-
Koénny(ifém-formadntode - + - ve az altalanos
Blokkontode - + - szinesfém taka-
Aluminiumkohoé - + - rékossagi intéz-
Lakatosmdihely - - - kedések kovet-

A haroméves terv alatt befejez6-
dott a haborus karok kijavitasa. Hely-
reallitottdak a Konnylfém-formadnto-
dét, az Aluminium-hengermivet, a
3500 tonnas és 1500 tonnas prést,
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keztében csok-
kent az orszag szinesfém félgyart-
many igénye, és ezt a Fémm{ meglé-
vé berendezései, bar gazdasagtala-
nul, de kielégitették. 1958-ig a Fém-
miben jelentésebb fejlesztésre nem

FEMKOHASZAT

kertlt sor. Ezért az izemek egy része
korszer(itlenné valt, a berendezések
nagyrészt elavultak.

Mar a haroméves terv idészaka
alatt megindult az aluminiumkohd
leszerelése és attelepitése. A felsza-
badult épuletben U] rézelektrolizald
Uzemet létesitettek. 1949-1951 ko6-
z6tt nikkelelektrolizis kisérletek is
folytak, 1954—1955 koril pedig kisér-
letképpen rézport gyartottak elektroli-
zissel. A haborubdl visszamaradt
nagy mennyiségl tombakkal plattiro-
zott vasszalaghulladék feldolgozasa-
ra létesitett Uzem 1953-ban indult
meg, és 1956-ig mikodott, amikor a
plattirozott szalaghulladék elfogyott
és az Uzemet lebontottak.

A felhalmozott hulladék feldolgo-
zasa utan leallitottak a salakkemen-
cét és az oOntalanitot is. Késébb at-
profiloztak a horgany- és 6lomlemez
gyartasat is mas hazai gyartéhoz.

Az 1950-es években kialakult a
Fémmu igazgatasi rendszere is, és a
mai lgazgatasi épuletbe koltozott.

1953-1954-ben megindult a centri-
fugalis ontésld olombronzcsapagy
gyartasa. A Csepel Auto és a motor-
kerékpar-gyartas fejlédésével nagy
témegben kezdte onteni a Koénnyu-
fémontdde a kartereket, dugattyukat
és az egyéb gépjarmuialkatrészek
ontvényeit.

Bar kuloénbésebb fejlesztés nem
volt, a FémmU( termelése az 1950-
1957-es években — az 1954-56-0s
visszaeséstdl eltekintve — allanddan
novekedett (13. tablazat).

Megkezdték a kulonleges sargare-
zek, bronzok és formaontészeti bron-
zok gyartasat. 1954-ben 52 alakithato

13. tablazat. A Fémmd termelése

1949-1960 kozott
Ev Termelés, %
1949 100
1950 137,4
1951 140,6
1952 175,5
1953 183,4
1954 163,2
1955 161,7
1956 1429
1957 151,8
1958 174,3
1959 194,0
1960 207,8
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és 38 oOntészeti rézotvozetet, vala-
mint 17 dntészeti szabvanyos és nem
szabvanyos aluminiumétvozetet gyar-
tott a Fémma.

Az 1950-es években legjelents-
sebb fejlédést a tudomanyos szemlé-
let elterjedésben lehetett tapasztalni.
Mig 1944 el6tt 6sszesen harom tudo-
manyos munkat és néhany katalo-
gust allitottak 6ssze a Fémm dolgo-
z06i, addig 1948-1956 kozott négy
konyvet, tébb mérnoki tovabbképzé
fuzetet, szamos tudomanyos dolgo-
zatot irtak.

A Fémmi{ 1949-1957 kozotti na-
gyon lassu fejlédésében gyodkeres
véltozas éllott be 1958 utan. Hirtelen
megnovekedett a szinesfém-félgyart-
many igény az orszagban. Sziksé-
gessé valt a hiradastechnikai alap-
anyagok gyartasa, a dizelesitési
program megkivanta a konnyliféem-
formadntészet fejlesztését.

A Fémmu toérténelmének legna-
gyobb fejlesztését csak rovid vazlat-
szer(en tudjuk bemutatni.

1958-1959-ben kezdték épiteni az
Uj Nehézfém-formadntodét. Lesze-
relték az elavult Vorésrézhengerdét,
és a helyén megépllt az uj Vassza-
laghengerde, korszerisitették a Sza-
laghengerdét. Ez utébbi igen nehéz
feladat volt, mert a termelés leallitasa
nélkul kellett elvégezni. Megkezddd-
tek a munkaigényesebb hiradastech-
nikai otvozetek gyartasi kisérletei. A
Fémontddét 1 tonnas, 300 kg-os in-
dukcios, vasmag nélkili kemencével
és egy 80 kg-os vakuumindukcios ke-
mencével szerelték fel. Létrehoztak a
korszerli Anyagvizsgalét. 1961-t6l a
masodik 6téves terv indulasaval kez-

detét vette a Fémmd torténetének
legnagyobb aranyu fejlesztése,
amely el6relathatdlag a harmadik
Otéves terv végére fog befejezddni.
1961-1965 kozott a Fémmui ter-
melésének alakulasat a 14. tablazat

mutatja.

14. tablazat. A Fémmi( termelése

1960-1965 kozott

Ev Forint, % Tonna, %

1960 100,0 100,0
1961 106,2 111,6
1962 102,3 100,4
1963 114,8 110,0
1964 104,3 113,5
1965 108,0 116,4

1961-1963 kozoétt a Fémmiiben
megszlnt az aluminium-tdmboéntode,
a forgacsfeldolgozo, az acél- és alu-
minium sodronykoétélgyartas, az alu-
miniumrud, -csé, -profil gyartasa és
az aluminiumfélia-hengerlés.

Uj rézelektrolizald lzem épiilt,
Uuzembe lépett a masodik forgdédobos
rézfinomitd-kemence, Uj épuletben
kezdett termelni a kib&vitett Nehéz-
fémontode.

1961-ben a hiradastechnikai alap-
anyaggyartas fejlesztése érdekében
megépiilt a Fémmi Kisérleti Uzeme,
amely a legigényesebb kovetelmé-
nyeknek is eleget tudott tenni modern
berendezéseivel (5. kép). A berende-
zések kozul meg lehet emliteni az
elektronsugaras atolvasztokemenceét,
a 15 kg-os vakuumolvaszto-kemen-
cét, a laboratoriumi és félizemi vaku-
um-hdékezelé kemencét, kozép- és fi-
nomhuzalhtzé sorokat, dud-kvartd
hengerallvanyt, a jol felszerelt mag-

B 5. kép. A Kisérleti Osztaly latképe (1965)

neses laboratériumot, elektronmikro-
szkopot, rontgendiffraktométert és a
fitheté vakuummikroszkopot.

Jelentésen bévilt a Fémmd gyart-
manyvalasztéka. Az 1965-ben meg-
jelent el6irasflizetben 102 rézotvozet,
54 hiradastechnikai 6tvozet szerepel.
Ha figyelembe vesszik a méretva-
lasztékot, ugy kideril, hogy a Fémmu
1965-ben 53 000-nél tébb eltérd 6sz-
szetétell és méretl terméket allitott
eld. Evrél évre ndvekedett a hiradas-
technikai alapanyagok gyartasa az
alabbiak szerint:

1959  100%,
1962  164%,
1965 224%

1960-1966 kozott valdsult meg a
Fémmdlben a korszer(i védégazas
hékezelés. Kilon hidrogén-hdkezeld
Uzem létesult. Védbégazas sisakke-
menceék, transzformatorszalag nagy
hémeérséklet(i végs6 hdkezelését biz-
tositd kemencék mellett a transzfor-
matorszalag védbégazas hékezelésére
athuzokemencét helyeztek Gizembe.

A védégazas kemencék mellett
Uzembe lépett az Acélszalaghenger-
dében a szovjet gyartmanyu kvarté
hengerallvany a hozzatartozé fél-
automatikus pacoldberendezéssel, a
12 hengeres Sendzimir allvany és a
vékony szalagok hengerlésére alkal-
mas 20 hengeres Rohn-allvany.
Ezeken kivil automata csiszold, poli-
rozo, pacoléval egybekotott athuzo la-
gyitékemence, hengerkdszorild ma-
hely is létesult. Két nagyméretl és
két kisebb vakuumhékezel6 kemence
egeésziti ki a Szalaghengerdét (6. kép).

A Fémodntédében két Ricu-kemen-
ce és egy 150 kg-os vakuumindukci-

M 6. kép. A Szalaghengerde vakuum-hékezelé kemencéje (1965)
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B 7. kép. 150 kg-os indukciés vakuum-olvaszté kemence (1965)

-] ==
8400 be

H 8. kép. Spektrométer a Szinképelemz6 Laboratériumban (1965)

6s kemence mar dolgozik (7. kép), de
a rekonstrukcio még folyamatban
van, és par honap mulva kezdi pro-
baizemét a védégazas, OFHC-rezet
gyarté folyamatos Ontéberendezés
€s a sargaréz-olvasztd folyamatos
ontéberendezés.

A Formadntégyarak két Sklenar-
kemencét, centrifugal ontégépet,
maglévégépeket kaptak, bar meg kell
jegyezni, hogy a Kénnylfém-forma-
ontéde és Olombronzcsapagy-onto-
de nagyaranyu fejlesztése csak 1966
utan kezdédik meg. A Cs6- és
Rudhuzé korszer(sitése 1967-ben
fog megtorténni, amikor a mar fel-
épult modern Uvegcsarnokban felal-
litjak az Uj préseket, huzépadokat.

Jelent6sen fejlesztették az Anyag-
vizsgalét is, amely két automata
spektrométerrel (8. kép) modern gaz-
elemz6 készilékkel, fatheté vakuum-
mikroszképpal, j6l felszerelt kémiai,
mechanikai, magneses, metallografi-
ai és szinképlaborral rendelkezik.

Ajelent8s gépi beruhazasok mellett
korszer( Készanyagraktar is épult.

A lebombazott lakatostizem helyén
az 1950-es évek elejen épllt ebédlé
és 0lt6z6 nem elégitette ki a szlikség-
leteket. Ezért az 1950-es évek vegén
megepllt a Konnylfém-formadntdde
ebédl6je és oltozbje. Tetd alatt all mar
az uj négyemeletes iroda- és 0lt6z6-
épulet, és 1970-ig elkészill az uj ebéd-
16 és oltozéeépllet is.

A Fémmdi és ezzel egyltt a hazai
szinesfémkohaszatunk legjelent6-
sebb (zeme 71 éves torténelmének
végére ertlnk.

A 71 éves fejl6dést, ha hézagosan,
nem egyszer er6sen oOsszevontan,
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illetve leegyszer(isitve mutattuk be.
Az egyes jelentésebb fejlédési kor-
szakok végén a geépek, létszam,
gyartmanyféleség, termelési adatok
részletezését azért kozoltik, mert
ebbdl megitélheté a Fémmd techni-
kai szinvonala az adott id6szakban.

A Fémm legjelentésebb fejlédési
korszakat, ami a masodik és harma-
dik otéves terv idészakara esik, csak
nagyon vazlatosan ismertettik. Ez a
fejlesztés még nincs lezarva, szinte
évente még tovabbi jelentés létesit-
mények fognak elkészllni, és a
rekonstrukcid végén Magyarorszag
legkorszeriibb kohaszati Uzeme lesz
a Fémmd.
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Melléklet
Az 1937-ben gyartott nehézfémotvozetek Osszetétele és felhasznalasa

Osszetétel, %

Az o6tvozet Felhasznalas
jele és tipus Cu Zn Ni Sn Pb Al Egyéb
Finomitott réz 99,7 - 0,03 - 0,01 - 02=0,06; lemez, tlzszekrény
As=0,08
Elektrolit réz 99,96 - - - - - 02=0,01 huzal, profil, szalag
Arzen réz 99,5 - - - - - 02=0,01; tlzszekrény, tamcsavar, cs6
As=0,41
95/5 tombak 95,0 M - - - - - lemez, szalag
90/10 tombak 90,0 M - - - - - lemez, patron, szalag
85/15 tombak 85,0 M - - - - - lemez, szalag, huzal, csé
80/20 tombak 80,0 M - - - - - lemez, szalag, huzal, csé
72/28 sargaréz 72,0 M - - - - - lemez, rud, patron
70/29/1 sargaréz 70,0 M - 1,0 - - - kondenzator
67/33 sargaréz 67,0 M - - - - - lemez, szalag, rud, huzal, csé
63/37 sargaréz 63,0 M - - - - - lemez, szalag, rud, huzal, csé
PB sargaréz 62,5 M - - 1,6 - - rad, huzal
PZ sargaréz 60,0 M - - 0,9 - - rud, huzal, lemez, profil
Pl sargaréz 58,0 M - - 2,0 - - huzal, lemez, profil
PS sargaréz 62,0 M - - 2,0 - - rud, huzal
PF sargaréz 54,0 M 0,6 - 1,0 - Fe=0,6-1,0 | vékony préselt fazon
HS sargaréz 59,0 M - - 0,5 - Mn=0,5 profilok
NS | sargaréz 58,0 M 2,0 - - 0,2 - cs6, rud, lemez
NS Ill sargaréz 53,0 M | 50 | - ; 0.3 Mn=1,0 | kovacsolt, préselt rud, lemez,
periszkdpcsé
Globus bronz Il 58,5 M - - 0,9 1,5 cs6, rud, lemez, periszkopcséd
60/40 Si sargaréz 60,0 M - - - - Si=0,5 huzal, elektroda
Telefonbronz Tip |. 98,5 - - 0,33 - - Cd=1,17 telefonhuzal
Telefonbronz Tip 1l 98,75 - - - - - Cd=1,25 telefonhuzal
Telefonbronz Tip 111 99,5 - - - - - Cd=0,5 telefonhuzal
1%-0s Cd-bronz 99,0 - - - - - Cd=1,0 rud, lemez
1%-0s Sn-bronz 99,0 ) ) 1.0 ) ) ) kilénleges hatasnak kitett lampafog-
lalatok
2%-0s Sn-bronz 98,0 - - 2,0 - - - tamcsavar
Torpeddbronz 95,0 - - 5,0 - - - lemez, huzal, rid, szalag
T 8 M bronz 91,0 - - 8,0 - - Mn=1,0 csigakoszoru
T 12 M bronz 87,5 - - 12,0 - - Mn=0,5 csigakoszoru
B 8 bronz 87,5 - - 12,0 0,5 - - csapagypersely
Harangfém 80,0 - - 20,0 - - - harangontés
C=0,06;
Mand nikkel 0,03 - 99,65 - - - Fe=0,22; lemez, huzal, rad
Si=0,03
Katodnikkel 0,01 - 99,94 - - - Fe=0,02 lemez, rud, huzal
3,25%-0s réz-nikkel 96,7 - 3,25 - - - - tdmcsavar, rud
80/20 réz-nikkel 80,0 - 20,0 - - - - lemez, huzal, cs6
57/43 réz-nikkel 57,0 - 42,5 - - - Mn=0,5 ellendllashuzal, szalag
Monel 29,0-30,0 Mol e emes, huzal, g
Alpakka H 58,0 M 18,0 - - - Mn=0,4 lemez, huzal, rid
Alpakka W 65,0 M 18,0 - - - Mn=0,1 lemez, huzal, rad
Diszbronz 46,0 M [9,0-9,5 - - - - rad, huzal
Cu-Ni-Al (olasz bronz) 81,0 M 1,6 - - 2,5 Mn=0,5 kovacsolt tarcsak
6%-0s Al-bronz 94,0 - - - - 6,0 - kerékpartorpedd agy, csé
10%-o0s Al-bronz 90,5-91,0 - - - - 9,0-9,5 - kovacsolt és préselt rud, lemez
Nikkel Al-bronz | 88,75 - 1,25 - - 10,0 - kovacsolt és préselt rad
Nikkel és Al-bronz Il 89,0 - 1,0 - - 10,0 - kovacsolt és préselt rad
Spada-bronz 82,5 - 13,540 - - M Fe=2,5-3,0 | sajtolt rud
Horgany lemez, rud
Olom lemez
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