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50 éves az ISD Dunaferr Zrt. hideghengermiive

l. rész*

A szerzok bemutatjak a dunaujvarosi széles szalag hideghengermii 50
éves torteénetet. Az elsé tiz év torténéseit a korabeli sajtoban megjelent
cikkek és a volt kollégak, régi szakemberek emlékei alapjan dabrazoljuk,
mig al kovetkezd évek leirdasa inkabb a sajat tapasztalatokra, és sajat
adatbazisok felhasznalasara epllt. A miikédésre vonatkozo miiszaki és
technologiai adatok korvonalazzak az 50 év sikerének alapjat, részlete-
sen leirjak a piaci és gazdasdgi kornyezet valtozasat, azok kényszerité
hatasait|a |gydartmany és gyartasfejlesztésekre, beruhazasokra. A szer-
zOk kiternek |a ‘Dunai| Vasmi, majd késobb a Dunaferr, és az ISD
Dunaferr integralt technolégiai rendszerében végbement fejlédésre,

mely meghatdrozo | szerepet jatszott a Hideghengermii életében, igy

annak fennmaradasaban is.

Bevezetés

50 év, ez az évfordulé6 mindenképpen
torténelmi jelentéségl a Hideghen-
germi életében. Ha egy ember eléri
ezt a kort, altalaban visszatekint, vajon
hogy telt el és mennyire volt értelme
az eddigi életének, vajon van-e még
annyi hatra, hogy Uj célokat t(izzén ki,
van-e annyi er6 és akarat, hogy el is
érje azokat.

Hogyan kozelitsik meg ezt a kér-
dést, ha egy termel6izemrdl van szé,
ami elérte ezt a kort? Egy olyan
Uzem, mely a szliletése 6ta tobb ezer
embernek adott munkat, megélhetést
és jovot a csaladjaiknak. Egy olyan
tzem, melynek dolgozoi, alkalmazot-
tai, vezet6i a folyamatos megujulasért
klzdottek az 50 év alatt, az idénként
nagyot valtozo koriilményekhez alkal-
mazkodva, idénként a fennmarada-
sért és tulélésért a kovetkez6 genera-
ciok érdekében.

1. Az indulastoél a rendszervaltasig

A Dunai Vasm Hideghengerm(i épité-
se el6tt Magyarorszagon mar Salgo-
tarjanban (1961) és Csepelen (1965)
volt hidegen hengerelt acélszalag-
gyartas, kb. 60-70 ezer tonna éves
mennyiségben, raadasul csak kes-
keny szalagot gyartottak, melynek a
szélessége nem haladta meg a 400
mm-t. Az Uj komplexum képes volt
1500 mm szélességben is gyartani, a
tervezett mennyiség pedig tobb mint
négyszerese volt az addigi orszagos
kapacitasnak.

Az (izem indulasakor a félig csillapi-
tott tuskokbdol melegen majd hidegen
hengerelt széles szalagok fellleti mi-
nésége és alakithatdsagi tulajdonsa-
gai az akkori feldolgozasi kévetelmé-
nyeknek medfeleltek. Az acélmi kez-
detben csillapitatlan acélminéségek-
bél 3-5 tonna sulyu négyzet kereszt-
metszet( Ontecseket (tuskokat) gyar-
tott. A hazai gépipar lemezigényének

Meéré Péter kohomérndk MSc 1977-tél folyamatosan a dunaujvarosi Hideghengermdi-
ben dolgozik, kezdetben kiilbnbézé berendezések mellett mint gépkezeld, majd mint
technologus, miivezetd, lizemvezetd-helyettes, termékmenedzser, termelési féosztaly-
vezetd. Jelenleg a Hideghengerm( miiszaki és termelési vezetdje.

Varga Ott6 okl. kohémérnoék, 1977-t6l dunadjvarosi Hideghengerm( dolgozéja. A gya-
kornoki statusz utan volt miivezetd, lizemvezets-helyettes, lizemvezetd, vezetd tech-
nolégus, termelési f6mérnbék, miszaki igazgatohelyettes, majd projektigazgaté. Je-
lenleg is ebben a munkakdrben tevékenykedik. A 80-as évek végétdl bekapcsolodott a
hideghengermdii fejlesztésekbe, beruhazasokba. Szamos fejlesztési és beruhazasi
projektet iranyitott.

* A cikk Il. részét a kovetkezd szamunkban kozoljuk.
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novekedése és minbségigényének
béviilése szilkségessé tette a szilici-
ummal csillapitott acélminéségek
gyartasat is. A csillapitott acélokat fel-
ontd sapkas kokillakba ontotték le.
Ebben az idében kezdddtek tzemi ki-
sérletek az acélok kokillaban torténé
félig csillapitasanak gyakorlati megva-
I6sitasara, a nagy dusulasi mértéket
mutato csillapitatlan acélok kivaltasa-
ra. Az egyre ndvekvé piaci lemezigény
kielégitése és a gyartds gazdasagos-
saganak javitasa érdekében a Meleg-
hengerm(ben — 1963-ban — a kétfazi-
sU hengerlésrél (6ntecs - buga - le-
mez) attértek az egymeleges henger-
lésre (6ntecs — lemez). A hideghen-
germii alapanyagok (lagyacélok)
min6ségi  kdvetelményeit el6szor
Komlésy Antal fétechnolégus szaba-
lyozta a 30/1966 szamu Rendelkezés-
ben. Ebben az alapanyagok vastag-
sagtlirése mellett az alaki kévetelmé-
nyek, a lencsésség, €ékesség, tele-
szképossag, valamint a fellleti kove-
telmények is szerepeltek. A megfelel6
reveréteg kialakitdsa érdekében a
Rendelkezés meghatarozza a henger-
Iési vég- és csévélési hdmérsékletet
is. Az elsé hibakatalégust Komlosy An-
tal és Hauszner Erné allitotta Ossze,
amely mar tartalmazta a sziikséges fe-
llleti minGséget és a megtlrt hibakat is.

Az els6 honapokban latvanyos fel-
futasnak lehettiink tanui. 1966 januar-
jaban a pacold teljesitménye a kezdeti
10,1 tonna/érarél 57,15 tonna/érara,
az 1700-as reverzaléé pedig a 6,3
tonna/érarél 24,37 tonna/érara emel-
kedett. A prébatzemi 1307 kg/tonna
fajlagos lecsokkent 1186 kg/tonnara.
Ugyanebben a hénapban sikerilt hen-
gerelni elfogadhaté — de még nem t6-
kéletes — minéségben 0,28 mm vas-
tagsagu acélszalagot az 1200-as
reverzaldn. Az akkori sajtoban megje-
lent néhany gazdasagi mutaté a 7.
tablazatban olvashato.

A kezdeti években a Hideghen-
germ( termékeivel a DV dontéen a
belfdldi piacot célozta meg. A lassan
emelked6 export dont6 tobbségében a
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1. tablazat. A Dunai Vasmu fontosabb gazdasagi mutatéi az indulas éveiben

A Hideghengermii felfutasa
Megnevezés 1965 1966 1967 1968 1969
Termelési érték (E Ft) 180 1117 1811 2 094 2515
Eredmény (E Ft) 2 245 466 193 257
Onkoéltség (Ftitonna) 8 346 7 576 7110 6 486 6 091
Létszam (f6) 486 624 786 929 1010
2. tablazat. Termelési adatok értékesitési relacionként 1965—-1968
Evit Belfold Export DV belsé Osszesen
1965 16 402 5788 0 22 190
1966 81515 31711 0 113 226
1967 126 887 58 958 0 185 845
1968 141 217 83 297 46 507 271 021

Lbarati” szocialista (KGST) orszagok-
ba tortént. Nyugat-Eurépaba gyakorla-
tilag nulla mennyiséget szallitottunk (2.
tablazat).

1968-ban beindult a tovabbfeldol-
gozott termékek gyartasa a Dunai
Vasm(ben (profil, radiator). Kezdet-
ben — a feldolgozéipar fejletlensége
miatt — a termékek 75-80%-at tablale-
mez formajaban értékesitettik. Ter-
mékvalasztékunk nem tartalmazott
bonyolult termékeket. Az elsé évek-
ben a DIN 1623 szabvany szerinti
St10 és St12, valamint az MSZ 23
szerinti H, S, M minéségeket gyartot-
tuk. A fellleti minéség éppen hogy
megfelelt a 03-as (DIN) és a 2-es, 3-as
(MSZ) feluleti minéségnek. Kivaléan
mélyhuzhaté, valamint 05-6s és 1-es
felUleti min6éségek gyartasara a Hi-
deghengermi és a megel6z6 fazisok
nem voltak képesek. Termékeinkkel
csak a nagyobb mennyiségeket
igényl6é piacokon tudtunk jelen lenni.
Persze a 60-as években igazan nem
is beszélhetlink piacokrol. 1968-ig a
Kohoipari  Ertékesitési  Kdzpont
(KOHERT) iranyitotta a kohaszati ter-
mékek forgalmat. Begydijtdtte a meg-
rendeléseket, és a vallalati kapacita-
sokat figyelembe véve a vevék ellata-
si keretszamainak erejéig elfogadott
€s jovahagyott rendeléseket termelé-
si utasitasként adta at a vallalatok-
nak. 1968-t6l (,Uj gazdasagi mecha-
nizmus”’) a KOHERT megsz(inését
kévetéen kdzvetlen kapcsolat alakult
ki mintegy 100 belfoldi vallalattal.
Szallitasi hataridében negyedéves
szallitasokra vallalkozott a DV, ahol
igen sokszor kihasznalta monopol-
helyzetét. Mindezekkel egyutt a Hi-
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deghengerm( beinduldsa hatalmas
fejlédés volt az orszag nehézipara-
ban, azon belul a DV mikddésében.

A fejlesztések és beruhazasok
azonban nem alltak meg 1965-nél.
1966-ban atadtdk az Urali gépgyar
(UZTM) altal szallitott zsirtalanito
berendezést. A berendezés rendelte-
tése a szalag feluletén megtapadt hen-
gerlés kdzben hasznalt kenéolaj és
fém kopadék kémiai és elektronikai
uton vald eltavolitasa volt hékezelés
elétt. Cél a magas fény( tiszta felllet
biztositasa, elsésorban fémbevonasra
szant termékeknél.

A kovetkezd nagy esemény a Hi-
deghengermi életében a RUTHNER
tipusu 6nozd sor megépitése és at-
adasa volt 1967. szeptember 27-én. A
tlzi 6nozas lényege, hogy a kelléen
elékészitett és zsirmentes fellletd
hidegen hengerelt acél lemeztablakat
300-340 °C-os folyékony énfiirdén ve-
zetik keresztil. A 3-4 percig tarto folya-
mat alatt az acéllemez felliletén diffuzi-
0s onbevonat keletkezik.

Ro6gtdn az indulast kdveté honapok-
ban a termelés felfutasanak gatja a
Zaporozsjében alkalmazott csomago-
lastechnoldgia atvétele volt. A tablale-
mez kotegképzése és csomagolasa
lassu és sokszor a hideghengerm(i va-
lamennyi dolgozéjat foglalkoztatéd te-
vékenység volt. (A gyartott készaru
~75%-a tablalemez volt.) Ezért 1967-
ben az olajoz6-egyengetd berendezés
egységeinek felhasznalasaval atalaki-
tottak az 1550-es nagydarabol6 raka-
solo6 rendszerét, valamint Uj csomago-
16 sorokat telepitettek. A kotegmozga-
tast és mérlegelést daruzas helyett tar-
goncaval oldottak meg. Az igy kialaki-

tott rendszer szamottevéen felgyorsi-
totta a termelést. Ez a rendszer olyan
jol sikerult, hogy egészen 2005-ig
nagyobb valtoztatas nélkil Gzemelt. A
korabeli feljegyzések szerint 45-50%-
kal javult a darabolésor teljesitménye.
1968-ban az 1050-es darabolésorra is
Uj csomagold-gorgdsort telepitettek.

A feldolgozoipar egyre érzéke-
nyebb lett a tablalemezek sikkifekvé-
sére (tovabbra is a tablalemez a f6 ter-
mék). Egyre tobb reklamacio érkezett
a hullamossagra. A sikkifekvés teljesi-
tésénél a Hideghengerm(i a szabva-
nyok telijes tlrésmezejét kihasznalta
(10-15 mm), a kiilféldi felhasznalok vi-
szont szikitett tlrést igényeltek. Egy,
a hullamossagot javitd beruhazasra
1980-as évekig kellett varni. 1980-ban
az 1550-es darabolésoron a 2. szamu
egyengetét egy 17 gorgés (gorgdat-
méré: 55 mm) SCHNUTZ gyartmanyu
finom egyenget6re cserélték ki. Az els-
z8 egyengetbhoz képest az Uj egyen-
getdé Ot szekcidra osztott tamgorg6-
rendszerrel is rendelkezett, amellyel a
szalag szélessége mentén is be lehe-
tett avatkozni. 1985-ben az 1050-es
darabol6n is hasonlo a tipusra cserél-
ték az egyengettt. Az reverzald és a
dressziroz6 hengerallvanyokra pozitiv
irdnyu szabalyozhato hidraulikus mun-
kahenger-hajlit6 rendszert alkalmaz-
tak. A miszaki megoldas az NDK-bdl
szarmazott. Ezeket az reverzalé hen-
gerallvanyokon 80-as évek végén az
automatikus elektrohidraulikus vastag-
sagszabalyozé (AGC) beruhazassal
korszerl megoldasra cserélték.

A minéségi kbvetelmények emelke-
dése megkdvetelte a pacolas haté-
konysaganak javitasat. Ennek érdeké-
ben 1970-ben a pacolésoron a reveto-
rés hatékonysaganak fokozasara a
haromgorgbs revetdrét o6tgdrgbsre
cserélték ki. 1978-ban az |. és Il., vala-
mint a ll. és lIl. kadak koz6tt az ateme-
16 gorgbk helyett csuszd kdveket, ugy-
nevezett ,vallkoveket” épitettek be. A
vallkbvek lehetévé tették, hogy az
athuzott lemezek 1/3 résszel nagyobb
felllete keruljon a savfurdébe. Javult a
mindség és a teljesitmeény.

1968-ban az 1200-as, 1974-ben az
1700-as reverzalon U korszer(
Hartman-Braun tipusu izotopos vas-
tagsagmeérét helyeztek Gzembe.

1968-ban 15 db 80 tonnas teherbi-
rasu kemenceallassal bovilt a hoke-
zeldi kemencepark, igy a kemenceal-
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lasok szama 75-re novekedett. Az

Uzembe helyezett 6tddik kemence-

blokk ellenére is a hékezel6 Uzem

maradt a kapacitas szlik kereszt-
metszete. Ezen valtoztatott szamos

Ujitas: kemenceadllas acélpancél és a

védbbura magassaganak emelése, a

konvekcios alatétek modositasa, a

fut6harangok atalakitasa fels¢ flst-

gaz-elszivasura, a terel6késziilékek
és a hevité harangok tliztéri falazata-
nak moédositasa, vizh(ités bevezetése

a hdlési fazisban.

Az 1 000 000. tonnat kozel 6t évvel
az indulas utan hengerelték ki 1970.
marcius 7-én, a masodik milliéra mar
csak két évet kellett varni, egészen
pontosan 1972. november 22-én ke-
rilt sor a nevezetes eseményre. A
kiszallitott készaru mennyisége folya-
matosan emelkedett. A Hideghen-
germi mikodésének 10. évében mar
az eredetileg tervezett 250 000 tonna
kézel kétszeresét termelte a gyartdm(
(akkoriban gyarrészleg), egészen pon-
tosan 435 101 tonnat.

A 70-es években a Hideghenger-
mUibe érkezd alapanyag is nagy valto-
zason ment keresztll. 1973-ban, az
Acélmiben két, egyenként kétszalas
fliggbleges elrendezéslii Ontégépet
helyeztek izembe. A folyamatos 6ntés
bevezetésével a hideghengerlésre
szant acélok gyartasanal a mangan-
nal, sziliciummal térténé részleges
dezoxidacio mellett dontottek. Ez az
eljaras a gyakorlatilag — az akkori elva-
rasok szerint — ,hibatlan” fellleti miné-
ség biztositasaval a felhasznalasi cél-
nak a 90-es évekig nagyjabol megfe-
lelt. Hatranya az aluminiummal csilla-
pitott, maximum 0,03% sziliciumtartal-
mu lagyacélokkal szemben, hogy csak
korlatozottan éregedésallé volt, az ala-
kithatésagi tulajdonsagai pedig rosz-
szabbak voltak.

A Meleghengermiben is tobb, a
hideghengermlii alapanyag minéséget
befolyasolé fontos fejlesztés tortént,
ilyenek voltak a teljesség igénye nélkil
az alabbiak:

* 1975-ben a 3-as és 4-es szamu 15 t-s
csévélbk telepitése,

* 1976-ban a Il. szamu toldkemence
telepitése — 8400 mm hosszu folya-
matosan 6ntott brammak hevitésé-
hez,

* 1977-ben a készsori I-V. allvany sorvo-
ndé motorjainak a cseréje (1977-80),

* 1977-ben a gorgbsorok cseréje,

[ VASROHAS 2R
4 S KOHASZAT
dstabidsbinadabiimitinan

+ 1978-ban a fliggbleges allvany kor-
szerUsitése,

* 1979-ben a készsor F3-F5 allvanyai-
ban a hidraulikus munkahenger-hajli-
té rendszer kiépitése, vastagsagsza-
balyozas.

Mindezek jelentésen befolyasoltak
a Hideghengermd altal kibocsatott
készaru minéségét. Ennek eredmé-
nyeképpen a termékvalasztékbdl kiko-
pott az St10-es minéség és egyre
gyakrabban megjelent az 1-es felllet
(MSZ). Az exportértékesités tovabbra
is a KGST orszagokba tortént. De mar
megjelent az ,északi tékés” és ,nyuga-
ti t6kés” export is kisebb mennyiség-
ben. Ezekre a piacokra azonban még
nehezen ment gyartas, ha keletkezett
egy-egy 1-es felllet, akkor azt félre
kellett tenni. A DV Hideghengerm(
igyekezett Iépést tartani az egyre
emelkedd belfdldi igényekkel is mind
mennyiségi, mind pedig min&ségi
téren. 1975-ben mar 316 927 tonnat
szallitottunk a belfoldi piacra. A min6-
ségi igények teljesitése és a kdzvetlen
vevbkapcsolat szinvonaldnak emelése
érdekében a legnagyobb felhaszna-
I6kkal kétoldali miszaki megallapoda-
sokat kotottunk. Ezek voltak az ugyne-
vezett Mdiszaki Feltételek, melyek
pontosan rogzitették a vevék specialis
igényeit, a szallitand6 termék sziuksé-
ges paramétereit. Minden egyes Mu-
szaki Feltételhez tartozott egy specia-
lis — bels6 hasznalatu — minGségjel. Ez
annyira elterjedt, hogy a gyartésoro-
kon is ezt hasznaltak a dolgozok.
llyenek lathatok a teljesség igénye nél-
kil a 3. tablazatban.

Elég volt annyit mondani, hogy DIT,
mindenki tudta, mirél van sz6, és mi a
feladat. Abban az idében az Ikarus
tobb mint 10 000 autébuszt gyartott
évente, melyhez a Hideghengermi
szallitotta az acéllemezt.

1978-ban sikeres kisérletek utan
beindult a kis- és kdzépteljesitmény

villanymotorokhoz alkalmazott ala-
csony karbon- és sziliciumtartalmu
elektrotechnikai acélszalag gyartasa
az Ipari Miszergyar lklad (IMI) részé-
re. Az Uj termék az EH 3570 FK bels6
min&ségnevet kapja, melyre a két val-
lalat MUszaki Feltételt irt ala. A haztar-
tasi gépek — mosogép, centrifuga, hi-
tészekrény, forréviztarold, gaz- és vil-
lanyt(izhelyek valamint haztartasi edé-
nyek — gyartdsa a 70-es 80-as évek-
ben kozel hétszeresére novekedett. A
jarmdipar igénye megduplazédott. A
80-as évek elejére az autdbuszgyartas
elérte az évi 12 000 darabot. Az (j
egyengetdéknek kdszonhetéen egyre
nagyobb mennyiségben ki tudtuk elé-
giteni a fokozott sikkifekvési igénye-
ket. Ebben az idében kerllt kifejlesz-
tésre a hidrogén atbocsaté képesség
vizsgalatara egy megbizhaté médszer,
mellyel megnyugtaté moédon sikerlt
vizsgalni a zomancozasi képességet.

A nagyobb feldolgozodipari cégek
tébbsége fejlett nyugati feldolgozé
gépsorokat vasarolt, amihez a Hideg-
hengerm( viszonylag elmaradott be-
rendezéseivel kellett alapanyagot gyar-
tani. A nyugat mar az RRSt13-at és az
St14 minbségeket gyartotta. Mi még
az St12-nél tartottunk. A Hideghenger-
mi ebben az idében tébbnyire St22 és
St37-es alapanyagbdl dolgozott.

A Miszaki Feltételek alkalmazasa
az esetek egy részében azt eredmeé-
nyezte, hogy a DV csekély felar elle-
nében jelentés leminésiilés-novek-
ményt atvallalva és termelésiranyitasi
tobbletteherként levezetve vallalta az
igényesebb termék gyartasat.

1985-ben leégett az 6noz6 sor. A
vallalatvezetés gazdasagi megfontola-
sokbdl — mivel a 18 éves technoldgia
mar elavultnak szamitott és az ujjaépi-
tés tul koltségesnek igérkezett — ugy
dontott, hogy nem épiti Ujja a berende-
zést. Ezzel megszint az 6nozott le-
mez gyartasa a Hideghengermiben.

3. tdblazat. Specifikus vasarldi feltételek jeldlése

Cég neve Minéség Jelentése

Hajdusagi Iparmiivek KPL kopenypalastlemez

Hajdusagi Iparmiivek KPT kopenypalasttekercs

Hajdusagi Iparmlivek FT forréviztarold

Bonyhad-BOZOM BZ bonyhadi zomancozhaté tlizhely
Lampart LZ Lampart zomancozhaté tlizhely
Lehel DHT Dunai Vasmu-Lehel tekercs
Ikarus DIT Dunai Vasmu-lkarus tekercs
EMAX-Papa EZ Elekthermax zomancozhaté
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Uzemelése alatt dsszesen
161 000 tonna o6nozott
lemezt allitott el6. 1992-

. , 900 000
ben lebontottak a zsirtala-
nit6 berendezést is. Az 800 000
onozottlemez-gyartas meg-
szlinését  kovetéen a 700 000
b’erendiazessel zsllrt’alanl- 500 000
tast mar egyre ritkdbban
végeztek, és csak mint @ 500000
atcsévélo berendezést = 000
hasznaltak hékezelés elstt | = “000001
a vékony szelvényeknél. 300 000 -
A 80-as években 1989-
ig a termelés egyenletes 200 000 1
Uteml, 420-450 ezer ———

tonna/év. Ebb8l a mennyi-
ségbdl évente ~300 000

tonna jutott a belféldi pia- & AL &
cokra, kb. ~110 000 tonna ) N N S
bels6é felhasznalasra, radi- évek
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maradék mennyiséget ex-
portpiacokon értékesitik.

B 1. diagram. A Hideghengerm(i termelése az induléastdl napjainkig

Mivel a belf6ldi piac rendki-

vll hullamzé volt, de ellatasi kotele-
zettsége volt a Dunai Vasmdinek, ezért
ezt a hullamzast mindig az exporton
kellett levezetni. Ebben az id6ben a
hidegen hengerelt termékeket Ma-
gyarorszagrél csak meghatarozott
csatornakon — kiilonféle ,impex” cége-
ken — keresztll lehetett exportalni,
ilyenek voltak a Metalimpex és a
Technoimpex. A piacszerzés, bévités
tehat a Dunaferrtél (a Dunai Vasmi
1983-ban felvette a Dunaferr [DF] ne-
vet) flggetlenul tértént havi, negyed-
éves tervezésekkel. Ezekben az évek-
ben azért sikertilt U], igényes piacokra
bejutni a Kozel-Keleten. Emlitésre
mélté még az indiai piac, ahova hordo-
gyartasra szallitott a Hideghengerm(
nagyobb mennyiséget, gyakran 5-
6000 tonna havi mennyiségben, rend-
kivll j6 aron. Belfdldre még mindig a
nagy mennyiségekre szerzddtek le,
negyedéves szallitasi hatariddvel.
Mindent egybevetve azonban ezekre

4. tablazat. Szabvanyok szerinti fejl6dés

Id6szak

Jellemz6 szabvanyok

1970-es évek

MSZ 41 normal, DIN 1541 normal

1980-as évek

DIN 1541 szigoritott

1990-es évek

EN 10131 szigoritott, DIN 1541 szigoritott féltlirés

az évekre erdsen jellemzé volt a
mennyiségi szemlélet, a terveket szin-
te hajszalpontosan teljesiteni kellett.
Az Uzemel6 berendezéseknél miko-
désében, részegységeiben jelent6-
sebb atalakitasok nem torténtek. Ki-
sebb Ujitasok megvaldsultak, de ezek
elsésorban Uzembiztonsagot névels,
koltségeket csokkentdé megoldasok
voltak.

1988-1989-ben azonban igen je-
lent6s beruhazas tortént a két henger-
allvanyon. Mindkét berendezés — az
1200-as és 1700-as reverzald — a
Davy-Mckee Ltd. Co (angol cég) altal
kifejlesztett és gyartott automatikus
vastagsagszabalyzé rendszert (AGC)

kapta meg, melyek a mai napig valto-
zatlan alapelvekkel kivaléan mikod-
nek. Lényege, hogy a meglévé elekt-
romechanikus hengerallitas allitéorsoi
és a fels6 tamhengerek kozé egy-egy
hidraulikus henger, ugynevezett kap-
szula kerult beépitésre. A kapszuldban
az olajnyomas olyan médon szabalyo-
zott, hogy a kivant mindenkori henger-
rés, illetve a hengerlési er6 biztosita-
sahoz sziikséges nyomas meglegyen.
Pontossagara jellemz8, hogy a vas-
tagsagi mérettlirés a mai napig ver-
senyképes a vilagpiacon. Ezzel a
beruhazassal nagyot lépett elére a
Hideghengerm(. Ez a fejlédés lathaté
a 4. tablazatban.
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