B A felujitott Iétesitmények: a parkoloban egy acélmUi kémény
megmaradt alapja, mdgotte az egykori erému és a fuvogéphaz
épllete

B A muzeum udvaran kiallitott g6zmozdony mellett Farkas Péter
Barnabas tajékoztatasat hallgatjak a résztvevok

emlékeirdl, illetve azok meg6rzésével
kapcsolatos, kivanatos tennivalokrol.

A délelétti program befejezé része-
ként a konferencia résztvevéi egy
1953-ban, a Magyar Filmhirado altal
készitett dokumentumfilmet tekintet-
tek meg, mely az akkori Ozdi Koha-
szati Uzemek nagyolvasztd- és acél-
muvét mutatja be, egy acéladag gyar-
tasat nyomon kovetve.

A konferenciat hagyomanyosan a
banyasz himnusszal zartuk.

A rendezvény délutan a kdézelmult-
ban EU-s palyazati forrasokbol példa-
szer(ien felUjitott — a nagyk6zdnség
szamara azonban még at nem adott —
létesitmények megtekintésével folyta-
todott, Farkas Péter Barnabas kalau-
zolasa mellett. A Gyar ut mentén lévé
muzeum — az egykori gyari iskola —

épuletének teljes rekonstrukcidjaval
egy rendkivil gazdag ipartorténeti
létesitmény all majd az érdekl6ddk
rendelkezésére. Az épulet udvari
részén ipari skanzent alakitottak ki,
amelynek nagyobbik része a volt
erém( és kohdi fuvogéphaz kozotti
parkositott terlileten talalhato. A skan-
zenben elhelyezett ,gépszobrok” — pl.
Kerpely-generator, hengerallvanyok,
forgacsoldé gépek — a vasgyar egykori
berendezései voltak.

Az ipari miemléknek nyilvanitott,
egykori erémd és fuvogéphaz éplletei
a teljes kord felujitas utan Gj, kulturalis
célu funkcidt kapnak. Az eréma éplile-
te ad helyet a kiilonb6z6 rendezvé-
nyek lebonyolitasara is alkalmas
multifunkciés médszertani koézpont-
nak, melyet ,Digitalis erém(inek”, illet-

ve ,Kulturalis GPS-nek is” neveznek.
A fuvégéphaz éplletébdl filmtorténeti
élményparkot alakitanak ki, ahol a
visegradi négyek digitalizalt filmjeit
taroljak a jovében. Az idelatogato
érdekl6déket remélhetéen vonzd U
létesitményekben egyébként mintegy
hetven képzett munkaeré foglalkozta-
tasat tervezik.

Az egész napos rendezvény az Uj
ismeretek megszerzésén, valamint a
létesitmények megismeréseén tul kiva-
16 alkalmat nyujtott a mar korabban is
kialakult szakmai, barati, kollegialis
kapcsolatok apolasara is.

#3Benyhe Laszlé

A fényképeket Dobosy Laszl6 fot6-
mUivész, a Barati Kor tagja készitette.

Az acélok szabvanyositasa 2015-ben

Az acélok, acéltermékek szabvanyo-
sitasaval az MSZT/MB 402 ,Acélok”
szabvanyosité bizottsag foglalkozik.
Ezen a szabvanyositasi szakterule-
ten fedezet hianyaban 2011 6ta nem
volt lehetéség magyar nyelvl szab-
vanyok kiadasara, pedig az elmult
évben angol nyelven kdzzétett nem-
zeti szabvanyok kozétt is vannak a
magyar ipar szamara fontos szabva-
nyok, pl. a korr6zidallé acélokra vagy
az acélok jeldlési rendszerére vonat-
koz6 szabvany (1. tablazat).

Nagy érdekl6déssel varjak a terve-
z6k és a Kkivitelez6k is a melegen
hengerelt szerkezeti acélok miszaki
szallitasi feltételeire vonatkozé EN

www.ombkenet.hu

10025 szabvanysorozat korszer(si-
tett kiadasat, amely még nem jelent
meg. A késedelem els6dleges oka
az, hogy a szabvanysorozat 2011-
ben elfogadott tervezeteit 6sszhang-
ba kellett hozni az épitési termékekre
hatalyos 305/2011/EU eurépai parla-
menti és tanacsi rendelettel. A szab-
vanyok  kidolgozasaért felelés
ECISS/TC 103 muszaki bizottsag a
tervezeteket atdolgozta, azonban a
ZA mellékletekkel kapcsolatban,
melyek célja a szabvanyok és a
305/2011/EU rendelet vonatkozé
kovetelményei kozotti 0sszefliggés
megadasa, tovabbi egyeztetések val-
tak szlkségessé.

A ZA melléklet jelenleg érvényes
valtozata szerint a melegen hengerelt
szerkezeti acélok teljesitményallan-
dosaganak értékelésére és ellenbrzé-
sére (AVCP) a 2+ jell rendszert kell
majd alkalmazni, amely alapjan telje-
sitményallanddsagi nyilatkozatokat
kell kiallitani az épitési szerkezetekbe
szant, melegen hengerelt szerkezeti
acéltermékekre. A ZA melléklet tartal-
mazza a gyartd és a bejelentett szer-
vezet 2+ rendszer szerinti feladatait.

Mivel az EN 10025 szabvanysoro-
zat végs6 szavazasat most készitik
el6, a megjelenés idejét még nem
lehet tudni, de akar mar 2016-ban is
megjelenhet az uj kiadas.
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1. tablazat. Az elmult id6szakban az acélipar teriiletén megjelent szabvanyok

MSZ EN 10027-2

Acéljeldlési rendszerek. 2. rész: Szamrendszer

MSZ EN 10088-1

Korrézidallo acélok. 1. rész: A korrozidalld acélok jegyzéke

MSZ EN 10088-2

Korroziéallé acélok. 2. rész: Az altalanos felhasznalasu, korrézidallé acél finom- és durvalemezek és sza-
lagok miszaki szallitasi feltételei

MSZ EN 10088-3

Korrézidallo acélok. 3. rész: Az altalanos felhasznalasu félgyartmanyok, rudak, hengerhuzalok, huzalok,
idomacélok és fényes termékek mliszaki szallitasi feltételei

MSZ EN 10217-7

Hegesztett acélcsdvek nyomastarté berendezésekhez. Miszaki szallitasi feltételek. 7. rész: Korrézioallé
acélcsdvek

MSZ EN 10338

Bevonat nélkili, tdbbfazisi acélbol melegen és hidegen hengerelt, hidegalakitasra szant termékek.
Miszaki szallitasi feltételek

MSZ EN 10346

Folytatélagos tlizi-marté eljarassal bevont acél lapostermékek hidegalakitasra. Mlszaki szallitasi feltéte-
lek

MSZ EN 10359

Lézerhegesztett, méretre szabott elemek. Miszaki szallitasi feltételek

MSZ EN 10360

Melegen, félmelegen vagy hidegen kovacsolds. A szallitas elétti javitas feltételei

MSZ EN 16617

Csbhalozat. Gégecsétomlib-szerelvények égheté gazokhoz. Teljesitménykdvetelmények, vizsgalat és
megjelolés

MSZ EN ISO 21809-2

Kéolaj- és foldgazipar. Cs6vezetéki rendszerekben szallitdsra hasznalt, foldbe vagy vizbe fektetett csé-
vezetékek kiilsé bevonatai. 2. rész: Egyrétegl, 6mlesztett kotésili epoxibevonatok (ISO 21809-2:2014)

MSZ EN ISO 6149-4

Csokotések hidraulikai és altalanos felhasznalasra. O gydris tomités(, 1ISO 261 szerinti métermenetes
hidraulikus csatlakozasok és csonkok. 4. rész: Hatlapfejl és hatlapu belsé kulcsnyilasu zarécsavarok
méretei, kivitele, vizsgalati médszerei és kovetelményei (ISO 6149-4:2006)

MSZ EN ISO 683-17

Hokezelt, 6tvézott és automataacélok. 17. rész: Acélok golyds- és gordilécsapagyakhoz (ISO 683-
17:2014)

MSZ EN 10251

Magneses anyagok. Az elektrotechnikai acéllemez és -szalag alaki tulajdonsagainak mérési médszerei

2, tablazat. A kidolgozas alatt all6 acélokra vonatkozé eurépai szabvanyok

FprEN 10056-1

Egyenld és egyenlétlen szaru szogacél. 1. rész: Méretek

FprEN 10106

Hidegen hengerelt, nem iranyitott szemcsézet(, kész allapotu elektrotechnikai acéllemez és -szalag

FprEN 10139

Hidegen hengerelt, bevonat nélkili lagyacél keskeny szalag hidegalakitasra. Mlszaki szallitasi feltételek

FprEN 10303

Vékony, magneses acéllemezek és -szalagok kdzepes frekvenciakon vald alkalmazasra

FprEN 16774

Gépek biztonsaga. Az acélkonverterek és a kapcsol6d6 berendezések biztonsagi berendezései

FprEN ISO 21809-3

Kéolaj- és foldgazipar. Cs6vezetéki rendszerekben szallitdsra hasznalt, féldbe vagy vizbe fektetett csé-
vezetékek kiilsé bevonatai. 3. rész: Helyszini hegesztett k6tés védelme bevonatokkal

prEN 10219-1

Hidegen alakitott, hegesztett, szerkezeti zart idomacélok 6tvdzetlen és finomszemcsés acélokbdl. 1. rész:
Mdszaki szallitasi feltételek

prEN 10219-2

Hidegen alakitott, hegesztett, szerkezeti zart idomacélok 6tvozetlen és finomszemcsés acélokbdl. 2. rész:
Mérettlrések, méretek és keresztmetszeti jellemzék

Az acéliparral kapcsolatban az EN 10025-6s sorozat
mellett tdbbek kdzo6tt a 2. tabldzat szerinti eurdpai szab-
vanyok kidolgozasa van folyamatban.

Tovabbi tajékoztatast ad: Szabd Jozsef (j.szabo@mszt.hu)

A szabvanyok megvasarolhatok az MSZT Szabvany-
boltjaban, vagy megrendelheték a kiado@mszt.hu e-mail-
cimen a Megrendeldlap kitdltésével.

#3Szab6 Jozsef

FROM THE CONTENT

Moéger R. — Gonczi P. — Titz I. — Cseh F.:
Overview of the result of tuyere lifetime
increasing project (ExTuL) ... ... ... ... ... ... ... ... 1
ISD Dunaferr Co. as member of a consortium
received funding from Research Fund for Coal
and Steel in the subject of Extension of blast
furnace tuyere lifetime. As a result of the financial
support it became possible to buy several
measuring equipments and significant research
results was achieved. Due to the developments
the number of tuyere malfunctions decreased
dramatically, which contributed to the decreasing
of the blast furnace's refractory consumption.
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Palinkas S. — Gindert-Kele A. — Gajdan B.:
Manufacturing of cultivator tines and inves-
tigation of the heat treatment and durability
The implement tools of tillers are exposed to an
extraordinary high load and a significant wear,
therefore it is necessary to investigate the
relationship between their heat treatment and
durability. The individual production process of a
cultivator tine mounted on an agricultural cul-
tivator is described in our present paper. The
main purpose is to change the old, worn
cultivator tines to tines having a longer durability;
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different heat-treatment technologies have
been developed in order to realize our aim.
The products made by us will be used in the
agricultural production in the future. Based on
experiments the type of heat treatment to be
used during the production can be determined.
As a cultivator is equipped with a lot of
cultivator tines, the expenses can be
decreased significantly by the use of cultivator
tines made by a well-chosen heat-treatment
and manufacturing technology and a higher
yield/agricultural area can be obtained during
the cultivation.
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