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Az acélbuga-izzitas korulmeényei és
kapacitasanak novelése a Dunaferrben

A szerzO6k vazoljak a Dunaferr
hengermiiveinek 2005 utan elha-
tarozott és elinditott fejlesztéseit.
Bemutatjak az acélbuga-izzitas
elmult 20 éves gyakorlatat. Ismer-
tetik az uj, 280 t/h izzitasi teljesit-
ményti léptetégerendas kemence
miszaki mutatoéit, a kemence
2012. évi belizemelését és az elsé
hénapok iizemi eredményeit.

1. A Dunaferr fejlesztési stratégia-
janak valtozasa 2005 utan

A Dunaujvarosban mukodo, teljes
ciklusu (mai sz6hasznalattal integralt)
acéllemezgyart6 kombinatban mar
1998-ban 1485 kt acélt gyartottak. A
md a rendszervaltast kovetd, gazda-
sagilag nehéz '90-es években is —
piacképes termékeinek kdszonhetd-
en — talpon maradt. Tény, hogy a
nagy koltségigényl fejlesztéseket
Onerdben ez id6tdl finanszirozni nem
tudta.

A vertikumot 2004 szeptemberé-
ben privatizaltak. Az 1. abra, melyen
a gyar 2005. évi anyag- és energia-
forgalmi adatait tintettik fel, azt jelzi,
hogy a nyersvas és acelgyarto, vala-
mint a meleghengerlési kapacitasok
Osszhangjat hozzavetdleg sikerult
biztositani.

A privatizacio utan a fejlesztési
stratégia moddosult; a sajat acélter-
melést meghaladé mennyiségi acél-
buga melegen val6 kihengerlését és
a korabbinal tobb melegen hengerelt

lemez tovabbfeldolgozasat tlzték ki
célul.

A 2. abra adatai szerint 2012-ig a
vertikum acéltermelése a korabbi
szintd volt, a meleghengerlésre kerilt
bugamennyiség a privatizacié utan —
vasarolt bugak (mas széhasznalattal
brammak) altal — meghaladta az
acéltermelést. Igaz, hogy az uj tulaj-
donosok 2005-ben megfogalmazott
célkitizései csak részben realiza-
l6dtak.

Sushil Trikha, a gyar 2005-ben
kinevezett vezérigazgatdja errél a
gyaralapitas 60. évforduldja alkalma-
bol is nyilatkozott. Elmondta: az
elképzelés az volt, hogy — a korabbi
acéltermelési szint fenntartasaval — a
gyar évi 3 millié tonnas termékkibo-
csatassal, diverzifikaltabb termékska-
laval meghatarozo szerepl6 legyen a
piacon.

Ennek a célnak megfelel6 beruha-
zasi terv készllt és részben megvalo-
sult, de a 2008-ban bekovetkezett
vilagvalsag miatt a fejlesztés megtor-
pant [1].

A valsag még nem érintette a
hideghengermiiben 2006-ban elindi-
tott fejlesztések els6 Gtemét. 1tt 2008-
ra megépitettek és Uzembe helyeztek
egy 1700 mm-es hengerallvanyt és
évi 1,6 millié tonna, max. 6 mm vas-
tagsagu lemez kezelésére alkalmas
sésavas pacolét. Ennek kedvezd ha-
tasadt a hideghengermiinek atadott
melegen hengerelt acélszalag meny-
nyiségének 2010-t6l elballt ndveke-
dése is jelzi (3. dbra). A hidegen hen-
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gerelt acéllemez-mennyiség ndvelé-
sének jelenleg hatart szab a sz(ik
hékezel6 kapacitas. A valsag alatt is
tortént még fejlesztés (savregenera-
16, tekercsszallito, tekercsraktar, kro-
mozo, érdesitd), de pl. az Uj hor-
ganyzo- és festésor létesitése még
halasztédik [2].

A meleghengermiiben megéplult, s
lényegében belzemelésre var egy
35 tonnas lemezcsévéls. Belizeme-
lése az el6lemez-csévéld (Coil-box)
megerdsitése utan valna igazan sir-
getove.

Tervbe vették a jelenlegi, 2500 ton-
nas reverzald elényujtdé helyett egy
4000 tonnas kvartoallvany telepité-
sét, a valsag 6ta ez fliggbben van. Az
elényujté jelenlegi motorjanak na-
gyobb teljesitménylre cserélése ke-
ralt széba.

2007-ben megvalosult a henger-
sor automatizalasanak fejlesztése és
a bugaizzité tolokemencék kisebb
atalakitasa is.

A fejlesztési elképzelésekkel 6ssz-
hangban 2006 6szén a tulajdonosok
megrendeltek egy névlegesen 280
t/h teljesitményd, léptetégerendas
kemencét. Ez a kemence 2008 végé-
re felépllt és kiszaritasra kerilt. A
valsag okozta problémak miatt,
melyek a termelést is visszavetették
(l&sd a 2. és 3. abrat) a beruhazas
befejezése sokat késett. A tulajdono-
sok 2011 &szén dontottek a projekt
befejezésérdl.

Ezutan az acélbuga-izzitas korul-
ményeir6l, a tolokemencék 2007. évi
atalakitasarol, az uj léptetbégerendas
kemence belizemelésérdl és Uzemel-
tetésének elsdé hodnapjairdl szamo-
lunk be.

2. Acélbuga-izzitas tolékemencék-
ben

2.1. A kemencék 1994. évi atalakita-
sa és lizeme 2007-ig

A meleghengerm(ibe ontecsek he-
lyett 1973-t6l egyre nagyobb hanyad-
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ban, 1990 utan pedig kizardlag
folyamatos 0Ontégépen gyartott
bugék érkeznek.

A bugak 1250-1260 °C-ra torté-
nd hevitésére a mélykemencéknél
alkalmasabb keét toldkemence —
kissé megkésve — 1976-ban és
1987-ben épiilt fel.

A kemencék konstrukcioja és
tlzelési rendszere csak részben
felelt meg a kivanalmaknak. A
kemence-tartéssag tul révid, a faj-
lagos tlizel6éanyag-felhasznalas
(2,5 GJ/t) elfogadhatatlanul nagy
volt.

1994-ben a kemencék tobb
szerkezeti egységét megvaltoztat-
tuk. A samott boltozatot tizallo
betonra cseréltik, és a hoki-
egyenlitd szakasz 4atalakitasa is
megtértént. Uj elven miikéds, el-
lenaramu rekuperatorokat épitet-
tink be. Tébb Iépcs6ben atalaki-
tottuk az égdket, 1995-ben pedig
Siemens tlizelésvezérlést izemel-
tink be. Jelentésen, 1,4 -1,5 GJ/t-
ra csOkkent az izzitas fajlagos
energiafogyasztasa, és megfelel6
lett a tartossag is. Fontos, hogy a
teljesitményt és az energiafo-
gyasztast a rekuperator mindenko-
ri allapota (tehat az égési levegd
hémérséklete) érdemben befolya-
solja.

A kemencék jelenlegi kialakita-
sanak elvi rajza (4. abra) és ég6i-
nek jellemzéi (1. tablazat) segitsé-
gével néhany jellegzetességet
klon is kiemellnk.

A kemencék 1. eldbmelegit6 z6-
najaban nem mikdodtetlink égéket.
A lehuzathoz kozeli zondban tu-

zelve ui. a fustgazhoz tal sok hitéle-
veg6t kellene adagolni, hogy a reku-
peratorba belépd flstgaz (még elfo-
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1. tablazat. A tolokemencék égéinek jellemzéi

gadhat6) max. 850 °C-os hémérsék-
letét ne lépjuk tul, s ez ndvelné a

A boltozati, 800 kW-os laposlangu
€906k (és persze a 6-7. zénak 4 MW-

os ég6i is) alkalmasak foldgaz és

Zbénak sorszama - 2 3 4 5
O Egok tipusa - laposlangu laposlangu laposlangu laposlangu
9 | Egok elosztasa db 4x6 4x6 3x6 2x6
' | Egok szama db 24 24 18 12
Egok teljesitménye MW 0,80 0,80 0,80 0,80
Zo6nak teljesitménye MW 19,2 19,2 14,4 9,6
Zo6nak teljesitménye MW 20 20 1,6
Egok teljesitménye MW 4 4 0,4
‘D | Egék szama db 5 5 4
< | Egbk elosztasa db x db 1x5 1x5 2x2
Egok tipusa - hosszulangu hosszulangu taska
Zb6nak sorszama - 6 7 8
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kamragaz (szukségbdl ezek keveré-
kének) eltlizelésére. A kokszolomitdl
érkezé (sajnos tul sok szilard
szennyez6t tartalmazd) kamragaz
tuzelésekor van lehetéség az égok-
nek az esetenkénti tisztitdsara is.
1997-ben sajat kisérleteink utan a
800 kW-os égbket ugy alakitottuk
at, hogy azok zajszintje kamragaz
tuzelésnél se lépje tul a megenge-
dettet [3].

A beépitett égbteljesitmény 107
MW, de a szokasos izzitasi teljesit-
ménynél a szikseéglet csak 50 MW,
mely 10 000 m*h kamragaz vagy
5000 m?¥h féldgaz eltizelésével biz-
tosithato.

A kemencék tervezésekor (1976!)
azok szélességi méretét kelld elbre-
latassal valasztottdk meg. A sajat
ontémuiben ui. max. 8700 mm hosszu
bugdk lennének gyarthatok. A meg-
épllt kemencékbe — az oldalfalak
épsegének veszélyeztetése nélkul —
8400, ill. két sorban 30004200 mm
hosszu bugak adagolhatok (4. abra).
Az 0ontégépeken — a hengersori
adottsagokhoz és a megrendelések-
hez alkalmazkodva — jelenleg 8 tipus-
ban 860-1550 mm széles bugakat
Ontenek. Az 6ntott bugak legnagyobb
témege 230, ill. 250 mm bugavastag-
sag esetén 23,4-25,5 t. A dontés
bdlcs voltat mutatja, hogy az 1988-
ban telepitett el6lemezcsévéls és az
1999-ben (a korabbi 15 tonnas he-
lyett) belizemelt lemezcsévélé 25
tonnas. A kemencék sajnos nem elég
hosszuak, mert csak a szikségtelen-
né valt, 70 t/h-as toldkemencék
helyére lehetett ezeket telepiteni.

A bugak a kemencefenéken négy
stabil, vizzel h(tétt sinen csusznak,
ezért rajtuk a hékiegyenlité szakasz-
hoz (a monolit fenékhez) érve sin-
nyomok alakulnak ki. A nyomokban a
bugahémérséklet kisebb az atlagos-
nal. A bugan belili hémérséklet —
elfogadhaté mértékd — kiegyenlitédé-
séhez tapasztalataink szerint 37-43
perc idére van szikség ahhoz, hogy
a lemezvastagsag-szabalyozasnal
ne legyen probléma. A hékiegyenli-
tési idészukséglet az un. monolit id6,
tehat korlatozza az elérhetd izzitasi
teljesitményt.

A teljesitmény névelésének alta-
lunk is kiprobalt lehetésége lenne pl.
a kemencezéndk térhdmérsékleté-
nek nodvelése. Sajnos ez tdbblet

www.ombkenet.hu
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B 5. abra. Hengerlési és hevitési teljesitmény

2. tablazat. A léptetdgerendas kemence égdinek jellemzdi

adodik, hogy a lemezvastagsag-sza-
balyozas eredmeényét kevésbé érzé-
kenyen befolyasolja a ,sinnyom”. A
monolit id6 csokkenthetd, igy a hevi-
tési teljesitmény né.

2.3. Az izzitasi és hengerlési teljesit-
mény alakulasa

Az 5. abran az izzitbkemencek hevi-
tési és a hengersor atlagos hengerlé-
si teljesitményét tintettik fel.

Az elmult 20 év eredményei azt
mutatjadk, hogy a két tolokemencével
elért izzitasi teljesitmény alig valto-
zott, és alatta maradt a hengersor
igényének. A hengersort csak melegi-
tési id6szakok kozbeiktatasaval tud-
tuk izzitott bugéaval ellatni.

Mértékegység Elémelegitd Hevitézona 1 Hevitézona 2 Hoékiegyenlité zona

Z6nak sorszama - 1 3 5 76és8
Egék tipusa - hosszulangu hosszulangu laposlangu laposlangu

=8 Egok elosztasa db 3+3 3+3 5x6 4x3+3x4

i | Eg6k szama db 6 6 30 12+ 12

L Egok teljesitménye kw 2800 3300 640 400
Z6naKk teljesitménye MW 17 20 19 5+5
Z6nak teljesitménye MW 20 24 24 13
Egék teljesitménye MW 3,3 4 4 1,2

o Egék szama db 6 6 6 11

9 | Egék elosztasa db + db 3+3 3+3 3+3 1

< Egék tipusa - hosszulangu hosszulangu hosszulangu hosszulangu
Zb6nak sorszama - 2 4 6 9

salakolast tesz sziikségessé (értsd a
kb. 1,5%-0s reveképzdédés mértéke
né), és a kemencefalazat is nagyobb
mértékben karosodik.

A célszerii zonahdmérsékleteket
tapasztalataink utjan allapitottuk meg,
és mas lehetéség hijan a zoénakat
ezekre az &llandd hémérsékletekre
szabdlyozzuk.

2.2. A tolokemencék 2007. évi atala-
kitasa és a hengersor automatizélasa

A meleghengermi( szlk keresztmet-
szete 2000 t4jan is a bugaizzitas volt.
A hengerm( szakemberei mar ekkor
és az ezt kovetd években is javasol-
tak uj izzitbkemence épitését [4, 5]. A
vallalat vezetdi az uj kemence varha-
té Uzembe helyezése elbtt intézked-
tek a meglévé tolokemencék teljesit-
ményének lehetséges ndvelésérdl is.

Javaslatukra 2007-ben a kemen-
cék 1. és 2. zénajanak hatarara, a bol-
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tozatrdl ,lefliggesztve” un. flstgaztorld
orrt épitettiink. Ez a torlas javitja az
elémelegit6 zénaban a flstgaz aram-
lasi viszonyait és a ho6atadast. Mar
ebben a szakaszban a korabbinal
nagyobb mérvi a bugak hémérséklet-
ndvekedése, és valamivel egyenlete-
sebb a bugan belll a hémérséklet is.

A hengersor automatizalasanak
2007. évi uj megoldasa — szamos
egyéb elény mellett — kozvetett
modon kedvezden hatott az izzitoke-
mencék elérhetd teljesitményére is.
Az automatizalas a kemencébdl torté-
né bugakiszedéstdl a lemezcsévéls-
kig terjed ki. A Convertean (CVT)
rendszer mellett nem kész szuraster-
vek és bedllitasok alapjan torténik a
hengerlés. A rendszer az alapanyag
és a gyartandd termék paraméterei,
valamint a technolégiai jellemzék
(hémérséklet, hengeratmérd stb.)
alapjan allitja el a szurastervet, s azt
darabrél darabra finomitja. Mindebbdl

Az abra gorbéin érzékelheték a
2007-es fejlesztések eredményei. Az
atlagos kemenceénkeénti izzitasi telje-
sitmény 130-132 t/h-r6l 143-148 t/h-
ra, kb. 10%-kal nétt. Az esetenként
elérhetd maximalis izzitasi teljesit-
mény 2004-ben 145 t/h volt [5], a fej-
lesztések utan ez is kb. 10%-kal, 160
t/h-ra volt névelhetd.

A gorbék tovabbi alakulasat a val-
sag és 2012-t6l az uj Iéptetégerendas
kemence Uzembeadllitasa hatérozta
meg.

3. A léptetégerendas kemence léte-
sitése
3.1. A széllitott kemence mliszaki jel-

lemzéi

A tulajdonosok 2006. szeptember 19-
én a DANIELI CENTRO COMBUSTI-
ON (tovabbiakban: DCC) céggel
szerzddést kotottek egy 280 t/h név-
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leges teljesitményl léptetbgerendas
kemence szallitasara.

A Dunaferr privatizaciéjaban részt-
vevo cégcesoport két évvel korabban
mar telepittetett ezzel a céggel a
Dunaujvarosban Kkitlizott termelési
célnak — méreteiben és teljesitmé-
nyében — megfelel6 kemencét, igy
erthetd, hogy a mar ismert szallitoval
jott 1étre a kontraktus.

A 6. abran lathatd, hogy a kemen-
cébe max. 10 500 mm hosszu buga-
kat lehet egy sorban adagolni. llyen
hosszu és 1550 mm széles buga
tdmege 230, illetve 250 mm-es buga-
vastagsagnal 28,2-34,1 tonna lenne.
Az el6lemezcsévéld még nincs ilyen
terhelésre megerdsitve, a 35 tonnas
lemezcsévélé pedig nincs Uzembe
helyezve. De hat a tolokemencéket is
az akkor (1976-ban) feldolgozhaténal
nagyobb tdmegl bugéakra tervezték.
Az Uj kemencébe most a tolo-
kemencékével azonos, 8400 mm
hosszu bugakat adagolunk. A ,révid”
bugék hossza 4300-5200 mm.

A sémarajzon feltintettik a ke-
mencefenéken a stabil és a mozgo,
vizzel h(tott sineket (gerendakat).
Lathatd, hogy a hevitd és a hoki-
egyenlitd szakaszban a sinek eltoltan
vannak beépitve, igy a kiadott buga-
kon mar nem jelentkezik a tolo-
kemencéknél jellemzd sinnyom.

A kemencékben a bugak eléreha-
ladasa nem tologép altal torténik. A
kemenceagyat (a mozgd gerendakat
és a bugakat) két hidraulikus henger
mozgatja. A gerendak fel-le mozgasat
rampan guruld kerekek, az elére
mozgast egy alapkeret kerekeken
gordilve biztositja.

A kemencére 95 égét szereltek fel
(2. tablazat). Az ég6kon sajnos, csak
elvben lehetne kamragazt eltiizelni. A
mi szennyezett kamragazunkat hasz-
nalva az égoék eldugulnanak, és a
kialakitasuk olyan, hogy azok mecha-
nikusan nem tisztithatok. Ez kalono-
sen nyari idészakban jelentés gaz-
gazdalkodasi problémat okoz.

A beépitett égobteljesitmény 147
MW, de 200 t/h izzitasi teljesitmény-
nél a héigény csak 70 MW, teljes ter-
helésnél 95 MW lenne. Ez 7000, illet-
ve 9500 m3*h mennyiségl foldgaz
eltlizelésével biztosithato.

A kemencét teljes mértékben auto-
matikus Uzemmodura tervezték. A
tlzelésszabalyzast, a bugak beada-
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B 6. abra. A Iéptetégerendas kemence fébb méretei
3. tablazat. Szerz6désben garantalt miszaki jellemzék
Sorszam | Leiras M.e. Erték
1 Izzitasi teljesitmény t/h 280
2 Tuzelbanyag-fogyasztas GJ/t 1,2 £5%
3 Kiadasi h6mérséklet °C 1260 + 10
A bugék darabon bellli hdmérséklet- o
4 - C 20
egyenletessége
Egéslevegd hémérséklet a rekuperatorbdl .
5 | kiléps oldalan c 510
6 Reveképzddés % 0,6+10%

sat és kiszedését is a hengerlési
programhoz igazodva, automata ira-
nyitia. Az un. bugamenedzsment a
Iéptetbgerendds, valamint a |. és Il.
tolokemencék bugaforgalmazasat is
vezérli. A matematikai modell a hen-
gersori allasok idejének figyelembe-
vételére is képes. (A tolékemen-
cékben a tolas tovabbra is kézi iranyi-
tasu.)

A kemencének a szallito altal
garantalt fébb paramétereit a 3. tabla-
zatban tintettik fel. ADCC ezeket az
értékeket a szallitasi szerz6désben
rogzitett referencia kérilmények mel-
lett garantalja. A referencia buga
230x1300x9700 mm méretd, a bu-
gabeadasi hémérséklet 25 °C, a f(it6-
anyag minimum 34,6 MJ/ m3 fGtéérté-
kd foldgaz. (Ettdl eltérd feltételeknél a
tizel6éanyag-felhasznalas, a teljesit-
mény és a reveképzO6dés értékére
korrekciot kell alkalmazni.)

3.2. A kemence megépitése és lizem-
be helyezése

A kemencét a meleghengermi mély-
kemencéi helyére épitették. Az épité-
si terlletet a Dunaferr az épitkezés

146. évfolyam, 2. szam < 2013

kezdetére felszabaditotta és el6ké-
szitette.

Az épités (mondhatni) elsé teme
2008 tavaszatdl az év végeig folyt, a
falazat kiszarithatova valt, és kiszari-
tasra is kerllt. A projekt folytatasat
ekkor a valsag miatt felfiggesztették,
befejezésérél 2011. év végén hata-
roztak.

A hatralévé munkakat a DC és a
Dunaferr szakemberei 2012. januar
16-t0l kdzosen végezték, mely alol
kivétel az automatizalds, melyet a
DCC o6nalléan épitett ki. Valdjaban
ezt a rendszert teljes egészében
ekkor kellett megépiteni.

A Dunaferr és a DCC szakemberei
megallapitottdk, hogy 2008 éta az
addig megeépllt egységeket érdemi
karosodds nem érte. A munkak a
marcius kdzepéig tartdé nagy hideg
miatt elhuzodtak, a vizrendszeren
lefagyasok torténtek stb. Csak aprilis-
ban kerulhetett sor teljes koérlen a
shideg” mozgatasi probakra [6].
Szamos modositas utan a kemencét
majus 31-én gyujtottuk be, és a
kemencében izzitott els6 bugakat
junius 6-an hengereltuk ki.

A beszabalyozasok termelés koz-
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4. tablazat. A meleghengermi teljesitménymutatéi 2012. IX-XII. ho

Megnevezés m.egys. | szept. okt. nov. dec.
Hengerelt Osszes t 166 214 | 166 378 | 163 746 | 172 595
betét Iéptetd gk. t 98202 | 98991 | 97779 | 102964
tomege Il. tolokem. t 68012 | 67387 | 65967 | 69 631
Fajlagos atlag GJ/t 1,36 1,39 1,34 1,33
tiizel6anyag- | léptetd gk. GJit 1,31 1,32 1,27 1,26
felhasznalas II. tolékem. GJit 1,42 1,49 1,44 1,43
Hevitési Iéptetd gk. t/h 191,3 191,5 198,00 | 193,75
teljesitmény Il. tolékem. t/h 132,5 130,3 133,00 | 131,03

Osszes t/h 323,80 | 321,80 | 321,00 | 324,78
Hengerlési hengersor th 326,60 | 323,10 | 332,80 | 326,90
teljesitmény

ben, a két tolokemence egylttes lUze-
meltetésével folytak. A kezel6k sza-
mara gondot jelentett, hogy a rend-
szer alapvetben eltért a korabbitdl. A
bugdk poziciondlasaval is sok problé-
mank volt, olyannyira, hogy egyszer a
buga a kemence oldalat dsszetorte,
és ezt a hibat csak a kemence lealli-
tasaval tudtuk kijavitani. Az akadoz6
Uzemmenet miatt a reveképz6dés is
nagy volt, s ez is akadalyozta a folya-
matos lzemeltetést.

Az elfogadhat6 izzitasi teljesitmé-
nyen valo Uzemeltetés végett julius 9-
én az egyik (az I. szamu, viszonylag
elhasznalddott rekuperatoru) toldke-
mencét ledllitottuk, és két kemencé-
vel termeltlnk tovabb.

A kemence tesztprobait julius 21-
én el tudtuk végezni. A fajlagos tiize-
I6anyag-felhasznalast és a revekép-
z8dést vizsgaltuk, ez utébbi veégett
két csiszolt fellletd bugat is bead-
tunk.

A teszt idején a referencia koril-
ményként el6irt 9700 mm-rel szem-
ben 7814 mm volt a bugak atlagos
hossza. A kemenceteljesitmény 197,6
t/h, a fajlagos féldgazfelhasznalas
35,09 m?/t értékd volt. A fajlagos ener-
giafogyasztas (a Dunaferrben nyil-
vantartott foldgaz futéértékkel sza-
molva) 1,37 GJ/t-nak adédott. A mar
jelzett korrekciok szerint az adott
korilmények kozoétt 1,44 GJ/t-val a
garanciavallalas teljesitettnek tekint-
hetd.

A reveképzédeést a csiszolt bugak
felllete, a rajtuk képz6dott reve vas-
tagsaga, vastartalma és sirisége
alapjan hatéroztuk meg. A mért és igy
szamitott reveképz6dés a két bugan
0,576, ill. 0,544% volt, ez kisebb
0,6%-nal. Az eredmény kildnésen jo,
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ha figyelembe vesszik, hogy a névle-
gesnél kisebb teljesitmény miatt a
bugak ,tobblet id6t” is toltdttek a
kemencében.

A bugak darabon beluli hémérsék-
let-egyenletességét a hengersoron
tébb ponton mért lemezhdémérséklet
alapjan ellenériztuk, és jonak talaltuk.
A Coil-box el6tt a lemez eleje és vége
k6zott max. 50 °C volt a hémérséklet-
csokkenés. Figyelembe véve, hogy
az el6lemez a nyujtas soran hil, és a
készsorig még érvényesil a Coil-box
hémérséklet kiegyenlité hatdsa is, az
eredmény Kkivalo.

A nyari nagyjavitas utan, az év
utolsé négy honapjaban is az uj lép-
tetbgerendas és a Il. szamu tolo-
kemence Uzemeltetésével lattuk el a
hengersort izzitott bugaval.

4. Termelési eredmények és tovab-
bi teend6k

A két izzitobkemence teljesitményének
aranyat hozzavetdleg 40-60%-ra alli-
tottuk be (4. tablazat).

Az adatok mutatjadk, hogy — az
elégséges izzitbkapacitas mellett —
lehet6ség nyilt a hengerlési teljesit-
mény ndvelésére.

All. szamu tolokemencét kedvezd,
130-132 t/h teljesitményen jaratva a
kemencébél csak enyhe sinnyomot
mutato bugakat adtunk ki.

Az Uj léptetbgerendas kemence
fajlagos energiafelhasznalasa is jo,
kiléndsen, ha figyelembe vesszik a
szerény kemencefenék-kihasznalast
és az optimalisnal kisebb izzitasi tel-
jesitmeényt. Az persze tény, hogy a
kemence rekuperatora ép, keveset
hasznalt, tehat az égési levegd
hémeérséklete is optimalis volt.

VASKOHASZAT

Problémak — a mar jelzett gazgaz-
dalkodasi nehézségeken tul is —
azonban még vannak.

Ezek:

* A bugapozicionalas nem mukddik
tokéletesen, fejlesztés alatt van.

* A kemence térnyomas-szabalyoza-
sa — a felsé fustgazelvezetés miatt
— pontatlan.

* A kiadd oldali ajték hitéviz tomiéi
lengenek, esetenként repednek. A
DCC-t6l vizhités nélkili ajté terve-
zését varjuk.

Végul kdszdnetet mondunk az Uj
kemence létrehozasaban valamennyi
k6zremikddének. Reméljuk, hogy a
hengersor fejlesztése a megtorpanas
utan folytatédik, és a termelés egyre
gazdasagosabb lesz.
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