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INOTA és az aluminium 60 éve

A Szerkeszt6 megjegyzése: Az elmult években tébb nagy mualtu alumi-
niumipari cég linnepelte fennallasanak jubileumat. 2012-ben két rész-
letben kozéltiink osszeallitast az Alcoa-Kéfém (korabban Székes-

fehérvari Konnyiifémmdi) elsé hetven évének torténetérél. Az elsé rész-
ben a torténész-muzeologus szerzé ismertette a szakmai és ipartorte-
neti szempontbol is jelentés eseményeket, mig a masodik részben ,,a
70 év nagy részét beliilrél ismer6” szerz6 az elmult évek szerepléinek
(tevekenységiik, alkotasaik) bemutatasara helyezte a hangsulyt. Célunk
most is hasonlo az inotai 60 éves jubileum kapcsan. Jelen cikkben elsé-
sorban az alkalmazott technolégiakat, a termel6berendezéseket és a
termelési adatokat mutatjuk be. Reményeink szerint ismét sikeriil meg-
nyerniink egy szerzét, aki a 60 év kiemelked6 szerepl6i helytallasanak,

szakmai harcainak allit emléket.

El6sz6

Mennyi is 60 év? Az emberiség torté-
nelmében, de még nagyobb léptékkel
mérve sem nagy id6. Azonban ez a
tdbb mint két emberoltényi idészak az
egyik legfiatalabb fém, az aluminium
torténelmében mar nem szamit kicsi-
nek. Hiszen iparszerl elGallitasa 6ta
is csak keétszer 60 év telt el (az
ALCOA 125 éves). A magyarorszagi
aluminiumipari vertikumba szervesen
illeszkedd Inotat aluminiumkohéasza-
tunk egyik fellegvarava tette a koh¢ja,
ahol az els6 csapolas 1952. augusz-
tus 20-an tértént. Erre az évforduléra
emlékeztek Inotan els6sorban a jog-
utdd dolgozéi a nyéri jubileumi csala-
di napon, valamint Gnnepi szakesté-
lyen az 58 éves OMBKE helyi szerve-
zet tagjai, vendégei.

Az évforduld okot és lehetdséget
adott arra, hogy attekintsik vallala-
tunk torténetét, emlékezziink neveze-
tesebb eseményeinkre, fejlédésiink
fokozataira, eredményeinkre.

Mit is Gnnepeltliink? Azt, hogy el6-
deink létrehoztak, majd az alapitok
és az egymast valtoé generaciok nap-
jainkig mukodtették az Inotai Alumi-
niumkoho Vallalatot, az Inotai Alumi-
nium Kft.-t, a Mal Kft.-t, a Mal Zrt.-t,
az INOTAL Aluminiumfeldolgozé
Kft.-t, az INOTAL Aluminiumfeldol-
gozo Zrt.-t.

www.ombkenet.hu

A gyaralapitas és a kohaszat kez-
deti Iépései (az inotai ,,h6skor”)

A magyar aluminiumkohaszat fejlesz-
tése kiemelt szerepet kapott az ’50-
es évek elején. A Banya- és Ener-
giaugyi Minisztérium 1951 augusztu-
saban megalapitotta az Inotai Alumi-
niumkoho Vallalatot.

Ekkor kezdddott az egyeniranyito
épitése, majd szerelése, amelyet a
Vertesz és az AEG tervei alapjan a
Vertesz szakemberei végeztek. Az
aluminiumipari véllalatok segit6-
készségének szép példaja nyilvanult
meg az uj koh6 szakemberellatasa-
ban. Tatabanyan, 1951 végén két
prototipus kemence felhasznalasa-
val az ottani koho-Uzemvezet6 ira-
nyitasaval tankohét létesitettek. Az
Uj koho els6 szakembergardajat,
szakmunkasait, = csoportvezetdit,
leend6 miivezetdit az ott szervezett
tanfolyamokon képezték ki.

Az inotai kadak felsétiiskés,
Onsulé anodu kadak voltak. Ezt az
Ujnak szamité kadtipust Magyaror-
szagon el6szor Tatabanyan alkal-
maztik, és par éves gyakorlati
tapasztalat eredményeit hasznosi-
tottdk Inotan. Az akkori kohasza-
tunk Eurépaban az olasz és a fran-
cia aluminiumipart kdévetéen har-
madikként, a szocialista orszagok
kozott pedig els6ként létesitett fel-
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s6tiuskés elven mikodoé aluminium-
kohot.

Tizennyolc hoénapos feszitett
munka  eredményeként 1952.
augusztus 20-an Uzembe helyezték
az els6 40 kadat, és a D1-es kadbol
megtortént az elsé csapolas.

Az els6é igazgatd Szakal Paél, a
fémérnok Palovits Pal, a f6konyvel6
Baranyai Gydrgy volt.

Az Inotai Aluminiumkohd Vallalat
1952. december 31-én allamkozi
megallapodas alapjan a MASZOBAL
Rt. kezelésébe kerilt. 1955. januar
1-jén a MASZOBAL megsz(intével
ismét onallo vallalatta alakult. Az
energiakorlatozas megsz(intével 158
kaddal, 61,5 kA aramerésség mellett
folyt a termelés. 1956. julius 1-jétél a
kohdcsarnoki  dolgozok szamara
bevezették a napi 6 6ras miiszakot,
vagyis a 36 6ras munkahetet. 1956.
oktéber végére a forradalmi esemé-
nyek hatdsara orszagos energiahi-
any lépett fol, emiatt a kohét teljes
egészében le kellett allitani. Ezt
kdvetden ilyen mérva leallitas mar
csak a koho 2005 6szétél torténd
végleges kikapcsolasakor kovetke-
zett be. Az Ujrainditas 1957 elején
kezd6dott.

Az aluminiumtermelés felfutasa,
folyamatos kohofejlesztés, koho-
bezaras

Az aluminiumkohaszat kdztudottan
nagy energiaigényl tevékenység. Az
aluminium eléallitdsa Inotan — ahogy
masutt is — folyamatos harcot igé-
nyelt azért, hogy a minél jobb miné-
ségu folyékony aluminium el8allitasa
minél kevesebbe keriljon, az elballi-
tas minél inkabb elfogadott munkako-
rilmények kozott torténjen, és a kor-
nyezetre minél Kkisebb terhelést
jelentsen.

Ezért a termelés mellett folyama-
tos volt a fejlesztés, a kisebb-
nagyobb, de mindig ujabb és ujabb
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H 1. abra. A kohdéfémtermelés éves mennyisége az indulas évé-

tél a ledllitas évéig

B 2. abra. A termékszerkezet valtozasa 1952-t6l 2011-ig

eredményeket jelent el6relépés. A
kisebbek kozll pl. az anddkereszt-
metszet-névelést, a tuskeatméro6-
novelést, a hidraulikus tuskehuzoé
berendezést, vagy a frisslevegfs
tartozkodét emlitsik meg, mig a
nagyobb fejlesztések kozé pl. a
koho gaztisztitas, a Rolitron folya-
matszabalyzé rendszer kiépitése, a
kohorekonstrukciés programok tar-
toztak.

A kohoéfém-eléallitas technolégia-
janak folyamatos fejl6désében legna-
gyobb hatasa az alabbi fejlesztések-
nek volt:

— a kéregbetorés és a timféldadago-
las gépesitése,

— az anodkezelési mliveletek gépesi-
tése,

— az anodkeresztmetszet ndvelése,

— a timféld pontadagolas bevezetése,

— automatikus  folyamatszabalyz6
rendszer kiépitése,

—a Hosokawa-MikroPul rendszer(
szdraz gaztisztitas megvaldsitasa.

Az 1. dbra az inotai kohéfém ter-
melés évi mennyiségeit mutatja az
alapitas évétél a megszintetés
éveéig. A legtdbb kohéfémet 1990-ben
(34796 t) és 2002-ben (35298 t) csa-
poltak Inotan.

1990-ben — az elsészamu vezet6-
ként leghosszabb ideig regnald —
Majoros Jend volt a vezérigazgatd,
majd a 2002-es csucstermeléskor
Csath6 Géza volt az aluagazat
vezérigazgato-helyettese. A leghosz-
szabb ideig — koézel 24 évig —
Németh Jozsef volt az els6 szamu
miszaki vezet, mig az els6 szamu
pénzugyi vezetd — 22 évig — Trattner
Sandor volt.

1991-ben a veszteségesnek mon-
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dott kohofémtermelést csdkkentették
az aramerésség 77,5 kA-rol elészor
75,5 kA-ra, majd 73,5 kA-ra korlato-
z4saval.

1992-ben kormanyhatarozat szu-
letett az aluminiumkohodk leallitdsa-
rél. Ennek megfeleléen Inotan a
kadak negyedét kikapcsoltak, és fel-
késziltek a tobbi kad kikapcsolasara
is. Ez az év toreést jelentett majdnem
mindegyik termék gyartasi volumené-
ben, ami lathato lesz a kés6bbi diag-
ramokon.

Egy sikeres ukran—-magyar csere-
megallapodas keretében azonban
sikerult hozzajutni olcsébb villamos
energiahoz. A kadak nagy részeét
visszainditottak aprilis-majusban. A
kohofémtermelés kezdetben ala-
csony volt (26857 t), az aramerdsség
(71,9 kA) és a kevés lUzemel6 kad
(142 db) miatt. Folyamatos ndveke-
dés eredményeképp 2002-ben az
akkor 50 éves koho termelte a leg-
tébb kohofémet: 35298 tonnat,
174,25 db/év Uzemeld kaddal, 77,46
kA atlagos aramerdsséggel, 89,0%-
os aramhatasfokkal.

Az 1 t csapolasra esé villamos-
energia-fogyasztas z6mében 15000
kWh alatti értékeivel a hasonlo tech-
nologiaval mikddd kohok legjobbjai
kozé tartozova tette az inotai elektro-
lizist.

A koho6fém minéség folyamatos
javulasanak érzékeltetésére alljon itt
két adatsor:

A fellendilés csak atmeneti volt, a
koh¢ ledllitasara ujbdl dontés (immar
végleges) sziiletett. 2005. IX. 1. —
2006. 1. 31. kdzott kikapcsoltak az
Osszes kadat, és ezzel Magyaror-
szagon megsz(int az aluminiumkoha-
szat. Az 1995-ben privatizalt inotai
Mal Zrt. Aluminium Agazatanak 746
fés létszama ennek kovetkeztében
360 fére esett vissza.

Ontve hengerlés Inotan

Az 1960-as évek kozepén alakult
meg a vallalatnal a fiatal miszaki-
akbdl all6 Fejlesztési Osztaly, akik a
kés6bbi mérndkgeneraciok ,atyjai-
nak’ szamitottak. Evtizedekig ez az
osztaly biztositotta az egyetemekrél,
féiskolakrol kikerul6 fiatal mérndkok
szamara azt a szakmai mdhelyt, ahol
a megszerzett elméleti tudas birtoka-
ban, elére elkészitett tervek alapjan
gyakorlatot szerezhettek. A koho,
majd a késébbi félgyartmanygyarté
Uuzemek nagy tapasztalatu mivezet6-
ivel, Uzemvezetbivel egyltt dolgozva
mar fiatalon a ,termelés kdzelében”
lehettek, a gyakorlatban hasznosit-
hattak az alma materben tanultakat.
Ok alkottak meg az indulé Uj techno-
l6giakat, bevezetésikben részt vet-
tek, majd késdbb tobblk az Uzemek
vezetésében is részt vallalt.

Az 1960-as évek kdzepén egy
nagyszabasu 15 éves tavlati fejlesz-
tési terv kidolgozasara kerult sor.

Al-tartalom
99% alatt| 99,0% | 99,5% | 99,7% | 99,8%
a 10 éves koho 1962-ben 4% 14% 50% 32% 0%
az 50 éves koho 2002-ben| 0% 6% 16% 55% 23%
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B 3. abra. A tarcsatermelés éves mennyisége 1986-t6l 2011-ig

2011 kozott

B 4. abra. A vékonyszalag-termelés éves mennyisége 1973 és

Inotara hengerld, félgyartmanygyar-
t6 bazist almodtak meg, amelynek
alapjat az adta, hogy a félgyartmany-
gyartds megvaldsitdsa a kohdkban
azzal az elénnyel jar, hogy az olvadt
fémallapot kihasznalasaval az ujraol-
vasztas energiakdltsége megtakarit-
haté. Példaul az (akkor a vilagban
éppen sziiletésben 1év8) ontve hen-
gerlési eljarassal folyékony fémbdl
el6allitott aluminiumszalag fajlagos
energiaigénye mintegy kétharmada a
hagyomanyos eljarasénak.

Az dntve hengerlési program rész-
ben alulrdl jové, vallalati kezdemé-
nyezés volt, aminek az 1963-ban
megalakult Magyar Aluminiumipari
Trészt — amelynek tagvallalata lett az
Inotai Aluminiumkoho — zdld utat biz-
tositott. igy a fiatal, sajat szakembe-
rekbdl all6 garda létrehozta 1966-ban
az |. sz. szalag 6ntve hengerl6 sort,
majd részt vallalva a KGMTI altal ter-
vezett, a DIGEP és a VILATI altal kivi-
telezett Il. sz. szalag dntve hengerld
sor technolégigjanak kialakitasabal,
1972-ben azt is Uzembe Aallitottak
(amely kulénbdzd rekonstrukciokat
kovetéen a mai napig termel), ezzel
megteremtve a lehetéségét a hideg-
folyatési tarcsa- és tubustermelés-
nek, valamint a vékonyszalag termé-
kek elédllitasanak. Az dntve henger-
Iés meghonositasakor dr. Molnar
Imre volt fébmérndkként a mdszaki
vezetd.

1967-ben Gzembe allitottak egy Uj
PROPERZI 7B tipusu durvahuzal
Ontve hengerlé sort, amellyel folyé-
kony fémbél egy lépésben 9,53 mm,
12 mm és 15 mm atmérdji durvahu-
zalt allitottak el6. 1971-ben az 6nt6-
gépet 7C tipusura cserélték, vizszin-
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tes fémbetaplalast kapott, nagyobb
paszmakeresztmetszettel az oOntési
kapacitasat 4,0 t/h-ra novelték. A dur-
vahuzal 6ntve hengerlé soron tébb fej-
lesztést végrehajtottak annak érdeké-
ben, hogy ne csak 6tvdzetlen, hanem
kbzepesen Otvozott vezetékhuzalok
alapanyagat is képes legyen el6-
allitani. Az Otvozott durvahuzalgyar-
tast 1974-ben, a hegeszt6huzal alap-
anyaggyartast 1984-ben kezdték el a
gyartasi technolégia folyamatos fej-
lesztésével. Az AISi5 hegesztépalca-
alapanyag a legmagasabb 06tvoz6-
tartalmd durvahuzal, amelyet a gép-
sorral gyartanak a mai napig. A gépsor
villamos rekonstrukcidéjat kovetben
(vevéi igényre) sajat fejlesztés ered-
ményeképpen, & 7,6 mm-es durvahu-
zal is gyarthat6 a soron.

Ezzel a hidegfolyatasi tarcsa- és
tubustermelésen, a vékonyszalag-el6-
allitason tul megteremt6dott a lehetd-
sége az Otvozetlen és kdzepesen
Otvozott vezetékhuzal, valamint a
hegesztéanyag, kilonféle sodrat, élel-
miszeripari, épitbipari, autoipari célu
kdzép- és finomhuzal gyartasanak is.

A 2. &bran az inotai termékszerke-
zet valtozasa kovethets. Lathatd az
1967-t6] megindult 6ntve hengerld
sorok biztositotta durvahuzal, tarcsa,
vékonyszalag, huzott huzalok térnye-
rése, a tdbmbgyartas fokozatos visz-
szaszoruldsa. Az utobbi idészak leg-
keresettebb és legnyereségesebb
termékei az 6tvozott vékonyszalagok,
otvozott huzalok.

Hidegfolyatasi tarcsa- és vékony-
szalaggyartas

Magyarorszagon uttérének szamitd

maodon, hideghengerlést kihagyva, az
elsd ,csettegl” gépekkel kivagtak az
elsd tarcsakat. Meglehet6sen hosszu
idének kellett eltelnie ahhoz, hogy az
ontve hengerelt alapanyag szennye-
z6désektdl mentes, repedésmentes,
gazmentes legyen. Ez fontos volt,
hiszen a kivagott ,pogacsak™bol ké-
s6bb hidegfolyatassal pl. vékonyfall
palackok készilnek, amelyeknek 15-
20 bar nyomast kell kibirniuk felsza-
kadas nélkul.

A kivagasnal hasznalt kendanya-
got kezdetben forgédobos haztartasi
mosogépben mostak le a tarcsakrol,
a tarcsakat pedig betonkeverdkben
koptattak...

Az 1970-ben atadott Uj tzemcsar-
nokban két PASU 63 t-s, egy PED 63
t-s és két SD 63 t-s excenter préssel
vagtak ki a tarcsakat. 1971-ben
helyezték iizembe a DIGEP kvart6
hengersort, amelynek két feladata
volt (és van jelenleg is), a melegen
hengerelt szalagok tarcsavastagsag-
nak megfelel készméretre hengerlé-
se, valamint a melegen hengerelt
szalagok el6hengerlése vékonysza-
lag-gyartasi célra.

Az 1976-ban és 1979-ben Gizembe
helyezett K2330 B tipusu 100 tonnas
és DKS 63 t vagoberejl excenter prés-
sel 1980-ban mar 3238 t tarcsat vag-
tak.

Folyamatos fejlesztésekkel jutot-
tak elére mind a minéség, mind a ter-
melékenység, mind a munkakoriimé-
nyek javitasa teriuletén, ilyen volt pl.
az 1974-ben kezd6dott kisgépesitési
program. Kifejlesztették az elsd cso-
magolosorokat, amelyeken mar
mechanikus és pneumatikus lada-
buktatokkal adagoltdk a tarcsat a
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koptatéba vagy a valogatoszalagra.

1985-ben egy Uj csarnokba négy
PASU 100 tonnas tarcsavagd gép-
sort, egy Uj 2 KCFH 1700 tipusu tar-
csalagyité kemencét, majd egy hasz-
nalt 200 tonnas vagoerejli Schuler
tarcsavago geépsort telepitettek. A
PASU gépsorok nagymértékben hoz-
zgjarultak a munkakorulmények javu-
lasahoz. A gépsorok elejére konzolos
forgédaruk segitségével lehet felrakni
a vagando tekercseket, a kivagott tar-
csat szallitészalag viszi a hbkezeld
ladaba, és a gépek hangszigeteld ful-
kével ellatottak.

A tarcsakereslet ndvekedése to-
vabbi bdvitést eredményezett. 1991-
ben Uzembe allitottak egy SAK 125
tipusu Schuler gyorsprés gépsort,
amely tovabbi lendlletet adott a 6
kt/év mennyiséget is meghaladé tar-
csagyartasnak.

A kivalo szerszamkészité hattér-
muhellyel rendelkezé tarcsatermelés
els6 négy évének a termékeit kizard-
lag belf6ldon értékesitették. 1973-ban
kezd6dott meg a tarcsaexport. A leg-
jelentésebb partnerek az NDK, Cseh-
szlovakia, Romania, Egyiptom, Liba-
non, Finnorszag voltak. A tarcsaex-
port mennyisége évrdl évre ndveke-
dett, 2001-ben mar 5981 t volt. Uj
vevok léptek a sorba: Japan, Dél-
Korea, Pakisztan, lzrael, Oroszor-
szag, Ukrajna, Németorszag.

A 3. abran a tarcsatermelés valto-
zasa kovethetd. A 2001. évi 10746 t-
s rekordtermelést kdvetben az igény
csokkent az aluminium tarcsa irant,
helyét tobb terlleten a mianyag
vette at.

A vékonyszalaggyartas egyik alap-
berendezését, a DIGEP kvarté hen-
gersort mar 1971-ben Gzembe Allitot-
tak. Ezt kovette egy KCFL 180 tipusu
szalaglagyitdé kemence, majd egy
SOMENOR-Yoder gyartmanyu M30-
500 tipusu szalaghasité gép bedllita-
sa, amellyel 0,5-2 mm vastagsagi
tartomanyban, 350 mm szélességig
hasithaté a vékonyszalag.

A szalaggyartasban az igazi atto-
rést az 1974-ben Uzembe Allitott
SKODA gyartmanya reverzalhato
kvart6 hideghengersor jelentette.
1976-ban egy NOBS SL-30 tipusu
svdjci gyartmanyu szalaghasito gép-
pel bovilt a vékonyszalaggyarto gép-
park.

1999-ben egy sajat tervezésul sza-
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lagzsirtalanitd berendezést, valamint
Ungerer gyartmanyu nyujtva-hajlitva
egyengetd gépet allitottak Uzembe,
amelyekkel pl. a gépkocsik rend-
szamtablainak alapanyagat gyartjak.
2001-t6l egy Pyrocon gyartmanyu
kamras szalag hoékezel6 kemence
segiti a tortkeménységli szalagok
gyartasat.

A vékony szalagok 6 felhasznalasi
terlilete, a kabelipar (kabelburkolas-
ra) és az épitéipar (légtechnikai
szell6z6csovek, kéménybéléscsé,
kliszobsin, nyilaszarélveg-tavtarto,
ajtonyilas-élvéds, hofogd, vakold él,
transzformator tekercs, gépkocsi-
rendszamtabla stb.) 2001 6ta a 3003-
as, 3004-es, 8011-es jell otvozetek
szalagtermékei iranti novekvd érdek-
I6dést kihasznalva bevezette ezen
Otvozetek gyartasat is. A 4. abrén a
vékonyszalag-termelés valtozasa ko-
vethet6.

Huzalgyartas

Az Ontddei durvahuzal ontve hen-
gerl6 sor Uzembedllitasat kovetéen
vizsgaltak a lehetdéséget huzott huzal
gyartasara. A tarcsalzem épuletébe
telepitett els6 par huzégéppel 1971-
re mar 2132 tonna 6tvozetlen kdzép-
és finomhuzalt gyartottak.

Az 1973-ban megépilt Uj huzal-
Uzemi csarnokba telepitették at a
meglévé huzalhuzé gépeket, majd
még négy 9 dobos gyl(jtve huzo gép-
sorral egészitették ki a huzo egyse-
geket. 1973-ban pedig mar felkészul-
ve az Otvozott huzalgyartds beindita-
sara, két RIPOSCH edzd, egy szaritd
és egy megeresztd kemencét telepi-
tettek az Uj Gzemcsarnokba.

Az 1980-as években sikeresen fej-
lesztették fol az Gzemet 10000 t/év
gyartasi kapacitasra. A huzalhuzé
gépsort kezelé személyzet (gépkeze-
16 és két csomagolond) Osszetétele
fokozatosan csokkent egyetlen gép-
kezel6re, mivel a csomagolasi mive-
letet az orsoknal gépesitették. A ruti-
nos, tapasztaltabb csomagolondk
gépkezel6i feladatokat lattak el.

A huzalgyartas legnagyobb évi ter-
melési mennyiségét 11448 t-val
1989-ben érték el. 1989 6szén az egy
évtizeddel korabbi hullamvolgytél
meredekebb, dramai piaciigény-csok-
kenés kovetkezett be. Megszint a
magyar—kinai kereskedelemben je-
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lentés tételt képvisel6 szabadveze-
ték-szallitasi kapcsolat. Emiatt a halo-
zatépités beszerzéseit nem a D4D-té|
rendelte meg a kinai fél, a cég pedig
elesett 8000 t/év huzalértékesitési
lehet6ségtdl. Kényszerintézkedése-
ket vezettek be az 6tddére esett érté-
kesitési mennyiség kdvetkezményei-
nek kivédésre.

Még 1982-ben megkezdték a he-
gesztbpalcadk gyartasat, majd a he-
gesztbhuzalokat gyartottdk 1985-t6l.
Fémgézolés és fémszoéras céljaira
99,8%-0s aluminiumbdl 1985-ben
kezdték meg a kdzép- és finomhuzal
termékek gyartasat els6sorban tavol-
keleti exportra, de Olaszorszag is
jelentés vevOnek szamitott az egy
komoly hazai vevé mellett.

Ennél a terméknél nem az évi
mennyiség (100 t) a jelentés, hanem
ez a termék szamitott a legnagyobb
hozzaadott értékl terméknek.

Az 1985-ben indult élelmiszeripari
csomagolasi célu és a lapos huzalok
termelése és értékesitése jelentés
fejl6dést jelentett az 6tvozetlen huzal-
termékek gyartasi volumenében. E
termékkor értékesitése 10 év alatt
tébb mint 1000 t/év-re ndvekedett. Az
élelmiszeripari célra gyartott huzalok
az értékesités mintegy negyedét tet-
ték ki a szazadfordulén.

E termékcsoport gyartasa volt a
szalmaszal, amelybe kapaszkodva
tudta a cég — az 1990-es évekre mint-
egy 600 t/év szintre felfutott gyartas
ertékesitésével — mérsékelni a veze-
tékhuzalok piacan 1989-ben jelentke-
z8 sokkhatast.

Az élelmiszeripari célu huzalgyar-
tadssal szerzett gyartasi tapasztalok
kedvezben hatottak az 6tvozott cso-
magolo és cipzarhuzalok gyartasanak
beinditasara is.

1985-ben egy 1600 t/év kapacita-
su, DIGEP gyartmanyd DHCK 11
csuszva huzé géppel, majd 1989-ben
egy 3500 t/év kapacitasi HENRICH
(DHCA 5L) csuszva huzo géppel haj-
tottak végre mindségi cserét a huzal-
huzo6 gépparkban.

A finomhuzalgyartas gépparkjat
1998-2001-ben alapoztdk meg két,
kiilonb6z6 szerkezetld Herborn finom-
hazo gép és egy DIGEP DHCF 13U
finomhlazé gép beadllitasaval. Ezeken
a gépeken gyartjdk a kisméretd
finomhuzalokat, vékonyabb (erésen
O0tvozott) hegesztéhuzalokat, fémgé-
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20616 huzalokat és magasabb muiszaki
kdvetelmények szerint, precizen csé-
vélt finomhuzal termékeket (pl. 0,24
mm atmérdjl finomhuzal, viz- és gaz-
szallitd6 mianyag és gumi vezetékek
védéhaléjanak szbvéséhez; teafilter-
huzal stb.).

A preciz, vékony méreteket csak
jol felszerelt huzoékécsiszold mi-
hellyel, képzett személyzettel lehet
garantalni, amivel a huzalhizé Gzem
rendelkezik.

Az utobbi években a mindségi
huzaltermékek irant egyre nagyobb a
kereslet. A termékszerkezet valtozasa
jol kovethetd6 az 5. abran, amely
szemléletesen mutatja a termelés fel-
futasat és a minéségi termékek tér-
nyerését.

Az ontve hengerlés béviilése, ol-
vasztomii

Az els6é olvasztékemencék forgddo-
bos, olajtlizelési kemencék (2 db)
voltak, majd egy 3 tonnas allékemen-
cét telepitettek, amit révidesen 5 ton-
nasra cseréltek. A tarcsagyartas
folyaman keletkezd technoldgiai hul-
ladék beolvasztasara 1988-ra mar két
TIAL 3000 jell indukcios olvasztoke-
mencével rendelkeztek. 2002-ben
egy 10 tonnas ALUMATIK gyartma-
nyu, egyter( féldgaziizem( olvaszto-
kemencét helyeztek Gzembe — 1992-
ben éplilt ki a féldgazellatas — a meg-
ndvekedett tarcsa- és vékonyszalag-
gyartas erbteljes bévilése kdvetkez-
tében jelentkez6 technolégiai hulla-
dék visszaolvasztasara.

Az ezredfordulén a piackutatassal
foglalkoz6 szakemberek érzékelték
az Otvozott vékonyszalag félgyart-

manyok iranti er6sen megndévekedett
piaci keresletet. A szalagokbdl lég-
technikai csovet, radiatort, rendszam-
tablat gyartottak, de hasznaljak a
transzformator gyartasanal is, vala-
mint az épitdipar is szamos terileten
alkalmazza.

El6bb Petrusz Béla vezetésével,
majd késébb menedzselésével a
mérnoki garda a megndvekedett
mennyiségi és minbségi igények
kielégitése érdekében 2001-ben egy
LAUENER tipusu, svajci gyartmanyu
ikerhengeres Ontve hengerlé sort
telepitett egy z6ldmezds beruhazas-
sal létesitett Gj Uzemcsarnokba (6.
abra), olvaszto- és ontékemencéivel
egyutt. Ezzel évi 3600 tonna szalag-
termékkel novelte a kapacitast

A folyékony fémbdl elballitott 4
mm vastagsagu éntve hengerelt sza-
lag a tovabbi hideghengerlést kdveto-
en a korabbindl kevesebb szurassal
éri el a végmeéretet, amely kedvez6bb
koltségalakulast eredményezett.

A vékonyszalag-termelés alakula-
sat abrazol6 diagramon jol kévethe-
t6, hogy meredeken nétt a szalagter-
melés ettél az évtdl kezd6dben. Ez
elsésorban azért volt 6rvendetes,
mert a nagyobb hozzaadott értéki
otvozott szalagok mennyiségének
novekedése volt jelentds.

A 2007-es tulajdonosvaltast kove-
téen — amikor a MAL Zrt. altal érté-
kesitett cég a szintén magyar érde-
keltségl INOTAL Kft. tulajdonaba
kertlt — 2010-ben Gjabb LAUENER-
sort telepitettek (most a meglévd
ont6kemence parkot kihasznalva),
ezzel tovabbi lehet6séget teremtet-
tek a szalagtermékek mennyiségi és
minéségi ndvekedésének.

Huzahermalis, by
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B 5. abra. A huzalgyartdas mennyiségének és szerkezetének

alakulasa az indulastol 2011-ig

Ehhez a Széchenyi-terv keretein
belll 800 M Ft vissza nem téritendd
tdmogatast nyertek el.

Az id6kdzben INOTAL Zrt.-vé ala-
kult cég ezzel a mikddésének elején
torténd beruhazassal jelezte, folytatni
kivanja az inotai fejlesztéseket, a
gazdasagi valsagjelek ellenére bizik
a megujulasban.

A verdiktben kimondott kohdlealli-
tasra, annak 2005-ben tortén6 meg-
kezdése el6tt ugy késziltek fol a
szakemberek, hogy lehet6ség szerint
az addigra kialakult termékszerkezet
legnagyobb része megmaradhasson,
hiszen arra tovabbra is megfeleld
igény mutatkozott.

Arra kellett felkészilni, hogy a
folyékony alapanyag legnagyobb
részét az 6ntdédébe mar nem a koho-
csarnokbdl kell befogadni, hanem
szilard alapanyagot kell megolvasz-
tani.

Felkészlltek arra is, hogy az
alapanyagot ne csak kohéfém tom-
bok megolvasztasabol, hanem
vasarolt gyartaskozi és begydjtés-
b6l szarmazé hulladék és masod-
nyersanyag visszaolvasztasabol
erjék el, hiszen létérdek — a kohd
meglétekor még alig 800 t/év meny-
nyiségl — vasarolt hulladék rész-
aranyanak kdézel egy nagysagrendi
novelése. A korabbi kohdcsarnok
(7. abra) kivaldéan alkalmas vasarolt
hulladék és masodnyersanyag taro-
lasara. Az itt tarolt, mintegy 10000
t/év mennyiségl vasarolt hulladék
gondosan raktarozva kivalé alap-
anyag.

2005-ben egy 25 tonnas, egyter(,
25000 t/év kapacitasu, rekuperativ
tizelésd, ALUMATIK tipusu olvaszto-

M 6. abra. Az ikerhengeres ontve hengerld soron gyartott elsé

kisérleti, dupla széles szalagtekercs

www.ombkenet.hu

146. évfolyam, 2. szam < 2013

29



M 7. abra. A korabbi kohdcsarnok, amely ma hulladéktarolasra

szolgal

B 8. abra. Az 50 tonnas Thermcon-kemence

M 9. abra. Az 50 éves jubileumi Gnnepségre készullve

H 10. abra. A 10 éve késziilt jubileumi emlékplakett

kemencét helyeztek Uzembe, elsé-
sorban tdmb betétek olvasztasara. A
nagy varakozas az alaposan atgon-
dolt beruhazast, az 50 tonnas
Thermcon kemence Uzembe helyezé-
sét el6zte meg.

A 21 000-25 000 t/év kapacitasu,
kétkamras, elsésorban (szines és
szintelen) hulladék olvasztasara al-
kalmas, regenerativ tizelés( olvasz-
tokemence kedvezd olvasztasi para-
métereit a tuzeld rendszerén tul az
elektromagneses fémszivattyudjanak
kdszonheti (8. abra).

Ma mar elmondhatjuk, hogy a
fenti olvasztokemencék beallitasa
zdkkenbémentesse tette a koho lealli-
tasat kovetd alapanyagvaltast. Azéta
a korabbi kohocsarnok egyik felét
bérlé6 Martin Metals Kft. latja el hulla-
dék alapanyaggal igényei szerinti
idépontban a céget. A korabbi évi
800 t-rol 10000 t kézelébe kerdlt hul-
ladék és masodnyersanyag rész-
arany elérése dicséretes, ami tovab-
bi eredmények elérésére kell hogy
0sztdbn6zzon.
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A jovokeép

Az 50 éves jubileumi Unnepség kéte-
lyei a tulajdonosvaltassal eloszlottak
(9. és 10. abra). Az INOTAL Zrt. veze-
tésége komplex technoldgiai fejlesz-
tési projekt megvaldsitasarol dontott
2012-ben, amelynek révén piaci pozi-
cioit erésitheti, és ezzel 50 Uj munka-
helyet teremt.

A projekt f6 elemeként egy Uj
Properzi tipusu Ontve hengerld sort
telepitenek és allitanak Uzembe
2014. év elején egy uj Uzemcsar-
nokban. A lapos termékek, a kes-
kenyszalag és a tarcsa alapanyag
gyartasanak korszerisitéséhez Uj
hékezel6 kemencék kerilnek az
Uzemekbe.

Ehhez a 3,5 Mrd forintos beruha-
zashoz 914 M Ft vissza nem tériten-
dé tamogatast nyertek el.

Mik a kilatasaink?
Ha a PROPERZI cég ugyanolyan

élettartamu gépet gyart ma is, mint 45
éve, és ugyanolyan gondosan és jol

banunk a gépsorral, mint az elsdvel,
akkor biztos tovabbi 45 év latszik az
elkezd6dott Ujabb 60 évbdl.

Mi kell az elkovetkez6 60 évhez?

Ugyanaz, mint az elmult 60 évhez: a
jovébe vetett hit, emberiesség, aldo-
zatkészség, szorgalom, szakmai tu-
das, a mult megbecsilése, 6sszefo-
gas.

Mit kivanhatunk a kovetkezé 60
évre?
JO szerencsét!

#5 Sziics Zoltan
okl. kohémérnok

Irodalom

[1] 50 éves az inotai aluminiumkoha-
szat 1952-2002. Jubileumi kiad-
vany

[2] 60 éves az aluminiumgyartas
Inotdn (az OMBKE (innepi meg-
emlékezés elb6adasa, Temes-
szentandrasi Guido)
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