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Hetvenéves az aluminium képlékeny alakitas
Székesfehérvaron (1941-2011)

Ahogy mar korabbi szamainkban beszamoltunk rola, az Alcoa-Kéfém
Kift. 2011-ben iinnepelte a jogel6d vallalat alapitasanak 70. évforduldjat
(1. kép). A mult emiékeit, a sikeres rég- és kozelmultat az Alumi-
niumipari Mizeum 6nallé tarlat keretében mutatta be. Az évfordulé okot
ad arra, hogy attekinthessiik a vallalat torténetét, az utat, amelyet a
kukoricaféldeken tortént elsé kapavagastol a mai napig bejart. Az
alapitas a német hadigépezet céljait volt hivatott kiszolgalni. Még
igazabol fel sem épiilt a gyar, amikor elérte a haboru, és el6bb a német,
majd a szovjet hadsereg kezdte leszerelni. A dolgozék mentették meg,
és kezdtek szinte azonnal djjaépiteni, és szovjet érdekeltségként sike-
riilt az alapitaskor tervezett szintet elérni. 1954-t6] magyar vallalatta
valva kezd6dott az eredeti kereteket sokszorosan meghalado fejlesztés,
amely napjainkig szinte megszakitas nélkiil folyik. 1996 ota az amerikai
Alcoa a tulajdonosa az immar Alcoa-Kéfém Kft. néven bejegyzett val-
lalatnak, amely tovabbra is Europa egyik legkorszeriibb aluminium-fel-

dolgozo gyara.

A gyaralapitastol a termelés bein-
ditasaig (1941-1945)

A nagy kapacitasu 6nallé aluminium
félgyartmanyipar a |Il. vilaghaboru
el6tt els6sorban a hadi repulégépipar
igényeinek kielégitésére fejlédott ki
az Egyesiilt Allamokban, a Szovjet-
unidban és természetesen Német-
orszagban. A németek mar elvesztet-
ték az angliai csatat, az angolszasz
[égifdlény és a nbvekvd szamu 1égité-
madasok hatdsanak kivédésére
tovabbi decentralizacio volt szlkseé-
ges, ezért Magyarorszagot be akar-
tak vonni a gyartasba, amihez part-
nerekre is taldltak a magyar ipar
részérél.

A Magyar Bauxitbanya Rt. igazga-
tésaga az Ajkai Timfoldgyar és
Aluminiumkohé épitése soran kerdlt

kapcsolatba a berlini Direner Metal-
werke konnylfémmi vezetGivel és
egyutt probaltak a magyar—német re-
pulégép-gyartasi programba becsat-

Fiilop Krisztian az MMKM Alumini-
umipari Muzeuma intézményvezetdje.
2008-ban végzett az Eo6tvés Lorand
Tudomanyegyetem muzeumpedagogia
szakan. 2005-t61 a muzeum muzeum-
pedagogusa, 2010-t6l intézményvezetd.
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lakozni. A német cég nem rendelke-
zett timféldgyarral és kohdval, ezért a
Magyar Bauxitbanya Rt. részére tett
aluminium hengerm( felépitésére
ajanlatot, amelyrél a szerz6dést
1941. junius 25-én kototték meg.

A majdani hengermi telepitésre
alkalmas terlletet Székesfehérvar
biztositotta a legkedvezébb feltéte-
lekkel (vasutvonal, viz, villamos
aram).

Atervek 1941 nyaran késziltek el,
az épitkezés '42 tavaszan kezdbddott,
az els6 hengerlésre 43 tavaszan
kerdlt sor.

A teljes technoldgiat a német cég
tervezte. A tervek szerint a hengerm(i
gerincét egy Schloemann gyartmé-
nyu hengerekkel rendelkez6 atemelé
asztalu meleghengerallvany képezte,
melyhez a hidegélivanyok csatlakoz-
tak. A szalaghengerlés szdmara két

1. kép. Az Alcoa-Kéfém irodahaza
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B 2. kép. A KonnyGfémmd elsé melegall-
vanya

szalagallvany szolgalt volna. A
présml féberendezését egy szintén
Schloemann gyartmanyu 1500 ton-
nas hidraulikus cs6- és rudprés
képezte volna. A préskovacsmi be-
rendezését a tervek szerint harom
dorzsgorgbs sajtold és a hozza tar-
toz6 segédberendezések alkottak. Az
ontéde részére két db harom tonna
befogaddképességl, 180 kV-os ol
vasztokemencét és 220 kV-os, 5
tonnas pihenteté kemencét terveztek.

A haborus események miatt nem a
tervezett berendezések kerlltek
Fehérvarra, a Schloemann gyartma-
nyu hengersor és prés helyett egy
1906-o0s kidregedett hengersor, ame-
lyen még az Al-Cu-Mg (dural) 6tvozet
kifejlesztdje, Alfred Wilm a kisérleti
hengerléseket végezte, és egy, a ter-
vezett némettel azonos paraméteri
francia prés kerllt beszallitasra. Ez
utébbit nem is helyezték Gzembe a
haboru vége el6tt. A szerelési mun-
kak ideje alatt kb. 30 fébdl allé cso-
port a gyartasi technolégia elsajatita-
sara kozel fél évet német lzemekben
toltott.

Az elsd Uzemszerl hengerlés
1943. aprilis 21-én tortént meg (2.
kép). Az els6 sajat gyartmanyu le-
mezt majus 17-én nemesitették. Az
ontéde és hengermd juliusban Uzem-
képes allapotba kerdlt. 1943. julius-
ban, az elsé normalis Gzemi hénap-
ban 36 560 kg lemezt allitottak el6.
Kizardlag plattirozott lemezeket gyar-
tottak, az 6ntoétt tuskok kivald minésé-
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ge miatt eléhengerlés nélkil, Al99,5
és Al-Mn lemezeket erésitettek az
elézbleg pacolt és érdesitett fellletre.

Gyakorlatilag a Kofém késdbbi
vertikuma a haboru elétt kiépult (tab-
las lemezhengermi, présgép, huzo-
pad), bar még 1944 oktdberében, sét
november elsd felében is nagyobb
fémalkatrész-szallitmanyok érkeztek
Németorszagbdl. Felszerelésikre
azonban mar nem Kkertlt sor. Fejér
megye terlletének j6 része novem-
ber végén hadszintérré valt.

A harom hénapig tartd harcok alatt
a Koénny(fémm( telepe komolyabb
sérlléseket nem szenvedett. Jelen-
t6s volt azonban a kar, amit a kilrités
(gépek, nyersanyagok és félkészter-
meékek elszallitasa) okozott.

A haboru utani ujrakezdés évei
(1945-1954)

A haboru utan a gyartelepen mar
1945. majus 18-an megindult a rom-
eltakarit6 munka. A haborus karok
helyredllitasa utan az aluminiumipari
vertikum minden fazisa fejlédésnek
indult. A tulajdonviszonyok valtozasa
(allamositas, majd Magyar—Szovjet
Bauxit—Aluminium Részvénytarsasag
/MASZOBAL, 1952/) a nemzetkozi
egyuttmiikodés kezdetét jelentette.

Bar az 1948 és 1954 kozotti id6-
szakban Magyarorszagon a koh6épi-
tésé volt a fészerep és a félgyart-
manygyartasban Iényegesebb beru-
hazas nem valdésult meg, egyes
berendezések cseréje és a ndvekvd
alualapanyag-ellatdas  eredménye-
képp a kezdeti rendeléshiannyal valo
kiszkddést kdvetéen folyamatosan
nétt a Koénnylfémmd termelése.
M(ikddott az a termeléi kapacitas,
amelyet az Uzem alapitasakor tervez-
tek, (de amelynek megvalositasat
akkor a habort megakadalyozta), és
1953-ban 10 kt félgyartmanyt termelt.

1952-ben szovjet apport utjan
megvaldsult az elsé fejlesztés, amely
a hengerm( rekonstrukciojat jelentet-
te. A haborus események miatt mar a
telepitéskor is elavult — 1900-as évek
elejérél szarmazd — dud és tri6 allva-
nyok, tovabba kulcsgépek kicserélé-
se, illetve bévitése valdsult meg.

Az alapvetéen hengerelt termékek
valasztékanak bdvitését célzé fej-
lesztés keretében felallitottak egy
harmadik hengersort. Az Uj Skoda le-
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mezallvanyokat a Schloemann meg-
hajtast hengersorhoz csatoltak, a
DEMAG allvanyok helyére Uj me-
leghenger kertilt. A két Uj hazai gyart-
manyu, indukcios olvasztokemenceé-
vel az 6ntéde elérte a kivant kapaci-
tast, kisebb kiegészitésekkel 1961-ig
igy uzemelt.

A Székesfehérvari Konnyiifémmii
megalapitasa, az elsd fejlesztések
(1954-1957), a gyarfejlesztés elsé
liteme (1958-1962)

1954 végén a Szovjetunio lemondott
a vegyes vallalatban val6 érdekeltsé-
gérdl, és ezzel a vallalat a magyar
allam tulajdonaban, Székesfehérvari
Kénnydfémm( néven mikddott to-
vabb.

A fejlesztések elmaradasa miatt a
magyar ipar szamara nem allt rendel-
kezésre sem mennyiségben, sem
minéségben elegendd félgyartmany.
Ennek feloldasara 1954 és 1957
kdzott néhany kisebb beruhazast haj-
tottak végre, alapvetéen a hengerelt
termékek valasztékanak bovitése
céljabdl (hengermilcsarnok megtol-
dasa, hengercsiszold gép, gorgbs
lemezegyengetd), de az igazi megol-
dast az 1958-ban megkezdett kétlép-
csOs bdvités eredményezte. A beru-
hazast az tette lehetévé, hogy a két
orszag kozott megkotott allamkozi
hitelmegallapodasban a Szovjetunié
vallalta gépi berendezések szallita-
sat. Az épitkezés 1958-ban indult és
1962-ben mar a présm(i Gzemelt.

A fejlesztés keretében megépdilt
egy Uj tuskdontéde és egy Uj présmi
csarnok.

Az Uj éplletben felszerelt ontddét
30 kt/év kapacitasra tervezték, az (j
prés és huzémd, valamint a régi hen-
germ(i kiszolgalasara. Harom olvasz-
to/6ntd egységét 15 t-as olajfiitési
kemenceék, 10 t-as ellenallas fltési
pihentets- és ontékemencék, vala-
mint 6,5 m-es 6nt8godor alkotta (3.
Kép).

Az Uj prés- és huzémibe harom
kdzponti mikddtetésl vizhidraulikus
prést (50, 35 és 16 MN-os nyomoeré-
vel) és egy 12 MN-os olajhidraulikus
szovjet prést telepitettek. Ez volt az
Uzem elsdé egyedi olajhidraulikus
meghajtasu prése. Az Uj prés- és
huzéoma tervezett kapacitasa 10 700
tonna/év volt.
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B 4. kép. Meleghengerallvany 1971

Magyar-Szovjet Timféld—Alumini-
um Egyezmény, a MAT megalaku-
lasa, a gyarfejlesztés 2. uteme
(1962-1971)

Az dtvenes évek végén nyilvanvaléva
valt, hogy a tovabbi ndvekedés gatja
a hazai sziikds energiaforras, amely
a kohaszat névekedését gatolta.
Keresni kellett tehat a lehetdséget,
hogy az orszag bauxitkészletének
fémtartalma magasan feldolgozott
formaban hasznosuljon.

Lényegében két lehetdség allt fenn:

1. Az aluminium vertikum értékterem-
t6 befejezd munkaszakaszainak
(félgyartmany és készarugyartas)
aranyos noveléseérél valé lemon-
das.

2. Az aluminiumkohaszatot nemzet-
kdzi kooperacidban torténé meg-
valdsitasa.

1962. november 15-én alairtéak a
Magyar—Szovjet Timféld—Aluminium
Egyezményt. (1980-ban 330 kt timfol-
det szallitottak ki kohdsitasra, és 165
kt aluminium érkezett vissza). Az
egyezmény Uj tavlatokat nyitott meg a
magyar félgyartmanygyartas el6tt.
Jelentés mennyiségl alualapanyag-
hoz jutott a félgyartmany ipar. (Az
egyezménnyel Osszefliggésben
1963. julius 1-jei hatéllyal Iétrejott a
Magyar Aluminiumipari Trészt, amely
az aluminiumipar teljes vertikumat
atfogta.)

Ezen a bazison megkezdbdott a
gyarfejlesztés 2. itemének megvald-
sitasa, amely egy 50 000 tonna/év
kapacitasu hengerlési tuskoontodét
és egy 60 000 tonna/év kapacitasu
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szélesszalag hengerm(i megépitését
foglalta magaban.

A rendkivll faradsagos és meg-
erfltetd munka mellett a gyartast az
alacsony kihozatal és termelékeny-
ség, a szlik hatarok kozétt mozgd
valaszték, az elavult berendezések-
bél és eljarasokbdl fakadd gyenge és
valtozé minéség jellemezte. llyen
elézmények mellett kezd6dott meg
1965 augusztusaban a szélesszalag
hengerm( és hengerlési tuskdontdde
épitése, és ezzel a magyar hengerelt
aluminiumgyartas 30-40 éves elma-
radasanak behozdsa, Uj alapokra
vald helyezése. Az addigi atlagos 200
kg-os tuskétomeg 3,5 t-ra emelke-
dett. Az anyagot feltekercselték, és
igy kertlt a hideghengermibe. Kiu-
taztak az elsé magyarok Belaja
Kalitvaba, betanulasra. A maximalis
hengerlési szélesség 1500 mm, a
hengerelt termékek minimalis vastag-
saga 0,5 mm volt. Hétszeresére nétt
a hengerlési sebesség, nagymérték-
ben javult a kihozatal, megbizhatdb-
ba valt a termékek mindsége és
kiszélesedett a termékvalaszték. Ez a
beruhazas minbségi valtozast hozott
a gép és ember kapcsolataban. A
kordbbi gyartasi folyamat manudlis
részét (kézi kerekes hengerallitas)
végz6 emberekbdl a hengerallito vil-
lamos motorok kezel6i, iranyitoi és
fellgyel6i lettek (4. kép).

A szélesszalag hengerm( mikddé-
sének feltétele volt a megfelelé hen-
gerlési tuskd biztositasa. Ezért a
szélesszalag hengermi fejlesztésével
parhuzamosan megéplilt — a korabbi
sajtolasi tuskoontdde folytatasaként —
a hengerlési tuskddntdde is.
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Az 6ntdde tervezett kapacitasa 30
kt/évrdl 118 kt/évre nétt.

A gyarfejlesztés 2. Gtemében meg-
valdsitott beruhazasokat 1971. no-
vember 5-én adtak at, és ezzel a
Kénnydfémm( gyakorlatilag kialaki-
totta mai arculatat, és megindulhatott
a mennyiségi és mindségi fejlédés
magasabb szintje felé.

A gyarfejlesztés 3. iiteme
(1973-1976)

E fejlesztési szakasz keretében a
szélesszalag hengerm(iben kiegészi-
t6 és mindségjavitdé berendezéseket
helyeztek lGzembe. A kiegészit6 fej-
lesztéssel a két Utem alatt létrehozott
60 ezer tonna/év kapacitas 71,5 ezer
tonna/évre novekedett.

A felhasznalok szamara Uj lehetd-
ségeket biztositott a cs6hegesztd,
szalaghullamosit, profilhajlito, perfo-
ralo és a reluxa lakkozd berendezé-
sek beadllitasa, és ezzel az Uj, fokozott
kikészitettségl gyartmanyok megje-
lenése.

A megnodvekedett termelés, a ter-
mékek minésége megvaltoztatta a
fogyasztasi strukturat. A ndvekedés
indexe jelentésen meghaladta az
europai orszagok névekedési itemét.
Megkezdddott az elhanyagolt terlle-
tek aluminiumigényének kielégitése
(épitdipar, tdmegcikk ipar). Az évi 4,3
kg/f6 éves aluminium felhasznalas
1962 és 1971 kdzott 10,3 kg-ra, majd
a kovetkez6 négy évben tovabb
névekedve 14,4 kg-ra emelkedett. Ez
meghaladta a legfejlettebb orszagok
szinvonalat, az NSZK és Svédorszag
szintjén volt.
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A présmii fejlesztés 1974-ben
kezd6dott meg és 1978-ig megépiilt
a préesm( 3. hajéja, amelyben két Uj
25 MN-os ZAMET olajhidraulikus
prést, és egy meglévd, de rekonst-
rukcié soran kikészité sorral kiegé-
szitett prést allitottak fel. Az Uj prés,
a rekonstrukcié és a folyamatos ma-
szakra valo atallas egylttes hatasara
a korabbi 26 ezer tonna/évrdl 36
ezer tonna/évre n6tt a présmi ka-
pacitasa.

A gyarfejlesztés hatékonysagot
javité 4. liiteme (1975-1983)

A magyar aluminiumipar legdinami-
kusabb fejl6dése az 1970-es évek
masodik felében kovetkezett be. A
Timfold—Aluminium Egyezmény fém-
bazisa és a korabbi fejlesztések
eredményei alapot biztositottak az
Uzem tovabbi jelentbs fejlesztésére.
A meglévé berendezések szik ke-
resztmetszetének feloldasaval, re-
konstrukcidkkal és kiegészitésekkel,
tovabba Uj — egyidejlileg mindség-
javitd és valasztékbdvité — berende-
zések bedllitasaval, a hengerelt ter-
mékgyartdé kapacitdst adott valasz-
tékban kb. 100-110 ezer tonna/évre a
sajtolt és huzott termékgyarté kapaci-
tast, adott valasztékban kb. 50 ezer
tonna/évre, a kovacsolt termék gyar-
tasi kapacitast pedig 2 ezer tonna/év-
re novelték.

A meglévé ontdde egy Uj 60/40
tonnas olvaszté-pihentetd tuskodntd
egységgel, azaz 32 ezer tonna/év
kapacitassal béviilt. Uj, nagy teljesit-
mény( homogenizalé kemencék, tus-
koédarabolé szalag- és korflrész,

B 5. kép. Japan hengerallvany 1981

salakfeldolgozé-fémvisszanyeré és
mas berendezések létesultek.

A hengermilben két nagyteljesit-
ményl tuskéeldmelegité kemence
épult. A meleghengersor széleskord
rekonstrukcidval — szinkroncsévéls,
szélezd, bugaolld, gérgdsor hosszab-
bitas stb. — alkalmassa valt a korabbi
3 tonnas tuskdk helyett max. 7,2 ton-
nas tuskék fogadasara, nagyobb tel-
jesitmény, jobb kihozatal és minéség
elérésére.

Az 1. és 2. szamu hideghengerall-
vany, valamint a kikészitésorok
rekonstrukcidja lehetéve tette harom-
szorosara novelt tdmegld tekercsek
alkalmazasat, a teljesitmény névelé-
sét. Az UNGERER zsirtalanité-nyuijt-
vaegyenget6 egyseég javitotta a min6é-
séget és blvitette a valasztékot. A
beruhazas legjelentésebb, a mindsé-
get, valasztékot és exportképességet
leginkabb meghatéroz6 tétele a
japan (IHI) gyartmanyu hideghenger-
sor beszerzése volt (5. kép).

Az egyirdnyd, max. 1200 m/perc
sebességld, min. 0,2 x 800-1600
mm-es keresztmetszetl szalagok
hengerlésére alkalmas &llvany ren-
delkezett mindazokkal az egységek-
kel (hengerhajlitd, sikkifekvés szaba-
lyoz6, automatikus meré-vezérlé,
szamitégépes tamogaté stb. rend-
szerek), amelyeket ebben az id6-
szakban a vilagon kifejlesztettek és
sikerrel alkalmaztak.

Az 1984-et koveto idoszak eredmé-
nyei és ellentmondasai, privatiza-
cid, Alcoa-Koféem Kit.

A Magyar-Szovjet Timféld—Alumini-
um Egyezmény
fémbazisan az
1965 utani évek-
ben aluminium fél-
gyartmany gyar-
tasunk dinamiku-
san és szinte fo-

lyamatosan fej-
|6do6tt.
Az els6 id6-

szakban a fejlesz-
tés dontéen exten-
ziv jellegl volt, és
a belféldi felhasz-
nalok mennyiségi
és valasztékbeli
igényeit helyezte
elétérbe.
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Az 1977 utan megvaldsitott gyar-,
gyartas- és gyartmanyfejlesztéseknél
a kapacitasok bévitése és a meglévd
berendezések nagyaranyu rekonst-
rukcidi egyre inkabb 6sszekapcsoldd-
tak a minGségjavitas, a valasztékbo-
vités és az export versenyképesség
novelés intenziv kdvetelményeivel.
Ennek segitségével a termeléke-
nyebben eléallithatd, nagyobb hozza-
adott értéket biztositd méretpontos
préskovacstermékek és a fokozott
kikészitettségl félgyartmanyok ter-
melését (dugattyuk, folyamatosan
hegesztett csovek, lakkozott reluxa
szalagok, hajlitott idomok, hullamle-
mez) nagymértékben novelték.

A kdénnylszerkezetes épitési prog-
ramhoz csatlakozva hézaré nyilasza-
rok, térelhatarolok, radiatorok felté-
teleit hoztak létre. A korabban import-
termék hidraulikus banyatam kivalta-
sa hozzajarult a banyaszat munkako-
rilményeinek javitasahoz (6. kép).

1984-t6l 1991-ig egy ellentmonda-
sos idészaknak lehettiink a tanui.
1984-t6l kezdve a gyar- és gyartas-
fejlesztés a korabbi Utemhez és mér-
tékhez képest — forrashiany miatt
megtorpant.

A Koénnylfémm( kohdaluminium
szlkségletét kétoldalu timfoldegyez-
mény alapjan a Szovjetuniobdl sze-
rezte be. A megallapodas 1990-et
koveté meghosszabbitasara a politi-
kai és gazdasagi rendszervaltas
korulményei k6zott semmi esély nem
volt. A Kénnyifémminek nem allt ren-
delkezésére sajat pénzlgyi forras,
tartalék, amelybdl kisérletet tehetett
volna meguijulésra. A fenti, valsagos
helyzetbdl vald kijutast, a gyar fenn-
maradasat csak egy tékeerés straté-
giai célu beruhazd szerepvallalasa,
az ezzel egyltt jard tbkeinjekcio,
tovabba fejlesztési forrasok folyama-
tos rendelkezésre alldsa biztosithat-
tak. Ezen kovetelmények megvald-
sitdsara 1990 kiszobén csak kilfoldi
befektet6 jOhetett szamitasba.

Hosszu targyalasok eredménye-
ként 1993. januar 1-jén az Alcoa a
Kénnydfémm( 50,1%-os tulajdonosa
lett, majd 1996. julius 1-jén megvasa-
rolta a tulajdon fennmaradé 49,9%-at
is. Az akviziciot kdvetéen a vallalat
bejegyzett neve Alcoa-Kdéfém Kift. lett.

Az akviziciot kdvetd elsé években
intenziv programot hajtottak végre,
amely ,halasztott karbantartas” né-
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ven valt ismertté. Elkészilt az éplile-
tek és berendezések teljes korl fel-
mérése azzal a céllal, hogy meg
lehessen hatérozni a modernizalasi-
felujitasi programok mélységét, kolt-
ségvetését és hataridsit.

Az 1995-ben kezd6dott flitésre-
konstrukcié keretében egy korsze-
r(ibb, gazdasagosabb és kornyezet-
védelmi szempontoknak megfelel
héellatd rendszer épllt ki.

Az Alcoa el6irasoknak megfelels-
en, és a helyi el6irasokat legalabb
teljesitd, de inkabb tulteljesits valla-
lati biztonsagtechnikai és kornyezet-
védelmi korllményeket teremtett. A
vallalat szigoru biztonsagtechnikai
programot vezetett be, melynek
keretében sokféle technoldgiai val-
toztatas is tortént a biztonsagot
fenyegetd veszélyek és azok kdvet-
kezményeinek megszintetésére.
Kulénésen sok technoldgiai valtozta-
tas célozta meg a kockazatok csok-
kentését és a védelmet. Elvégezték
a szennyezett talajok eltavolitasat és
a fold alatti tartalyok leszerelését.
Hosszu tavu, a legkorszerlbb igé-
nyeknek is megfelel6 azbesztlebon-
tasi program indult. Bevezették az
ISO 9000 irdnymutatdsain alapuld
min&ségi rendszert.

Az 1993 és 1996 kozotti idészak-
ban a gyartdberendezések teljes
korét racionalizaltdk. A régi, elavult
gépeket és kemencéket leszerelték,
a stratégiai berendezéseket pedig
felyjitottak.

A fejlesztések ujraindulasa (1996-
tol napjainkig)

A fejlesztések Ujraindulasa a Kerék-
termékgyar 1996-os indulasahoz kot-
heté.

Az Uzem tehergépjarmivekhez,
vontatokhoz és autdbuszokhoz gyart
tdmegtermelésben méret és dizajn
szerint tébb mint 100 féle présko-
vacsolt aluminiumkereket. Termékei-
nek nagy része eurdpai piacra kerl,
ezzel Eurépaban az aluminiumkere-
kek piacan piacvezet6. Az induld
kapacitas az eurdpai piac névekedé-
sét kihasznalva 2005-ben jelentds
beruhazéssal tovabb nétt a megmun-
kalo, kikészité és csomagold kapaci-
tasblvités eredményeképpen. A ko-
vacsolashoz szikséges tuskot az 6n-
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tdde biztositjia, amely-
hez tobb, teljesen Uj
technologiat kellett be-
vezetni.

A hengermdii fejlesz-
tések 1997 végén a ne-
gyedik Ebner-kemence
telepitésével kezddd-
tek, ami jelent6s kapa-
citasbdvitést jelentett.
1999-ben telepitették a
mai szinvonalnak meg-
felel tarcsavagd be-
rendezést. Az uj tar-
csavago lehetbvé tette
a tarcsa termék kiho-
zataldanak szembet(ing
javitasat és a tarcsa-
gyartas koltségeinek
versenyképes szintre
csokkentését.

A gyartott termék mi-

B 6. kép. Aluminium banyatam

nésége j6 alapot te-
remtett ahhoz, hogy Eurdpaban ve-
zetd tarcsagyartéva valjon.

1999-ben és 2000-ben Ujra a
plattirozott aluminiumtermékek gyar-
tasaba kezdett a hengerm(i és sike-
res kisérletek utdn az Alcoa-n bell
kizardlagos eurépai beszallitéjava
valt olyan nagy autdipari cégeknek,
mint a DENSO.

A kerekek kdnnyebb tisztithatdosa-
gara iranyuld vevéi igényekre vala-
szul a Keréktermék Divizié egy sza-
badalommal védett Gj bevonatolasi
eljarast dolgozott ki, ezzel bdvitve
termék portféliojat. A Kéfém tertletén
els6 Ujonnan épitett, 2800 m? alapte-
rileti csarnokukban telepitették le
az eurodpai piacra szant kerekek el6-
allitasahoz sziikséges, valamint az
iparadgban fellelheté legmodernebb
és leginkabb kérnyezetbarat eszkdz-
parkot. A termelés 2007 novemberé-
ben indult.

A Hengerm életében is a 2007-es
év hozta a legnagyobb valtozast,
1981 utan Ujabb hidegallvanyt (a ne-
gyediket) telepitettek, ez a torténeti ko-
vetkezetesség jegyében egy Achen-
back-tipusu, mint a legels6 hengerall-
vany volt (100 év telt el a gyartasuk
kozott). Az addigi min. 0,20 mm vas-
tagsag 0,040 mm-re csokkent, lehet6-
vé téve ezzel féként a vékony termé-
kek gyartasanak ndvelését az autd-
ipar részére. Ezzel kialakult az Alcoa-
Kéfém mai termékstruktargja.

FEMKOHASZAT

70 év nagy id6, kuldnésen az
allandé valtozasok, folyamatos nove-
kedés, fejlédés mellett. A gyar torté-
nelme soran voltak nehézségek,
tulajdonosvaltozasok, gyartasi kultu-
rak valtoztak. A jubileumra ésszealli-
tott kiallitas megtekintése jo alkalmat
biztositott, hogy végigsétalva a képek
kdzott folyamataban lathassuk azt a
fejlédést, amely a mindenkori sike-
resseéget biztositotta. A mindennapi
munkat és az tnnepnapokat bemuta-
t6 képek segitségével pedig megeért-
hettik azt a fontos szerepet, amelyet
a Koéfém az itt dolgozdk és a varos
életében betoltott. A Kofém dolgozdi
blszkék hagyomanyaikra, a ,magyar
ezist” térténetében betdltétt megha-
tarozd szereplkre. Terveink szerint
errél a BKL Kohaszat kovetkez6 sza-
maban 6nallé cikk formajaban olvas-
hatnak.

Irodalomjegyzék

1. Dr. Harsanyi Jozsef. A Székes-
fehérvari Konny(fémm( torténe-
tének 50 éve. 1991.

2. Székesfehérvari Konnylfémmi —
Alcoa-Kofém Kft. Felelds szerk.:
Horvéath Tamas, 2001.

3. A magyar aluminium 50 éve.
Fészerk.: dr. Varhegyi Gydzé,
Mlszaki Kdényvkiadd, Budapest,
1984

www.ombkenet.hu



