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Az angyalfoldi Acélonto és Csogyar torténete

A 19. szazad masodik felének ipari fellendiilése soran Pesten, a Vaci
uton a gyarak és lizemek egész sora jott létre. A Hocker Testvérek
Gozkazan és Gépgyara volt az 6se a 20. szazad elején 6ntbttvas nyo-
mocsovek gyartasara szakosodott Friedr. Siemens Miivek Vasonté és
Hoétechnikai Gyarnak, mely a Il. vilaghaboru elé6tti konjuktira idején mar
acélontvények gyartasat is elkezdte. Az 1948-ban allamositott gyadr
Acélonté és Csogyar néven Angyalféld egyik legjelent6sebb éntddéje-
ként miikodott, az 1970-80-as években korszerii technolégiakat alkal-
mazott. A rendszervaltas utan, 1996-ban felszamolassal sziint meg a

cég.

Magyarorszagon a 19. sz. masodik
felében erételjesen megindult a gyar-
ipar fejlédése. Kezdetben csupan
néhany, mez6gazdasagi eszkozoket,
egyszerlbb gépeket gyarté vallalat
mUkodott, majd fokozatosan alakultak
az uj gyarak, részvénytarsasagok.
Iparfejlesztési és ipartamogatoé torvé-
nyek segitették az ipar, kulénésen a
nagyipar befektetéseit, aminek ered-
ményeként a gyaripar a szazadfordu-
[6ra mar nagylzemi termeléssel
mikodott. A kisebb lGzemek fejlédé-
suk soran pedig tulléptek a gépm(ihe-
lyi kereteken és gyarakkd alakultak.

Hécker Adolf, aki korabban az Elsé
Dunagdzhajézasi Tarsasag Obudai
Hajogyaranak kazankovacsolé mive-
zetdje volt, 1860-ban megalapitotta a
Hocker-féle gépgyarat, a mai Bajcsy-
Zsilinszky ut és a Szent Istvan koérat
sarkan lévé telepen. A gyar nagy fej-
I6désnek indult, és 1869-ben a két fia,
Adolf és Karoly is belépett a cégbe, s
Hocker Testvérek Gézkazan- és
Gépgyar Rt. elnevezés alatt mikodott

tovabb. A specializal6dé kazangyar-
ban ekkortdl késziiltek a kilonféle tel-
jesitményl kazanok, valamint a loko-
mobilok. Eleinte 6-8-10 LE-s, egyhen-
geres lokomobilok késziltek, késébb
egyre nagyobbak, egészen 60 LE-ig.
Mivel a gyartasi terllet kicsinek bizo-
nyult, 1872-ben kikoltoztek a Kulsé
Vaczi ut 53. szam alatti telepre, a
GOmb utca és a Frangepan utca
kozotti terlletre, a mostani Vaci ut
83-85. sz. ala. Az ujonnan megterve-
zett és felépllt gyarrészlegek, a
kazankovacs, a megmunkald, a sze-
rel6 és az asztalos mihelyek a tech-
nologiai sorrendnek megfeleléen
helyezkedtek el. A gyar fénykorat az
1880-90-es években élte meg. A
hazai ipartelepek szazait szerelték fel
az itt gyartott g6zgépekkel és kaza-
nokkal. 1905-t6l az 6zvegy vette at a
gyar vezetését. A csaladban fesziilt-
ségek voltak, mert a két fii elsésor-
ban nem a gyar ligyeivel foglalkozott.
Ezek utan veszteséges évek kovet-
keztek, és a termelést 1911-ben ledl-
litottak.
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1913-ban, az els6é vilaghaborut
megelézéen a Schlick—Nicholson féle
gépgyar elndke, Herczegh Jozsef a
fia szamara megvasarolta a gyartele-
pet. A gyar Uj tulajdonosa Herczegh
Emd lett, aki ,Altalanos Iparmivek”
név alatt, az apja révén be tudott kap-
csolédni a hadianyaggyartasba, kézi-
granatokat, l6szerszamokat és egyéb
hadianyagokat gyartottak.

Az 1919-es hatalomatvétel utan a
gyar tulajdonosa menekdlni kénysze-
rilt. Allitlag az utolsé pillanatban,
egy villamossal sikerult elmenekuilnie.
A gyar élére egy Bagi nevl termelési
biztost neveztek ki, aki atvette a gyar
iranyitasat. A gyarban tovabbra is
hadianyagot és egyéb katonai felsze-
reléseket gyartottak, most mar a
Vorés Hadsereg szamara. A Tanacs-
koztarsasag bukdsa utan a gyérat a
romanok leszerelték. Mindent, ami
mozdithatd volt, elvittek. Elbeszélé-
sek szerint csak a falakra felszerelt
erbatviteli transzmissziés kerekek és
egy hidmérleg maradt a gyarban.

A gyar volt tulajdonosa, Herczegh
Erné, aki ezalatt Bécsben tartdzko-
dott, ujra elbkerllt. A gyar épuleteit
raktarozasra bérbe adta egy ismeret-
len nevid konzervgyarnak és a leégett
vizafogdi malomnak. A legutolsé él6
tanuk elmesélték, hogy a szlrkevas-
ontddében kaposztagyalu-gépeket
allitottak fel, az acélontode 2. bejara-
ta el6tt pedig a hidmérleg makodott.
Itt a szomszédbeli szeszgyar részére
beszallitott alapanyagot és az elszal-
litott készterméket mérlegelték.

1923-ban Herczegh Erné, a gyar
tulajdonosa bécsi tartozkodasa alatt
szert tett a bécsi Friedrich Siemens
gyar tobbségi részvényeire, majd
ebbdl a gyarbdl gazkészulék-alkat-
részeket szallitott 0sszeszerelésre,
amihez szerel6mdhelyt alakitott ki.
A gyar ekkor Uj nevet kapott, Friedr.
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Siemens M(vek Vasonté és Hétechni-
kai Gyar Rt. lett, alapitasaban a drez-
dai Siemens csalad és egy amszter-
dami holdingtarsasag is részt vallalt.
Herczegh Ernd ujabb, nagyobb val-
lalkozasba kezdett: német licenc alap-
jan ontoéttvas nyomocsoveket kezdett
gyartani egy Vallo nevi févallalkozoé-
val. A vallalkozas azonban csddbe
ment, s a gyar vagyonzar ala, ill. két is-
meretlen Ugyvéd gyamsaga ala kerdlt.
1925-ben Herczegh Erné a Palati-
nus cég Schiffer nevil vezérigazgato-
javal szdvetkezett, akinek a gyar
tovabbi épitéséhez és befejezéséhez
elég anyagi eszkdze volt, és 1926-
ban felépittette a cségyarat. A gyar
alaptokéjét ezt kévetéen 1 millié koro-
narol 1 milliard koronara emelték, és
nagyszabasu épitkezésbe fogtak. A
tervek szerint évi 12 ezer tonna kapa-
citasu vasontodét kivantak létesiteni,
amelyben elébb lefolyécsdveket,
majd a Gaz- és Vizmivek részére
nyomoécsoveket és csdidomokat ki-
vantak gyartani. Miel6tt az épitkezés

befejez6d6tt volna, a tarsasag meg-
sz(int. Részvényeit a hazai viszonylat-
ban igen t6keer6snek szamité Grin-
wald és Schiffer épitkezési cég szerez-
te meg. Az inflacié utan a vallalat alap-
tékéjét 1 millio pengdére emelték fel.

Az els6 nyomocsdontésre 1926
januar végén kerllt sor. Az akkori
szemtanuk elbeszélése szerint az
els6 csovek igen gorbére sikeriltek. A
csbégyartds muszaki vezetdje a német
Ardelt Mivektél Bruszt Vilmos fémér-
nok volt. A kdzremUikddé mivezetbk
is németek voltak.

A gyar beindulasa utan Reinhardt,
majd Kipper és T6mdskdzi mernokok
irdnyitasaval a gyar dolgozdi elsajati-
tottak a cségyartas technologigjat, bar
ez nem ment kdnnyen. A visszaem|é-
kezések szerint annyi volt a selejtes
cs6 az udvaron, hogy alig lehetett
kdzlekedni. A gyar létszama abban az
idében 250-300 kozo6tt mozgott. Az
1929-es valsag idejében a munka-
napok szadma heti 2-3-ra csokkent,
vagy csak fél miszakban dolgoztak.

Az Ardelt-technolégiat 1905-ben
fejlesztették ki Németorszagban. A
gyartas technoldgiailag két teruletre
kulondlt el. 300 mm atméré alatt for-
goallvanyon, 300-800 mm atméré
kozott allo helyzetben folyt a gyartas,
vagyis a forgdallvanynal a dongolé-
gép allt és a karusszel mindig egy-egy
Utemet l1épett, a nagyobb csdveknél
pedig a dongolégép mozgott és a
doéngdlendd formaszekrény folé allt. A
gyar termelése ebben az idében havi
600-800 tonna ko6z6tt mozgott. A tech-
noldgia vazlata az 1. abran lathato.

Schiffer Mihaly nem nézte j6 szem-
mel Herczegh Ern¢ érdekl6dését a
kulfoldi téke irant, ezért a két vezeté
kdzott surlédasok keletkeztek. Ez oda
vezetett, hogy 1938-ban az egész
részvényallomanyt eladtdk a Magyar
Altalanos Készénbanya Rt.-nek. Mivel
Herczegh Erné igen j6 viszonyban
volt dr. Vida Jenével, a MAK Rt. elnd-
kével, igy tovabbra is a gyar igazgato-
ja maradt.

A MAK Rt. tovabb névelte bizalmat
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a Friedrich Siemens Mdlvek irant és
tovabbi fejlédést biztositott. igy a sajat
téke befektetése révén uj acélontdde
létrehozasat hatdroztak el. A dontés-
ben nem kis szerepet jatszott a Il
vildghaborura torténé felkészulés is.

1941-ben évi 1800 tonna kapaci-
tasu acélontodét létesitettek. Az els6
Ontésre 1941. oktéber 23-an kerult
sor. Az els6 Utemben 1,5 tonnds
ivkemencét allitottak fel, majd 1942-
ben egy 0,5 tonnas AEG gyartmanyu
indukcios kemencét is. Az elsé
honapokban 50 tonna 6ntvényt gyar-
tottak, majd ez felemelkedett havi
100 tonnéra.

Mivel ebben az idében a gyarban
aceélontészeti ismeretekkel rendelke-
z6 miszaki dolgoz6 nem volt, az
akkori Uj igazgatd, Rohacs Lajos fel-
hivta Szasz Jozsefet, aki akkor a
Hubert és Sigmund cégnél volt alkal-
mazasban, hogy elvéllalna-e az uj 6n-
tdde tervezését és a beruhazas veze-
tését. Abban az idében igen nagy
Osszegnek tekinthet6, havi 1000
pengd fizetést ajanlott neki. Szasz
Jozsef az ajanlatot elfogadta, és 1940
augusztusaban kivitelezé fémérnoki
statuszt kapott.

Szasz fémérndk 1941-ben kiuta-
zott a lipcsei vasarra és felkereste az
AEG céget is, hogy informalédjon az
indukciés kemence gyartdsarol. Né-
metorszagban ekkor mar nagy hadi-
készulédés volt, és a magyar rende-
Iést félretették. Kozolték, hogy az Uj
helyzetre valo tekintettel a hatarid6t
nem tudjak tartani. Németorszagbdl
hazatérve sajat maga kezdte el ter-
vezni a fent emlitett ivkemencét. A
kemence koltségvetését, amely 300
ezer peng6 6sszeget tett ki, benyujtot-
ta dr. Vida Jend fétanacsoshoz. Apri-
lisban megkapta az engedélyt a beru-
hazas meginditasara. Miutan a beru-
hazas z4ld utat kapott, megrendelte a
kemencetranszformatort a Szabé és
Matéfi cégnél, a kapcsoléberendezést
pedig a Szalkai cégnél. A kemence-
testet és az elektrédat mozgatod
berendezéseket a Bulicsek és Tsa.
cég készitette el. A tizallo bélés tég-
lait a Magyar Keramia és Tlzallotégla
Gyar szallitotta. A kemence general-
szerelését Royik Gyula miszaki val-
lalkoz6 cége végezte.

Ezt kdvette a hozzaértd munkasok
és iranyitok toborzasa. Dontéen a
Hubert és Sigmund cégtél jottek a dol-

www.ombkenet.hu

gozok; példaul Olah Janos kemence-
kédmUlves, Szamos Szaniszl6 Ont6-
mester, Fonyé Kélman kemencés
mivezet6, de jottek Salgodtarjanbdl is.
Nagyon roévid idén belll sikerult az
elsé csapolast megejteni, ami 1941.
oktober 23-an este 10 orakor volt.
Aztan 1942 nyaran az AEG cég az
500 kg-os indukciés kemencét is
leszallitotta.

A masodik vilaghaboru alatt a gya-
rat hadilzemmé nyilvanitottak, és
katonai parancsnokséag ala helyezték.
A gyar vezetése latva a kilatastalan és
bizonytalan helyzetet, nagy mennyi-
ségben halmozott fel alapanyagokat:
nyersvasat, acélhulladékot, 6tv6z6 és
dezoxidalokat (ferromangant, ferro-
sziliciumot), ill. kokszot. A termelés
1944. december 24-ig folyt a gyarban.

A gyar nem szenvedett haborus
kart, kivéve az acélontdodét, amely egy
kisebb aknatalalatot kapott. An-
gyalféldet 1945. januar 7-én a szovje-
tek elfoglaltak. A gyarban 1945. febru-
ar 15-ig elsGsegélynyujtdo és egész-
ségulgyi allomas mikodott.

Szasz Jézsef féGmérndk visszaem-
lékezéseibdl tudjuk, hogy &t 1945.
februar 18-an felkereste egy szovjet
tiszt az egyik gyari dolgozé kiséreté-
ben azzal, hogy azonnal menjen be a
gyarba, mert az acélontodét be kell
inditani, és ugy készuljon, hogy két
hétig nem johet haza. Ugyanis a Lang
Gépgyarban harckocsijavito részleget
hoztak létre, és a szikséges harcko-
csialkatrészeket az 6ntédében kellett
Onteni. A szovjet parancsnok biztosi-
totta az aramot az olvasztashoz. Az
Elektromos Muvek egyik legkdzelebbi
allomasardl kaptak az aramot, a ka-
belkdtegek a Vaci ut jardajan, szaba-
don voltak elhelyezve. Féleg lancke-
rekek és peremes gorgbk ontvényeit
gyartottak.

Ahogy a helyzet konszolidalédni
kezdett, megkezd6dott a gyarban a
kildnb6zé partok megalakitasa. Meg-
alakult a szakszervezeti bizottsag.
Ebben az id6ben a dolgozdk élelme-
zése nagyon akadozott. Meger6s6d-
tek a sztrgjkmozgalmak. A sztrgjkok
fészervezdje az lizemi bizottsag elno-
ke volt. A munkasellen6rzés a gyar-
ban az els6k kdzott jott létre. A bér-
harc mellett a masik kovetelés a régi
vezetdk levaltadsa volt. A gyarat 1947-
ben még nem allamositottak, de a
MAK Rt.-nek bele kellett egyeznie,
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hogy a régi vezeték a gyarat elhagy-
jak. K6z0s megegyezéssel M. Szabé
Sandor lett az igazgatd, de kinevezték
munkasigazgaténak Nagy Istvan Gze-
mi bizottsagi elndkot is. A gyarat végul
1948 marciusdban allamositottak, Uj
neve: Acélonté és Csbégyar, Nagy
Istvan lett az Uj munkésigazgato. Ezt
kdvetben nagygytilést hivtak Ossze,
ahol a volt nyilasok sorsarol dontottek.
Csak a vezetd nyilasoknak kellett
elhagyniuk a gyarat.

1947. februar 10-én megkezdédtek
a masodik vilaghaborut lezaré béke-
targyalasok. A diktatum jellegu feltéte-
lekrél a négy nagyhatalom el6zetesen
megegyezett, majd ezt a tervezetet a
potsdami konferencia hatarozatként
fogadta el. Az elfogadott szerzédés
magyar vonatkozasban 1947. szep-
tember 15-én |épett hatalyba. Ma-
gyarorszagot 300 millié dollar meg-
fizetésére kotelezték, amibdl a Szov-
jetunionak 200 millié jutott. Emellett a
Szovjetuni6 megkapta az Osszes
magyarorszagi német tulajdont is.
Mivel a gyar nevében benne volt a
Siemens név, a szovjetek szerették
volna megszerezni. Rengeteg targya-
las utan sikerult bebizonyitani, hogy a
név hasznalatat egy osztrak egyéntdl
vasaroltak, a gyar pedig a MAK Rt.
tulajdona volt, igy az ugy lezarult.

Nagy Istvan igazgatét oktdberben
a Ganz vezérigazgatojanak nevezték
ki, igy kb. fél évig Vigh Janos, a gyar
nyomocséontodéjének fémivezetdje
volt az igazgato. A kinevezett Uj igaz-
gaté Weber Jozsef lett, akinek a fia,
Végh Béla, Rékosi Matyas egyik
helyettese volt.

1947. augusztus 1-jén elindult a
haroméves terv. 1947. november 21-
én allamositottdk a bankokat. Ezek az
intézkedések megvaltoztattdk a gyar
korabbi Ugymenetét.

Az 4llamositas utan a gyar termelé-
sét a minisztérium hatérozta meg.
Rovid idén belll a termelés a haboru
eléttinek a haromszorosara nétt. A gyar
létszama 500-550 férél 1000 folé emel-
kedett. Ez annak volt kdszonhetd,
hogy ahol lehetett attértek harom
mUszakra, és megindult az un. munka-
verseny és az allandé normarendezeés.

1950-ben elindult az els6 6téves
terv. Megindultak a nagyberuhazasok,
ehhez pedig egyre tobb &ntvényre
volt szikség. A cségyartds mennyisé-
ge elérte az évi 13-14 ezer tonnat.

11



B 2. abra. Az Acélonté és Csdgyar Vaci
uti homlokzata

B 3 abra. Az Uj forgacsolémuhely nagyold
esztergapadjai, 1950-es évek

Mivel az orszagnak nem volt pénze a
technikai fejlesztésre, sajat erét kellett
mozgésitani.

A sziikséges folyékony vas meny-
nyiségének biztositasa céljabol atépi-
tették a kupolokat. 900 mm-re emel-
ték az atmérdét, el6gyujtét épitettek, ill.
kétsorosak lettek a fuvokak, a kdpeny
pedig vizh(tést kapott. A cséformak
szdaritdsa addig kokszkosarral tortént.
Csoportos gazégbék bevezetésével
attértek a formak szaritasanak Uj tech-
is koksztuzelés(iek voltak. Itt is beve-
zették a gazzal torténd szaritast.

Az acélontdde termelése is ndve-
kedett, kb. évi 2500 tonnat ért el. Az
acélontdédében a formazas féleg kéz-
zel tortént, mindéssze egy Zimmer-
man formazégéppar volt, a szekrény
mérete 300x400 mm-es. A nagyobbik
formazo terlileten mar volt egy ha-
romtonnds daru, sirgésen a k6zépsé
formateruletre is be kellett egyet alli-
tani. Tudomasukra jutott, hogy a
MAVAG-ban lebontanak egy futéda-
rut, amit sikertlt megszerezni. Ezt
Ajkai Laszl6 fémérndk iranyitasaval
attervezték, és a modositas alapjan a
darut felszerelték. Erre azért is égetd-
en szikség volt, mert a gyarnak a
jovatételi feladatot mindenaron telje-
sitenie kellett.

A kijeldlt angyalfoldi gyarak altal
termelt anyagok és termékek atvétele
céljabdl a Lang Gépgyarban mikodott
a szovjet parancsnoksag, onnan kuld-
ték az atvevl tiszteket. A mindségi
eléirasok kizarélag a német DIN szab-
vany elGirasain alapultak. A gyartott
termékek féleg vasuti kocsik alkatré-
szei voltak.

Nem szabad elfelejteni, hogy eb-
ben az idében megvéltozott Euro-
paban a politikai helyzet. 1948. junius
21-én Jugoszlavia szembefordult a
Szovjetunidval. Nekilink, mint szom-
szédos allamnak, fel kellett a hadse-
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reget duzzasztani, és a megfelel6 fel-
szerelésrél is gondoskodni kellett. A
kialakult haborus helyzet és az 1950-
ben elindult 6téves terv beruhazasai
miatt egyre tobb pénzre volt sziikség.
Az anyagi eszkdzoket csak a lakos-
sagtol lehetett megszerezni. Ezt szol-
galta az allandd békekdlcsonjegyzeés.
Azt sem szabad elfelejteni, hogy
1948-t6l az orszagban jegyrendszer
volt érvényben.

Az 1948 utani vezetési struktura
atalakitasakor kiderdlt, hogy a gyar-
ban az Uj osztdlyok elhelyezéséhez
szukséges irodak nem allnak rendel-
kezésre. Az utolso pillanatban sikerult
pénzt szerezni a beruhazas elindita-
sahoz, igy épllhetett meg a Vaci ut
frontjdn az Uj irodahazi blokk. A front-
nézet az 2. abran lathato.

Az irodaépitéssel egyltt sikertlt
még a felsd szinten egy kultartermet
és az ebedI6t is megépiteni. Ebben
nem kevés szerepe volt Wéber Jézsef
igazgaténak. Wéber 1954-ig, nyugdi-
jazasaig volt igazgatd, majd 6t Létai
Matyas kovette, akit az Ujpesti Gép-
elemgyarbdl helyeztek at, ott is igaz-
gato volt.

A nem kiemelt beruhazésokra na-
gyon nehéz volt pénzt szerezni. Kell6
megindokolas mellett egy-egy egyedi
gépet lehetett megszerezni. Mint min-
den vallalat, az ACSO is élt ezzel a
moddszerrel. Tudomasukra jutott, hogy
az ISG a haditermékek gyartasa mel-
lett elkezdi az elektromos targoncak
gyartasat. Ez a gyarnak létkérdés volt,
mivel a belsé szallitas csillékkel tor-
tént. A gyar bels6 utjai tele voltak
sinekkel és forditékorongokkal. A tar-
goncak megszerzése utan létre kellett
hozni a téltéallomast, mert a nagy
igénybevétel miatt a targoncakat min-
den muszak utan ujra kellett tolteni.

Mai szemmel elcsodalkozunk
azon, hogy Magyarorszagon csak az
Otvenes években kezdddott meg a
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légdongodldék  kiterjedt hasznalata,
pedig igy volt. Addig csak kézi dongo-
I6ket hasznaltak az 6ntdédékben. De
ennek az eléfeltétele az volt, hogy Uj
kompresszorokat kellett beszerezni,
és a halbézati rendszert a munkahelyig
kiépiteni. Szerencsére ebben az id6-
ben a MAVAG elkezdte a kompresz-
szorok gyartasat, amibél a gyar kett6t
szerzett meg. A suritett leveg6 igy
megnovekedett termelésébdl mar
nemcsak a formazok, hanem a tiszti-
t6i dolgozok kozil a faragok és a kézi
kOszorlsok is profitaltak.

Az dntvények tisztitdsa igen egész-
ségtelen korilmények koézott folyt. A
legegészségtelenebb a homokfuvo és
kézi koszoris munkakoér volt. Egyre
tobb ember betegedett meg szilikozis-
ban. Mivel nyugatrél nem sikertlt kor-
szer( favosisakot beszerezni, a gyar
akkori fémérndke, Ajkai Laszl6 gé-
pészmérndk a Giesserei folydiratbdl
megszerzett ismeretek alapjan meg-
tervezte az elsé ilyen sisakot. A beren-
dezésbe meleg leveg6t fujtak, igy
nem parasodott a dolgoz6 szeme
elétti figyeléablak, és igy alkalmas lett
a folyamatos munkara. A kévetkezdk-
ben megtervezte az elsé nedves
levalasztéberendezést is, amit a ko-
vetkezd években egész sor kovetett.

Az éallandé normarendezés, a fo-
lyamatos békekdlcsdnjegyzés és a
rossz élelmiszer-ellatas is hozzajarult
az 1956-o0s esemenyek bekovetkezé-
séhez. A gyarban kulénos események
nem torténtek. A termelés egy ideig
allt, de mar decemberben djraindult,
bar el6sz6r nem teljes kapacitassal.

1957 juniusara konszolidalodott az
orszag helyzete. A gyarakban megin-
dult a termelés. Egyre tobb dntvény-
igény jelentkezett. A gyarak eredmé-
nyeibdl tébb maradt beruhazasra is.
1957-ben a szirkedntdde rekonstruk-
ciéjat sikerllt befejezni. A hosszu
csarnokban felszereltek két futédarut.
igy sikertilt izemen kiviil helyezni egy
sor egyedi haszndlatu légemel6t. A
nagy idomok gyartasa és oOntése is
egyszerlbbé valt. Az acélontddében
az olvasztéelektrédak mozgatasa
kézzel tortént. Az Automatika Kisérleti
Intézet kidolgozta az elektronikus sza-
balyozas rendszerét. Ennek kovet-
keztében nem csak az els6 olvasztar
szabadult meg ett6l a munkatdl,
hanem kevesebb volt az elektrédato-
rés, és nétt a termelékenység is.
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Ezzel egy idében a 160 mm-es atmé-
réju elektréda hasznalatarol attértek a
200 mm-es atmerdjdre.

1949. januar 1-jén megalakult a
KGST, de ennek eleinte kllénésebb
hatédsat nem érezte a gyar. Késdbb
megindult a kilénféle termel6eszko-
zOk gyartasanak munkamegosztasa
is. Ebbél kifolyolag egy sor forgacso-
I6gép beszerzése valt lehetévé. 1959
nyaran, nagyon rovid id6 alatt, a volt
mintaraktar atalakitasaval sikerlt fel-
készilni egy forgacsolomihely kiala-
kitasara (3. abra). A gyar kapott négy
cseh gyartasu Skoda nagyoléesz-
tergat, harom NVE-340-es simitbéesz-
tergat, két Csepel szarnyasfurégépet,
beszereztek tovabba két WOTAN
furatkdszordt, egy fliggéleges és egy
horizontalis marogépet. Az dntvények
korszeri javitasahoz CO,-védbégazas
hegesztéberendezést helyeztek tzem-
be. Kialakitottak a bemérészobat. igy
az akkori szinvonalnak megfeleld,
korszer(i forgacsolémdihely jott Iétre.
E fejlesztés nyoman fokozatosan elér-
ték, hogy atlagban évi harom ezer
tonna nyers dntvénybdl ezer tonnat
elénagyolva, vagy készre munkalva,
mint gépelemet értékesitettek.

A gyarban mar miikodott egy forga-
csolo részleg az acélontode és a
szurkedntodei tisztitd kozotti terlle-
ten. Itt féleg a peremes cs6éidomok
homlokesztergalyozasat és furasat
végezték. Itt munkaltak meg a csomo-
csovek formaszekrényeit is. A dongo-
I6szarak gyartasa, a formazé gépek-
hez szikséges minta- és alaplapok
gyalulasa, a futédaruk peremes kere-
keinek és a nyomdécsé tokmag tanyér-
jainak a megmunkalasa is itt tortént.

1963-ban megindult Magyarorsza-
gon az ipar atszervezése. 1963. apri-
lis 1-jén megalakult az Ontodei Valla-
lat (OV), melynek az ACSO is tagja
lett, igy az Onallosagat elveszitette. A
gyar O1-es (gyaregységi) besorolast
kapott, a Kébanyai Vas- és Acélonto-
de (KOVAC) gyaregysége lett, mert
az OV igy kedvezdbb besorolast
remélt. igy a KOVAC termelési értéke
és létszama megnétt. Miutan a Koho-
és Gépipari Minisztérium rajott erre az
iparban altaldanosan elterjedt trikkre,
megvaltoztatta a besorolasi elveket.

Az atszervezés el6tti hdnapokban
igazgatovaltasra is sor kerdlt. Létai
Matyast athelyezték az Aprilis 4. Gép-
gyar igazgatoéi székébe, és a Szer-
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szamgépipari Igazgatésagrol Ullmann
Nandort kihelyezték igazgatonak. A
tulzott centralizalasra valo torekvés
egyre tobb nehézséget okozott. A ter-
melés folyamatossaganak fenntarta-
sa azonnali, gyors dontéseket kdve-
telt. A termelésben zavarok Iéptek fel.
A Ontddei Vallalatnak be kellett latnia,
hogy valtoztatasra van szikség. A
rendelés-visszaigazolasok, az anyag-
beszerzés és a személyzeti munka,
majd fokozatosan egyre tobb funkcid
visszakerilt a gyaregységbe. Sét,
1968. januar 1-jével 6nallé gyaregy-
ség lett és visszakapta eredeti nevét
is, Ujra Acélontd és Cségyar (ACSO)
lett a neve. Tovabbra is kdzponti ha-
taskorben maradt a bankokkal kap-
csolatos teend6k intézése, valamint a
beruhdzasokkal és a minisztériumok-
kal kapcsolatos ugyek intézése.

1968-ban Ullmann Nandor igazgatot
athelyezték a VVoros Csillag Traktorgyar
igazgatoi székébe, és Kisvari Béla, az
Ontodei Vallalat volt vezérigazgatdja
kerult a gyarba, aki a ‘40-es években
tobb éven at mar dolgozott ott.

A gyarnak a négy utca altal hatarolt
torzstelepen kivil még hasznalataban
volt két masik telepe is: a Petnehazy
utcai és a Vaci ut tuloldalan lévé
Bodor-telep. Ezeken a telepeken ta-
roltak az alap- és segédanyagokat, ill.
a készarut is. Amikor elkezd6dott a
Dagaly utcai lakotelep, majd a SZOT-
palota épitése, a Févarosi Tanacs, ill.
a Gazdasagi Bizottsag utasitasara
ezeket a terlleteket at kellett engedni.

A terlleteket fel tudték szabaditani,
mert szerencsére (vagy sajnos?), az
ontéttvas nyomaocsovek iranti kereslet
is csokkent, mivel konkurens techno-
l6gidk is felléptek. Labatlanban mar
500 mm atmérdig gyartottak azbeszt-
cement csdveket, a nagyobb atmé-
réknél pedig a feszitett vasbeton cs6-
vek gyartasa terjedt el. Azokban az
orszagokban, ahol a nagy élettartam
miatt ragaszkodtak az 6ntottvas alapu
csOvekhez, a centrifugaltechnoldgia
alkalmazasa mellett goémbgrafitos
alapanyagu ontottvas csévek gyarta-
sara tértek at. Ezekben az években
vezették be hazénkban az Uj mecha-
nizmust, ami azt jelentette, hogy az
allam ezutan csak igen kivételes ese-
tekben finanszirozott beruhazast val-
lalati szinten. Az Ontédei Vallalatnak
pedig erre szintén nem volt pénze.

Mindezek hatasara a nyomécsé-
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M 4. abra. Keramikus formazas, 1970

gyartast be kellett fejezni. Az utolsé
Oontés 1970 oktéberében volt. Az 6n-
tottvas nagyidomok gyartasa meg két
évig folyt, ami évi 900-1000 tonnat tett ki.

Az azbesztcsdvek kotéelemeinek
(az un. Gibault-kétés) gyartasa ez-
utan még kb. négy évig folyt, de az Uj
beruhdzasok ezek gyartasat kiszori-
tottak.

A megvaltozott kdrilmények kovet-
keztében technoldgiai valtasra volt
sziikség. Mivel a Gépipari Technolo-
giai Intézettel a gyarnak régoéta jo kap-
csolata volt, felajanlottdk, hogy az
addigra kidolgozott és szabadalmaz-
tatott keramikus formazasi eljarast
eladjak az Ontédei Vallalatnak. Az OV
megvasarolta a szabadalom 6t évre
sz0l6 hasznalatat. A technoldgiat
végiil a KOVAC-ban, majd az ACSO-
ben vezették be (4. abra).

Az Uzemi hasznalat elterjesztése
céljabdl sokat segitett a GTI abban,
hogy a Koho- és Gépipari Minisz-
térium (KGM) Muiszaki Fdosztalya
finanszirozza a beruhazast. A gyar 5
millié forintot kapott, ebbdl sikerilt
letelepiteni az uj technologiaval gyar-
tott dntvények ontéséhez szikséges
indukciés kemencét. A kemence for-
gogeneratorral mikodott, és két ke-
mencetest tartozott hozza. Az elsé
idében féleg kisebb o&ntvényeket
ontottek. Az Elelmiszeripari Gépgyar
részére tejipari cs6kotdé elemeket, a
Fémmechanikanak csavarszivattyu-
kat és mas alkatrészeket gyartottak.
Ezek az 6ntvények, mint altalaban a
hasonldk, savallé acélbdl késziltek.

Az Uj technolégidk keresése nyo-
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B 5. abra. A Danuvia részére gyartott
Utszelepek formai ontés el6tt, 1970-es
évek

W 6. abra. A Roperwerk maglovében
gyartott belsé furatmagok, 1970-es évek

=

B 7. abra. A Degussa cég altal gyartott
soflirdds tisztitoberendezés belsé furatok
tisztitasara, 1970-es évek

man kapcsolatba kertltek a Danuvia
Gépgyarral is. Ok megvasaroltak a
Rexroth NSZK cégtél a nagynyomasu
hidraulika vezérlGszelepek gyartasa-
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nak jogat. Ez naluk mar kifutd széria
volt, de a potlasi kotelezettségik még
fennallott. Az ACSO gyartotta le az
ontvényeket, s megmunkalasra atad-
ta azokat a Danuvianak. A szikséges
beruhazas pénzugyi feltételeit a
Danuvia biztositotta. gy valésult meg
egy Ujabb kemence telepitése. Az uj,
500 kg-os, ugyancsak forgégenerato-
ros és két kemencetesttel rendelkezé
olvasztom(ivet a régi kupoldk helyére
telepitették. A formazashoz bedllitot-
tak két Foromat formazogépet (5.
abra).

Abelsé furatok gyartasahoz szintén
a Danuvia vett meg egy Rdperwerk
maglévégépet (6. abra). A magszekré-
nyeket minden esetben a rendel6
gyartotta le. A gyartott termékeknek
szigoru mindségi kovetelményei vol-
tak: szakitoszilardsag: 30 kg/mm2, ke-
ménység: HB max. 220, megfeleld
grafiteloszlas, grafithossz és perlit-
mennyiség. Ezek a szelepek 250 att
nyomason dolgoznak, az ellenérzési
probanyomas 400 att. Igen szigoru ko-
vetelményt jelentett az dntvények tisz-
tasaga is. Ebbdl a célbdl meg kellett
vasarolni egy, a Degussa gyar altal
gyartott tisztitbberendezést is (7. abra).

Mivel ebben az id6ben mar igen
nehéz volt képzett onté-formazé
szakembert felvenni, fejleszteni kellett
a régi acélontodét is. Ebbél a célbdl
felallitottak egy Foromat 30-as forma-
z0 géppart, teljes toltbhomok-kiszol-
galassal, goérg6sorokkal, razéraccsal,
porelszivassal egytt.

1976-ban Kisvari Béla igazgato
nyugdijba ment, az Ontédei Vallalattol
Deak Attilat helyezték at igazgatonak.
A korabban elinditott fejlesztéseket
nem lehetett abbahagyni, mert a ko-
vetelmények csak néttek. Mivel a ke-
ramikus formazassal el6allitott ontve-
nyek igénye a nagyobb tdmegi 6nt-
vénykategoriaknal jelentkezett, pl. a
papiripari kupos 6rl6k, tarcsas zuzo-
malmok esetén, nagy gond Iépett fel a
folyékony fém biztositasaban. Az On-
todei Vallalattal egylttm(kédve meg-
palyaztak egy energiacsokkentési
projektet. Ebbe az elképzelésbe be-
vontak a Kemenceépitd Vallalatot is.
Sikerilt a palyazatot megnyerni, igy
elindulhatott egy ujabb 500 kg-os
indukcidos kemenceegység telepitése
(8. abra). Az Uj kemence mar tranzisz-
toros tapegységgel mikoddott.

Mar azt hitték, hogy a nagyobb be-
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ruhazasok befejez6dtek, de ez nem
igy alakult. Az Ontédei Vallalat minta-
készité Gzemét, amely Angyalféldon,
a Reitter Ferenc utcaban tzemelt, fel-
szolitottak, hogy Uritse ki és adja at a
terliletét a févarosnak. Olyan dontés
sziiletett, hogy az ACSO-ben a volt
nyomoécsdontodét at kell épiteni, hogy
a mintakészit6 oda tudjon telepulni.
Az atépités két évig tartott, majd
1981-ben az attelepités megtortént
(9. abra). A gyar Uj neve Acélontd és
Mintakészité Vallalat lett.

Az Orszagos Muszaki Fejlesztési
Bizottsag, a GTI és az Ontodei Valla-
lat megallapodast irt ala egy korszerd,
szovjet onvénytisztitogép beszer-
zésére. A gépet eredetileg a KOVAC-
ban akartak Uzembe helyezni, mivel
azonban a rekonstrukcié munkaiban
elmaradasban voltak, a gépet nem
tudtak fogadni. Ezért a kézpont ugy
dontétt, hogy az ACSO-ben kell azt
letelepiteni. A nagy tisztitdmU(helyben
volt egy OWPT 300-as tipusu lengyel,
fels6 konvejoros tisztitogép, amivel
nem voltak megelégedve, ezt lesze-
relték, tovabbadték, és annak a helyé-
re kerilt az uj elektrohidraulikus
tisztitogép.

A 80-as évek elejére esett a mun-
kakorilmények javitdsat szolgald
program. Megkezd6dott a porképzé
helyek felmérése, és tervek készultek
azok megsziintetésére. gy az 6sszes
kemencéhez elszivoberendezést, a
levalasztashoz pedig zsakosszlirdket
kellett Uzembe helyezni. Ugyanez
vonatkozott a Torpedo tipusu kdszo-
rikre és razoracsokra is. A lapatkere-
kes ontvénytisztitoknal, a wheelabra-
toroknal mar korabban is mikodtek a
nedves lUzem( elszivoberendezések.

Az 1980-as évek kodzepétdl Eurd-
paban altalanos recesszid kovetke-
zett be az ipari termelésben, ez ha-
zankat is érintette. 1987-ben az Onté-
dei Vallalat Ujpesti Vasontddéjének
erételjesen csokkent a megrendelése,
mert az orszagban kisebb lett a szir-
kedntvényigény, és a vidéki ontddék
felszivtak az esetleges megrendelé-
seket. Igazgatdja is nyugdijba vonult,
ezért az OV vezetése Ggy déntétt,
hogy az Ujpesti Vasontddét is az
ACSO-héz csatolja.

1989-ben nagy politikai valtozas
indult el az orszagban. Az év masodik
felében elfogadtak az 50 legnagyobb
vallalat privatizaciojarél szoélo tor-
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vényt. Az 1989-es évben még gazda-
sagilag stabil tudott maradni a gyar,
amit a termelési és létszamadatok is
alatamasztottak.

A magyar ipar atalakulasa, ill.
leéplilése tovabb folytatodott. Az OV
is megszlint. A megszliinés nagyon
rosszul érintette a gyarat, ugyanis a
nagyvallalat banki kdvetelései mind a
KOVAC-nal maradtak. Mivel kdzponti
anyagellatas volt, igy minden pénz és
anyag nélkil kaptak 6nallésagot.

1989 masodik felében Dedk Attila
igazgatd betegallomanyba kerdlt, és
egy évig Karancz Erné fémérndkot
biztdk meg mind a két munkakor
betdltésével. 1990 masodik felében a
Vallalati Tanacs megvalasztotta igaz-
gaténak.

A kulsé korulmények romlasa foly-
tatodott, egyre tobb csddeljaras indult
el. A korbetartozas az egész iparra
kiterjedt. Az inflaci6 elszabadult. A
kdzuzemi dijak negyedévenként emel-
kedtek. Visszautott a korabbi évek
létszdmgazdalkodasa. Ugyanis olyan
dolgozdkat is létszamban tartottak,
akikre nem volt szikség, mert csak
igy lehetett a magasan kvalifikalt dol-
gozdéknak nagyobb bért fizetni.
Minden anyagot csak készpénzért le-
hetett kapni. A cs6dbe kerult vallala-
tok egymast rantottak a szakadékba.

1992-ben a Vallalati Tanacsban az
igazgato beszamolt a kritikus helyzet-
rél. Megprébaltak mindent megtenni a
talpon maradasért. Ekkorra a tarsada-
lombiztositas felé akkorara nétt az
eladosodas, hogy kilatastalanna tette
a helyzetet. A TB ugyanis negyed-
évenkeént tékésitette a vallalat tartoza-
sat és a kamatszint 36%-os volt, ezt
kétszeresen kellett medfizetni, igy a
kor bezarult.

1992 végén Ka-
rancz Erné felszamo-
last kért a vallalat
ellen. A kijelolt felsza-
mol6é mellett még fél
évig Uzemelt a gyar.
1993. junius 30-an a
termelést befejezték.
Mivel a gyarnak nagy
vagyona volt, minden
dolgoz6 megkapta a
végkielégitést, sét a
hitelez6k kovetelésé-
nek a kielégitése is
50%-ban teljesilt. A

birésagi hatarozat  PSh 1977

B 8. abra. Csapolas az Uj 500 kg-os indukciés kemencé-

1996. december 11-én
mondta ki a megszi-
nést, Soltiné dr. Szabd
Eva eljar6 biro alaira-
saval.

A telepet a CEH Kit.
vasarolta meg, majd a
terllet felét eladta. A
gyar volt arculata tel-
jesen megvaltozott. Je-
lenleg a Vaci ut vonala-
ban hat bank Uzemel,
tovabba 6t szolgaltatd
egyseg, étterem, pati-

ka, kereskedelmi val-
lalat, a MASPED Szal-

B 9. abra. Az Uj famintakészit6 lizem belsé latképe, 1982

litmanyozasi Vallalat
kdzpontja. Ipari jellegl tevékenység
nem folyik.

Az Acélonté és Csbgyarbdl csak az
emlékezet maradt.
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(Nagy Istvan elsé munkasigazgaté-
val, Szasz Jozsef acélontddei fémeér-
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Osszesen 2313,6 265 232
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Nyugdijas 58 f6

www.ombkenet.hu

145. évfolyam, 2. szam < 2012

nokkel, Ajkai Laszl6 fémérnokkel,
Fonyd Kalman acélontddei kemencés
muivezetével, Pusztai Istvan MEO
vezetével, volt parttitkarral, UB elndk-
kel, Rohacs Lajos igazgatéval),1970.
Kézirat

Ismeretlen szerzd: Visszaemlékezé-
sek az ACSO-rél, 1970. Kézirat

Szy Géza (fémérndk): A magyar ipari
épitészet és technoldgiatorténet.
Adatszolgaltatas a KGM részére,
1972. Kézirat

Téth Jend: Uj dntvénytisztitd a Vaci
uton. Népszava, 1979. aprilis 10.
BF: Onté Ujsag: Technoldgia a kera-
mikus formazasrol, 1970

Karancz Erné: Az Uzemi Tanacs (ilé-
sére készult beszamolé az 1992.
évben bekovetkezett valtozdsokrol.
Kézirat

Kovacs Laszlo: Vas- és acélontdodék
Magyarorszagon a Il. vilaghaboru
elétt. Ontddei Muazeumi Flzetek,
1998

Bencze Géza: Vaci ut, a magyar gép-
ipar féutcaja, Orszagos Pedagodgiai
Koényvtar és Mazeum, Bp., 2006

15





