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SzUCS LASZLO - TAKACS ISTVAN

A Dunaferr acéllemez-gyartasanak
fenntartasahoz sziikséges és miikodtetheto
acelgyartasi technologia

A szerzok dttekintik a vildg és Magyarorszdg acélgyartdsi betétanyagainak
forgalmat és az alkalmazott acélgyarto eljarasok struktirdjat. Elemzik a
Dunaferrben gyartani kivdant acéllemezekkel szemben tamasztott tisztasdgi
kovetelményeket. A betétanyagelldtas lehetdségei és az acéllemezek gydrtd-
sahoz sziikséges acélok mindségi elirdsa alapjan arra a kdvekeztetésre jut-
nak, hogy a Dunaferr jelenlegi acéllemezgydrto berendezéseit — sajat gyar-

tdsd acéllal — csak oxigénes konverter iizemeltetésével lehet elldtni.

Bevezetés,

a téma aktualitasa

Ismert, hogy minden id&ben, vilagvi-
szonylatban olyan acélgyarté parkot kel-
lett lizemeltetni, mely a kivant acélfajtak
megfeleld mingségben és kelld termelé-
kenységgel valé elallitdsara, valamint a
keletkez6 acélhulladék maradéktalan fel-
dolgozéasara egyarant alkalmas volt.

Az ut6bbi évtizedekben az SM acél-
gyartasi modot felvaltd oxigénkonverte-
res acélgyartas térnyerésével - az oxida-
6 eljarasokkal nem gyarthatéo acélokon
kiviil mas acélmindségeket is elektroke-
mencében kell gyartani azért, hogy a ke-
letkez6 acélhulladék maradéktalanul fel-
dolgozhato legyen. E cél eléréséhez az
Gszacélnak legalabb 25-28%-at elektro-
kemencékben kell eldallitani.

A vilagviszonylatban kivanatos acél-
gyartd park struktdrajatél az egyes or-
szagok acélgyarto parkja el-el tér. Né-
hany orszag a sajat keletkezésii hulladék

Dr. Sziics Laszlo okleveles kohomémdk, a
Dunaferr Rt. termelési vezérigazgatd-he-
lyettesének és dr. Takacs Istvan okleveles
kohomémdk a Dunaferr Rt. energotechno-
l6giai menedzserének szakmai életrajzdt
2000. évi 9-10. szdmunkban bemutattuk.

egy részét eladja, igy masok import hul-
ladékkal dolgoznak. A jellemzd mégis az,
hogy - mikdzben vasérc kb. 50%-at im-
portaljak - a legtdbb orszag tébbé-ke-
véshé a sajat keletkezésii hulladékat dol-
gozza fel.

Az acélgyartas masik fo betétanyagat
- a nyersvasat - gyakorlatilag minden
orszag (és gyar) maga allitja el6.

Az utébbi évtizedekben mint ismert, a
nagyolvasztotol eltérd berendezésekben
is gyartanak lizemszer{ien - igaz, nem
szamottevd mennyiségben - folyékony
és néhany tizmillié tonnanyi szilard, Fe-
ban dis acélgyartasi betétanyagot.

Ugyancsak valtozas, hogy - sziikség
esetén - az elektrokemencékben is dol-
goznak fel nyersvasat.

Magyarorszagon az acélgyarté beren-
dezéseink 1990-ig - noha az oxigénkon-
verteres technoldgiat a vilag élvonalahoz
képest kb. 15 év késéssel valositottuk
meg - megfeleltek a targyalt alapvetd el-
varasoknak. Az 1992-es recesszio Ota -
acéltermelésiink csdkkenése miatt - hul-
ladékot exportalunk.

A Dunaferr kiiszobonalld technologia-
fejlesztése mikéntjének meghatarozasa
el6tt sziikséges és indokolt szamitasha
venni azt, hogy az acélgyartas szamara a
jovében milyen betétanyagok lesznek
biztosithatok. Fontos szempont az is,
hogy milyen betétanyagokbdl gyarthatok
a kivant mindségll vékonylemezek. A
szerzok szerint ezek lesznek elsGsorban a
metallurgiai gyartosor fejlesztési modja-
nak alapveté meghatarozéi. Ez az els-
adas ezeket a szempontokat veszi szam-
ba, szorosan kapcsolodik a szerzdk altal
Osszeallitott, a Kohaszat 1998. 11-12.
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1. abra. A vilag és Magyarorszag acéltermelése, Mt
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2. abra. Az acélgyartashoz vilagatlagban felhasznalt betétanyagok

szamaban megjelent és dr. Tardy Pdl dr.
Kdroly Gyula altal a Dunaferr Miszaki
Gazdasagi Kozlemények 2003. évi 3. sza-
maban publikalt irasokhoz.

A téma aktualitasat megalapozza az a
2002. évi végi kormanyhatarozat is, mely
szerint a Dunaferr-ben az acélgyartast
hossz( tavon fenn kell tartani. A cél el-
éréséhez fejleszteni kell, melyhez a t6két
privatizaci6 atjan kivanjak biztositani.

1. Az acéltermelés és az acélgyartas
betétanyagainak alakulasa

1.1. Az acéltermelés valtozasa

A vilagon - természetesen - annyi acélt
termelnek amennyit a feldolgozbipar
igényel. A vilag acéltemelésének ndveke-
dési liteme 1974-ben megtorpant (1. db-
ra). Az utobbi évtizedben a termelés ala-
kuldsat a Nyugat-Eurdpai orszagok ter-
melésének kismérvii, a volt SZU és szoci-
alista orszagok termelésének jelentds
csokkenése, valamint az azsiai orszagok
(elsdsorban a két Kina és Dél Korea) ter-
melésének ugrasszerli novekedése hata-
rozta meg.

A vilag és hazank acéltermelése 1950
és 1988 kozott - kdzel 40 éven at - azo-
nos dinamikaval novekedett. Részesedé-
siink a vilag acélgyartasabol kb. 0,5%
volt, s ezen az sem valtoztatott, hogy
pld. megépitettiik a Dunai Vasmiivet.
Nem valtunk a vas és acél orszagava, csu-
pan az iparilag kozepesen fejlett orsza-
gok szintjét értiik el. A termeléssel hoz-
zavetébleg azonos volt a felhasznalasunk
is. Ebben az id6ben (és részben ma is) az
ipari fejlettség mértékének tekintették és
tekintik az 1 fore jutd acélfelhasznalast
(a villamos energia- és cementfelhaszna-
lés hasonlé mutatdi mellett).
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Igaz, ma mar inkabb az a tdrek-
vés, hogy 1000 USD GDP-re minél keve-
sebb (25-30 kg) acélra legyen csak sziik-
ség.

A magunkfajta, fejl6dd ipard orszag
esetében viszonylag nagy acélfelhaszna-
las nélkiil azonban eddig nem sikeriilt a
GDP-t ndvelni. Az elmdlt 5-6 év tapasz-
talata szerint acélfelhasznalasnak a GDP
novekedési iitemét meghaladéan nétt.
Most évi szerény 2,2 milli6 tonna acélfel-
hasznalas mellett is netté importdrok va-
gyunk. Az EU 15-6k iparanak acélfelhasz-
nalasa most kb. 400 kg/év/f6 becsiilhe-
t6, hogy nekiink is novekedni fog az
acélfelhasznalasunk.

1.2. Az acélgydrtds betétanyagainak
vdltozdsa

Az acélgyartashoz felhasznalt betétanya-
gok a nyersvas (ill. ércbdl redukalt ter-
mék) és a hulladék aranya vilagviszony-
latban az utobbi 20-25 évben kozel al-
landd volt (2. dbra).

Az utdbbi években a hulladékfelhasz-
nalas kissé csokkent, mert a hulladékke-
letkezés az acéltermelés ndvekedési iite-
ménél kisebb mértékben nétt. A hulladé-

keletkezés a vilagon az utdbbi 30 évben
345-380 millio tonna kozdtti érték volt,
ezen beliil csokkent a gyartaskozi és fel-
dolgozasi hulladék és nétt az dcskavas
mennyisége.

Az persze egyértelm(, hogy az acél-
gyartas betétanyaginak aranya és a hul-
ladékkeletkezés mértéke nem fiigg az al-
kalmazott acélgyartasi modtol. Az is
nyilvanvalé, hogy az acélhulladék mara-
déktalan feldolgozasat biztositani kell,
kovetkezésképpen az acéltermeléshez az
e felett hianyzd alapanyagot nyerjiik va-
sérchdl, donté mértékben nyersvas gyar-
tasa atjan.

A vasérc redukcionak a nagyolvaszt6-
ban valé véghezvitele bevalt és sokat
fejlodott. Ma mar a hajdan volt 800-1000
kg helyett 300 kg koksszal is lehet 1 t
nyersvasat gyartani.

Az egyéb - lényegében nyersvasat
gyarté - technoldgiak (pl. COREX) nem
bizonylultak elég lizembiztosnak és ter-
melékenynek.

A gazredukalé anyaggal m{ikodd, szi-
lard terméket eredményez6 technoldgiak
(leginkabb a MIDREX eljaras) kiilonleges
érccel az érclelShely kozelében miikod-
tetve gazdasagosak bar nem eléggé ter-
melékenyek. A vasszivacs termelés és fel-
hasznalas a technoldgia kialakitasa utan
tébb, mint 30 évvel valdszinii ezért ilyen
kis érték.

A hazai acélgyartas betétanyagainak
aranya - egy és kis orszagrol lévén szo -
a vilagatlagnal nagyobb ingadozast mu-
tat (3. dbra). Hulladék-felhasznalasunk
1990-ig a vilagatlaggal kdzel azonos, azt
kissé meghaladé volt. Az utébbi 5-6 év-
ben fiiggden attdl, hogy mennyi elektro-
acélt termeltiink (évi 225-450 kt kozt in-
gadozott a termelés) 34-43% kozotti
volt a hulladék aranya az acélgyartas be-
tétjében.
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3. abra. Az acélgyartas betétanyagai Magyarorszagon
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2. Az acélgyartas betétanyagainak
kereskedelme

2.1. Vasercellatas

Az acélgyartas nagyobb, kb. 60% része-
sedési betétanyagahoz a nyersvashoz
sziikséges vasérc felét mas orszagokban
banyasszak, mint ahol a nyersvasat eld-
allitjak. A vilag vasérctermelése 2001-
2002-ben kb. 1.050 Mt volt, 850 illetve
902 Mt acéltermelés mellett. A 4. dbra
adatai szerint a vasércellatas legfébb te-
riiletei Ausztralia, Brazilia, India, a volt
SZU, Kanada, Dél-Afrika.

Teljes vasércsziikségletét importalja
Japéan. Eurépaban a svédek és a norvé-
gok termelnek csak tobb vasércet, mint
amennyit felhasznalnak. Olyan jelentds
acéltermeld orszagok is, mint Németor-
szag, Anglia, Belgium, Lengyelorszag
Csehorszag, Ausztria és Szlovéakia ércs-
ziikségletiiknek csak néhany szazalékat
fedezik sajat forrasbol.

2.2. Az acélhulladék kereskedelme

Acélhulladékbol csak annyit lehet (és
kell) felhasznalni, amennyi keletkezik. A
vilagon a hulladékkeletkezés az elmalt
30 évben a kiilonb6z6 hatasok ereddje-
ként alig valtozott. A vilag hulladékke-
reskedelmében a nagyobb ipari mdalttal
rendelkez8, vagy az acéltemelésiiket
csokkent6 orszagok exportalnak, a vas-
kohaszatukat most felfuttatdé orszagok
(Kina, Dél-Korea), illetve azok akik ré-
gebben (pl. Olaszorszag) vagy a kozel-
mltban (Belgium, Térokorszag, Spanyo-

millie tomna e
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lorszag) acéltermelésiiket elektrokeme-
cék épitésével oldjak meg, importalnak
(5. dbra).

A szamadatok szerint Eurépaban (a
volt SZU nélkiil) évi kb. 6 millié tonna,
Azsiaban mintegy 15 millié tonna hulla-
dékhiany van, melyet szamszeriileg a
volt SZU és a NAFTA orszagok hulladék-
tobblete egyenlit ki.

Persze a kereskedelem ennél sokkal
tagolaltabb. Eurdépaban Tordkorszag,
Spanyolorszag Olaszorszag és Belgium
nettd importja 18-20 millié tonna. Az
Egyesiilt Kiralysag, Németorszag, Hollan-
dia, Franciaorszdg és (jelentds acélter-
melés csdkkenése miatt) Roméania nettod
exportja 13 millié tonna, de tobb keve-
sebb hulladéktobblete minden volt KGST
orszagnak van. Azsiaban a két Kina és
Dél-Korea 2001-ben 20 millié tonna net-
to6 hulladék importra kényszeriilt, mig
Japannak 6 millié tonna nettd exportja
volt.

A kép azt mutatja, hogy 6-7 olyan or-
szag van, mely

iz 1enng susinui ek

na hulladékbol a tiszta import, illetve
export legfeljebb 50 milli6 tonna.

Magyarorszag ~ hulladékforgalmanak
adatait az 1. tdbldzatban mutatjuk be.
Az adatok szerint az elmdlt 6 évben az
évi 1.300 kt-as sajat keletkezésnél 350-
650 kt-val kevesebb volt a felhasznala-
sunk, de ezt meghaladé mennyiséget ex-
portaltunk, igy az utdbi két évben mar
évi 100 kt feletti volt az importunk.

A hulladék érezhetGen felértékeld-
dott. Nagy a kereslet foként a tiszta,
adagolhaté hulladék irant, melyet az
okoz, hogy a vilagban tal nagy elektro-
kemencegyarté kapacitas épiilt ki. Az
elektrokemencék betétanyaggal mar csak
Ggy lathatok el, hogy az oxigénes kon-
vertereket vilagatlaghan a lehetséges
300 kg/t hulladékbetétnél joval kisebb,
kb. 170 kg/t hulladékbetéttel iizemelte-
tik.

Osszességében hulladékot konnyebb
exportalni, mint importalni. A térsé-
giinkben (miutan pl. Torokorszag és Spa-

érdemben a

saiat orszaga 1. tdbldzat
J g» Az acélhulladék-forgalom adatai Magyarorszdgon, kt/év
ban keletkezd-
nél tébb, mas 1997 1998 1999 2000 2001 2002
4 o
orsziaoktol Ontddei felhasznalas 50! 501 49,0 49,5 54,5 55,0
L, 9 Acélgyartés felhasznalasa® 710 734 | 681,0 | 719,0 | 914,0 | 909,0
vasarolt hulla- Osszes felhasznalas 760 784 | 730,0 | 7685 | 968,5 | 964,0
dékbol gyartja Export 645 552 | 468,5 | 631,0 | 462,0 | 550,5
az acélt. A vi- Felhasznalas + export 1405 1336 | 1198,5 | 1399,5 | 1430,5 | 1514,5
lagon  napja- Import 14 57 | 22,0 | 40,0 | 111,0 [ 1350
inkban fEl' Keletkezés 1391 1279 | 1176,5 | 1259,5 | 1319,5 | 1379,0
. Atlag 1300,0
hasznalt 370- ) ) oy ) o
e 1 pecsiilt adat 2 Az elektrokemencék felhaszndldsdt az acéltermelés alapjdn szamitottuk
380 milli6 ton-
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nyolorszag is elektrokemenceparkot léte-
sitett) Magyarorszagon tartosan jelentds
hulladékimportnak nem lenne realitasa.

2.3. A vasszivacs beszerzési
lehetéségei

Az acélgyartasi betétnek 4-5%-at kitevd
vasszivacsot dontden a vasérckitermeld
orszagokban allitjak els.

A 6. dbra adatai szerint a vasszivacs
temelése az utobbi 5-6 évben évi 40 mil-
[i6 tonna koriil stagnal. Eurépaban jelen-
téktelen (évi 0,5 Mt) mennyiségben
gyartanak vasszivacsot. A gyartoé orsza-
gokban, kiépiilt az acélgyartas szamara
az elektrokemence park is, tehat na-
gyobbrészt helyben dolgozzak fel a redu-
kalt terméket acélla. Eurépaban Ggy ti-
nik néhany {izem ellatasan kiviil nincs le-
hetdség arra, hogy vasszivacsot lehessen
elektrokemence betétként betervezni.

3. A vasmetallurgiai gyarto-
berendezések struktiraja

3.1. Az acélgydrté park

struktirdjanak az elmiilt id6szakban

elodllt valtozdsa

Az acélgyartopark a vizsgalt idgszakban

vilagatlagban természetesen megfelelt a

bevezetésben jelzett alapvets kovetel-

ményeknek, nevezetesen alkalmas volt:

- a sziikséges acélfajtak megfeleld mi-
ndségben vald legyartasara,

- a keletkezg acélhulladék maradéktalan
feldolgozasara.

Az alapvetd kovetelményeken tdl egy-
re jobb szinten voltak a gyartasi eljara-
sok és a gyartdberendezések alkalmasak
- az anyag- és energiatakarékos,

- termelékeny, izembiztos és automati-
zalt,

- kedvez6 munkakoriilménydi és kornye-
zetkimél

izemvitel megval6sitasara is.

Az 7. dbra mutatja, hogy az oxigén-
konverteres acélgyartas bevezetésével
1975-re megsziintek a szélfrissitéses el-
jarasok, 1965-1973 kozott — az SM acél-
gyartas visszaszoruldsa és (a hulladék
maradéktalan feldolgozasat biztositan-
do) az elektroacélgyartas béviilése kdz-
ben - robbanasszer{ien tort elére az oxi-
génkonverteres acélgyartas.

Az elektroacél részaranya most 6-7%-
kal tobb (33-35%) a hulladékfeldolgozas
megkovetelte minimumnal. Ez Ggy lehet-
séges — mint mar jeleztiik -, hogy vilag-
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atlagban a konverterekben a lehetséges-
nél kevesebb hulladékot dolgoznak fel,
masrészt egyes elektrokemencékbe is
adagolnak nyersvasat és a vasszivacs is
elsdsorban az elektrokemencék betét-
anyaga.

A magyar acélgyartopark struktiraja
megkésve és nagy ingadozasokkal kdveti
a vilaghan végbement valtozasokat (8.
dbra).

A Dunaferr 130 tonnas oxigénkonver-
terében évi 1,4-1,6 milli6 tonna, a dibs-
gy0ri 80 tonnas UHP kemencében évi kb.
450-500 kt acél termelhetd, és Ozdon is
kiépiilt évi 300 kt-s nagysagrendii elekt-
roacélgyartas.

3.2. A jovoben lehetséges valtozdsok
az acélgyadrto berendezéseinek
struktirdjaban

A szakma megitélése szerint a kialakult
oxigénkonverter-elektrokemence  acél-
gyarto park, s igy a nyersvasgyartas mint
ércredukalo eljaras belathato ideig fenn-
marad. Az elektrokemencékben gyartott
acél részaranyat 38-40% maximumra

prognosztizaljak. A rendelkezésre allo
acélhulladék mennyiség és a szerény
mértékii vasszivacs termelés alapjan ez a
becslés is talzonak tiinik. Igaz, hogy a
kevés SM acél kivaltasa altal még szaba-
dul fel hulladék és a vasszivacs termelés
novekedése Gtjan is tobb szilard betét
juthat az elektrokemencék részére. (Az
elektroacél 2001. évi 35%-o0s részaranya
2002-ben 50 millié tonnas termelésnd-
vekedés hatasara mindazonaltal 33,9%-
ra csokkent.)

Magyarorszagon az elmdlt 5-6 évben
1,7-2,05 Mt/év acéltermelés mellett 19-
24% kozott ingadozott az elektroacél
részaranya. Az acélgyartas részére ren-
delkezésre allo évi 1,2-1,3 Mt hazai hul-
ladékkeletkezés alapul vételével (mert,
hogy netté hulladékimport nem realis)

100%-ban elektroacélt gyartva csak
1,1-1,2 Mt acélt gyarthatnank. Az a
tény, hogy a Dunaferr oxigénes konver-
terének 1,6 Mt/év kapacitasa (a sz(ikos
nyersvasellatds mellett) legalabb 280
kg/t hulladékbetéttel hasznalhato ki, to-
vabba, hogy a megépiilt elektroacélgyar-
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7. abra. A vilag acélgyarto struktdraja eljarasok szerint




8. abra. Magyarorszag acélgyarto struktdraja eljarasok szerint
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2. tabldzat A Dunaferrben 2001-ben gydrtott adagok betétje

Megnevezés Egység | Normal | Hideghengermiii | Kiemelt mindségii
betét adagok betétje adagok betétje

Adagolhat6 (sajat és amortizaciés) hulladék % 31,7 30,1 25,0

Gyartaskozi + Gj adagolhatd hulladék % 28,2 50,0 75,0

Bala, salakvas és forgacshrikett % 40,1 19,9 0,0

Adagok szama db 6806 2395 1803

to6 kapacitas 750 kt/év és feltételezve,
hogy mindezt (vasszivacs felhasznélas
nélkiil) megtermeljik dgy a 2,35 Mt évi
acéltemelésnek 32%-a lehet elektroacél,
melyhez kereken 1220 kt hulladékot kel-
lene felhasznalni. Mindezek alapjan a
magyar acéltermelés kb. 30%-a lehet a
tavlatban elektroacél. (Mint késébb még
jelezziik, nemcsak a hulladékellatas, ha-
nem a gyartand6 acélok mingségi eldira-
sai is ezt az aranyt valdszindsitik.)

4. A betétanyagok tisztasagaval
szemben tamasztott kovetelmények
kiilonb6z6 acélok gyartasanal

Barmely acélfajta gyartasanal alapvetd
kovetelmény az acél minél kisebb -
egyes acélféleségeknél 0,005% alatti -
kéntartalma, melyhez kis S-tartalma be-
tét, elsGsorban nyersvas, nyersvaskénte-
lenités, és az acél istmetallugiai kezelé-
se sziikségeltetik.

A novelt szilardsagl acélok és a mély-
hizhaté finom lemezek piacan jelentke-
zett szigor( vevdi kdvetelmények ma mar
a hulladékbetét gondos Gsszeallitasat is
megkivanjak. Ezeknél az acéloknal szigo-
rodtak a nem oxidalhaté elemek, a Cu,
Cr, Ni, Mo, tartalomra vonatkozé elgira-
sok is.

Amig a rad- és drottermékeknél napja-
inkban is elfogadott az acélok 0,20-
0,30% Cu tartalma, addig a kivaléan
mélyhdzhaté acélokat 0,06%-nal kisebb

Cu tartalommal kell gyartani, illetve a
Cu, Cr és Ni egyiittes mennyisége 0,17%-
nal kisebb kell legyen.

Ezek az elemek - mint ismert - az
acélhulladékban dasulnak fel, a nyersvas
(és a vasszivacs) réztartalma ugyanis al-
taldban csak 0,01-0,02%.

A Dunaferr-ben felhasznalt acélhulla-
dék egyre tobb szennyez6t tartalmaz,
melynek az is oka, hogy az elmalt évek-
ben az orszagbdl egyre tobb, 2002-ben
135 kt adagolhatd tiszta hulladékot ex-
portaltunk. Ezt a folyamatot mutatjak a
9. dbra gorbéi is. 1992-1995 kozotti ido-
szakban adagjainknak tébb, mint 80%-a,
mara csak 57%-a 0,06%-nal kisebb réz-
tartalmd.

A konverter betétjét emiatt az utobbi
években mar nem ,uniformizalt” minden
acélmingséghez azonos hulladékeleggyel
allitjuk 6ssze. A hideghengermdi részére
gyartott, illetve a kiemelt mindségre
programozott adagok betétjébe nagyobb
hanyadban gyartaskozi és @j adagolhato
hulladék keriil (2. tdbldzat). Ezekhez az
adagokhoz nem, vagy csak kisebb ha-
nyadban hasznalunk fel balat, salakvasat
vagy forgacsbrikettet. Ez a mddszer ered-
ményre vezetett: a kiemelt mindségek-
nél 0,04%-nal, a hideghengermdii acé-
loknal 0,06%-nal kisebb acéljaink Cu-tar-
talma.

Szamitasaink szerint az altalunk fel-
hasznalt acélhulladék atlagos réztartalma
0,20-0,25%, ezen beliil a gyartaskozi és
adagolhat6 friss hulladék joval kisebb, a
forgacs, a bala a laza, valamint a salakos
hulladék sokkal nagyobb réztartalma.

Végeredményben azt lehet megallapi-
tani, hogy a jelenlegi termékstruktira
mellett a Dunaferr acélgyartasi betétjé-
nek legaldbb 70%-a - minimalis mennyi-
ségii rezet, nikkelt, kromot és molibdént
tartalmazo betétanyag - nyersvas vagy
vasszivacs kell legyen.

Fontosabb kovetkeztetések

- Az  oxigénkonverter-elektrokemence
acélgyartopark és a nyersvasgyartas je-
lenlegi technoldgidja belathatd ideig
fennmarad.

- Az elektroacél részaranyat - vilag-
viszonylatban - elsdsorban a hulladékke-
letkezés mértéke hatarozza meg. Elekt-
rokemencékkel a vilag kissé talépitke-
zett, ezért - miutan a vasszivacs terme-
lés felfutdsa nem kovetkezett be - az
oxigénkonvertereket a lehetségesnél jo-
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val kisebb hulladékbetéttel iizemeltetik.

- A magyar acélgyartoépark jelenlegi
struktdraja a rendelkezésre allo betéta-
nyagoknak és a harom vasgyar termék-
skalajanak megfelels. Az elektroacél-
gyarté kapacitasok teljes kihasznalasaig
lesz még hulladékfeleslegiink.

- A Dunaferr-ben az oxigénkonverte-
res acélgyartasnak elektroacélgyartasra
vald cseréjére és a nyersvasgyartas kiik-
tatasara nincs realis lehetGség. Elektro-
kemencékkel lizemelve barmilyen acél-
mindséget gyartva a nyersvas gyartasa-
hoz vasarolt érc és pellet helyett évi
egymillié tonna hulladékot kellene be-
szerezni. A vilagkeresekedelem helyzete
alapjan ez nem realis.

A jelenlegi acélmindségek - esetleg
még novekvd mennyiségli mélyhdzhato
lemez - a jelenleginél nagyobb aranya
hulladékbetéttel nem lennének gyartha-
tok, vasszivacsot pedig a hulladéknal is
nehezebben lehetne importalni.

- A Dunaferr-re vonatkozd kormany-
hatarozat teljesitéséhez az Gj tulajdo-
nosnak a nyersvas és oxigénkonverteres

acélgyartast a jelenlegi szinten kell
fenntartania. Ezt tamasztja ala az is,
hogy a mélyh(zhaté lagyacélok gyarta-
sara az oxigénkonverter az elektroke-
mencénél alkalmasabb  berendezés.
Olyan fejlesztésekre van sziikség, melyek
ezekkel az alapfeltételekkel biztositjak a
vallalat gazdasagos miikodését.

- Az acélgyartds mas modon valé
fenntartasa csak a Dunaferr jelenlegi ka-
pacitasa felett kiépiild Gj gyartésorral
(pl. elektrokemence - rad vagy egyéb
hengerm(i épitésével) lenne elképzelhe-
t6, de hat ilyen bévitésnek most nem
latjuk a lehetGségét.
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Vass Tibor: Az 6zdi nyersvasqgydrtds torténete 1908-1998

A kivalé hely- és ipartorténész, Vass Ti-
bor Ozdrol sz6l6 eddig kiadott munkait
Gjabb konyvvel egészitette ki, s ezzel
mar a hetedik kotetben dolgozza fel a
jobb napokat megélt vas- és acélm tor-
ténetét. Ujabb konyvében azt a 90 évet
fogja at, amelyben az 6zdi vasgyartas
nem csak a hazai vaskohészatnak, de az
orszag egész gazdasaganak kiemelkedd-
en fontos részét képezte.

A konyv az 6zdi nyersvasgyartast ot
fejezetben mutatja be, sorra véve: az
elotorténetet, az iizembe helyezés éveit,
a két habora altal kozrefogott id6t, lize-
melést a masodik vilaghabor( utén és a
felszamolas eseményeit. A fiiggelék a
tarsadalomr6l ad szinvonalas képet. A
konyv alapjan az 6zdi vasgyartas torté-
nete roviden a kdvetkez6kben foglalhato
o0ssze:

Az els¢ két nagyolvasztot Ozdon
1908-ban helyezték lizembe, addig 0zdot
a RIMA Muranybol és Kishontbél latta el
nyersvassal. Miutan az 6zdi gyar 1913-
ban Gjabb két kohoval egésziilt ki, az el-
s6 vilaghaboriat megel6z6 utolsd békeév-
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re kiépiilt az a négy egységbdl allé koho-
sor, amely végigkisérte az 6zdi vas- és
acélgyartas tovabbi torténetét. Teljes
termel6képességgel azonban az ©nallé
gyarrészleggé fejlédott nagyformatuma
kohom{ hosszl ideig nem termelhetett.
A habor(, dsszeomlas, (jjaépités éveinek
mélyrepiilése korlatozta kibontakozasat.
Az 6zdi nyersvasgyartas csak 1927-ben
haladta meg a termelésnek azt a szin-
vonalat, amelyet mar 1913-ban, kiépi-
tettségének évében elért. A harmincas
években (@jabb hullamvolgyet kellett
megérnie, de utana a masodik vilagha-
borl végéig toretleniil novelhette terme-
lését.

A masodik vilaghaborit megel6z6 id6-
szak jellemz&je volt, hogy az 6zdi nyers-
vasgyartas sorsat is a kdzgazdasagi felté-
telek erds hullamzasa iranyitotta, a gyar-
tas technikai oldalan viszonylagos nyu-
galom uralkodott. A habor( utén élesen
valtozott meg a helyzet: a folyamatos
Gjitasok, fejlesztések korszaka kovetke-
zett. A kdnyv lapjain az innovacios lépé-
sek nagy szama sorakozik fel. Ferroman-

gangyartas, zsugoritomii, kohozaras és
adagolas rekonstrukcioja, elegytér gépe-
sitése, torkretalas, gaztartaly, nyersva-
sont6gép, csapold szerkezet, gaztisztitas
korszer(isitése, salakfeldolgozas, levegd-
homérséklet novelése jelzi a fejlddés at-
jat. Az innovacios és rekonstrukcios fo-
lyamat eredményeként természetesen
emelkedett az 6zdi nyersvasgyartas tech-
nikai szinvonala, és novekedett a kohdk
termelése. Az 6zdi nyersvasgyartas 1979-
ben érte el a legnagyobb termelését: a
kohdk 960. 618 tonnat csapoltak.

Az 6zdi kohaszat visszafejlesztése mar
1986-ban megkezdddott, teljes 6sszeom-
lasa azonban az 1989-1990 évi privati-
zaciora esik. Ekkor épiil le nagy litemben
a termelés, majd a nyersvasgyartast
1991. majus 20-an végképpen megsziin-
tetik, a kohokat pedig 1994/96-ban le is
bontjak. Ezt az utols6 szakaszt az 6zdiak
létért vald kiizdelme jellemzi, természe-
tesen sikerteleniil.

Gratulalunk a szerzének a konyvhoz és
sikeres torténetirdi tevékenységéhez.

O dr. Remport Zoltan



