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B ROVATVEZETOK: Lengyelné Kiss Katalin és Szende Gyorgy

hatékonysaganak novelésére*

Az egyre inkdbb vdltozo gazdasagi kdrnyezet minden téren nagyobb rugalmassagot
kdvetel. Csak azok az ontddék nyerhetik meg a versenyt, amelyek a kivant id6pont-
ra megfelelé mindségben, mennyiségben és kiilondsképpen az elvart dron képesek

szallitani.

Oket a Biihler tibb koncepcidval tudja timogatni teljesitményiik jelentds nivelésé-
ben. Eziltal természetesen csikkennek a gydrtdsi kiltségek is.

A Biihler dj, két szerszamfelfogélapos,
CARAT markanev( nyomdasos ont6gépe

A Biihler (j, két szerszamfelfogélapos,
CARAT markanev( nyomdasos ont6gépét
(1. dbra) el6szor a GIFA 2007 kiallitason
mutatta be. Az els6 két szerszam-
felfogélapos nyomdsos ontdgéprél van
sz6, amit a Biihler piacra dob.

Egy két szerszamfelfogélapos dntégép

a hdromlapos** ont6gépekkel szemben a

kovetkez6 elénydkkel rendelkezik:

—a szerszdmmagassdg egyszer(ibben,
gyorsabban bedllithaté;

—a haromlapos konstrukciénal, ahol a
zdréer6t a konyokemeld biztositja, szer-
szamvaltasnal a zdrérendszer szerszam-
magassagat mindig Gjra be kell allitani.
A két szerszamfelfog6lapos konstrukci-
6nal ez a m(ivelet lényegesen lerdvidiil,
mivel a zdréer6t négy, a vezetdoszlo-
pokra felerdsitett zar6henger kozvetiti,
igy a szerszammagassag bedllitdsa a
mozgaté henger segitségével automati-
kusan megtorténik (2. dbra). Ezzel érté-
kes id6t takaritunk meg a termelés sza-
mdra;

- ez az automatikus kompenzaci6 a szer-
szamfelek parhuzamostél valé eltérésé-

nek csokkentésével csokkenti a sor-
jaképzddést;

- a négy oszlopon elhelyezett zaréhengerek
egyedi mikodtetése révén elfogadhaté
mértékre csokkenthet6k a szerszamfelek
parhuzamostol valé eltérései. Ez csdkken-
ti a fém kifroccsenését az osztésikban, ez-
altal méretpontosabb lesz a gyartott al-
katrész, és csokken a nyomdsos dntdszer-
szam hibai miatti termeléskiesés;

—a rovidebb gép teriiletmegtakaritdst
tesz lehetdvé.

Ha visszatekintiink az utébbi évekre, a
fejlédés a nagyobb gépek és berendezé-
sek irdnyaba mutat. Egyrészt egyre na-
gyobbak és bonyolultabbak lesznek az al-
katrészek, masrészt a legkorszer(ibb nyo-
mdsos ontési technolégidval egyre na-
gyobb szdmd, tobbiireges, bonyolult nt-
vény gyarthaté. Ez oda vezet, hogy sok
ontode a kiegészit§ beruhdzdsainal egy
vagy két fokozattal nagyobb gépre tér at.
Az ontddében valtozatlan a rendelkezés-
re all6 hely, ezt a kétlapos konstrukcié fi-
gyelembe veszi. A Biihler Carat gépcsa-
lddjdnak tagjai a harmadik lap elhagydsa
kovetkeztében a gép nagysdgatél fiiggd-
en, akdr két méterrel is rovidebbek lehet-
nek, mint a hasonlé jellegd haromlapos
gépek.

A két szerszamfelfogélapos konstruk-
ci6 tovabbi elényei a kovetkezék:

M 1. dbra. A két szerszamfelfogdlapos, CARAT mérkanev(i nyomdsos 6nt6gép

Fuchs, Marc a Biihler Druckguss AG (Uzwil, Svdjc) gydrtdsi igazgatosaganak a vezetdje

*  Acikk a 2007-ben, Diisseldorfban rendezett World Foundry Organisation Technical Forumdn elhangzott el§adds szerkesztett valtozata
** A harom lapbdl ketts, a mozgé és az all6 szerszamfél felfogdsara szolgdld, megmaradt. Mivel elhagytdk a konyokemelds zdrast, nincs sziikség a
csuklok hatsé rogzitésére szolgdlé harmadik lapra, amit tdmasztélapnak, tdmlapnak, ,medvének", ,asztalnak" is neveznek a hazai nyomdsos

ontoédékben (szerk. megj.).
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B 2. dbra. A zaréerGt négy rogzit6henger kozvetiti

B 3. dbra. Teljesen kihdzott oszlopok teszik lehetévé a biztonsdgos
szerszamcserét

- kevesebb mozg6 alkatrész, kevesebb
csapagyazas;

- merevebb gép, rovidebb oszlopok;

— a zdrberd egyenletesebb eloszldsa és

-jobb hozzaférés a mozg6 szerszam-
felfogélaphoz.

A Carat-gépcsaldd ezen jelentds eld-
nyeihez még tovabbiak is jarulnak, igy
tobbek kozott az optimalizalt Biihler-
programvezérlés (Steuerung Data Net) in-
tegralt Biihler periféridgval. A nyomdsos
ont6gépek ilyen jellegl teljesitményfoko-
zdasa lehetdvé teszi a perifériaegységek in-
tegraldsat, ha a vev( azt igényli. Az integ-
rdlas harom jelentds el6nyt biztosit:

- lényegesen egyszer(isddik a programo-
zds, mivel a nyomdsos ontégépével azo-
nos a kezelési filoz6fia;

- meggyorsithaték a gyartmanymédosita-
sok, mert a perifériaegységek programjai
a szerszamprogrammal egyiitt télthetbk;

M 4. dbra. Kiilonleges, merevségre tervezett mozgé szerszamfelfogélap
hosszd oszlopmegvezetéssel

- a gép tdvdiagnézis funkcidjaval elemez-
het6k a perifériaegységek hibai.

A Carat-gépcsaldd kifejlesztésénél elsé
szempont volt a gép rendelkezésre allasa.
Ez az oszlopok tervezésénél oda vezetett,
hogy az all6 szerszamfél felfogasara szolgd-
16 lap osztott anyacsavarjanal az oszlopto-
mitést optimalizdltak, a mozg6 szerszamfel-
fogolapnal kiegészitett kenést és oszlople-
hlzast, valamint szerszdmcserénél az osz-
lop szerszamtérb6l valo teljes kihGzdsat va-
l6sitottak meg (3. dbra).

A Carat-gépcsaldd kiilonlegességeihez
tartozik még a mozg6 szerszamfelfogélap
kiilonleges, merev geometridja és a hosz-
szabb oszlopmegvezetés (4. dbra).

A két szerszamfelfog6lapos, Carat mar-
kanev(i nyomdsos ont6gép tovabbi eldnyei:
— lehet@ség van az ontéegység tamaszto-

oszlopainak igény szerinti elhelyezésé-

re. A felsé tamasztéoszlopot az allé
szerszamfelfog6-
lap jobb- vagy bal-
oldaldn egyarant
fel lehet erdsiteni,
hogy ezzel megvalé-
suljon az ontéegy-
séghez vald zavarta-
lan hozzéférés,

- modullépcsézési
zdrérendszer. A
legkisebb Carat
gép  zdrbereje
(10500 kN) és a
legnagyobb gép
zaréereje (44 000
kN) kozott a Biih-
ler tovabbi tizen-
egy gépnagysd-
gotis kindl;
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- az ontéegységek modulrendszer( kiala-
kitdsa (egyszer(i/kompakt/kiegészi-
tett). A lépcsGzetesen novekvs zarderdk
mellett az (j gépcsaladban az egyes gé-
pek illeszthet6k az egyedi kovetelmé-
nyekhez. A standard (kompakt) kivite-
len kiviil egy kisebb (egyszer(i = lean) és
egy nagyobb (kiegészitett = extended)
felszereltségli ontégép is védlaszthato.

Az Ontbszerszdm megtdmasztdsa a
mozg6 szerszamfelfogd lapon integralha-
t6 a cslisz6 papucshoz (4. dbra):

- az oszlop hornyai és menetei a termelés
id6tartama alatt teljesen védettek;

- robusztus, bevalt, zajszegény meghaj-
tas és szivattylegység;

- egyszer(sitett, allithaté magkihdzé-
konfiguracio;

- tobb lehetGség az egyidejl hidraulikus
mozgatdsra;

- kis meghaijté teljesitmény.

A Biihler (j, Speediall-eljardsa (szabadal-
mi igény bejelentve)

A Speediall-eljards mikodési elve abbél
all, hogy a tolt6kamra reteszelése még az
ontészerszam nyitott helyzetében zar (5.
dbra). Ezért nem kell megvarni a fém ada-
goldsdhoz az ontéforma ,zart” jelzését. Ez
azt jelenti, hogy a fém adagoldsat az el-
s@dleges folyamattél a masodlagoshoz
toljuk el. Ezaltal a ciklusid6 a gép nagysa-
gatol és a bel6tt fém tomegétél fiiggden
10-15%-kal csokkenthetd.

Uj koncepcié a V- és a soros motorblokkok
gyartdsanal (szabadalmi igény bejelentve)

Bdr ismert a nyomdsos ontés vonzereje, a



Biihler Druckguss AG (a Biihler csoport
nyomdsos ontészeti divizija) szakembe-
rei 0sszefogtak a német Schaufler Tooling
nyomdsosontdszerszam-gyarté céggel,
hogy tovabbi javitasokat taldljanak. A
projektcsapat kitlizott célja a hagyoma-
nyos nyomdsos dntési eljaras még mindig
meglévé hdtrdnyainak megsziintetése
volt. Ugyanis tovabb kell javitani a nyo-
masos Ontés gazdasdgossdgdt a motor-
blokkok gydrtasanal. Els6ként a kovetke-
26 koltségtényezbket vizsgaltdk:

- hossz( ciklusidék;

- nagy és nehéz ontdszerszamok, a hits-
vizkopeny betéteinél nagy az elhaszna-
l6dds;

- hosszl idejl termeléskiesés a kovetke-
z6k miatt:

¢ id6t rablé szerszdmkarbantartds mi-

att (pl. a mozgé szerszamfél bonyo-
lult kiszerelése a vizkopenycserénél);

* gyakori sorjaképz6dése a magbetolds

megvezetésénél;

eaz ontészerszam gyakori tomitetlen-

sége;

* gyakori torés a kilokécsapoknal és

* az Ontdszerszam felmelegedése és

leh(ilése nem szabalyozhaté.

Ezen elemzések, valamint a Biihler és a
Schaufler Tooling cégek tapasztalatai
alapjan két dj, koltségoptimalizalt kon-
cepciét dolgoztak ki a V- és a soros moto-
rok blokkjai szamara.

Ennek soran a Biihler felhaszndlhatta a
cég gazdag tapasztalatait, amelyeket a
motorblokkok gyartasara eddig szallitott
30-ndal tobb nyomdsos ontégéppel szer-
zett. Nem kevéshé voltak jelentések a
Schaufler Tooling tapasztalatai, amely ed-
dig mar szdmos nyomasos dntdszerszamot
széllitott motorblokkok gydrtasahoz. Azéta
mindkét koncepciot szabadalmaztattak. A
Biihler két dj koncepcidjaban az a forradal-
mi, hogy egyesiti a korszer(i ontészerszam-
gyartdst a legkorszer(ibb gépgyartasi tech-
nolégidval. A szakteriiletek ezen kombina-
cidja gazdasagilag elényds helyzetet te-
remt a motorblokkok gyartdsaban (6. db-
ra). Igy pl. a hiitévizfuratokat és az ont-
vénykontdrt adé magok mar a fém részle-
ges megdermedése utan egy bizonyos (t-
hosszon &t kihdzhaték. Ezzel csokken az
aluminiumbél a vizkopenybe bevitt hé-
mennyiség, ami viszont észrevehetGen
meghosszabbitja a vizkdpeny élettartamdt.

Ezen tdlmenden
a projektcsoport
megvalésitott né-
hany  szerkezeti
médositast az on-
t6szerszamon. Ez
meghosszabbitja a
nyomasos  onté-
szerszam rendelke-
zésre 4llasat, vagy-
is élettartamat. Ez-
altal az ontvény-
kontdrt adé mago-
kat a gépen egy-
szerlen és gyor-
san, kozvetlendil ki
lehet cserélni. Egy
specidlis reteszelés
50%-ig csokkenti a
kiilsé tolézdrak at-
hajlasat. Ez csok-
kenti a toldézarak

M 5. dbra. Az all6 szerszamfélben levé retesz nyitott szerszamnal is
lehetdvé teszi a fémadagoldst a tolt6kamraba

mogott a sorjakép-
z6dést és egydttal
javitja a motorok
méretpontossdgat.
A h(téfuratok to-
mitésének j tech-
nikdja csokkenti a
tomitetlenség be-
kovetkezésének
gyakorisagdt. Ez
olyan koncepcié,
amelynél a kilokdk
a soros motorok
gyartdsandl feles-
legessé valnak, és
amely megsziinteti
azindokolatlan ter-
meléskieséseket.

A hagyomdnyos

B 6. dbra. Uj szerszamkonstrukcié V-motorblokk ontéséhez (feliilnézet)

motorblokkgyartds
nagy kihivasat a
nagyon massziv, nagy méretd, és ezért
egylttal drdga ontészerszamok jelentik.
Az (j Biihler-koncepciéndl a nyomdsos
ontégép teljesiti a hagyomanyos onté-
szerszam bizonyos funkcidit is. Ezdltal az
(j ontGszerszamoknal feleslegessé val-
nak a kilokdszekrények és a kilokSlapok.
Ezzel és egyéb tomegcsokkenté megol-
dasokkal a V-motorokat eldallité tizemek
ontdszerszamkoltségei 25%-kal, a soros
motorok gyartéié pedig 10%-kal csok-
kentheték.

Végeredményben az (j koncepcidk a
termelékenységet is ndvelik. Egy optima-
lizalt h(itési koncepciénak, az Acheson (j
JFlextool” szerszamlefdjé-rendszerének,
valamint a szinkronizalt gépmozgatdsnak
koszonhetden, amelyek lehetbvé teszik az
ontdszerszam mindkét felének egyidej
lefljasat, értékes masodpercek takaritha-
ték meg. Ezek a jellemz6k érezhetGen, a
nyers ontvény tomegétdl fiigg6en 10-
20%-kal csokkenthetik a ciklusidét.

Forditotta: H. W.
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