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J. Zych: VVeeggyyii kkööttééssûû ffoorrmmáázzóókkeevveerréékkeekk
vviisseellkkeeddééssee sszzáárraazz lleevveeggõõnn
A közlemény ismerteti a vegyi kötõanyagú
formázókeverék rugalmassági és tartóssági
tulajdonságai légköri körülmények hatásá-
ra fellépõ változását vizsgáló kutatások
eredményeit. A kutatás a forma felületi ré-
tegét érinti. A közölt tartósságvesztést a fe-
lületi rétegben a kötõanyag túl nagy (vagy
túl gyors) dehidratációja okozhatja. A ho-
mok tulajdonságai, változásainak a sebes-
sége és a tartománya a következõktõl függ:
a levegõ hõmérséklete és nedvességtartal-
ma, a szemcsék mérete, valamint a kötõ-
anyag fajtája. A kidolgozott ultrahangos
módszer lehetõvé teszi a formázókeverék
rugalmassági tulajdonságai változási kine-
tikájának a megfigyelését. A kapott ered-
ményeknek fontos gyakorlati értéke lehet.
p. 476-482.

Z. Bonderek � Z. Smorawinski: MMûûaannyyaagg--
ggyyáárrttáássrraa sszzoollggáállóó,, aalluummíínniiuummbbóóll ééss ööttvvöö--
zzeetteeiibbõõll kkéésszzüülltt öönntteeccsseekk sszzeerrkkeezzeettii eellee--
mmeeiinneekk aa sszztteerreeoollóóggiiaaii eeggyyeennlleetteessssééggee
Vizsgálatokat végeztek gyengén ötvözött,
1050 jelû alumíniumötvözetbõl öntött
öntvények öntési körülményeinek a hatá-
sáról, az öntecs szerkezete egyenletessé-
gére. Bizonyították a szerkezet hatását is
az anyag hengerlésének a menetére.
p. 484-487.

J. Jasiuk: HHooggyyaann ééppüülltt ffeell aa SSttaalloowwaa
WWoollaa??
A KIR, a Központi Ipari Régió létesítése az
egyik fõ, mondhatni zászlóshajó-eleme
volt a gazdasági, társadalmi és politikai te-
vékenységnek, a nemzetbiztonság számára
is fontos volt a második Lengyel Köztársa-
ság idõszakában. A KIR területén, a
Stalowa Wola nagy kohászati mû, valamint
egy város létesítése, nagyon fontos eleme
volt ezeknek a tevékenységeknek, valamint
a jelképe a hatékonyságnak és eredmé-
nyességnek a tervezett célok elérésében.
p. 488.

J. Marcinkowski: AA jjááttéékkeellmméélleett ffeellhhaasszz--
nnáálláássaa kkeerraammiikkuuss ffoorrmmáákk kkéésszzííttéésséébbeenn,, aazz

öönnttvvéénnyyggyyáárrttáássbbaann.. 22.. rréésszz:: ÜÜzzlleettii kkoonnff--
lliikkttuuss ééss vveeggyyeess ssttrraattééggiiáákk
A cikk második részében emlékeztetnek a
kétszemélyes játék elveire, megmutatva a
konfliktust az A játékos (öntvények gyártása
keramikus formákban) és a B játékos (azaz a
természet) között. Ez egy szokásos játékfor-
ma, amikor a játékosok ún. �tiszta stratégiá-
kat� használnak. Ebben a játékban az egyes
játékosok csak annyit érhetnek el, amennyit
a másik veszíthet. Az üzleti konfliktus azon-
ban néha olyan helyzethez vezethet, amely-
ben a játék résztvevõi nagyobb nyereségre
számítanak, például üzleti tárgyalásokban;
ilyen körülmények között vegyes stratégiá-
kat használnak a �tiszták� helyett.
p. 490-491.
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C. Powell - B. Ciesielski: FFEEEEDDEEXX KK �� aa ttáápp--
ffeejj eexxootteerrmmiikkuuss kkööppeennyyéénneekk eeggyyeeddüülláállllóó
ccssaattllaakkoozzáássaa aa tteecchhnnoollóóggiiaaiillaagg ttöökkéélleetteessíí--
tteetttt lleevváállaasszzttóó mmaagghhoozz;; iiddeeáálliiss mmeeggoollddááss
aa nnaaggyynnyyoommáássúú ffoorrmmáázzáásstt aallkkaallmmaazzóó öönn--
ttööddéékknneekk
A közlemény ismerteti a FOSECO cég új
termékének, a FEEDEX K köpenynek a
használati elõnyeit. Ez a termék a felöntés
exotermikus köpenyének és a mintalapra
helyezett fém leválasztó magnak az egye-
dülálló együttese. Ezt a rendszert bento-
nitkötésû formázókeverékekkel végzett
formázáshoz használják, nagynyomású,
automatikus formázósorokon.
p. 518-519.

MMEETTAALL kkiiáállllííttááss,, NNOONNFFEERRMMEETT kkiiáállllííttááss,, HHee--
ggeesszzttééssii kkiiáállllííttááss,, CCOONNTTRROOLL--TTEECCHH kkiiáállllííttááss
Az ez évi METAL 2007 nemzetközi öntészeti
technológiai kiállításon, az öntödék és az
öntödékkel kapcsolatbanálló cégekahagyo-
mányos, egyre fejlettebb kiállításaikon kívül
ágazati konferenciát is szerveztek a �Fémek
dermedése és kristályosodása� témakörben.

A METAL kiállítással egyidejûleg tartot-
ták a NONFERMET kiállítást, amelyen a
fémöntõ cégeknek a legújabb technológi-
ákat, gépeket és berendezéseket kínálták.
A kiállítást az �Új technológiák a nemvas-
fémiparban� konferencia kísérte.

Másodszor szervezték meg a �Hegesz-
tés� kiállítást, amely a rövid története el-

lenére is sok kiállítót és látogatót vonzott.
A VII. CONTROL-TECH kiállításon, a kiállí-

tók villamosmennyiségeketmérõ készüléke-
ket és rendszereket, diagnosztikai készülé-
keket, passzív és aktív vezérlõ készülékeket,
valamint segédberendezéseket mutattak be.
p. 522-523.

A. Chadaj: EElleekkttrroonniikkuuss iinnffoorrmmáácciióóffoorrrráá--
ssookk kkoohháásszzookknnaakk ééss öönnttõõkknneekk aa kkrraakkkkóóii
AAGGHH KKöönnyyvvttáárrkköözzppoonntt kkíínnáállaattáábbaann
Az ismeretek és a technológia fejlõdése a
szakmai tevékenységek területén infor-
mációszükségletet hoz létre. A fõ szerepet
itt az információhoz való általános hozzá-
férés játssza, és így annak az alkalmazása
a technikában és a gazdaságban.

Az információ szolgáltatásában a fõ
szerepet a könyvtárak töltik be, amelyek-
nek nem csak könyvek és folyóiratok áll-
nak a rendelkezésére, hanem az informá-
ció elektronikus forrásai is.

A közlemény leírja a kohászok és az ön-
tõk elektronikus információforrásait,
amelyeket megtalálhatnak a krakkói AGH
Könyvtárközpontban.
p. 530-533.

J. Bojanowicz: ÁÁrraammrraa vváárrvvaa
A lengyel körülmények között nincs esély
a villamosenergia-fogyasztás csökkenésé-
re. Feltételezhetjük, hogy a bruttó hazai
össztermék 1%-os növekedése a villamos-
energia-igényt 0,7%-kal növeli; így � ha a
gazdasági növekedés jelenlegi tendenciá-
ja folytatódik � 2020-ra az energiaigény
50%-kal nagyobb lesz a jelenleginél.
p. 534-535.
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B. Kalandyk: AA VVCC--kkaarrbbiiddookk hhaattáássaa aa ggyyeenn--
ggéénn ööttvvöözzöötttt,, öönnttöötttt MMnn--NNii--aaccééllookk üüttõõ--
mmuunnkkáájjáárraa
A közlemény a vanádiummal történõ
mikroötvözés hatását tárgyalja a mangán-
nal és nikkellel ötvözött, öntött acélok
ütõmunkájára és törési energiájára. Vizs-
gálatokat végeztek KCU (kerekített be-
metszésû) próbatesteken, -60, -40, -20, 0
és +200 °C hõmérsékleten. Az ilyen acél
ütõmunkájának a több mint kétszeres
csökkenését észlelték 0,08% V bevitele
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esetén. Ezzel párhuzamosan nõ a szívós-
rideg átmenet hõmérséklete a -200 °C-os
szintig, míg a kiinduló acél esetében ez
alacsonyabb volt a vizsgált hõmérsékletek
tartományánál. Üzemi körülmények kö-
zött, a ridegedés hõmérsékletét -400 °C
fokról -600 °C fokra kell csökkenteni.
p. 566-570.

M. As³anowicz: FFEERRRROO--TTEERRMM KKfftt.. �� AA jjeelleennllee--
ggii ppiiaaccii hheellyyzzeett ééss aa ttoovváábbbbii ffeejjõõddééssii iirráánnyyookk
A közlemény bemutatja a lódzi FERRO-
TERM Kft. piaci helyzetét az után, hogy
megváltoztatta a tevékenységi profilját,
és fõ irányként a keramikus szûrõk gyártá-
sát választotta. A korszerû, specializált
berendezés beszerzése eredményeket ho-
zott, jelentõsen nõtt a gyártó kapacitás,
és új ügyfeleket vontak be.

A szûrõk gyártása felhasznált technoló-
giájának az alapvetõ elõnye gyakorlatilag
tetszõleges alakú és méretû kiinduló profi-
lok elõállításának a lehetõsége. Ennek kö-
szönhetõen, a FERRO-TERM Kft. nem szab-
ványos megrendeléseket tud teljesíteni,
ami nagy versenyképességet biztosít a szá-
mára, nem csak a lengyel piacon, hanem az
EU-országok piacain is. A FERRO-TERM Kft.
termékei között vannak az acélöntészeti
szûrõk is. Az exportjuk az EU-országokba
ebben az évben kezdõdött meg.

Ezen kívül, a cég az amerikai �Allied
Mineral Products� vállalat tûzálló anyaga-
inak a szállításával és bevezetésével, vala-
mint az öntödei felszerszámozás anyagai-
nak az alkalmazásával is foglalkozik.

Jelenleg intézkedéseket tesznek, ame-
lyeknek a célja specializált acélöntöde
üzembe helyezése 2008 elején; alapjában
egyedi öntvények és kis sorozatok elõállí-
tása céljából. Ebben az öntödében a leg-
korszerûbb berendezéseket fogják hasz-
nálni az olvasztásban, a formázásban, a
formázóanyag regenerálásában, a tisztí-
tásban és a porleválasztásban.

A közlemény ismerteti a FERROMASZ
rokonvállalat tevékenységét, amelynek a
kínálata kiegészíti a FERRO-TERM-ét.
p. 572-575.

J. Faber � J. Przybylski � W. Dobosz: AA
DDIIOOFFUURR pprroojjeekktt -- AA ddiiooxxiinneemmiisssszziióó mméérrééssee
A közlemény a 6. EU keretprogram része-
ként megvalósuló DIOFUR projektet ismer-
teti. A projekt célja a dioxin-kibocsátások
vizsgálata az öntödevállalatoknál, a kép-
zõdés forrásainak a kimutatása, valamint a
kibocsátás hatékony csökkentése, a ter-

mészeti környezet védelme céljából. A
projekt koordinátora a spanyol INASMET
cég. A konzorcium résztvevõi élenjáró in-
tézetek, társaságok és európai öntödevál-
lalatok. A lengyel felet a krakkói Öntõipari
Kamara és az Öntészeti Intézet, valamint a
poznani �POMET� kohászati gyár képviseli.

A közlemény a �DIOFUR� projekt elõfel-
tételezéseit, valamint a konzorcium elé
kitûzött célokat tárgyalja. A projekt elõ-
feltételezéseinek megfelelõen a résztve-
võk 0,5 ng TEQ/Nm3-re törekszenek csök-
kenteni a dioxin kibocsátási szintjét, szer-
vezeti intézkedésekkel (például az ócska-
vas szelektálásával), valamint mûszaki in-
tézkedésekkel (például karbonszûrõkkel).
A projekt még egy célja, amely kis beren-
dezésekben, a dioxinok elfogásának új
módszerei alkalmazásával elérhetõ: a ki-
bocsátás 0,1 ng TEQ/Nm3-nél kisebbre
csökkentése, ami megfelel a BREF-IPPC ál-
tal ajánlott alapértéknek.
p. 582-583.

M. Jasinska - T. Franaszek: AA ��MMEETTAALL
22000077�� kkiiáállllííttááss ddííjjaaii ééss kkiittüünntteettéésseeii
2007. szeptember 26. és 28. között tartot-
ták Kielcében a �METAL 2007� XIII. Nem-
zetközi öntészeti technológiai kiállítást.

A hagyományos esti, ünnepélyes cere-
mónia során adták át a �METAL� kiállítás ki-
tüntetéseit és érmeit az innovatív terméke-
kért, gépekért és berendezésekért, valamint
a kiállítási sztendek formatervezéséért.

A közlemény ismerteti az ez évben ki-
tüntetett cégeket, termékeket és gépeket,
valamint sztendeket.
p. 584-587.

SSlléévváárreennssttvvíí
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J. �enberger � A. Zadera � J. �ajgál és tsai:
AA kkuuppoollóókkeemmeennccéébbeenn oollvvaasszzttootttt fféémmbbõõll
ggyyáárrttootttt ggöömmbbggrraaffiittooss öönnttööttttvvaass jjöövvõõjjee
A kupolókemencében olvasztott fémbõl ké-
szülõ gömb- és lemezgrafitos öntöttvas je-
lenlegi gyártása. A kupolóból csapolt fém
villamos kemencék nélküli hevítésének le-
hetõsége. A fém kéntelenítése az üstben. A
fém módosítása töltött huzallal az üstben.
Amangántartalom csökkentése ferrites ön-
töttvasak gyártásához. Az öntöttvas szení-
tésének lehetõsége. A kemencén kívüli ke-
zeléssel gyártott öntöttvas beszerzési költ-
sége és gazdaságossága.
p. 444-452.

Hans Rödter: ÚÚjjddoonnssáággookk aa ggöömmbbggrraaffiittooss
vvaassöönnttvvéénnyyeekk bbeeöömmllõõ--ttáápplláállóó rreennddsszzeerreeii
tteerréénn
A gömbgrafitos vasöntvények gyártásá-
ban az egyik legfontosabb és -kritikusabb
kérdés az öntvények táplálásának a szá-
mítása és tervezése. Ismeretes, hogy a
legtöbb anyag a melegítésekor tágul, és a
lehûlésekor zsugorodik. Ez történik a
gömbgrafitos és a szürkevas esetében is.
Ennek a térfogatváltozásnak, a tágulási és
a zsugorodási viselkedésnek a kompenzá-
lásához és kiegyensúlyozásához az öntvé-
nyeken tápfejek szükségesek. A táplálás-
hoz alkalmazott új megoldás a �mini-táp-
fej� �csatlakozó csõvel�, amelyet �kon-
takt-tápfejnek� neveznek. Ennek a hasz-
nálata jól mûködõ felöntést és nagy önt-
vénykihozatalt eredményez.
p. 453-455.

M. Murga� � M. Pokusová � S. Mihál:
NNöövveelltt vvaassttaarrttaallmmúú sszziilluummiinn kkeezzeellééssee
A közlemény a növelt, 1,75% vastartalmú
AlSi9 ötvözet kezelésére vagy tulajdonsá-
gai javítására irányuló kutatások eredmé-
nyeit ismerteti. Na, Te és Sr adagolással
avatkoznak bele az Al5FeSi intermetall fá-
zis morfológiájába vagy a viselkedésébe
az alumínium mátrixban.
p. 456-458.

P. Jelínek � F. Mik�ovský � I. �i�ka et al.:
TTaappaasszzttaallaattookk DDIILLAABB ((vvíízzüüvveeggeess)) kkööttõõ--
aannyyaaggúú,, öönnsszziilláárrdduullóó kkeevveerréékkeekk zzáárrtt cciikklluu--
ssáávvaall,, aa hhoommookk rreeggeenneerráálláássáávvaall
A száraz pneumatikus regenerálás megvaló-
sítása zárta a karbonészterekkel szilárdított,
új, DILAB kötõanyagú, önszilárduló keveré-
kek ciklusát, lehetõvé téve a 35 tonnáig ter-
jedõ tömegû vas- és acélöntvények formái-
nak ésmagjainak az elõállítását a regenerált
homok 85%-ig terjedõ felhasználásával, a
Slévárny Trinec részvénytársaságnál.
p. 459-465.

M. Murga� � M. Pokusová: VVeeggyyii kkööttééssûû
kkeevveerréékkeekk mmóóddoossííttáássaa nnááttrriiuumm--mmeettiill--
sszziilláánnnnaall
A vízüveghez adagolt nátrium-metilszilán-
nal (CH3Si(OH)2NaO) kezelt, vegyi kötésû
formázókeverék elõállítását és tulajdonsá-
gait ismertetik. A keverék primer szilárdsá-
ga a CO2-vel szilárdított, vegyi kötésû for-
mázókeverék szokásos szintjén van. A ke-
zelés után részlegesen hidrofób, és a má-
sodlagos szilárdsága kisebb 0,5 MPa-nál.
p. 465-467.
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V.Kafka � V. Nykodýmová � J. Fo�umés tsai:
AA ffoorrmmáázzóókkeevveerréékkeekk eellõõáállllííttáássáánnaakk kköölltt--
ssééggeeii aa VVIIII.. ééss VVIIIIII.. pprroojjeekktteekkbbeenn
A Cseh Öntõk Társaságának gazdasági
szakbizottsága a projektjeiben, a �költ-
ségtükör� révén specifikusan értékeli az
öntvénygyártás egyes fázisait. 2006-ban,
a VII. projekt keretében a formázókeveré-
kek elõállításának a problémáival foglal-
koztak a költségek szempontjából. A vizs-
gálat bizonyította, hogy az �öntvények
formázása� gyártási szakasz, amely két-
ségtelenül magába foglalja a formázóke-
verékek elõállítását, az öntvények összes
költségeinek a 13-23%-át képviseli, ami
azt jelenti, hogy a �folyékony fázis� gyár-
tása után a második legnagyobb költség-
tétel.
p. 468-474.

F. �tourac: AA rréésszzlleeggeess mmiinnõõssííttééss �� aazz öönn--
ttööddéékk jjöövveennddõõ hhaajjttóóeerreejjee
Tájékoztatás országos minõsítõ rendszer
kidolgozásáról a Cseh Köztársaságban, és
a részleges minõsítés elnyerésének a le-
hetõségeirõl az öntõipar területén.
p. 474-475.
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J. Chrást: BBeerreennddeezzéésseekk ffoorrmmáákk ggyyáárrttáássáá--
hhoozz bbeennttoonniittkkööttééssûû kkeevveerréékkeekkbbõõll
A bentonitos nyersformázó keverékekbõl
készült formákba történõ öntés jelenleg a
leghatékonyabb technológia, amely az önt-
vénygyártás többmint 70%-ára, fõként a kis
és közepes öntvényekre terjed ki. Azt az el-

vet kell alkalmazni, hogy � ha nincs egyéb
nyomós ok � elsõként ezt amódszert célsze-
rû használni. A 250 kg-os, egyedi esetekben
az500kg-os öntvénytömeg tekinthetõ a fel-
sõ korlátnak. Automatikus formázósorokon
a gyorskeverõkben készített egységes for-
mázókeverék a szabványos minõség, minta-
homokot nem használnak. A közlemény a
bentonitos keverékekbõl történõ formázás
alapvetõ berendezéseit írja le.
p. 511-522.

A. Neudert: VVaassöönnttéésszzeettii eeggyyssééggeess ffoorrmmáá--
zzóókkeevveerréékkeekk mmiinnõõssééggéénneekk sszzaabbáállyyoozzáássaa
A bentonitos formázókeverékek ebben a
században is a formák elõállítására leg-
gyakrabban használt technológiát nyújt-
ják. Becslések szerint a grafitosodó ötvö-
zetekbõl készülõ öntvények több mint
70%-át ezzel a technológiával formázzák.
A közlemény a bentonitkötésû, egységes
formázókeverékek tulajdonságainak a
szabályozásával foglalkozik.
p. 523-528.

F. Mik�ovský � P. Jelínek � Z. Klika et al.:
BBeennttoonniittooss kkeevveerréékkeekk kkaarrbboonnaaddaalléékkaaii,,
hhaattéékkoonnyyssáágguukk ééss hhaattáássuukk aa hhiiggiiéénniiáárraa ééss
aazz öökkoollóóggiiáárraa
A karbonadalékos formázókeverékek ká-
ros kibocsátásának a csökkentése jelenleg
nagyon gyakran vitatott téma. A közle-
mény értékeli a BTEX* típusú káros anya-
gok meghatározása bevezetõ kísérletei-
nek az eredményeit. Kísérleti berendezé-
seket és módszert javasolnak, amely kellõ
kifejezõ értékû méréseket tesz lehetõvé.

* Benzol, toluol, etilbenzol, xylol
p. 529-534.

J. Duda: BBeennttoonniitt,, eezzeerrffééllee ffeellhhaasszznnáállááss
A közlemény röviden foglalkozik a bento-
nit eredetével, tulajdonságaival, és átte-
kinti az öntödei felhasználását.
p. 535-536.

M. Popelka: ÉÉsszzaakk--nnyyuuggaatt--ccsseehhoorrsszzáággii
bbeennttoonniitt öönnttéésszzeettii ccééllookkrraa
A bentonit geológiai szempontú, általános
jellemzése után, a cikk a bentonit minera-
lógiai és vegyi összetételével foglalkozik.
Tartalmazza a Cseh Köztársaság bentonit-
elõfordulásainak a geológiai leírását.
p. 536-539.

P. Jelínek � F. Mik�ovský � P. Cibuliak et al.:
ÚÚjjffaajjttaa aallkkáálliikkuuss hhoommookk,, aa ��JJEEGGEENNIITT�� sszziinn--
tteerrmmaaggnneezziitt
Az új szintermagnezit alaphomok CO2-
eljárással és észteres önszilárdító eljárás-
sal kötött, alkáliszilikátos formázókeveré-
kekhez. A vegyi-ásványtani összetétel és a
Hnú�t'a (Mútnik) körzetben végzett spe-
ciális kezelés (égetés) egészen sajátos tu-
lajdonságokat ad az alaphomoknak, kor-
látozza a kötõanyag és az alaphomok köl-
csönhatását, hosszú tárolhatóságot
(csökkentett reakcióképességet), gömb
alakú szemcséket (jó folyékonyságot és
tömöríthetõséget) biztosít. A keveréknek
nagy a szilárdsága és jó az üríthetõsége.
Különösen alkalmas ötvözöttacél-öntvé-
nyek formáihoz és magjaihoz.
p. 540-545.

Az elhízás robbanásszerûen terjed Magyaror-
szágon is. Az elhízás jelentõségét kísérõ be-
tegségei és az ebbõl adódó halálozás hatá-
rozza meg. A WHO szerint a halálozások több
mint 10 százaléka az elhízáshoz köthetõ. Ha-
zánkban óránként 7 ember hal meg elhízás-
sal összefüggõ kórképekben, az elhízás által
okozott társadalmi többletkiadások pedig évi
30 milliárd forintot meghaladó összeget
tesznek ki.

Amerikai kutatások szerint � amelyeket
egy alumíniumkohászati vállalat nyolc üze-
mében 7690 dolgozó testtömeg indexének
(BMI: a tömeg, kg és a magasság négyzeté-
nek, m2 hányadosa) meghatározásán vég-
zett vizsgálatok alapján publikáltak � 2001.
január 1. és 2004. december 31. között az

alkalmazottak 29 %-a szenvedett legalább
egy balesetet, közel 85 %-uk volt kövér (BMI
< 30) vagy elhízott (BMI > 30). A riasztó
adatok ráirányították a figyelmet a fogyókú-
ra szükségességére, az idevonatkozó mun-
kahelyi intézkedések meghozatalára.

Az elhízás (obezitás) kialakulásában és
fennmaradásában az egyén genetikai
adottságain, továbbá táplálkozási szokása-
in és fizikai igénybevételén � vagyis élet-
módján � kívül a szocio-ökonomiai ténye-
zõk is lényeges szerepet játszanak. Az elhí-
zás megelõzése és eredményes kezelése vi-
szont nemcsak számos tudományos terüle-
tet érintõ kutatási, hanem társadalmi ösz-
szefogást is igénylõ feladat. A kormányok
is egyre határozottabban próbálnak szem-

beszállni e gyorsan növekvõ problémával.
Az Európai Unió népegészségügyi prog-

ramjához kapcsolódik a GPOW projekt, amely-
nek célja a döntéshozók számára a szükségsze-
rû intézkedések irányvonalainak kidolgozása.

A GPOW (Guidelines for the Prevention of
Obesity at the Workplace, Irányvonalak a
munkahelyi elhízás megelõzésére,
www.gpow.eu) projektben ciprusi, cseh, finn,
görög, lengyel, litván, német, olasz és román
népegészségügyi, táplálkozástudományi, ok-
tató-képzõ intézmények mellett a magyar
Innovamed egészségügyi és oktatásfejlesztés
vállalkozás vesz részt úgy, hogy a munkába
bevonja a Magyar Öntészeti Szövetséget és a
FémAlk Fémöntészeti Alkatrészgyártó Zrt.-t.

A projekt befejezésének tervezett határide-
je 2009 õsze. Az eredményekrõl beszámolunk.

-- BBKK

AA mmuunnkkaahheellyyeekkeenn iiss ffeennyyeeggeett aazz eellhhíízzááss vveesszzééllyyee!!


