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Z. Glavas - F. Unki¢ - D. Lisjak: Ontott &l-
lapotd gombgrafitos Ontdttvas fajlagos
Utémunkdjanak eldrejelzése termikus
elemzés és mesterséges neurdlis haléza-
tok felhasznaldsaval

A kozlemény bemutatja a mesterséges
neuralis halézatok (ANN - artificial neural
network) alkalmazasat az Ontészetben.
Egy, a tomeg- és torzitdsi értékeket a
csokkend nyomatékgradiensnek megfele-
[6en frissitd, visszaterjeszt (back-propa-
gation) algoritmus felhasznaldsaval tani-
tott, kétrétegli elérecsatolé (feedfor-
ward) neuralis halézatot és adaptiv tanu-
lasi sebességet hataroztak meg (Backpro-
pagation Neural Network — BPNN), a ter-
mikus elemzési (TA) paramétereket inpu-
tokként hasznalva. A kifejlesztett ANN al-
taldnosité tulajdonsdga nagyon j6, amit
megerdsit a nagyon j6 6sszhang az ontott
allapotd it6munka elGre jelzett és célzott
értékei kozott egy olyan (j adatkészlet
alapjan, amelyet a tanitdsi adatkészlet
nem tartalmazott.

p. 62-81.

S. Lukdcs - F. Klein: Hibamentes nyomd-
sos ontvények gyartasanak lehetGségei és
korlatai

A zsugorodasi iiregek minimdlisra csok-
kenthet6k, ha alkalmas szerszamanyag-
kombindcidkkal kiilonb6z6 helyi derme-
dési idket érnek el. Mérések alapjan bi-
zonyithat6, hogy a Chvorinov-egyenlettel
6sszhangban a dermedési idéalland6 nem
csak az olvadék és a szerszam termofizikai
jellemzéitél, hanem a helyi falvastagsag-
tol is fligg. Minél kisebb az ontvény helyi
falvastagsdga, annal nagyobb a megfeleld
dermedési idGallando.

A kidolgozott Gsszefliggésekkel a falvas-
tagsagokbol és a szerszam feliileti hémér-
sékletébsl kdnnyen meghatdrozhaté a
dermedési id6egyiitthatd.

AlSi9Cu3 aluminiumdtvozethez olyan fal-
vastagsagokat céloztak, amelyek azonos
dermedési iddvel elérheték, a hévezetés
véltoztatasaval, kiilonb6zé termofizikai
jellemz6jli melegszerszam-acélokat és
h(it6kdzeg-hémérsékleteket valasztva. A
falvastagsdg korrekciés tényezGjének

(FKT) a meghatdrozdsa lehetévé teszi a
merev falvastagsag lehetséges novelésé-
nek a meghatdrozasat a szerszdmanyag
kiilonb6z6 hévezets képességeinek alap-
jan, azonos dermedési id6 és h(it6kozeg-
hémérséklet mellett. A hiitékozeg-hEmér-
séklet dermedési idére gyakorolt hatasa-
nak a vizsgalatai alapjan szamitdsi mod-
szert dolgoztak ki, felhasznélva a h(itéko-
zeg-h6émérsékletet azonos dermedési ide-
G, kiilonb6z6 vastagsagl ontvényekhez a
szokdsos falvastagsagi tartomanyon beliil.
p. 82-96.

K. Rai¢ - R. Rudolf - I. AnZel: Mdsodlagos
aluminiumolvaszté kemencékben hasz-
nalt t(zallé anyagok korréziéja

Vizsgdljak a belsé (vegyi, szerkezeti és fizi-
kai), valamint a kiilsé (termikus fesziiltség,
mechanikai fesziiltség és villamos teljesit-
mény) hatdasmechanizmusokat a t(izallé
anyagok korrézigja sordn masodlagos alu-
miniumolvaszté kemencékben.

A vegyi korr6zié olyan redox-folyamatok
kdvetkeztében Lép fel, amelyek roncsoljak
a tlizallé anyagok oxidtartalmat. A tdzallé
anyag heterogén feliileti szerkezetének ka-
talitikus hatdsa van a fal korrézidjara. A fi-
zikai korr6zié az olvadt aluminiumtomeg
behatoldsaval kezdddik. A t(izallé anyag-
ban kialakulé termikus fesziiltség repedés
ébredéséhez és/vagy terjedéséhez és az
ebbdl ered§ szilardsagcsokkenéshez vezet.
Ezenkiviil a mechanikai fesziiltség, igy a
forgatds egy dontétt forgékemencében is
oka lehet a t(izall6 fal korrézi6janak. Ha-
sonloképpen, azindukciés kemence barmi-
lyen nagyobb fajlagos villamos teljesitmé-
nye is gyorsithatja a korréziét.

Gyakorlati médszereket mutatnak be a
tlizall6 fal korrézijanak az elkeriilésére.
Ebben az Osszefiiggésben targyaljak az
adalékanyagok, valamint a véd§ bevona-
tok hatasat egy aluminium-szilikat tlzallé
anyag korrézidallosagara.

p. 97-112.
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M. Hordcek - 0. Charvat - V. Smrcka: RP
(rapid prototyping - gyors prototipus-ké-
szit6) és szilikonformazdsi technoldgidval
gyartott ,gyors viaszmintak”

Az els6é prototipus-ontvények, valamint
jévahagyasi ontvények kis sorozatai eld-
allitasa leggyorsabb és leggazdasagosabb
maddjanak a kérdései manapsag gyakorla-
tilag minden ontéde egyik legfontosabb
tevékenységét érintik. Szamos gyors pro-
totipus-készité technolégia létezik. En-
nek a kozleménynek a legfontosabb célja
azonban nem ezeknek a technolégiaknak
az elemzése, hanem egy olyan eljards is-
mertetése, amely kombinalja az egyik RP-
technolégiat, az FDM-médszert (Fused
Deposition Modeling - olvasztva felraké
mintakészités) és a preciziés Ontészeti
mintakészitést. Ismerteti az elért méret-
pontossagot, az eljards idGigényét és
koltségeit.

p. 398-404.

J. Roucka — M. Kovac - M. Jaros et al.: Ter-
mikus folyamatok keramikus héjformak
ontésekor és numerikus szimuldcidjuk
Kisérleti (ton vizsgaltdk a hGatadast fémek
Ontése és dermedése alatt, kiilonboz6 at-
mér6jd, henger alakd Ontvények minta-
készletének felhasznaldsaval. N155 vas-
nikkel-kobalt alapl Gtvozetet hasznaltak.
Hémérséklet-gorbéket vettek fel az ontvé-
nyekben és a héjformak faldban elhelye-
zett hGelemekkel. A nyert adatokat szigni-
fikdns hémérsékletekként hasznéltak fel a
hérezsim numerikus szimulaciéjaban, a fo-
lyamat ontési és dermedési szakaszaiban.
p. 405-411.

V. Fabian - D. Bolibruchova - A. Sladek s
tsai.: A kadmium és az atolvasztds hatdsa a
szilikon formazékeverékbe ontott (Tekast
médszer) ZnAl,Cu; 6tvozet kivalasztott
technolégiai és mechanikai jellemzéGire

A kozlemény vizsgélja a metallurgiai keze-
lés hatdsat a ZnAl,Cu; horganyotvozet
mechanikai jellemzdire és mikroszerkeze-
tére. A cél részletesebb képet adni az em-
litett Gtvozetrdl, az dtolvasztdsi eljaras és
a visszaolvasztott Gtvozetbe torténd Cd-
adagolds szempontjabél.

p. 412-416.

L. Zemcik - A. Dlouhy - J. Umshaus: Tur-
bofelt6lté turbinakerekek precizids onté-
se TiAL Gtvizetekbél

Elég kis sirségiikre és nagy h6mérsékle-
teken jo szildrdsagukra tekintettel TiAl
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Otvozeteket fejlesztenek olyan ontvé-
nyekhez, amelyek témegének a csdkken-
tése hozzdjdrul a teljesitményjellemzék
javitdsdhoz, a stacioner és repiil6gép-
gazturbindk, turbofeltolték és motorok
hatékonysagdnak noveléséhez. A kozle-
mény 0sszefoglalja a tapasztalatokat TiAl
otvozetek vakuumindukciés kemencék-
ben valé olvasztdsdval és keramikus héj-
formakba valé gravitacids és porgetd pre-
ciziés ontésével.

p. 417-421.

D. Bolibruchova - R. Kantorik — M. Pastir-
cakovd: Nagynyomadsu ontéssel elGallitott
aluminiumdntvények hibai

A kozlemény célja detektdlni és leirni a
nyomdsos ontés( aluminiumdntvények ki-
valasztott tipusainak a hibdit és a kialaku-
ldsuk okait. Az eredményeket kataldgus-
ban osztdlyozzak.

p. 422-426.

B KONYVISMERTETES

D. Bolibruchovda - M. Bruna - V. Magat:
Preciziés ontvények hibdi

A kozlemény célja értékelni a preciziés
Ontési modszerrel eldallitott ontvények-
ben eléfordulé hibakat. Ezek helyes meg-
hatdrozdsa az els6 lépés a hibdk hatékony
kikiiszobolése felé. Az ismertetett munka
az ,Aluminiumontvények hibakatalégusa-
hoz” tartozik, amelyet jelenleg hoznak
létre és a munkai folyamatban vannak.

p. 427-430.

T. Branscomb: Uj, egym(szakos héjrend-
szer-alternativdk lehetGségének vizsga-
lata

A mai (izleti klimdban a gydrtds gyorsasa-
ga sok okbél fontos. A preciziés ontés at-
futdsi idejének az egyik csdkkentési lehe-
tGsége a héjmihelyben van. A vevéigénye
olyan rendszerre, amely lehetévé teszi a
mdrtogatds elvégzését egyetlen nappali
miszakban, arra motivdlta a Buntrock

Industries céget, hogy a ciklusid6 csok-
kentésére iranyuld vizsgalatba kezdjen.
Ennek eredményeként a tarsasdg egyediil-
allé héjrendszert fejlesztett ki.

p. 431-432.

A. Scholapurwalla - S. Scott: A sugérzasos
héatadds hatdsa a preciziés 6ntvény mi-
ndségének elbrejelzésére

A preciziés ontési eljaras fizikdjanak mo-
dellezésére a szamitoégépi szimuldcids
programnak pontosan utdnoznia kell a
kiilonboz6 szakaszokat a viasz befecsken-
dezésétbl az olvadt fém tényleges ontésé-
ig és dermedéséig. A forma dramldsan és
szimulaciéjan kiviil, az olyan programok,
amilyen a ProCAST, értékelni tudjdk a ter-
mikus eredet( fesziiltségeket is az Ont-
vényben, és a kész ontott alkatrész mo-
gottes szemcseszerkezetét és mechanikai
tulajdonsdgait is.

p. 433-435. #y Szende Gyorgy

Hasse, Stephan: Az Ontéttvas otvozetek
szerkezete

(Gefiige der Gusseisenlegierungen)

212 oldal, német és angol nyelven

Ar: 128 EURO

Kiad6: Fachverlag Schiele & Schon GmbH,
Berlin, Németorszdg

| Az oOntott
anyaggal
| szembeni
mai nagy
mindségi
kovetelmé-
nyek sziik-
ségessé te-
4 szik az al-
katrészek
szigorl el-
lendrzését.
Az ellendr-
zés nem
csak a lefrasat jelenti annak, ami [dthatd,
hanem az adatok értelmezését és az ered-
ményekbdl valé tanuldst is. Valamely on-
tottvas otvozet egyik legjelentésebb mi-
néségi jelének tekintik a megfelel§ szer-
kezetét. Ennek a bonyolult szerkezetnek
az értelmezése a benne létez§ fazisokkal
és a vdrhaté tulajdonsagok tervezése
nagy tudast és képességet tesz sziikséges-
sé.

20 . ONTESZET

Gefiige der Gusseisenlegierungen

Structure of Cast Iron Alloys

Dr. Stephan Hasse, a Foundry Encyclo-
pedia elismert szerzdje, a Druckguss és a
Giesserei-Praxis f@szerkesztdje felismerte,
hogy az dgazatnak sziiksége van egy atfo-
g6 mdre err6l a témarél, és most olyan
konyvet kinal nekiink, amely nem hidnyoz-
hat az 6nt6 szakember konyvespolcarél.

A konyv leirja és magyardzza a legfon-
tosabb Ontottvas szerkezeteket és azok
specifikus tulajdonsagait. Tobb mint 300
abrat kindl a szerkezetekrél, és a legkor-
szer(ibb adatokat és fényképezési maod-
szereket (optikai mikroszkép, pdsztazé
elektronmikroszkép, EDX - energia-disz-
perziv rontgenelemzés) hasznalja.

Kordbban sosem volt ilyen kiadvany,
amely figyelembe veszi az ontéttvas 6tvo-
zetek szerkezetének minden aspektusat,
tényeket, értelmezést és képeket mutat be,
de a helyszini gyakorlatban is hasznalhaté.

H. Kaufmann - Peter J. Uggowitzer: Nagy
tomorség(i, konnydfém nyomdsos ontvé-
nyek metallurgidja és technolégidja
(Metallurgy and Processing of High-
Integrity Light Metal Pressure Castings)
274 oldal, angol nyelven
Ar: 128 EURO
Kiad6: Fachverlag Schiele & Schon GmbH,
Berlin, Németorszdg

Manapsdg az onté szakemberek fejlett
nyomdsos Ontészeti berendezéseket al-

kalmazhatnak. Az eljaras stabilitdsa és az
Onthet§ség mégis jelentds téma a metal-
lurgia terén. Nem csak a geometriai és a
miszaki bonyolultsdg ndvekszik, de az
anyaggal szembeni sokoldald kovetelmé-
nyek is. Nem csak konny(inek, hanem szi-
ldrdnak, képlékenynek, hegeszthetének,
hékezelhetének és tomornek kell lennie.
E kihivasokkal szemben jol tdjékozottnak
kell lenni, a nagynyomdsu 6ntés nem csak
m(szaki, de tudomanyos aspektusairdl is.
A szerz6k konyviikben teljes attekin-
tést adnak a konnylifémek nyomdsos on-
tészeti technolégidjarél. Szandékuk sze-
rint a munka kézikonyvként szolgal a mér-
nokok mindennapi munkajdhoz, de dtfogd
egyetemi tankdnyvként is. A tartalma
ezért a tudomdnyos szakirodalombél és a
helyszini munkabél egyardnt merit. A
szerzGk féként az utébbi tiz év kozlemé-
nyeit vették figyelembe, a legkorszer(ibb
adatokat keresték, és kell6en mély bete-
kintésre torekedtek a hatalmas teriileten.
Sikeriilt elkeriilniiik a nyomdsos ontés
egyetlen aspektusara valé specializalé-
dast; a berendezésrél és a kohdszatrél is
beszélnek, nem csak elméleti, hanem
haszndlatra kész tudast is nydjtanak. A
korszer(i dntészetnek az eljarasok ldncat
kell alkalmaznia, kiilonds figyelemmel az

anyagtudomanyra.
#, Szende Gyérgy



