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Z. Glava� � F. Unkiè � D. Lisjak: ÖÖnnttöötttt ááll--
llaappoottúú ggöömmbbggrraaffiittooss öönnttööttttvvaass ffaajjllaaggooss
üüttõõmmuunnkkáájjáánnaakk eellõõrreejjeellzzééssee tteerrmmiikkuuss
eelleemmzzééss ééss mmeesstteerrssééggeess nneeuurráálliiss hháállóózzaa--
ttookk ffeellhhaasszznnáálláássáávvaall
A közlemény bemutatja a mesterséges
neurális hálózatok (ANN � artificial neural
network) alkalmazását az öntészetben.
Egy, a tömeg- és torzítási értékeket a
csökkenõ nyomatékgradiensnek megfele-
lõen frissítõ, visszaterjesztõ (back-propa-
gation) algoritmus felhasználásával taní-
tott, kétrétegû elõrecsatoló (feedfor-
ward) neurális hálózatot és adaptív tanu-
lási sebességet határoztak meg (Backpro-
pagation Neural Network � BPNN), a ter-
mikus elemzési (TA) paramétereket inpu-
tokként használva. A kifejlesztett ANN ál-
talánosító tulajdonsága nagyon jó, amit
megerõsít a nagyon jó összhang az öntött
állapotú ütõmunka elõre jelzett és célzott
értékei között egy olyan új adatkészlet
alapján, amelyet a tanítási adatkészlet
nem tartalmazott.
p. 62-81.

S. Lukács � F. Klein: HHiibbaammeenntteess nnyyoommáá--
ssooss öönnttvvéénnyyeekk ggyyáárrttáássáánnaakk lleehheettõõssééggeeii ééss
kkoorrllááttaaii
A zsugorodási üregek minimálisra csök-
kenthetõk, ha alkalmas szerszámanyag-
kombinációkkal különbözõ helyi derme-
dési idõket érnek el. Mérések alapján bi-
zonyítható, hogy a Chvorinov-egyenlettel
összhangban a dermedési idõállandó nem
csak az olvadék és a szerszám termofizikai
jellemzõitõl, hanem a helyi falvastagság-
tól is függ. Minél kisebb az öntvény helyi
falvastagsága, annál nagyobb a megfelelõ
dermedési idõállandó.
A kidolgozott összefüggésekkel a falvas-
tagságokból és a szerszám felületi hõmér-
sékletébõl könnyen meghatározható a
dermedési idõegyüttható.
AlSi9Cu3 alumíniumötvözethez olyan fal-
vastagságokat céloztak, amelyek azonos
dermedési idõvel elérhetõk, a hõvezetés
változtatásával, különbözõ termofizikai
jellemzõjû melegszerszám-acélokat és
hûtõközeg-hõmérsékleteket választva. A
falvastagság korrekciós tényezõjének

(FKT) a meghatározása lehetõvé teszi a
merev falvastagság lehetséges növelésé-
nek a meghatározását a szerszámanyag
különbözõ hõvezetõ képességeinek alap-
ján, azonos dermedési idõ és hûtõközeg-
hõmérséklet mellett. A hûtõközeg-hõmér-
séklet dermedési idõre gyakorolt hatásá-
nak a vizsgálatai alapján számítási mód-
szert dolgoztak ki, felhasználva a hûtõkö-
zeg-hõmérsékletet azonos dermedési ide-
jû, különbözõ vastagságú öntvényekhez a
szokásos falvastagsági tartományon belül.
p. 82-96.

K. Raic � R. Rudolf � I. An�el: MMáássooddllaaggooss
aalluummíínniiuummoollvvaasszzttóó kkeemmeennccéékkbbeenn hhaasszz--
nnáálltt ttûûzzáállllóó aannyyaaggookk kkoorrrróózziióójjaa
Vizsgálják a belsõ (vegyi, szerkezeti és fizi-
kai), valamint a külsõ (termikus feszültség,
mechanikai feszültség és villamos teljesít-
mény) hatásmechanizmusokat a tûzálló
anyagok korróziója során másodlagos alu-
míniumolvasztó kemencékben.
A vegyi korrózió olyan redox-folyamatok
következtében lép fel, amelyek roncsolják
a tûzálló anyagok oxidtartalmát. A tûzálló
anyag heterogén felületi szerkezetének ka-
talitikus hatása van a fal korróziójára. A fi-
zikai korrózió az olvadt alumíniumtömeg
behatolásával kezdõdik. A tûzálló anyag-
ban kialakuló termikus feszültség repedés
ébredéséhez és/vagy terjedéséhez és az
ebbõl eredõ szilárdságcsökkenéshez vezet.
Ezenkívül a mechanikai feszültség, így a
forgatás egy döntött forgókemencében is
oka lehet a tûzálló fal korróziójának. Ha-
sonlóképpen, az indukciós kemence bármi-
lyen nagyobb fajlagos villamos teljesítmé-
nye is gyorsíthatja a korróziót.
Gyakorlati módszereket mutatnak be a
tûzálló fal korróziójának az elkerülésére.
Ebben az összefüggésben tárgyalják az
adalékanyagok, valamint a védõ bevona-
tok hatását egy alumínium-szilikát tûzálló
anyag korrózióállóságára.
p. 97-112.
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M. Horáèek � O. Charvát � V. Smrèka: RRPP
((rraappiidd pprroottoottyyppiinngg �� ggyyoorrss pprroottoottííppuuss--kkéé--
sszzííttõõ)) ééss sszziilliikkoonnffoorrmmáázzáássii tteecchhnnoollóóggiiáávvaall
ggyyáárrttootttt ��ggyyoorrss vviiaasszzmmiinnttáákk��

Az elsõ prototípus-öntvények, valamint
jóváhagyási öntvények kis sorozatai elõ-
állítása leggyorsabb és leggazdaságosabb
módjának a kérdései manapság gyakorla-
tilag minden öntöde egyik legfontosabb
tevékenységét érintik. Számos gyors pro-
totípus-készítõ technológia létezik. En-
nek a közleménynek a legfontosabb célja
azonban nem ezeknek a technológiáknak
az elemzése, hanem egy olyan eljárás is-
mertetése, amely kombinálja az egyik RP-
technológiát, az FDM-módszert (Fused
Deposition Modeling � olvasztva felrakó
mintakészítés) és a precíziós öntészeti
mintakészítést. Ismerteti az elért méret-
pontosságot, az eljárás idõigényét és
költségeit.
p. 398-404.

J. Rouèka � M. Kováè� M. Jaro� et al.: TTeerr--
mmiikkuuss ffoollyyaammaattookk kkeerraammiikkuuss hhééjjffoorrmmáákk
öönnttéésseekkoorr ééss nnuummeerriikkuuss sszziimmuulláácciióójjuukk
Kísérleti úton vizsgálták a hõátadást fémek
öntése és dermedése alatt, különbözõ át-
mérõjû, henger alakú öntvények minta-
készletének felhasználásával. N155 vas-
nikkel-kobalt alapú ötvözetet használtak.
Hõmérséklet-görbéket vettek fel az öntvé-
nyekben és a héjformák falában elhelye-
zett hõelemekkel. A nyert adatokat szigni-
fikáns hõmérsékletekként használták fel a
hõrezsim numerikus szimulációjában, a fo-
lyamat öntési és dermedési szakaszaiban.
p. 405-411.

V. Fabian � D. Bolibruchová � A. Sládek és
tsai.: AA kkaaddmmiiuumm ééss aazz ááttoollvvaasszzttááss hhaattáássaa aa
sszziilliikkoonn ffoorrmmáázzóókkeevveerréékkbbee öönnttöötttt ((TTeekkaasstt
mmóóddsszzeerr)) ZZnnAAll44CCuu33 ööttvvöözzeett kkiivváállaasszzttootttt
tteecchhnnoollóóggiiaaii ééss mmeecchhaanniikkaaii jjeelllleemmzzõõiirree
A közlemény vizsgálja a metallurgiai keze-
lés hatását a ZnAl4Cu3 horganyötvözet
mechanikai jellemzõire és mikroszerkeze-
tére. A cél részletesebb képet adni az em-
lített ötvözetrõl, az átolvasztási eljárás és
a visszaolvasztott ötvözetbe történõ Cd-
adagolás szempontjából.
p. 412-416.

L. Zemèik � A. Dlouhy � J. Umshaus: TTuurr--
bbooffeellttööllttõõ ttuurrbbiinnaakkeerreekkeekk pprreeccíízziióóss öönnttéé--
ssee TTiiAAll ööttvvöözzeetteekkbbõõll
Elég kis sûrûségükre és nagy hõmérsékle-
teken jó szilárdságukra tekintettel TiAl

TTeessttvvéérrllaappjjaaiinnkk ttaarrttaallmmáábbóóll

,
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ötvözeteket fejlesztenek olyan öntvé-
nyekhez, amelyek tömegének a csökken-
tése hozzájárul a teljesítményjellemzõk
javításához, a stacioner és repülõgép-
gázturbinák, turbofeltöltõk és motorok
hatékonyságának növeléséhez. A közle-
mény összefoglalja a tapasztalatokat TiAl
ötvözetek vákuumindukciós kemencék-
ben való olvasztásával és keramikus héj-
formákba való gravitációs és pörgetõ pre-
cíziós öntésével.
p. 417-421.

D. Bolibruchová � R. Kantorík � M. Pastir-
èáková: NNaaggyynnyyoommáássúú öönnttéésssseell eellõõáállllííttootttt
aalluummíínniiuummöönnttvvéénnyyeekk hhiibbááii
A közlemény célja detektálni és leírni a
nyomásos öntésû alumíniumöntvények ki-
választott típusainak a hibáit és a kialaku-
lásuk okait. Az eredményeket katalógus-
ban osztályozzák.
p. 422-426.

D. Bolibruchová � M. Bruna � V. Magát:
PPrreeccíízziióóss öönnttvvéénnyyeekk hhiibbááii
A közlemény célja értékelni a precíziós
öntési módszerrel elõállított öntvények-
ben elõforduló hibákat. Ezek helyes meg-
határozása az elsõ lépés a hibák hatékony
kiküszöbölése felé. Az ismertetett munka
az �Alumíniumöntvények hibakatalógusá-
hoz� tartozik, amelyet jelenleg hoznak
létre és a munkái folyamatban vannak.
p. 427-430.

T. Branscomb: ÚÚjj,, eeggyymmûûsszzaakkooss hhééjjrreenndd--
sszzeerr--aalltteerrnnaattíívváákk lleehheettõõssééggéénneekk vviizzssggáá--
llaattaa
A mai üzleti klímában a gyártás gyorsasá-
ga sok okból fontos. A precíziós öntés át-
futási idejének az egyik csökkentési lehe-
tõsége a héjmûhelyben van. A vevõ igénye
olyan rendszerre, amely lehetõvé teszi a
mártogatás elvégzését egyetlen nappali
mûszakban, arra motiválta a Buntrock

Industries céget, hogy a ciklusidõ csök-
kentésére irányuló vizsgálatba kezdjen.
Ennek eredményeként a társaság egyedül-
álló héjrendszert fejlesztett ki.
p. 431-432.

A. Scholapurwalla � S. Scott: AA ssuuggáárrzzáássooss
hhõõááttaaddááss hhaattáássaa aa pprreeccíízziióóss öönnttvvéénnyy mmii--
nnõõssééggéénneekk eellõõrreejjeellzzéésséérree
A precíziós öntési eljárás fizikájának mo-
dellezésére a számítógépi szimulációs
programnak pontosan utánoznia kell a
különbözõ szakaszokat a viasz befecsken-
dezésétõl az olvadt fém tényleges öntésé-
ig és dermedéséig. A forma áramlásán és
szimulációján kívül, az olyan programok,
amilyen a ProCAST, értékelni tudják a ter-
mikus eredetû feszültségeket is az önt-
vényben, és a kész öntött alkatrész mö-
göttes szemcseszerkezetét és mechanikai
tulajdonságait is.
p. 433-435. -- SSzzeennddee GGyyöörrggyy

HHaassssee,, SStteepphhaann:: AAzz öönnttööttttvvaass ööttvvöözzeetteekk
sszzeerrkkeezzeettee
(Gefüge der Gusseisenlegierungen)
212 oldal, német és angol nyelven
Ár: 128 EURO
Kiadó: Fachverlag Schiele & Schön GmbH,
Berlin, Németország

Az öntött
an y agga l
s zemben i
mai nagy
m inõ ség i
követelmé-
nyek szük-
ségessé te-
szik az al-
katrészek
szigorú el-
lenõrzését.
Az ellenõr-
zés nem

csak a leírását jelenti annak, ami látható,
hanem az adatok értelmezését és az ered-
ményekbõl való tanulást is. Valamely ön-
töttvas ötvözet egyik legjelentõsebb mi-
nõségi jelének tekintik a megfelelõ szer-
kezetét. Ennek a bonyolult szerkezetnek
az értelmezése a benne létezõ fázisokkal
és a várható tulajdonságok tervezése
nagy tudást és képességet tesz szükséges-
sé.

Dr. Stephan Hasse, a Foundry Encyclo-
pedia elismert szerzõje, a Druckguss és a
Giesserei-Praxis fõszerkesztõje felismerte,
hogy az ágazatnak szüksége van egy átfo-
gó mûre errõl a témáról, és most olyan
könyvet kínál nekünk, amely nem hiányoz-
hat az öntõ szakember könyvespolcáról.

A könyv leírja és magyarázza a legfon-
tosabb öntöttvas szerkezeteket és azok
specifikus tulajdonságait. Több mint 300
ábrát kínál a szerkezetekrõl, és a legkor-
szerûbb adatokat és fényképezési mód-
szereket (optikai mikroszkóp, pásztázó
elektronmikroszkóp, EDX � energia-disz-
perzív röntgenelemzés) használja.

Korábban sosem volt ilyen kiadvány,
amely figyelembe veszi az öntöttvas ötvö-
zetek szerkezetének minden aspektusát,
tényeket, értelmezést és képeket mutat be,
de a helyszíni gyakorlatban is használható.

HH.. KKaauuffmmaannnn -- PPeetteerr JJ.. UUggggoowwiittzzeerr:: NNaaggyy
ttöömmöörrssééggûû,, kköönnnnyyûûfféémm nnyyoommáássooss öönnttvvéé--
nnyyeekk mmeettaalllluurrggiiáájjaa ééss tteecchhnnoollóóggiiáájjaa
(Metallurgy and Processing of High-
Integrity Light Metal Pressure Castings)
274 oldal, angol nyelven
Ár: 128 EURO
Kiadó: Fachverlag Schiele & Schön GmbH,
Berlin, Németország

Manapság az öntõ szakemberek fejlett
nyomásos öntészeti berendezéseket al-

kalmazhatnak. Az eljárás stabilitása és az
önthetõség mégis jelentõs téma a metal-
lurgia terén. Nem csak a geometriai és a
mûszaki bonyolultság növekszik, de az
anyaggal szembeni sokoldalú követelmé-
nyek is. Nem csak könnyûnek, hanem szi-
lárdnak, képlékenynek, hegeszthetõnek,
hõkezelhetõnek és tömörnek kell lennie.
E kihívásokkal szemben jól tájékozottnak
kell lenni, a nagynyomású öntés nem csak
mûszaki, de tudományos aspektusairól is.

A szerzõk könyvükben teljes áttekin-
tést adnak a könnyûfémek nyomásos ön-
tészeti technológiájáról. Szándékuk sze-
rint a munka kézikönyvként szolgál a mér-
nökök mindennapi munkájához, de átfogó
egyetemi tankönyvként is. A tartalma
ezért a tudományos szakirodalomból és a
helyszíni munkából egyaránt merít. A
szerzõk fõként az utóbbi tíz év közlemé-
nyeit vették figyelembe, a legkorszerûbb
adatokat keresték, és kellõen mély bete-
kintésre törekedtek a hatalmas területen.
Sikerült elkerülniük a nyomásos öntés
egyetlen aspektusára való specializáló-
dást; a berendezésrõl és a kohászatról is
beszélnek, nem csak elméleti, hanem
használatra kész tudást is nyújtanak. A
korszerû öntészetnek az eljárások láncát
kell alkalmaznia, különös figyelemmel az
anyagtudományra.

-- SSzzeennddee GGyyöörrggyy


