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Balinski, A.: AA kkõõsszzéénn ééggeettééssee ssoorráánn kkéépp--
zzõõddöötttt hhuullllaaddéékk sszzáállllóóhhaammuu úújjrraaffeellddoollggoo--
zzáássaa ffoorrmmáázzóókkeevveerréékkeekk eellõõáállllííttáássááhhoozz
Kutatási projektet hajtottak végre kõszén
égetése során képzõdött szállóhamu fel-
használásának lehetõségeire vonatkozó-
an. A hamut szemcsés alapanyagként
hasznosították formázókeverékekben, és
erõsítõ fázisként öntött alumíniumalapú
(ALFA) kompozit anyagokban. A hazai
szállóhamut az összetétel nagy stabilitá-
sa jellemzi (a fõ vegyi összetevõi tömeg-
százalékban: SiO2 = 81,66, Al2O3 = 6,69,
Fe2O3 = 4,37, CaO = 4,29, MgO = 1,57). A
vegyi összetételt a megfelelõ fázisokkal
(kvarc, mullit, larnit) és egyes tipikus fá-
zisátalakulásokkal összefüggõ hõmérsék-
letekkel (olvadáspont = 1435°C, folyási
hõmérséklet = 1494°C, méretstabilitás
1230 °C-ig) együtt határozták meg. Tár-
gyalják a szállóhamu mosásának és mág-
neses szétválasztásának a hatását a héli-
umos sûrûségére, a fajlagos felületére, a
vegyi és fázis-összetételére. A mosás je-
lentõsen (mintegy 20%-kal) csökkenti a
nátriumtartalmat, a kalciumtartalmat
(mintegy 14%-kal) és a magnéziumtar-
talmat (mintegy 11%-kal), eltávolítva
ezeket fõként az üveges fázisból. Hatéko-
nyan alkalmazva ez az eljárás csökkenti a
szállóhamu valódi sûrûségét és fajlagos
felületét is. A mágneses szétválasztás
26% körüli mennyiségben eltávolítja a
mágneses részecskéket. Ezt a hatást
rendszerint az alumínium-, a nátrium-, a
kálium- és a kalciumtartalom csökkenése
kíséri. A mágneses fázis eltávolításával
esik a valódi sûrûség és a fajlagos felület
értéke. Bemutatják a kutatási eredmé-
nyeket a szállóhamu agglomerálási visel-
kedésére vonatkozóan, amikor a folyama-
tot tárcsás és nyomásos granulátorban
végzik. Megállapították, hogy e két mód-
szer egyike sem eredményez valóban
kompakt és szilárd anyagot. Az elõállított
agglomerátumoknak porózus a szerkeze-
te. A tárcsás granulátorokban elõállított
agglomerátumoknak határozottan na-
gyobbak a pórusaik. A vizsgált szállóha-
mut szemcsés alapanyagként alkalmazták

a Shaw-eljárásban használt formázókeve-
rékek elõállításához, a hõre szilárduló ke-
verékeket használó eljárásban (nátrium-
szilikátos kötõanyaggal), és keverékek-
ben a CO2-eljáráshoz. Meghatározták az
elõállított formázókeverékek alapvetõ
technológiai tulajdonságait, a termikus
ellenállását és a maradó szilárdságát.
Ezeket a keverékeket alkalmazhatónak
találták öntödei formák és magok gyártá-
sában fémötvözetek öntéséhez, 1000 °C-
ig terjedõ hõmérsékleteken. Elemezték a
szállóhamu-alapú formázókeverék hatá-
sát a vegyi összetételre és a fázishatár
morfológiájára az alumíniumötvözetû
öntvényben. Azt figyelték meg, hogy az
öntödei keverékben alapanyagként hasz-
nált szállóhamu nem hatott az öntött
mikroszerkezet és a morfológia változá-
saira. Az olvadt alumínium és ötvözetei
nagy reaktivitása ellenére, a vizsgált
anyaggal való érintkezés során nem mu-
tatkozott kölcsönhatás. A kész, szállóha-
mut tartalmazó kompozit hõkezelése
után, ahol a szállóhamu erõsítõ fázisként
mûködött, és 5%-os mennyiségben ke-
verték be, az RP02 folyási szilárdság és az
Rm szakítószilárdság 10%-os növekedését
figyelték meg a hamu nélküli alumínium
alapötvözet analóg értékeihez képest. Az
A5 nyúlás 60%-kal csökkent, míg a HBW
5/250 55%-kal nõtt.
p. 5-30.

Dudek, P. � Dar³ak, P. � Fajkiel, A. et al.:
AAlluummíínniiuummööttvvöözzeettûû nnaannoommóóddoossííttóókk mmee--
cchhaanniikkuuss ööttvvöözzéésssseell vvaallóó eellõõáállllííttáássaa mmeegg--
vvaallóóssíítthhaattóóssáággáánnaakk aa vviizzssggáállaattaa
Az emberi tevékenységekben növekszik a
nanoanyagok alkalmazási területe. Az
utóbbi néhány évben jelentõsen nõtt az
érdeklõdés a nanotechnológia folyékony
fázisú metallurgiában, különösen a fémek
öntésében való alkalmazásának a külön-
bözõ aspektusai iránt. Nanokristályos
anyagokat nem csak fejlett dermedési
módszerekkel, ultra-nagy dermedési se-
bességekkel vagy korszerû szórási mód-
szerekkel állítanak elõ. Más eljárások,
amelyeket eddig fém, fémötvözetû és
kompozittermékek gyártásában használ-
tak, amilyen a közönséges gravitációs ön-
tés, szintén képezhetnek nanokristályos
fázisokat az ötvözet szerkezetében a fá-

zisképzõdés in situ mechanizmusa révén.
Sokat ígér a nanoanyagok in vitro alkal-
mazási lehetõsége az öntõiparban, példá-
ul erõsítõ fázisként fémmátrixú kompozi-
tokban vagy fémek és ötvözetek új gene-
rációs módosító anyagaiban. Az ötvözetek
csíraképzõdése nanoméretû részecskéken
garantálja a finomszemcsés szerkezet el-
érését a kezelt anyagokban. A módosító
anyagokat mechanikus dezintegrációval
és tiszta alumíniumpor titán-, karbon-,
SiC- és/vagy bórhordozó vegyületekkel
való ötvözésével állították elõ. A kutatás
területe a következõkre terjedt ki:
� az alumíniumalapú porok különbözõ ará-
nyú karbonnal, titánnal és bórral való
mechanikus ötvözésének a vizsgálatai;

� a módosító anyagok szerkezeti vizsgála-
tai (vegyi összetétel, szemcseméret).

p. 31-47.

Pirowski, Z. � Wodnicki, J. � Olszynski, J.:
BBóórr ééss vvaannááddiiuumm mmiikkrrooaaddaalléékkookk AADDII--bbaann
((aauusszztteemmppeerráálltt ggöömmbbggrraaffiittooss öönnttööttttvvaass--
bbaann)).. 22.. rréésszz:: SSaajjáátt vviizzssggáállaattookk
A tanulmány második részében leírják va-
nádium és bór mikroadalékok szerepét
ADI-ból készült vastagfalú öntvények
szerkezetképzõdésének folyamatában. A
kutatás során gömbgrafitos öntöttvas
adagok két sorozatát készítették el, a fen-
ti elemeket ötvözetlen gömbgrafitos ön-
töttvasba, valamint nagy nikkel- és réz-
tartalmú gömbgrafitos öntöttvasba mik-
roadalékolva. Az adagokat vas-nikkel-
magnézium mesterötvözettel olvasztot-
ták. Elvégezték öntött ékpróbák dermedé-
si folyamatának a termikus elemzését, az
ötvözetek hõkezelését, majd vizsgálták és
értékelték a bór- és vanádiumadalékok ha-
tását a vizsgált öntöttvas edzhetõségére.
p. 49-56.

Homa, M.: FFee--CCrr--AAll aaccééll vviisseellkkeeddééssee nnaaggyy
hhõõmméérrsséékklleetteenn,, ooxxiiddáállóó kköörrüüllmméénnyyeekk kköö--
zzöötttt.. ÁÁtttteekkiinnttééss
Áttekintik az AFA (Alumina Forming Alloys
= alumínium-oxid-képzõ ötvözetek) csa-
ládjába tartozó Fe-Cr-Al acélok nagy hõ-
mérsékleti oxidációs ellenállása kutatásá-
nak jelenlegi állását. Az ilyen acélok visel-
kedése forró gázokban intenzív kutatások
tárgya. Nagy hõmérsékletû oxidáció során
alumínium-oxid védõréteg képzõdik a fe-

TTeessttvvéérrllaappjjaaiinnkk ttaarrttaallmmáábbóóll
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lületükön, amelynek különféle krisztal-
lográfiai formái lehetnek. Ezenkívül, az
Al2O3 átalakulhat instabil g-fázisúból d-,
q-, és végül stabil a-fázisúvá. Az alumíni-
um-oxid típusa függ a hõmérséklettõl, az
idõtõl és az atmoszféra összetételétõl. Az
alumínium-oxid fázisátalakulását az oxi-
dációkinetika változása kíséri, mert az in-
stabil oxidok gyorsabban növekednek,
mint a stabilak. Ezenkívül a fázisátalaku-
lás alatt a felületek morfológiai változása
is megfigyelhetõ. Az instabil fázisoknak
lemezkés, nagyon hosszú, vékony kristá-
lyos (tûkristályos) és pengeszerû kristá-
lyos formájuk van, ami minden esetben
nagyon fejlett revefelületet eredményez.
A stabil a-fázis oszlopkristályos szerkeze-
tet mutat, megfelelõ redõs revefelülettel.
p. 57-85.
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Sobula, S. � Tecza, G. � R¹pa³a, M. et al:
HHaaddffiieelldd--aaccééll ppoolliimmeerreekkbbeenn ttöörrttéénnõõ
hhiippeerreeddzzéésséénneekk aa hhaattáássaaii
Összehasonlították nagy Mn-tartalmú
acélból (1,2% C és 12% Mn) készült,
1050 °C-ról vízben és polimer 8%-os vizes
oldatában hiperedzett zúzógépi kalapács-
öntvények mikroszerkezeti változásait. A
mintákat a hõelvonó felülettõl 5, 15 és 45
mm távolságban vették az öntvény ke-
resztmetszetébõl (a legnagyobb falvas-
tagság 90 mm, a tömeg 60 kg). Kimutat-
ták, hogy ennek az öntött acélnak a szer-
kezete polimer oldatban történt edzés
után, a kisebb hûlési sebesség ellenére
nem rosszabb, mint a vízben edzett
ugyanolyan öntvényé. A szerkezet auszte-
nites, de sokkal kisebb mennyiségû karbid-
dal. Csak 45 mm mélységben voltak jelen a
foszforos eutektikum kis, egyedi kiválásai,
valamint nagyon kis, kombinált karbidok;
(Fe, Mn)3C. A vizsgálatok alapján úgy talál-
ták, hogy az alkalmazott hiperedzés poli-
merekben nemhat kedvezõtlenül a vizsgált
acél mikroszerkezetére.
p. 378.

Górny, A.: MMeettaallss MMiinneerraallss:: aazz öönnttéésszzeettii
sszzeekkttoorr ccééggeeiinneekk aa ppaarrttnneerree,, ttaannááccssaaddóójjaa
ééss sszzáállllííttóójjaa
A cikk leírja a Metals Minerals Co., a len-
gyel piac egyik vezetõje tevékenységét.

Megalakulásától fogva a társaság szol-
gáltatásokat nyújt az öntödei szektornak,
anyagokkal, készülékekkel és szakértés-

sel. Több ízben nyert el jutalmakat és ki-
tüntetéseket, az együttmûködése a szállí-
tókkal és az ügyfelekkel partner-rendszert
alkot, amely biztosítja a sikeres és nyere-
séges eredmények feltételeit.
p. 386.

Ciesielski, B.: KKaallmmiinneexx aallkkaallmmaazzáássaa ffeellöönn--
ttéésseekkhheezz:: aa lleeggrröövviiddeebbbb úútt aa ssiikkeerrhheezz
Bemutatják a Kalminex tápfejbetét felön-
téseken való alkalmazásának az elõnyeit,
és ismertetik, hogyan kell könnyen kivá-
lasztani a megfelelõ modult. A fém der-
medési folyamatának az összehasonlítása
a hagyományos felöntésben és a tápfej-
betéttel mutatja, hogy az utóbbi egysze-
rûsíti az egész eljárást, és a kihozatal nö-
velésével jelentõs gazdasági nyereséget
hoz. Ismertetik a táplálórendszerek terve-
zésének a különféle módszereit és a tápfej-
betétek alkalmazásának a módszereit is.
p. 396.

AAzz úújj DDIISSAA223311 ffoorrmmáázzóó ggééppssoorr bbeevveezzeettééssee
aa DDIISSAA úújj nneemmzzeeddéékkéénneekk nnaaggyy ttöökkéélleetteessíí--
ttééssee
Az óránkénti 510 mag nélküli formáig ter-
jedõ sebességgel és a 0,1 mm vagy kisebb
gépi eredetû eltérésekkel a DISA231 mini-
mális sorjázást és faragást tesz lehetõvé,
és a nagyon sikeres DISA230 korszerûsíté-
sét jelenti. Még egy fokkal növeli a függõ-
leges osztású formák gyártásának a telje-
sítményét.
p. 404.

Górny, Z.: KKoobbaallttöönnttvvéénnyyeekk ööttvvöözzeetteeii,,
sszzeerrkkeezzeettee,, ttuullaajjddoonnssáággaaii,, oollvvaasszzttáássaa ééss
öönnttééssee
Leírják az öntészeti kobaltötvözeteket, a
szerkezetüket, a tulajdonságaikat és az
alkalmazási területüket, az erõforrások
méreteinek, az éves kibocsátásnak, az
árak alakulásának és az elõállítási mód-
szereknek a függvényében.

A cikk tartalmazza az olvasztás, az öntés
és az öntvényfelület védelme leírását is.
p. 420.
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Sobczak, J. J.: AAzz öönnttõõiippaarr tteeggnnaapp ééss mmaa ��
sszzáámmookk ééss ttéénnyyeekk
A cikk számszerû adatokat mutat be Len-
gyelország és a világ öntvénygyártásáról.
Az adott tények mély elemzése optimista
irányú, és arra mutat, hogy más gazdasá-

gi ágazatokban a helyzet javulása várható,
ezért mi is reménnyel tekinthetünk a jövõ-
be. Nagyon fontos az innovatív megoldá-
sok és korszerû technológiák bevezetése. A
cikk az olvasókat vitára ösztönzi a lengyel
öntõipar helyreállításának amódjairól úgy,
hogy az ún. gazdasági lelassulásnak ne le-
gyenek lényeges következményei.
p. 10-17.

Zych, J. � Bonderek, Z. � Krawczyk, £.: KKuu--
ttaattááss AAll��SSii--ööttvvöözzeetteekk tteerrmmiikkuuss ffáárraaddáássssaall
sszzeemmbbeennii eelllleennáálllláássaa tteerrüülleettéénn,, nnaaggyy tteerr--
hheellééssûû dduuggaattttyyúúöönnttvvéénnyyeekkbbeenn
A cikk mintegy 3,50% Cu-t, 0,80% Mn-t,
2,40% Ni-t és 0,20% Mn-t tartalmazó
Al�Si-ötvözetekbõl készült nagy motor-
dugattyúk különbözõ helyeirõl vett min-
ták termikus fáradása kutatásának az
eredményeit ismerteti. A mintákat olyan
helyekrõl vették, amelyeknek a hûlési se-
bessége megkülönböztethetõen eltért. Az
50-350 °C hõmérsékletközben végzett ku-
tatás az ötvözet termikus fáradással szem-
beni ellenállásának nagy anizotrópiáját
jelzi. A dugattyú legvastagabb helyeirõl
vett próbák termikus ellenállása 20-30 cik-
lus körüli: hevítés-hûtés, míg a legna-
gyobb sebességgel hûlt helyekrõl vett pró-
báké több mint 200 ciklus. A termikus fá-
radással szembeni ellenállás anizotrópiá-
ját az öntvény mikroszerkezete eredmé-
nyezi a megfelelõ helyein: a finomszem-
csés szerkezet kedvez a termikus fáradásra
vizsgált ötvözetek nagyobb ellenállásának.
p. 18-21.

Lepka, E. � Rzadkosz, S.: AAll��SSii--ffüürrddõõkkbbeenn,,
FFee--CC--CCrr ééss FFee--CC--NNii sszziinntteettiikkuuss ööttvvöözzeetteekkeenn
eellõõáállllííttootttt mmáárrttootttt rréétteeggeekk sszzeerrkkeezzeettee
A cikk ismerteti a nagy (1,5-1,8%) kar-
bontartalmú Fe-C-Cr (4,5 és 14,5% Cr) és
Fe-C-Ni (21% Ni) ötvözeteken, Al�Si-für-
dõkben elõállított, mártott rétegek szer-
kezete kutatásának eredményeit. A fürdõ-
bõl kiemelt mintákat öntöttvas szerszám-
ra helyezték, és folyékony AK9 típusú öt-
vözettel vonták be. A két ötvözet és a szi-
lumin közötti kötés mikroszkópos és ra-
diográfiai vizsgálatainak eredményeként
meghatározták az egyes rétegek morfoló-
giáját és vastagságát, valamint az elemek
mennyiségi és minõségi eloszlását a ke-
resztmetszetekben. Megvizsgálták az öt-
vözeteken a diffúziós rétegek morfológiá-
jának és vastagságának a differenciálódá-
sát. A keresztmetszetekben az elemek
koncentrációjának a változásai megfelel-
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nek az Al�Si-fürdõben fellépõ diffúziós fo-
lyamatok lefolyásának. Az összes vizsgált
ötvözeteken a diffúziós rétegek fémközi
komponensei a háromfázisú Al-Fe-Si rend-
szerbõl származnak, és az ötvözõ elemek
(Cr és Ni) ezeknek a fémközi fázisoknak a
részeivé válnak. A hármas fázisok típusa a
diffúziós rétegek metszetében változó.
p. 22-25.

Bonderek, Z. � Smorawinski, Z.: NNaaggyy hhõõ--
mméérrsséékklleettii kkoorrrróózziióó ffeessttéékkkkeell ééss llaakkkkaall kkéé--
sszzíítteetttt ffeelliirraattookkkkaall bboorrííttootttt aalluummíínniiuummffóó--
lliiaa oollvvaasszzttáássaa ssoorráánn
A cikk az 1000, 3000 és 5000 sorozatú öt-
vözetek szerves bevonatú betétanyagai
nagy hõmérsékleti korróziós problémáját
tárgyalja. A különbözõ tömegû betétek
statikus olvasztásának a hatékonyságát
mutatják be, különös tekintettel a vékony
falú anyagokra.
p. 26-31.

Rzadkosz, S. � Oniszczuk, A.: AA ffiinnoommííttáássii
ppaarraamméétteerreekk hhaattáássaa aa mmaaggnnéézziiuummööttvvöözzee--
tteekkbbõõll kkéésszzüülltt öönnttvvéénnyyeekk sszzeerrkkeezzeettéérree ééss
ttuullaajjddoonnssáággaaiirraa
Ismertetik a technológiai, olvasztási és
öntési paraméterek AZ91 ötvözetbõl ké-
szült öntvények minõségére gyakorolt ha-
tásának az elemzését. A kutatást labora-
tóriumi és üzemi szinten végezték. Ez tar-
talmazta a hõkezelés, nevezetesen az ol-
dás és az öregítés hatásának a vizsgálatát
az AZ91D magnéziumötvözetbõl készült
öntvények öregítési paramétereinek, így
hõmérsékletének és idõtartamának a vál-
toztatásával. Értékelték az ötvözet mikro-
szerkezetében fellépõ nem folyamatos
változások hatását.
p. 32-35.

Zamkotowicz, Z. et al.: AA hhûûllééssii sseebbeesssséégg
hhaattáássaa aazz AAllSSii99CCuu11 ööttvvöözzeett sszzeerrkkeezzeettéérree
ééss mmeecchhaanniikkaaii ttuullaajjddoonnssáággaaiirraa
Az öntvény különbözõ részeinek ahûlési se-
bessége ipari körülmények között széles
tartományban változik. Ez lényegesen hat a
képzõdõ szerkezetre és így az öntvény tulaj-
donságaira. A jelen kutatási munka tárgya
öntecsek kokilláiba öntött AlSi9Cu1 ötvözet
volt. Vizsgálták az öntecsek szerkezetét és
mechanikai ellenállását. Megállapították,
hogy a hûlési sebesség csökkenésével az át-
lagos távolságok a dendritágak között
(sDAS) nõnek, ami a szakítószilárdság (Rm)
csökkenését okozza. Azt is megállapították,

hogy a fémközi fáziskiválások méretei a hû-
lési sebesség csökkenésével nõnek.
p. 36-39.

Dar³ak, P. et al.: DDiiffffeerreenncciiáálliiss kkaalloorriimmeettrriiaa
((DDSSCC)) aallkkaallmmaazzáássaa SSiiCC--rréésszzeeccsskkéékkkkeell eerrõõ--
ssíítteetttt,, aalluummíínniiuummaallaappúú kkoommppoozziitt aallkkaattrréé--
sszzeekk ggyyáárrttáássii eelljjáárráássaaiinnaakk vviizzssggáállaattáárraa
A cikkben ismertetik pásztázó differenciális
kalorimetria alkalmazását a fürdõ hõmér-
séklete Al-5 tömegszázalék SiC kompozit
átolvasztási degradációjának a fokára gya-
korolt hatásának vizsgálatára. A kutatási
eredmények bizonyítják, hogy a SiC bomlá-
sa lép fel a mátrix/erõsítés határon, amint
a mátrix (Al) eléri a folyékony állapotot. A
bomlás foka fõként a kompozit anyag elõ-
melegítési hõmérsékletétõl függ.
p. 40-43.

Dar³ak, P. et al.: KKoommppoozziitt aannyyaaggúú öönnttvvéé--
nnyyeekk kküüllssõõ nnyyoommááss aallkkaallmmaazzáássáávvaall vvéégg--
zzeetttt ggyyáárrttáássáánnaakk kkiivváállaasszzttootttt jjeelllleemmzzõõii
A cikk bemutatja szállóhamu-részecskék-
kel erõsített, alumíniumötvözet alapú
tixotróp kompozitok (ALFA, azaz Alumini-
um + Fly-Ash) gyártásának a vizsgálati
eredményeit. Ismertetik az AlSi9 alumíni-
umötvözet és szállóhamualapú, kompozit
agglomerátum gyártására szolgáló �mes-
terötvözet� elõállításának kiválasztott
technológiai aspektusait, valamint
tixotróp anyagból öntvénysorozat elõállí-
tását hidegkamrás nyomásos öntéssel. A
kutatási eredményekre vonatkozó infor-
máció, technológiai jellege miatt (know-
how) értékes forrásul szolgálhat a jövõ-
ben kompozit anyagú öntvények ipari mé-
retû gyártásának a megvalósításához.
Vizsgálták az elõállított öntvények vegyi
összetételét, mikroszerkezetét és mecha-
nikai tulajdonságait, hogy meghatározzák
a tárgyalt öntési módszer alkalmazható-
ságát, különös tekintettel a meghatáro-
zott paraméterek eloszlásának egyenle-
tességére.
p. 44-47.

Czekaj, E. et al.: AAZZ9911 mmaaggnnéézziiuummööttvvöözzeett
mmeecchhaanniikkaaii ttuullaajjddoonnssáággaaiinnaakk ffüüggggééssee aa
ggyyáárrttáássáánnaakk mmóóddjjááttóóll,, vvaallaammiinntt aa hhõõkkeezzee--
lléésséénneekk ffaajjttáájjááttóóll ééss ppaarraamméétteerreeiittõõll
A közlemény célja jelezni az AZ91 típusú
magnéziumötvözet gyártási módszere (ön-
tés homokformákba és kokillákba) és a
képlékeny alakítása (extrudálás), valamint
klasszikus hõkezelési módja (oldás és/vagy

öregítés), és hõmérséklet-idõ paraméterei
hatását a mechanikai tulajdonságaira. A
kutatás nevezetesen érintette a mechani-
kai alaptulajdonságok (Rm, Rpo,2 és A5)
meghatározását statikus szakítóvizsgálat-
tal, valamint a keménység (HB) vizsgálatát
Brinell-módszerrel. A kutatás demonstrál-
ta, hogy az AZ91 ötvözet mechanikai tulaj-
donságai lényegében szabályozhatók a
vizsgált tényezõktõl függõen.
p. 48-55.

Kozana, J. et al.: AAzz aalluummíínniiuumm ééss aa sszziillíí--
cciiuumm nniikkkkeelleess ssáárrggaarreezzeekk mmiikkrroosszzeerrkkee--
zzeettéérree ééss sszziilláárrddssáággii ttuullaajjddoonnssáággaaiirraa ggyyaa--
kkoorroolltt hhaattáássáánnaakk éérrttéékkeellééssee
A cikk bemutatja az alumínium és a szilíci-
um nikkeles sárgarezek mikroszerkezetére
és szilárdsági tulajdonságaira gyakorolt
hatása kutatásának eredményeit. Az ered-
mények demonstrálják az alumínium, vala-
mint a szilícium mint ötvözõ elemek erõs
kölcsönhatását a vizsgált sárgarezekben.
Ezek az ötvözõ elemek növelik a nikkeles
sárgarezek szilárdságát és keménységét,
csökkentve a képlékenységét.
p. 56-57.

Dudik, M. � P³onka, S. � Kli�, M.: FFéémmeekk
üüttééssii sszziikkrráázzáássáánnaakk eelleemmzzééssee
A gépekben általánosan használnak öntvé-
nyeket. A robbanásveszélyes helyeken
azonban különleges vizsgálatoknak vetik
alá a szerkezeti anyagokat. A közlemény
tárgyalja egyes olyan ötvözetek tulajdonsá-
gait, amelyeket az ütközéses szikrázás ve-
szélyének kitett gépelemekhez szánnak.
p. 58-61.

Bonderek, Z. � Krawczik, £.: HHõõtteerrhheelléésseess
kkööllccssöönnhhaattáássii zzóónnáákk hhaattáássaa bbeellssõõééggééssûû
mmoottoorrookk dduuggaattttyyúúiinnaakk aaddootttt ffuunnkkcciioonnáálliiss
eelleemmeeiirree:: SSzziilluummiinnookk jjeelllleemmzzõõii aazz öönnttvvéénnyy
aaddootttt zzóónnááiibbaann
A cikk ismerteti a termomechanikus köl-
csönhatási zónák hatását belsõégésû mo-
torok dugattyúinak adott szerkezeti ele-
meire. Jellemzik ezeket a területeket a
dugattyúk ötvözeteinek a fizikai tulajdon-
ságai, valamint az említett anyagok der-
medésének elemzése tekintetében. A ku-
tatás alapját nagy terhelésû dízelmotorok
dugattyúi képezték. Információkat szol-
gáltatnak az ellenõrzési módszerekrõl is,
a dugattyúgyártás minõségi problémáira
vonatkozóan, az öntési eljárástól az önt-
vények mechanikai megmunkálásáig.



A Magyar Öntészeti Szövetség 2009-ben is
meghirdette a MÖSz-díj pályázatokat az
Életmû, a Kiváló Fiatal Öntész és az Ered-
ményes technológia- és gyártmányfejlesz-
tés kategóriákban.

A díjazottakat a díj odaítélésére fel-
kért kuratórium elnöke, dr. Takács Nán-
dor méltatta, míg az elismeréseket dr.
Sohajda József, a MÖSz elnöke adta át
ünnepélyes keretek között, a szövetség
2009. május 27-én, a ráckevei Savoyai-

kastélyban tartott, XVIII. közgyûlésén.
2009-ben a MÖSZ Életmûdíját Kálmán

Béla okl. kohómérnök, az apci Qualiform
Zrt. mûszaki igazgatója nyerte el �Az alu-
mínium kokillaöntvény-gyártás, különösen
a mûszakilag bonyolult homokmagos alu-
mínium kokillaöntvények technológiájá-
nak magyarországi bevezetésében és fej-
lesztésében 1968 óta végzett munkássága
elismeréseként�. A díjat Kálmán Béla sze-
mélyesen vette át.

A kuratórium Kiváló Fiatal Öntész-díjat
nem ítélt oda, mivel e kategóriában idén
nem érkezett be pályázat.

Az Eredményes technológia- és gyárt-
mányfejlesztés kategóriában a MÖSZ-díjat
pályázatával idén a Csepel Metall Vasöntö-
de Kft. nyerte el. A pályázók (Gölöncsér Pál,
Nagy László, Püspöki Erzsébet, Szabó Gá-
bor) több éves elõkészítõ munka után meg-
oldották az öntödében keletkezett használt
homokok, azok finom frakciójú porai gyûj-
tésének, tisztításának, szállításának, táro-
lásának és újrahasznosításának (feldolgo-
zás speciális cementek gyártásához a
Lábatlani Cementgyárban) kérdését. A díjat
Gölöncsér Pál öntödevezetõ vette át.

-- DDrr.. HHaattaallaa PPááll

2200 ÖNTÉSZET
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Nováková, I. � Nová, I: AAll--SSii ööttvvöözzeetteekkbbõõll
kkéésszzüülltt nnyyoommáássooss öönnttvvéénnyyeekk sszzeerrkkeezzeettee
A nyomásos öntésimódszer egyik technoló-
giai paramétere az úgynevezett pótlólagos
nyomás: a nyomásos öntõforma üregében a
dermedõ olvadékra gyakorolt fajlagos nyo-
más. Ennek a magas értéke egyrészt csök-
kenti a szerszám élettartamát, és növeli a
nyomásos öntõ gépek kiesõ idejét, más-
részt csökkenti a nem kifolyt öntvények
mennyiségét és a megszilárdult öntvények-
ben maradt levegõ (porozitás) térfogatát,
javítva így a minõséget (szilárdság, tömör-

ség stb.). A közlemény foglalkozik a pótló-
lagos nyomás hatásával az AlSi12Cu(Fe) öt-
vözetekbõl készített, vékony falú, lap alakú
öntvények keletkezõ szerkezetére, különö-
sen a mechanikai tulajdonságaira.
p. 75-79.

Ru�barsky, J.: AA nnyyoommáássooss öönnttééss tteecchhnnoo--
llóóggiiaaii ppaarraamméétteerreeiinneekk hhaattáássaa aazz öönnttöötttt
sszzeerrkkeezzeettrree
A közlemény leírja a technológiai paramé-
terek hatását az egy szerszámban, nyomá-
sos öntéssel készült jobb és bal szakító
próbatestöntvények minõségére. A pró-
batesteket 620-660 °C hõmérsékletû alu-
míniumötvözetbõl öntötték, 0,25-1,2 ms-1

dugattyúsebességgel. Az egyéb paramé-
tereket állandó szinteken tartották. Te-
kintettel a rávágás és az öntvény vastag-
sága közötti különbözõ arányokra, az
áramlás sebessége a jobboldali próbatest-
nél nagyobb, mint a baloldalinál. A mak-
roszkópiai megfigyelésekkel összhang-
ban, a forma kisebb töltése az öntési cik-
lus kezdete elõtt, különösen a baloldali
próbatesteknél tapasztalható, nagy üre-
gekkel középen vagy excentrikusan. A
legjobb mechanikai tulajdonságai a kis
porozitású, kis dugattyúsebességgel ön-
tött próbatesteknek vannak.
p. 80-82.

-- SSzzeennddee GGyyöörrggyy
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11.. kkéépp.. Az Életmûdíjas Kálmán Béla és a Cse-
pel Metall öntödevezetõje, Gölöncsér Pál

MMeeggnneevveezzééss 22000077 22000088
Lemezgrafitos vasöntvény 49230 31133
Gömbgrafitos vasöntvény 20011 15750
Vermikulárgrafitos vasöntvény 361 1589
Temperöntvény 33 16
VVaassöönnttvvéénnyy öösssszzeesseenn 6699663355 4488448888
Ötvözetlen acélöntvény 3321 4224
Ötvözött acélöntvény 2619 3414
AAccééllöönnttvvéénnyy öösssszzeesseenn 55994400 77663388

Ebbõl precíziós öntvény összesen 573
Alumínium kokillaöntvény 53919 40823
Alumínium nyomásos öntvény 43011 49298
Alumínium homoköntvény 346 221
AAlluummíínniiuummöönnttvvéénnyy öösssszzeesseenn 9977227766 9900334422
Bronzöntvény 806 363
Sárgaréz öntvény 1010 1044
Cinköntvény 3566 2950
Egyéb nehézfém öntvény 551 490
Nehézfém öntvény összesen 5933 4847

Ebbõl precíziós öntvény összesen 12
ÖSSZES ÖNTVÉNY 178784 151315

MMAAGGYYAARROORRSSZZÁÁGG ÖÖNNTTVVÉÉNNYYTTEERRMMEELLÉÉSSEE ((22000077--22000088))** Értékek t-ban

*MÖSZ adatgyûjtés


