Technoldgia- és gyartmanyfejlesztési szakmai nap

,Ontészeti technolégia- és gyartmanyfej-
lesztés napjainkban a hazai ontodékben”
cimmel tartott szakmai napot 2010. szep-
tember 30-dn a Magyarmet Finomontdde
Bt. bicskei gyardban a Magyar Ontészeti
Szdvetség és a Magyarmet Bt.

A konferencia szervezginek az volt a
szandéka, hogy forumot biztositsanak a
hazai ontodék technolégia- és gyart-
manyfejlesztdinek, tervezdinek és a fej-
lesztések megvalésitdinak ahhoz, hogy az
eltéré szakteriileteken dolgozé szakem-
berek megismerjék egymdas eredményeit,
megvitassanak dltalanos érvény(l szakmai
kérdéseket, és a szakteriiletiikon végzett
munkdjukhoz korszer(i tapasztalatokkal
gazdagodhassanak.

A szakmai napon 20 cégtél 29 érdekls-
d6 szakember jelent meg, akiket dr.
Sohajda Jozsef, a MOSZ elndke kdszén-
tott. Ezt kdvetden Gydri Imre ligyvezet
igazgatd adott tajékoztatast a Magyarmet
Bt. tevékenységérél, terveirdl.

A szakmai program keretében, mely dr.
Sohajda Jozsef elndkletével zajlott, o6t
el6adds hangzott el:

Mezzélné  Sinka Tiinde (Busch-
Hungdria Kft.): A metallogréfiai kontroll
szerepe a gombgrafitos Ontvénygyartds
termékfejlesztésében

Szabo Gabor (Csepel Metall Kft.):

B MUZEUMI HIREK

Nagyméretl dieselmotor turbéfeltdltd
ontvény gyartastechnolégidjanak kidol-
gozasa végeselem szimuldcio segitségével

Lakatos Lordnt (Wescast Zrt.): Anyag-
portfoli6 bévitése a Wescastnal

Dr. Rick Tamds (Fémalk Zrt.): Koltség-
hatékony gyartmanyfejlesztés a Fémalk
Zrt.-ben

Gydri Imre-Pataki Janos (Magyarmet
Bt.): J6v6 formavildga, mar ma - avagy
Harry Potter csodai.

Tekintettel arra, hogy tobb eldadé je-
lezte, eldaddsaik publikdldasahoz - azok
ljszerlisége miatt —, a képviselt tarsasa-
guk még nem jarult hozza, ezért azok
részletesebb tdrgyaldsatol vagy bemuta-
tasatol el kell tekinteniink.

Az el6addsokat kdvetGen jelenlévik
Gy6ri Imre kalauzoldsaval megtekintették
a Magyarmet Bt. termeld részlegeit. Az
lizemldtogatds utan a cég ebéden latta
vendégiil a szakmai nap résztvevdit.

Dr. Sohajda Jézsef zdrszavdban el-
mondta, a szakmai nap fiatal el6adéi kiva-
6 felkésziiltséggel, impondlé magabiz-
tossaggal és targyi tuddssal, kivétel nél-
kiil j6 el6adoi készséggel, kiemelkedGen
magas szinvonald prezentdciés hatteret
biztositva tartottak meg a korszer( tech-
nikdkat, médszereket, eddig nem publi-
kalt, Gjszer(i megolddsokat, elképzelése-

ket tartalmazé el6addsaikat. Az elada-
soknak kiilon erénye volt, hogy valameny-
nyi el6adas konkrét esettanulmany jelle-
gl volt. Az egyes elGaddsokat kdvetden
szamos hozzdszélas, kérdés hangzott el,
melyre az el6adék kivétel nélkiil szinvona-
las és elfogadhatd vélaszokat adtak.

A szakmai nap szervezdi a rendezvény
megtartasaval a XX. Magyar Onténapok
azon hatarozatdnak tettek eleget, mely
szerint minden olyan évben, amikor nincs
onténapi rendezvény, tartson a MOSZ
olyan szakmai &sszejoveteleket, amelyek
megfeleld szinvonalukkal - ha nem is he-
lyettesitik az onténapokat -, de hozzaja-
rulnak az 6ntddék szakmai szinvonaldanak
emeléséhez, egyben erdsitik a hazai 6n-
todék szakértginek szakmai 6sszetartoza-
satis.

Kiilon kdszonetet mondott Gy6ri Imré-
nek, a rendezvény hazigazddjanak, a cég
valamennyi munkateriiletének részletes
és nyitott bemutatdsdért, és gratulalt az
elmdlt évek sordn végrehajtott fejleszté-
sek sikeres megvalésitasahoz. Végiil ko-
szonetet mondott a szakmai nap résztve-
vGinek nevében a kifogdstalan felszerelt-
ségli helyszinért és a szinvonalas vendég-
latdsért.

45 Dr, Hatala Pal

Megnyilt az Ontddei Mdzeum &llandé killitdsanak djabb részlete

Az 1964-ig lizemeld§ Ganz-torzsgydri vas-
ontode 19. szdzadi ontécsarnokaban m(i-
kodé mizeum dallandé kidllitdsdnak meg-
Gjuldsa sordn djabb, a Vas- és acélon-
tészetlink torténete cimd kidllitasrész
megnyitdsara kerilt sor 2010. jdlius 1-
jén.

A megnyitén Kdczianné dr. Szentpéteri
Erzsebet, az MMKM f@igazgatéja kdszon-
totte a szép szammal megjelent érdekls-
dét, majd dr. Sohajda Jozsef, a Magyar
Ontészeti Szovetség elndke, a Csepel
Metall Vasontdde Kft. ligyvezetd igazga-
t6ja nyitotta meg a kiallitast.

Az (j kidllitasrész (1. kép) iirligyén en-
gedjenek meg egy rovid visszatekintést a

vas- és acélontészet torténetére, kitérve a
bemutatott targyakra is.

A rank maradt targyi emlékek - rizsf6-
z6 fazekak, kalyhak, diszontvények - sze-
rint a legkordbbi vasontvények Kinabél,
az iddszamitasunk el6tti masodik évez-
redbél szarmaznak.

Eurépaban a 12-13. szazadban a vizi-
kerékkel mkodtetett fljtatok feltaldlasa
teremtette meg a lehetdségét annak,
hogy azigy elérhetd nagyobb hémérséklet
kovetkeztében érceibédl eld tudtdk allita-
ni, meg tudtdk olvasztani a vasat.

Magyarorszagon a 15. szdzad végére
tehetjiik a vasontés kezdetét, és I. Rakoczi
Gyérgy fejedelem uralkoddsa idejébél,

1632-b6l szarmazé oklevélben torténik
emlités elszor vandor ontémesterekrél,
akik dgyukba valé golydkat ontottek tar-
tés formaba.

Az elsé nagyolvasztonak nevezett ke-
mencét, amely megteremtette az iparsze-
r{i Ontvénygydrtds lehetéségét, 1651-ben
Zrinyi Péter ban létesitette a horvator-
szag-krajnai hatdr kozelében fekvd
Csabaron. Ezt kdvetGen sorra épitették a
nagyolvasztékat a torténelmi Magyaror-
szdg délkeleti, keleti és északi részein a
gazdag vasérctelepek, a faszenet biztosité
erddségek és a vizienergiat adé folyok mi-
att oda telepiilt vasmUvekben. A vasm-
vekben féként hadiipari termékeket,
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W 1 kép. A kiallitasi csarnok déli szegletében lathat6 az (j tarlat

M 2. kép. Az 6ntddei munka gépesitésének 20. szdzadi emléke, a fordi-
témintalapos formazégép

agyuat, dgylgolyét, mozsarat ontottek
kozvetleniil a nagyolvasztokbél, de gyar-
tottak vizvezetékcsoveket, tlzhelylapo-
kat, konyhai edényeket, kalyhakat, ké-
sGbb hidakat, épitészeti és diszontvénye-
ket is a kohé mellé telepitett lang-
és/vagy kupoléokemencékben djraolvasz-
tott vasbél.

A kiallitds bemutatja a legrégebbi, egy-
szer(i talajformdt igénylé tabladntészet
emlékeit, dgydgolydkat és a készitésiik-
hoz hasznalt 6ntéformat, valamint a leg-
egyszer(ibb ontottvas edényeket, a ,ldbas
l[dbast”, f6z6- és siitGalkalmatossagokat.

A kupolékemencék elterjedésével a
vasmUvektél fiiggetlen, 6nallé drutermeld
vagy a gépgyarakhoz tartozé ontodék ma-
gyarorszdgi megjelenése a 19. szazad elsé
harmaddra, kozepére tehetd. Ez egybe-
esik az iparosodds kezdetével, a hajogya-
rak, malmok, a mezGgazdasagi és altala-
nos gépgyarak megjelenésével, a vasit
rohamos terjedésével, a varosok és a varo-
si kozm(vek béviilésével. A 19. szazadban
egy évszazad alatt a vasontvénytermelés
szdzszorosdra nétt, 1913-ban mdr 79 vas-
ontdde miikodott az orszdgban.

A 19. szdzad kozepétél a haztartdasok-
ban megjelennek az egyszer(ibb, tobbsé-
gében vasbél ontott alkatrészeket tartal-
mazé hdaztartdsi eszkozok, pl. mérlegek,
kavédaralok, faszenes vasaldk, csizmahu-
z6k és daralok, tlzhelyek és kalyhdk, de az
épitészet is szivesen alkalmazza az on-
tottvas tartéelemeket.

A 20. szézadban a modern gép- és jar-
miipar kialakuldsa és fejlédése elképzel-
hetetlen Ontvénybdl késziilt alkatrészek
nélkil. Olyan dj ontvénymingségek, alap-
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és segédanyagok, gydrtastechnolégidk je-
lentek meg, amelyek képesek kielégiteni a
legkiilonbozébb felhaszndléi igényeket.
Szdmos olyan alkatrész van, amely mds
fémalakitasi technolégiaval nem, vagy
csak nagy koltséggel készithetd el.

A 20. szazad els6 évtizedében a habo-
rds konjunktdra miatt jelentds 4j vasonto-
dék létesiiltek, 1904-ben Didsgydrben,
1906-ban Salgétarjanban, 1908-ban a
gy6ri MAVAG-ban, 1911-ben a csepeli
Weiss Manfréd Mdvekben.

Az 1. vilaghdbord és a trianoni béke-
szerzGdés utdn a vasontddék felét elcsa-
toltdk, a 44 nagykohébél Ozdon maradt
meg hdrom. Mélypontra kerdilt az dntvény-
gyartds, csak a II. vilaghdbord elétti id6-
szak hozott javuldst. 1938-ban dsszesen
60 000 tonna vasontvényt gydrtottak, en-
nek 24%-at Csepel és Didsgydr adta.

ATL. vildaghdbord utdn a rohamosan no-
vekv§ piaci igények kielégitésére jelentds
technolégiai fejlesztések torténtek. Uj aru-
termeld ontodék is épiiltek, igy pl. a Rdba
Magyar Vagon- és Gépgyar acélontddéje,
vagy a Kecskeméti Zomanc- és Kadgyar on-
todéje, de fejlesztették a Soroksari Vason-
todét és a Csepeli Vas- és Acélontddéket is.

1963-ban az egységes iranyitds, a sza-
kosodds és a tervszer( miszaki fejlesztés
megvaldsitasara létrehoztdk a 14 ontodé-
b6l és két hattéripari vallalatbél &ll6 On-
todei Vallalatot. A magyar vasdntvényter-
melés 1966-ban 293 000 t-val érte el ma-
ximumat. A piaci viszonyok megvaltozdsa-
valaz 0. V. 1985-ben megsz(int.

A rendszervéltozas és a privatizacié Gj
helyzetet teremtett. Csdkkent a vasonto-
dék szdma, ugyanakkor Uj lizem épiilt

Oroszlanyban, és (j, nagynyomasu forma-
z6sort telepitettek a német tulajdonban le-
v6 Busch-Hungdria Kft. gyéri ontodéjébe.

Az acélontészet is elszor a vasmlivek-
ben honosodott meg. Az acélontvényeket
elsésorban szélséséges igénybevételnek
kitett helyeken alkalmazzdk, ahol fontos a
hé-, a kopas- és a korrdzidallosag. Az elsé
tégelyacélontodét Csaky LaszIlo grof prak-
falvai vasgyardban hoztdk létre 1880-ban.

Nagylizemi acélontdode 1884-ben a
vasiti sziikségletek kielégitésére Dids-
gy6rott és Resican (ma Regifa, Romania)
indult bazikus bélésdi martinkemencével.
Jelent6s volt a Ganz Rt. 1891-ben indulé
kocsigydri, az 1903-ban indulé salgétar-
jani, a csepeli WM-gyarban 1911-ben, a
Magyar Waggon- és Gépgyarban pedig az
1914-ben létesitett acélontdde. Az orszag
els§ elektrokemencéjét is Didsgy6rben
helyezték izembe 1911-ben. A két vildg-
habord kézott a diésgydri volt a legjelen-
tésebb lizem, akdr 50 tonnds darabok 6n-
tésére is vallalkoztak. 1938-ban 18 000 t
acélontvényt gyartott az orszdg.

A II. vildghdbord utdn a diésgydri és a
csepeli acélontdde volt a legjelentdsebb
lizem. Az 1970-es évek elején GyGrben,
Jaszberényben és Oroshdzan indult Gj
acélontode, az el6bbit néhany év utan
korszer(i vasontodévé alakitottdk at. Ezen
fellil kisebb kapacitast lizemek tébb he-
lyen m(ikddtek az orszagban. A rendszer-
valtozas utdn szdmos acélontode ledllt,
ma a hazai termelés nem éri el a 10 000
tonnat.

A nagy méretpontossdgl precizids
acélontvények gydrtdsa 1956-ban elsé-
ként a csepeli Késziilék- és Szerszamgyar-



ban indult be. Napjainkban K6zép-Eurdépa
egyik legkorszer(ibb preciziés acélonto-
déje, a Magyarmet Finoméntdde Bt. Bics-
kén mikaodik.

A kidllitasban megtaldlhat6 az Al-Duna
szabdlyozdsdhoz haszndlt sziklavésé,
melynek ontését a didsgydri acélontodé-
ben az 1890-es évek elején kezdték meg.
Az acélontészet feltalaldi koziil megemlé-
keziink Topitzer Janos didsgy6ri mUveze-
térél, aki kivalé tulajdonsagl, specialis
ontott gyorsesztergaacélt (Megiston-
acél) talalt fel. Nemcsak szakemberek sza-
mdra érdekesek a didsgydri acélontvény-
gyartds kezdeti id6szakdbdl szarmazé,
kézzel rajzolt minta- leltarkonyvek.

Az acél- és vasontvények ontéformdit
valtozatos médon éllitjak elé. A legegy-
szerlibb, kézzel készitett bentonitkotés(
homokformdktél kezdve a migyanta koté-
st héjformdkon at a viaszveszejtéses,
nagypontossagl, Un. preciziés ontéshez
hasznalt keramikus formakig.

A jarmipari ontvények kindlatdn tdl a
kiilonleges szovetszerkezet(i gombgrafi-
tos ontottvashol késziilt darabokat, gép-
elemeket, kisebb-nagyobb haztartasi esz-
kozoket, utcabitorokat, mintalapokkal
torténd formazdsi példdkat és a munkacsi,
hires finomontddében késziilt nagy orosz-
ldnszobrot is bemutatjuk a kiallitdson.

Az 6ntodei munka gépesitéséhez hasz-

nalt forditélapos formazégép (2. kép), a
korszer(ibb, rdzé-sajtolé formazéberen-
dezések, a homokmindséget ellendrz6 vizs-
galati mdszerek és az 6ntvények szildrdsdgi
tulajdonsdgait vizsgalé berendezések is a
vas- és acélontvények gyartdsanak sokféle
eszkozét mutatjak be. A kidllitott ontvények
az ipari ontészet kialakuldsdnak és mdig
tart6 fejlédésének emlékeit reprezentaljak.
A kidllitast Lengyelné Kiss Katalin ren-
dezte és mutatta be, az NKA-n kiviil
Ontészeti és kohdszati vallalatok és az
OMBKE is tamogattak. A feliratok németre
és angolra valé forditdsat szakmai segi-

t6ink végezték el ingyenesen.
#5 Lengyelné Kiss Katalin
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Flender, E., - Sturm, J.: Az 6ntési folyamat
szimuladci6janak harminc éve

Az utébbi évtizedekben nem sok fejlesztés
valtoztatta meg olyan alapveté médon a
fémontési folyamat megértését, mint az
ontés szimulaciéja. E cikk f§ szandéka kdny-
nyen olvashatd és vonzé dttekintést nydj-
tani az ontd szakembereknek az ontészeti
eljardsok fejlédésérél, jelenlegi dllapota-
rél és jovojér6l az eurdpai szerz6k szem-
sz0géhdél.

Figyelembe véve az Ontészet hosszl
idére nydlé hagyomdnyait, az ontési fo-
lyamat szimuldciéjanak a torténete egy kis
kulturalis forradalom az iparagban. Az
5000 éves, préba-hiba médszer(i ontészet
atalakult atlathaté, reprodukalhaté elja-
rdssd, amelynek a technolégiai paraméte-
rei nem csak elére jelezhet6k, de manipu-
ldlhatok is. Mégsem vdlaszolhaté meg
minden a szimuldcién keresztiil, de ennek
az eszkoznek a jelenlegi elfogadottsdga az
ontodékben és az ontvények felhasznaléi
altal megerdsiti, hogy az 6ntés szimulaci-
6ja az utolsé harminc év egyik kulcsfon-
tossdgl innovdcidja az ontodék vilaga-
ban. A szimuldcié a koltségcsokkentés ha-
talmas lehetéségét nyitja meg, és ezzel az
ontodék fokozott versenyképességéhez
vezet.

p. 7-23.

Mampaey, F. - Habets, D. - Plessers és tar-
sai: Az oxigén aktivitdsanak on-line méré-
sei az optimdlis grafitalak meghatdroza-
sdahoz a kompaktgrafitos vas gyartasdban
A szerz6k nemrég tanulmanyt tettek kdzzé
az oxigénaktivitdas mérésérél olyan érzé-
kelével, amely mostandban keriilt keres-
kedelmi forgalomba. Ferrites és perlites
szerkezet(i, nagy szildrdsdgl oOntottvas
adagokban optimadlis tulajdonsdgok jol
meghatdrozott oxigénaktivitasnal mutat-
koznak.

Az ilyen korilmények kozott ontott
ontvények maximalis grafitgombszer(isé-
get, nydlast és ferrittartalmat mutatnak,
a legkisebb keménységgel kombinalva.
Ezenkiviil kozzé tették a kompaktgrafitos
vasontvényekre vonatkozé els§ eredmé-
nyeket. A jelen kozlemény sokkal részle-
tesebben vizsgdlja a kén és az oxigén ak-
tivitasanak a hatdsat néhdny jelenségre,
amelyek a kompaktgrafitos ontottvas
gyartdsa sordn fontosak. Ezek a jelensé-
gek a korldtok, amelyekre nézve az ISO
16112 szerint meghatdrozott mechanikai
tulajdonsdgok teljesiilnek, az atmenet a
kompaktgrafittola lemezes grafithoz és a
pont, amelynél 20%-o0s gombszer(iség
Lép fel.

Figyelembe véve, hogy az oxigénaktivi-
tas mérése mintegy 12 masodpercet vesz
igénybe, az érzékeld nagyon sokat igérd-
nek latszik a kompaktgrafitot eredménye-
z6 eljaras irdnyitasahoz.

p. 25-43.

Teague, J. - Richards, V.: Ontdttvasak
Oregitéses szildrditasa: a kutatds és aziro-
dalom attekintése

1997 é6ta az AFS (American Foundry
Society = Amerikai Ontészeti Egyesiilet)
szamos tanulmanyt tdmogatott, hogy to-
kéletesitsék a sziirke ontottvas dregitéses
szildrditdsanak a megértését a szakiroda-
lom attekintésével. Kovetkeztetés: az ore-
gitéses szildrdulds egy nitridkivalasos fo-
lyamat, amelyet az Avrami-Johnson-Mehl
kinetika ir le.

p. 45-57.

Murthy, A. - Lekakh, S. és tdrsai: A Nb-
mal, V-mal és N-nel médositott CB7Cu-1
(17-4 PH) acél mikroszerkezete és tulaj-
donsagai

Vizsgaltak a niébium, vanddium és nitro-
gén adagoldsaval médositott CB7Cu-1
(17-4 PH) acél mikroszerkezetét és tulaj-
donsagait. 45 kg-os indukcids kemencé-
ben, argon atmoszférdban négy adag
acélt olvasztottak: alapvasat, a karbonnak
az oldatbél valé eltavolitasa céljabél nio-
biummal médositottat, vanddiummal mé-
dositottat és vanadiummal + nitrogénnel
médositottat. Ezeket fenolkotésti no-bake
homokformdkba és elShevitett keramikus
héjformakba ontotték. A homogenizalo,
ausztenitkondicionalé és edzé kezeléssel
eléallitott mikroszerkezetek meghataro-
zasahoz termodinamikai szamitasokat,
pasztdzé elektronmikroszképot (SEM),
rontgendiffraktométert és optikai mik-
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