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A kenőanyagok szerepe a modern 
géptechnikában.
irta: Roller Benő mérnök.

(Folytatás.)
Az ásványi eredetű ola jok felfedezésére a kíná­

lások és kísérletek egész sorozatát indította meg, 
mely kísérletek eredménye az volt. hogy az ásvány 
olajok kenési célokra való felhasználása általáno­
san elterjedt és legtöbb helyen kiszorította a régen te 
használt növényi és állati eredetű kenő-anvagokat 
egy időre, és ezt különösen kiemelem, hogv csak 
egy időre, mert ma legtöbb helyen visszatértek a 
növényi és állati kenő-szerek használatára, mióta 
ismeretes tény az, hogy a legtöhh ásványolaj magas 
hőmérséklet mellett már elveszti kenőképességét, 
Az ásványolajok főrendeltetése volt a képen az, hogy 
a praeparált olajokban levő kenőanyagot egyenlete­
sen elossza a surlódó felületeken ; úgyszólván bázisa 
legyen a praparált kenő-olajoknak.

Azásvány olajokat származási helyük szerint szok­
ták osztályozni, van : t.i.orosz és amerikai ásványolaj.

a) orosz ásványolaj, melynek az a jó tulaj­
donsága, hogy parafin mentes és folyékonyságát ala­
csony hőmérséklet mellett is megőrzi,ezen sajátságát 
csak akkor lehet valódi értéke szerint méltányolni 
ha tudjuk azt, hogy legjobb olaj is csak akkor 
kezdi meg kenési szerepét ha már meg olvadt, tehát 
folyékony, már pedig a hűtőgépek (refrigátorok) 
kenésére alkalmas olajok megválasztásánál az a 
körülmény bír döntő fontossággal, hogv a gépré­
szek állandóan igen alacsony hőfokkal bírnak.

b) az amerikai ásvány olajokat jellemzi a 
tetemes kenő képesség és magas gyulladási hőfok 
A gyulladási hőmérséklet a kenőolajnál azon hő­
tok, melyre felmelegitve az olajokból már gyúlé­
kony gázok fejlődnek. Ismeretes pedig, hogy a gőz­
hengerekben, különösen tulhevitetf gőz alkalmazása 
mellett igen magas hőmérséklet uralkodik, ilyen 
hengerek kenésére tehát csak olyan kenőanyag lesz 
alkalmas, melyből magas hőmérséklet mellett sem 
fejlődnek gyúlékony gázok, szóval a kenőolaj gyul­
ladási hőmérséklete lehetőleg magasabb legyen mint 
a gőzhengerekben uralkodó temperatura.

A kenőanyagok vázlatos ismertetése során a 
növényi és állati eredetű kenőanyagokat sem lehet 
figyelmen kívül hagyni.

2. A növényi olajokat (repce, olíva ricinus 
mandula olajokat) olaj tartalmú növényi részekből, 
magokból préselik ki. Általában jellemzi a növényi 
olajokat, hogy többé kevésbbé gyorsan beszáradnak 
és könnyen avasodnak — azaz a levegőben foglalt 
oxygen hatása folytán szabad olajsav képződik ben 
nük. Még csak nehány év előtt, nem volt ritka az 
olyan kenőolaj, melyben 10—lő százalék szabad olaj 
savat lehetett kimutatni, de a tapasztalat hamar 
rávezette a géprészeket arra, hogy az ilyen avas 
olaj használata rendkívül káros, mivel a géprészeket 
megtámadja és nagy mértékben rongálja. Ma a gva- 
gyorlatban általános elv az, hogy:

a tiszta növényi vagy állati eredetű kenőanya­
gokban legfeljebb (13 százalék szabad olaj sav enged­
hető meg.

Azon körülménynek a kimutatása pedig, hogy 
adott esetben a kenőolaj savtartalma nem lépi át 
a megengedhető határt, nem okoz különös nehéz­
séget. mivel nagyobb ipartelepek és vállalatok ren­
desen tartanak vegyészeket, a kisebb fogyasztók 
pedig kétes esetekben bizalommal fordulhatnak ma­
gán vegyészekhez, kik a kenőolajok elemzésében 
specialisták felvilágosítással szolgál a szerkesztő­
ség is.)

a) repceolaj a leginkább elterjedt növényi kenő 
olaj, melyet a repce olaj magvából sajtolnak. A 
nyers repce olaj vörösbarna szinü ésjgyakran 15 15 
százalék növényi eredetű nyálkás anyagokkal van 
fertőzve, melytől azonban könnyen megtisztítható.

A tiszta repceolaj világos sárga és nagy kenő­
képességgel bir, csak az a hátránya, hogy hamar 
avasodik és beszárad. Hamisítani szokták értéktelen 
ásvány olajokkal vagy olcsóbb növényi olajokkal.

b) Az olíva vagy faolaj zöldes szinü, és még 
nagyobb kenőképességgel bir mint a repceolaj, nem 
szárad be, de viszont gyorsan avasodik.

Rendkívül drága olaj, azért gyakran hamisítják, 
lenmag, mák, vagy kendermag olajjal.
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c) Ricinus olaj. Igen sűrűn folyó olaj. melyet 
kenésre ma ritkán használnak már.

■5 Az állati eredetű kenőanyagok állati nyers 
terményekből, szalonna, faggyú, patákból állíthatók 
elő, oly módon, hogy a nyers anyagokból kiolvaszt­
ják, esetleg benzinnel vagy kénsavval kivonják a 
a kenőanyagot. Ide tartoznak a faggyú, halzsir, 
csontolaj stb.

a) laggyu, mint kenőanyag régen nagv mér­
tékben volt elterjedve, tiszta állapotban nem tart tl- 
maz zsírsavat, mely a géprészeket megtámadja, ezért 
igen jó kenőanyag, azonban igen drága.

by Halzsir különösen Amerikában van elter­
jedve, fóka és bálna zsírjából ny'erik.

c) Csontolaj az állatok patáiból készült, azon­
ban rendkívül drága és ezért magában nem hasz­
nálják.

A tökéletes kenőanyag tulajdonságai.
A kenés célja a súrlódással járó munka vesz 

teségnek Csökkentése és a géprészek kopásának 
megakadályozása. A kenőanyag szerepe lehat rövi­
den úgy jellemezhető, hogy súrlódást az érintkező 
felületekről magába a kenőanyagokba viszi át.

Hogy ezen rendeltetésének a kenőolaj meg 
felelhessen a következő tulajdonságokkal kell ren­
delkeznie

1. Tetemes tapadó képessége (Schlüpfrigkeit. 
Adbaesioni) legyen az olajnak, hogy a surlódó gép­
részek közül nagy nyomással se lehessen kiszorítani, 
mert csak igy képes megakadályozni a géprészek 
direkt érintkezését és a kopást.

2. Folyékony halmazállapota azért legyen az 
olajnak, hogy a surlódó felületek legapróbb egye­
netlenségeit kitöltse és az olaj belsejében keletkező 
súrlódás lehetőleg minimális legyen, amely olajnál 
ezen tulajdonság nagy mértékben felfedezhető, arról 
azt mondjuk, hogy a viscositása nagv.

3. Nyomás és hőmérséklet változással szemben 
az olaj megőrizze eredeti tulajdonságait, A mennyi­
ben az olajok egy része a gőzhengerben uralkodó 
magas légköri nyomás és hőmérséklet mellett fel­
bomlik vagy gőzzé válik.

4. Savmentesség a jó kenőanyagnak ugyan­
csak elengedhetetlen feltétele. A levegőn ugyanis a 
legtöbb növényi és állati kenőanyagokban olajsav 
fejlődik, mely a géprészeket megtámadja.

5. Szilárd alkatrészektől mentes legyen a 
kenőolaj, mert szén és porrészek, növényi foszlá­
nyok még a legjobb kenőképességü anyagot is hasz­
nálhatatlanná teszik az által, hogy a súrlódást maguk 
is növelik, de még főleg azért mivel az olaj csator­
nákat eltömik és a kenést illusorkussá teszik.

<>. A hideget jól állják, mert a mely olaj 
folyékonyságát hamar elveszti, az hidegen járó gépré­
szek kenésére nem alkalmas.

7. Vizmentesség különösen olyan olajoknál fon­
tos, melyeket nem kö/.vetlenülhanem gyapot, jutte vagy 
kócz közvetítésével viszik át a surlódó felületekre 
(pl- vasúti kocsitengely csapágyainak kenésénél.^ Ha 
itt az olajban 05 százaléknál több zsir van, akkor 
az eltörni a kócnak felszívó finom pórusait és igy a 
kenés lehetetlenné válik.

Ezek után röviden összefoglalva az elmondot­
takat a jó olajat jellemzi a nagy tapadó-képesség 
(Schlüpfrigkeit), valamint folyékonyság (viscositás), 
de e két tulajdonság olyan viszonyban álljon egy 
máshoz, hogy az a munkamegtakarítás melvet épen 
azáltal nyertünk, hogy a folyékonyság révén az 
olaj belső súrlódása csökkent, ne vesszen kárba a 
nagyfokú olaj pazarlás miatt, mely a folyékony olaj 
nak viszont igen káros tulajdonsága.

A kenőanyagok helyes megválasztása különös 
tekintettel a hengerolajra.

Előző tárgyalásaim során a kenőanyagok külön­
böző fajait vázlatosan ismertetve rámutattam a tűz­
veszélyekre, melyet meg nem felelő kenőolajok hasz 
nátata idéz elő, legtöbb esetben a fogyasztók tájéko­
zatlansága, de nem ritka esetben egyes kereskedők 
lelkiismeretlensége és indolentiája folytán. Nem lehet 
eléggé hibáztatni a kereskedőknek azon eljárását, 
hogy a kenőanyagok szállításánál ott, a hol külön 
technikai feltételek kikötve nincsenek csak arra 
figyel, hogy ár tekintetében ne károsítsa meg vevőit, 
azzal pedig legritkább esetben törődik, hogy a kenő­
olaj meg felel-e rendelésének vagy sem, a fogyasz­
tók legnagyobb része pedig addig nem is törődik 
a kenőolajok kérdésével mig nagyobb üzem zavar 
vagy tűzvész nem figyelmezteti vétkes könnyel­
műségére.

De ha elfogadjuk azt a tényt, hogy a gőzgép 
pontos működésének egyik legfőbb feltétele a meg­
felelő kenőanyag használata, úgy lehet állítani, hogy 
a gép egyik részére sem kell oly nagy gondot for 
ditani mint éppen a gőzhengerre, illetőleg annak 
tökéletes kenésére, mert épen a lüktető gőzhenger a 
legtöbb gyártelepnek, malomnak közlekedési eszköz­
nek lelke, a munkaerő eredete és tápláló forása.

Ezek után alig hihető, pedig valóság, hogy 
magát a tudományos világot is csak a legutóbbi 
időkben kezdte érdekelni a kenőolajok kérdése. A 
mig az olaj chemiai tulajdonságairól könyvtárakat 
írtak, addig a kenés technológiáját alig méltatták 
figyelemre, megelégedtek annyival, hogy különböző 
kenőanyagok léteznek, ezek között egyesek (pl fagy- 
gyu, csontolaj, repceolaj olíva olaj stb) nagy elter­
jedésnek örvendenek, de e tárgygval tovább foglal­
kozni nem érdemes.

Én e dolog magyarázatát abban látom, bogy 
csak a legújabb kor technikusait foglalkoztatja a
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160 km-es vonatsebesség, a magas nyomású, tulhe- 
vitett gőz előnyeinek alkalmazása, vagy az automo­
bilok sebességének növelése. Ezek mind megannyi 
problémák,, melyek a tervezőt közvetlenül kénysze­
rítik a kenőolajok kérdésével foglalkozni.

Mert aligha tudna a constructeur ma legtöké­
letesebb lokomotivjával 160 km. sebességet elérni, 
ha a tulhevitett gőzzel járó hengerében a dugattyú 
kenésére szolgáló olaj a magas temparatura mellett 
gőzzé vállna.

Nem nehéz ezek után belátni, hogy a modern 
géptechnica haladása mennyire szoros összefüggés­
ben áll a kenőolajok és tökéletesítésének kérdésé­
vel. A kenőanyagok különböző fajainak ismertetése 
alkalmával már rámutattam arra a körülményre, 
hogy a kenőanyagok között alig akadunk olyan 
lajra, mely olcsóság mellett a jó kenőszer összes 
tulajdonságait egyesítené magában, igy a gyárosok 
és olajvegyészek feladata volt oly p.aparált olajok­
nak chemiai utón való előállítása, mely a technical 
követelményeknek minden tekintetben eleget tesz 
és aránylag olcsó árak mellett nagy mennviségben 
is megszerezhető.

Hőerőgépek tüzelőanyagáról.
A Nap ingyen nyújtott meíegkészletenek me­

chanikai munkára való telhasználasa igen fontos 
mechanikai feladat.

Az a mérhetetlen melegmennyiség, melyet a 
Nap a világtér minden irányában kisugároz, csak 
parányi kis részben jut Földünkre; de azért mégis 
nem csak minden földi élet igazi forrása, hanem 
egyúttal az energiának is kimeríthetetlen készlete.

A Nap melegének mechanikai munkára való 
felhasználása irányábanjsmételten tettek próbákat, de 
az ilyen „napmótorok“ a technikában nem váltak 
be, mert hiszen a napsugarak energiája csak idő­
legesen és csekély mértékben volt kihasználható.

Másfélszáz év óta minden mérnöki munka leg- 
n agy óbb részé oda irányult, hogy a tüzelő anyagok­
ban rejlő meleget hőerőgépek segélyével mechanikai 
munkává alakíthassák át és ekként a legkülönbözőbb 
ih nemű gépek keletkeztek.

Mielőtt azt a kérdést tárgyalhatnék, hogv hogyan 
használják ki a tüzelő anyagokat a mai hőerőgé­
pekben, röviden meg kell említeni, mely szilárd, 
folyékony és gáznemü alakok fontosak a hőerőgé­
pek tecnikájára és mennyire sikerült eddig az égési 
meleget munkára kih tsználni.

Az összes tüzelőanygok élén a szén említendő, 
mely. ek különféle fajtái növényekből keletkeztek, 
négeboi geológiai korszakokban természeti esemé­
nyek nagy^ mennyiségű növényi anyagot zártak 
el a levegőtől, a melyek igy lassan elszenesedtek. 
Legtöbb^ szenet tartalmaz az antracit (90%), keveseb­
bet a kőszén (8U°/0) s még kevesebbet a barna­
szén (50—60%).

Az energia megmaradása elvének megfelelően 
a Különböző szénfajták elégésekor ismét felszabadul 
a .Nap sugárzó melegének az a része, mely egykor

szükséges volt, hogy a légkör széndioxidjából a nö- 
venyi anyag képződjék s amely chemiai energia 
alakjaoan volt fejhalmozva. Hogy * a különböző fütő 
anyagokban rejlő energia mennyiségét össze lehes­
sen hasonlítani, égésmelegöket szokás megállapítani, 
ezzel azt a meiegmennyiséget jelezvén, melvet a 
szilárd vagy folyékony égő anyag 1 kg.-ja, vagy a 
gazalaku anyagai köbmétere fejleszt, mikor leg­
kedvezőbb föltételek közt teljesen elég.

A folyékony és gáznemü tüzelőanyagoknak meg­
van az a jó oldaluk, hogy a hőerőgépek belsejében 
éghetnek el s igy hőenergiájuk közvetetten aiakul- 
hat át mechanikai energiává; a szilárd anyagoknak 
közbenjáró kell. mely a keletkező meleget átveszi 
s azután a gép belsejében lehetővé teszi a mecha­
nikai munkává való átalakulást. Ilven közbenjáró 
a levegő és vízgőz, szerintük a hőerőgépek két 
typusát nevezik el; a léggépeket és a gőzgépeket.

A gőzgépek nem csak az ipar és forgalom, ha­
nem egész műveltségünk szempontjából is a leg­
nagyobb fontosságúak. Egy századon keresztül a 
legfontosabb erőelőállitók voltak, csak négv évtized 
óta vannak komoly vetélytarsaik.

A gőzgép csak a XVIII. század második felé­
ben lett olyan munkára alkalmassá hogy diadalmi 
útját megkezdhesse. Jámes Watt javításai és talál­
mányai tették azzá. Watt felismerte, hogy taka­
rékos gőzfogyasztás, tehát a tüzelő anyagnak lehető 
kedvező kihasználása csak úgy lehetséges, ha a gőz- 
henger olyan forró marad, mint a milyen a belépő 
gőz. s igy sem a süritő vízzel, sem a légköri leve­
gővel nem szabad érintkeznie. Ez vezette őt a 
különálló sűrítő és a gőzhengert körülvevő bur­
kolat feltalálására, szintúgy arra, hogy a gőz feszitő 
erejét használta fel a levegő nyomása helyett a 
dugattyú lefelé hajtására. Ez az utóbbi körül­
mény volt tulajdonkép, a mely igazán gőzgépet 
létesiteit. a mennyiben csupán a gőz szolgáltatta a 
mozgató erőt.

Mai nagy gőzgépeinkkel ugyanazon menynyi- 
segü kőszénnel körülbelül hatszor oly nagy («un­
kát érünk el, mint a milyet Watt ért él a gépével. 
Ez elsősorban annak köszönhető, hogy a vas elő­
állítása és a gőzkazánépités tökéletesbedésével magas 
gőznyomást használhatunk (15 atmoszféra és még 
több); azonkívül a dolgozó gőz terjedékenységét 
(expansióját) oly mértékben tágították, ahogyan 
Watt nem is sejthette és több gőzhengerre való 
elosztása, végre a legutóbbi időben a friss gőz tul- 
hevitése és a ávozó gőz kihasználása lényeges hala­
dásra vezetett.

Egészen máskép tűnik fel azonban a tüzelőanya­
gok kihasználásának gazdaságos volta, ha meggon­
doljuk, hogy legjobb és legnagyobb gőzgépeink a szén­
ben rejlő melegkészlet hatodrészét sem bírják 
mechanikai energiáváátalakitani. Legtökéletesebb 
nagy méretű gőzgépeink a szén égési melegének 
16%-át hasznosítják, a melegnek 84 százaléka pedig 
teljesen elvész. E legkedvezőbb viszonyszámtól a 
gőzgépek annál jobban távolodnak, minél kisebb a 
hasznosítandó lóerők száma. A kis gőzgépekben a 
melegnek csak 2 százaléka hasznosítható 98 százalék 
pedig a gép működése szempontjából elvész.

Semmiféle más hőerőgép sem használja ki 
oly kevéssé a tüzelő anyagot, mint a gőzgép. A 
hőtan tudományos fejlődésével azután kiderült, hogy
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a tüzelő anyag pazarlásának legfőbb oka a gőznek, 
mint a hő szállítójának anyagában rejlik. Ez a 
belátás arra bírta a múlt század ötvenes éveinek 
végén Reottenbacher-t, a tudományos gépszerkesz­
tés egyik alapvető művelőjét, hogy a gőzképződés 
és gőzhasználat alapelvét hamisnak nyilvánítsa s 
azon reményét fejezze ki, hogy a gőzgép majd el 
fog tűnni, ha tisztában lesznek a meleg lénye­
gével és hatásaival.

Először is a gőzgépüzem gazdasági oldalát kell 
szemügyre venni. Az ásványi szén más hőgépek 
tüzelő anyagával szemben még mindég olyan 
olcsó hogy az elméletileg rossz kihasználásának elle­
nére a keletkező meleg nem igen drágább, mint 
ugyanazon melegmennyiség, melyet más fűtő anyag 
ból lehet előállítani. Üzem technikai szempontból 
a, gőzgépnek más hőgépekkel szemben az a kiváló­
sága, hogy változó szükséglethez rendkívül alkal­
mazkodik. Jó oldala még az is, hogy kevésbbé 
értékes tüzelő anyagokat, faipari telepeken például 
hulladékokat is, feí lehet használni a gőzfejlesztés cél­
jaira, továbbá hogy a gőz más célokra, például fű­
tésre is használható.

Ötven évvel ezelőtt Hirn mérnök, ki a hőtan 
kiváló elméleti művelője volt, sokat foglalkozott a 
gőz ^tulhevitésével s előre látta, hogy ezzel a gőz- 
és kőszén fogyasztás szempontjából jelentékeny meg­
takarítást fognak elérni. Gondolatainak nagysikerű 
megvalósítása a mai forró gőzzel dolgozó gépekben 
csak akkor vált lehetségessé, mikor olyan ásványi 
kenő olajakat használhattak melyek 450°-ig terjedő 
hőt kibírnak, anélkül, hogy meggyulladnának vagy 
felbomlanának, és mikor a tulhevitésre való készülé­
kek elrendezésében tapasztalatokat szereztek. A tul- 
hevitett gőz alkalmazásával a kőszénfogyasztásnál a 
megtakarítás 40 százalékot ért el. A tulhevitetpgőz- 
zel dolgozó gépek már néhány száz lóerőnyi munka 
esetében is olyan kedvezőknek bizonyultak gőzmeg- 
takaritás mint a milyen a rendes gőzgépeknél csak 
néhány ezer lóerő esetében várható.

A forró gőzzel dolgozó gépek alapelvétől egé­
szen elütő az, a melyet a fáradt gőzben rejlő meleg 
kihasználásával alkalmaznak.

Az a feladat, hogy a fáradt gőztől lehetőleg ala­
csony hőmérsékleten meleget vonjanak el, mely azu 
tán mechanikai munka céljaira legyen felhasznál­
ható, megoldható, ha a vízgőzön kivül olyan folya­
dék gőzét is alkalmazzák a meleg tovavitelére, mely 
kőnyebben párolog, mint a viz. Erre a célra leg 
alkalmasabb az éter, ammóniák, kénessav. Ez 
anyagok gőzei már jóval alacsonyabb hőmérsék­
leten érnek el jelentékeny feszítőerőt, mint a víz­
gőz. Ha már most közönséges gőzgép fáradt gőzét 
a tartó körül vezetik, mely könnyen párolgó folya­
dékot tartalmaz, a fáradt gőz melegének egy részét 
átadja a tartónak, hevíti s így a belsejében levő 
könnyen párolgó folyadékból kellő feszültségű gőzt 
fejleszt. Ez az úgynevezett «hideg gőz» külön gőz­
hengerben munkát végezhet.

Ily kombinált gőzgépek csak a legújabb idő 
ben bizonyultak be igen jóknak, bár a gondolat 
már 1850-böl való francia Du Treinbleytől. Ez­
előtt 2 évvel Josse tanár Berlinben tervezett és 
szerkesztett ilven gépet, a melyben kénessavat hasz­
nait mikor kéthengerü vizgőzgéphez kénessavgőzzel 
dolgozó hengert kapcsolt, a gép munkaképessége

felényivel emelkedett. De nemcsak a gőzgépből 
eltávozó fáradt gőz használható fel ilyen módon, 
hanem bármely folyton keletkező gőz is; egy rajna- 
vidéki cukorgyár pl. a főzőkből távozó hideg gőzöket 
használja fel 12U lóerejü. hideg gőzzel dolgozó gép 
hajtására.

Elméleti számitás szerint az ilyen gép mint 
egy 40 százalékát takaríthatná meg azon kőszénnek, 
mely ugyanolyan munkaerejű gőzgépnek kell ha 
csupán vízgőzzel dolgozik

Bármilyen is a gőzgép, benne az erőkifejtés 
majdnem mindég egyenes vonalban ide-oda mozgó 
dugattyúval történik. A legtöbb célra azonban nem 
ide oda menő, hanem forgó mozgásra van szük­
ség, a melyet dugattyús gépeken csakis a sok erőt 
fogyasztó átvitellel lehet előállítani. Számtalan terv 
foglalkozott a forgo gőzgépekkel, a melyekben a 
gőz mozgató ereje közvetlenül forgo mozgást idézne 
elő. Az eddig szerkesztett ilynemű mótorok még 
nem váltak be.

Nagy jelentőségre tettek azonban szert a gőz­
turbinák, melyek szintén közvetetlenül forgó moz­
gást bírnak létesíteni. Jellemző, alkatrészeik a ko- 
rongalaku kerekek, a melyek kerületén sok kis lapát 
foglal helyet. Ezek a lapátok görbített közöket alkot­
nak, csalor- nákat, melyeken átáramlik a gőz és 
energiája a kereket tengelyével együtt gyors forgásra 
indítja.

Az első használható gőzturbinát 1883-ban de 
Laval szerkeszti tie Stockholmban. A Laval-turbi- 
nának csak egy lapátkereke van, vékony és igy 
engedékeny tengelyen; a gőz vezetésére kifelé szél­
esedő, kúpos tartók szolgálnak. Ha a gőz ezeken 
átáramlik, feszültségében rejlő energiája egészen 
mozgási energiájává alakul át; ha pl. a kúpos tartó 
előtt a gőz nyomása 0*5 légköri nyomás, 1 légköri 
nyomásig kiterjedvén, mintegy 8U0 m-nvi végsebes­
séget ér el. Eizzel az igen nagy sebességgel áramlik 
a gőz a kerék tartóin keresztül miközben irányát 
a tartók gőrbültsége miatt változtatni kell; az ebből 
eredő nyomás a kereket roppant gyors forgásra 
indítja. A legkisebb lóerejü Laval-turbina percen­
ként 30.000 körülforgást lesz; még a nagy, 3U0 
lóerejünek lorgásszáma is 9000-re rúg percenkint, 
ekkor a kerületi sebesség másodpercenkint mint- 
egy 3(i0 méternyi. Epen ez a nagy forgásszám, 
melyet drága fogaskerékrendszerrel kell mérsékelni, 
teszi a Laval turbina rossz oldalát.

Kisebb forgásszámu turbinát legelőször az angol 
Parsons szerkesztett ]884-ben. Ezek már nem oly 
egyszerűek, mint a Laval-félék. Jelenlegi kidolgo­
zásukban a Parsons turbinák nagyobb számú forgó 
kerékből állanak, közbe helyezett szilárd lapátke­
rekekkel. A gőz felváltva álló és forgó kerék lapát­
közein halad keresztül, s e mellett lassanként, t. i. 
feszültségének és sebességének folytonos kisebbe- 
désével, egész energiáját átadja a közös tengelyen 
levő összes forgó kerekeknek. Bámulatos, mily gyor­
san növekedőt e turbinák munkaképessége. Ezelőtt 
20 évvel mint mint 10 lóerejü gép kezdett a nyil­
vánosság előtt szerepelni, az utóbbi években pedig 
ismételten mint .$000—5000 lóerejü gépet fogták 
munkába s ez idő szerint mintegy 10000 lóerejü 
Parsons turbinándolgoznak.

A lolyékony tüzelő anyagok közül, melyeket
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mechanikai energia előállítására használnak, első 
sorban a nyers_ petroleum és desztillálásának ter­
mékei említendők.

Azonban csak midőn 4‘/s évtizeddel ezelőtt nagy­
ban kezdték a már régóta ismert petróleumot ké­
szíteni, „s a nyers olajból használható világitó anya­
got tudtak előállítani, keletkezett hihetetlen gyor­
sasággal a tulajdonképeni petroleumipar. A nvers 
petróleum hevítésekor és a felfogott gőzöknek 
ujr.i folyósításakor a desztillálás termékeinek három 
csoportját kapják tudniillik lölPC-ig a könynven 
illanó anyagokat, melyek legfontosabbika a benzin, 
150° és 27üo között a lámpa petróleumot és270°C on 
túl a nehezen illanó ásványi olajokat meg a kát rányt.

Ezek közül az erőgépekhez a benzint és a 
világító olajokat használjak, Azonban a benzin ,a 
levegővel mar közönséges hőmérleten is könnyén 
gyúlékony robbanó keveréket alkot, a világitó ola­
jokat pedig erősen fel kell hevíteni, hogy robbanó 
Keverékek keletkezzenek belőlük. Ebben a különbség­
ben rejlik a benzin és a petróleum-motorok szerke­
zetében való eltérés oka. (Folyt, kov )

A higanygőzlámpákról.
A technika egy terén sem tapasztalható oly nagy 

haladas, mint a világítás terén. Nap-nap után me­
rülnek lel újabb tanulmányok melyek részben a meg­
levő világító anyagoknak újabb alkalmazásával részben 
uj világító anyagok ismertetésével foglalkoznak.

A tlieoretikusok mégis azt hangoztatják, hogy 
a mai világítási módozatok valamennyien energia- 
pazarlásnak tekinthetők. Minden világítás ugyanis 
energia alalakitása réven keletkezik, de energiának 
csak kis része alakul at fénynyé; ugyanis akár lám­
pákkal világítunk melyeket növényi vogy ásványi 
olajok táplálnak, akár nehezen elégő testek izzitá- 
saval idézik elő a fényt, a világítás mindig csak mel­
léktermék marad is az elhasznált anyagok, illetve 
erők túlnyomó része nemcsak kihasználatlanul el­
vész hanem sugárzó melegség, a megvilágítandó tér 
nagyfokú felmelegítése és a levegőnek megfertőzése 
folytán egyenesen káros hatásuk.

A világitó sugarak az összes kisugárzáshoz ké­
pest még a legtökéletesebb világítási módoknál is 
igen csekélyek. Az a viszony mely a világiió-sugarak 
es a teljes kisugárzás között, van, vagyis a világítási 
hatásfok pl. az izzó lámpáknál alig 3—3V8°/0-ot tesz 
ki és a jóval gazdaságosabb ivlámpáknál is vsak 1(1 
1-S százalékot teszem Il\formán az Ívfény összes suga­
rainak 82—ül) százaléka nem világitó sugár, hanem 
csak hősugár, mely sötét és igy a világításra nézve 
elveszett. E mellett számításba kellene még venni 
azokat a veszteségeket is, melyek a lámpaburak által 
keletkeznek. Ez a veszteség természetesen független 
a világító anyagtól, vagy a világítási módtól, mert 
ez mindenütt előáll egyaránt.

Az ideális és leggazdaságosabb világítási mód 
ennélfogva az volna, ha hideg világosságot tudnánk 
előállítani. Ezen a téren igyekeznek a modern fizi­
kusok eredményt elérni. Oly világosságot, melynek ke­
letkezésénél a hősugárzás nulla,vagy legalább minimá­
lis az az utópia melynek elérésére törekedni kell.

Amerikában élő hazánkfia Tesla Miklós voll az 
első, a ki ily irányú kísérleteivel feltűnést keltett és
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a ki tényleg energia pazarlás nélkül képes világos­
ságot előállítani: Sajnos azonban a Tesla-féle elek­
tromos fény eddigelé érdekes, iskolai kísérlet maradt, 
azzal számottevő eredményt elérni eddigelé nem le­
hetett és a gyakorlatban e kísérletek nem váltak be.

A világító eszközök között gyakran hallani a 
higanygőzlámpákról A »Zeit« legutóbb részletesen 
ismertette, nemkülönben a Póktechnikái Szemle 
is, mely ismertetésekből a következőket közöljük.

1860-ban, vagyis abban az időben, midőn az 
elektrotechnika még bölcsőjében volt. sikerült Vay 
angol fizikusnak két elektród között, higanygőzök­
ből fényt előállítani. E téren különben Aróns berlini 
fizika tanár és Kellner bécsi kémikus is számottevő 
eredményeket ért el. De csak Cooper—Hewitt Peter 
nek sikerült a higanygőzlámpának oly alakot adni, 
a mely annak praktikus alkalmazását lehetővé tette. 
Hevitt oly lámpákat állított elő, melyek 10-3000 nor­
mal gyertya világosságot adnak. Hewitt a higanygőz 
lámpák gyártását oly sikerrel rendezte be, hogv ab­
szolút biztonsággal előre mondhatja a feszültséget 
áramerősséget és fényerősséget.

Szóban lévő higanygőzlámpa egy zárt üvegcső­
ből áll, melybe az u. n. hütőkamara van beosztva 
ennek hivatása a hőmérséklet illetőleg a higanygőz 
nyomását szabályozni és igy az ohmikus ellenállás 
tulnövelesét megakadályozni. A cső mindkét végén 
elektródok vannak. A negativ elektród mindig hi­
ganyból áll, míg a pozitív elektród vas, nikkel, szén. 
grafit vagy bármely más fémből állhat.

Másik nevezetes alkotó része a lámpásnak az 
u. n. »gáztávolság«, t. i. az a tér, mely a két elektród 
között van. A lámpa felszerelését képezi még a 
ballasl-ellenállás és az inditógépezet.

A legnagyobb nehézséget a higanygőzlámpáknál 
a meggyújtás okozta, mivel a lámpák kezdő-ellen- 
állása hideg állapotban rendkívül nagy. Ezt az ellen­
állást Cooper Hewitt egy elektromos potenciállökés­
sel győzte le, melyet egy a lámpa pozitív sarkú pólusa 
elé bekapcsolt indukciós tekercs segélyével idézettelő.

A midőn Hewitt higanygőzlámpáját először al­
kalmazni kezdték, még nem volt tökéletes és azon 
többféle javítás volt eszközlendő. Amerikában e 
lámpa szabadalma a Westhinghouse társaság birto­
kában vannak. A tulajdonképeni javítások azonban 
a General Electrice Companynak köszönhető, mely 
társaság elektrotechnikusa, Steinmetz Proteus végezte 
nagyobbrészt e tökéletesítéseket

Az lült4-ben rendezett st. louisivilágkiállítás al­
kalmával mindkét villamos cég állított ki higany­
gőzlámpákat Amerikában ezek az uj szakszerű lám 
pák gyárakban, műhelyekben, iskolákban különösen 
rajztermekben reprodukció intézetekben foiografusok 
nál stb. nagyon el van terjedve. Steinmetz utcai vilá­
gításra is alkalmazta és pedig igen jó sikerrel.

Európában a higanygőzlámpának különösen 
a gyógyászatban van fontos szerepe. Különösen a 
a Hereusz féle kvarcüveg formában használják A 
kvarezüveg ugyanis az utraviolett sugarakat át- 
bocsájtja, minélfogva ezen lámpa fiziológia és kémiai 
hatása igen nagy. Előállításuk fölötte komplikált, 
nehéz és ennélfogva igen költséges is

Schott és társa német cég is készít higanygőz- 
lámpát méh nek szerkezete és kezelése igen egyszerű 
és amely minden jogos kívánságnak teljesen meg­
felel. Ezt a lámpát háromféle nagyságban 45, 65 és
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95 cm. hosszban készítik. Két szénelektrodával bír 
melynek pólusai tetszés szerint felcserélhetek, csak 
^ ujtasrial kell arra ügyelni, hogy a (—) vezetékbe 
kapcsolt pólus az égés tartama alatt mindig higany 
alatt legyen. J
, A,. ,á“Pa meggyújtása annak lassú egvszerü
telforditásával történik, miáltal a higany vékony su­
gárban a (-j-) elektródáról a (—) eleklrodhoz folyik 
és olt kontaktust idéz elő. Az amerikai lámpák állí­
tólag gyakran felmondják a szolgálalot; a Scholt-féle 
lámpák ellenben kifogástalanul működnek.

, . Ljabban e lámpák bármely egyen iramú világí­
tási hálózatba is bekap solhatók. Hahn Konrád braun- 
schweigi cég ugyanis igen célszerű kapcsoló szerke­
zeteket készít e lámpákhoz, melvnek 110 és 220 
voltos egyenáramú hálózatokba egyszerűen bekap- 
csolhatók, úgy akár a közönséges 1—3 ampéres 
világító testek. A felszerelés a lehelő legegyszerűbb 
bzekkel a kapcsoló szerkezetekkel, melvek a falra 
vagy akar a menvezetre szerelhetők, a hioanygőz- 
1 ampák mikép említettük bármely egyenáramú háló­
zatba bekapcsolhatók. Előnyük, hogy" kezelésük igen 
egyszerű, teljesen veszélytelen és e mellett föltétlenül 
megbízható.

^ üzembehozatala egyszerű leforgatás
áltál történik. Eme lámpák fényének sajátságos szí­
nezete onnét ered hogy a higanygőz spektrumában 
nincsenek vörös sugarak de annál erősebbek a zöld 
es kék sugarak. Ezen a hiányon akként igyekeztek 
segíteni, hogy a higanyhoz más kémiai anyagokat, 
mint pl. káliumot v. stronciumot kevertek a'melvek 
különösen vörös sugarakat bocsátanak ki De' az 
eredmenv nem volt különös. Használtak ezenkívül 
vörösen luoreszkáló ernyőket is, pl. rhodamin val 
itatott selyemernyőket, melyeknek hatása eleinte igen 
jo, de idővel elvesztik szinöket.

. , I;eRÍobbnak bizonyult a higanvlámpákat közön­
séges izzólámpákká! kombinálva alkalmazni; az izzó­
lámpák vöröses színe ugyanis a higanygőzlámpák 
kekes zöld fényévéi keverve jó hatású

A higanygőzlámpával, kékeszöld fényénél fogva 
különösen olt lehet célszerűen világítani, a hol a 
zöld színek az uralkodók, tehát téli kertekben 
kereskedésekben zöld és sárga színekben ’ 
szobákban, termékben stb.

Tagadhatatlan, hogy az emberi arcszint a hi­
ganygőzlámpa nem mutatja igen előnyösen. De az 
esetben, ha egyidejűleg nehány izzólámpa is ég 
ugyanazon helyiségben akkor nem tehető kifogás a 
világítás ellen. h

A higanyőzlámpa különösen ott fog alk Imazást 
találni a hol nagyobb fényeffektusokat akarnak el 
erűi. így kirakatoknál, továbbá színpadi dekorációk 
balesetek stb. megvilágításánál. A kirakatok közül 
első sorban uras, ékszerész, majolika és porcellán 
üveg es altalaban iparművészeti kirakatokban lesz 
nelve a higanygőzlámpának.
r. p Főelőnye az absolut biztosság, a miért is an­
nak fölszerelése tűzveszélyes helyiségekben, mint 
pb fegyvergyarak, puskagyárak, petróleumfmomitók
helvS °k’ raVf;,k’ dr°gueriákban és asztalos mű­
helyekben ajánlatos.

Higiénikus szempontból épen kellemesen gyen­
gén zöldes színénél fogva célszerű. A vörös sugarak 
luanya a szemre nezve teljesen ártalmatlanná ieszi 
e világosságot.

Tapasztalták, hogy különösen műhelyekben és 
rajztermekben rendkívül egészséges e fény mert 
pl. rajzolók, kik más fény mellett szemük tuleröl- 
te ese miatt a munkát kénytelenek voltak félbesza­
kítani, a higanygőzlámpák fénye mellett a legkisebb 
faradságot sem erezték. Ez a tulajdonság tehát oly 
heíyeken, hol szemet megerőltető munka folyik nagy 
elterjedettséget biztosit. *

Feltűnő e lámpák alig számottehető energia 
fogyasztása, mely az ellenállással együtt normál 
gyertyafényenként csak 0 64 watt. A lámpák sokáig 
tartanak es hosszas használat után sem érezhető a 
fényerősség csökkenése.

virág­
tartóit

A kazánok szögecseléséről.
Általánosan elterjedt szokás ma,hogy a kazánok 

szogecslyukait nem fúrják, hanem lyukasztják, hogy 
mennyire karos következményei lehetnek a gyárosra 
nezve is ezen latszolagok takarékosságnak mutatja.
Cnrnu ói|Chifr !‘emet kazánb!ztos esete. Két tüzesövés 
Cornwall kazant kellett megvizsgálnia. A kazán át-
r km 6f !”-oí-ssza - ° m - rostélyfelület 2 15 m2
voh mS r 7f 15 Lze,nnyomás 7 atmospherában 
volt mega lapítva miután a kazán külső és belső 
megvizsgal.asa kielégítő eredményt adott, a viznvo- 

k,e-1.lett ™é§ megejteni. 105 atm. próba 
“ - <, s-vo. e oirvai kis kézi szivattyú segítségével 

mar 8 atm. ra emelkedett a kazán belsejében ural­
kodó viznyomas, midőn nagy roppanás volt hallható 
es a manometer mutatója, hirtelen nullára szálltaié
ömlA.i Apba' szo.n[0}1 viz a tüztérbe (Feuerzüge) 
omlott. A kazan nemely része megrepedt.
fői - I j ,1 ^elbontása után kívülről csak a kazán 
falunak dudorodasa volt látható, de szakadás nem­
csak a belső vizsgalat után volt megállapítható, hogy 
c kazan köpeny egyik gyűrűjének behorpadt végén 
a szogecslyukak kiszakadtak egész vonalon.
„ ..(V■ an an>a8at tüzetesen megvizsgálták. De 
a hajlitasi es szakitasi próbák után arra az ered-
az^Tehát JoUt0tttk’ ,h°8y1 32 an-va« teljesen megfelelő 
mpith-, a,szakadas oka nem lehetett; de azon körül­
ményből, hogy a szakadás a szegecs lyukakon át 
vonult továbbá , I,„tatból „ugáv irán/ban haLäl 
repedesek voltak észlelhetők, arra lehetett követ­
keztetni hogy a szogecslyukak nem fúrva, hanem 
lyukasztva voltak Ez a körülmény idézte elő a 
kazan pusztulását.
■ , ?'jZ. az e.s.et is arra tanít, hogy kazánok szögecs
lyukait legczelszerübb teljesen végig fúrni, de ahol
\l l!?dklVu1 koi,se8es v°lna ott néhány mm.-el kisebb 
lyukai szabad a géppel lyukasztani és a teljes át­
mérőre utana kell fúrni.

VEGYES KÖZLEMÉNYEK.
iv.mSó A át0r&az'molorok kezelőinek tanfo

ideÓüeo nu?-ít technológiai iparmúzeumban a 
leiének » • í* ? «eneratorgáz-mótorok szerke- 
EmeHÍté k°-des,enek es íókarban tartásának meg- 
ez éli már • 0kszpi;ü kezelésüknek begyakorlására 
. , ,v marczius ho u-ik napjától 24-ik naniáiglst1ve y7aór<átórqndeZÜnk- ,A tanitás a köznapikon 
estve z oratol 9-ig, a gepkezelési gyakorlat pedig a
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nappali órákban lesz. Azok a hallgatók — kik az 
előadásokon es a gyakorlatokon szorgalmasan részt 
vesznek — a tanfolyam be fejeztével látogatási 
bizonyítványt nyernek E tanfolyamra felvétetnek a 
kisipari motorok tulajdonosai, továbbá olyan hely 
beli munkások, kik kisipari motorokat már kezelte'k 
vagy most kezelnek végre géplakatosok. Beiratkozni 
lehet a magy. kir. felső ipariskola (VIÍI., Népszinház- 
utcza 8. szara) első emeleti 44. számú termében 
marczius ho 1-én, 2 ái és 3-án estve 6 órától 7-ie 
A jelentkezők kötelesek igazolni mesterségüket s 
jelenlegi foglalkozásukat. A jelentkezők képesítésének 
es viszonyainak figyelembe vételével az igazgatóság 
állapítja meg a felvétel sorrendjét. A beiratási dii 
1 kor., a tanítás különben díjmentes.

Friedmann Oszkár mérnök Wienben. Tartány 
kalciumkarbid számára. A karhidot tartalmazó dobo't 
harangga! bontjuk le, melynek alsó széle zárófoha- 
dekkal töltött csatornába merül, migfedele a kaibid 
kivétele céljából, kivágással bir, melyet szintén folva- 
dekzarral ellátott fedél zár el.

Flamm Ozvald tanár Charlottenburgban és 
Romberg Frigyes tanár Nikolasseeben. Vizcsöves 
kazan, egy vagy több alsó, illetve felső kazánból 
es az ezek közt elrendezett hosszú szűk csövekből 
mélynél a viz cirkulációjára külön keringető szivaty- 
tyútelep szolgál. J

Schröder Ágoston mérnök Kasselben. Tömitő- 
berendezés anyagból, cementből, öntött vasból vagy 
más effele anyagokból készült csöveken Az illesz­
tendő csövek homlokfelülelében körülfutó hornyok 
vannak, melyek az összetolásnál üreget hagvnak • 
®zt cementté! vagy más alkalmas kötőanyaggal 
öntjük k^ az e célra szolgáló nyílásokon keresztül.

Eljárás aczélk;maiak készítésére Egy al­
kalmas mü darabot kovácsolással laposra kovácso 
unk s kanálalakra végjük ki. Az igv nyert munka­

darabot megköszörüljük, dörzsöléssel fényesre tisz­
títjuk és egy prés segélyével a kanál végső alakjára 
hozzuk. Ezután a kanalat keményítjük és nemesebb 
fémmel vonjuk be.

A Ganz gyár. A múlt hetekben tárgyalások 
folytak a berlini Allgemeine Elektricitáts Gesellschaft- 
n:ik a Ganz és Társa céggel, — illetőleg ennek vil- 
amos osztályával — való egyesülése tárgyában. A 

mint értesülünk, most a pittsbűrgí Westinghouse-féle 
amerikai elektromos társaság ugyancsak folytat tár­
gyalásokat a Ganz-gyárral az egyesülés tárgyában, 
tla az egvezseg a két vállalat között létre jön, akkor 
a Ganz-gyár elektromos osztályában fognak készülni
mmeSl1-n^h(!Use"fékek' továbbá a Westinghouse-féle 
luuu—-doüO loerejü nagy gázgépek is, a minőkkel 
- menkaban es Angliában több elektromos vasúti 
központ van felszerelve.

Csavaros tüzcsövek melyeknek előnye, hogv 
az égéstermékek hosszabb időn át mennek végig 
csavarmenetben, mint a simafalu csöveknél, tehát 
fohb meleget adnak át a víznek, Így a gőzfejlesztés 

tm ebb, miután a pernye nem éri annyira a tüz- 
cso taiat, mint a közönségesnél, tehát ' tartósabb. 
V1^-' oku. rufíanyossága folytán a hőváltozás nem 

oz tonntetlenségeket a lüzszekrény vagv füstszek- 
■ zekreny csőfalában miután kísérletekkel ‘bizonyított 
cnv az. hogy körülbelül 5 5 m. hosszú cső 10 mm- 
e nyújtható. A tüzeső mindkét végén körülbelül 
uu mm- hosszúságban sima, a falakban való meg­

erősítés végett. A lüzszekrény felőli végnél a csőnek 
átmérője 6 mm-rel kisebb, hogy a rendkívül tüzes 
égési termények ezen a helyen nagyobb sebességgel 
haladjanak át. 88

Szalagfűrészek szakadásáról. A szalag füré- 
szek gyakori szakadását többnyire a fogak tövében 
íoHepo lmom berepedések okozzak. Ezeket könnyen 
elkerülhetjük, ha a fogak utánvágásához nem éles 
sarkú, hanem legömbölyített élű fűrész reszelőkel 
vagy csiszoló korongokat használunk. Az éles sarkú 
ogak a keresztezés alatt, történjék az akár kézzel 

akar géppel, az éles sarkukban finom hajszálbere- 
perepedest szenvednek, mely a fűrész váltakozó 
melegedése és lehűlése alatt mindjobban tovareped, 
míg végre a szalag szakadását okozza. A szalag- 
üresz ^szakadását a túlságos igénybevétel is "idéz­

heti elő, mely abból származik, hogv a szalag nem 
egyenes és csak néhány fog vág. Össze forrasztás 
után a szalagot kalapálással kell kiegyenesíteni. Az 
szalag vastagsága is befolyással van tartósságára. 
Minél vékonyabb a szalag, annál könnyebben hajlik 
es simul a dob kerületére, melyet minél nagyobbra 
<ell választanunk \astag szalag kis dobon könnyén 
tönk. A fürészpenge (szalag) vastagsága, 1000 mm 
hosszasságig, 0 8 mm. lehet. Használatnál arra néz­
zünk, hogy a szalag-dobok nyugodt járásnak legyenek. 
A gummi- vagy bőrboritás lehetőleg sima legyen, 
igen keveset domborítva, hogv a penge mindenütt 
szabadon fusson. A dobokra ‘ hullott fürészportól 
alkalmasan elrendezett erős kefékkel tisztítandó le. 
A penge rezgése oldalt alkalmazott favezelékkei 
megszüntetendő. A pengének munközben oldalelté­
rését akadályozó lám, olyan berendezésű legyen, 
hogy vágás után, mikor üresen jár, a penge háta 
vsak gyengén érintse a támot. Üzemszünet alatt a 
penge ne legyen feszes, mert munka közben meg­
melegszik és az utána következő szünetben lehűl 
és összehuzódik. A fűrészszalag átlagos metszési 
sebessége 25 méter. A mennyiben úgy a szalag, 
mint a gép szakszerű kezelése dacára gvakori sza­
kadást észlelünk, a hiba csak magában a szalag meg 
nem felelő anyagában, vagy meg nem felelő kiké­
szítésében lehet. Végül még megemlítendő, hogv 
kemény fához a fogak alakja közel derékszögűéit, 
puha fához hegyes fogak valók.

A horuoktégla-gyártás dolgában lapunkhoz 
többrendbeli kérdés érkezeit, melyekre a követke­
zőkben 'eleiünk : A homoktégla gyárfását hazánkban 
Hirsch József és társa cég akarta meghonosítani, 
h célból 1900-ban a székesfővárostól a külső Ferenc­
városban a Cséry féle szemétvasút közelében telket 
bérelt, ezen a gyártásra szükséges épületeket emelt 
— és állami szubvencióval a gyártást megkezdette.
A gyártás maga abban állott, hogv tiszta homokot 
poralaku alig oldott mészszel kevertetett és ebből 
a vakolatszerü anyagból rendes méretű téglákat 
sajtolt. 1 — 2 napi száradás után a téglákat meg­
lehetős nagy kazánba (gőzfejlesztő) tolták és itt 
több órán át 4 atmospherás gőznyomásba helyezték, 
i.z az eljárás azt célozza, hogv a vakolatnak meg­
keményedő procesusa, mely a természetben csak 
évtizedek alatt szokott beállani,a legrövidebb idő alatt 
végrehajtassák. A tégláknak különféle festékek hozzá 
adása által igen tetszetős színeket lehetett adni; 
volt sárgás-szürke, piros és majdnem fekete szinti 
is, úgy, hogy egész nyerstéglahomlokzatokat lehetett
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rakni. A cég nagy lendületet várt ettől az uj ipartól 
mert abból indul ki, hogy homok mindenütt van, a 
gyártás nagy műszaki befektetéseket nem igényel és 
különösen Magyarországnak azon a vidékein, ahol 
az égetett tégla gyártása anyag hiányában majdnem 
lehetetlen, ezek a téglák hivatva lettek volna nagy 
hézagot pótolni. A téglának azonban nem volt ke­
lendősége, egyrészt, mert csekély szilárdságánál fogva 
szerkezeti falpillérek falazásához felhasználhatók nem 
voltak, másrészt a Budapesten különben is nagy­
mennyiségű égetett téglákkal árra nézve nem tud­
tak versenyezni. Ezért a vállalat 3 évi fennállás után 
megszűnt. A készletet a székesfőváros ezrenkint 24 
koronával vette meg Tudtunkkal Magyarországon 
nincs gyár. mely ilyen homoktéglák készítésével 
foglalkozik, pedig hivatva lennének a még igen sok 
helyen használatban levő vályog-téglákat kiszoritan 
Németországban azonban ez az iparág is virágziki 

Egy érdekes kénbánya. Louisianában hatal­
mas kéntelepek vannak, melyek azonban egy nagyon 
vastag futóhomokréteggel vannak bevonva/ E fűtó- 
homokréteg az aknák fúrásának legyőzhetetlen aka­
dályát képezi. Hogy a ként mégis kiaknázhassák, a 
Standard Oil Company, e kéntelepek tulajdonosa a 
következő módszert alkalmazza: 100 mm. átmérőjű 
csövek egész sorozatát sülylvesztették le a kénrétegig 
és meghatározott számú csövekbe gőzt vezettek be. 
A gőz melege elegendő volt arra, hogy a ként any- 
nvira megpuhitsa hogy nyomással a többi csöveken 
felemelkedhetett és onnan a hütőtartánvokba foly­
hatott.

Mangánacél sínek A bostoni magas vasútnak 
nagy bajai vannak a sínekkel, azoknak nagy igény- 
bevétele következtében a vonal hossza 25 km. és 
óránként 30 négy kocsiból álló vonat halad rajta 
végig. Minden kocsi 36 tonna sulvu. Eleinte a közön­
séges acélsíneket használták, de ezek 44 nap allatt 
10 millimétert koptak. Később nikkelacéllal próbálták 
meg; de az ilyen sínek is 204 nap alatt 13 millimé­
tert koptak. Legújabban mangánacél síneket használ­
nak, melyeknek ellenállása igen jó amennyiben 1000 
nap alatt csak 5 millimétert kopnak. A mangánacél 
sínek ára közönséges sínek áránál 13-szor nagyobb. 
Nagyon jól hajlítható, de hidegen nem vágható.

Szeszipari találmányi pályázatok. A párisi 
osztrák-magyar kereskedelmi kamara jelentése szerint 
az uj szeszjövedéki törvény két pályadijat is tűz ki; 
egy 20.000 frc.-nvit olyan szesz denaturáló eljárásra, 
mely előnyösebb a mostaninál és a kincstárt teljesen 
biztosítja a sikkasztás ellen és egy 50.000 frankos 
dijat olyan eljárásra, mely szerint a szeszt világítási 
célokra ép oly könnyen lehetne használni, mint a 
petróleumot. Minthogy ezek a feladatok a mi köre 
inket is foglalkoztatják, e pályázatokat olvasóink 
figyelmébe ajánljuk.

Vétel, csere és eladás.
Ezen rovatban előfizetőink Ingyen hirdethetnek. Levélbeli 
tudakozódásra közelebbi értesítéssel a „Gépkezelők Lapja“ 
kiadóhivatala készségesen szolgál, ha a válaszra szükséges 

levélbélyeget mellékelik.

Vizsgám van az összes gépekről, végeztem az 
ipari szakiskolát jó sikerrel, szakképzettségem is

megvan a fémiparhoz, óhajtanék egy állandó állást 
elnyerni uradalomban, szeszgyárban vagy malomban.

Egy Magyargazdasági négyes magánjáró cséplő 
garnitúra jókarban és egy teljes lakatos szerszám öt 
satuval, haláleset miatt minden elfogadható árért 
eladó. özv. Tóbiás Péterné Hdmvásárhely Teleki-u. 32

Megvételre keresek 2—3 drb., 12 évnél nem idősebb 
8-as cséplőt, készpénzfizetés mellett, jó állapotban. Cim 
a kiadóban-

Eladó egy nehéz hat lóerejü Schuttlewort 52” 
cséplő a kazán 52/io légkörű kevés javítást igényel. 
Ára 1200 frt. Egy könnyű hat lóerejü M. A. V. gar­
nitúra, 6 éves eladó. Ára 2500 frt., avagy egy erős 
8 lóerejüvel elcserélhető. Továbbá egy 8 lóerős Schut- 
levorth aséplő 54“ (magányosan) eladó, semmi javí­
tást nem igényel. Cim: Tóth Lajos. Csanád-Apacza.

Magyar állami könnyű hatos magánjáró 7 éves 
cséplő-gaznltura más vállalat miatt eladó. Cim a 
kiadóhivatalban.

Eladó 6 darab 8 HP gőzcséplő-készlet jó kar­
ban teljes felszereléssel üzlet felosztás miatt Cim: 
Török Lajos Kisújszállás.

Egy Kuston-fóle exsenderes 54” cséplő szék 
rény eladó, vagy 48” cséplővel elcserélendő. Egy 
10 lóerejü Schuttlevort 21961 sz. lokomobil eladó. 
Továbbá egy 4‘j, garnitúra 6 éves eladó vagy 48” 
esetleg 46” garnitúráért elcserélendő. Prohászka 
Emil szakgépész. Balassa Gyarmat.

Eladó egy 4 lóerős huzatható Umrath gyárt­
mány garnitúra 8 éves semmi költséges javítást nem 
igényel és egy kis hatos magánjáró garnitúra ma­
gyar gazdasági gyártmány 8 éves semmi javítást 
nem igényel mind a két mozgony 6 légkör nyo­
másra engedélyezett. Szűcs B. Sándor gépész.

Szentetornyán up. Orosháza.
Köck féle fekvő 2 pogácsás olaj sajtó áttételes 

egy fa olajsajtó 80 mm. vas csavarral 8 lóerejü 
Hoffher és Schrantz nagytüzszekrényü szalmafütő 
gőzeseplőgép teljes garnitúra 8 lóerejü Magyar állam 
garnitúra gőzcséplő gép összes felszerelés egy darab 
Shuttlevorth8-as cséplőgép s a szekrény magába 54-es 
jutányosán eladók. Reményi Ferencz Berettyó-Ujfalu

Eladó egy hat lóerejü M. a. v. cséplő garnitúra, 
egy hat lóerejü P.obey és egy nyolez erejű Clayton. 
Shutlevort cséplő garnitúra. Megtekinthetők ifj. Szi­
lágyi István gépésznél Békésen.

Eladó 4. HP. Hoflher féle 3 éves cséplő garni­
túra jó fölszereléssel sok tartalékrésszel körfürészszel 
stb. teljesen hibátlan ára 1700 frt.
Cim Nagy János. Füzes-gyarmat

Eladó 2 rb. »Shutlevort“ 8 HP. ti magánjáró 
locomobil, 2 éves „Marschall“ szabadalmazott kom­
binált herefejtős aséplő szekrénynyel; — egy drb.
, Forster-féle 8 HP.-ü lokomobil , Shuttlevort* 
cséplőszekrénnyel. Kitűnő állapotban kedvező fize­
tési feltételek mellett. Ugyanott magánjáróra való 
átalakitássoz szükséges vas- és acélöntvények nyers­
ben v. kimunkálva k; phatók, teljes átalakítások 
kedvező feltételek mellett részlet fizetésre is eszkö­
zöltetnek. Rabatin Gábor, gazdasági gépgyárában 
Dévaványán.

Eladó 2 készlet 8-as cséplőgép kedvező fize­
tési feltételek mellett cim Gligán János Szeghalom 
Békésmegye.



Hirdetmény.
A ,,Concordia“ budapesti jótékonysági 

egylet választmánya elhatározta, hogy az 
egylet fennállásának 45-ik évfordulója alkal­
mából 1906. évtől kezdve rendes tagokat 
beiratási dij nélkül vesz fel.

Az egylet tagjainak csupán csak 4 korona 
havi járulékéit a következő kedvezményeket 
nyújtja:

1. Gondos orvosi gyógykezelést és 
gyógyszereket díjtalanul úgy a tag maga, 
mint törvényes neje es gyermekei részére;

-■ A tag megbetegedése esetén heti 10 
koronából álló segélyt 6 héten át szükség 
esetén ezen időn túl is:

3. A tag elhalálozása után 1000 koronáig 
terjedő segélyösszeget fizet hátramaradt 
özvegye vagy árvái részére.

Beiratások az egyleti irodában VII. kér.. 
Holló.utca 15. sz. a délutáni órákban esz 
közölhetők; az ünnepélyes felvétel a beje­
lentést követő vasárnapon fog végbevenni.

Budapesten, 1905. december hó L'3 án.
A „Concordia“ budapestijótékonysági egylet elnöksége.

5 forintért
szél küld utánvéttel egy maradék ii méter egy férfi­
öltönyre finom fekete, sötétkék, szürke v. barna posz­
tót vagy kamgarnt. ORSZ. POSZTOKIV. ÁRUHÁZ, 

BUDAPEST, Rottenbiler-utca 41B.

Szaklapok, szakmuvik és folyóír tok

Koszit; a legmodernebb kiállításban min 
dennemü üzleti es egyeb nyomtatványokat 
gyárak-, kereskedelmi-, építő- es műszaki 
vállalatok, közlekedési-, biztosító-, es pénz­
intézetek szamára. —

MŰSZAKI IRODALMI ES 
NYOMDAI RESZV.-TARS. 

Budapest, Vili., Conti-utca 38.

kiadása.

Körkemenczék
szabadalmazott száritó és előmelegítő 

berendezéssel,

tégla és czementgyártási gépek
legjobb szerkezetben.

Téglagyárak, cserépgyárak, ezément-, 
mész- és gypszgyárak, szintúgy magnezit­
gyárak, szénbriquettgyarak teljes felépíté­

sét, berendezését és üzem be helyezését 
— elvállalja ■■

Gedeon és Kont
műszaki iroda

Budapest, Lipót-körut 13. sz.
Legelső referencziák. Legrégibb hazai vállalat e szakmában. 

Prospektusok bérmentve és díjmentesen.

KÖRTING B. és E.
BUDAPEST. - -

G^fés lf0da: ¥111., Kisfaludy-u. 11.

Motorgázfejlesztő telepek és motorok. 
= Gáz- és benzinmotorok. ------

Központi fűtési- és szellőző beren­

dezések. — Porelszívó berendezések 

gyárak részére. — Sprinklertelepek 

tűzveszélyes üzemek részére. — ln- 

jectorok, Pulsométerek. gözsugárszer- 

k ez etek stb. Rordáscsövek és ra­

diátorok.



HABERÉNYI PÁL
gépészmérnök és gépgyáros

PÉCSETT.
A legmagasabb állami és országos kitüntetések­

ben részesült legrégibb pécsi gépgyára.

Készít és szállít:
Teljesen felszerelt gőzgépeket hozzá tartozó gőz­
kazánokkal ; műőrlésre, valamint sima őrlésre 
berendezett őrlőmalmokat tetszés szerinti hajtó 
erőre: sör-, szesz-, bőr- és festőgyárak beren­
dezéseit; kórház és fürdőház berendezéseket, 
olajgyártási gépeket és hoz á való eszközöket 
bármilyen érőhez kötve, stb. i—... . i

Minden a gépészeti szakba vágó javítások jutá­
nyosán, célszerű és pontos kiszolgálás mellett 
eszközöltetnek.

rrtTTtttíttimrrrntTi • >? ■ rrrmrrrrrrrrtTriTTtTTt-rrfmE 
E RNÖTH KÁROLY

mérnök és gyáros
cs. és kir. fensége József föherczeg udvari szállítója. 

Gyár és iroda:

VII., Baray-utcza 8—10.
Elvállal

központi viz-, lég- és gőzfűtések, 
légszesz és vízvezetékek, csatorná­
zások, szellőztetések, elesettek, szi­
vattyúk, vizerőművi emelőgépek stb. 
nemkülönben köszénolaj és petroleum vá­
ladékból nyert gázok értékesítését ezélzó 
készülékek létesítését, városok, indóházak, 

nagyobb épületek és gyárak számára.
Tervek, költségvetések, jövedelmi elő­

irányzatok gyorsan készíttetnek.

Legjobb minőségű köagyagcsövek raktáron.
TTin<' •TUT' WTTfUíTTSTrTTrtTnrriTrrTTfTrT

GANZ ÉS TÁRSA
monio es gépgyár reszveny-tarsuiat

Loebersdorf. BUDAPEST, Ratlbor 
Városi üzlet:

Budapest, IV., Ferencziek-tere 2. szám.

EleWeeai illá|#éei 
ét iriáMMI ünaéuiiü

sgvenáraaaa, egy- ée ttfcMkzim 
vártekozé íremre.

Elektraeei úgy veletek, 
vártai, káeye • lfenreeet

Dlnaaaégépek, elektreeeőlsrek, 
trenizfei natturok íe áraaeááelski- 
tök, dernkjéa s.lvattyek, Menők 
szellőztetek, tórákká elektromos 
géptk ét laUea kériaéeaések a 

p, karMdgyártáakex.

Áremezémlálók, irláaepáK 
mérők éazAlékek.

Lzkízok • épftketek elektromos 
vtláfttáel kereekeeáee.

Tat-, aezél- is ércz- 
iitvéayak

építési is fé pisze ti szélekre. 
KéreglBtáii vtiatl 

kerekek
ée kereieleiáeek

különleges vmkOl, eleőresge 
helyiérdekű. elektroezes ée kes­
keny vágánya vezetek számára.

jíengerszékek
•** malomberendezéeekhez

szükséget tárgyak.

*prfté gépek
közírók ée Satler-féie léezes 

golyömalmok.

T U ] IIIAH
zsilipek és csővezetékek. 

Papír- éa eaelhdeze gyártáséra 
szolgMO gépek

Vasit! kicsik r
•ieéraagB, helyiérdekű elektro- 

** keekenrvégányu vasutak 
saáeaára.

Vas éti kssslalkitrészek,
••aféfyak (Korhnly szak.)

firyé ktroagok,
tolópadok éa kitérők.

Sarkit ktel-i «*«-. petroleum- 
vegy aéektromoi erővel 
veié kapásra.

traeszmissziék
üöz, petrelern es elektron««

(Machwart szab),

fetreleem- és benzin- 
motorok és lekomobilok.

(Bánki szabadalma **
M. u 46

„MOORE”
göz-sziva ityu

több mint 100.000 drb. használatban.

MAYER ÉS TÁRSA
műszaki iroda,

a O. G. H. T. Ó-Budai hajó-, karán óa 
gépgyárának kópviaoiöaógo s/6.

Budapest, V. Nádor-utca 74



Gőzcséplőkészletek 2V.0112^0^. Benzinmotorok,
szalmaprések gőzhajtásra,

aratógépek és egyéb mezőgazdasági gépek
legujíihh szerkezeiben és legjobb kivitelben kaphatók

A MAGYAR KIR. ÁLLAMVASUTAK GÉPGYÁRÁNAK 
VEZÉRÜGYNÖKSÉGENÉL

......... " ===== BUDAPEST, V , VÁC'-KÖRUf 32 -------------------- -
Árjegyzéket és költségvetést kívánatra ingyen és bérmentve küldünk.

VnUÜ&Li.

M

güflYTON őt 5HUTTÜEW0H
é ri'DArti'ST, v;., kom, U s,,-n '

1,!' ‘ ''ru'Wo,,!,» J.ü ,,, ,,jni,Jlnil<
íocomobil es gözcséplögep-kcszletek vh
ilm j k a I ílo/ó k. jArgir.y (s<.p!

i A DRíU’ legjobb soryelogeje«. Flanel
» k a v A £ é It repavA^óU kokon, i a morzsolok . 
Orlo malmuk. rCytir„ act, tUrk ]\

fkík íb minden rgyeb gazdasági c^peu
f* h)r(yrt,r~ k . * j ■ ,'u .-»rn 11 hPmfniv#

W koron»
egy divatos férfiöltöny mérték után remek szabás­
ban, finom gyapjúszövetből. Lichtmann S. szabó­
mesternél BLBAl’EST, Rottenbil er-u 4 B. I emelet. 

Vidénre minták bérmentve.

ti
Benzinmótorok Malom berendezése; 

Benzin lokomobilok G 5 z e k é k L 
jßf Gőzgépek Gőze? eátalakltás"'-

I Beck és Gergely j*
EZELŐTT SEBES ÉS BECK |*

# BUDAPEST, V. VÁCZI-UT 12.
M a nyűgöt! pályaudvarral szemben
® $

$

&

rez- ércmü- és göikazángyár
Budapest, BT-., váci-u: 1
A legújabb és legjobban bevált munkagépek és szer­
számokká 1 felszerelt, valamint hydraikus szegecselő 

teleppel ellátott gózkazángyár mely készít
gőzkazánokat: Víztisztítókat Gázrecipiensckct. Csővezetékeket, 

vaskéményeket, _ . 
gázvezető csöve- Felszerelvenyekel
kéts mindenegyéb gépek és kazánok 
lemezmunkákat. számára

Hegesztett munkákat a legkülönfélébb alak és nagyságban.
T7"as h.ord.ókat, szegecselt Icl-o-itelten.-

minden rend­
szerűt bármely 
nagyságra és fe 

szükségre.

Dcrvaux-
rendszer.

Resevoirokat

o * ®

tmm



I DORN JÓZSEF-féle
szab. törekposta
mndcn-emü cséplőgéphez, pótszalmarázóhoz, alsó 
tusztitó szerkezethez. Telj-s jótállás mellett.

Körülbelül 6000 darab forgalomban 
1905. évi augusztus hóban mélt. Wenckheim csór 
vési uradalmában 500 kereszt búza cséplésnél 
247 kg szemet takarilott meg a farostával 
szemben amit a Békésmegyei Gazdasági Egylet 
igazol. Bel és külföldi gyárosoknak szállí­
tom. .Szabadalmazott törekrostámért teljes 
felelősséget vállalok • 1 — -—
Ajánlom u j szabadalmazott pótmelegitöm mindennemű 
kályhára, nO'' , tüzelőanyagmegtakaritás, kellemes tar­
tós meleg, minden kályha légfűtés lesz

Prospektussal, bővebb felvilágosi lássál szolgál:

OORN JÓZSEF SÍ52 BÉKÉSCSABÁN

Sürgönyczim : Szivattyár Budapest.
= ALAPÍTTATOTT 1858. évben =

Gyártott fecskendők száma 15320.

Budapesti
Szivattyú és gépgyár

Részvénytársaság
BUDAPEST, VI Váczi-ut 69

Gyártmányok :
Gőzgépek,légsűrítők, vacuum 
szivattyúk, keretfürészek gőz­
kazánok. tartányok. elömele- 
iitök Vashidak. fedélszerke- 

^ zetek szegecsel­
ik oszlopok ----------

Vas- és fémöntvények.

Rostélyvasak, acélozott felülettel. 
Közlömüvek Szivattyúk. Tüzfecs- 
kendbk Tűzoltósági segédeszközök 
és szerek, köztisztasági eszközök. 
Közegészségügyi szerek. Templom 
harangok Vas harangállványok.
Árjegyzéket, valamint „Gyártási ágazatokéról 

prospektus kívánatra.

Worthington szivattyugép
részvény-társaság

Budapest, V. kér., Váczi-ut 4. szám.
Eredeti "TBW

Worthington szivattyúk és szivattyú-gépek
minden nagyságban és minden czélra.

Több mint iNMHHI szivattyú üzemben. 
Nagy raktárak azonnali elszállításra.

r VNV’.;

JenVZfi 1 Szivattyúink „Worthington" névvel és törvén vi- 
A k,,3 , ■ V“«« .védjegyünkkel vannak ellátvaLkÓ* «!C,iíimÍ.'díkní csakls *,redK,i Worthington-szivattyúk kéren
dök. A Worthington névvel v a I (, v i s z s z a é I é st s z e m

el af,1J,U,ALéA ,feUelentések. valamint bizo 
nyitékok Iránt hAl&sak vagyunk

Elsőrangú hazai gyártmány

*
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magyar

Gazdasági gépgyár
részvénytársulat

Budapest,
VI. kerület, Váczi-út 19. szám.

Walomberendezésekre külön szakosztály.

A Jazdálkodáshoz szükséges 
összes gazdasági gépek elis­

mert kitűnő minőséiben.

Szakbaváió kérdésekkel kérjük 
hozzánk fordulni. 'Részletes fel- 
viláiositással és árjeiyzékkel 
szívesen szolgálunk díjmentesen

Ul

Morzsolok I Szecskavágók I Répavágók
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«K€TÜT€M(j rtY€RSOLflJ 
MOTOROK és I0K0M0BIL0K: 
üZ€MKÖLTS€G€KNflGYSflQszéRiNT

172-2 FILKR6»6*1»6»6»-
ÓRRNK€NT és LÓCRÖNKCNT. 
NINCS ROBBnMÓésTÜZ-VeSZCLY. 

;:§NP€Nf€NZti<iYÖR| CLLCNÖRZCS
*HI6€D€ÍYN€LKÜLm U h

öhbhKíi iíWfBíT5uv%r«S?í 76.

X
03
N
03

(IQ
«<
03-
-3

3
03-
3

<<

(f A'apltva laao. Telefon 29-33. 11
4 HIRMANN FERENCZ rézáru-gyár
^ Budapest, VII. kér. Csányi-utcza 7 9. szám. «
Ä El'.jllal 1 éz-, erez-, horgony- és phosphorban öntve- 
1T nyéket, ;’öz-, víz-, légszeszberendezési rézárukat, hör-, W 
ti fPr" cs kazánosa pokat, kazán keverő készülékeket, ji 
jÍ cgHjomasu sörki mérő készülékei, phyloxera fecskén- w 
° .kct’, “O'"-- szesz-, és sörszlvattyukat. kereskedelmi ti 
n lezsulyokal, valamint minden rendszerű permetező » 
J! alkatrészeket stb. $

Szabadalmazott „POMPAS” 
kombinált gabonatiszti tó gép — úgyneve­
zett ördögbocskorválasztó, mely a gaboná­
ból mindenféle gazt és öröögbocskort kiválaszt. 

A veszprémi mezőgazd. kiállításon ezüst éremmel kitüntetve

Egyedüli gép, mely az ördögbocskort 
— teljesen kiválasztja. ~—

Qraepel tyugó gepgyaros
szabadalma

Budapest, ii. Váczi-ut 40—46.
Tisztítási minta és árjegyzék minden érdeklődőnek küldetik.

X SZÉN, KOKS, BRIKET, ANTRACIT X
Összes ipari, gazdasági és házi célokra.

2-szer mosott ostraui kovácsszén a hires Henrikaknából.

RADNAY KÁROLY
TELEFON 20—27.

BUDAPEST. VÁCZI-KORUT 8(1.

SÜRGŐN Y-CIM ; Antracit, Budapest.
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n.ln.l uz. öt clklusb,,,,. 
I 

Ponfo= 
Isk4s.clm

e.

MSsuki irodalmi és nyomdai részv.-társaság Budapest VIII., Gonti-utcza 38.


