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Teljes malomberendezéseket

magas es sima őrlés számára és minden egyéb 
rendszerben és nagyságban, minden a malom 
mükodesm szükséges gépel és készülékei, továbbá 
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után, fi _asÁvrekeket géppel formázva.
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művek képesek mindenkor a megrendelése­
in l a gyártmányok kitűnő minőségéhez ké­
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GOZEKE- és gépgyáros ajánlja felülmulhatlan
gőzekeit, gőzcséplőgéppel párosított 
szecskavágóit és gőzutihengereit.

Mindennemű felvilágosítással készséggel 
szolgai a magyarországi cégvezetöség:

BUDAPEST, Kossuth Lajos-utcza 8.
ELŐNYŐS BESZERZÉSI MÓD.

DORN JÓZSEF-féle
szab. tőrekrosta

n . n fr.. cséplegéphez. ["tszalrnarázóhoz, als<’
szerkezethez. ' Teljes jótállás mellett.

Körülbelül 6000 darab forgalomban. 
1906 éti augusztus hóban mélt. Wenckheim csor- 
tasi uradalmában 500 kereszt búza cséplésnél 
247 kg szemet takarított meg a farostával 
szemben, amit a Békésmegyei Gazdasági Egylet 
igazol. Bei ■ és külföldi gyárosoknak szállí­
tom .szabadalmazott törekrostámért teljes 
felelősséget vállalok ——
Ajánlom uj szabad iImazott pótmelegitöm mindennemű 
• alvhára, .A) , tüze éanyagmegtakaritás, kellemes tar- 

• meleg, minden kályha légfűtés lesz. ~
Prospektussal bővebb felvilágosítással szolgál
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A .“"g. 3 kazánlemezek rozsdásodásának 
közelebbi okait nem ismerték, arra az állás­
pontra helyezkedtek, hogy a rozsdaképződés 
oka első sorban az anyag rossz minőségére 
vezetendő vissza. 8

Rozsda-foltok azonban nem csupán kazáno­
kon mutatkoztak, hanem viztartányokban is 
meg pedig úgy a fenekén, valamint az oldal­
falakon is Ugyancsak sokat szenvedtek a 
rozsdasodas miatt a kovácsolt vas forrcsövek 
valamint a kmüffőgő gőz által fűtött elő­
melegítek is. tapasztaltatoll ezenfelül, hogy 
a rozsdasodas annál gyorsabb és annál inten- 
zivebb mine melegebb a viz, mely az illető 
edeny falaval érintkezik.

Mint említettük, erozsdásodást a rendelők 
első sorban a szállított anyag rosszabb minő­
ségének tulajdonították és segíthetni véltek 
e bajon azaltal, hogy e megtámadott leme­
zeket újakkal cserélték ki. A tények azonban 
meggyőztek a kétkedőket arról, hogy fel 
evéseik ^helytelenek, a menyiben a legjobb 

minőségű lemezek is bizonyos körülmények 
között tőnkre rozsdásodnak.

Az okot tehát más irányban kezdték keresni: 
a tápvizet vették gyanúba; azt hitték t. i. 
nogy a tápvízben előforduló savak és alkáliák

.; a melyek a kazán rozsdásodását elő­
idézik. Azonban ez a feltevés is helytelennek 
bizonyult. — A rozsda foltok ugyanis mindig 
csak bizonyos helyeken képződtek, elszórtan;

”a a rozsdásodást a viz savtartalma 
idézi elő, úgy az egész vízzel érintkező rész? 
nek rozsdásodnia kellett volna. Végre rájöttek,
I |Ü r°zsdásodás első sorban a tápvízben 
evő levegő következménye; a mennyiben a 

■n^-i a v'.z^dl forralás közben buborékok 
altjaban kiválik s a kazánlemezekre tapadva, 

e|X/mo d ^°8va a rozsdaképződést

V Jeltevés helyességéről könnyen meg- 
8} zödést szerezhetünk magunknak. Tegyünk 
tíak egy vízzel telt edényt melegebb helyre, 

pasztalni fogjuk, hogy az edény oldalfalain
énekén légbuborékok mutatkoznak; e 

1 °i ékok eleintén az edény falára tapadnak 
^ t*aa ha a hőmérséklet emelkedik, válnak 
c • az edénytől és emelkednek a viz fel­
színére .

teljesen hasonló folyamat az is, a mely a

kazánban forralás közben megy végbe vagy 
a mely viztartányokban a hőmérsékletválto- 
zasok következtében észlelhető. Ezeknél is 
a hőmérséklet emelkedése közben légbuboré­
kok tamadnak, a melyek az edény falára 
tapadnak még pedig annál intenzivebben, 
minél erdesebb az edény falfelülete; a lég- 
buborékok t. i. annál könnyebben megakadnak 
a fal felületén. Ezen buborékok oxygén- 
tartalma azután a melegség behatása alatt 
igen kedvező a rozsdaképződésré nézve ; a 
kezdetben létrejövő kis rozsdafoltok a foly- 
tonos légkiválás és melegítés következtében 
folyton nagyobbodnak és minden irányban 
nőnek. J

Vizsgáljuk meg már most közelebbről, hogy 
melyek azon körülmények, a melyek a 
kazánok rozsdásodását a helytelen elrendezés 
va8y egyéb szerkezeti hibák következtében 
mozdíthatják elő.

A légben legdusabb viz mindig a frissen 
betáplált kazánviz; a legnagyobb mérvű 
buborékképződés tehát mindig a kazán azon 
részén fog bekövetkezni, a hol a friss tápvizet 
bevezetjük. A tápvíz-bevezetés helye tehát 
az, a melyre első sorban kiváló gonddal kell 
ügyelnünk, ha a rozsdaképződést csökkenteni 
akarjuk. Elérhetjük pedig ezt egyszerűen 
azaltal, hogy a tápvízből keletkező légbuboré- 
kokat a kazánlemezre leülepedni nem en­
gedjük, hanem onnét mesterséges utón el­
zavarjuk. E célra pedig legegyszerűbb dolog 
a vizkeringést felhasználni.

A kazánban levő viz tudvalevőleg folytonos 
mozgásban, örvénylésben van, a mit a hőmér­
séklet idéz elő. Különben azonos körülmények 
között annál hatályosabb lesz a vizkeringés 
minél nagyobb az azt előidéző hőmérséklet 
(hőmérsékkülönbözet). Legélénkebb mozgás­
ban e szerint ott lesz a kazánviz, a hol a 
legforróbbak az égéstermények, vagyis a 
tüzelőtér közelében.

A fent elmondottak mérlegelésével már 
most fontos gyakorlati következtetéseket von­
hatunk le a tápvíz-bevezetés helyének cél­
szerű megválasztására nézve. Ha t. i. a 
tápvizet oly helyen vezetjük be a kazánba, 
a hol a kazánt már csak hidegebb fütőgázok 
érik, úgy ez elrendezés a rozsdaképződésre 
nézve igen előnyös. Az alacsonyabb hőmérsék­
lettel bíró füstgázok t. i. már nem bírják a
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tápvíznek oly mérvű keringését előidézni, 
hogy a keletkező légbuborékokat magával 
bír ja ragadni. ennélfogva a légbuborékok 
nagy része a kazán falaira tapad és a kazán­
lemezek gvors megrozsdásodását vonja maga 
után.

A fent leirt tünemények azonban nem 
lesznek észlelhetők az esetben, ha a tápvizet 
a kazán oly részén vezetjük be, a hol az 
még elég forró füstgázokkal (800°—1000") 
érintkezik. Ily helyeken t. i. a vizkeringés 
oly hatályos, hogy a képződő légbuborékokat 
magival ragadja s igy azok a vízzel érint­
kező kazán részeken kárt nem is okozhatnak 
E buborékokat a vízáramlás a viz felszínére 
ragadja, a hol azok szétpattogva, csupán a 
gőztérben levő kazánlemezeken idézhetnek 
elő habár kisebbmérvű — rozsdásodást.

Tapasztaltatok, hogy a gőztérben levő 
kazánrészek feltűnő módon rozsdásodnak 
oly kazánoknál, a melyek felváltva vannak 
üzemben; s a melyek e mellett az üzemen 
kívül helyezett kazánok felső részein viz- 
cseppek képződnek, a melyek sárgás, barnás, 
vagy egészen sötétbarna szintiek: e színező­
dés a több vagy kevesebb rozsdatartalomtól 
idéztetik elő. A vizcseppek maguk pedig 
azon vizpárák lecsapódásából származnak, a 
melyek az üzemben levő kazánok gőzéből, 
az elzáró szelepen keresztül a hideg kazánba 
jutnak.

Az igaz. hogy az ily módon képződő rozsda 
rendesen nem oly nagymérvű, hogy az komoly 
aggodalomra adhatna okot, mindazonáltal 
nem árt ha lehet — ennek a rozsdaképző 
désnek is elejét venni. Legcélszerűbb e 
végből a hosszabb időre pihentetett kazánok­
nál a főgőzvezeték és a tápvizvezeiék he 
torkolásait vaskarimákkal elzárni. Hz az el 
járás annál is inkább indokolt, mert ezáltal 
nemcsak a párák áthatolását teszszük lehetet 
lenné, hanem esetleges nagyobb szerencsétlen 
ségeknek is elejét vehetjük. Gondoljuk csak 
meg, ha a hideg kazánban épen kazánkő- 
tisztogatók dolgoznak, mekkora bajt idézhet 
elő a gőzelzáró szelepnek tévedésből tör 
ténő kinyitása. Ilynemű tévedések nemcsak 
súlyos sérüléseknek, hanem végzetes ki­
menetelű szerencsétlenségeknek is lehetnek 
okozói. Az előbb ajánlott vaskarimáknak 
alkalmazása tehát minden tekintetben hasz­
nosnak mondható.

Hogy mily befolyása van a friss vízből 
képződő légbuborékoknak a rozsdaképződésre 
erre nézve konkrét, kísérleteket is ejtettek 
meg. Ilynemű kísérleteket tellek pl Scheuer, 
kerster és Meunier-Daehus: kísérleteik a 
következő módon tartattak meg:
[ Egy simított vasrudacskát természetes tiszta 
vizbé helyeztek, a mely sok oxygént, de 
kevés, meszel tartalmazott (azaz kis kemény­
ség i fokkal birt) A vaspálca lassan de állan­
dóan rozsdásodott: a mint azonban a vízből 
az oXVgén elfogyott, a rozsdásodás is megszűnt. 
A mint észrevették, hogy a rozsdaképződés 
már megállapodott (vagyis a viz oxygénje

elfogyott), kivették a rudat a vízből és újra 
fényesre csiszolták; e kifényesített rudat 
azután ismét vízbe tették. Ekkor azonban 
már többé rozsda nem képződött a pálcán. 
Ugyanezen kísérletet ismételték nagyobb mész- 
tartalommal biró vízben is; mely alkalommal 
a rozsdásodás sokkal kisebb mérvben volt 
észlelhető, még pedig azon egyszerű oknál 
fogva, mivel a vasrúdon mészlerakodások 
képződtek, a melyek a vasat a viz oxigén­
jétől megóvták. - Desztillált (lepárolt) víz­
ben semmiféle rozsdásodás nem volt észlel­
hető.

Megjegyezzük, hogy a rozsdásodás sokkal 
nagyobb mérveket ölt akkor, ha a vízben 
nemcsak oxygén, hanem szénsav is van jelen. 
E jelenség okát sokan arra vezetik vissza, 
hogy a viz ilyenkor vegybomlást szenved ; a 
rozsda, vas és szénsavas viz tudniillik galván­
elemeket alkot, a melynél a rozsda képezi a 
pozitív sarkot. A létrejövő csekély áram 
elegendő arra, hogy a vizet vegyileg bontsa ; 
az ily módon keletkező oxygén azután a 
vasat erősen megtámadja.

Az elmondottakból következik, hogy a 
mint egyszer a rozsdásodás a kazánlemezeken 
már megkezdődött, úgy hatványozott mérvben 
folytatódik ; a rozsda és a vas a viz jelen­
létében kis elemet alkot, a melynek egy 
bontó hatása következtében az oxydálódás 
folyton nagyobb és nagyobb mérveket ölt.

Érdekességénél fogva felemlítjük Olroy 
francia mérnök értekezését, a melyben a 
kazánlemezek álrozsdására vonatkozó észlele­
teit és hosszasabb kísérletezésének eredmé 
mcit közli. Értekezéséből kiemeljük a kővet­
kező részleteket:

Szerző szerint rozsdafoltok leghamarabb 
akkor jelentkeznek a kazánlemezeken, ha 
mészmentes vizet használunk egy tiszta kazán 
táplálására. A rozsdafoltok lassankint kóni- 
kusan vagy sok esetben gömbalakokig ter­
jednek befelé, a kazán lemezébe; a kónusok 
vagy gömbök sárgásbarna színű csapadékkal 
vannak rendszerint telve, a mely túlnyomó 
részben vasoxidhól (rozsdából) áll. Sajátságos, 
hogy eze.i csapadék jóval nagyobb térfogatú, 
mint a megfelelő tömegű tiszta vasoxid: 
minélfogva ezen rozsdaszerű anyag a lemez 
testéből kidomborodik. E kidomborodott 
felület azután egy vékony réteggel vonódik 
be, a mely nem vastagabb, mint a tojás héja. 
Ezen burkoló réteg is tulnvomólag vasoxid 
ból áll, e mellett különféle mészsókból is van 
benne valami, úgy hogy az összetétel szerint 
e burkoló réteg keménysége is igen nagv 
határok között változik. Így pl. számos esetben 
e réteg oly törékeny, hogy már a legkisebb 
ütésnél is szétporlik; inig néha megint oly 
kemény, hogy a legerősebb kalapácsütésekkel 
sem zúzható össze, hanem teljes egészében 
leválik a kazánlemezről. Olroy egy esetben 
vegyileg megvizsgálta ezen hártya alatti anyag 
összetételét s e vizsgálat eredményei szerint 
ezen anyag 6b'2(> százalék vasoxidol, 5 ‘Í9 
százalék zsiradékot és egyéb szervesanyagokat,
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t 25 százalék mészsókat, vizel,kovasavas sókat, 
alumíniumot stb. tartalmazott. A burkoló 
hártva pedig 38 százalék szénsavas mészből, 
12-8 százalék mészkénegből, 322 százalék 
vasoxidból és körölbelül 8 százalék szénsavas 
magnesiából és egyéb oldliatlan anyagokból 
állott.

Teljesen tiszta viz, a mely e mellett még 
levegőt sem tartalmaz, a kazánlemezekre nézve 
nem ártalmas ; ugyanaz áll a gőzre nézve is :

dásodás erősebb mérvben észlelhető. Ámbár 
ezen utóbb említett módszerek racionális 
voltához kétség férhet (a cink védő hatása 
erősen emlékeztet a tatizm ínok babonájára), 
mindazonáltal kétségtelen dolog, hogy a 
rozsdásodás feltételeit és okait a technkai 
mai viszonyai között pontosan ismerjük; s 
igv módunkban áll az okok egyikén k vagy 
másikának megszüntetése által az okozatok 
mérvét is csökkenti.

a gőz mellett levegő nincs jelen, úgy a rozsda- __
képződés kizártnak tekinthető.

Végül felemlítjük ölroy vizsgálódásainak Villamos titÖfUTÓgép.
eredményéből azt az eljárást is, a mely szerint
a kazánlemezek rozsdásodását meggátolni, A villamos üzem előnyei a modern bán vé­
lhetőleg a rozsdásodás folyamatát lassítani 
lehet.

Szerinte a rozsdásodás nagy mérvben csök­
kenthető egyszerűen azáltal, hogy a kazán­
ban a vízbe egy darab cinket függesztünk 
fel. A fentiek szerint t. i. a vas és cink a 
viz jelenlétében egy kis áramfejlesztő elemet 
alkotnak, még pedig olyképen, hogy a cink 
a pozitív, a vas pedig a negativ elemet ké­
pezi : Olrov szerint az előbbi a működő, 
elem. H folyamat, a melynél tehát csak a 
cink szenved, mindaddig tai l, mig a vassal 
érintkezésben van.

A cink tehát a fenti elrendezésben úgy­
szólván koncentrálja, elvonja a rozsdát, 
úgy hogy ha a kazánba csak kis darab cinket 

l függesztünk fel (a kazántest minden 100
kilogrammjára körülbelül I kg cinket véve 
alapul, úgy a rozsdásodás teljesen kiküszóböl- 

! belő.
Megjegyzem, hogy ezen állítást, a melyről 

egyébként folyóiratában I bieder is megemlé­
kezik, kellő féntartással kell fogadnunk, mar 
csak azért is. mivel tudvalevőleg a cink 
könnven és gyorsan oxidálódik ugyan és ál 
tálában vegyi befolyásokkal szemben igen 
csekélyellentállóképességet tanúsít, de mihelyt 
felülete oxidréteggel vonódott be. úgy a réteg 
védőburkolatot képez, a mely a cink tömegét 
a további rozsdásodástól megóvja. Ha tehet 
Olrov állítása szerint valóban megvédené is 
a keletkező áram a vasat, úgy ez a védelem 
csak igen rövid ideig tartó lehetne ; a mig 
tudniillik a cink felülete ama bizonyos védő 
burkolattal be nem vonódik. Miután azonban 
számbavehető szakkörökben ezen fentismer- 
tetett eljárás figyelmet keltett maga iránt 
felemlítjük, miként szokták —állítólag ezen 
módszert sikerrel alkalmazni.

Ha a tápvíz jó, avagy csak közelítőleg is 
jő, úgy a kazánlemezek rozsdásodását meg 
lehet gátolni azáltal, hogy a kazánban cink- 
lemezeket függesztünk fel es a tápvízhez 
folytonosan szódát adagolunk.

Kgv másik módszer szerint ugyancsak meg- 
akadályozhaló a roszdásodás oly módon, hogx 
egy cinkgömböt, a melyen keresztül egy vagx 
több rézpálcát huzunk, drótkosárban fel­
akasztunk és a rézpálzák végeit a kazán azon 
részeivel kötjük össze (fémes, vezető össze­
köttetést tételezve fel), a melyeken a rozs-

szatban minden szakember előtt ismeretes 
Az újabb bányatelepeken látjuk, hogy úgy a 
szívattuk, ventillátorok szállítógépek vala 
mint a világítás villamos erővel történik. \ leg­
fontosabb bányászati műveletnél a kőzetfu- 
rásnál azonban az utolsó évektől eltekintve 
csak elvétve találkozunk a villamos hajtással 

Az elektro mérnököknek már régi törek­
vésük egv megfelelő villamos ütőfurógépet 
szerkeszteni mely a modern igényeknek min­
den tekintetben megfelel. Mar maga Siemens 
Werner 1870-ben szabadalmaztatott egy vil­
lamos ütőfurógépet mely az elektromos sole­
noid elvén alapul. Az ezen szabadalmakat 
követő szerkezetek mind a solenoid elvén 
alapultak. Ezen szerkezetek közül még a 
Marxx in-léle villamos lurógép érte cl a leg­
jobb eredményt. Ezen szerkezet azonban a 
a kompiimáit levegővel dolgozó lurógépekkel 
körülbelül egyenértékű volt, és tekintettel, 
hogv speciális áramfejlesztő gépet igényelt, 
nem elégítette ki a várakozás'. A solenoidon 
alakuló fúrógépek rossz hatáslokuak voltak 
és igen hamar fölmelegedtek Ezen körülmény 
indította azután a Siemens és Halske céget 
arra, hogy egvrészt más elven alapuló gépet 
szerkesszen, másrészt hogy kombinalióba 
vegye a magas hatásfokú villamos móiort.

A Siemens és Halske fúrógép a rugós kala­
pács elvén alapszik és legfőbb előnye, hogy 
nagy ütőerővel, es beékelődés esetén még 
nagyobb xásszalartó erővel bir, továiibá hogx 
erő szükséglete csak egy lóerő, mig az ugyan­
azon teljesítőképességű komprimált levegővel 
dolgozó fúrógép 7, az solenoid rend zeni é 
pedig 5 lóerőt igényel Ezen fúrógép hajtása vil­
lamos motorral es flexibilis tengelyivel tölteni.

A Siemens Schlickert rendszerű villamos 
ütő lurógép melvet a továbbiakban részletesen 
ismertetünk, ugyanazon az elven alapszik 
mint a fentemlilétt. A külömbség a szerkezeti 
megoldásban van, de épen az utóbbi az. mely 
annyira tökéletesítette ezen gépet, hogy ma 
már igen nagy elterjedésnek örvend. Mayyai - 
országon a mai napig körülbelül 20 bánya­
telepen 250 drb. ilyen ütőfurógép nyert 
alkalmazást.

A Siemens-Sclmckert rendszerű Utol huj 
gépet ugv közép keménységű, mint egész 
keménvsegü kőzetek fúrására használják,és 
pedig: nemcsak a földalatti bányászatban,

$SBPj
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» fejlési műveleteknél, táróhajtásoknál és 
akna mélyítésnél, hanem napszinti szabad 
fejtéseknél is, továbbá alagút fúrásoknál, 
csatorna építéseknél és általában mindenütt 
hol a kőzeteket robbantással kell eltávolítani.

L

I'

r

1 és 2. ábra.

A Siemens-Schuckert-rendszerü ütőfuróoén 
a következő főrészekből áll. hajtómotor a 
hajtómotor indító berendezése, fogaskerék
Ä eí lend;to>rék, a fúrógép mechanikai 
indító berendezése, foreattvuhníi.íc
ütőszerkezet, forgató szerkezet és a fúrógép 
vezető berendezése. Mindezen főalkatrészek 
egy hosszúkás alakú furógépszekrénv körül csoportosulnak, mely a legtöbb Sen ecv 
feszítő oszlopra erősittetik fel g_
in.LhSÓmx.0r egy forgóáramu 1 lóerős 
mduktiós mótor rövidrezárt forgórészszel
különöSn °arikeildSZer egyszerűségénél fogva 
különösen alkalmas a kőzetfurógép hajtására.

10. szám

í*conáíi^0r * aa forßattyutengely hengeralaku 
csapagypajzsára van két oldalt ingaszerüen 
felszerelve es egy ütközővel van rugalmasan
™ge210Svo^ két md,?r-abvá^°s feszölt*

• L kt STk közölt’ fordulatszáma 
42~5ü P,e/10dus mellett kbl. 1200-1420 A 

I ““ ré- csillagban van kapcsolva 
A motor indítása rendkívül egyszerű mó dón történik. A háromfázisú Iramot TgJ 

háromsarkú dugós kapcsolóval vezetjük8«
11S-Zéh.eZ- Az egyik vezeték J köz! 

ve lenül az aló rész egyik fázisával kapcsol- 
tatik össze, míg a másik két vezeték 1-1
kefék6azaínTt^ZCd° . k?féhez vezet. Ezen 

H bereödezes kikapcsolt helv- 
Svürv eflt®kmtve, 1—1 áramvezető csusztato-
CvürüköneknZenek íel' U^anezen csusztató- 
gyürükőn nyugszik a másik két kefe is
melyek az áramot a másik két fázisba veze-
Mpr^-,CSUSZtat,ÓgyÜrök cgy fadobra vannak 
flnfhatS' T’ u™e ,y egy kézikar segélyével for- 
u ‘hn í' A k®zlkfr uUát két ütköző határolja 
Ha a kar a felső helyzetben van akkor a 
motor ki van kapcsolva, ha utjának kbl '/ 
reszel mar megtette, akkor a motor már
lVÄlia" a vég,«

A hajtás a motorról a forgattyutengelvre
ÍHevttálit'r“ se«?r‘ '«Ä
atieves változik a periódusszám, illetve a 
mo or fordulata és a szükséges furóütések 
szama szerint, ez utóbbi pedig a kőzet mmőÄK Jí11““' V■ kt min! a „agy 

ga. kerék könnyen kicserélhető avéeből 
hogy az ütesek számát esetleg a kőzet 8vál-
°Zas£nak megf?,előle6 válási.hassuk A kis 

fogaskerek a motortengelylyel és a nagy fogas-
ös«eeka,t Sttyu‘engellyel ni»csen merev 
van köztük A ’ surlódó kapcsoláskerékné lv r kaPcsolás a lendítő-
kereknél egy feszitogyürüvei történik melv 
kézzel könnyen beállítható. ’ y

A surlódó kapcsolás a kis fogaskerék és 
a motor tengelye közt - kapcsolatban a 
mar ismertetett mótorkapcsolóval - képezi 
a fúrógép mechanikai inditóberendezéséf \ 
motor üres tengelyén egy orsó halad v Lg
tor ónlekétVTn eßy 1,emezlartó van. A lenfez 
tartón két lemezrendszer van felfűzve A/
egyilt lemezrendszer a lemeztartóra, a másik
félékéivé heilgeralaku védőszekrényre van
egv a K fnlLVed,°SZekrény kéPtzi mmt- 
eg> a kis fogaskerék agyat, melyre a fogas
keiek csavarokkal erősittetik fel. Ha a8két
Iuriódásnátv-rl OSSZeSZOrÍtjuk> akkor a fel,épó 

f i! ,22 erot a motor tengelyéről
mótor ,Z^e‘"ek,re- mer‘ a lemeztartó a
körülheim8 ye,VA együtl foiog. Az orsónak 
körülbelül a középén egy rugó az egvik
A?iiItóhn‘g|egnn,y01UÓCSaVar Vau al’kalmaf.va 
. utóbbival, illetve a mótor kapcsolókarjával
zünkrSmelv en8el3'iranyu mozgást kölcsön- 
Áv ír«? y*‘-f* e™lllelt ruSó ellensúlyoz 
Óhn? o maslk„ végén alkalmazott csavar 
hoL miLS0’ dhdve/ugó úgy állittatik be, 

ogy mikor az inditokar utjának kbl. V4-ét

■
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teszi meg, a lemezrendszerek nem sarlódnak 
tehat a kis fogaskerék áll, ellenben maga a 
motor forog; az inditókar továbbforgatása 
.iltal pedig a súrlódás fokozatosan beáll 
és igy maga a forgattyus mechanismus is 
a fogaskerekek kőzvelitésével fokozatosan 
üzembe jön.

forgó mozgását a keresztfej ide oda mozgá­
sává alakítja át. A hajtórud úgy a forgat ív u- 
csapnál, mint a keresztfej csapjainál bőven mé 
retezett csapágy csészékben mozog. A kereszt 
lej kél csúszó pofával bír, melvek közül az 
alsó a gépszekrénvbe erősített ékkel vezet­
tetik .

il ábra.

A forgattyutengely bőven vanMméretezve. 
mindkét végén csapágyban fekszik. A for­
gattyutengely minkét oldalon kúpos tengely­
ivel bir. a lenditőkerék egyik vagy másik 
ku|)os csapvégen nyugszik, aszerint amint a 
fúrógépet a feszitőoszloptól jobbra vagy balra 
szereljük fel. A villaalaku hajtórud symtnet 
rikus elrendezést nyer és a forgallvutengelv

4. ábra

Az ütőszerkezet közvetlen kapcsolatban 
van a kereszt fejjel. Maga az ütőrud, inelvnek 
szabad végén egy ék és egy gyűrű segélyé 
vei maga a furószerszám erősilletik fel két 
helyen van csapágyazva, és pedig a mellső 
gépszekrényfedélnél és a keresztfejnél. Az 
ütőrud az alkalmazott csapágv csészék ben 
könnyen el foroghat és egy bizonyos mértékig

5 ábra.
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I áll!":

torziós rugók szorítják a kilincsmű fogaihoz. 
!!i az ütőm! előrehalad, a zárókért*k kénv- 
i.'Icn a í 'l ile li >rnvök miatt elfordulni, miben 
a zárókilincsek nem akadályozzák. Ha már 
mod az üt őr ad visszafelé mozog, akkor a 
z irókerék ellenke >.ö irány ban volna kény- 
íeien elfordulni, d • miután a zárókilincs ei>- 
oen akadályozza kénytelen az ütői uddal és 

iurószerszániuml együtt megfelelő mérték­
ben elfordulni.

Az egész fúrógép vezetése a fúrandó lyuk 
irányéiban kézzel történik. Maga a gépszek- 

egv vezető b rendezés közbeiktatásával 
erősittetik fel pl. a ! Íróbajtásnál egy füg­
gőleges b-szitő oszlopra. A vezető berendezés 
.) főrészből áll, u. m. a vezető orsóból, mely 
a gépszekrényre van erősítve és a vezető darab-

rész, a vezető csavar- 
anya van elhelyezve Ezenkívül vezetőlécek 
biztosítják a fonógépek egyenesbe vezetését.

\ ezető darab megerősítése a feszitő 
oszlopra az úgynevezett feszitőgvürüvel és 
tani isztóg'. iiidivf'l történik. A támasztógyiirii 
■ rí-i szolgai, iiogv ha a fúrógép horizontális 

ü való : miatt a feszítő gyűrű
Csavarját l.'tzit .i'i kell a fúrógép le ne esusz- 

izitő ról. A 7-ik ábrából Lit - 
i! > az őstzes szükséges

irányban könnyen beállítható.
X feszi tőoszlop a következő főrészekből 

külső faríócső mely egv talpra van 
csiga és csigakerék 

>an elhelyezve. A vsigakerék tengelyét egy 
más )dik acélcső képezi, melynek teljes hosz-

van. Ezen ékhornvba 
ő ékje I 'cn teszitőcső 

kblső L'biieie vsa irmeneilel l;ir, nielv a
n ál . illeszkedik, 

i van alkal-
111 1 ' cs, iék .lelve a csiga hajtása

‘‘t-’A kilincses í t . •> karral történik.
és mint az előző olda- 

a.ü látható, a biztositó szekrénytől a motorig 
‘‘n) kábel.l .!> közbi iktatásával történik. A

hosszirányú mozgást végezhet. Ezen ide-oda 
való mozgást az ütőimmel alkalmazott két 
erős m un ív a rugó közvetíti. Ezen rugók e«v- 
részt a keresztfejnei ikaímazoft utótokra 
másrészt pedig . z ütőd trura felszerelt ütköző- 
tányérokra támaszkodnak. Az ütői ud tehát 
nincs közvetlen kapcsolatban a kereszfetjjel 
hanem szabad lengéssel bir.

tj. ábra.

A forgatószerkezet az ülóriidnak fokozatos 
forgatására szolgál Az őíőrudon ferdeiránvu 
hornyokat látunk, melyekbe a zárókerék 
belső fe;nieten ix,a1 izol ug anoL. in iránvu 
bordák ponti
kiilsó felülete az alkotók ment :r, szi én 
Ingázással bir A hr tósz 
mely utóbbi a gépszekrényben rugókkal van 
rögzítve, egy egy csappal bir medvékben 
egy-egv záró kilincs függ. A záró kilincseket
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kábeldul) ugv van méretezve, hogy körülbelül 
00 méter hajlékony gummiÍMhe! felvételére 
elegendő. Hatvan méternyi v.lőruhatulás után 
a biztositószekrény valamint a kábeldob 
előre viendő és a fővezeték a biztositóig 
meghosszabbítandó.

Ezen gépek fölállítása, leszerelése és hor­
dozása két munkással semmi nehézséget 
sem okoz. mit a következő súlyadatok bizo­
nyítanak: A feszítő oszlop súlya kereken 100 
kgr a motor súlya kereken Ö0 kg. a liiró-

Wic.

7a4|i

.v*£ • i, —

<S ábra

gép súlya, motor és lendiíőkerék nélkül. 90 
kgr. a lendiíőkerék súlya pedig körülbelül 
20 kgr.

Az előző oldalon érintett feszítő-oszlopra 
egy vagy két egylóerős fúrógépei szerelünk, 
mint a 8-ik ábra mutatja.

Aknamélvités'iél a fúrógépek vízszintes 
elrendezésű feszítő-oszlopokra szereltetnek. 
Alkalmazást nyer azonban még később ismer­
tetendő háromlábú állvány is, inelylyel azon­
ban rendszerint a napszinti fejtéseknél talál­
kozunk.

A vízszintes feszítő-oszlop ugyanazon szer- 
ke; elit 1 Mr. mint a már ismerteit függélyes 
fes; ilő oszicp Ezt n f«. szitő-oszlopra is egy 
vagv két fmógepet lehet szerelni. Aknamélyi- 
tesnél azonban természetesen nincs szükség 
a támasztóg}iirüre. Maga a feszitőgvüiü és 
a vezető darab azonban, miután itt más 
igények merülnek fel. szerkezeti módosítást 
szenved.

Az aknamélviiés mindenesetre körülmé­
nyesebb művelet, mint a táróhajtás. Ha csak 
egv körülményi veszünk tekintetbe, és pedig 
hogv az akn nnéhitesnel a robbantások után 
a kőzet eltakarítása mennyivel körülménye­
sei '■), mini a táróhajtás iái, akkor természe­
tesnek fogjuk találni, hogy az aknamélyités- 
nél nem érhető ei ugyanazon üzemeredmény, 
mint a táróhajlásnáí.

Olvan esetekben mikor a fúrás kényel­
mesebben rendezhető be, a lurógépek viz­

en' s |t szitő oszlopokra, a feszilő oszlopok 
pedig a IMI) ddobbal együtt egy furókocsira
szereltetnek.

I!\•■ál iierendezést tüntet fel a IP. és 11 .
ábra.

Alkalmazást talál továbbá a Siemens Schlic­
kert rendszerű iilőfurógép szabad fejtéseknél 
is. I zen esetben a fúrógép egy háromlábú 
állványra erósiüetik lel mely sulyokká* ter- 
helti tik meg.

V »: r
iW’-

Kvl drb. Síéineus-SehueKert rendszerű •uyenkint 2 IIP. ütőfurógép egy futokoesira szerelve

9. ábra.
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Eg}' ilyen háromlábú legújabb szerkezetű 
állványt a 12-ik ábra tüntet fel.

A Siemens-Schlickert rendszerű ülőfurógép 
főbb előnyei a régibb szerkezetű Siemens 
fele fúrógéppel szemben igen fontosak, miért 
is a lő. 14. ábrában felsoroljuk azokat.

A motor közvetlenül rá van építve a fúró­
gépre, minek folytán a gép kezelése sokkal

10- szám.

egyszerűbb; a motorszekrény és a hajlékony 
tengely elmaradása folytán egy feszitő osz­
lopra két gép is alkalmazható.

Az ütések^számu a fogaskerékpír kicseré­
lésével a kőzet minőségének megfelelőig 
változtatható. A hajlított tengelv kétszeresen 
van csapágyazva, és az ütőmű illetve a 
keiesztfej hajtása központosán történik.A z

X-»(

Hl ábra

II.
Négy drb. Siemens-Schuckert rendszerű ütőfurógép egy futókocsira szerelve.

11. ábra.
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rtihh , kb />'ra van redukálva
a régibb lypussal szemben és ugyanazon
összsúly mellett mint a régibb szerkezet, az 
alkatrészek eresebben, a kopási felületek 
pedig különösen bőven vannak méretezve.

E változások által e gépek teljesítményei 
növekedtek, a fentartási költségek pedig kb
/j ,e C.sokketnif1?,, mint ez az elén üzem 

eredményekből kitűnik.
Ezen practicus összeállításhoz még meg 

kell jegyezni hogy a javítási költségekben 
illetve a munkadijban bent foglaltatik egy
dozzaka °S Izelése’ ki a fúrógépeket gon-

Midőn ezen üzleleredménvek bemutatá­
sival befejeztük a villamos ütőfurógép ismer­
tetései, nem mulaszthatjuk el, hogy pár szóval

ne utaljunk annak fontos sociális jelentősé­
gére.

Mindenki előtt ismeretes a kemény bérharc 
a munkaadók és munkások között. Egyrészt 
a munkás megnövekedetl bér és egyen ige- 
njei, másrészt a munkaadó azon fokozott 
törekvése, hogy minél olcsóbban minél töb­
bet produkáljon, e gépek teljesítményei és 
az ezzel kapcsolatos munkabeosztás révén 
egyaránt kielégítést nyerhetnek, mert ezen 
gépekkel egyrészt 3—5 akkora munkát lehet 
elemi ugyanazon idő alatt, kisebb számú, 
de jóban tűzetett munkásokkal, mint a kézi 
túrásnál, másrészt pedig a vájárok felszaba­
dulnak a nehéz fizikai munkától, a mi külö­
nösen ott igen fontos, a hol magas hőfok 
miatt az emberi szervezet rendkívül soka 
szenved.

1

,

I

fúrógép hajlékony tengelyivel

(Régi rendszer),
fúrógép ráépített motorral.

<j(uj rendszer. )j

""v.t íi; ’ > mr.
-f

jb»-

mm
lí— -a

12. ábra. 15. ábra



Bürklhuber és Némethy
malomépitészct és műszaki vállalat 

Budapest, V., Upót-körut 23. sz,

Franeis-Turbinak

Előnyei: könnyű és megbízható szabályozás, 
felülmúlhatatlan nagy hatásfok, legújabb
szerkezetű lapát szerkezet, tetszés szerinti 
for<I(Ilatszán 1 minden részben könnyű hozzá­
férhetőség, szakszerű méretezés és elrende­
zés és az összes csapágyak gyűrűs kenésre 

berendezve.
Helyszíni felvétel és tervezet díjmentesen.

Legnagyobb hatásfok ! Teljes szavatosság !

Mindennemű motorok es miiszaki czikkek.

búzánk legrégibb mezőgazdasági gépgyárában

Mosonban.
Kiismert gondos kivitelben készülnek:

ügy és többvasu aczelekék Mélyítő- és porhanyitó eszközöt
Rét és szántóföld-boronák a tavaszi szántás helyettesítésére

MOSON! Dííll.l." sorvelőgépek

j 'KŰHMS í.L

„Kionoin“ mülrágyaszórok 
liurgo nyaini velő eszközök 
I, (a ,s-féle repakapa 1 ó-t: épek

OSBÚRHE-ARATOGÉPEK
h őrak tár : Fiók raklar:

Budapest. VI. Váci-körűt 57 a. Temesvár gazdaudvar

Körkemenczék
szabadalmazott száritó és előmelegítő 

berendezéssel,

tégla és czementgyártási gépek
legjobb szerkezetben.

Téglagyárak, cserépgyárak, ezément-, 
mész- és gypszgyárak, szintúgy magnezit­
gyárak, szénbriqnettgyárak teljes felépíté­

sét, berendezését és üzembehelyezését 
elvállalja -----

Gedeon és Kont
műszaki iroda

Budapest, LipóL-körut 13. sz.
Legelső referenciák. Legrégibb hazai vállalat e szakmában. 

Prospektusok bérmentve és díjmentesen.

Magyar
Sicmens-Schuckert-jVíüvek

villamossági részvénytársaság.
Budapest. V, Lipót-körut 5 szám 

Telelőn szám 211 — 212.
Gyár: POZSONYBAN.

Táviratcím Simenaehuckerl.
KKSXIT: Villamos világítási és erőátviteli köz­

ponti telepeket és berendezéseket. Villamos 
vasutakat. Itanya vasutakat- Kgsenarainu,forgó- 
áramú és váttakozóáramu generátorukat és 
motorokul, vezetékanyagot, kábeleket, ív­
es izzólámpákat, kapesoló-készülékeket, bizto­
sítékukat. wattóra.számlálókat i Schur kert-rend­
szer), merő készüléket. Távíró- és távbeszélő­
készülékeket. Jelző-berendezéseket. Vízmérő 
két. Vezetek-berendezés eket központi telepek 
hez való bekapcsolásra. Világító-testeket Iv 
lámpa-szeneket.

KI LUN LKGFSSIJ IKK : Felvonok, venlilatorok. 
szivattyúk, hordozható villamos fúrógépek, 
villamos bányafurú gépek, villamos berende­
zések mezőgazdasági és ipari célokra.



udv. szállítók

Készít; a legmodernebb kiállításban min 
dennemii iizieti es egyeb nyomtatványokat 
gyárak-, kereskedelmi-, epitö- es műszaki 
val alatok. közlekedési-, biztositó , es pénz­
intézetek szamára ~

Szakla?ok szakmüvek es folyóiratok
kiadása

MŰSZAKI IRODALMI ES 
NYOMDAI RÉSZV.-TARS. 

Budapest, VIII, Conti-utca 38.

Egyesült Izzólámpa és \ illamossági II. T.
= TXjpest.

Távbeszélő szám : 10 01, ifi 12 Sürgönyeim: „Ampere“ Újpest

Telefon készülékek. Telefonközpontok. Házi- 
csengő berendezési cikkek. 

Izzólámpák. Nernstlámpák. Wolframlámpák. 
Világítási és erőátviteli berendezési cikkek.

Telefon 397. Telefon 397.

BALLAI SÁNDOR
Budapest. VI. Teréz-körut 18 szám
Ruggyanta-, műszaki . sel)észeli-, fémáruk, bőr , 
teveszőr- és pamutszijak, gépolajok tömilesek

Motor alkalmi vétel.
Használt, újonnan átalakított és kijavított mó 
torok előnvös feltételek mellett, teljes garan- 

eziával kaphatók

Csesz, és kir.

K u s c h n i t z k y e s Grünhut
műszaki nagykereskedők

VI., Teréz-köiut 21. 1$ U l> A V I! S T VI. Teréz körút 21.
Ajánlják dúsan felszerelt raktárukat az 
összes műszaki ezikkekben. Az 
..American Hard fibre Company New- 
York" vezérképviselőséűe Ausztria-Ma- 
gvarország részére. — Állandó nagy rak­
tár .Hungária1' olvasztótégelyekben a 
legjobbnak elismert ..Greenit raagas- 
nvomásu építőlemez kizárólagos elárusítói

SürgÖByczim: „GREENIT.- Árjegyzék kívánatra ingyen!

y-My

/$• rv«.Ci.! 1 V ■ ' . r-
x>,

LAYTON ót SHUTTLEWORTH
BUDAPEST, Vác/i köriif f. 1 szám

íocomobil es gözcseplögcp-kcszlCek n i»,*,
Ilmák az .ilozók Járgány c s«p lo g r p r k I" "f séplok, tisztító roi 

konkolvoiók bjsjilrt #1 a'.MÓcrp'k * t r n » % v U \ I ok boronák.

COLUVB A DRiLL" legjobb siritlogeiek Flanel |r. kapálok
»miknAji'k répavágók. ki.kirU»» mnrtsolók. darálók 

O'lo malmok, egvrtrmra i it I rkrk, 2 #s 3 vasú 
rkék ts minden egyfb gazdaság! gépek 

B#siinn í'irgyrf«r- w #• bí'TirM»z kOidfifk a

és gözkazángyár
-va.ci-'VLt 152.

réz-, éremü-
Budapest, 5/ ,
A legújabb és legjobban bevált munkagépek és szer­
számokkal clszerelt, valamint hvdrulaikus szogecseló 

teleppel ellátott gőzkazángyár mely készít
Gőzkazánokat Viztisztitókat
minden remi- Dervaux-

szerüt bármely rendszer
nagyságra és fe­

szültségre.

(lázrecipiensekct. Csővezetékeket.
vaskéményeket, Fe|szerelvenyeket

gázvezeto csöve­
ket s mindenegyél) gépek és kazánok

sCK,u. Resevoirokat. lemezmunkákat. számára.
Hegesztett munkákat a legkülönfélébb alak es nagyságban
Vai ;h.ord.ólra.t, szefícaelt Jcl-vltelToen.



ROCK ISTVÁN
:| GÉPGYÁRA |—-

BUDAPEST,
— I kerület, Budal'oki-ut.=-

Gyártmányok:
Gőzgépek bármely nagyságban. — I.aneen V w-nr . ,
generátorok és gázgépek. - Lokomobilok, gőzkazánok T''T" ***' 
s lot»..,, - , ’ gozKazanok, bármily naev-sagnan es rendszerben. Szivntlvnlr \v„».fi , '
szerint. - Hűtőtelepek és jéggvárak l'énh^ °'I ^ ^yCh rCndszcrck 

. ... es jeggyarak. (iepberendezések nmlrnok léela-

S‘"l0k kU,0nb0Z0 Cé,ok- - Borsajtók és szőlőzuzők.

co < c :

és Társa
Vasöntő- és Gépgyár Részvény-Társulat

TEÜDLOFF K. ES DITTRICH T.
gépgyár részvénytársaság

Budapest, í\., Mil,a kovics-uteza IS

1 toebersdor/. Jll ö aj) est.
Ratiboz

Elektromos világítási
es erőátviteli knn.n

I sekhez szükséges

dezések.
tárgya 

Aprító gé
k.
pék

Elektromos nagy vas- * ' 1 j 1)11)ÜK. \ asuti
11 lak, városi, bánya 

s iparvasutak
kocsik. V asu i kocsi

Áramszámlálók, iv- «uKaireszek. 
Forgó korongok.

lámpák, mérökészü- tolópadok és <i térók.
Daruk. Tran szmisz-^ as-, acél- és érc- szjók. Gőz-, petro-

öntvények. lenni- és elek t romosKéregén tésii vasúti forgó-ek<■k
kerekek és kérész- (Md hwarl szab; fiaima ;

tezések. l’etroleum- és ben-
Ilengerszékek és zinmótorok és loko-
malom berendezé- mobilok

(Banki szabadit ma.^)

m

-V '•»««mvkiHIíí armatúrák Közkút,k 
,.. .. 8 yuk tu^csapok városi rizmetéhelthez

atrirT.V' ,i,klorok P«l'omé(.r.k
Cze 8rm8,“rak tulhavllett gőzre, f.tzméfök

_HAZA1 GYÁRTMÁNY !
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Hofherr és Schrantz ÜÍ gazdasági gépgyára 
Budapest, w. váczí-körut 57. és vasöntödéje Kispesten

Épült 1900-ban.
Terjedelmes 

árjegyzék 

ingyen es 

bérmentve

gazdasági gépeit és eszközeit,

GRAEPEL HUGÓ
GÉPGYÁROS

BUDAPEST, V. VÁCZ1-UT 4046,
Ajánlja eredeti Marshall-féle gözlokomobiljait saját gyártmány..
legnjahh Cséplőgépeit, szabadalmazott kombinált gabona- t's Jó-
here-cséglogepeit <s szabad, törekrostáit vaslemezből
cséplőgépeidig;. Kiflié körülbelül NOoo darabot szállítottam. Legjobb

sikerrel kipróbálva

Hajlandó vagyok 
ezen rostát bármely 
cséplőgéphez 14 napi 
próbára küldeni es 
visszafogadni, ha nem 
jobb, mint bármelv 
más fajta tőrekrostal

'•'-I- !a-ii ríllG*''. Ui WM:' "!| I

TÖREKROSTA
GRÁEPEL HUGO SZABADALMA

Gazdasági árjegy­
zéket tőrckrosta 
leírást, mintát és el­
ismerő levélfüzetet 
kívánatra ingyen és 
bérmentve küldök.

Naffy megtakarítás. — A legrövidebb idő alatt magától kifizetődik.

IIIIION <;<

*****&**

I ok
HAJÓS is társa
°kl mérnökök, motor- és motorjármű vállalata

Benzin-motoros csepldkeszletek.
BENZIN- ÉS SZIVÓGÁZ-

MOTOROK.
Luxus- as teherszállító automobilok
Á világhírű .PHÄNOMEN" motoros- 
kerekparok kizárólagos képviselői.

Kitűnő gyártmányok!

BUDAPEST, V., Szigeí-utcza 9.
Árjegyzék és költségvetés ingyen.



,Ä*sse«ki
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5se? assp

itié^Eiöicoh — gépgyára

Budapest, Ifi*, Lehel-utcza SO»
fapofák nélkül Kiálló részek nélkül Teljesen zárt. A súrlódási felületek olajban futnak'

Egyedül jogositotl cég Magyarországon a

Benn-
SURLG .SI

é ii * Sís

fALTEN és IRÁNT

kivitelére, mely kapcsoló minden ipara Ham ban szabadalmazva van 
és mindenütt mint a legjobb és legmegbízhatóbb súrlódási kap­

csoló van elismerve.
Kérdezösküdések illant jegyzett egyedárusitnkhoz intézetniük .

Amerika : II. \\ . Caldwell & Son Company, Chicago.
Anglia : I he I noreakao le I’ullsy iV Millgsaring Company Ltd. London X Manchester.
Ausztria: Heiniks Erben X Co. I ’reran. Mähren.
Belgium : Ateliers de Construction II. I lollinek\ Bruxelles
t ranrzianrsziig: \\ yss X Co. Seloncourt. Doubs.
Németország: Vogel X Schlegel, Dresden Blauen.
Olaszország : Heiniks Krben X Co. I’reran. Mähren.

'z : Gesellschaft der L. von Kollschcn Linsenwerke, Solothurn. Filiale Eisenwerk (

Műszaki irodalmi és nyomdai r.-l. Budapest, Conli-ulcza 38. sz.

lus. C-J


