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gépgyár-részvény társaság

V. Váczi-ut 66 szám. Bécs, Ottakring, Wattgasse 30—32.
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kipróbált rendszer szerint. || YÍZÍk6F6k6k6Í

Teljes iMlomberendezéseket
magas és sima őrlés számára és minden egyéb 
rendszerben és nagyságban, minden a malom 
működésére szükséges gépet és készüléket, továbbá 
elvállalja fennálló malmoknak czélszerü átalakítását.
Mindennemű präciz SZeFSZálIlgépeket fém 
és kő megmunkálásra a legjobb kivitelben

(transmissziókat) modern és 
könnyű szerkezetben.
Nyersöntvényeket saját és idegen minták
után, fogaskerekeket géppel formázva.

A tetemesen nagyobbitott és az újkor 
követelményeinek megfelelően berendezett 
művek képesek mindenkor a megrendelése­
ket a gyártmányok kitűnő minőségéhez ké­
pest jutányosán és leggyorsabban eszközölni.

Kívánatra tervek és költségvetések készíttetnek.
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MAGYAR MUNKÁS 
MAGYAR MUNKÁJA

export az egesz világba, 
ÓVAKODJUNK UTÁNZATTÓL.

ÍAURIL KÖZPONTI ELARUSITASI IRODA 
• BUDAPEST GYÁR-UTCZA48SZ.

Sürgönyczim : Szivattyár Budapest. 
Telcfonszám : 72—08. v. 72—09.

= ALAPiTTATOTT 1858. évben. = 
Gyártóit fecskendők száma 17000.

Budapesti
Szivattyú és gépgyár

Részvénytársaság
BUDAPEST, VI. Váczi-ut 69-

Gyártási ágazatok:
Gőzgépek, légsűrítők, 

vacuumszivattyuk, ke- 
retfűrészek. Gőzkazá­
nok, nyersolajtüzelések 
tartányok elő melegítők. 
Vashidak, fedélszerkeze­
tek, szegecselt oszlopok. 
Vas- és fémöntvények. 
Vasúti forditókorongok. 

Mindennemű forgó- és futó­
daruk, kézi és villamos haj­

tásra.
Rostélyvasak acélozetí 
felülettel. Közlőművek.

Szivattyúk. Tüzfecskendök. Tűzoltósági eszközök 
Közegészségügyi szerek. =zz

Árjegyzéket, valamint „Gyártási ágazatokéról prospektust klvénetre.

Mám



Kühne E.
mezőgazdasági gépgyára

Mo son ban.
elfMirenilu mliionéitbeii mxmIIíI------

Egy- és tölihvasn ekéket
MOSONI DRILL sorvetó'gépeket

Gabonatisztitó rosták 
SZELELÖ ROSTÁK
üszkös gabona tisztítására.

Főraktár: 
Budapest, VI. Váci-k5rut57|a.

Vas- és faállványt]
konkolyozók. Burgo- 
nyakiemelö gépek.

Fiókraktárak :
Debrecen és Temesvár.

Sürgöny-cím Telefon-szám:
„Röckar Budapest“ 73 —84 és 73—85.

ROCK ISTVÁN
Gőzgép , Gözkazángyár-, Vas , és Érczöntöde

BUDAPEST, I., BUDAFOKI Uí
Várisi raktár: IX., Ráday-utca 24. sz.
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KÉSZÍT:
Gőzgépeket. Szívó gázgenerátorral kapcsolt 
gázmotorokat Langen és Wolff rendszere sze­
rint; Lokomobilokat kihúzható forraló és ftí- 
töcsóves kazánnal; szab. Bánó-féle vizcsöves 
és más rendszerű gőzkazánokat: Rock féle 
szab füstmentes tüzeléseket; (világszabadalom) 
Szivattyugepeket Worthington és más rend­
szerek szerint. Vizmütelepeket és csatornázó 
sokat. Gőzmalom berendezéseket Téglagyári, 
olajmalmi-, olajgyártási és kékfestögyári bérén 
dezeseket. Teljes hűtőtelepeket es jéggyárakat 
szabadalmazott ammóniák rendszer szerint 
Hydraulikus sajtokat különböző célokra. Bor- 
sajtókat es szölözuzókat stb.

GÉPGYÁRA

BUDAPESTEN

Készít

Gőzgépeket
a 11 y u k a t

Fúvói épeket
Gompressorokat

müveket
havitokét

eliteket

„NICHOLSON Gépgyár
Részvénytársaság

Budapest VI., Váci-ut 17.
Ajánlja: Gazdasági gépeit, úgymint 
gőzmozgonyokat és cséplőgépeket, szalma- 
kazalozókat „Simplex“ és „Nemzeti“ sor­
vetőgépeket, Sackrendszerü egyetemes eké­
ket, rostokat, takarmányvágó gépeket stb. 
Gőzgépeket fekvő és álló elrendezés­
ben, minden nagyságban tolattyus és szele­
pes vezényművel. ——
Gőzkazánokat minden rendszer szerint 
és mint különlegességet : biztonsági 
vizcsöves kazánokat Simonis és 
Lanz szabadalma szerint.
Jéggyárakat és hűtőtelepeket az 
elterjedt LINDE rendszer szerint. 
Teljes gépberendezéseket gőzmal­
mok, fűrésztelepek, téglagyárak és egyéb 
ipartelepek számára. — —
Vasszerkezeteket, úgymint vashidakat 
tetőszerkezeteket stb. —---------- ■—

Árjegyzékek és költségvetésekkel kívánatra szolgálunk.



IX évfolyam. 11*08. Kmlapest, szeptember 1. Ifi. szám.

GÉPÉSZETI SZEMLE.

PKEZELÖKLAPJA
ELŐFIZETÉSI ÁR :

Egész Ivri 8 korona. Pél évre « toron.

Megjelenik havonklnt kétszer

Feleifit szerkesztő
GHYLÁNYI JÓZSEF gépé., mérnSk.

Főmunkatárs :
VÉCSEI EDE kir. iparfeltigvelfi.

SZERKESZTŐSÉG ÉS KIADÓHIVATAL i 
BUDAPEST,

—— Vili,, Contt-utca 38. sz. « ■

A magyar gépipar az elmúlt évben.
Az 1906-ik év taszán rendezettebbé 

vált politikai viszonyok, úgyszintén az 
1906-ik év bő termése, végül pedig az 
Ausztriával kötött gazdasági kiegyezés, mely 
az eddigi bizonytalan állapot helyett kon- 
szilidáltabb viszonyokat teremtett: jó 
hatással voltak hazánk ipari és keres­
kedelmi életére. Ez a kedvező hatás gép­
iparunkban is érezhetővé vált. Gépgyáraink 
majdnem kivétel nélkül az egész éven át 
igen jól voltak foglalkoztatva, olyannyira, 
hogy a jóval magasabb munkáslétszám 
dacára igen sok gyár túlórákban volt 
kénytelen dolgoztatni, hogy a beérkezett 
rendeléseknek eieget tehessen. Gépgyá­
raink foglalkoztatása szempontjából tehát 
az 1907-ik évet határozottan kedvező 
esztendőnek kell állítanunk. Ha gyáraink 
eme nagy elfoglaltsága dacára, amely 
mellett üzemi berendezéseiket úgyszólván 
teljesen kihasználhatták mégsem voltak 
képesek elérni azt a hasznot, mely rend­
szerint egy nagyobb ipari fellendüléssel 
együtt jár, úgy ennek okát főleg követ­
kező körülményekben kell keresnünk:

Előre bocsátva azt, hogy a gépgyárt­
mányok árai az előző évekével szemben, 
alig emelkedtek valamit, ami egyrészt az 
erős osztrák versenynek tulajdonítható, 
másrészt gépgyáraink gyártási és eladási 
viszonyainak bizonyos rendszertelenségé­
ben találjama gyarázatát: ki kell emelnünk 
mindenekelőtt a nyersanyagárak óriási 
emelkedései. Tudvalevő, hogy a kartellált 
vasmüvek az előző évekkel szemben tete­
mesen emelték termeivényeik árát. A szén 
és koksz ára szintén nagy mértékben 
megnövekedett. Oly nagy áremelkedések 
voltak ezek, hogy a gépgyárosok teljesen 
képtelenek voltak azokat a fogyasztóra 
áthárítani és a kényszerű következmény az

volt, hogy gépgyáraink ennek a nagy nyers­
anyag-áremelkedésének tetemes részét 
jövedelmük kárára viselni kénytelenek 
voltak. Növelte a gépgyárak eme károso­
dását az a körülmény is, hogy a vas­
anyagokat a vasmüvektöl a kikötött szállí­
tási határidő lejárta után több hónappal 
később sem voltak képesek megkapni s 
ezáltal a gyártásban nem egyszer a leg­
kínosabb helyzetbe kerültek. Még ennél 
is rosszabb volt a helyzet a szénbányák­
kal szemben, amelyek szállítási kötelezett­
ségeiket a leggyakoribb esetben egyáltalán 
nem tartották be, ugv, hogy nem egyszer 
egy-egy gépgyár az előtt a kényszerűség 
előtt állott, hogy hónapokkal azelőtt meg­
rendelt szénszállítmánya be nem érkezvén, 
üzemét szénhiány miatt bizonyos időre 
megszüntetni volt kénytelen. Növelte e 
mizériákat az általános vaggonhiány, 
melynek folytán sem a vasművek, és 
illetőleg a szénbányák a szükségelt vag- 
gonok felett nem rendelkezhetvén, egyéb­
ként is megkéselt szállításaikat a gép­
gyárak részére nem eszközölhették, más­
részt a gépgyárak sem voltak képesek 
sok esetben készítményeiket elszállítani, 
minthogy az erre szükséges vasúti kocsikat 
meg nem kaphatták. Tudtunkkal a kocsi­
hiányon a kereskedelmi hormány kész 
kocsik megvételével, valamint nagyobb 
számú vasúti kocsi megrendelésével kívánt 
segíteni. Reámutatni kívánunk azonban 
itt arra, hogy az általánosan panaszolt 
kocsihiány nem egyedül, sőt nem is főleg 
az államvasutak vaggonjai számának elég­
telenségében és a mozdonyok csekély 
számában találta magyarázatát, hanem 
abban, hogy az egyes állomásokon sem 
elegendő kitérő, sem megfelelő berendezés 
nem létezik, amely a vonatok gyors for­
dulását, illetőleg vasúti kocsik haladék­
talan kirakását lehetővé tenné. A moz-
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donyok és a kocsik szaporítása mellett 
tehát a vágányhálózat nagyobbitása és a 
fenti berendezések létesítése sürgősen 
szükséges, nehogy az 1907-ik évi mizériák, 
amelyek gépiparunkra is óriási károsodást 
jelentettek, megismétlődjenek.

Gépgyáraink üzleti eredményeit nagy­
mértékben érintette ezenkívül a munka­
bérek utólagos emelkedése, a mely már 
arra a pontra ért, hogy nemcsak áthárií- 
hatatlan, hanem szinte elviselhetetlen meg­
terhelést jelent a gépgyárakra nézve. A 
minduntalan ki-kitörő sztrájkok, a vég­
nélküli bojkottok, amelyeknek okát igen 
sokszor nemcsak a gyáros, de maguk a 
munkások sem tudják megadni, s amelyek 
a szakszervezetek irodáiban határoztatnak 
el, százezrekre rugó károkkal jártak 1907- 
ben is munkaadóra, munkásra nézve 
egyaránt. Legtöbb munkánál teljesen ki- 
számithatlan az a munkabér, a mely a 
munkát annak befejezésekor terhelni 
fogja. A munkásra háruló kár kifejeződik 
többek között abban is, hogy a pártadó 
és egyéb járulékok, amelyeket a munkás­
szervezetek tagjaiktól szednek, napról- 
napra emelkednek és ma — a szakkörök 
jelentése szerint — oly óriási terhet jelen­
tenek a munkásra nézve, aminőt sem a 
nyuguteurópai államok, sem az észak­
amerikai Egyesült-Államok magasabbjöve- 
delmü munkásai sem kénytelenek viselni.

Mindezek a körülmények gépgyárosaink 
versenyképességét nagyon hátrányo an 
betolyásolták s ennek tulajdoníthatjuk, 
hogy a külföldi, föképen az osztrák gép- 
behozatal újólag emelkedett. Ugyanis 
Magyarország behozatala gépekben és
géprészekben volt:

Évben Métermázsa
1903 392.908
1904 . . . . 440.446
1905 . . . . 529.881
1906 . . 571.684
1907 . . . . 593.400

Evvel szemben kivitelünk 1906-hoz
képest csökkent s nevezetesen az előző
évi 152.310 métermázsával szemben csak 
118.070 métermázsát tett ki mintegy 1V7 
millió korona értékben, úgy, hogy a 04 
millió korona behozatallal szemben hazánk 
hátrányára kl>. 52*3 millió (1906. évben 
42-1 millió) korona behozatali többlet 
jelentkezik. Ausztriából való behozatalunk

ismét emelkedett és mintegy 444 millió 
koroára rúgott. Ezzel szemben gépkivi­
telünk Ausztriába csupán 5 6 millió, úgy, 
hogy Ausztria javára 38'8 millió korona 
(1906-ban 37'8 millió) behozatali többlet 
mutatkozik.

Régen hangoztatott sérelme gépiparunk­
nak az állami gépgyárak versenye. Az 
1907-ik év nyarán hozott törvény, amely 
a pénzügyminisztert felhatalmazta az állami 
gépgyárak kibővítésére, még csak súlyos­
bította e tekintetben gépgyáraink hely­
zetét. Az érdekelt köröknek aziránti fel­
szólamlásai, hogy az állami üzemek ver­
senye kellő határok közé szorittassék. 
nevezetesen hogy az oly cikkekre, ame­
lyeket már a honi magánipar is teljesen 
jó minőségben előállítani képes, szüntet- 
ttessék meg: még mindig nem vezettek 
eredményre Különösen sérelmesnek mond­
ják ezúttal is az állami gépgyárak ver­
senyét a hidgyártás és a mezőgazdasági 
gépek gyártása tekintetében. A sokszor 
hangoztatott panaszok, hogy az állami 
gyárak a kormány hidrendelését a magán­
ipar kárára kivételes áron és a magán­
verseny kizárása mellett kapják meg, je­
lenleg is fennállanak. A magániparnak az 
a kérése, hogy a hidmegrende'ések az 
állami és magángyárak között egy mél­
tányos kulcs szerint (25 : 75) osztassanak 
meg, mindezideig teljesítetlen maradt, 
úgyszintén az az óhaja is, hogy az állami 
gépgyárak a pénzügyi tárca keretéből a 
kereskedelemügyi tárca körébe vonas­
sanak.

Hasonló sérelmes eljárás volt tapasztal­
ható nem egy Ízben, különösen a nemze­
tiségek lakta vidékeken, a hatóságok 
részéröl, amikor is a hazai gépgyárak 
egyenes kijátszásával juttattak megrende­
léseket külföldi versenytársainknak. Még 
sérelmesebb az eljárás a horvátországi 
hatóságok részéröl, melyek hazai gép­
gyárainkat ajánlattételre fel sem szólítják, 
hanem szükségleteiket majdnem kizárólag 
Ausztriában fedezik.

Nagy fontosságánál fogva kiváló figyel­
met követel a munkáskérdés, minthogy e 
tekintetben a gépgyárak helyzete évröl- 
évre rosszabbá válik. Az eddigi tapasz­
talatok alapján a szakkörök a követke­
zőket jelentik: A munkásvezéreknek az a 
taktikája, hogy a munkaadókat akkor
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ajánlatos megtámadni, amikor a műhelyek 
jól vannak foglalkoztatva, és bizonyos 
tekintetben munháshiátiy mutatkozik, az 
1907-ik évben majd minden gépgyári 
vállalatnál éreztette kártékony hatását. A 
munkás-sztrájkok vagy bojkottok túlnyomó 
része nem a bérmozgalmak jellegét viselte 
magán, hanem kizárólag hatalmi kérdés 
körül forgott. Minthogy a gyárak termé­
szetszerűleg ezekben a kérdésekben nem 
engedhettek, hacsak a gyári üzemben szük­
séges fegyelmet teljesen megbontani, sőt 
anarchiaszerü állapotokat teremteni nem 
akartak: hónapokon, süt nem egy esetben 
az egész éven át volt megbénítva sztrájk 
vagy bojkott által igen sok gyárvállalat. 
Hozzájárult ehhez a mindinkább terjedő 
amerikázás, amely épugy, mint a „sacottage“ 
a szakszervezetek egyenes utasítására, a 
sajtójuk utján közzétett nyilvános felhívá­
sára történik és azt célozza, hogy minden 
munkás ne csak lehető legkevesebbet 
dolgozzék, hanem oly silány munkát is 
végezzen amellett, amely a gyárosnak 
mennél nagyobb károsodását jelentse. 
Napirenden van, hogy a munkások minden 
ismert ok nélkül tervszerűen rontsák el 
a kiadott munkát, különösen akkor, ha 
tudják, hogy a munka sürgős s az el­
rontás által annak leszállítása késleltet­
hető.

Napirenden van, hogy a munkások meg­
rongálják a munkagépeket, vagy a teljesen 
kész gépekből oly alkatrészeket távolítanak 
el, amelyek hiánya csak az üzembe­
helyezésnél vehető észre s alkalmas arra, 
hogy ezrekre és ezrekre menő kárát 
jelentse a gépgyárnak s amellett gyárt­
mányait teljesen diszkreditálja.

A munkaadók megfelelő szervezkedése 
és az ennek segítségével megteremtett 
szolidaritás hatalmas fegyver ugyan a 
munkaadók kezében, az ipari béke fen- 
tartásának érdekében azonban — a szak­
körök jelentései szerint — csak úgy hasz­
nálható, úgy a munkaadó, mint a dol­
gozni kívánó munkás megvédése céljából, 
ha kellő törvényes eszközök állnak rendel­
kezésre, melyek a szociálista terror és a 
szakszervezetek féktelen bujtogatása ellen 
a hatóság támogató közreműködését biz­
tosítják.

A szakkörök utalnak arra, hogy kül­
földön három hónapig terjedő szabadság­
vesztéssel sujtatik az a munkás, aki

munkástársát a munka szabad gyakorlá­
sában bárminő fenyegetéssel megakadá­
lyozni akarja, A szakszervezetek kártérí­
tésre ítéltetnek a bíróságok által az ok- 
nélkül provokált sztrájkokért vagy egyéb 
megokolatlan munkásmozgalmakért. Ná­
lunk a szakszervezetek büntetlenül garáz­
dálkodhatnak, milliókra menő kárt okozva 
úgy a munkaadóknak, mint a munkásnak, 
aki különben bojkott terhe alatt kénytelen 
eleget tenni a szakszervezeti vezetők vagy 
a bizalmi férfiak határozatainak.

A szakkörök nézete szerint tehát tör­
vényhozási utón és hatósági beavatkozással 
kellene megszüntetni a szakszervezeteknek 
ez aknamunkáját, mely folyton szítja a 
leghevesebb osztálygyülöletet s mely 
eddig is azzal a sajnálatos eredménynyel 
járt, hogy a munkás a munkaadójában 
legnagyobb ellenségét látja, akivel szemben 
minden eszköz meg van engedve s akit 
mennél érzékenyebben megkárosítani 
mintegy kötelességének vélik. Ha a munká­
sok ez öngyilkos politikájának mihamarább 
korlátot nem vet egy nagyobb hatalom: 
a magyar gépipar versenyképessége, jó- 
hirneve teljesen tönkre megy s még 
jobban ki lesz szolgáltatva hazánk az oly 
országok iparának, amelyekben a kormány­
férfiak már tudatára ébredtek az afféle 
tanok veszedelmes kinövéseinek s meg­
felelő intézményekkel megvédik a dolgozó 
iparost és a szorgalmasan dolgozni kívánó 
munkást, mint államfentartó értékes 
elemet.

A vasanyag felismerése a szikrája 
alapján.

Ir tu : Berm an Miksa.
(Folytatás.)

Ebből most már azt következtethetjük, 
l'.ogv a szikrasugárban a szikra kezdő izzá­
sától történő lehűlése, már a szénmódosulat 
átalakulásának is a kezdete és ugyancsak a 
meleg fejlődésé, mely tetőpontját a kritikus 
hőmérsékletnél éri el (amidőn az éghető 
karhon gvulási hőfokát szolgáltatja). Annál 
valószínűbb ez a feltevés, mivel a kritikus 
hőmérséklet tanulmányozóinak, egybehangzó 
véleménye az, hogy a szénmódosulatok át­
alakulásához idő kell.

De ha ez igy igaz, akkor az első meleg­
forrást sem kell egyedül a vas lassú égésé­
ben keresnünk, hanem a belső átalakulással 
járó melegben is.

Biztosság kedvéért kísérlettel igyekeztem a
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szikra véglagozódásának okáról alkotott véle­
ményem értekéről meggyőződést szerezni.

Sötétpiros izzásra hevített vastag vaslemezre 
kevés finom mangán acél reszeléket szórtam. 
Amint az egyes szemcsék az izzó vaslapot 
érték, azonnal élénkfényü szikrakép gyanánt 
pattanlak el és emelkedtek fel a levegőbe 
és a szikrasugárvég a mangánacélra jellemző 
tagozódást mutatta.

A hideg piciny vasszemcse az izzó vasla­
pon gyorsan a kritikus temperalurára mele­
gedett és a már ismert változások a velük 
járó jelenségeket létesítették.

Lássuk már most a mangán-acél szikra­
képének mi a magyarázata ?

A mangán-acél szikraképét a szekunder és 
tercier tagozódás jellemzi. A mangán jelen­
létét tehát csak másodsorban árulja el.

A tüskecsomó keletkezését az átalakulás j 
közben keletkező éghető szénmódosülat el-

rövidesen eltűnnek, mert kezdő izzásuk már 
a kritikus hőmérsékleten, 550 C fokon alul 
van.

Ha ezen acélt jobban odaszoritjuk a csi­
szolókoronghoz, a kezdő izzás hőfoka emel­
kedik és a legmesszibb repülő szikrák csepp- 
végződése, némely fajta, (volfram-acél) füzér- 
alakuan tagozódó szikraképet ad, más össze­
tételű gyártmányok (volfram krómacél), szik- 
rasugárvégei, a tüskecsomóra emlékeztető 
tagozódást láttatnak, de csak elvétve, itt-ott 
egy-egv igen messze repülő szikránál. A 
hosszú tüskék vége gömbösen vastagodik.

A szikraképet itt is a szénmódosulatnak 
átalakulása okozza, a rekaleszencia jelensé­
gével kapcsolatban. A szénmódosulat ugylát- 
szik olyan, mely alacsony hőfoknál és^csak 
lassan alakul át. Az igen pici szikrák a cse­
kély kezdő izzásról, még ha ez a kritikus 
hőmérsékletnél magasabb lenne is, oly gyor

*

; •*»

anra. hohler Hapid acél 
vegyest, oda tapadv

egese idézte elő. Bizonyára ez okozza a 
szekunder szikraképét is.

Tényleg a mangán is alkot a szénnel bí­
zóin os módosulatot, melv bizonyos hőfoknál 
jelentékeny melegfejlődéssel más, éghető 
módosulattá alakul át; csakhogy későbben 
kjsebb hőfoknál, melyet a tüskét alkotó a 
fősz ikra tömegének igen piciny részét képező 
vasanyag lehűlésé hamarosan el is ér A piciny 
vasreszecske megolvad és adja a szekunder 

i pel ímvel pedig a szekunder tagozódás 
után lehűlés közben ismét a kritikus hőmér­
sékletén kell avasrészecskének átmenni s 
lsm,‘ ' ekaleszcenca jelenséget mutat: ez a 
s/e^under tagozódás végében jelentkezik és 
ott az ; pro csomó tercier tagozódást okozza

A volt™.» es króm-acélban ugv látszik a 
karbon ártalom jobbadán ezen két fémhez
küí'X« alakja. « »ikrakép

A szikrasugár szakadozott vonalának egyes 
»lerne,, kiilön-kiilön e„y=s szikrák, meljek

a és lazán. 1 : 50.
san hűlnek le fekete melegre, hogy a szén- 
modosulat átalakulására nincsen még a kellő

Innen van. hogy csak a legmesszebb repülő 
szikrak mutatnak cseppalakot s innen van
hogy csak ritkán észlelhetünk szekunder 
tagozódást.

A szekunder tagozódást gömbőcskéi vala- 
mmt nyomuk görbe vonalalakja is azt bizo­
nyítják, hogy az expozió nem olv heves 
mint a tüskecsomó esetében és hogy ászén 
módosulat átalakulása nem egyszerre, hanem 
gyors egymásutánban, részletekben történik.

A nikkelacél, legalább azon összetételben 
mint a használtam próbáé, a vassal egyező 
uskecsomo képet ad. Mindössze a tüskecsomó 

tüskei hosszabbak. Lnnék okát abban talá­
lom, hogy miután a nikkel és a vas egyazon 
csoportba tartozik, fizikai és vegyi tulajdon­
ságaikra néz ve nagyon hasonlók egymáshoz.

A nikkel hegeszthető, mágneses, karbont 
es szilíciumot éppen úgy köt, mint a vas
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9. ábra. Nikkel acél szikrái üveglapon lazán 
fekve. 1 : 50.

sékletnél, mely a recalesszencia tüneményé­
vel függ’össze, talán nem mint eddig isme­
retes, az edző szén változik át karbiddá, 
hanem maga a karbid 1"e3 C, mely bizonyos 
hőfoknál mind a megedzett, mind a nyers 
vasanyagban egyazon mennyiségben \an 
jelen Az edzett vasanyagban az összes kai - 
bontartalom mint oldott szén (edző szén) van 
meg. Ez a lehűlés folyamán karbiddá alakul 
át és föltehető, hogy ez folytatólag széndu- 
sabb szénvasmódosulatokba megy át, melyek 
közül az egyik, mely a kritikus hőmérsék­
letnél keletkezett, meggyullad.

Ilyen szénmódosulatot Berzeliusnak sikerült 
az ammonium vaseyanid desztillációja utján 
előállítani és ezt bea L összetételűnek találta. 
A visszamaradt szénsav vörös izzásnál hii- 
telen meggyullad és egy pillanatig _ugy eg, 
mint az oxigén áramban. A fenytünemeny 
gyorsan eltűnik. Berzelius szerint ezen fen\ - 
tünemény abban lelné magyarázatai, hogy 
egyik izömér szénmódosulat egy másikká 
alakul át. Berzelius ezen módosulata, vala­
mint a többi kutató más-más összetételű 
szén vasmódosulata nem tudott tudományos

Az eljárást főképpen a szikraképek fény­
képészeti felvétele fejleszthetné. Ez eddig 
uem sikerült. De enélkül is fejleszthető, ha 
mindennemű vasanyag jellemző képét az 
ellem zés adataival együtt véssük emlékeze­
tünkbe, hogy az ismeretlen összetételű vas- 
anvag szikraképét, az ismerthez, mini mérő- 
cgvséghez visznoyithassuk.

Le Chatelier is igv jár el, minőn a vas­
anyag karbontartalmát a mikroszkopiái ke­
péből állapítja meg. Oly sok vasanyagnak 
mikroszkópiái képét ismeri, hogy az ismeret 
lent hamarosan a maga párjához vezeti, melv­
ivel közel egyező.

(Vége )

Vas és acél bevonása rozsda ellen.
A vas és acél. a levegő befolyása iránt 

való nagy fogékonyságánál s a levegő ned­
vessége folytán beálló kémiai elváltozásánál 
fogva — a mi rozsdaképződést idéz elő — 

I többnyire csak bizonyos bevonással használ-

sőt nagyobb mennyiségű karbont vehet fel.
Nincsen semmi ok arra, hogy a kritikus 

hőmérsékletnél (660—570 fok a karbontarta­
lom mennyisége szerint) az éghető szénmó­
dosulat ne egyidejűleg képződjék mind a 
vashoz, mind a nikkelhez kötött szénmódo­
sulatból, A tüskecsomó szekunder tagozódó 
saira nincsen tehát semmi ok.

A kísérleteket nyers és edzett vasanyaggal 
végeztem és azt láttam, hogy a szikrakép 
mindkét esetben egyazon anyagra azonos. 
Mindössze annyi eltéréssel, hogy keményebb 
anyagból apróbb szikrák nagyobb mennyi­
ségben támadnak.

Ezen körülményből most már a szénmó­
dosulatok elméletére fontos következtetést 
vonhatunk le, még pedig: a kritikus hőmér­

elismerésre szert tenni, ami azonban koránt­
sem jelenti azt, hogy tényleg nem is létezik.

A lecsiszolt porban, előbbi fejtegetéseim 
szerint, a szénmódosulatok éghető része már 
nincsen benn. Ha megvizsgáljuk a benn­
maradt szénmódosulatot, olyant fogunk eset­
leg találni, mely eddig ismeretlen volt vagy 
olyant, melyet ismernek. Mindkét esetben 
reményünk lehet arra nézve, hogy a szén- 
vasmódosulatok még rejtelmes kérdését, az 
e téren szakemberek, esetleg közelebb hoz­
hatják megoldásához.

Amint az elmondottakból kitűnik, a szikra­
próba jelen állapotában is nagyon hasznos 
és egyszerű segédeszköz a gyakorlat embere 
számára, mind a vasanyag felismerése, mind 
az azonosság megállapítása dolgában.
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ható. Általában igen sok rozsda elleni bevo­
nószer van használatban, mint vaslakk, asz­
faltlakk, kopállakk, úgyszintén olajfesiékek; 
ezek a bevonószerek azon.,an éppenséggel 
nem bizonyultak tökéleteseknek s a bevoná­
son keresílülütő rozsda leszállítja az érté 
küket. Az a bajuk ugyanis ezeknek a be­
vonó mázaknak, hogy a bevonó réteg alatt a 
rozsdasodás szintén megtörténik s a meg­
rozsdásodott helyen a bevonás lepattog. Va­
lamivel tökéletesebb a cinkkel vagy ónnal való 
bevonás, ha ez a bevonás az olvasztott fémbe 
\aló bemártás, illetve galvanizálás utján tör­
ténik. Ez a bevonási mód is hátrányos azon­
ban. ha tekintetbe vesszük a különböző fé­
mek különböző ellenállását az elektromos 
arammal szemben, ami szintén okozhat za­
varokat.

Amint a szerves éleiben tapasztaljuk, hogv 
minden növény alkalmazkodik az élet viszo­
nyaihoz s úgy helyezkedik el, hogy védel­
met találjon s magát a pusztulástól megóvja 
ugyanilyen eseteket találunk a szervetlen 
viiagoan is. nz ujabbkori tudományos kuta­
tások bebizonyították, hogy az elem-és atom- 
elmelet sem olyan merev s hogy a közép- 
kon alkimisták, a kik az aranycsinálás mes­
terséget akarták fölfedezni, olyan munkát 
végezték öntudatlanul, a mit ma a vegyi 
tudomány öntudatosan végez. Mindinkább 
teit hódit az a tudományos nézet, hogy az 
anyagok közölt tulajdonképpen különbség 
nincs, csak az ismeretlen erőhatások követ 
keztében alakultak ki a különféle ősanyagok 
így a femek is. J ° ’

A fémeknél az a természetes törekvés ta­
pasztalható, hogy magukat védőréteggel von 
jak be a levegő befolyása ellen. Erre em 
lekeztett bennünket az, ha bronzszobrok 
patináját, vagy a vörösréz-tetőket megnézzük 
A bronzot és vörösrezet ez a természetes 
OMdacio megóvja a pusztulástól, Így a vörös­
réz- es broz-anyag ellenáll az idő vasfogának 
Ezt bizonyítják a bronzkori leletek, melyek 
legalább ot-hatezer évesek és teljesen épen 

erűinek ki a nedves föld alól. Ugyanezt 
tapasztalhatjuk a cinklemeznél: ha a lemez 
felületen elég oxidréteg van, ellenáll azTdő 

V szóntag,againak. Még szembetűnőbb ez az 
alumíniumnál. Ezt a fémet lehetetlen egvál- 
a,dn :IZ oxidréteg-képződéstől megóvni - 

és 'ygaalva’,,ra’ ,h°8y UZ alUmÍnÍUm forrasztása 
volt cs k ldeÍS egyálta,án ’ehetetlen
nx.d’ácfö, a-,1*8Ujabb ÍdŐben »»érült az

a <1- C öl fl S/ukeerr c;pr.n| jr,(n,r> 'tii .[ iranviínnf. n rni

lehetővé teszi az alumíniumnak 720 fok C-ig 
való fölhevitését.

Tekintettel a most emlifett fémeknél tör­
tént tapasztalatokra, kísérletek történtek, hogy 
az anynyira elterjedt fémet, a vasat, hasonló 
módon megóvják a rozsda ellen. Egy glasz- 
govi teknikusnak újabb kísérletezés alapján 
sikerült olyan rozsda elleni bevonó módszert 
föltalálni, mely olcsó, kőnynyen előállítható 
s a mellett tartós, erős és a hajlitás által le 
nem pattogó mázat alkot, mely a levegő be­
folyása ellen jól védi a vasat. Az eljárás 
abból áll, hogy a vasfárgyat aránylag ala­
csony hőfok mellett oxigént tartalmazó sóval, 
például olyan natrium , vagy kaliumnitrátlal, 
mely oxigén hozzáadása nélkül olvasztható, 
kezeljük. A fürdetés aszerint, hogy a bevo­
násnak milyen vastagnak kell lenni, legfeljebb 
egy órára terjedhet.

Villamos házi csengő javítása.
Igen sokan bosszankodtak azon hogy a 

villamos házi csengő néha gyengén, néha 
egyáltalában nem szól. Az elektrotechnikus 
munkáját mindenki maga kívánja eszközölni 
s akkor rendesen ha meg van javítva, nem 
szól egyáltalában. Néhány sorban leírjuk a 
házi csengő javítására szolgáló utasítást. a 
hibás csengő mindenekelőtt a csengő hang­
jának tompulásában mutatkozik.

Mihelyt a jeleket gyengébben halljuk mihelyt 
a csengő szava tompul, azonnal meg kell 
néznünk a galváníelepet. nem képződik e 
abban só lerakodás, a horganysarkok nem 
pusztul,ak-e el, a szalmiaksós oldat nem 
apadt-e meg vagy nincsen-c ládika feneke 
atazva és hogy nincsenek-e az elemek a ned­
vesség utján a földdel érintkezésben, avagy 
nem rozsdasodott-e meg a vezetékek kap 
csolása stb. Az észlelt hibát azonnal meg kell 
szüntetni.

Ha az elemeket rendbelioztuk és a csengő 
még akkor sem szólal meg, akkor vagy a 
csengő, vagy a vezeték van elromolva. A 
csengőnek néha a verője szokott elgörbülni 
annyira, hogynem éri el a harangot. Ilyenkor 
a verő szárát vissza kell hajlítani. Lehet a 
rugója hibás, vagy hibásan állítva, ezt is 
megigazíthatja. Előfordul néha az is, bogv a 
lelado sodronytekercsek vasmagja állandó 
mágnessé lesz s a verőt állandóan magánál 
tartja Ilyenkor az elemek sarkait kell meg­
cserélni A vezeték szálait kell át helyezni, 

melyik a szensarokhoz volt kötve, tegyük



16 szám GELKEZELUK LAPJA 9.

át a horgany sarokhoz, ettől pedig a veze­
téket kapcsoljuk a szénsarokhoz.

A vezeték akkor rossz, a mikor elszakad 
vagy mikor a külső szigetelő burokja el­
romlik. Mind a két hibát könnyen megszün­
tethetjük, ha helyét felkutattuk. A vezeték 
elromlott darabjának a felkutatása csak akkor 
megy könnyen, ha szembeötlő és nyilván­
való okból — erőszakos rongálásból, ide-oda 
hajlifgatásból, vagy nedvesség miatt — romlott 
az meg, mert maga az ilyen ok, a rossz 
helyre könnyen rávezet.

A hibát tehát először mindig ott keressük, 
ahol a vezeték kopásnak, erős rongálásnak 
vagy a nedvesség káros hatásának kitéve 
van.

Ha a baj nem ilyen feltűnő, akkor azt 
kutatni kell. A vezeték egyes szakaszait elő­
ször a nyomókkal kell meg vizsgálni. Vala­
mennyit mind sorra vészük; a melyik nyo­
móval nem bírunk jelezni, annak a vonala 
a hibás. Arról, hogy csakugyan abban a 
vonalban van-e a hiba, a melvet igy fel­
derítünk, vagy a melyre gyanakszunk, meg­
győződhetünk, ha az illető vonal helyett egy 
másik — lehető rövid — vezetéket kap 
csolunk be.

Olyankor, mikor a vezeték megszakadt 
vagy megromlott és annak rossz darabját 
felkutatni nem bírjuk, nem marad más hátra, 
mint a helyett egészen uj vezetéket készíteni. 
Mielőtt azonban ezt tennők, természetesen 
meg kell győződnünk, arról, hogy a baj 
nem-e az elemekben, azok kapcsolásánál 
vagy a csengőnél, illetve a jelfogónál van.

A jelfogó, a nyomó szintén elromolhatik. 
Annál leginkább az érintkezésre, a vonal zá­
rására szolgáló lemez rugók romlanak el. 
Olyankor mikor ezek meglazulnak és magok­
tól is összeérnek, a jeladót állandóan műkö­
désbe tartják s a vonalat állandóan zárják s 
a csengőt hosszasan, állandóan szólaltatják. 
Ilyenkor az elemek hamar elpusztulnak. A 
megromlott nyomó összeérő lemezeit tehát 
hamarosan szét kell választani és meg kell 
igazítanunk.

Nedves helyen a nyomó lemezei meg is 
rozsdásodhatnak. Ilyenkor ezeket csiszoló 
papirossal kell fényesre tisztítanunk.

Elmozdítható nyomóknál a zsinórvezeték a 
bevezetés helyén, vagy egyébütt is elszakad 
és megromlik. Ezt is czemmel kell tartanunk 
és az elromlott darabot jóval fel cserélnünk.

Gyárak építése.
Mint mindenütt, úgy a gyárak építésénél 

is a helyi viszonyok a mérvadók. A városokon 
belül és általában korlátolt helyeken termé­
szetesen magas gyárakat építenek, már t. i. 
a mennyiben ezt a gépeknek a gyártástól 
függő diszposiciója lehetővé teszi. Több eme­
letes épületek használata azonban attól is 
függ, vájjon szükséges e a gépeket egymás 
fölé helyezni oly módon, hogy az egyik gép 
vertikális irányban dolgozik a másiknak. 
Másrészről egyes gépek csak horizontális 
együttműködésben alkalmazhatók és tágas 
helyet igényelnek. Ez esetben az épület ma­
gassága csekély, de annál nagyobb a horizon­
tális kiterjedése.

Gyárak tervezésénél első sorban minden­
esetre a gépek legcélszerűbb elhelyezése jön 
tekintetbe, a mi alatt nemcsak a gépeknek 
egymáshoz való helyzete, hanem a gépeknek 
szilárd felállítása is értendő. Ugyanis egyes 
gépek egészen különös feltételeket igényel­
nek, hogy oly szilárdan legyenek felállíthatok, 
hogy teljes munkaerejük érvényre jusson. 
Ez is a mellett szól, hogy gyárépületek ter­
vezete gépészmérnökökre bizassék. Minden 
technikus tudja, mily fontos az, hogy a gépek 
ugv állíttassanak fel, hogy a vibrátiók el- 
kerültessenek. Ez a cél a legjobban a gép­
nek kőalapzatra való állításával érhető el és 
e mellett még azt is tekintetbe kell venni, 
hogy az alapzatnak annál nagyobbnak és 
nehezebbnek kell lennie, minél nagyobb a 
gép dolgozó részeinek a gyorsasága. Külön­
böző okokból a legtöbbnyire nem ajánlatos 
valamely gyárban az összes ilyen gépeket a 
földszinten felállítani; legalább még az első 
emeletet is erre kell használni, mint például 
a centrifugáknál a cukorgyárakban. Minden­
esetre a gyorsan járó gépek részére már a 
gyár építésénél megfelelő szilárd alapzatról 
kell gondoskodni. A tapasztalt mérnök a 
gépek disposicióját a transmissiók dispozició- 
jával fogja kapcsolatba hozni és azonkívül 
kellő figyelemben fogja részesíteni a némely 
iparágnál oly fontos transportáló berende­
lések, mint felvonók, daruk, függő pályák 
sth. elhelyezését, valamint azt sem fogja 
feledni, hogy megfelelő hely hagyandó minden 
gépnél a kezelésre és az esetleges beszere 
zésre. El kell ismerni, hogy néha nagy 
nehézségekkel jár a gépek praktikus elhelye­
zésével egyidejűleg a transmissiók részére 
és célszerű és olcsó diszpozíciót találni. 
Tapasztalatokkal és céltudatos tanulmányokkal 
azonban ez irányban is sok érhető el és 
gyárak tervezésénél megfelelő alapossággal 
és körültekintéssel kell eljárni. A franciák 
nagyon találóan a „mai éiundie‘-nek jelez­
nek oly telepet, mely hanyag tervezésre vall.

A ki a saját környékén épit gyárait az 
természetesen adoplálni fogja az ottani épités- 
modort. Azonban meglehetős jelentékeny 
nehézségek merülhetnek fel, ha, mint ez ma­
napság gvakran történik, a szakembereknek
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az a feladata, hogy a külföldön létesítsen 
ipari telepeket Ilyenkor ritkán alkalmazhatók 
a hazai sablonok. A ki a külföldön olcsón 
és jól akar építeni, annak alkalmazkodnia 
kell az ottani épitésmodorhoz, természetesen 
nem lépve túl a célszerűség és szoliditás 
határait.

A gyárak praktikus berendezése minta­
szerű tekintetében az amerikaiak első helyen 
állanak, habár nálunk meg a külső formák­
ban hiányzik ez Ízlés. A célszerűségnek az 
Ízléssel való módokat, melyekkel az üzem 
jelentékeny hátrányok nélkül lehetővé válik.

Áttérve most a helyi viszonyokra, ezek fel­
tétlen tekintetbe veedők minden gyár épít­
kezésnél.

A legtöbb gyárüzemnél a viz jelentékeny 
szerepet játszik, sok gyárnál pedig életkérdés 
az, hogy tiszta viz elegendő mennyiségben 
áii-e rendelkezésre. A mérnöknek vagy épí­
tésznek akire valamely gyár építését bízták, 
mindenekelőtt a környék vízviszonyairól kell 
tájékozást szereznie. E célból az építést ve­
zető technikusnak természetesen ismernie 
kell azokat a követelményeket, a melyeket a 
gyártáshoz szükéges vízzel szemben támasz­
tanak. Van sok iparág, melyeknél a viz 
minősége — a kazántól eltekintve — tel­
jesen mellékes, mig némely gyárüzemnél a 
viz meg kell hogy feleljen bizonyos feltété 
leknek.

Köztudomású, hogy a víznél a tisztaság 
forgalma nagyon különböző; valamely viz a 
közönséges forgalmak szerint tiszta lehet, és 
mint ivóviz használható, azonban gyárüzemre 
nem alkalmas.

Sokszor megkivántatik, hogy a viz ne legyen 
kemény, vagyis hogy ne tartalmazzon jelen­
tékeny mennyiségű vasat vagy gipszet; egy 
kevés vastartalom az ivóvíznél nem hát­
rányos, mig érzékeny gyártmányokra nézve 
igen káros lehet. Lp igv bizonyos gvárüze 
meknél a víznek végetabiiis tisztátíanitása 
nagyon hátrányosa hat, mig más esetekben 
nincs befolyással végül pedig a viz minőségét 
külső behatások, mint tartós eső, viharok 
stb. rövidebb vagy hosszabb időre hátrá­
nyosan megváltoztathatják.

Habár az említett és az ezután felsorolandó 
szempontok csak nagy vonásokban jelzik, 
hogy niit kell figyelembe venni a vízviszo­
nyoknak a gyár elhelyezése tekintetében való 
megalapításánál, mindazonáltal ez a kevés is 
elegendő arra, hogy a szakember arra figyel­
meztesse, hogy mily irányban kell vizsgálatait 
megejtenie; hogy a gyár helyének a víz­
viszonyok tekintetében való alkalmas voltát 
megállapítsa. A vizsgálatnak első sorban a. 
rendelkezésre álló viz mennyiségére kell ki­
terjednie, minthogy a minőseget tisztító el­
járással több.;vive meg lehet javítani, mig a 
vízhiányon igen gyakran csak nagy költ­
séggel néha azonban sehogv se lehet segí­
teni. h

A rendelkezésre álló víztömeg konsta-

tálása végett a környék lakosaitól is szük­
séges felvilágosítást kérni, minthogy a vízállás 
nem csak a folyókban, hanem a legtöbb eset­
ben a kutakban is ingadozásoknak van alá­
vetve Itt is óvatossággal kell eljárni, mint­
hogy az adatok nem mindig megbízhatók.

Ha elegendő idő van rendelkezésre, úgy 
mindenesetre a legjobb eredményt a saját 
megfigyelésünk által érhetjük el.

A hol nem nagy víztömegek igénveltetnek 
a vizbeszerzésre, a kutak részesitendők előny­
ben, minthogy a kutakkal természetes fiít- 
ratio jár, mely a közönséges célokra ele­
gendő. Ha a helyszínén még nincs kút, fúrás- 
próbát kell eszközölni; gealogiai viszonyok 
tekintetbe vétele mindig előnyös lesz. Elő­
fordulhat, hogy valamely kút látszólag tiszta, 
de oly kemény vizet szolgáltat, hogy az bi- 
zoqvos gyárüzemekre nézve nem használ­
ható, ily esetben egy folyóból vagy tóból 
kell vizet vezetni, ha nem fekszenek messze 
a gyártól.

Folyó és tóviz csak ritka esetekben alkal­
mazható szűr berendezés nélkül, a hol a 
helyi viszonyok megengedik, olt a termé­
szetes szűrést használják, mely a legolcsóbb 
és legmegbízhatóbb. Mesterséges szűrőberen­
dezések alkalmazásánál óvakodni kell az 
úgynevezett gyorsszürőktől, mert ezek csak 
rövid ideig functionálnak kielégítően.

A legkényelmesebb valamely városi vagy 
hasonló vízvezeték kapcsolása, amennyiben 
a viz árak nem igen magasak. Ilyen ese­
tekben rendszerint elegendő szűrt viz áll 
rendelkezésre.

A gyári vizek bevezetése gyakran nagy- 
költségeket és gondot okoz. Újabb időben a 
gyárak elszaporodásának a levezetett vizek 
közegészségi tekintetben is bajokat okoznak, 
miért is a hatóságok a gyártulajdonosoktól 
megkövetelik, hogy a gyári vizek' kellő be­
vezetéséről gondoskodjanak.

Most már valamely gyár építésére csak 
azon feltétel alatt adnak engedélyt, hogy a 
gyári vizek a helyi közvizeket ne piszkitsák 
be. Hogy a követelménynek megfelelni lehes 
sen, sok esetben nem marad más hátra, mint 
hogy a gyári vizek tisztítása. A vizek be­
vezetése tekintetében a terepviszonyok is 
mérvadók és ezért a gyárat oly helyre kell 
építeni, a honnan a vizek nehézség nélkül 
lefolyt ak. Egyes esetekben a viz vagy meden­
cébe gyűjtendő, a honnan szivattyúkkal eme­
lik a levezető zsilipek vagy csatornák nive­
au j ára.

Azt a kérdési, hogy valamely gyárban mily 
világítási rendszer volna alkalmazandó, gvak- 
ran, egészen helytelenül, tisztán gazdaságos 
szempontból mérlegelik, pedig első sorban a 
cél elérése, vagyis minden munkahely leg­
előnyösebb és legkisebb megvilágítása kell 
hogy mérvadó legyen. Újabb időben leginkább 
a villamos világítást tolják előtérbe, mert ez 
a rendszer a gázvilágitással szemben igen 
sok előnynyel bir és ha sok helyen még a 
gázvilágitást alkalmazzák, úgy ennek az oka,

1
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hogy a villamos világítás még mindig meg­
lehetős drága és biztonság kedvéért tartalék- 
világítást igényel, minthogy köztudomásúlag 
a villamos lámpák a vezetékben előálló 
hibák következtében gyakran kialusznak, a 
mely hátrányt eddigelé még nem sikerült ’tel­
jesen kiküszöbölni.

Mindazonáltal a villamos világításnak igen 
nagy előnyei vannak és a gyakorlati életben 
eléggé tapasztalhatjuk, hogy ez a világítási 
rendszer épen a gyárakban hódit leginkább. 
Manapság már minden valamire való gyár 
villamosán van világítva. Az elektrotechnika 
terén napról napra fontos javítások merülnek 
fel, úgy hogy a hibák kiküszöbölése már 
csak idő kérdése A villamos világítás sok 
tekintetben kevésbé tűzveszélyes a gáznál és 
a vezetékeknek kellően gonddal való beállí­
tása mellett minden veszély ki van zárva.

Az Auer féle izzótestek 'feltalálása óta a 
gázvilágitás a villamossággal felvette a ver­
senyt és olv gyárakban, a hol a takarékos- 
sági szempontok első sorban mérvadók, ott 
az Auer-féle gázvilágitást alkalmazzák, mely 
nagy fényerőt és olcsóságot egyesit magában. 
Oly gyárakban, a hol általában stabil lámpák 
alkalmaztatnak és a fénynek léghuzat vagv 
rázkódások általi zavarásától nem kell tar­
tani, előny adandó a gázizzófénvnek.

A gázvezetékek a gyárakban" rendszerint 
szabadon rakhatók, legalább a mennyiben 
mellékvezetékekről van szó. mig a fővezeté 
keket ajánlatos oly módon elhelyezni, hogy 
a sérülés elől meg legyenek védve, de javítás 
esetén könnyen megközelíthetők legyenek. A 
többi világitásrendszerek, különösen a pet­
róleum-világítás, mely olcsó ugyan, de gyárak 
részére veszélyes és kellemetlen, nagyobb 
gyárüzemekben ma már nem igen jöhetnek 
tekintetbe.

A gyárépület fűtése klimatikus viszonyaink 
következtében nagy szerepet játszik. A rend­
szer megválasztása szoros összefüggésben áll 
a motor megválasztásával, minthogy gőz­
üzemnél rendszerint gőzfűtést fognak alkal­
mazni. Csak kivételes esetekben, vagy viz- 
üzemnél jöhetne tekintetbe a légfűtés vagy 
kályhafűtés. Ha a gőzgépek nem dolgoznak 
kondenzációval, úgy az azokból kijövő gőz 
fűtésre hasmáltatik fel és a hő vezetésére az 
általánosan ismert vázas csöveket alkal­
mazzák. Ha a berendezést olcsón akarjuk 
előállítani, úgy horgonyzott vaspléhcsöveket 
használunk, melyeket az ezekben specialis 
gyárak olcsón készítenek.

Gyárakban a mesterséges szellőztetés külö­
nösen ott alkalmazandó, a hol az üzem egyen­
letes hőmérséket, nedves levegőt stb. igényel. 
Oly üzemekben, a hol sok a por, mint pél­
dául malmokban, a szellőztető berendezések 
direkt összeköttetésben vannak a gépberen­
dezésekkel és azért, mint általános beren­
dezés, nem jön tekintetbe. Ugyanez áll oly 
ipartelepekre nézve, a hol gőzök származnak, 
mint festőgyárakban, sörfőzdékben, cukor­
gyárakban stb.; ezeken a helyeken most

kizárólag biztosan működő mechanikai gőz- 
kiszivó berendezéseket alkalmaznak, mig az­
előtt hagyták, hogy a gőzök maguk törjenek 
utat a szabadba.

VEGYES KÖZLEMÉNYEK.
Gázhajó. Németországban a Spree és 

Havel folyókon nemcsak gőzhajó, hanem gáz­
hajó is fog járni a jövő évtől. A Stern gőz- 
hajóstársaság most alakíttatja át Neptun nevű 
hajóját gőzüzemről vizgázüzemre, mely állí­
tólag olcsóbb a gőznél. A nagy katlant kis 
katlannal cserélik ki, melyben antracit ég. 
A fejlesztett vizgáz dinamót hajt s akkumu 
látorba gyűjtött villámos energia segedelmé­
vel elektromotor forgatja a hajócsavart. A 
nagy kéményt kis kürtő fogja helyettesíteni, 
kevesebb hajó-személyzetre lesz szükség s 
ez akkumulátor világosságot is szolgáltat. Ha 
a Neptun, mely néhány hét múlva közlekedni 
fog, igazolja a hozzá fűzött reményeket, akkor 
a Stern társaság a jövő tavaszra két uj gáz­
hajót építtet s fokozatosan áttér a gőzüzem­
ről a gázüzemre, azért is, mert a gőzösök 
füstje miatt Berlinben igen sok a panasz. 
Téglaszállitó villámos dereglyék már tavasz 
óta közlekednek a Spree-folyón, de üzemük 
gazdaságos voltára világot vető adatok még 
nem állanak rendelkezésünkre. A vizgáz- 
üzem se lehet valami gazdaságos, mert a 
szolgáltatott erő vesztesége a dinamóban leg­
alább húsz százalék, az akkumulátorokban 
huszonöt százalék és az elektromotorban is 
körülbelül ugyanennyi. A fejlesztett erőnek 
tehát alig harminc százaléka fog a csavar 
hajtásánál érvényesülni. De hát a gyakorlat 
majd megmutatja, van e jövője ennek a kí­
sérletnek.

Uj dokk. A Whitehead féle torpedó-gyár 
Angliában uszó-dokkot készíttetett, amely 
most érkezett meg Fiúméba. A dokk a tor­
pedógyár kikötőjében fog horgonyozni. Hosz- 
sza meghaladja a száz métert és befogadó 
képessége 1300 nagyobb, úgy hogy a parti 
járatokat végző gőzösök kényelmesen elfér­
hetnek benne és nem kell többé Triesztbe 
küldeni javításra

Vasbetonhidak építése Szolnok vármegyé­
ben. A szolnok-ókőteleki törvényhatósági köz­
utat keresztező csatornákon a vármegye 3 
drb. vasbeton hidat építtet. A szolnoki m. 
kir. államépítészeti hivatalnál tartott árlejtést 
alapján a kereskedelmi ministerium részéről 
Schäfer és Wellisch oki. mérnökök (Buda­
pest, IV., Váci-u. 14.) nyertek megbízást a 
kivitelre, kik a munkálatokat már meg is 
indították. A vasbetonhidak terveit Gut Ár­
pád, Gergely Jenő mérnökök vasbeton ter­
vező irodája készítette. Előirányzott költség 
23,230 korona.
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A ml főkülönlegességeink:

Cséplőgépek
kézi-, járgány- és gőzerőre

Lokomobilok
gaztlasági és ipari czélokra 

Kerekeken 12 HP. ig Fekvők 200 HP. ig

Rosták
UMRATHÉs
BUDAPEST, V Váczi-körút GO.

freund Sándor
mérnöki és műszaki irodája

BUDAPEST.
VI. Podmanicky-u. 1<S szán).

Dynamók. Eleetromótorok. Villa­

mos világítási berendezések. 

Transmissiók. Szijak. Szerelvények. 

— Telefon 1 91.

GANZ és TÄRSA
Vasöntő és gépgyár rt.

BUDAPESTEN.

Motorok benzin-, Spiri­
tus-, gáz-, szivógáz és 
kohógázüzemre, minden 
nagyságban 3000 lóerőig, 
üzemköltség l1 , 2\ a fillér 
lóerőnként és óránként. 
Emelódaruk kézi-, gőz-, 
petroleum- vagy elektro­
mos hajtásra. — Közúti 
hengerlőgépek. Gózekék. 
Gr /.motoros személyszál­
lító vasúti kocsik kis és 
nagy vasutak számára. 
Mindenféle vasúti kocsik 
személy és teherszállí­
tásra. \ asuti felszerelé­
sek. Kéregüntésü kerekek 
(Griffin rendszere.)

ír
Hengerszékck — malmok 
számára kéregöntésü hen­
gerekkel. Mindenféle ma­
lom gépek. Egész malmok 
berendezése és fölszere­
lése. Brikettsajtók szén, 
fürészpor s effélék bri- 
kettezésére. — Turbinák 
minden egyes esetben a 
helyi szükségletnek meg­
felelően szerkesztve, te­
hát az elérhető legna­

gyobb hatásfok biztosítá­
sával. Speciális gépek a 
papír- és celluloze-gyár- 
táshoz. Transmissiók. 
Füstemésztó készülékek. 
Gyári berendezések.

QANZ-FÉLE
VILLAMOSSÁGI R.-T.

===== BUDAPESTEN. =====

II KEIL, LÖVOHAZ-ÜTCZA. 

Budapest-Budapestvidéki üzlet, IV. Koronaherczeg-u. 5.

Elektromos világitó- és erő­
átviteli berendezések egyen- 
és váltakozó áramra. Kolibri 

ivlámpák reklámcélokra. 
Elektromos üzemek berende­
zése uradalmakban. Meglévő 

berendezések átalakítása. 
Elektromos üzemü szivattyúk, 
tejgazdasági berendezések, 

emelőgépek, ventilátorok, me­
zei vasutak, szántó-, cséplő- 
apritó- és takarmányozó-be- 
rendezések. Elektromos kis és 
nagy vasutak. Bányavasutak.
Árjegyzékkel és költségszámí­
tásokkal szívesen szolgálunk.
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KOKS, BRIKET; ANTRACIT;
“ Legkitűnőbb minőségűek összes ipari, gazdasági és házi czélokra. 

2-szer mosott Oslraui kovácsszén a hires HENRIK-aknából. 'S
RADNAY KAROLY Budapest, Váczikörút 78

Telefon 164, 26 27 
Sürgönyeim ANTRACIT Bpcst

SMWllESill

SZIVATTYÚK
Gőz, Szíj és villamos hajtásra.
„NEWMOORE“- Kazántápszivattyúk

Mayer és Társa Budapest V. Nádor-u. 74.
szerkesztési iroda és gépgyár, az 1. cs. és kir 
szab. Dunagózhajózási társaság óbudai hajó­

kazán és gépgyárának képviselete.

Alapítva laao. Tataion 29-03. fi

HIRMANN FERENCZ rézáru-gyára
Budapest, VII. kér. Csányl-utcza 7—9. szám
Készít, vasúti kocsikra szükségletül/! összes fémvasalások 
és waggonfütési szerelvényeket a M. Á. V. szabványai 
szerint, gőz-, viz-, légszeszvezetéki összes alkatrészeket. 
Tovotte-kenőszelenczéket, mindenféle fém- és rézöntvényt, 
csapágyakat nyersen és kidolgozva, rajz vagy minta szerint. 
Borszivattyut és mindenféle pinezészeti sárgaréz alkatrészt, 
permetező szivattyú alkatrészeket és szabadalmazott szén- 
kénegezőt. Fémfelirati táblákat, hitelesített kereskedelmi réz- 
sulyokat stb. Árjegyzék és költségvetések ingven és bér­
mentve.
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UflYTON & 5HUTTUEWORTB
BUDAPEST, Váczi körút 63. szám
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• lalmakaialozók, járgány t léplog i pc k. lóhere csépiok, lleztlld roilá 

konkoly őzök. kaszáló t\ antógépek. * ir n * gy U jlok. boronák.

..COLUMBIA DRILL" legjobb sonelogéjek, Flanel jr. kapálok.
• icc oka vágók. répavágók, kukorUia morisolók. darálók,

L őrlő malmok, egyetemes aciél ekek, 2 és 3 vasú
ekék éa minden tgycb gazdasági gépek. a

Réiiietei árjegyzékek kívánat {ven éi bé.mentvt kOldelneh

íemstj

■»HM

Étvágyat javít, gyomorrontást megakadályoz a

KRISTÁLY- forrás
szénsavval telitett ásványvize. Legtisztább és 
legegészségesebb asztali és borviz. Vidékre 
és külföldre kérjen fuvardijmentes szállítás­

ról árjegyzéket és címezze :
Szt. Lukácsfürdő Kutvállalat, Budapest-Budán.
. " ---------- - - -- _-j-|T-

réz-, ércmü- és gözkazángyár
Budapest, "XT"., "xzáci-xut 152.
A legújabb és legjobban bevált munkagépek és szer­
számokká! Jelszereit, valamint hydraulikus szögecseló 

teleppel ellátott gózkazángyár mely készít:
Gőzkazánokat: Víztisztítókat: Gizrecipicnseket, Csóvez.tékeke

minden rend- Dervaux- vaskéményeket, —
szerüt uármely rendszer gázvezető csöve- Eelszerelvények 
nagyságra és fe- két s minden egyéb gépek és kazám

szültségre. Resevoirokat lemezmunkákat. számára
yesztett munkákat a legkülönfélébb alak és nagyságban

"as hordókat, szegecselt Irl-triterben.



Egyesült Izzólámpa és Villamossági R. T.
. . . . . "CTjpest.

Sürgönyeim : „Ampere Újpest“ Távbeszélő szám: 10—01,16 -12.
Telefonok. Telefonközpontok. Villamos csen­
gők. Villámhárítók. „DR. JUST-WOLFRAM“ 
izzólámpa 70% árammegtakaritás a szén- 
fonalu izzólámpákkal szemben. Állandó 

szép fény.
izzólámpák különféle alakban. 
Villamos felszerelési cikkek.

WOHANKAIH járni 
«K€TüT€AlÜ:HY€RSOLflJ^Jjp^fe 
MOTOROK és'L0K0M0BILŐK?;€»|^^ 
iüZ€MKÖLTS€Q€KHflGYSÁ(jSZ€RiNT^f
KVfcl FILKR^^

ÓRÁNKÉNT és LÖ€RÖNK€NT.

Nincs rob b hnó ésTü z-veszéLY.
Umnru b^u7HA/Ádi Cl ICMAD7CC

I kgpiy. MlNDCN PÉNZÜGYŐRI CLL6NÖRZCS
és €NQ5D€LY NÉLKÜL.« '« «

WOHflNKfl ésTflRSfl ®“vD«”r«l?7,?6.

Hofherr és Schrantz üi 9a?d.as.á9.i gépgyára
Budapest, VI. Váczi-körut 57. 6S VaSÖniDU 6j9 KlSpBStBD

Épült 1900-ban.
Terjedelmes 

árjegyzék

ingyen es 

. bérmentve.
"r 'k- , w.

Ajánlja nujotm minőségű g8ZdElSágl g©pGÍt 6S GSZRÖZGÍt. jutányos arak mellett.

□ itBáHéflt! '.404<>40t'‘4P4<>4p4> >40t'i4P4»404<404' |«U4 -4P4 '4.0.4! ‘4P-40.4P-4-'

I Telefon 61—35. Telefon 61 35.

Teljes közlőmüberendezések SaÄyea
Gyűrüskenésü, valamint Seller-rendszerben.

Ipar- és mezei-vasutak ÄsiÄficki
csivasrészek stb. stb.

Motorok és lokomobilok 5“™«:
mellett felszerelve.

Malmi és téglagyári czikkek 1“^:
számgépek, vas- és gépszakmabeli czikkek.

használt és u j állapotban kiválóan

előnyösen beszerezhetők.

Schlesinger jfilajos-nál
Budapest, V., Váczi-út 30. sz.

Gépműhely ugyanott.

Fiók: Vili., Baross-tér 7.

1 PAUIrUS PAI1

11
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í
electrotechnikai műhelye
BUDAPEST

VIII., Mátyás-tér 2. sz.
Elvállal mindenféle 

rendszerű DYNAMÓ 
és ELECTROMOTOR 
javítást, és pedig el­
égett dynatnódobot 

z tekercselni v. javi- 
- tani. Azonkívül el­

kopott kolector v. 
áramgyüjtö ujonan 
való készítése, minta 
vagy rajz szerint.

Indító készülékek 
rheosztát v. szabály­
zók készítése és javí­
tása. VENTILÁTOR 

és MOTOROK karbantartása vagy 
javítása. VILLANYVILÁGITÁSI és 
erőátviteli berendezések és minden 
e szakba vágó munkát gyorsan és 
pontosan eszközöl.
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HELYKÖZVETITÉS
ELADÁSVÉTELCSERE

ÁRLEJTÉS. GÉPÉSZETI APRÓ HIRDETÉSEK HIRDETÉSI DÍJ 
MEGÁLLAPODÁS 

SZERINT.

Felvilágosítással szolgái a kiadóhivatal. Budapest, Vili. Conti-u. 38. Telefon ;>6—44. 
Vidéki kérdezősködésekhez válaszbélyeg csatolandó.

A gépkezelők zsebnaptára az 10(18. 
évre megjelent. Előfizetőink ingyen 
kapják e (iiszkötesü könyvet, melynek 
ára 3 korona. Megkapják azok is kik 
most fizetnek elő lapunkra.

Gépjavítóm íí liely
eszterga slb. szerszámmal teljesen 
berendezve lakóházzal együtt kedvező 
tizei esi feltételek mellett eladó, eset­
leg az eszterga külön valamint egy 
hatos cséplőgarnilura leszerződött 
csépléssel eladó.

Bővebbet Stepina Antalnál
Lendva Újfalu.

Eladó
két garnilura magyar állami gép 
könnyű fi-os és 4-es kellő biztosíték 

mellett 5 évi törlesztésre. 
Csépléssel együtt átvehető.

Kótya Dániel. Pilis.

NŐTLEN GÉPÉSZ
ki géplakatos munkákban valamint 
cséplőgép kezelésében teljes jártas­
sággal bir azonnal felvétetik Tóth 
Imre. Jász Alsó Szt. György.

ELADÓ egy 12160 sz. Clayton 
Shutlevorth lokomobil 8 lóerejü, 
teljesen jó karban. Ara 1000 
korona. Bari Zakar Jászladány.

Gépész
állást keres bármikori belépésre na­
gyobb uradalomba tanult géplakatos 
db éves, nős; szakmájának minden 
ágában teljes jártassággal bir, éveken 
át nagyobb uradalomban mint főgépész 
volt alkalmazva, szolgálati idejéről 
kitűnő bizonyítványt tud felmutatni. 
Levelek önálló címen a kiadóhivatalba 
küldendők.

70 H. P. compound locomobil
máv. gyártmány 4 évadon át hasz­
nált teljesen jó karban üzemnagvob- 
bitás miatt eladó.

Ixont Manó gőztéglagyárában
Beregszász.

A ki állást keres
vagy állását változtatni óhajtja, adja 
be czimét lapunk kiadóhivatalához.

Gó'zekc gépészt
keresünk azonnali belépésre évi al­
kalmazás melleit. Ajánlatok bizonyít­
vány másolatokkal melyek nem kül­
detnek vissza a „Sárói Uradalomhoz“ 
Nagy-Sáró Bars megye küldendők.

ELADÓ egy régóta fenálló jóforgalmu 
gépjavító és kovács műhely, lakóházzal 
és egy pár uj 6 0s gőzeséplő ötöd rész 
lettel. Biztosított kereset. Átvehető bár­
mikor Kiss János Tengőd Tolnamegye.

Géplakatos
ki lakaréktüzhelyek készítését érti 
heti harminezöt korona fizetéssel fel­
vételik. Czim a kiadóhivatalban.

801

HUADÓ gőzcséplő gépek 4-6-8 gőz­
cséplő garnitúrák 10 éven alul Hofl- 
herr és Schrantz 8 a Máv. grt. 7 
éves 6-os Raston 7 éves 48 cséplő­
vel Shutllevorth Elevátor. 5 drb 8-as 
cséplő szekrény Viznyomásu olaj 
sajtó: Reményi Ferencz Bcrettyó- 
Ujfalu-Bihar megye.

KERESEK megvételre egy Corn- 
valn kazánt 40 vagy 50II fűtő felület­
tel 8 vagy 10 légkörre hibanélkülit. 
2 drb magányos 8 lóerős Locomobilt, 
nagy tűzszekrénynvel, 4 drb 8-as 
Shutleworth cséplő vaskereket, aján­
latot az utolsó ár megjelöléssel kész­
pénz fizetés mellett. CimTóth Lajos 
Csanád-Apácza.

KERESEK egy 3—5 lóerejü, jó 
karban levő benzin mólort ipari 
czélra, talapzaton állót. Levélbeli 
értesítést kérek azonnal címemre. 
Gedeon Ignácz Magyarhermány u. p. 
Nagyhaczon, Udvarhely megye.

8 lóerős

Schuttlevvorlh magánjárós 6 lóerős 
Hoffher-féle 8-as Schuttleworth cséplő 
magányos 200 frl. Körfűrész felsze­
relve 50 frt. sürgősen eladók, 
íóth Lajosnál. — Csanád-Apácza.

Szabadalomtulajdonosok

kik szabadalmaikat érvényesil telni 
nem tudják, forduljanak kiadóhiva­
talunkhoz. Válaszbélyeg melléklendő.

Szakképzett okleveles gépész

kerestetik, ki stabil gép kezeléséhez, 
továbbá gőz és viz vezetékhez ért. 
Ólomforrasztáshoz értők előnyben ré- 
szesittetnek. Ajánlatok — fizetési igény 
megjelölése mellett, — a Hajdúnánási 
szalmafonat fehérítő és festő gyár r.t. 
Igazgatóságához intézendők.

Eladó

egy garnitúra cséplőgép Vogel és 
társa gyártmányú, igen jó karban, a 
kazán uj csövekkel, más vállalat miatt 
1300 forintért.

Szilágyi Lajos kovács mesternél. - 
Köröstarcsa Békés megye.
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POLGÁRI ISKOLAI magánvizsgára 
biztos sikerrel előkészít székesfővá­
rosi tanár. Leveleket „Siker“ alatt a 
kiadóba.

Gépészeknek kedvezményes dij.

KIADÓHIVATALUNK nyomdája 
olcsón készíti a legszebb nyomtatvá­
nyokat azoknak, kik a lapra hivat­
koznak. Névjegy, levélpapír, boríték, 
számla, árjegyzékek, munkakönyvek 
stb. stb.

ELADÓ egy gépjavító műhely 1200 
lakással biro községben. Patkolda és 
kovácsmühely jó forgalmat csinál s 
a megélhetés biztos. A gépek és 
műhely átvételéhez 1000 korona szük­
séges. Levelek „Biztos kereset“-cimen 
a kiadóhivatalhoz küldendők.

Műszaki irodalmi és nyomdai r.-t. Budapest, Conli-utcza 38. sz.


