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Cséplőgéptulajíonosok
pénzt, időt és munkát takarítanak 

meg és szebb, jobb cséplési eredményt 

érnek Steril-féle szab. dobkosár 
betéttel. — Szakértő bizottság
előtt egy 550 keresztből álló ouza- 

szalmát, mely már egy közönséges 
dobkosárral el lett csépelve, szabad. 

betétsines géppel utáncsépeltettünk és 

az eredmény 680 kgr. tiszta buza- 

—— ■= szem volt.
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Kérdezősködésre ingyen és bérmentve 
nyújtunk felvilágosítást-

imiIHlX cs BRACHFELD, 
i!iiil;i|M‘st, VL. (Ijár-ulfza •).

*•

I<KR\ RÓBERT

Vt I s i)< I gy kereskedő

Budapest
V. kér., Váczi-ut 20.

V1LÁ6BEC0RD! V1L1GREC03B!

A világon a legelső szabadalmazott

Forrógőzekét
50 százalékkal nagyobb munkateljesi- 

lés 30 százalék szén és 40 százalék 

viz megtakarítás mellett! Továbbá göz- 

uti hengereket és utfelszakitó gépeket 

tökéletes kivitelben szállít és minden 

felvilágosításokkal díjmentesen szolgál

KEMNA J.
gőzeke gyára

magyarországi igazgatósága

BUDAPEST, Kossuth Lajos-u. 8.

Teljes közlőműherendezések S
Gyűniskenósü, valamint Seller-rcndsz. rh

Ipari- és mezei-vasutak
... i „Ár**} aIt db

valamint egyes 
itrészek. 

rben

. [I. sínek, kocsik, 
fordítók, ku-

csivasrészek stb. sbt.

Motorok és
mellet felszerelve.

benzin- gáz- és gőz­
üzemre. Uarunczia

Malmi és téglagyári czikkek slZk,1 szer­
számgépek, vas- és gépszakmabrdi czikkek.

használt és ujállapotban kiválóan

előnyösen beszerezhetők.

Schlesinger yílajos-nál
Budapest, V, Váczi-ut 30. sz 

Gépműhely ugyanott. 

Fiók: Vili, Baross-tér 7.

Jelefon 19-99: 44 i9, 39-33, 20-85
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gépgyár-részvény társaság
Budapest, V. Vaczi-ut 66. szám. Bécs, Ottakring, Wattgasse 30- 32.

^(5 Készíts
Gőzgépeket, kipróbált rendszer szerint YÍZÍk6FGk6Íí6í

Teljes malomberendezéseket
magas és sima őrlés számára és minden egyéb 
rendszerben és nagyságban, minden a malom 
működésére szükséges gépet és készüléket, továbbá 
elvállalja fennálló malmoknak czélszerü átalakítását.

Mindennemű prüciz SZeFSZálTlgépeket f(^m 
es kő megmunkálásra a legjobb kivitelben

KÖZlŐmÜYekeí (transmissziókat) modern és 
könnyű szerkezetben.
NyerSÖntYényeket saját és idegen minták
után, fogaskerekeket géppel formázva.

A tetemesen nagvohbitott és az újkor 
követe 1 mynyeinek megfelelően berendezett 
müvek képesek mindenkor a megrendelése- 
ket .'i gyártmányok kitűnő minőségéhez ké­
pest jutányosán és leggyorsabban eszközölni.n, I I--- ivggvui s n:n;

Kívánatra tervek és költségvetések készíttetnek.

magyar munkás

magyar munkája

ALEGTOKELETESEBB 
TÖMITÖ LEMEZ

EXPORT AZ EG ESZ VILÁGBA,
Óvakodjunk utánzattól.

fAURIL KÖZFONTI ELÁRUSITÁSi IRODA 
) BUDAPEST QYÁR-UTCZA 26 SZ

Surgünyczim : Szívattyár Budapest.
Telefonszám • 72-08. v 72- 09. Alapittatott 1858.

(»yáríoll fecskendők száma 17000.
Budapesti

zivattyu- és gépgyár
részvénytársaság

BUDAPEST, VI kér.. Váczi-ut 69 szint
7,_5T írh%

■r j [\ • . Jj' j ' y.-r_
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Gőzgépek, légsűrítők, vacuums/!valtyuk, keretfürészek 
Gőzkazánok, tarlányok, előmelcgitők. Vashidak, fedélszer­
kezetek, szegecselt oszlopok. Vas- és fémöntvények. V 
úti fordilókorongok. Mindemmu forgó-és futóds-uk, kézi ts 
villamos hajtásra. Rosléiyvasak reélozclí felületiét. Köz 

! 6 m fi vek, ~......... -3.
Szivattyúk. Tüzfecskendck Tűzoltósági s, gédeszke ok 
es szerek. Kbztisztaiági eszközük, i czcgeszsé^Lgyi 
szerek Cenirifugái as turbina szivattyú minden emelo- 
magassagra, a legnagyobb te jesitiren, ig, kilürö hatis- 
fekkal! Normális szivzttyu-tyi isik aüzrtcan készleten



:é
Ti/r ' ' tudományos műszerek gyára6S Mérfil Budapest, VI., Bulcsu-utca 7.

Feszmérők légürmcrők, rugosegycnsulyozók, hőmérők, 
vizszinlmérők, szögiiikrök, szögdobok stb.

Laboratóriumi műszerek. Elismeri elsőrangú gyártmány.
Viszonteladóknak a legnagyobb engedmény.

Kitüntetve a pécsi orsz. kiállításon aranyéremmel.

jíG=?/==?í=?^£='

Gróf Csáky László
prakfalvi vas- és acélgyár részv.-társ.
Igazgatóság: ÍJuöapest, IX-, Csillag-u. 4.

Különleges ezikkek: „Ajax“ gyors- 
esztergaacél, szerszámtégelyacél, öntőit 
gépacél. kőfuróacél, marótárcsák, acélle­
mezek és szab. „Ajax“ rugóspörölyök. 
Egyedelárusitása: a patlójelü öntölt- 
acél reszelőknek, az Lsines Metalliirgiíjues 
Vallorbe-féle Grolict pontossági resze­
lőknek és a dr. Georg Schmid-Radeberg- 
===== féle reszelőknek. =====

Állandó nagy raktár:

Budapest, IX., Csillag-utca 4.

1 Szenes Ignác
Csavargyár 

BUDAPEST,
VI., Lehel-utcza 21$.

TELEFON 440.

Gyárt: csavarokat, szege­
cseket és facon-részleteket 
vas-, aczél, sárga- és vö­

rösrézből a gépgyártás, electroteclmika, 
közlekedési eszközök stb. terén előforduló 

- szükségletek számára. 
Sürgünyczim : Whitworth, Budapest.

OETL ANTAL
vasöntödéje és gépgyára

Budapest, X., Asztalos-Sándor-ut 18-20.

Első magyar lágyvas és aczél 
öntőgyér

Gugler és Forray
Budapest, V., Váczi-ut 162. Telefon 27-39.

Öntöttvas-oszlopok mint különlegesség, 
igen nagy választékban.

Mindennemű vasöntvények csatornázások 
számára, gépalkatrészek, csövek, tűz­
rostélyok, kandaláberek, csigalépcsők, 

tüzállóajtók stb. Vasgerendák, hidszer- 
szerkezetek, vasszerkezetek.

Tervekkel te költségvetésekkel díjmentesen szolgál.

száiut: aczélöntvényeket
(lynnmókhoz, valamint az általános 
gépépitéshez és minden egyéb más 
célra, kiváló szívós és hólyagmentes 

minőségben,

kovácsolható lágyvasöntvényeket,
főleg tömeggyártási árut legjobb minő­
ségben saját és beküldött minták vagy 

rajzok után.
jllíinöennemü megmunkálások elfogadtatnak.
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A sűrített levegő gyakorlati alkalma­
zásáról.

Irta: Ernyei Dezső, mérnök.
(Folytatás.)

A tárok hajtásához ugyanazon fúró­
gépeket lehet használni, mint amelyeket, 
kőbányában használnak, csakhogy az ott 
elterjedt háramló helyett a gépeket osz­
lopra szerelik.

V.:

Feltörésekhez igen érdekes kalapácsokat 
készítenek, amelyek nevezeti automatikus 
ctetökészülékkel bírnak, amelyeknél a 
kalapácsnak a fedőhöz való szorítását 
ügyes berendezéssel szintén a sűrített

levegő maga végzi és igy megkíméli a 
hányákat egy nehéz és fáradságos mun­
kától .

Aknák mélyítéséhez akár a kézikalapá­
csokat, akár a könnyebb fúrógépeket 
háromlábra vagy pedig oszlopra, melyet 
ilyen esetben vízszintesen helyeznek el, 
használják.

Szénbányákban, ahol sujtólég is van, 
más hajtóerő, mint a sűrített levegő még 
csak kombinátióba sem jöhet. A szén 
fejtésénél is előnyösen alkalmazhatjuk a 
fent említett közetfurókalapácsokat továbbá 
különösen erre a célra készítik az úgy­
nevezett rotátiós kalapácsokat, melyek 
spirálfuróval dolgoznak és melyeknél a 
hajtóerő szintén csak a komprimált 
levegő.

Szénbányákban további fontos gép: a 
réselögép. Sokféle réselögépet láthatunk a 
különböző bányákban üzemben, amelyek 
szintén sűrített levegővel nyerik meghaj­
tásukat.

Fontos kérdés, különösen szénbányák­
ban, amelyeknél a sujtólég veszedelmének 
szintén ki vagyunk téve, a szállítás kér­
désének biztos és olcsó megoldása.

A sujtólég miatt akár elektromos akár 
benzinlokomotivOk nem igen jöhetnek 
kombinátióba. Ezért azután ismét csak az 
ilyen helyeken kizárólag alkalmazható 
hajtóerőhöz, a sűrített levegőhöz fordultak.

Ma már igen érdekes és nagy öko­
nómiával dolgozó sűrített levegővel hajtott 
szállító-mozdonyokat készítenek. A levegőt 
kb. 70 atm.-ra komprimálják, speciálisan 
erre a célra készített magasnyomású 
kompresszorokkal és azután megfelelő 
csővezetéken át leviszik a bányába az 
egyes úgynevezett töltőállomásokhoz. Ezen 
töltőállomások a bányavasut vágányai 
mellett megfelelő helyeken vannak elhe­
lyezve és a lokomotív, amely a megfelelő
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nagy légtar tánnyal van felszerelve egyes 
ilyen töltőállomásokon egy-két perc alatt 
a 70 atmosphérás levegővel lesz meg-

mely nagyságú szállító berendezéssel ered­
ményesen felveszik.

Igen érdekes gépeket találhatunk már-

MB

iéMÉEF
.yjSyS

töltve. Ezen magasnyomású levegő azután 
megfelelő fojtószelepeken át 7 — S atm. 
üzemnyomásra redukálva jut a lokomotív 
1 oldalán elhelyezett léghengerekbe. Ezen 
lokomotivok a legkülönbözőbb nagyságban 
készülnek és gazdaságosság, olcsó és 
biztos üzem tekintetében a versenyt bár-

ványbányákban és a márványiparban. 
Ezen gépeket nem lehet a köbányagépek 
közé venni, mert igen sok érdekes és a 
köbányagépektöl eltérő szerkezetet mutat­
nak.

Ugyanis márványbányákban a nagy 
tömbök előállítása fontos. Ezen nagy
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tömböket különbözöképen nyerhetjük. A 
legprimitívebb és időrabló módja az ilyen 
tömbök nyerésének a kéziüzem. Gép­
üzemnél az első lépés az úgynevezett 
sorlyukfurás, amikor is a rétegek vastag-

Az igy nyert tömböket azután az egyes 
oldallapokon különböző gépekkel mun­
kálják meg a szükségletnek megfelelően. 
Ezen munkához is a sűrített levegővel 
hajtott’gépek alkalmazhatók kitünően.

_>v%,

Mv /

^«•W, -á.
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Ságénak megfelelő 
10 cm

mélységű lyukakat 
fúrnak kb. 10 cm közökben és azután a 
tömböt ékekkel feszitjük le.

További lépés már az, amikor az ilyen 
lyukak között lévő anyagot az úgynevezett 
laposfurókkal keverik, és ezáltal egy nem 
egészen sima felületű csatornát állítanak 
elő. A gépüzem tökéletesebb formája az 
ilyen csatornák elkészítése az úgynevezett 
csatornavágó gépekkel. Ezeknek a leg- 
kevésbbé komplikált fajtájával is módunk­
ban van 4 m. mély és kb. 8 — 10 cm. 
széles csatornákat vágni.

Egy még tökéletesebb fajtája ezen 
gépeknek az, amely síneken szalad végig 
a csatorna mentén és nagy teljesítmé­
nyével és gyors munkával tűnik ki.

Earagási munkákhoz, még a legfinomabb 
vésési munkálatokhoz is kis kézivésö 
kalapácsokat használnak, amelyek szin­
tén sűrített levegővel hajtatnak. Az ilyen 
tömbök nagyolási munkájának elvégzé­
sére hasonló elven alapuló nagyobb 
kalapácsok jönnek tekintetbe.

Persze márványbányákban kitűnő alkal­
mazást találnak a különböző közetfuró- 
gépek és kézi-köíurőkalapácsok is.

Eddig a sűrített levegőnek mindenféle 
bányában való alkalmazásáról beszéltünk, 
most át akarunk térni a sűrített levegő­
nek alkalmazására egyéb iparágakban.

Különösen hangsúlyozni akarjuk az 
öntödéket. Ugyanis öntödék számára a 
legkülönbözőbb döngölöket készítik, ame-

. I
IfiiI

1

II
1 ifi



1

GÉPKEZELŐK LAPJA 8. szám

lyek a formálásnál nagy idő és pénzmeg­
takarítást eredményeznek. Ezeket a kézi- 
döngölöket különböző nagyságban gyártják

csak hasonló hajtóerővel mozgatott véso- 
kalapácsokkal eszközölhetjük. A forma­
homok osztályozását a pneumatikus rázó-

Süritett levegővel dolgozó lokomotivok.

-

I III 'I

I

Márvány-szemcséző gép

szitákkal végezhetjük. Nagy formázó­
gépeket készítenek ugyancsak pneumatikus

a hajtóerő természetesen mindig a sűrített 
levegő. Az öntvények tisztítását az ugyan
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üzemre. A kész öntvények kiemelését a 
formából a sűrített levegővel hajtott daruk 
eszközölhetik.

Kazánkovácsmühelyekben nagy előnnyel 
alkalmazhatók a pneumatikus szegecselö- 
kalapácsok, a fentemlitett vésökalapácsok, 
a daruk, az ugyancsak a sűrített levegő 
vezetékére akasztott kovácstüzhelyek, és

Vésőkalapács.

‘J 1. \-r-'-S
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a legkülönbözőbb typusu és nagyságú 
pneumatikus fúrógépek.

Körülbelül csak 10 éve annak, hogy 
fenti iparágakban sűrített levegővel dol­
gozó szerszámok mindnagyobb mértékben 
terjednek.

Annakelötte főleg az egyes vasúti műhe­
lyekben láthatunk sűrített levegöberende- 
zést, amellyel a fékeket próbálták. Ugyan­
csak ezen vasúti műhelyekben kezdték a 
sűrített levegőt később tisztogatási célokra 
használni. Majdmeg a vizemelést eszkö­
zölték sűrített levegővel és ezzel a sűrí­
tett levegőnek egy újabb alkalmazásához 
érkeztünk, mely ma már nagy tökéletes­
ségre tett szert.

A vizemelés sűrített levegővel mind­
inkább terjed és különböző rendszerek 
vannak a gyakorlatban, amelyek külön­
böző eredményekkel oldják meg a fel­
adatot. Azonban bármelyik rendszer is 
jön kombinátióba, mindegyiknek fökarak- 
terisztikuma az olcsó és a teljesen biztos 
üzem.

Ugyanis a sűrített legövel való vízszál­
lításnál minden mozgó alkatrésze a be­
rendezésnek a gépházban a gépész szeme 
előtt van elhelyezve, és onnan a kúthoz 
csak csővezeték visz.

Vizemelés sűrített 
levegővel.

I

Meg kell emlékeznünk különböző lég­
motorokról is, amidőn is a levegővel 
hajtott motor szíj tárcsájáról bármely elő­
tétre vihető át az erő más gépek meg­
hajtására, azáltal ismét a comprimált 
levegő alkalmazásának széles tere nyílik.

A helyszűke miatt a sűrített levegő 
számtalan egyébb alkalmazására mostan 
nem térhetünk ki, fentiekben csak a leg­
elterjedtebb alkalmazási módokat vázoltuk, 
külön kell majd megemlékeznünk a lég­
sűrítőkről és külön a sűrített levegőt 
tovavivö csővezetékekről is.

A sárkányrepülőgépek és alapelvei.
Irta: Xcufeld Ármin hites szabadalmi Ügyvivő.

(Folytatás.)

.4 Wright testvérek sárkány repülőgépe.
Wright testvéreknek köszönhetjük a repülő- 

technika mai fejlődését, ők igazolták elő­
ször, hogy az ember meghódította a levegőt. 
Wright gépe kétfedelű f22, 23. és 24. ábra) 
és majdnem minden más gép többé-kevésbé 
ennek hatása alatt áll.

'»|jw|,,i;y,w'fr>9jr».y i

22. ábra.
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A 22 ábra oldal-, a 23. ábra hátul- és a
24. ábra felülnézele a Wright-féle repülő­
gépnek a tartófel illet leszerelése után és a
25. ábra a szabadalmi rajza.

/ az alsó, /i a felső tartófelülete, k a le­
szálláshoz való szán'alpak, h a magassági 
kormány, i félhold al ku feliVetek az oldal­

haj litható, még pedig szélével felfelé a le­
szállásnál, lefelé a felemelkedésnél.

Ezeken az ábrákon h a kormányemelő, s 
az oldalkormány, / h a kormány felső- 
/ f-2 alsó csuklósfelületei. A háromkaru cl 
d, d‘i emelő d karja az s hajtóruddal kap­
csolódik, c/i eh karja pedig a felületek csuk-

xr,

y/.'•^7 r.yz.f/v.'/;/

12500-------

kormány alátámasztására, s az oldalkormány, 
>n az oldalkormány leszerelhető támasz­
területét, /< a magasságkormány rudja, /., az 
oldalkormány rudja mely a kétrudu ti eme­
lőt az e3 rudazat segélyével működteti) z az 
oldalkormány vonókötelei, zi zt vonókötelek 
a tartófelületek eltorzítására, m a motor 
(mely az a, a láncok utján hajtja a ti (■> csava­
rokat), u a motor hűtője, n a benzintartály, 
l> a vonói ud, melynek segélyével a repülő­
gépet az indító berendezés vonóköteléhez 
kapcsoljuk, jn a vezető, p2 az utas ülése, n 
n a zsinórok vezetőgörgői.

A gép főrészeinek elrendezése a követ­
kező: középen vannak a tartófelületek, előt­
tük a magasság, mögöttük az oldalkormány. 
Mindezek a részek kettős tartófelületek gya­
nánt vannak kiképezve. A repülési irányban 
a stabilitást fcníarió farokfelület hiányzik, 
erre a célra a magassági kormány szolgái. 
Az oldalstabilitást a tartófelületek biztosítják. 
Wright testvérek teljesen le nondottak arról 
hogy a stabilitást ebben a két irányban ön­
működően biztosítsák, azt a vezetőnek kell 
úgy a repülés irányában, mint oldalirányban 
lentartani. Ez az önműködően stabilizált 
repülőgépekkel szemben látszólag hátránya, 
tányleg azonban éppen a stabillátevés jelzett 
módjának köszönik Wright testvérek nagy- 
eredményeiket, ép úgy mint hosszas gyakor­
lattal megszerzett ügyességüknek, de leg­
újabb találmányuk szerint a stabilizálás ön­
működően történik. A magasságkormányt 
az az elrendezése jellemzi, hogy a vízszintes, 
a repülés irányára merőleges tengely körül 
történő elforgatásával egyidejűleg meg is

lóival, mely felületek az m a> tengelyek 
körül forgathatók. A th kar hosszabb, mint 
az / t\ illetve /' f> felületeknek velük kap­

csolt karjai, ezért a magasság kormány felü­
letei a leszállásnál (2li. ábra) felfelé dombo­
rodnak, egyenes előrerepülésnél eme felü­
letek, hogy támasztó hatásuk legyen, kissé 
domboruak (27. ábra), leszállásnál (28. ábra) 
erősen lefelé domboroonak, az oldalkor­
mány alátámasztására i félholdalaku felület 
szolgál. (Folyt. kcv.
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A hegesztés küiöníé’? módszerei és 
azok szerepe a kazángyártásban

Irta : Mülltr Alajos.
(Folytatás.)

Az oxigén hidrogén gázkeveréknek bizonyos 
meghatározott sebességgel kell a munka 
természete szerint változó nyílású égőn ke­
resztül áramlani; e sebesség nagyságát két 
körülmény állapítja meg; a sebesség maxi­
mumát az a gyakorlati követelmény szabja 
meg, hogy a kiömlő gázkeveréknek nem 
szabad a megömlesztctt vascsepet magával 
ragadni; a sebesség minimumát pedig meg­
állapítja az a körülmény, hogy a gázkiömlési 
sebességnek nagyobbnak kell lenni, mint az 
égés tovaterjedés! sebessége, mert különben 
az égés a fuvónyiláson át az égőszerkezetben 
lévő gázkeverékre is kiterjed és a készüléket 
tönkreteszi.

Jobban megvilágítja a gázkeverék gyúlási 
sebességéi a következő megfontolás mely- 
bár zárt edényben lévő nyugvó gáz! eve- 
rékre vonatkozik, nagyjában az áramlásban 
lévő ixplóziós keverékre is alkalmazható. A 
hidrogén- és oxigéngáz közönséges liőmér- 
letnél a meglévő kémiai affinitás dacára 
indifferens viselkedésű, mert a reakció 
gyorsasága nem elég nagy.

A gázkeverék hőfokának növelésével azon­
ban növekedik a reakciósebesség is föltéve, 
hogy 200(1° C-on alul maradunk; e hőfokon 
túl, mint említettem, a disszociáció zavarja 
az égést.

Berlhelotnak és később Dixounak erre 
vonatkozó vizsgálatai gyakorlatai szempont­
ból érdekes eredményekre vezettek. Egy 
hosszú csőben lévő explozív gázkeveréket a 
cső egyik végén meggyujtva, azt tapasztalták, 
hogy az égés eleinte lassan, később gyor­
sabban terjedt tovább, s bizonyos ut meg­
tétele után elérte a gázkeverékre karak­
terisztikus maximális továbbterjedés! sebes­
séget. Ez a sebesség hidrogénnél 2820 m 
másodpercenként, methannál 2300 m, aceti­
lénnél 2450 m, föltéve, hogy ezeket a 
gázokat z z elégetéshez aequivalcns mennyiségit 
oxigénnel keverjük.

Ezek az adatok az autogén égőknél, mint 
ezt már hangsúlyoztam, módosulást szen­
vednek, 1. mert az éghető gázokat kevesebb 
oxigénnel keverik (szinitő láng elérése cél­
jából), mint amennyi a teljes elégéshez 
szükséges volna (igy pl. a hidrogént és 
oxigént 2 : 1 arány helyeit 4 : 1, illetőleg

5 : 1 arányban, az acetilént és oxigént pedig 
1 : 2 5, hanem 1 : 17 viszonyban); 2. másod­
szor pedig azért, mert Berthelot és Doxia vizs 
gálatai nyugvásban lévő t xplozió keverékekre 
végeztettek, az autogén hegesztőégetőkben 
ellenben erős áramlásban vannak. Fouché 
által kisnyilásu acetilén-oxigén hegesztőégővel 
végzett kísérletek 100—150 m másodpercen­
kénti kiömlősebességet állapítottak meg 
minimumként, melynél a lángnak az égő 
szerkezetbe való visszacsapása kikerülhető.

A tarlányokban 120—150 aim ny omás alatt 
álló gázakat (az ovigéni és hidrogént) redukáló 
szelepek segítségével hozzuk arra a nyo­
másra, melynél az égőkben a helyes kiömlcsi 
sebességet nyerjük. E redukáló szelepek 
szerkezete lényegében egyező, tipikus alakjuk 
a Diiiger féle redukáló szelep.

E szelepet a anyával erősítjük a palack­
elzáró szelephez A munkanyomást b szabá­
lyozó csavarral változtatjuk, ha b-1 teljesen 
kicsavarjuk, c rugó egy kétkarú emelő 
segélyével <1 gázkiömlési nyilast elzárja. Ha 
I) t becsavarjuk, a kétkarú emelő a d kiömlési 
nyílást nyitni törekszik, a kiömlő gáz 
nyomása e membrán segélyével /' rugóra 
visszahat és a <■ záró rugó hatását igyekszik 
érvényesíteni, inig a kiömlő gáznyomás és / 
rugó hatása közölt egyensúly nem jő létre 
g feszmérő a palacknyomást, h pedig a 
redukált nyomást mutatja.

Az autogén égőkben az éghető gázoknak 
nem aequivalens menynyiségű oxigénnel 
való keverése egyrészt desoxidáló lángot ad. 
másrészt a láng hőfokát is leszállítja (pl. 
hidrogén-oxigén keverék lángja 2 : 1 arány­
ban való gázkeverésnél 2400" illetőleg 2100", 
mig 1 : 1 arányú keverésnél 1900" a láng 
hőfoka még igy is túlhaladja a gyakorlatban 
földolgozás alá kerülő vasfajok nagy részé­
nek olvadási hőfokát, s igy már ennél a hő­
foknál is könnyen ki vagyunk téve annak, 
hogy a megömlesztctt vasanyag a desoxidáló 
láng dacára elég.

Az autogén hegesztési eljárások jó siker­
rel és gazdaságosan csak vékony lemezek 
hegesztésére, összeömlesztés utján való egye­
sítésére használhatók 0'3 mm — 0 mm. 
falvastagságig, vagyis oly vastagságú leme­
zeknél, melyeket sem a vizgáz, sem a 
közönséges kokszlűz, sem az ivfényhegesztési 
eljárásokkal az elvékonyodás és átégés ve­
szélye nélkül nem tudunk hegeszteni.

Egy erre vonatkozó Wiss által végzett 
kisérlctsorozatnál a hidrogén fogyasztási gór-
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bének 8 mm lemezvastagságnál kezdődő 
hirtelen emelkedése az oxigén-hidrogén he­
gesztés gyakorlati használhatóságának halárát 
mutatja; e kísérleteket Wiss 300 mm átmé­
rőjű, Va—10 mm vastag és 1 m hosszú 
csövekkel végezte, minden egyes lemezvas­
tagságnál 3—4 kísérletet téve. Az 1 m hosszú 
varrat hegesztéséhez szükséges oxigén és 
hidrogén mennyiségét, valamint a hegesztési 
időt adják meg e görbék ordinátái. A vas­
tagabb, 8—10 mm-es lemezeknél a hegesz 
tendő lemezszéleknek koksztüzön való elő­
zetes fölmelegitésével a gázfogyasztás 30 
százalék megtakarítást mutat.

Az autogén u!on hegesztett varratok költ­
ségszámítására nem térek ki; a jelenlegi 
1"25 koronás oxigén és 4 koronás hidrogén 
árak mellett (maként értve az árakat) ezen 
eljárások nagyon költségesek, s ezért a 
nagyiparban rendes gyártási módként még 
akkor sem volnának használhatók, ha egyéb 
tekintetben megfelelnének.

A oxigén-hidrogén hegesztési eljárás előnye 
a gázok könnyű kezelhetősége volt; a kézi­
kocsira szerelt tartányokkal a munkadara­
bokhoz lehetett menni, és a leszerelés sok­
szor költséges művelete nélkül a hegesztést 
végezni.

Az acetilén-oxigén hegesztési eljárás és a 
hozzá szükséges első égők Franciaországból 
származnak.

A Fouché által szerkesztett égő ma is a leg­
jobb. A hegesztéshez szükséges acetilént ezen 
eljárások 1. vagy gázfejlesztő készülékekből 
veszik (mely utóbbiak stabilok vagy hordoz­
hatók), 2. avagy acetonban föloldott és ily 
módon palackokba sajtolt acetilénnel az 
úgynevezett acetilén-dissou'gázzal dolgoznak. 
Az acetilén előállítására szolgáló készülékek 
az ismert acetilénfejlesztők mintájára készül­
nek az acetiléngáznak viz és kalciumkarbid 
reakciójából való fejlesztése alapján. Az 
előállitott aceliléngázt a fejlesztő harangjából 
vezetjük az égőbe, melyben a palackból vett 
4—5 atm nyomású oxigénnal keverve elé­
getjük.

Az acetilén-oxigén eljárás a hidrogén 
oxigén eljárásnál olcsóbb (1 kg kalcmmcarbid 
3U0 liter acetilént ad, tehát 32 koronás 
karbid mellett (pro 100 kg) az acetilén ma-je 
1.0 ) korona, inig a hidrogén mä je 1 K), az 
acetilén-dissous gáz feltalálása óta az acetilén- 
oxigén hegesztő berendezés épp oly mozgé­
kony és könnyen kezelhető, mint a hidrogén- 
oxigén eljárás.

a legújabb eljárások, melyek világitógáz 
és oxigén, illetőleg palackokba komprimált 
olajgáz és oxigén keverékének megfelelően 
konstruált égőkben való elégetésével akarják 
az autogén hegesztés kérdését előbbre 
vinni, még csak a kísérletezés stádiumában 
vannak.

Az autogén hegesztési eljárások értékesí­
tésére alakult vállalatok utóbbi időben Európa 
majdnem minden államában rendkívül el­
szaporodtak és az autogén hegesztés hazá­
jának, Franciaországnak, példájára főleg a 
kazánjavitások terén törekednek érvénye­
sülni. A Marseille-i társaság vezetőjének, Le 
Chatelier mérnöknek a hajókazánok javítása 
terén elért sikerein felbuzdulva Genuában, 
Havreban, Bordeauxban, Rotterdamban, Ams­
terdamban, Triesztben társaságok alakultak, 
másutt alakulófélben vannak, melyek főleg a 
hajókazánok javítását vették programmjukba 
acetilén-oxigén hegesztés alkalmazásával. A 
Le Chatelier mérnök által Marseilleban vég 
zeit hajókazánjavitások, melyeknél a Fouché- 
féle acetilén-égőket használták, élénk vitát 
támasztottak a német kazánvizsgáló egyesü­
letekben. E javítások nagyon merészek; a 
végzett hegesztések közül sok oly helyen 
van, ahol a lemez nemcsak abszolút, hanem 
az egyenlőtlen kitágulások folytán folytonos 
hajlítási igénybevételeknek is ki van téve. 
Különösen hihetetlennek tetszenek a szak­
ember előtt azok az adatok, melyek a láng­
csövek javítására vonatkozólag találhatók Le 
Chatelier előadásában. Ezek szerint pl. az 
„Eugéne Peraire“ és „Vilié d’Oran“ gőzö­
sökhöz tartozó kazánok lángcsöveiben nem 
kevesebb, mint 184, illetőleg 108 repedést 
hegesztett be az autogén eljárással.

A Németországban ezen eljárással meg­
kísérelt kazánjavitások sikertelensége volt 
elsősorban oka annak a mozgalomnak, mely 
a hegesztési eljárások tudományos megvizs­
gálását célocza; e vizsgálatok, mint azt már 
emlitettem, Bach tanár vezetése alatt most 
végeztetnek s előreláthatólag hosszabb időt 
fognak igénybe venni.

Az autogén hegesztési eljárásokkal össze­
függésben egy másik megmunkálási módról 
is meg akarok még röviden emlékezni; ez 
az eljárás összefüggő vasrészecskék szét­
választása oxigén és az előbb említett éghető 
gázak segítségével. Ezen eljárás lényegét az 
a közismert tünemény képezi, hogy vörös- 
izzásig fölhevített vassodrony oxigénnel telt 
edénybe téve, erős hő és fénytünemények

\
ji



8. szám. GÉPKEZELŐK LAPJA 11.

kíséretében mohón egyesül az oxigénnel, 
azaz elég. A Kőln-Müseni Bányaegylet már 
évekkel ezelőtt alkalmazta ezt gyakorlatilag 
arra, hogy a nagyolvasztók befagyott le­
csapoló nyílását oxigén segítségével álégette ; 
a vas égésének megindítására szükséges föl- 
hevítést elektromos utón, vagy oxigén-hidrogén 
lánggal lehet végezni. A Kőln-Müseni Bánya­
egylet ezen szabadalmán alapszanak ama 
autogén metszőkészülékek, melyek a leg­
különbözőbb elnevezések alatt kerültek for­
galomba : ilyenek a Driiger-vágó készülék, 
melynél a készülék alsó része megegyezik 
a ürüger hegesztőégő berendezésével; a keve­
rékgáz, mely a metszendő vasdarabnak vörös­
izzásig való hevítését végzi, a belső és külső 
kiömlő kúp között levő gyűrűs részen fuvatik 
ki, a metszést végső oxigén sugár pedig a

belső kúpból tör elő, mely a felső oxigén- 
vezető csővel van összekötve ilyenek továbbá 
a L’Oxhid-, rique, a Fouché Sirius, Messer 
Baslian-féle, a Dissousgáztársaság metsző­
készüléke.

A jobb szerkezetekkel 3 mm széles sávban 
sikerült metszést végezni 1—150 mm-ig ter­
jedő vastagságban. A metszést végző oxigén 
sugár, mely nagy nyomással csap le az elő­
melegített vasra, a jelenlegi oxigén-árak 
mellett költségessé teszi ezt az eljárást, s 
csak az oxigén-árak nagymértékű leszállítása 
után jöhet ez az eljárás a kazángyártásban 
mint rendes megmunkálási mód tekintetbe, s 
helyettesítheti majdan a kézivágó és kereszt­
vágó munkáját. Egyes speciális esetekben 
azonban most is előny nyel alkalmazható a 
kézimunka helyettesítésére. (Vége.)

Sonnenfeld Lina « Fiai
vasnagykereskedés
ÚJPEST

jllíagyar gyártmány 1 Kiváló minőség!
Ajánlja saját gyártmányú szerszámait, úgy­
mint : gynlupadok, gyaluk, fiirészkarok vs 
fűrészeket, csavarszoritók, enyvez ö és 

eresztő bakokat sth 
Szerkovács készítményeit

Gyári árak! Gyors etl'eetuátás '
Árjegyzék kívánatra ingyen és bérmentve.

Gand Prix 1900-ban a 
párisi világkiállításon

Díszoklevél 189fj-ban. 
millenneumi kiállításon

Első magyar vitorlavászon, len- és jntaáru-gyár
KLINGER HENRIK, Pozsony
Első magyar bőr-. viaszosvászon- és falikár­
pit gyár. Kikészítés!,leütési, festési éscsinozó- 
intézet Pozsonyban. Háziipartelep Liptó-Szt.- 
Miklóson. Székely szövőgyár és házlipar-vália- 
lat Szepsi-Szt -Györgyön. Késiitményei : Len-, 
pamut-, juta- és kender-áruk mezőgazdasági 
technikai és szállítási célokra. Zsákok bár­
milyen célokra. Vízmentes ponyvák. Intézetek 
kórházak berendezése, Egyenruházati szőve 
tek, ruházati felszerelések, bányász-öltönyé 
Kendertömlők, ruggyantázott tömlők; heve e- 
rek, vászonvedrek. Szűrő- és sajtológépe néz 
való szövetek. Mindennemű bór- és viaszos- 

vásznak .
Raktár ; Budapest, V., Szabadság-tér 11

jjubapesti fémöntő- és Rézhámormü Részvény-Társaság.
fosztforbronc-fémöntőöe, kikészítő műhelyek
Budapest, VI., 3ász-utca 33. sz.

TELEK» 171-08.

# >iiji . Ioszforbronz hengercsapágyak hengerművek 
ÖZdlIll , részére, kohófelszerelési cikkeket, mint fuvóka, 
salakforma, kütőgyürü vasolvasztók részére, minta vagy 
rajz utáni foszforbronz-, vörösfém-, sárgaréz-, ágyufém-, 
deltafém-, nickel-, alumínium-öntvényeket bármely gép­
iizem részére, saválló íoszforbronz-öntvényeket vegyészeti 

gyárak részére fehérfémkompozirziókat.

:■

BLECKMANN

PHÖNIX ACÉL
BUDAPEST, VI., TERÉZ-KÖRUT 34. sz.

TELEFON : 465.
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Budapesti Ásványolaj-Gyár 

Részvény-Társaság
BUDAPESTEK.

Iroda: Budapesten, IX,, Soroksári-ut 95, 
Gyárak: Budapesten és Jedliczében.

8*8003*3

KÉSZÍT:

Petróleumot, hydrürt, gasolint, benzint, 

ligroint; mindenféle áSVáuykeüŐOlajat, 
gép-, henger- és dinamó olajat, vulkán 

olajat, waggon és lokomotiv-kenéshez, 

kék és zöld olajat, petróleum-szurkot 

és petróleum-kokszot Paraffint minden

féle minőségben.

Alapítási év 1884. Sürgönyeim „Úszó" Budapest

8 VEC1A
eredeti svéd nyersolajmotorokat és 
iokomobilokat teljes jótállás mel­
lett és gyorsan sz^ll't

Budapest, Váci-körut 26. 
Gép- és szerszámtelep, Műszaki 

iroda, Gépszijgyár

SCIIVAM JÓZSEF és TÁRSA 

< ; V •*T
1M §133»

irnm

ilil if
---=*01111!,,

Randkivii’ szol d kivitel. Alicsony fordu'atszám. 
Zajta'an, nyugodt üzem. Szabadalmazott önsza- 
balyozo olajbefecskendezés. Kedvező árak és 

feltételek.

Székely Ignácz
szerszámnagykei eskedő

BUDAPEST,

VII., Erzsébet-körut 43 sz.

eAllandó na<>^ raktár elsőrendű 

amerikai és belföldi szerszámok 

és szerszámgépekben, Valamint 

§ szerelő és e^ébb szerszámokban. 
I Megkeresésre ajánlatokkal kész- 

t sé^ei szolgálok.
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goliniler-nyersolaj motorok 
nyersolaj lokomobilok

csak

Szabó €mil és társa
czegnél

Huditjiesí, V., Ferenc József iéi* 6.
Gresham-palota, a Lánvhiddal szemben.

kaphatók.

Qű \
Szivógázmotorok, benzinmotorok, 
cséplőgépek, malomberendezések

Árjegyzéket ingyen és bérmentv

Telefon 76 - 43
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Kazánkő

eltávolítás.
Ezen szer al­

kalmazása ál-„Lythosolvin**
tál a gőzkazánokban képződő kazánkő 

feloldódik, annak minden uj alakulása 

gátol tátik. Egyedüli szer, mely b< bizo- 

nyithatólag a kazánkövet feloldja anélkül, 

hogy a gőzkazán vas- és fémalkatrészeit 

a legcsekélyebb mérvben megtámadná. 

Kérjen használati utasítást.

Rührkraut János Budapest, VI., 
Szondy-u. 37/a

Az eredeti valódi ,,ISOLVIT“

kazánkőellenes szernek egyedüli gyarlója

Hofherr és Schrantz
Budapest, VI. Váczi-körűt 57.

Uj rendszerű „CäSSÜ“

gőzeke.
Ezen egygéprendszerü 

gizéké kitűnően bevált, meg­
hajtható minden erósebb 

gőzmozgony 
által, egysze­

rű kezelést 
igényel, egy­
aránt jól szánt 
könnyű és ne­
héz, száraz és 
nedves, sík és 
dombos terü­
leten : egy ál­
lásból kb f)0 
kataszt. hold 
szántható lel

Csekély üzemköltség ! Exiváló jó munka ! Jutányos beszerzés
Kiváltaira készséggel t-zolgálunk árjegyzékkel, bővebb leírással, valamint czimvkkel. aho

a gőzeke működésben megtekinthető.

Sürgony-cim : 
„Röckar Budapest“

Telefon-szám 
73-84 és 73-85.

ROCK ISTVÁN
Gőzgép , Gözkazángjár-, Vas , és Érczöntödo

BUDAPEST, I., BUDAFOKI UT
Várisi raktár: IX., Ráday-lltca 24. 8Z.

KÉSZÍT: ===-

Gö. gépiket. Szívó gázgmerátorral kapcsolt 
gázmotorokat Langen és Wolff rendszere sze­
rint; Lokomobilokat kihúzható forraló is fü- 
töcsöves kazánnal; szab. Bánó-féle vizcsöves 
is más rendszeri! gőzkazánokat: Röck-féle 
szab- füstmentes tüzeléseket; (világszabadalom) 
Szivattyugépeket Worthington és más rend­
szerek szerint. Vizműtelepeket és csatornázá­
sokat. Gőzmalcmberendezóseket. Téglagyári, 
olajmalmi-, olajgyártási és kékfestögyári beren­
dezéseket. Teljes hűtőtelepeket és jéggyárakat 
szabadalmazott ammóniák rendszer szerint. 
Hydraulikus sajtókat különböző célokra Bor 
sajtókat és szölözuzókat slb.

__
__



KOHN A. M.S
Budapest, V., Vaci-ut 16-18- |

Görpálya-osztály. |
(iörpálya-telep : V., Váci ul 126. szám. |

Telefon 99-64. Telefon 99-64. |

! I
Xeskenyvágányu vasúti anyagok |

u. m. sinek, váltók, korongok, kocsik,
£

mozdonyok, stb. különféle szerkezetben j| 
és méretekben használt és uj állapotban. j|

I
Bérbeadás! Vétel! Eladás! |

I
l-’fo*!;füf 'frff M .♦oMoüíSfrtöt-*-in

Magyar-Belga Fémipargyár részv.-társ.
Budapest. VI., )(ungária-kőrut 115-117.

Készítményei:
Keskeny vágánya vasutak kézi-, lő-, 
mozdony- és villamos üzemre, siklók, 
és sodronykötélpályák, váltók és fordító- 
korongok keskeny és szabványos nyom­
távban, sinszegek, pályakocsik és haj- 
tányok, vasúti kocsialkatrészek, láncok, 
satuk emelök, közönséges és H-alakú 
patkósarkok, lópatkószegek, csizma- 

......zzzzs= patkók stb ~

H Csakis a Gróf Larisch Mönnicli-féle
9 KARWINI SZÉN
Hl a legolcsóbb mindennemű gyári üzemhez, vala- 
|| mint gazdasági célokra, mert lióloka jóval ma­

in gasabb a többi Osztrau-karwini szeneknél. A 
^1 Gróf Larisch Mönnich-léle karwini szén höfej- 
|jl lesztöképessége mintegy 7660 kalória, kiváló előnye 
(ni továbbá a kitűnő osztályozás, jelentékeny olcsóbb 
Ilii fuvardija a től)bi sziléziai szén fajtákkal szem ben,

|| továbbá a szénnek mosott volta. — Ajánlatokkal 
[H| minden állomásra, úgyszintén kitűnő minőségű 

karwini pirszénre, úgy öntödei, mint házifütési cé- 
!l|l okra, valamint kétszermosott karwini kovácsszénre 
fill készséggel szo'gál:

URBÁN S. L.
fjl| a Gróf Larlsch-lönnich-féle karwini szén és pirszén- 
n müvek magyarországi vezérképviseiöje.jjjj BUDAPEST V., Nádor-u. 17. Telefon 9-57, 160-9

^dfcicicicáciciciEicicic*i:icicáci[
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KELL JENÓ
műszaki ügynökség és nagykereskedése
Budapest, VI., Gyár-utca 2fi.

Szállít csakis viszonteladóknak: 
Yorké, Hoyt, Babbit, Maschwitz, Krü­
ger csapágy fémeket, Reinhold-féle tö- 
miléseket. Cooper-féle száraz és zsíros 
lömitéseket. Asbest-lemezt és zsinórt. 
Kendertömlőket, Dobsin és dobsin- 
(savarokat. Szijösszekölőket ,,lt“ le­
mezeket. Vízállás és KI inger-üvegeket 
Zsirzókal és olajzuzókat, Kohrbőck- 
:: féle acélszijkorongokat. ::

*
*
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fehér és Qhimessy
czéglulajdonos: Ghiniessy Béla 
Telefon 75-74. Bópgyára Telefon 75-74.

Budapest, VI., Hungária-körut 84. (Lehcl-u. sarok.)
Gyárt: Borsajtókat, szölözuzókat. borpróscsavarokat,, szellentyüs tábori -tüzeket, emelőgépeket 
banya tég a, szén- és zsák taligákat, emelőcsigafejeket, szellentyüket. száklyavasakat, kovács- 
tűzhelyeket, tüziszerszámokat, tégla- és habarcsfelvonókat, körfüresztengelyeket stb. Kovácsolt, asz- 
tergélyozott vagy gyalult törregmunkék! Locomobil és mótorjavitások I — Újdonság: Bármely csép­
lőbe könnyen beszerelhető szab. horefejt* dobkosár-belet, mely egyszerre gubózza és fejti a 
herét. Ara 150 koronától feljebb. _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Árjegyzék ingyen! a

TV



rTeudloff K. és Dittrich T.
Gépgyár-Részvénytársaság.

Budapest, IX, Mihálkovics-utca 18.

KÜLÖNLEGESSEGEK:
Nagy vízvezetéki szerelvények.

Felszerelési tárgyak gőzkazánok, gépek, 
ipartelepek- és gőzfűtésekhez.

Ciőzsugár-készülékck perfectio-, pulsomé-
terek- és feszmérőkhen.

J

r.H1RMANN FERENCZ
fémöntöde réz- és ércműárn-gyára

BUDAPEST, VII., Csányi-u. 7-9.
Készítek gyáramban: Minden­
nemű szerelvényeket viz, gőz, 
légszesz és fürdőberendezések 
részére. Öntvényeket, phos- 
phorbronz, sárgaréz, horgany, 
ólom sth. minta vagy rajz 
szerint. Öntött czimtáblákat. 
Borászati czikkeket. „

TELEFON 29-03.

r\

Árjegyzéket díjtalanul küldök^

CLAYTON A SHUTTLEWORTH
•esel El peat, Váwl.kOrai

0M ■ legjatinye*® Aflh xflitl «jMlMRfci

Locomobil ós gőz cséplőgépeit,
•MftMktza'ozók, |6rg«np-w«ptAg*p**, flhn-oMMk 
•wtltó-rostík, konkolyok**, kasztló- 6* tfMHtMk. 

•aónagyUJtók, boronák, eonet6gáe*^ PhM f. 
Mptiók. szecskavágók, rtpavtgot, MÉMrtaaó i 

. wor—olók. darálók, órllulmok. ágrMMa

Kovácsolt-és öntöttvascsövek
> gáz-, viz- és gőzvezetékhez, kút - 2
2 csövek hordóalaku hüvelyivel, >

kazán és locomobilforresövek. 0
gőzfűtés és karimáscsövek, per-
kins- éi furócsövek, fürdőkáig-
liák, kádak és árnyékszékek. >

ce réz- és öntöttvas és zománcáruk, X
< ólom- és kőagyagcsövek, szer­

számok, mindennemű felszere- 0
> lések, gáz-, viz és gőzvezetékek- ■<
0 hez, kereskedelmi, építési és >
x gépöntvények, vörösrézlemezek, X

vörösrézcsövek és kovácsolt vö- -3< rösrézáruk, sárgarézcsövek leg. 2> olcsói)!) árak mellett beszerez.
0 hetők. >
<
2 Hasenörl Edé nél •<

Budapest, VI., Gsengeri-u. 53.

Elsőrendű
bükki ászén et

Szállít:

Politzer Lipót
faszénnagy kereskedő

Budapest, Józsefvárosi pályaudvar.
Telefon 54—11.

Qraepel jíugó
beteli társaság gépgyára

« Budapest, V. Váczi-ut 40-4(>. S2S7, 

A jánlja eredeti angol Hornsby nyers­

olaj motorait, saját gyártmányú legújabb 

cséplő- és malomberendezési gépeit, 

trieurjeit és szabad, iőrekrostúit 

melyekből körülbelül 15000 darabot szál­

lítottunk Legjobb sikerrel kipróbálva.

Műszaki irodalmi és nyomdai részv.-társ. Budapest, \111., Conti-utca 38.



HELYKÖZVETITÉS 
ELADÁS VÉTELCSERE 

ÁRLEJTÉS. GÉPÉSZETI APRÚ HIRDETÉSEK
HIRDETÉSI DÍJ 

MEGÁLLAPODÁS 
SZERINT.

Felvilágosítással szolgál a kiadóhivatal. Budapest, Vili. Conti-u. 38 Telefon 5(1 44. 

Vidéki kérdczősködésekhez válaszbélyeg csatolandó.

Kuli Ferepcz és társa
speciális műszerész

a legolcsóbb áron elvállalja minden 
rendszerű Írógép, számológép és gépe­
zetek javítását. Budapest, IV., Sem­
melweis utcza 7. Telefon 2;>-;>í).

$3 V°T:..aan«eX ^*1
óm 3:

Vizsjiúzod fiilö
ki a gépkezelést is érti, azonnal 
alkalmazást nyer. Ajánlatok „Gépgyár“ 

jelige alatt kéretnek a kiadóba.

Vizsgázott gépész
ki villamos szakban járatos és egv 
kisebb javító műhelyt is vezetni 
tudna április l.ére, vagy előbbre is 
kerestetik Tömören hajlított fabútor- 
gyáraknál már alkalmazásban voltak 
előnyben részesülnek, de fa meg 
munkáló gépek ismerete ok vet len szük­
séges. A német vagy egv tót nyelv 
ismerete megkíván la tik Fizetési igé­
nyekkel és hizonyitvánv másolatokkal 
ellátott ajánlatokat „77 V 3i48 jelige 
alatt /faasenstein és \ aglerhez Üuclopett, 
/>orotiya-utca 9. intézendók.

Gépész
állást keres bármikori belépésre na­
gyobb uradalomba tanult géplakatos 
db éves, nős; szakmájának minden 
ágában teljes jártassággal bir, éveken 
át nagyobb uradalomban mint főgépész 
volt ajkalmazva, szolgálati idejéről 
kitűnő bizonyítványt tud felmutatni. 
Levelek önálló címen a kiadóhivatalba 
küldendők.

Géplakatos
ki takarék tűzhelyek készítését érti 
heti harminczöt korona fizetéssel fel­
vétetik. Czim a kiadóhivatalban.

801

GŐZEKE GEPhíSZ ki Kemna-féle 
gőzekét kezelt már, állandó alkal­
mazást nverhet Bővebbet a kiadóban.

ELADÓ egy cséplőgép garnitúra 
Clayton Schuttlewonh féle öreg gyari­
mán v. Lime a kiadóhivatalban.

„OKL. GÉPÉSZ aki egyúttal szak­
képzet! géplakatos, ügyes, nőtlen, 
kerestetik. Megkívánta tik a gőzeke 
vezetése, cséplési mozgonyok és egy­
szerű motorok kezelése- és javítása 
körüli jártasság. Kérvények a fize­
tési igények megjelölésével: Hercegi 
Uradalom kő/ponti irodájának Sáros­
patakra cimzendők.“

Gép :sz-kovács
kerestetik a gazdasági gépeket rend­
ben tartani, jc lóvasaló azonkívül a 
benzin-motort ismerni. Nős gépész- 
kovács pályázhat ik csak. Fizetés 
800—1000 korona készpénz, 1500 liter 
búza, 1500 liter rozs, 000 liter árpa 
vagy kukorica, 2 hold kukoricaföld, 
\ kukoricaszár : z uradalomé, amit 
nem köteles levágatni, 8 nU fa, 1 
tehén tartás télen nyáron, a költöz­
ködés! költséget az uradalom viseli, 
de ha az illető 3 évig nem marad 
helyén, a költségnek kétharmad 
részét köteles lesz visszatéríteni Köte­
les egy kovácssegédet és inast egész 
éven át tartani.

Szabadalom tulajdonosok

kik szabadalmaikat érvényesíttetni 
nem tudják, forduljanak kiadóhiva­
talunkhoz. Válaszbélyeg melléklendő.

Gyárvállalat
keres képesített gépészt, ki az iizem- 
kezclcsben. hajló és munkagépek 
kezelésében kellő jártassággal bir. 
Ajánlatott „Téglagyár“ jelige alatt 
bizon\ itvány másolatokkal és fizetési 
igények felemlitése mellett a kiadó- 
hivatalba küldendők.

Szivattyúk
becseréltetnek és újak olcsó áron 
való beszerzésre közvetittetnek kiadó 
hivatalunk által.

í gyes és megbízható
gépész, ki önállóan képes vezetni 
kisebb villamos üzemet, adja be fize­
tésének megjelölésével ajánlatát a lap 
kiadóhivatalába „Állandó alkalmazás“ 
címen.

fcNí gépész
ki az összes gazdasági gépek keze­
lését önállóan vállalni tudja, ezenkívül 
villanyszerelésekhez is ért ez év 
junius havára kerestetik. Ajánlatok a 
kiadóhivatalba . főgépész“ címen kül­
dendők .

Gőzfiirósz telep

gépészt keres, ki már fűrésztelepen 
dolgozott előnyben részesül. Lime a 
kiadóhivatalban.

Eladó

egy garnitúra cséplőgép Vogel és 
társa gvártmánvu. igen jó karban, a 
kazán uj csövekkel, más vállalat miatt 
1300 forintért.

Szilágyi Lajos kovács mesternél. 
Körösiarcsa Békés megye.
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POLGÁRI ISKOLAI magánvizsgára 
biztos sikerrel előkészít székesfővá 
rosi tanár. Leveleket „Siker“ alatt a 
kiadóba.

Gépészeknek kedvezményes dij.

KIADÓHIVATALUNK n y o m d áj a 
olcsón készíti a legszebb nyomtatvá­
nyokat azoknak, kik a lapra hivat­
koznak. Névjegy, levélpapír, boríték, 
számla, árjegyzékek, munkakönyvek 
stb. stb.

ELADÓ egy gépjavító műhely 1200 
lakással biró községben. Patkolda és 
kovácsmühely jó forgalmat csinál s 
a megélhetés biztos. A gépek és 
műhely átvételéhez 1000 korona szük­
séges. Levelek „Biztos kereset“ címen 
a kiadóhivatalhoz küldendők.

Műszaki irodalmi és nyomdai r.-t. Budapest, Conti-utcza 3S. sz.



A technika legújabb vívmánya a„Dreadnought“
szabadalmazott kézi maró.

■

Hasznevehetősége felülmúlhatat­
lan. ötször annyi'munkát végez, 
mint egy közönséges reszelő. 
Tartóssága ötszöröse a legjobb 
reszelő tartósságának. Ezen uj 
szerszám a külföldön már min­
denütt be van vezetve és nagy 
közkedveltségnek örvend. Mind­
két oldalán félköralaku, igen 
mély fogai vannak. Ugyanolyan 
munkát végez, mint egy kézi 
marógép. Használható bármély 

megmunkálásához. Leg- 
zdaságösabb szerszám. —

Árjegyzékkel szívesen szolgál

anv.a

GAÁL ISTVÁN
reszelő gyáros

Budapest X. Raskál-matom

„1 ,v $ 11111 í'i r ' ' •

•

'■ ■

Körting B. és E.
Budapest. V

Gyár és iroda: Vili, Kisfaludy u. II.

JVlótorgázfejlesztő telepek és motorok
Gáz- és benzinmotorok.

Központi fűtési és szellőző beren­
dezések, porelszívó berendezések 

gyárak részére. Injectorok, Pnlso- 
méterek, gőzsugárszerkezefck, stb. 

Bordáscsövek és radiátorok.

KASZAB és
BREUER

C SATABfiYÁB1

Budapest
Iroda: V , Perczel Mór-utca 2. sz

GYÁRTANAK :
Csavarokat, szegecse­

ket, csavaranyákat, 
sin megerősítő anyago­
kat és mindennemű 
kovácsolt alkatrészeket.

Árjegyzék ingyen is be­
mentve.

^ r~~ ;:i=—
jj p>rii 1800 Smail Prli. , Fnnmll 1868 nt« ^

Láng L.
Gépgyára,

Budapest, * is«.
KpQ7lt fekvö és álló gőzgépeket
ItBOAll minden nagyságban és
minden célra, Zoclly-féle gőztur­
binákat. fúvógépeket, légsűrítőket, 
gőz szivattyúkat, szállítógépeket ée 
tegkalapámkat. — Közlő müveket
könnyű kivitelben, csővezetékeket 
gőz- és viz számára, erégázgé- 
peket, Schwoerer-féle szabadalma­
zott gőztulheiitőket, Green-féle elő- 

. melegítőket. =====
A gyár költségvetésekkel és felvi­
lágosítással készségesen és díjta­

lanul szolgál.
r'v\9



réz, ércmü- és gözkazánijyár

IQ-u.d-a.pe3t,
^7-.,

XT'ácI-'U.t 152.

ItVíírt ' Gőzkazánokat minden rendszer szerint, 
U Jllll I bármely feszültségre és nagyságra. 
Gazrecipienseket, Vasmedenczóket, Vas kéményeket és 
minden egyéb előforduló Vaslemezmunkát, Csőve­

zetékeket vasból és vörösrézből. 
Felszerelvényeket gőzgépek és gőzkazánokra. 

Külön legességek: Szabad/Steinmüller-féle 
Pis Vízcső vés-Gőzkazán,
k I Szabadalmazott Steinmüller-féle Göztulhevítő.

5 tabad. Dervaux Reiset féle Viztisztitó-kószülék. 
Hegesztett vaslemez-munkák.

Legújabban berendezkedett kovácsolt vasból ké 
szült szögecselt VASHOHDOK tömeges gyártására.

tandaröu

ff
műszaki kereskedelmi részvénytársaság

ezelőtt pick és hinterstem 
és Xuschnitzky és Griinhut

csász. és kir. udv. szállítók.

jjuöapest, VI., teréz-körut 21, sz. 
fiúmé, palazzo ^iöria.

Szállítja az összes műszaki cikkeket.

Kazánüzem ellenőrzési és biztonsági 

készülékek.

Sürgönyeim : „PIGREENIT“
Árjegyzék kívánatra ingv‘

Kazán kő elleni szer:

Saxol
(Törvényileg védve) 

Szabadalmazott önmű­
ködő eljárás utján alkal­
mazható kazánfesték.

Fri schauer és Társa
Festékgyárai

BUDAPEST, VII., GIZELLA-UT 43. sz.

Saxol Veszélytelen, 
ártalmatlan, nem 
gyúlékony, méreg­
mentes kazanfesték

meggátolja a kazánkő lerakodást 
és rozsdásodást.

TELEFON 52 70

Salamon Jakab ésTsa.
Budapest, V , Erzsébet-tér 5 sz.

H Szállít OSTRJAI, KARWINI és SZÁSZVÁRI kovácsszenet, 
LÉGSZESZGYÁRI és BÁNY1 pirszenet, SALGÓTARJÁNI

* petrozeényi, annavölgyi, nagymányoki, ostraui,,

* KARWINI és POROSZ kőszenet minden vasúti és hajó- 
■ állomásra. Telefonszámok: 73-96, 73-97 és73 98.


